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TESEKKURLER! Lincoln Electric triinlerinin kalitesini segtiginiz icin tesekkiir ederiz.
e Lltfen, ambalajda ve ekipmanda hasar olup olmadidini kontrol ediniz. Nakliye sirasinda hasar géren malzemelere
iliskin hak talepleri derhal bayiye iletilmelidir.

e leride bagvurmak amaciyla, ekipman tanitim bilgilerinizi asagidaki tabloya kaydediniz. Model Adi, Kodu ve Seri
Numarasi, makine anma degerleri levhasi lzerinde bulunabilir.

Model Adi:
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Teknik Ozellikler

ADI INDEKS
INVERTEC 135S K12033-1
INVERTEC 135S PACK K12033-1-P
INVERTEC 135S PACK AUS K12033-2-P
INVERTEC 150S K12034-1
INVERTEC 150S PACK K12034-1-P
INVERTEC 150S PACK AUS K12034-2-P
INVERTEC 170S K12035-1
INVERTEC 170S PACK K12035-1-P
INVERTEC 170S PACK AUS K12035-2-P
GIRIS
Girig Gerilimi Anma Cikisinda Girig Gerilimi EMC Sinifi Frekans
%100 Calisma Cevriminde 2,0kW
13558 /135S AUS %25 Calisma Cevriminde 3,5kW A
230V £ %15 %100 Calisma Cevriminde 2,5kW
Tek Faz 150S /1508 AUS %25 Calisma Cevriminde 4,2kW A 50/60Hz
%100 Calisma Cevriminde 2,9kW
170S/170S AUS o/ 50 Caligma Cevriminde 5,1kW A
40°C'DE ANMA CIKISI
Calisma Cevrimi g
(10 dakikalik periyoda gére) Gikig Akimi Gikis Gerilimi
135S / 135S AUS %100 70A 22,8VdC
%25 120A 24.8Vdc
135S AUS %100 50A 22,0vdc
(10A devre) %7,5 90A 23,6Vdc
%100 80A 23,2Vdc
1508 /150S AUS %25 140A 25,6Vdc
%100 80A 23,2Vdc
170S 71708 AUS 20% 160A 26.4Vdc
GIKIS ARALIGI

Kaynak Akimi Arahgi

Maksimum Agik Devre Gerilimi

135S /135S AUS 10 — 120A
150S / 150S AUS 10 — 140A
170S / 170S AUS 10 — 160A

45Vdc (CE modeli)

32Vdc (150S 170S AVUSTRALYA modeli)

ONERILEN GIiRIS KABLOSU VE SIGORTA BOYUTLARI

DevrgI%Zz%(s(g“el;'lké?:lllli)kﬁ)eé%yutu Girig Gli¢ Kablosu (Makine I;(Ifb-il;’:iﬁ)(lte verilir)
1358 16A 3 x 1,5mm? SCHUKO 16A-250V
135S AUS 10A 3 x 1,5mm? AUS 10A-250V
150S / 150S AUS 16A 3 x 2,5mm? SCHUKO 16A-250V / AUS 15A-250V
170S/170S AUS 16A 3 x 2,5mm? SCHUKO 16A-250V / AUS 15A-250V
FiZIKSEL BOYUTLAR
Yikseklik Genislik Uzunluk Agirhk
135S/ 135S AUS 224mm 148mm 315mm 4,6kg
150S / 150S AUS 244mm 148mm 365mm 6,7kg
170S/170S AUS 244mm 148mm 365mm 7,0kg

isletim sicakligi

Depolama Sicakhigi

-10°Cila +40°C

-25°C ila +55°C
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EKO tasarim bilgisi

Ekipman, 2009/125/AT Ydnergesine ve 2019/1784/AB Yo6netmeligine uygun olacak sekilde tasarlanmigtir.

Verimlilik ve bogta glg tiiketimi:

indeks Adi LS, giigéiil;t::giiizl:iajz::?;iverimIiIik | Esdeger model
K12034-1 INVERTEC 1508 81,6% /- Esdegder model yok
K12034-1-P INVERTEC 150S PACK 81,6% /- Esdeger model yok
K12034-2-P |INVERTEC 150S PACK AUS 81,6% /- Esdegder model yok
K12035-1 INVERTEC 170S 82,7% / - Esdeger model yok
K12035-1-P INVERTEC 170S PACK 82,7% / - Esdeger model yok
K12035-2-P |INVERTEC 170S PACK AUS 82,7% / - Esdeger model yok

“-“ ekipmanin bosta durumu yoktur.

Verimlilik deg@eri ve rélanti durumundaki tuketim, EN 60974-1:20XX Urtn standardinda tanimlanan yéntem ve kosullara gére
Olcllmustar.

Ureticinin adl, Griin adi, kod numarasi, riin numarasi, seri numarasi ve (retim tarihi, bilgi etiketinden okunabilir.

- XXXXXXX

XXXXXXXXXX ——
Code: XXXXX[ XXXXXX-%

S/N:  PIYYMMXXXXX —

el

P1|YY MM| XXXXX

Burada:
1-  Ureticinin adi ve adresi
2-  Uriin adi

3- Kod numarasi
4-  Uriin numarasi
5- Seri numarasi
5A- Uretildigi tlke
5B- Uretim yil
5C- Uretim ayi
5D- her makine icin farkli olan ve ilerleyen rakam
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MIG/MAG ekipmanlari icin tipik gaz kullanimi:
DC elektrotu pozitif .
Malzeme tipi Tel capi = Tel Beslemesi Koruvucu Gaz Gaz akisi
[mm] Akim Gerilim [m/dk.] y [Vdk.]
[A] \J|
Karbon, diistk | 9., 4 4 95+200 | 18+22 35-65 Ar %75, CO2 %25 12
alagimli gelik
Aliminyum 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Ostenitik . . . Ar %98, O2 %2 / .
paslanmaz gelik 08+16 85+ 300 21+28 3-7 He %90, Ar %7,5 CO2 %2,5 14+16
Bakir alagim 09+1,6 175 + 385 23+ 26 6-11 Argon 12+16
Magnezyum 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

Gaz Tungsten Ark islemi:

TIG kaynak isleminde, gaz kullanimi, noziliin enkesit alanina baglidir. Yaygin olarak kullanilan hamlaglar igin:

Helyum: 14-24 I/dk.
Argon: 7-16 I/dk.

Not: Asin akis hizlarl, gaz akiminda, kaynak havuzuna atmosferik kirlilik gekebilen turbllansa neden olur.

Not: Bir ¢apraz riizgar veya cereyan hareketi, hava akisini engellemek igin koruyucu gaz kullanim ekraninin korunmasi

yararina koruyucu gaz kapsamasini bozabilir.

Hizmet 6mri
bitimi

Uriiniin hizmet émrii sona erdiginde, iiriin, 2012/19/AB (WEEE) Yénergesine uygun olarak geri déniisiime verilmek iizere
bertaraf edilmelidir; Griinin pargalarina ayriimasi ve Uriinde bulunan Kritk Hammadde (CRM) hakkindaki bilgilere su

adresten ulasilabilir:
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx.
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Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Bu makine, ilgili tim ydnerge ve standartlara uygun olarak tasarlanmigtir. Bununla birlikte, telekominikasyon cihazlari
(telefon, radyo ve televizyon) gibi diger sistemleri ve diger glivenlik sistemlerini etkileyebilecek elektromanyetik bozunumlar
Uretebilir. Bu bozunumlar, etkilenen sistemlerde guvenlik sorunlarina neden olabilir. Bu makine tarafindan uretilen
elektromanyetik bozunumun ortadan kaldirilmasi veya miktarinin azaltiimasi igin bu bélimu okuyun ve anlayin.

Bu makine endustriyel alanlarda kullaniimak Uzere tasarlanmistir. Operator, bu ekipmani bu kilavuzda

aciklandigi sekilde kurmali ve kullanmalidir. Herhangi bir elektromanyetik bozunum tespit edilirse, operator,

gerekirse Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S.'den yardim alarak s6z konusu bozunumlari ortadan kaldirmak

Uzere duzeltici tedbirler almalidir. Bu ekipman IEC 61000-3-12'ye uygun degildir. Dlstik gerilimli bir kamusal
elektrik sistemine baglanirsa, gerekirse dagitim agi isletmecisine danisarak ekipmanin baglantisinin yapilabileceginden
emin olunmasindan ekipman montajcisi veya kullanicisi sorumludur.

Makinenin kurulumundan 6nce operator, elektromanyetik bozunumlar nedeniyle arizalanabilecek cihazlara karsi ¢alisma
alanini kontrol etmelidir. Asagidakiler dikkate alinmalidir.

e Calisma alaninin ve makinenin icinde veya yakininda bulunan giris ve ¢ikis kablolari, kontrol kablolari ve telefon
kablolari.

Radyo ve/veya televizyon alicilar ve vericileri. Bilgisayarlar veya bilgisayar tarafindan kontrol edilen cihazlar.

Endustriyel islemlere yonelik glivenlik ve kontrol ekipmanlari. Kalibrasyon ve élgiim ekipmanlari.

Kalp pili ve isitme cihazi gibi kisisel tibbi cihazlar.

Calisma alaninin icinde veya yakininda ¢alisan ekipmanlarin elektromanyetik direncini kontrol edin. Operatér, alanda
bulunan tim ekipmanlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Bunun igin ilave koruma tedbirlerinin alinmasi gerekebilir.
e Calisma alaninin élguleri, bu alanin yapisina ve burada gerceklestirilen diger faaliyetlere bagh olacaktir.

Makinenin Urettigi elektromanyetik emisyonlari azaltmak i¢in asagidaki rehber ilkeleri dikkate alin.

e Makineyi bu kilavuza uygun olarak giris beslemesine baglayin. Bozunumlar meydana gelirse, giris beslemesini
filtrelemek gibi ilave tedbirlerin alinmasi gerekebilir.

e Cikis kablolari mimkin oldugunca kisa olmali ve bir arada tutulmalidir. Elektromanyetik emisyonlari azaltmak igin,
mimkinse is pargasini topraga baglayin. Operator, is pargasinin topraga baglanmasinin personel ve ekipman igin
sorun veya giivensiz ¢alisma kosullari yaratmayacagini kontrol etmelidir.

e Calisma alani igerisindeki kablolarin blendajlanmasi, elektromanyetik emisyonlari azaltabilir. Bu, 6zel uygulamalar icin

gerekli olabilir.
&UYARI

Sinif A ekipmani, elektrik giictinin disik gerilimli kamusal besleme sisteminden verildigi konut ortamlarinda kullanmak
Uzere tasarlanmamistir. lletilen bozunumlar ve radyo frekansi bozunumlari nedeniyle bu konumlarda elektromanyetik
uyumlulugun saglanmasinda zorluklar yaganabilir.

D> AN
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Guvenlik
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& UYARI

Bu ekipman, yetkin personel tarafindan kullaniimalidir. Tim montaj, isletim, bakim ve onarim prosedurlerinin yalnizca yetkin
kisilerce yapildigindan emin olun. Bu ekipmani galistirmadan 6nce bu kilavuzu okuyun ve anlayin. Bu kilavuzdaki
talimatlara uyulmamasi, ciddi yaralanmalara, can kaybina ve ekipmanin hasara ugramasina neden olabilir. Litfen asagidaki
uyarl sembollerine iliskin agiklamalari okuyun ve anlayin. Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S ve Lincoln Electric, hatali
montajdan, hatali bakimdan ve uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan hasarlardan sorumlu degildir.

UYARI: Bu sembol, ciddi yaralanmalari, can kayiplarini ve ekipman hasarini 6nlemek icin talimatlara
uyulmasi gerektigini gosterir. Kendinizi ve baskalarini, ciddi yaralanma veya 6lime karsi koruyun.

TALIMATLARI OKUYUN VE ANLAYIN: Bu ekipmani galistirmadan énce bu kilavuzu okuyun ve anlayin.
Ark kaynag tehlikeli olabilir. Bu kilavuzdaki talimatlara uyulmamasi, ciddi yaralanmalara, can kaybina ve
ekipmanin hasara ugramasina neden olabilir.

ELEKTRIK CARPMASI OLUME NEDEN OLABILIR: Kaynak ekipmani, yilksek gerilim iretir. Bu ekipman
calisirken elektroda, sase pensesine veya bagh is pargalarina dokunmayin. Kendinizi elektroda, sase
pensesine ve bagli is pargalarina kargi yalitin.

ELEKTRIKLE CALISAN EKIPMAN: Bu ekipman lzerinde galismadan énce sigorta kutusundaki baglanti
kesme salterini kullanarak giris giciini kesin. Bu ekipmani yerel elektrik yonetmeliklerine uygun olarak
topraklayin.

ELEKTRIKLE CALISAN EKIPMAN: Girig, elektrot ve sase pensesi kablolarini diizenli olarak kontrol edin.
Herhangi bir yalittm hasari var ise, kabloyu derhal degistirin. Kazara ark parlamasi riskini énlemek icin
elektrot pensesini dogrudan kaynak masasinin Uzerine ya da sase pensesi ile temasta olan bir yilizeye
birakmayin.

ELEKTRIKLI VE MANYETIK ALANLAR TEHLIKELI OLABILIR: Herhangi bir iletken lizerinden akan elektrik
akimi, elektrikli ve manyetik alanlar (EMF) olusturur. EMF alanlari, kalp pili gibi bazi cihazlarda girisime
neden olabilir ve kalp pili kullanan kaynakgilarin bu ekipmani g¢alistirmadan 6nce bir doktoruna danismasi
gereklidir.

CE UYGUNLUGU: Bu ekipman, Avrupa Toplulugu Yénergelerine uygun olarak iretilmistir.

YAPAY OPTIK ISIMA: 2006/25/EC sayili Yénerge ve EN 12198 standardi gereklerine gére, bu ekipman
kategori 2'ye dahildir. EN169 Standardinin gerektirdidi Gizere, maksimum 15'e kadar koruma dereceli filtreye
sahip Kisisel Koruyucu Ekipmanlarin (KKE) kullanilmasini zorunlu hale getirmektedir.

[ 4
o)

DUMAN VE GAZLAR TEHLIKELI OLABILIR: Kaynak islemi, saghiga zararli duman ve gazlarin ortaya
¢ikmasina neden olabilir. Bu duman ve gazlari solumaktan kaginin. Operatorler, bu tehlikelerden kaginmak
icin, duman ve gazlari soluma bdlgesinin digina atmak amaciyla yeterli havalandirma veya tahliye sistemleri
kullanmaldir.

[
Wy

ARK ISINLARI YANMAYA NEDEN OLABILIR: Kaynak iglemini yaparken veya izlerken gézlerinizi
kivilcimlardan ve ark isinlarindan korumak igin, uygun filtre ve koruyucu levhalara sahip bir kaynak maskesi
kullanin. Cildinizi ve size yardimci olan kigilerin cildini korumak igin, aleve dayanikli malzemeden uretilmis
uygun giysiler kullanin. Yakinda bulunan diger kisileri, uygun, yanmaz malzemelerden yapilmis paravanlarla
koruyun ve kendilerini kaynak arkina bakmamalari ve maruz birakmamalari konusunda uyarin.

Tirkge
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KAYNAK KIVILCIMLARI YANGINA VEYA PATLAMAYA NEDEN OLABILIR : Yangin tehlikesi arz eden
malzemeleri kaynak alanindan uzaklastirin ve bir yangin sondiriicliyl kolaylikla erigilebilecek bir yerde
bulundurun. Kaynak islemi esnasinda olusabilecek kivilcimlar ve sicak malzemeler, kigik catlak ve
acikliklardan kolaylikla gegerek yakin bolgelere ulasabilir. Yanici veya zehirleyici gazlari ortamdan tamamen
uzaklastiracak uygun énlemlerin alindigindan emin olmadan higbir bidon, varil, tank yada malzeme lzerinde
kaynak yapmayin. Bu ekipmani kesinlikle yanici gazlarin, buharlarin yada yanici sivi maddelerin bulundugu
yerlerde calistirmayin.

KAYNAKLI MALZEME YAKABILIR: Kaynak sirasinda yilksek miktarda i1s1 agiga cikar. Calisma alanindaki
sicak ylzeyler ve malzemeler ciddi yaniklara neden olabilir. Calisma alanindaki malzemelere dokunurken
veya bu malzemeleri tasirken eldiven ve pense kullanin.

TUP HASAR GORMESI DURUMUNDA PATLAYABILIR: Yalnizca kullanilan iglem igin dogru koruyucu gazi
iceren basingli gaz tiplerini ve kullanilan gaz ve basing igin tasarlanmig, dogru bir sekilde galisan
regulatorleri kullanin. Tipleri daima sabit bir destege givenli bir sekilde zincirlenmis halde, dik konumda
tutun. Koruyucu kapak cikarilmis iken gaz tuplerini hareket ettirmeyin veya tagimayin. Elektrodun, elektrot
pensesinin, sase pensesinin veya gerilim altindaki diger herhangi bir parganin gaz tipd ile temas etmesine
izin vermeyin. Gaz tipleri, kivilcim ve isi kaynaklari da dahil olmak (zere kaynak islemine veya fiziksel
hasara maruz kalabilecekleri alanlardan uzak tutulmalidir.

HAREKETLI PARCALAR TEHLIKELIDIR: Bu makinede, agir yaralanmalara neden olabilecek hareketli
mekanik pargalar bulunmaktadir. Makineyi baslatma, calistirma ve servis igleri sirasinda ellerinizi,
vicudunuzu ve kiyafetlerinizi bu pargalardan uzak tutun.

GUVENLIK ISARETI: Bu ekipman, elektrik carpmasi riskinin yiiksek oldugu ortamlarda gerceklestirilen
kaynak islemleri igin gerekli olan giicu saglamaya uygundur.

Uretici, kullanici kilavuzunu giincellemeksizin tasarimlarda degisiklikler ve/veya iyilestirmeler yapma hakkini sakli tutar.

Tirkge
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Kurulum ve Operator Talimatlari

Makineyi kurmadan veya galistirmadan énce bu bolimiin
tamamini okuyun.

Konum ve Ortam

Bu makine, zorlu ortam Kkosullari altinda caligabilir.
Bununla birlikte, makinenin uzun 6murli olmasini ve
guvenilir bir sekilde kullanilabilmesini saglamak amaciyla
basit Onleyici tedbirlerin alinmasi dnemlidir:

e Bu makineyi yatayda 15 dereceden daha fazla egime
sahip bir ylizey Uzerinde bulundurmayin veya
calistirmayin.

e Bu makineyi borularin buzunu ¢dzmek igin
kullanmayin.

e Bu makine, havalandirma kanallarina giren veya
buradan ¢ikan hava hareketini kisitlayici herhangi bir
engel olmaksizin, serbest temiz hava sirkiilasyonunun
bulundugu ortamlarda tutulmalidir. Makine calisir
durumda iken, Uzeri kagit, bez ya da benzeri
malzemelerle ortilmemelidir.

Makinenin icine giren kir ve toz en aza indiriimelidir.

Bu makine, asagidaki koruma derecelerine sahiptir:

135S: IP21

150S: IP23

170S: IP23

Makinenizi mimkin oldugunca kuru tutun ve islak

zemin veya su birikintisi izerine koymayin.

¢ Makinenizi radyo dalgasi ile kontrol edilen cihazlardan
uzak bir yerde bulundurun. Makinenin normal
kullanimi, radyo dalgasi ile kontrol edilen yakindaki
cihazlarin galismasini olumsuz yoénde etkileyebilir ve
bu, yaralanmalara veya ekipman hasarina neden
olabilir. Bu kilavuzdaki elektromanyetik uygunluk
bAlimUind okuyun.

e Makinenizi, ortam sicakhgi 40°C’den fazla olan
yerlerde kullanmayin.

Giris Besleme Baglantisi

Makineyi calistirmadan 6nce, makineye beslenen giris
gerilimini, fazi ve frekansi kontrol edin. izin verilen giris
gerilimi degerleri, bu kilavuzun teknik 6zellikler bolimiinde
ve makinenin anma degerleri levhasi Uzerinde
belirtiimigtir. Makinenin topraklandigindan emin olun.

Giris baglantisinda saglanan guctn, makinenin normal
calisabilmesi igin yeterli oldugundan emin olun. Sigorta
anma degerleri ve kablo boyutlari, bu kilavuzun teknik
ozellikler béliminde verilmistir.

Motor Tahrikli Jeneratorlerden Girig Beslemesi
e 135S:

/\UYARI
Bu makine, motor tahrikli jeneratorler ile galismak Uzere
tasarlanmamistir. Bu makinenin motorla tahrik edilen
jeneratdrlerle kullanilmasi, makineye zarar verebilir.

e 150S/170S:

Tirkge

Yardimci besleme, bu kilavuzun "Teknik Ozellikler"
bélimiinde belirtildigi sekilde uygun gerilim, frekans ve
glic degerlerini saglayabildigi slrece makine, motorla
tahrik edilen jeneratorlerle  kullanilabilir.  Jenerator
yardimci beslemesi ayni zamanda asagidaki kosullari da
karsilamalidir:

e Vac tepe gerilimi: 410V'tan diigUk.

e Vac frekansi: 50 ila 60Hz araliginda.

¢ AC dalga forumunun RMS gerilimi: 230Vac + %15.

Bircok motor tahrikli jenerator yiksek gerilim sigramalari
urettiginden, bu sartlarin kontrol edilmesi dnemlidir. Bu
makinenin bu sartlara uygun olmayan motor tahrikli
jeneratérler ile kullanimi 6nerilmez ve makineye zarar
verebilir.

Cikis Baglantilan

Kaynak kablosu baglantilar igin, Twist-Mate™ kablo

fislerini kullanan bir hizh baglanti kesme sistemi

kullaniimaktadir. Ortiilii elektrot (MMA) kaynagi veya TIG

(Tungsten Asal Gaz) kaynagi ile calismak amaciyla

makinenin baglanmasina iliskin daha fazla bilgi igin

asagidaki boélumlere bakin.

e (+) Pozitif Hizh Baglanti Kesme: Kaynak devresi igin
pozitif ¢ikis konektori.

e (-) Negatif Hizl Baglanti Kesme: Kaynak devresi igin
negatif gikis konektora.

Ortiilii Elektrot Kaynagi (MMA)
Oncelikle, kullanilacak elektrot igin uygun elektrot
kutupsalligini belirleyin. Bu bilgi igin elektrot verilerine
bakabilirsiniz. Daha sonra ¢ikis kablolarini segilen
kutupsallik icin makine c¢ikis terminallerine baglayin.
baglanti

Asagida DC(+) kaynagr igin
gosterilmigtir.

yontemi

Elektrot kablosunu (+) terminaline, sase pensesini ise (-)
terminaline baglayin. Konektorl kilavuz pim Uste gelecek
sekilde takin ve saat yonlUnin tersine yaklasik % tur
cevirin. Agiri sikmayin.

DC(-) kaynak icin, elektrot kablosu (-) ve sase kablosu (+)
terminaline  baglanacak  sekide  makine  kablo
baglantilarini degistirin.

TIG Kaynag:

TIG kaynagi icin gerekli TIG torcu makine ile birlikte
verilmemekte, ancak ayrica satin alinabilmektedir. Daha
fazla bilgi icin aksesuarlar bolimiine bakin. TIG kaynagdi
cogunlukla burada gosterilen DC(-) kutupsalligi
kullanilarak gergeklestirilir. DC(+) kutupsaligi gerekli ise,
makinedeki kablo baglantilarini degistirin.
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Torg kablosunu makinenin (-) terminaline, sase pensesini
ise (+) terminaline baglayin. Konektorl kilavuz pim Uste
gelecek sekilde takin ve saat yoninun tersine yaklasik V4
tur cevirin. Asiri sikmayin. Son olarak, gaz hortumunu
kullanilacak gaz tupu Uzerindeki gaz regllatérine

baglayin.
I1zin verilen TIG iglemleri:
e 135S: Scratch TIG

e 150S/170S: Lift TIG

Ark Kuvveti (Arc Force)

Otomatik Uyarlamal Ark Kuvveti (Ortiilii Elektrot
Kaynagi ile) (yalnizca 150S / 170S):

Ortiilii  elektrot kayna@l sirasinda elektrot ve kaynak
havuzu arasinda olugan aralikli baglantilari ortadan
kaldirmak amaciyla kullanilan, ¢ikis akimini gegici olarak
yUkselten Otomatik Uyarlamali Ark Kuvveti islevi, ortill
elektrot kaynagi sirasinda etkinlegtirilir.

Bu 6zellik, ark kararlihgi ile sigrama olusumu arasindaki
en iyi dizeni saglayan aktif bir kontrol 6zelligidir.
"Otomatik Uyarlamali Ark Kuvveti" 0Ozelligi, sabit veya
manuel diizenleme yerine otomatik ve ¢ok kademeli bir
ayarlamaya sahiptir: yogunlugu ¢ikis gerilimine baglidir ve
Ark Kuvveti seviyelerinin de eslendidi mikroislemci
tarafindan gergek zamanli olarak hesaplanir. Cikis gerilimi
anlik olarak kontrol edilir ve uygulanacak olan tepe akim
miktari belirlenir; bu deger, ark kararlihginin saglanmasi
amaclyla elektrottan is pargasina transfer edilen metal
damlasini ayiracak kadar yeterlidir, ancak kaynak havuzu
etrafinda sigranti olusumundan kaginmak amaciyla gok
yuksek degildir. Boylece:

o Digslk akim degerlerinde dahi elektrot ve is pargasi

arasindaki yapisma onlenir.
e Sigranti azalir.

Kaynak islemleri daha basit bir hale gelir ve kaynaklanmis
birlesim yerleri, kaynaktan sonra firgalanmasa dahi daha
iyi goranr.

Ortillii  elektrot kaynaginda asagidaki ozellikler de
etkinlestirilmistir:

e Sicak Baslangi¢ (Hot Start): Bu, ilk kaynak akiminda
meydana gelen gecici bir artigtir. Arkin cabuk ve
guvenilir bir sekilde olusmasina yardimci olur.

e Yapisma Onleyici (Anti-Sticking): Bu, operatériin bir
hata yapmasi ve elektrotun is pargasina yapismasi
durumunda makinenin ¢ikis akimini azaltan bir
islevdir. Akimdaki bu disus, operatérin elektrot
pensesine zarar verebilecek buylk kivilcimlar
olusturmaksizin  elektrotu elektrot pensesinden
ayirabilmesine imkan tanir.

Daha fazla ayrinti icin asagidaki bélime bakin.
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Kontrol ve Isletim Ozellikleri

Makinenizi Galistirirken:

Makine ACIK konuma getirildiginde bir otomatik test

gerceklestirilir; bu test sirasinda yalnizca Termal LED

ACIK konumdadir; birkag saniye sonra Termal LED

KAPALI konuma gecer ve Giug ACMA/KAPAMA LED'i

yanar.

e 135S: On Kontrol Panelindeki Giigc ACMA LED'i
yandiginda, makine ¢alismaya hazirdir.

e 150S / 170S: On Kontrol Panelindeki Giig AGMA
LED!i ile birlikte Kaynak modu komutunun 3 LED'inden
biri yandiginda, makine ¢alismaya hazirdir.

On Panel Kontrolleri

Cikis Akim Diagmesi: Kaynak sirasinda
kullanilacak ¢ikis akimini ayarlamak igin
kullanilan potansiyometredir.

Gic ACMA/KAPAMA LED'i: Makine ACIK
oldugunda bu LED yanar.

150S / 170S: Bu LED yanip sOnlyorsa,
Aralik Digi Giris Gerilimi korumasinin
etkin oldugunu gosterir; Giris Gerilimi

dogru araliga dondidginde makine
otomatik olarak yeniden galismaya baglar.

Termal LED: Makine asiri 1sindiginda ve
¢ikis devre digi birakildiginda bu gosterge
yanacaktir. Bu durum normalde
makinenin calisma gevrimi asildigi zaman
gorunur. I¢ bilesenlerin sogumasina izin
vermek icin makineyi ACIK birakin.
Gosterge kapandiginda, normal igletim
tekrar mimkindur.
VRD LED'ler (yalnizca  Avustralya
Makinelerinde _etkinlestirilmistir): Bu
makine bir Gerilim Dugtirme Cihazi (VRD)
islevi ile birlikte sunulmaktadir: bu islev,
cikig iletkenlerinde gerilimi azaltir.

VRD iglevi yalnizca AS 1674.2 Avustralya
150S Standartlarini  kargilayan makinelerde
170S fabrikada varsayilan olarak

yalnizca |etkinlestiriimistir. (C-Onay logosu ”@",

makinenin Uzerinde bulunan Anma

@vRDon Degerleri Levhasinin tizerinde/yaninda).

Makine bosta iken (kaynak zamani yok
iken) Cikis Gerilimi 32V altinda ise VRD
LED'i ACIK konumdadir.

Diger makineler igin bu islev devre disi
birakiimigtir  (LED  daima  KAPALI
konumdadir).
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150S
170S
yalnizca

Kaynak Modu Anahtari: Ug konum ile
makinenin kaynak modunu kontrol eder:
bunlardan ikisi Ortiilii elektrot kaynagina
(Yumusak ve Sert), biri ise Lift-TIG
kaynagina yoneliktir.

e Yumusak Ortiilii Elektrot: Kaynak
isleminin distk sigranti ile
yapilmasina yoneliktir.

Sert Ortiili Elektrot: Daha fazla Ark

kararlligi ile  ylksek nifuziyet
saglanmasina yoneliktir.

o Lift TIG: Mod anahtar Lift TIG
konumunda iken, Oortuli elektrot

kaynag: islevleri devre digi birakilir ve
makine Lift TIG kaynagina hazir hale
gelir. Lift TIG, distik akimli bir kisa
devre olusturmak amaciyla Oncelikle
TIG tor¢ elektrodunun is pargasina
bastirimasi  ile TIG kaynagina
baslanan bir yéntemdir. Daha sonra

Hata durumlarn listesi.

Bu meydana gelirse, makineyi kapatmaya calisin, birkag
saniye bekledikten sonra tekrar ACIK konuma getirin.
Hata devam ederse, bakim gereklidir. Lutfen Lincoln
Electric markali kaynak makinelerinin tamiri konusunda

Kaynak Teknigi

Sanayi ve Ticaret A.$ tarafindan

yetkilendirilen en yakin teknik servis merkezi ile irtibata
gecin ve makinenin 6n panelinde bulunan LED isidinin
durumunu bildirin.

Heclille : N

Yanip Soéniyor Yanip Sénliyor

1508
170S
yalnizca

Bu, bir dahili dugsik yardimci gerilim
durumu algilandiginda meydana gelir.

Kilitlemesi

Makineyi tekrar ¢alistirmak igin:

Gerilim e Makineyi yeniden baslatmak igin
Sebeke Salterini kullanarak kapatin ve
tekrar agin.

TIG arkini  baglatmak amaciyla
elektrot is pargasindan kaldirilir.
Yalnizca |Ampermetre: Ampermetre, kaynak
170S isleminden énce ayarlanan kaynak akim
degerini ve kaynak sirasinda olugan
= ::'n gercek kaynak akim degerini gosterir.
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B.

C.

Glic  Salteri:  Makineye
giden giris gliciinu agar ve
kapatir (ACIK/KAPALI).

A

Giris_kablosu: Makine,
bagh bir giris kablosu ile
birlikte sunulmaktadir.
Sebeke gerilimine
baglayin.

Fan:

e 135S: Fan, makine Giig
Salteri tarafindan
ACIK/KAPALI konuma
getirilir.

150S / 170S: Bu makine bir F.A.N. (Fan As Needed)
devresine sahiptir. Makine fan hizini otomatik olarak
azaltir veya fani KAPALI konuma getirir. Bu 0Ozellik,
makinenin igine giren toz miktarini ve glg tiketimini
azaltir. Makine ACIK konuma getirildiginde fan ACIK
konuma getirilecektir. Makine kaynak iglemi yaptigi
surece fan ¢alismaya devam edecektir. F.A.N. 6zelligi
makine 10 dakikadan daha uzun sire kaynak islemi
yapmadiginda devreye girer ve kaynak iglemi tekrar
basladiginda fan hizi maksimum hiza geri dénecektir.
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Bakim

/N\UYARI

Her tirli bakim ve onarim iglemleri igin Lincoln Electric
markall kaynak makinelerinin tamiri konusunda Kaynak
Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S tarafindan yetkilendirilen en
yakin teknik servis merkezi ile irtibata gecilmesi onerilir.
Yetkili olmayan servis merkezleri tarafindan bakim veya
onarim yapilmasi, Uretici garantisini gegersiz hale
getirecektir.

Bakim islemlerinin sikh@i, ¢alisma ortamina gore farklilik

gOsterebilir.  Gozle goérilir tim  hasarlar  derhal
bildiriimelidir.
e Kablo ve baglantilarin saglamhgini kontrol edin.

Gerekirse degistirin.

e Makineyi temiz tutun. Disg kasayi, 6zellikle de hava
akimi girig/gikis panjurlarini temizlemek igin yumusak
ve kuru bir bez kullanin.

/M\UYARI
Bu makineyi acmayin ve acik bolgelerinden igerisine
herhangi bir sey atmayin. Her bakim ve servis islemi
oncesinde makinenin gii¢c besleme baglantisi kesilmelidir.
Her onarim sonrasinda, guvenli ¢alistigindan emin olmak
icin uygun testleri gerceklestirin.
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Muisteri Destek Politikasi

Lincoln Electric Co. yiksek kaliteye sahip kaynak
ekipmanlarinin, sarf malzemelerinin  ve  kesme
ekipmaninin  Uretimi ve satisi konusunda faaliyet
gostermektedir. Hedefimiz, musterilerimizin ihtiyaclarini
kargilamak ve beklentilerinin  Otesine  gegmektir.
Musterilerimiz, ihtiyag duymalari halinde Lincoln Electric
markal urtnlerin kullanimi hakkinda Kaynak Teknigi
Sanayi ve Ticaret A.S.'den Oneri veya bilgiler talep
edebilir. S6z konusu tarihte sahip oldugumuz en iyi
bilgilere dayanarak miusgterilerimize yanit veriyoruz.
Askaynak, bu gibi tavsiyelerle ilgili garanti verecek bir
konumda degildir ve bu tir bilgi ya da tavsiyeler ile ilgili
olarak herhangi bir ylikimlulik Gstlenmez. S6z konusu
bilgi veya tavsiyeye iligkin olarak, herhangi bir muisteriye
yonelik belirli bir amaca uygunlugun garanti edilmesi de
dahil olmak Uzere bu tir tim garantileri agikga
reddediyoruz. Uygulama baglaminda, s6z konusu bilgi
veya tavsiye verildikten sonra bunlarin glincellenmesi
veya duzeltimesine iligkin herhangi bir sorumluluk
Ustlenmemekteyiz ve bilgi veya tavsiyenin verilmesi,
drGnlerimizin  satigsina iliskin herhangi bir garantiyi
olusturmamakta, genisletmemekte veya
degistirmemektedir

Lincoln Electric Co., faaliyet gosterdigi alanin gerekli
kildigi tim sorumluluklari yerine getirerek tretim yapan bir
kurulustur. Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S.
tarafindan satigi yapilan Lincoln Electric markal Griinlerin
sec¢imi ve kullanimi ise tamamen mudsterinin kontroll ve
munhasir sorumlulugu altindadir. Kaynak Teknidi Sanayi
ve Ticaret A.$.'nin ve Lincoln Electric Co.'nun kontroli
disinda kalan birgok husus, bu uretim yontemleri ve servis
gereklerinin  uygulanmasinda elde edilen sonuglari
etkilemektedir.

Degisiklige Tabidir — Bu bilgiler, basim tarihinde bilgimiz
dahilinde dogrudur. Litfen gilncellenmis bilgiler igin
www.askaynak.com.tr adresini ziyaret edin.
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WEEE

07/06

I Bu Avrupa Yonergesini uygulayarak, cevre ve insan sagligini koruyacaksiniz!

Elektriksel ekipmanlari normal atiklarla birlikte bertaraf etmeyin!

Atik Elektrikli ve Elektronik Ekipmanlara (WEEE) dair 2012/19/EC sayili Avrupa Y0Onergesi ve bu yonergenin
ulusal kanun uyarinca uygulanmasina gore, kullanim omriini tamamlayan elektriksel ekipmanlar, ayri
olarak toplanmali ve ¢evreye uyumlu bir geri dontistiim tesisine geri géturilmelidir. EKipmanin sahibi olarak,
onaylanan toplama sistemlerine iligkin bilgileri yerel temsilcimizden alabilirsiniz.

Yedek Parcgalar

12/05

Parga Listesi okuma talimatlari

Bu yedek parga listesini, kod numarasi belirtimemis makineler igin kullanmayiniz. Kod numaralari belirtiimemis tim
yedek pargalar igin Kaynak Teknidi Sanayi ve Ticaret A.$.'nin Teknik Hizmetler Departmani ile irtibata gegin.

Size 6zel makine koduna yoénelik parganin nerede bulundugunu tespit etmek amaciyla donanim resmi sayfasini ve
asagidaki tabloyu kullanin.

Yalnizca donanim sayfasinda belirtilen baslik numarasi altindaki stitunda "X" ile isaretlenen parcalari kullanin (# isareti,
bu basimda bir degisiklik yapildigini gésterir).

Oncelikle, yukaridaki Parga Listesi okuma talimatlarini okuyun, daha sonra makine ile birlikte verilen, resim ile agiklanmig
par¢a numarasi gapraz referansini igceren "Yedek Parga" kilavuzuna bakin.

Yetkili Servis Magaza Konumu

09/16

Alici, Lincoln Electric tarafindan belirlenen garanti suresi icerisinde talep edecegi kusurlarla ilgili bagvurusunu Lincoln
Electric markali kaynak makinelerinin tamiri konusunda Kaynak Teknidi Sanayi ve Ticaret A.$ tarafindan yetkilendirilen
Teknik Servislerle irtibata gegerek yapmalidir.

Lincoln Electric markali kaynak makineleri konusunda Yetkili Teknik Servis bilgisine ulagsmak icin yerel satis
temsilcinizle irtibata gecin veya www.askaynak.com.tr adresini ziyaret edin.

Elektrik Semasi

Makine ile birlikte verilen "Yedek Parga" kilavuzuna bakin.
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Aksesuarlar

| K10513-17-4VS | Musluklu TIG torcu, 4m.
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