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ELECTRIC
Declaration of conformity Forsakran om dverensstammelse
Dichiarazione di conformita Deklaracja zgodnosci
Konformitatserklarung Vakuutus yhteensopivuudesta

Declaracion de conformidad
Déclaration de conformité
Samsvars erklaering
Verklaring van overeenstemming

LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l.

Declares that the welding machine: Forsakrar att svetsomriktaren:
Dichiara che Il generatore per saldatura tipo: Deklaruje, ze spawalnicze zrédio energii:
Erklart, dalk die Bauart der Maschine: Vakuuttaa, ettd hitsauskone:

Declara que el equipo de soldadura:
Déclare que le poste de soudage:
Bekrefter at denne sveisemaskin:

Verklaart dat de volgende lasmachine:

INVERTEC? V205

conforms to the following directives: Overensstdmmer med féljande direktiv:
€ conforme alle seguenti direttive: spetnia nastepujgce wytyczne:
den folgenden Bestimmungen entspricht: tayttaa seuraavat direktiivit:

es conforme con las siguientes directivas:
est conforme aux directives suivantes:
er i samsvar med fglgende direktiver:
overeenkomt conform de volgende richtlijnen:

73/23/CEE, 89/336/CEE

and has been designed in compliance with the following en is ontworpen conform de volgende normen:
standards: och att den konstruerats i dverensstdmmelse med
ed é stato progettato in conformita alle seguenti norme: féljande standarder:
und in Ubereinstimmung mit den nachstehenden normen i ze zostato zaprojektowane zgodnie z wymaganiami
hergestellt wurde: nastepujgcych norm:
y ha sido disefiado de acuerdo con las siguientes ja on suunniteltu seuraavien standardien mukaan:
normas:

et qu'il a été congu en conformité avec les normes:
og er produsert og testet iht. felgende standarder:

EN 60974-1, EN 60974-10

(2005)

Dario Gatti
European Engineering Director Machines

LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l., Via Fratelli Canepa 8, 16010 Serra Ricco (GE), Italia
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ELECTRIC
Declaration of conformity Forsakran om dverensstammelse
Dichiarazione di conformita Deklaracja zgodnosci
Konformitatserklarung Vakuutus yhteensopivuudesta

Declaracion de conformidad
Déclaration de conformité
Samsvars erklaering
Verklaring van overeenstemming

LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l.

Declares that the welding machine: Forsakrar att svetsomriktaren:
Dichiara che Il generatore per saldatura tipo: Deklaruje, ze spawalnicze zrédio energii:
Erklart, dalk die Bauart der Maschine: Vakuuttaa, ettd hitsauskone:

Declara que el equipo de soldadura:
Déclare que le poste de soudage:
Bekrefter at denne sveisemaskin:

Verklaart dat de volgende lasmachine:

INVERTEC2 V270

conforms to the following directives: Overensstdmmer med féljande direktiv:
€ conforme alle seguenti direttive: spetnia nastepujgce wytyczne:
den folgenden Bestimmungen entspricht: tayttaa seuraavat direktiivit:

es conforme con las siguientes directivas:
est conforme aux directives suivantes:
er i samsvar med fglgende direktiver:
overeenkomt conform de volgende richtlijnen:

73/23/CEE, 89/336/CEE

and has been designed in compliance with the following en is ontworpen conform de volgende normen:
standards: och att den konstruerats i dverensstdmmelse med
ed é stato progettato in conformita alle seguenti norme: féljande standarder:
und in Ubereinstimmung mit den nachstehenden normen i ze zostato zaprojektowane zgodnie z wymaganiami
hergestellt wurde: nastepujgcych norm:
y ha sido disefiado de acuerdo con las siguientes ja on suunniteltu seuraavien standardien mukaan:
normas:

et qu'il a été congu en conformité avec les normes:
og er produsert og testet iht. felgende standarder:

EN 60974-1, EN 60974-10

(2002)

Dario Gatti
European Engineering Director Machines

LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l., Via Fratelli Canepa 8, 16010 Serra Ricco (GE), Italia
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Declaration of conformity Forsakran om dverensstammelse
Dichiarazione di conformita Deklaracja zgodnosci
Konformitatserklarung Vakuutus yhteensopivuudesta

Declaracion de conformidad
Déclaration de conformité
Samsvars erklaering
Verklaring van overeenstemming

LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l.

Declares that the welding machine: Forsakrar att svetsomriktaren:
Dichiara che Il generatore per saldatura tipo: Deklaruje, ze spawalnicze zrédio energii:
Erklart, dalk die Bauart der Maschine: Vakuuttaa, ettd hitsauskone:

Declara que el equipo de soldadura:
Déclare que le poste de soudage:
Bekrefter at denne sveisemaskin:

Verklaart dat de volgende lasmachine:

INVERTEC? V405

conforms to the following directives: Overensstdmmer med féljande direktiv:
€ conforme alle seguenti direttive: spetnia nastepujgce wytyczne:
den folgenden Bestimmungen entspricht: tayttaa seuraavat direktiivit:

es conforme con las siguientes directivas:
est conforme aux directives suivantes:
er i samsvar med fglgende direktiver:
overeenkomt conform de volgende richtlijnen:

73/23/CEE, 89/336/CEE

and has been designed in compliance with the following en is ontworpen conform de volgende normen:
standards: och att den konstruerats i dverensstdmmelse med
ed é stato progettato in conformita alle seguenti norme: féljande standarder:
und in Ubereinstimmung mit den nachstehenden normen i ze zostato zaprojektowane zgodnie z wymaganiami
hergestellt wurde: nastepujgcych norm:
y ha sido disefiado de acuerdo con las siguientes ja on suunniteltu seuraavien standardien mukaan:
normas:

et qu'il a été congu en conformité avec les normes:
og er produsert og testet iht. felgende standarder:

EN 60974-1, EN 60974-10

(2003)

Dario Gatti
European Engineering Director Machines

LINCOLN ELECTRIC ITALIA S.r.l., Via Fratelli Canepa 8, 16010 Serra Ricco (GE), Italia
12/05
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THANKS! For having choosen the QUALITY of the Lincoln Electric products.

1  Please Examine Package and Equipment for Damage. Claims for material damaged in shipment must be notified
immediately to the dealer.

1 For future reference record in the table below your equipment identification information. Model Name, Code & Serial
Number can be found on the machine rating plate.

GRAZIE! Per aver scelto la QUALITA dei prodotti Lincoln Electric.

1 Esamini Imballo ed Equipaggiamento per rilevare eventuali danneggiamenti. Le richieste per materiali danneggiati dal
trasporto devono essere immediatamente notificate al rivenditore.

1 Per ogni futuro riferimento, compilare la tabella sottostante con le informazioni di identificazione equipaggiamento.
Modello, Codice (Code) e Matricola (Serial Number) sono reperibili sulla targa dati della macchina.

VIELEN DANK! Dass Sie sich fiir ein QUALITATSPRODUKT von Lincoln Electric entschieden haben.

1  Bitte Uberprufen Sie die Verpackung und den Inhalt auf Beschadigungen. Transportschaden missen sofort dem Handler
gemeldet werden.

1 Damit Sie Ihre Geratedaten im Bedarfsfall schnell zur Hand haben, tragen Sie diese in die untenstehende Tabelle ein.
Typenbezeichnung, Code- und Seriennummer finden Sie auf dem Typenschild lhres Geréates.

GRACIAS! Por haber escogido los productos de CALIDAD Lincoln Electric.

1 Por favor, examine que el embalaje y el equipo no tengan dafos. La reclamacion del material dafiado en el transporte
debe ser notificada inmediatamente al proveedor.

1 Paraun futuro, a continuacion encontrara la informacion que identifica a su equipo. Modelo, Code y Numero de Serie los
cuales pueden ser localizados en la placa de caracteristicas de su equipo.

MERCI! Pour avoir choisi la QUALITE Lincoln Electric.

1 Vérifiez que ni 'équipement ni son emballage ne sont endommagés. Toute réclamation pour matériel endommagé doit
étre immédiatement notifiée a votre revendeur.

1  Notez ci-dessous toutes les informations nécessaires a I'identification de votre équipement. Le nom du Modéle ainsi que
les numéros de Code et Série figurent sur la plaque signalétique de la machine.

TAKK! For at du har valgt et KVALITETSPRODUKT fra Lincoln Electric.

1  Kontroller emballsjen og produktet for feil eller skader. Eventuelle feil eller transportskader ma umiddelbart rapporteres
dit du har kjgpt din maskin.

1  For fremtidig referanse og for garantier og service, fyll ut den tekniske informasjonen nedenfor i dette avsnittet. Modell
navn, Kode & Serie nummer finner du pa den tekniske platen pa maskinen.

BEDANKT! Dat u gekozen heeft voor de KWALITEITSPRODUCTEN van Lincoln Electric.

1  Controleert u de verpakking en apparatuur op beschadiging. Claims over transportschade moeten direct aan de dealer of
aan Lincoln electric gemeld worden.

1 Voor referentie in de toekomst is het verstandig hieronder u machinegegevens over te nemen. Model Naam, Code &
Serienummer staan op het typeplaatje van de machine.

TACK! For att ni har valt en KVALITETSPRODUKT fran Lincoln Electric.

T Vanligen kontrollera férpackning och utrustning m.a.p. skador. Transportskador maste omedelbart anmalas till
aterforsaljaren eller transportéren.

1 Notera informationen om er utrustnings identitet i tabellen nedan. Modellbeteckning, code- och serienummer hittar ni pa
maskinens markplat.

DZIEKUJEMY! Za docenienie JASKOSCI produktéw Lincoln Electric.

1  Prosze sprawdzi¢ czy opakownie i sprzet nie sg uszkodzone. Reklamacje uszkodzen powstatych podczas transportu
muszg by¢ natychmiast zgtoszone do dostawcy (dystrybutora).

1 Dla utatwienia prosimy o zapisanie na tej stronie danych identyfikacyjnych wyrobéw. Nazwa modelu, Kod i Numer
Seryjny, ktére mozecie Panstwo znalez¢ na tabliczce znamionowej wyrobu.

KIITOS! Kiitos, ettd olet valinnut Lincoln Electric LAATU tuotteita.

1  Tarkista pakkaus ja tuotteet vaurioiden varalta. Vaateet mahdollisista kuljetusvaurioista on ilmoitettava valittomasti
jalleenmyyijalle.

1 Tulevaisuutta varten tayta alla oleva lomake laitteen tunnistusta varten. Mallin, Koodin ja Sarjanumeron voit 16ytaa
konekilvesta.

Model Name, Modello, Typenbezeichnung, Modelo, Nom du modéle, Modell navn, Model Naam, Modellbeteckning, Nazwa
modelu, Mallinimi:

Code & Serial number, Code (codice) e Matricola, Code- und Seriennummer, Code y Numero de Serie, Numéros de Code et
Série, Kode & Serie nummer, Code en Serienummer, Code- och Serienummer, Kod i numer Seryjny, Koodi ja Sarjanumero:

Date & Where Purchased, Data e Luogo d’acquisto, Kaufdatum und Handler, Fecha y Nombre del Proveedor, Lieu et Date
d’acquisition, Kjgps dato og Sted, Datum en Plaats eerste aankoop, Inkdpsdatum och Inkdpsstalle, Data i Miejsce zakupu,
Paivays ja Ostopaikka:




SicherheitsmaBnahmen / Unfallschutz
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ACHTUNG

Diese Anlage darf nur von ausgebildetem Fachpersonal genutzt, gewartet und repariert werden. SchlieRen Sie dieses
Gerat nicht an, arbeiten Sie nicht damit oder reparieren Sie es nicht, bevor Sie diese Betriebsanleitung gelesen und
verstanden haben. Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann es zu gefahrlichen Verletzungen bis hin zum Tod oder zu
Beschadigungen am Gerat kommen. Beachten Sie auch die folgenden Beschreibungen der Warnhinweise. Lincoln
Electric ist nicht verantwortlich fiir Fehler, die durch inkorrekte Installation, mangelnde Sorgfalt oder Fehlbenutzung des
Gerates entstehen.

ACHTUNG: Dieses Symbol gibt an, dass die folgenden Hinweise beachtet werden muissen, um
gefahrliche Verletzungen bis hin zum Tode oder Beschadigungen am Geréat zu verhindern. Schitzen
Sie sich und andere vor gefahrlichen Verletzungen oder dem Tode.

BEACHTEN SIE DIE ANLEITUNG: Lesen Sie diese Anleitung sorgfaltig, bevor Sie das Gerat in
Betrieb nehmen. Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann es zu gefahrlichen Verletzungen bis hin zum
Tod oder zu Beschadigungen am Gerat kommen.

STROMSCHLAGE KONNEN TODLICH SEIN: Schweilgeréate erzeugen hohe Stromstérken.
Beriihren Sie keine stromflihrenden Teile oder die Elektrode mit der Haut oder nasser Kleidung.
Schiitzen Sie beim Schweifl3en lhren Kérper durch geeignete isolierende Kleidung und Handschuhe.

ELEKTRISCHE GERATE: Schalten Sie die Netzspannung am Sicherungskasten aus oder ziehen Sie
den Netzstecker, bevor Arbeiten an der Maschine ausgefiihrt werden. Erden Sie die Maschine
gemal den geltenden elektrischen Bestimmungen.

ELEKTRISCHE GERATE: Achten Sie regelmaRig darauf, dass Netz-, Werkstiick- und
Elektrodenkabel in einwandfreiem Zustand sind und tauschen Sie diese bei Beschadigung aus.
Legen Sie den Elektrodenhalter niemals auf den Schweiflarbeitsplatz, damit es zu keinem
ungewollten Lichtbogen kommit.

ELEKTRISCHE UND MAGNETISCHE FELDER BERGEN GEFAHREN: Elektrischer Strom, der
durch ein Kabel flief3t, erzeugt ein elektrisches und magnetisches Feld (EMF). EMF Felder kdnnen
Herzschrittmacher beeinflussen. Bitte fragen Sie Ihren Arzt, wenn Sie einen Herzschrittmacher
haben, bevor Sie dieses Gerét benutzen.

CE Konformitat: Dieses Gerat erfiillt die CE-Normen.

-

RAUCH UND GASE KONNEN GEFAHRLICH SEIN: SchweiRen erzeugt Rauch und Gase, die
gesundheitsschadlich sein kénnen. Vermeiden Sie das Einatmen dieser Metalldampfe. Benutzen Sie
eine Schweillrauchabsaugung, um die Dampfe abzusaugen.

LICHTBOGEN KONNEN VERBRENNUNGEN HERVORRUFEN: Tragen Sie geeignete
Schutzkleidung und Schutzmasken fir Augen, Ohren und Korper, um sich vor Spritzern und
Strahlungen zu schitzen. Warnen Sie auch in der Umgebung befindliche Personen vor den Gefahren
des Lichtbogens. Lassen Sie niemanden ungeschiitzt den Lichtbogen beobachten.

SCHWEISSPRITZER KONNEN FEUER ODER EXPLOSIONEN VERURSACHEN: Entfernen Sie
feuergefahrliche Gegenstande vom Schweil3platz und halten Sie einen Feuerldscher bereit.
Schweifllen Sie keine Behalter, die brennbare oder giftige Stoffe enthalten, bis diese vollstandig
geleert und gesaubert sind. SchweilRen Sie niemals an Orten, an denen brennbare Gase, Stoffe oder
Flussigkeiten vorhanden sind.

GESCHWEISSTE MATERIALIEN KONNEN VERBRENNUNGEN VERURSACHEN: SchweiRRen
verursacht hohe Temperaturen. HeilRe Materialien kdnnen somit ernsthafte Verbrennungen
verursachen. Benutzen Sie Handschuhe und Zangen, wenn Sie geschweif3te Materialien bertihren
oder bewegen.

S-ZEICHEN: Dieses Gerat darf Schweiflstrom in Umgebungen mit erhdhter elektrischer Gefahrdung
liefern.

C-1



Gerategewicht tUber 30kg: Bitte bewegen oder heben Sie das Gerat mit duerster Sorgfalt und mit
Unterstltzung einer weiteren Person. Das Heben des Gerates kann lhre korperliche Gesundheit
gefahrden.

DEFEKTE GASFLASCHEN KONNEN EXPLODIEREN: Benutzen Sie nur Gasflaschen mit dem fir
den Schweillprozess geeigneten Gas und ordnungsgemalien Druckreglern, die fiir dieses Gas
ausgelegt sind. Lagern Sie Gasflaschen aufrecht und gegen Umfallen gesichert. Bewegen Sie keine
Gasflasche ohne Ihre Sicherheitskappe. Berilihren Sie niemals eine Gasflasche mit der Elektrode,
Elektrodenhalter, Massekabel oder einem anderen stromflinrenden Teil. Gasflaschen dirfen nicht an
Platzen aufgestellt werden, an denen sie beschadigt werden kénnen, inklusive Schweil3spritzern und

Warmequellen.

HF

ACHTUNG: Die Hochfrequenzspannung, die zum berthrungslosen Ziinden beim WIG-Schweif3en
eingesetzt wird, kann den Betrieb von unzureichend abgeschirmten Computern, EDV-Zentren und
Industrierobotern bis zum Totalausfall beeinflussen. WIG-SchweiRen kann auRerdem Telefonnetze
sowie den Radio- und Fernsehempfang storen.

Installation und Bedienungshinweise

Lesen Sie diesen Abschnitt, bevor Sie das Gerat
installieren oder benutzen.

Standort und Umgebung

Diese Maschine ist fur den Einsatz in rauer Umgebung
ausgelegt. Dennoch sollten die folgenden Punkte fur
eine lange Lebensdauer beachtet werden:

1  Stellen Sie das Gerat nicht auf Ebenen mit mehr als
15° horizontaler Neigung.

1 Die Maschine darf nicht zum Auftauen von Rohren
verwendet werden.

1 Die Maschine muss an einem Ort installiert werden,
an dem eine freie und saubere Luftzirkulation
gewahrleistet ist. Bedecken Sie die Maschine nicht
mit Papier, Stoff oder Plane, wenn sie eingeschaltet
ist.

1 Staub, der in die Maschine gelangen kann, sollte
auf ein Minimum reduziert werden.

1  Diese Maschine ist nach IP23S geschitzt. Halten
Sie die Maschine trocken, und stellen Sie diese
nicht auf nassen Untergrund oder in Wasserpfiitzen.

1 Halten Sie die Maschine von elektronischen
Anlagen fern. Normaler Betrieb kann zu Stérungen
dieser Anlagen fiihren. Lesen Sie hierzu auch das
Kapitel "Elektromagnetische Vertraglichkeit".

1  Betreiben Sie die Maschine nicht bei Temperaturen
Uber 40°C.

Einschaltdauer

Die Einschaltdauer ist die Zeit in Prozent von 10 Min.,bei
der mit der eingestellten Stromstarke ununter-brochen
geschweifdt werden kann.

Beispiel: 35% Einschaltdauer:
@

3.5 Minuten Schweilten.

6.5 Minuten Unterbrechung.

Fir weitere Informationen bezuglich der Einschaltdauer
lesen Sie bitte die Bedienungsanleitung.

Netzeingangskabel
Uberpriifen Sie Netzeingangsspannung, Phase und
Frequenz der Netzversorgung, bevor Sie die Maschine
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in Betrieb nehmen. Die zugelassene Netzeingangs-
spannung finden Sie in dieser Bedienungsanleitung
unter Technische Daten und auf dem Typenschild der
Maschine. Priifen Sie die Erdverbindung der Maschine
zum Netzeingang.

Vergewissern Sie sich, ob der Stromanschluss fir den
normalen Betrieb der Maschine geeignet ist. Die
Bemessung der Sicherung und die Kabelgréf3en sind im
Kapitel "Technische Daten" dieser Anleitung angegeben.

Das Schweil’gerat:

T V2052V: (230 / 400V Wechselstrom, einphasig)
1 V270: (400V Wechselstrom, dreiphasig)
1 V270 2V: (230 / 400V Wechselstrom, dreiphasig)
1 V405: (400V Wechselstrom, dreiphasig)

kann an Dieselschweilaggregate angeschlossen
werden. Soweit dieses Aggregat die entsprechenden
Anschlusswerte (Spannung, Frequenz und Leistung)
gemaf der Maschinenspezifikation liefert. Das Aggregat
mul folgendes ermdglichen:

1 Wechselstrom Scheitelspannung unter 410V (fir
230V Wechselstrom Eingangswert) oder 720V (fur
400V Wechselspannung Eingangswert

1 Frequenz Wechselstrom: im Bereich 50 bis 60
Hertz.

1 NennanschluBspannung AC Kurvenform:

V270, V405: 400Vac £ 15%
V205 2V, V270 2V:  230Vac oder 400Vac + 10%

Es ist wichtig, diese Rahmenbedingungen zu
Uberprifen, da viele alte Generatoren sehr hohe
Spitzenspannungen abgeben. Generatoren die diesen
Rahmen nicht einhalten, kénnen die Maschine
beschadigen und sind nicht erlaubt.




Ausgangsbuchsen
Zum Anschluss der
Schweiltkabel werden Twist-
MateO Kabelbuchsen
verwendet. Genauere
Beschreibungen zum
Anschluss eines WIG-Brenners
und der Schweil’kabel zum E-
Handschweif3en folgen in
dieser Bedienungsanleitung.

StabelektodenschweilRen
(MMA)

Sehen Sie zuerst auf der
Verpackung der zu
verschweilRenden Elektrode
nach der benétigten Polaritat. Dann verbinden Sie das
Schweil’kabel und das Massekabel gemaf der
bendtigten Polaritat mit den Ausgangsbuchsen. Wenn
z.B. DC+ zum Schweilden benétigt wird, schlieRen Sie
das Elektrodenkabel an den (+) Anschluss der Maschine
an und das Massekabel am (-) Anschluss. Stecken Sie
den Stecker in die Geratebuchse (Nut und Feder
deckungsgleich), und drehen Sie diesen um etwa V4
Umdrehung in Uhrzeigerrichtung. Ziehen Sie den
Stecker aber nicht zu fest an.

Beim DC(-) Schweilen verfahren Sie anders herum, so
dass das Elektrodenkabel an (-) und das Massekabel an
(+) angeschlossen ist.

WIG Schweifen

Die Maschine wird ohne WIG Brenner ausgeliefert, der
aber separat zugekauft werden kann (siehe Zubehor).
Die meisten WIG-Schweiflungen werden mit DC(-)
geschweifdt. Verbinden Sie das Brennerkabel mit dem (-
) Anschluss der Maschine und das Massekabel mit dem
(+) Anschluss. Stecken Sie den Stecker in die
Geratebuchse (Nut und Feder Deckungsgleich), und
drehen Sie diesen um etwa %2 Umdrehung in
Uhrzeigerrichung. Ziehen Sie diesen aber nicht zu fest
an.

Fir V205-S / V270-S /
V405-S Gerate:
Verbinden Sie den
Gasschlauch vom WIG-
Brenner mit dem
Druckminderer des
Gaszylinders.

Fir V205-T / V270-T /

V405-T Gerate: Verbinden Sie den Gasschlauch vom
Brenner mit der Gasverbindung (B) an der Vorderseite
des Gerates. Eine zusatzliche Gasverbindung zur
Anpassung an der Vorderseite des Gerates ist

mitgeliefert worden. Verbinden Sie jetzt die Kupplung an

der Riickseite des Gerates mit einem Druckminderer am
Gaszylinder. Eine Gaseinfiihrung und bendtigte
Verbindungen sind ebenfalls mitgeliefert worden.
Verbinden Sie den Driicker des WIG-Brenners mit der
Drickerverbindung (A) an der Vorderseite des Gerates.
Gasschlauch vom WIG-Brenner mit dem Druckminderer
des Gaszylinders.

AnschlieBen von Fernreglern
Eine entsprechende Aufstellung geeigneter Fernregler
ist dem Kapitel "Zubehor" entnehmbar. Zur Verwendung

eines Fernreglers wird dieser am Fernregleranschluss
(C) auf der Frontseite der Maschine angeschlossen. Die
Maschine wird den Fernregler automatisch erkennen,
die Fernregler-Kontrollleuchte einschalten und auf
Fernreglerbetrieb umschalten. Weitere Details zum
Fernreglerbetrieb werden im nachfolgenden Kapitel
genauer beschrieben.

Bedienungselemente und

Kontrollanzeigen

A. Netzschalter: Schaltet
die Eingangsspannung
zur Maschine.
Versichern Sie sich,
dass die Maschine
sorgfaltig an das
Stromnetz
angeschlossen ist, bevor
Sie sie einschalten.

B. Ventilator: Der
Ventilator schaltet sich
mit dem Einschalten der
Maschine an und lauft
so lange, wie die
Maschine zur
Leistungsabgabe bereit
ist. Wenn an den
Ausgangsbuchsen der Maschine fur mehr als 5
Minuten keine entnehmbare Schweilspannung
anliegt, schaltet der Ventilator automatisch ab. Dies
reduziert im Betrieb die innere Verunreinigung der
Maschine und spart Energie. Weitere Details Uber
den Zustand der Bereitschaft zur Leistungsabgabe
der Maschine lesen Sie bitte im Kapitel "Output
LED".

Falls an das Modell V205-T / V270-T ein
Wasserkihlgerat Coolarc 20 angeschlossen wurde,
wird dies parallel mit dem Ventilator ein- und
ausgeschaltet. Wenn die Anlage im
Stabelektroden-Modus betrieben wird, bleibt der
Wasserkihler automatisch abgeschaltet.

Ist am V405-T ein Wasserkuhlgerat Coolarc 30
angeschlossen, wird dies parallel mit dem Ventilator
ein- und ausgeschaltet. Wenn die Anlage im
Stabelektroden-Modus betrieben wird, bleibt der
Wasserklhler automatisch abgeschaltet.

C. Gas-Eingang (nur V205-T / V270-T / V405-T):
Anschluss fur das Schutzgas zum WIG-Schweil3en.
Benutzen Sie den mitgelieferten Gasschlauch mit
seinen Anschlissen, um die Maschine mit der
Gasversorgung zu verbinden. Die Gasversorgung
(z.B. Flasche) muf3 mit einem Druckminderer und
Durchflussregler ausgeristet sein.

D. Modus-Schalter: Dieser Schalter &ndert den
Schweil3-Modus des Gerates. Die V205-S / V270-S
/ V405-S haben zwei Schweil3-Modi:
Stabelektroden-Modus (SMAW) und Lift TIG
(GTAW). Die V205-T / V270-T / V405-T haben drei
Schweil3-Modi: Stabelektroden-Modus_(SMAW), Lift
TIG (GTAW) und HF TIG (GTAW).
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Wenn der Betriebsartumschalter auf der Position E-
Hand (Stabelektroden) steht, sind die folgenden
Besonderheiten des Schweil3prozesses aktiviert:

1  Hot Start: Eine zeitlich begrenzte Steigerung
den Ausgangsstroms wahrend des Starts des
Elektroden-Schweillens. So zlindet der
Lichtbogen schnell und zuverlassig. Der Hot
Start an der V205-S / V270-S / V405-S ist
einstellbar. Wie unten beschrieben.

1 Arc Force: Eine zeitlich begrenzte Steigerung
des Ausgangsstromes wahrend des
Elektroden-Schweifl3ens. Diese zeitlich
begrenzte Steigerung des Ausgangsstromes
bendtigt man zum Ausgleich wechselnder
Verbindungen zwischen Elektrode und
Schmeldzbad. Arc Force an der V205-S /
V270-S / V405-S ist einstellbar. Wie unten
beschrieben.

1 Anti-Sticking: Dies ist eine Funktion, die den
Ausgangsstrom der Maschine auf ein geringes
Niveau reduziert, wenn der Schweiller einen
Fehler macht, und die Elektrode am Werksttick
festklebt. Diese Verminderung des Stroms
ermdglicht dem Schweiler, die Elektrode aus
dem Halter zu entfernen, ohne dass dabei
durch zu starke Funkenbildung der
Elektrodenhalter beschadigt wird.

Wenn der Betriebsartschalter auf WIG-Schweil3en
mit Berihrungsziinden (Lift-Arc) steht, sind alle
Funktionen zum Stabelektrodenschweil3en
deaktiviert, und die Maschine ist bereit zum WIG-
Schweifen mit Berlhrungsziindung (Lift-Arc). Beim
Lift-Arc zur Zindung des Lichtbogens wird zunachst
die Wolfram-Nadel auf das Werkstlick aufgesetzt,
um einen geringen Kurzschlussstrom zu erzeugen.
Danach, wenn die Wolfram-Nadel vom Werkstiick
abgehoben wird, ziindet der eigentliche
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Schweililichtbogen.

Die letzte Modus-Schalter-Position, HF TiG, steht
nur bei der V205-T / V270-T / V405-T zur
Verfiigung. Wenn der Modus-Schalter in die HF-
TIG-Position geschaltet ist, sind die Elektroden-
Schweil3-Funktionen ausgeschaltet. Das Gerat ist
fertig zum HF WIG-Schweilen. In diesem Modus
startet der WIG Lichtbogen, ohne dal die Elektrode
das Werkstlick beriihrt. Die HF, die zum Starten
des WIG-Lichtbogens benutzt wird, halt fir 6,5
Sekunden an. Ist der Lichtbogen nicht innerhalb
dieser Zeit gestartet, mu® der Start-Ablauf
wiederholt werden.

Power LED: Diese Kontrollleuchte blinkt zunachst,
wenn die Maschine eingeschaltet wird. Nach etwa
2 Sekunden wird sie nicht mehr blinken, sondern
dauerhaft leuchten, um die Betriebsbereitschaft der
Maschine anzuzeigen.

Uberlastungsanzeige LED: Diese Kontrollleuchte
schaltet sich ein, wenn die Maschine Uberhitzt
wurde, und der Stromausgang dadurch automatisch
abgeschaltet wurde. Dies passiert in der Regel
dann, wenn die Einschaltdauer der Maschine
Uberschritten wurde. Lassen Sie in diesem Fall die
Maschine eingeschaltet, damit die inneren Bauteile
weiter gekihlt werden kénnen. Wenn anschlieend
dann diese Leuchte erlischt, kann die Maschine
wieder den normalen Betrieb aufnehmen.

Fernregler LED: Diese Kontrollleuchte schaltet sich
ein, wenn ein Fernregler Uber den
Fernregleranschluss mit der Maschine verbunden
wird. Der Anschluss eines Fernreglers verandert
die Funktion zur Einstellung der
Schweillstromstarke. (Siehe Abschnitt "Einstellung
der Schweilistromstarke")

Output LED: Diese Kontrollleuchte schaltet sich ein,
wenn an den Ausgangsbuchsen der Maschine
Schweilispannung anliegt. Sowohl der Typ der
Maschine, als auch die Position des
Betriebsartschalters legen fest, wann die
Ausgangsbuchsen unter Spannung stehen:

V205-S / V270-S / V405-S: Im E-Hand-Modus liegt
automatisch Schwei3spannung an den
Ausgangsbuchsen an. Im WIG-Modus mit Lift-Arc-
Zindung bestimmt der Anschluss eines Fernreglers,
ob Schweilspannung an den Ausgangsbuchsen
anliegt oder nicht. Wenn kein Fernregler
angeschlossen ist (Fernregler LED leuchtet nicht),
wird die SchweilRspannung automatisch dauerhaft
eingeschaltet. Ist jedoch ein Fernregler
angeschlossen (Fernregler LED leuchtet), wird die
Schweilspannung Uber den Fernregleranschluss an
der Front der Maschine ein- oder ausgeschaltet.

V205-T / V270-T / V405-T: Im E-Hand-Modus liegt
automatisch Schweillspannung an den
Ausgangsbuchsen an. In beiden WIG-Betriebsarten
wird der Stromausgang Uber den an der Front der
Maschine angeschlossenen Brenner ein- und
ausgeschaltet.

Digitalanzeige: Dieses Anzeigeinstrument zeigt die
eingestellte Stromstarke vor dem SchweilRen und
den tatsachlichen Strom wahrend des Schweifliens.



Wie die Einstellung des Ausgangsstroms, wird die
Funktion dieser Anzeige verandert, wenn ein
Fernregler angeschlossen wird. Wenn die
Fernregler-LED leuchtet und somit anzeigt, dass ein
Fernregler angeschlossen ist, wird das
Anzeigeinstrument die folgenden Informationen vor
dem Schweif3en anzeigen: (Wahrend des
Schweiliens zeigt das Instrument immer den
tatsachlichen Schweiflstrom an.)

Stabelektrodenbetrieb: Die Anzeige zeigt die
eingestellte Stromstarke, wie sie Uber den
Fernregler eingestellt wurde und im Abschnitt
"Regelung der Ausgangsstromstarke" naher
beschrieben wird.

WIG-Betrieb: Die Anzeige zeigt den maximalen
Ausgangsstrom an, der am Drehknopf der Maschine
eingestellt wurde. Die dann Uber den Fernregler
voreingestellte Ausgangsstromstarke wird nicht auf
der Anzeige sichtbar.

V205-S / V270-S / V405-S: Diese Maschinen
haben einen Spannungs-/Stromschalter, der den
angezeigten Wert auf dem Anzeiger andert. Ist
dieser Schalter auf Spannung geschaltet, zeigt er
immer die Ausgangsspannung der Maschine an.

Einstellung der Schweil3stromstarke: Dies regelt die
Ausgangsstromstarke der Maschine.

Die Funktion dieses Drehknopfes wird durch den
Anschluss eines Fernreglers verandert. Wenn die
Fernregler LED leuchtet, zeigt dies, dass ein
Fernregler angeschlossen ist. Die Funktionsweise
der Ausgangsstromregelung ist dann wie folgt:

Stabelektroden Modus: Der Fernregler regelt den
Ausgangsstrom der Maschine:

1 V205: von 5 bis 200 A
1 V270: von 5 bis 270 A
1 V405: von 5 bis 400 A

Der Ausgangsstrom-Schalter an der Anzeigeplatte
wird nicht benétigt.

WIG-SchweiB-Betrieb: Der maximale
Ausgangsstrom wird durch den Drehknopf
(Schweillstromstarke) am Bedienfeld der Maschine
eingestellt. Der Fernregler regelt dann den
Ausgangsstrom vom Minimalwert (5A) bis zu dem
vorher am Gerat eingestellten Maximalwert. Wird
also beispielsweise der Ausgansstrom am
Drehknopf der Maschine auf 100A eingestellt, kann
mit dem Fernregler der Ausgangsstrom im Bereich
von 5-100A eingestellt werden.

Hot Start (nur V205-S / V270-S / V405-S): Im E-
Hand-Modus kann (ber diesen Drehknopf die
Intensitat der kurzzeitigen Anhebung des
Startstroms verandert werden, durch die ein
schnelleres und zuverlassigeres Ziinden der
Elektrode erreicht wird.

Arc Force (nur V205-S / V270-S / V405-S): Im E-
Hand-Betrieb steuert dies die Starke des bei
drohendem Festkleben kurz ansteigenden Stroms
und somit die Intensitat der Funktion Arc Force. Im
WIG-Schweil-Betrieb ist diese Funktion deaktiviert.
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M. 2-Takt-/4-Takt-Umschalter (nur V205-T / V270-T /

V405-T): Dieser Schalter wahlt zwischen dem 2-
Takt- und 4-Takt-Betrieb des Brennertasters. Zur
weiteren Erklarung dieser Schaltfunktionen lesen
Sie bitte im Kapitel "WIG-Brennertaster
Schaltfunktionen" weiter unten.

Pulsfunktionsschalter (nur V205-T / V270-T / V405-
T): Im WIG-Betrieb aktiviert dieser Schalter die
Pulsfunktion und wahlt den Bereich der
Pulsfrequenz (20Hz oder 300Hz). Im
Stabelektrodenbetrieb ist diese Funktion auller
Betrieb.

Die Kontrollleuchte neben dem
Pulsfunktionsschalter blinkt entsprechend der
Pulsfrequenz, wenn die Pulsfunktion aktiv ist. Mit
Hilfe dieser Anzeige kann der Schweil3er die
Pulsfrequenz vor dem Schweillen auf den
gewtlnschten Wert einstellen. (Hinweis: Bei sehr
hohen Frequenzen blinkt die LED so schnell, dass
sie als dauerhaft leuchtend erscheint.).

Einstellung der Pulsfrequenz (nur V205-T / V270-T /
V405-T): Wenn die Pulsfunktion eingeschaltet ist,
lasst sich uber diesen Drehknopf die Pulsfrequenz
einstellen. Die Pulsfrequenz kann je nach dem
vorab gewahlten Pulsbereich zwischen 0,2-20 Hz
oder zwischen 3-300 Hz eingestellt werden.

Einstellung der Breite des Impulsintervalls (nur
V205-T / V270-T / V405-T): Wenn die Pulsfunktion
aktiviert ist, kann Uber diesen Drehknopf das
Verhaltnis der Dauer jedes einzelnen Impulses zur
Dauer des Impulsgrundstromintervalls eingestellt
werden. Der Einstellbereich liegt hierbei zwischen
10% und 90% einer vollstandigen Impulsperiode.

Einstellung der Impuls-Grundstromstérke (nur V205-
T/V270-T / V405-T): Wenn die Pulsfunktion in
Betrieb ist, wird mit diesem Drehknopf die Starke
des Puls-Grundstroms eingestellt. Die Starke des
Pulsgrundstroms entspricht dem untersten Wert, auf
den der Strom bei jedem Durchlauf der periodisch
wiederholten Pulswellen kurzzeitig abgesenkt wird.
Diese Grundstromstarke kann auf Werte zwischen
10% und 90% der Schweillstromstarke eingestellt
werden.

Einstellung der Stromabsenkphase (nur V205-T /
V270-T / V405-T): Im WIG-Betrieb stellt dieser
Drehknopf die Dauer der Stromabsenkphase am
Ende der Schweiflung im Bereich von 0,5 bis 20
Sekunden ein. (Die Stromanstiegszeit betragt
immer 0,5 Sek.) Lesen Sie im unten stehenden
Abschnitt "WIG-Brennertaster Schaltfunktionen"
genauer, wie die Stromabsenkung aktiviert wird. Im
Stabelektrodenbetrieb wird diese Funktion nicht
verwendet.

Einstellung des Start-/Endkraterfillstroms (nur
V205-T / V270-T / V405-T): Mit diesem Drehknopf
kann die Starke des Start-/ und Endkraterflllstroms
im Bereich von 10% bis 90% der
Schweillstromstarke eingestellt werden. Weitere
Details zu den Themen Start- und Endkraterstrom
entnehmen Sie bitte dem nachfolgenden Kapitel
"WIG-Brennertaster Schaltfunktionen”.




T. Einstellung der Gasnachstromzeit (nur V205-T /
V270-T / V405-T): Im WIG-Betrieb regelt dieser
Drehknopf die Nachstromzeit des Schutzgases von
0,5 bis 30 Sekunden. Die Gasvorstromzeit betragt
immer 0,5 Sekunden. Im Stabelektrodenbetrieb
wird diese Funktion nicht verwendet.

WIG-Brennertaster Schaltfunktionen

Das WIG-Schweil3en kann entweder im 2-Takt- oder 4-
Takt-Betrieb erfolgen. Weitere Details dieser Vorgange
werden in den nachfolgenden Abschnitten beschrieben.

2-Takt-Betrieb (WIG)

Bei Auswahl der Funktionen WIG-Schweif3en und 2-
Takt-Betrieb, ergeben sich die nachfolgend
beschriebenen Funktionsablaufe.

i} [F:]

BRENNER- 9
TASTER

AUSGANGS-
LEISTUNG

- — |

GASVORSTROMUNG GASMNACHSTROMUNG

GAS-] I_

1. Drucken und halten Sie den Taster am WIG-
Brenner, um den folgenden Ablauf zu starten: Die
Maschine wird das Gasmagnetventil 6ffnen, um das
Ausstromen von Schutzgas zu starten. Nach Ablauf
der Gasvorstromzeit, durch welche die noch im
Gasschlauch verbliebene Luft herausgespdilt wird,
schaltet sich der Anfangsstrom der Maschine ein.
Der Lichtbogen startet nun je nach vorab gewahlter
Betriebsart (Lift-Arc oder HF). Unmittelbar nach
dem Ziinden des Lichtbogens steigt der Strom
innerhalb eines bestimmten Zeitabschnitts
(Stromanstiegzeit) linear auf den Schwei3strom an.

GASEIN

2. Losen Sie den Brennertaster, um den
Schweifdvorgang zu beenden. Die Maschine wird
nun den Ausgangsstrom entsprechend der vorab
eingestellten Stromabsenkzeit herunterregeln, bis
der Endkrater-Strom erreicht ist, und die Maschine
schliefllich ganz abschaltet.

Nachdem der Lichtbogen erloschen ist, bleibt das
Gasventil noch gedffnet, um weiter Schutzgas zur
heilen Elektrode und zum Werkstlick strdomen zu
lassen.

i}

BRENNER-
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by

AUSGANGS-
LEISTUNG

- —
GASVORSTROMUNG

GAs-]

|
GASMNACHSTROMUNG

L

GASEIN
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Wie im Bild oben dargestellt, ist es auflerdem mdglich,
den Brennertaster wahrend der Stromabsenkphase ein
zweites Mal zu driicken und zu halten, um die
Absenkphase zu beenden, und den Ausgangsstrom auf
dem Wert des Endkraterfillstroms zu halten. Wird dann
der Brennertaster geldst, schaltet die Maschine den
Ausgangsstrom ab, und die eingestellte
Gasnachstromzeit beginnt. Dieser Funktionsablauf mit
deaktivierter Durchstartfunktion im 2-Taktbetrieb
entspricht den Werkseinstellungen der Anlage bei
Auslieferung.

4-Takt-Betrieb (WIG)

Bei Auswahl der Funktionen WIG-Schweiften und 4-
Takt-Betrieb, ergeben sich die nachfolgend
beschriebenen Funktionsablaufe.

b
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1. Drucken und halten Sie den Taster am WIG-
Brenner, um den folgenden Ablauf zu starten: Die
Maschine wird das Gasmagnetventil 6ffnen, um das
Ausstromen von Schutzgas zu starten. Nach Ablauf
der Gasvorstromzeit, durch welche die noch im
Gasschlauch verbliebene Luft herausgesplilt wird,
schaltet sich der Anfangsstrom der Maschine ein.
Der Lichtbogen startet nun je nach vorab gewahliter
Betriebsart (Lift-Arc oder HF). Nachdem der
Lichtbogen geziindet wurde, verbleibt zunachst die
Stromstéarke auf dem Wert des Start-Stroms. Dieser
Zustand kann so lange oder oder so kurz wie nétig
beibehalten werden.

-

GASNACHSTROMUNG

L

GAS EN

Falls kein Start-Strom ben6tigt wird, halten Sie nicht
wie zu Anfang dieses Abschnitts beschrieben den
Brennertaster dauerhaft gedrickt. In diesem Falle
wird dann die Maschine automatisch von Schritt 1.
auf Schritt 2. Ubergehen, nachdem der Lichtbogen
geziindet wurde.

2. Beim Lésen des Brennertasters beginnt die Phase
des Stromanstiegs. Unmittelbar nach dem Ziinden
des Lichtbogens steigt der Strom innerhalb eines
bestimmten Zeitabschnitts (Stromanstiegszeit)
linear auf den Schweil3strom an.

3. Drucken und halten Sie den Brennertaster, wenn
der eigentliche Schweillvorgang beendet werden
soll. Die Maschine wird nun den Ausgangsstrom
entsprechend der vorab eingestellten
Stromabsenkzeit herunterregeln bis der Endkrater-
Strom erreicht ist. Dieser Endkrater-Strom kann so
lange oder so kurz wie nétig gehalten werden.

In dieser Phase verfiigt die Maschine Uber eine
automatische Durchstartfunktion, so dass der
Schweilvorgang anschlieRend fortgesetzt wird,
sobald der Taster wieder geldst wird. Dieser
Funktionsablauf mit aktivierter Durchstartfunktion im
4-Takt-Betrieb entspricht den Werkseinstellungen



der Anlage bei Auslieferung. Wenn der
Schweifvorgang vollstédndig abgeschlossen ist,
gehen Sie abweichend von den Beschreibungen in
Abschnitt 3. wie folgt vor:

3A. Dricken Sie kurz den Brennertaster und

|6sen Sie ihn an @
sofort wieder. BRENNER- % & ?
Die Maschine TASTER

wird nun den

Ausgangsstro

: NS
entsprechend

der vorab rpireines

eingestellten

Stromabsenkz
eit
herunterregeln
, bis der
Endkrater-
Strom erreicht ist, und die Maschine schliellich
ganz abschaltet. Nachdem der Lichtbogen

erloschen ist, startet die vorab eingestellte
Gasnachstromzeit.

GAS EIN
GAS

4. Ldsen Sie den Brennertaster. Der Ausgangsstrom
wird erneut auf den Wert des Schweil3stroms

ansteigen (wie in an
BRENNER-
TASTER -

Schritt 2.), um den
Schweillvorgang
fortzusetzen. Wenn
der eigentliche
Schweiltvorgang
beendet ist, gehen

H : AUSGANGS-
Sie zu Schritt 3. LEISTUNG
Wie auf diesem Bild L
dargestellt, ist es GASNACHSTROMUNG
moglich, nachdem der
Brennertaster wie bei GAS sasEm I_

Schritt 3A schnell
gedruckt und sofort wieder gel6st wird, den
Brennertaster ein zweites Mal zu driicken und zu halten,
um die Stromabsenkphase zu beenden und den
Ausgangsstrom auf dem Wert des Endkraterfillstroms
zu halten. Wird nun der Brennertaster wieder geldst,
steigt die Stromstarke wieder auf den Wert des
Schweil’stroms an, wie bei Schritt 4, um den
Schweillvorgang fortzusetzen. Wenn der eigentliche
Schweilvorgang abgeschlossen ist, fahren Sie wie bei
Schritt 3. fort.

Wie auf diesem Bild dargestellt, ist es aulerdem
maoglich, nachdem der Brennertaster kurz gedrickt und
sofort wieder geldst wurde (wie bei Schritt 3A
beschrieben), den Brennertaster ein zweites Mal kurz zu
driicken und sofort wieder zu 16sen, um die
Stromabsenkphase abzubrechen und den

Schweiliprozess zu beenden.
04/03

Wartung

/1 WARNUNG
Fir Wartung und Reparatur des Gerates konsultieren
Sie bitte Ihren Fachhandler oder die Lincoln Electric.
Eine unsachgemal durchgefiihrte Wartung oder
Reparatur durch eine nicht qualifizierte Person fiihrt zum
Erléschen der Garantie.
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Die Haufigkeit der Wartungen hangt unter anderem auch
von der Arbeitsumgebung der Maschine ab. Eventuelle
Schaden missen sofort gemeldet werden.

1 Prifen Sie Kabel und Stecker auf Beschadigungen.
Tauschen Sie diese aus, wenn notwendig.

1 Halten Sie die Maschine sauber. Verschmutzungen
am Gehause insbesondere an den Luftein- und
Auslassen beseitigen Sie mit einem weichen
trockenen Tuch.

/1 WARNUNG
Maschine nicht 6ffnen und nichts in die Offnungen
stecken. Die Maschine mul wahrend der Durchfiihrung
der Wartungsarbeiten von der Energieversorgung
getrennt sein. Nach jeder Reparatur sind geeignete
Tests durchzufihren, um die Betriebssicherheit zu
Uberprifen.



Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMC)

Diese Maschine wurde unter Beachtung aller zugehérigen Normen und Vorschriften gebaut. Dennoch kann es unter
besonderen Umsténden zu elektromagnetischen Stérungen anderer elektronischer Syteme (z.B. Telefon, Radio, TV,
Computer usw.) kommen. Diese Storungen kénnen im Extremfall zu Sicherheitsproblemen der beeinflussten Systeme
fihren. Lesen Sie deshalb diesen Abschnitt aufmerksam durch, um das Auftreten elektromagnetischer Stérungen zu
reduzieren oder ganz zu vermeiden.

Diese Maschine ist fir den industriellen Einsatz konzipiert worden. Bei Benutzung dieser Anlage in

Wohngebieten sind daher besondere Vorkehrungen zu treffen, um Stérungen durch elektromagnetische

Beeinflussungen zu vermeiden. Halten Sie sich stets genau an die in dieser Bedienungsanleitung

genannten Einsatzvorschriften. Falls dennoch elektromagnetische Stérungen auftreten, missen geeignete
Gegenmallinahmen getroffen werden. Kontaktieren Sie gegebenenfalls den Kundendienst der Lincoln Electric.
Technische Anderungen der Anlage sind nur nach schriftlicher Genehmigung des Herstellers zulassig.

Vergewissern Sie sich vor der Inbetriebnahme des Schweilgerates, dass sich keine fiir elektromagnetische Stérungen

empfanglichen Gerate und Anlagen im mdéglichen Einflussbereich befinden. Dies gilt besonders fir:

1 Steuerleitungen, Datenkabel und Telefonleitungen.

1 Radio und Televisions-Sender oder -Empfanger sowie deren Kabelverbindungen. Computer oder
computergesteuerte Anlagen.

1 Elektronische Sicherheitseinrichtungen und Steuereinheiten fiir industrielle Anlagen. Elektronische Mess- und
Kalibriereinrichtungen.

1 Medizinische Apparate und Gerate, Horgerate oder personliche Implantate wie Herzschrittmacher usw. Achtung!
Informieren Sie sich vor Inbetriebnahme der Anlage in der Nahe von Kliniken und Krankenhausern uber die hierzu
glltigen Vorschriften, und sorgen Sie fiir die exakte Einhaltung aller erforderlichen SicherheitsmaRnahmen!

1 Prifen Sie grundsatzlich die elektromagnetische Vertraglichkeit von Geraten, die sich im Einflussbereich der
Schweillanlage befinden.

1  Dieser Einflussbereich kann in Abhangigkeit der physikalischen Umstande in seiner rAumlichen Ausdehnung stark
variieren.

Befolgen Sie zusatzlich die folgenden Richtlinien um elektromagnetische Abstrahlungen zu reduzieren:

1 SchlielRen Sie die Maschine stets nur wie beschrieben an. Falls dennoch Stérungen auftreten, muss eventuell ein
zusatzlicher Netzfilter eingebaut werden.

1 Halten Sie die Lange der Schweifl)kabel moglichst auf ein erforderliches Mindestmal’ begrenzt. Wenn méglich,
sollte das Werkstiick separat geerdet werden. Beachten Sie stets bei allen Mafinahmen, dass hierdurch keinerlei
Gefahrdung von direkt oder indirekt beteiligten Menschen verursacht wird.

1 Abgeschirmte Kabel im Arbeitsbereich kénnen die elektromagnetische Abstrahlung reduzieren. Dies kann je nach
Anwendung notwendig sein.

Technische Daten

V205 2V:

NETZEINGANG

Netzeingangsspannung
230/400V ° 10%
Einphasig

Leistungsaufnahme
5.5kW @ 100% ED
6.5kW @ 35% ED

Frequenz
50/60 Hz

LEISTUNG

SDATEN BEI 40°C UMGEBUNGSTEMPE

RATUR

Einschaltdauer
(basierend auf 10min-Zyklus)
100%

35%

Ausgangsstromstarke

170A
200A

Ausgangsspannung

26.8 Vdc
28.0 Vdc

AUSGANGSLEISTUNG

Schweilistrombereic!
5-200 A

h Maximale Leerlaufspannung

48 Vdc

PRIMARKABELQUERSCHNITTE UND ABSICHERUNG

Sicherung oder Sicherungsautomat
32A trédge (230 / 400V Eingangsspannung)

Priméarkabel
3-Adrig, 4mm?

ABMESSUNGEN UND GEWICHT

Hoéhe
385 mm

Breite Lange
215 mm 480 mm

Gewicht
14.1-15.1 Kg

Zulassige Umgebungstemperaturen

—10°C to +40°C

Lagerungstemperaturen

-25°C to +565°C
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V270 & V270 2V:

NETZEINGANG

Netzeingangsspannung .
400V ° 15% (V270) 'éeéit\;‘vng@sﬁ%fgihgg Frequenz
230/ 400V °.10% . (V270 2V) 9.9KW @ 35% ED 50/60 Hz
Dreiphasig
LEISTUNGSDATEN BEI 40°C UMGEBUNGSTEMPERATUR
Einschaltdauer Ausgangsstromstarke Ausgangsspannung
(basierend auf 10min-Zyklus)

100% 200A 28.0 Vdc

35% 270A 30.8 Vdc

AUSGANGSLEISTUNG

Schweilistrombereich
5-270 A

Maximale Leerlaufspannung
48 Vdc

PRIMARKABELQUERSCHNITTE UND ABSICHERUNG

Sicherung oder Sicherungsautomat
20A trage (400V Eingangsspannung)
35A trdge (230V Eingangsspannung)

Primarkabel
4-Adrig, 2.5mm? (V270)
4-Adrig, 4mm?® (V270 2V)

ABMESSUNGEN UND GEWICHT

Héhe Breite
385 mm 215 mm

Lange Gewicht
480 mm 13.5-14.5Kg

Zulassige Umgebungstemperaturen
—10°C to +40°C

Lagerungstemperaturen
-25°C to +55°C

V405:

NETZEINGANG

Netzeingangsspannung Leistungsaufnahme Frequenz
400V ° 15% 11.3kW @ 100% ED 50/60 Hx
Dreiphasig 17.2kW @ 35% ED
LEISTUNGSDATEN BEI 40°C UMGEBUNGSTEMPERATUR
Einschaltdauer Ausgangsstromstarke Ausgangsspannung
(basierend auf 10min-Zyklus)
100% 300A 32.0 Vdc
35% 400A 36.0 Vdc
AUSGANGSLEISTUNG

Schweillstrombereich
5-400 A

Maximale Leerlaufspannung
48 Vdc

PRIMARKABELQUERSCHNITTE UND ABSICHERUNG

Sicherung oder Sicherungsautomat

Primarkabel

30A trage 4 Adern, 4mm?
ABMESSUNGEN UND GEWICHT
Hohe Breite Lange Gewicht
500 mm 275 mm 610 mm 31-33 kg

Zulassige Umgebungstemperaturen
-10°C bis +40°C

Zulassige Lagerungstemperaturen
-25°C bis +55°C
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