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TACK! For att du valde Lincoln Electrics KVALITETSPRODUKTER.

e Vanligen undersok paketet och utrustningen om det finns nagra skador. Ansprak pa material som skadats under
transporten ska omedelbart anmalas till aterforsaljaren.

e For framtida hanvisning ska du skriva in identifieringsinformationen fér utrustningen i tabellen nedan. Modellnamn,
kod och serienummer kan hittas pa maskinskylten.

Modellbeteckning:

SVENSK INNEHALLSFORTECKNING

TEKNISKA SPECIIKALIONET ... ettt e bt et et e e st e e ek b et e e e ate e e e sbae e e e aabeeeeaanee 1
Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) ......cooiiiiiiiii et e e et e e as 2
ST 1T 1= PP 3
1] L= [ a1 o T PSPPI 5
Instruktioner for installation 0ch handhavande ...............ooiiiiiiii e e e e e s e e e nneeeeens 5
LT PSSR 12
RESEIVAEIAN ...ttt ettt oottt e e oo oottt eeeeae e e e e s taeeeeeaeesaannneeeeeaaannsaeeeaaaeeaannsseeeeeaeasaansanneaeaeaeaanna 12
Hitta auktoriserade SErvICESTAIIEN ....... ... ettt e ettt et e e e e e et e e e e e e e e nebeeeeaaeeeaansanneeeaaeeaannns 12
Elektriskt KOPPINGSSCREMA ... . it h et e et e bt e bt e e e st e e sbe e e e e aab e e e eane e e e naneee 12
B 1T oT=Y oo OO SPU SRS PRPPRRPPRP 13
ANSIUININGSKONTIGUIALION ... ..t e e e e ettt e e e e e e e et e e et eeeeeasastaeeeessansasseeeaeessasnsseeeaeessennnsrenes 15

Svenska Svenska



Tekniska Specifikationer

NAMN INDEX

WF56D wW100000177

MATNING
Matningsspanning U+ Matningsstrom I+ EMC-klass
40Vdc 4Adc A
SVETSDATA
Intermittens 40°C (baserat pa en 10 min.-period) Svetsstrom
100% 420A
60% 500A
Svetsstromsomrade Max. tomgangsspanning
5+500 A 113Vdc topp
MATT
Vikt Hojd Bredd Langd
17,7 kg 516 mm 302 mm 642 mm

TRADHASTIGHET/TRADDIAMETER

Tradmatningsomrade Drivrullar Diameter drivrulle
1,5 + 22 m/min 4 a37
Solid trad Aluminiumtrad Trad med flusskarna
0,8+ 1,6 mm 1,0 +1,6 mm 0,9+ 1,6 mm
ANDRA
Skyddsklass Maximalt gastryck

IP23

0,5 MPa (5 bar)

Omgivningstemperatur vid anvandning

Forvaringstemperatur

fran -10°C till +40°C

fran -25°C till 55°C

Svenska 1
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Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

Denna maskin ar konstruerad i enlighet med alla relevanta direktiv och standarder. Den kan emellertid &nda generera
elektromagnetiska storningar som kan paverka andra system sasom telekommunikation (telefon, radio och TV) eller
andra saékerhetssystem. Dessa storningar kan orsaka sakerhetsproblem i de berérda systemen. Las igenom och satt dig
in i detta avsnitt for att eliminera eller minska den elektromagnetiska stérning som genereras av denna maskin.

Denna maskin har utformats for att fungera i ett industriomrade. For att arbeta i ett inhemsk omrade ar det

nodvandigt att iaktta vissa forsiktighetsatgarder for att eliminera eventuella elektromagnetiska stérningar.

Operatéren maste installera och anvanda utrustningen som beskrivs i denna handbok.

Om elektromagnetiska storningar detekteras, maste operatéren vidta korrigerande atgarder for att eliminera
dessa storningar, vid behov med hjalp fran Lincoln Electric.

Innan maskinen installeras maste man kontrollera arbetsomradet sa att dar inte finns nagra maskiner, apparater eller
annan utrustning vars funktion kan storas av elektromagnetiska stérningar. Beakta sarskilt féljande.

o Natkablar, svetskablar, mandverkablar och telefonkablar som befinner sig inom eller i narheten av maskinens
arbetsomrade.

Radio och/eller televisionssandare eller mottagare. Datorer och datorstyrd utrustning.

Sakerhets- och kontrollutrustning for industriella processer. Utrustning for kalibrering och matning.

Medicinska hjalpmedel fér personligt bruk som t.ex. pacemaker och hérapparater.

Kontrollera den elektromagnetiska immuniteten hos utrustning som anvands i eller néra arbetsomradet. Operatdren
maste vara saker pa att all utrustning i omradet ar kompatibel. Detta kan krava ytterligare skyddsatgarder.

e Arbetsomradets storlek ar beroende av omradets utformning och de 6vriga aktiviteter som kan férekomma dar.

Beakta foljande riktlinjer for att reducera maskinens elektromagnetiska stralning.

e Anslut maskinen till matningsingangen enligt denna manual. Om sadana stérningar skulle uppsta, kan det bli
nodvandigt att vidta ytterligare forsiktighetsatgarder sasom filtrering av tillférselsystemet.

e Utgangskablarna ska vara sa korta som méjligt och dras tillsammans sa nara varandra som majligt. Om méjligt anslut
arbetsstycket till jord for att minska den elektromagnetiska stralningen. Operatéren maste kontrollera att anslutningen
arbetsstycket till jord inte orsakar problem eller osakra arbetsférhallanden for personalen och utrustningen.

e Skarmningen av kablarna i arbetsomradet kan minska den elektromagnetiska stralningen. Detta kan vara nédvandigt
for speciella applikationer.

&VARNING
Utrustningen har EMC-klassen A i enlighet med elektromagnetiska standarden EN 60974-10 och den ar darfor
konstruerad for anvandning i enbart industriell miljé.

& VARNING
Denna utrustning Klass A &r inte avsedd for anvandning i bostadsomraden dar elektriciteten hamtas fran det allmanna
lagspanningsnatets system. Det kan bli problem med att sakra den elektromagnetiska kompatibiliteten pa dessa platser,
beroende pa att den kan stora kanslig utrustning.

AN
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Sakerhet

01/11

& VARNING

Denna utrustning far endast anvéndas av behérig personal. Var noga med att endast lata behérig personal utféra
installation, drift, underhall och reparationer. Las igenom och satt dig in i den har bruksanvisningen innan utrustningen
tas i drift. Underlatenhet att folja instruktionerna i denna bruksanvisning kan medféra allvarliga personskador, dédsfall
eller skador pa utrustningen. Det ar viktigt att Iasa igenom och satta sig in i forklaringarna till varningssymbolerna nedan.
Lincoln Electric tar inte pa sig nagot som helst ansvar fér skador som orsakats av felaktig installation, eftersatt underhall
eller onormala driftférhallanden.

VARNING: Symbolen innebar att instruktionerna maste foljas for att allvarliga personskador, dédsfall
eller skador pa utrustningen skall kunna undvikas. Skydda dig sjélv och andra fran eventuell allvarlig
personskada eller dédsfall.

LAS IGENOM OCH SATT DIG IN | INSTRUKTIONERNA: L&s och férstd denna handbok innan du
anvander denna utrustning. Bagsvetsning kan vara farligt. Underlatenhet att folja instruktionerna i
denna bruksanvisning kan medféra allvarliga personskador, dédsfall eller skador pa utrustningen.

ELSTOTAR KAN DODA: Svetsutrustningen skapar héga spanningar. Rér déarfér aldrig vid elektroden,
arbetskldamman eller anslutna arbetsstycken nar utrustningen ar paslagen. Isolera dig fran elektroden,
jordkldmman och anslutna arbetsstycken.

')
°

ELEKTRISK UTRUSTNING: Stdng av matningsspanningen med hjalp av stromstéllaren pa
sakringsboxen innan nagot arbete utférs pa utrustningen. Jordad utrustningen i enlighet med lokala
elektriska foreskrifter.

ELEKTRISK UTRUSTNING: Kontrollera regelbundet inmatningen, elektroderna och kablarna till
arbetsklammorna. Byt omedelbart ut kablar med skadad isolering. For att undvika att det oavsiktligt
uppstar en bagtandning far man aldrig placera elektrodhallaren direkt pa svetsbordet eller pa nagon
annan yta som ar i kontakt med arbetsklamman.

ELEKTROMAGNETISKA FALT KAN VARA FARLIGA: Elektrisk strém som flédar genom en ledare
skapar elektromagnetiska falt (EMF). EMF-falt kan stora vissa pacemakerenheter. Svetsare som har
pacemaker ska radfraga sin lakare innan de anvander utrustningen.

CE-MARKNING: Denna utrustning &r tillverkad i enlighet med relevanta EU-direktiv.

ARTIFICIELL  OPTISK  STRALNING: Enligt kraven i  2006/25/EG  direktiv  och
EN 12198 standarden, tillhdr utrustningen i kategori 2. Det innebar obligatorisk anvandning av personlig
skyddsutrustning (PPE) med filter med en skyddsniva upp till maximalt 15, vilket kravs enligt EN169-
standarden.

ANGOR OCH GASER KAN VARA FARLIGA: Vid svetsning kan det bildas halsovadliga angor och
gaser. Undvik att andas in dessa angor och gaser. For att undvika dessa risker maste operatéren ha
tillgang till tillracklig ventilation eller utsug foér att halla angorna och gaserna borta fran
andningsomradet.

STRALNING FRAN LJUSBAGEN KAN GE BRANNSKADOR: Anvand en skarm med ett [ampligt filter
eller en svetshjalm, for att skydda égonen mot gnistor och stralning fran ljusbagen under svetsningen
och néar ljusbagen betraktas. Anvand lampliga klader av slitstarkt, brandsakert material for att skydda
huden. Skydda personal i narheten med en lamplig skarm av icke-brannbart material och varna dem sa
att de inte tittar pa ljusbagen eller exponerar sig for ljusbagens stralning.

Svenska
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SVETSGNISTOR KAN FORORSAKA ELDSVADA ELLER EXPLOSION: Avlagsna brannbara féremal
fran svetsomradet och ha alltid en eldslackare nara till hands. Svetsgnistor och heta partiklar fran
svetsprocessen kan latt passera genom sma springor eller 6ppningar in till narliggande omraden.
Svetsa aldrig pa tankar, fat, containrar eller andra féremal innan du har férvissat dig om att det inte
finns nagra brannbara eller giftiga angor i narheten. Anvand aldrig denna utrustning i narheten av
brannbara gaser, angor eller flytande brannbara amnen.

SVETSAT MATERIAL KAN ORSAKA BRANNSKADOR: Svetsning genererar stark hetta. Heta ytor
och material i arbetsomradet kan orsaka allvarliga brannskador. Anvand handskar och ténger nar du
ska vidrora eller flytta material i arbetsomradet.

CYLINDERN KAN EXPLODERA OM DEN SKADAS: Anvand endast certifierade, komprimerade
gasflaskor med korrekt skyddsgas for den aktuella svetsprocessen och korrekt fungerande regulatorer
som ar konstruerade for den gas och det tryck som anvands. Foérvara alltid gasflaskor i uppratt lage
och forankrade med kedja till en fast stddpunkt. Flytta inte och transportera inte gasflaskor utan
skyddslock. Lat inte elektrodhallaren, arbetsklamman eller nagon annan spanningssatt del vidréra en
gasflaska. Gasflaskor far inte forvaras pa platser dar de kan utsattas for fysisk skada eller dar
svetsprocessen inkluderar gnistor och varmekallor.

RORLIGA KOMPONENTER AR FARLIGA: Maskinen innehaller komponenter som rér sig, vilka kan
orsaka allvarliga skador. Hall kroppsdelar och kladsel borta fran dessa komponenter nar maskinen
startas och kérs och nar service utfors.

SAKERHETSMARKNING: Denna utrustning &r lamplig att anvanda foér svetsning i en miljé dar det
foreligger en férhojd risk for elektrisk stot.

Tillverkaren forbehaller sig ratten att andra pa eller forbattra konstruktionen utan att detta samtidigt aterspeglas i
bruksanvisningen.

Svenska
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Inledning

WF56D ar en digital tradmatare som har utformats for
Lincoln Electric-stromkallor:

e DIGISTEEL 355S,

DIGISTEEL 4258,

DIGISTEEL 505S,

CITOSTEEL 355S,

CITOSTEEL 425S,

CITOSTEEL 505S,

CAN-protokollet anvands for kommunikation mellan
stromkallan och tradmataren. Alla signaler fran
stromkallan visas i anvandargranssnittet  pa
tradmatningsmaskinen.

En uppsatining stromkalla och tradmatare mojliggor
svetsning i listade processer:

o GMAW (MIG/MAG),

e FCAW,

e SMAW (MMA),

o CAG.

Det fullstandiga paketet innehaller:

e trddmatare,

e USB-minne med bruksanvisning,
o Enkel start

Rekommenderad utrustning som kan kdpas av
anvandaren finns i kapitlet "Tilloehor”.

Instruktioner for installation och handhavande

Las hela detta avsnitt innan installation eller anvandning
av utrustningen.

Exploateringsvillkor

Maskinen ar konstruerad for att arbeta under besvarliga

forhallanden. Det ar emellertid viktigt att vidta féljande

enkla forsiktighetsatgarder for att sakerstalla lang
livslangd och tillforlitlig drift:

e Placera aldrig maskinen pa en yta som lutar mer &n
15° fran horisontalplanet.

e Anvand inte denna maskin for att tina frusna ror
genom kortslutning.

e Aggregatet maste placeras sa att luften kan cirkulera
fritt utan att luftflddet hindras. Tack aldrig Gver
maskinen med papper, trasor eller annat som kan
hindra luftstrdmningen.

e Mangden smuts och damm som kan sugas in i
maskinen ska hallas borta fran den.

e Den har maskinen har en skyddsklass pa IP23. Hall
den torr nar det ar mojligt och placera det inte pa en
vat mark eller i vattenpdlar.

e Hall maskinen borta fran radiostyrd utrustning.
Normal drift kan stdra radiostyrt maskineri i narheten,
vilket kan orsaka personskada eller skada pa
utrustning. Las avsnittet om elektromagnetisk
kompatibilitet i denna bruksanvisning.

e Anvand inte maskinen om omgivningstemperaturen
Overstiger 40°C.

Svenska

Intermittens och overhettning

En svetsmaskins intermittens ar andelen tid i procent av
ett tiominutersintervall som svetsaren kan anvanda
svetsmaskinen vid markstrom.

Exempel: 60% intermittens:
— A
-

6 minuters belastning. 4 minuters uppehall.

Overskridning av intermittenstiden aktiverar

overhettningsskyddet.

[-®-o0- &

Eller minska
intermittensen

Anslutning av ingangsforsorjning
Kontrollera matningsspanning, fas och frekvens for
aggregatet som ska kopplas till tradmataren. Den
acceptabla ingangsspanningen anges i avsnittet
"Tekniska specifikationer" och pa stromkallans typskylt.
Kontrollera  jordledningarnas  anslutningar mellan
aggregatet och elnatet.

Svenska



Reglage och funktioner
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1. EURO-uttag: FoOr anslutning av en
svetspistol (for GMAW, FCAW-processen). '\

2. Snabbkopplingsuttag: Kylvatskeutlopp 1+
(tillfér sval kylvatska till svetspistol). =

3. _Snabbkopplingsuttag: Kylvatskeinlopp [
(leder varm kylvatska fran svetspistol). =

& VARNING
Maximalt kylvatsketryck ar 5 bar.

4. Utgangsuttag fér SMAW- och CAG- N
svetsning: FOr anslutning av svetskabel ,
med elektrodhallare.

5. U7-anvandargranssnitt: Se avsnittet
"Anvandargranssnitt".

6. Snabbkopplingsuttag  fér  gas: For
anslutning av ett gasror.

& VARNING
Maskinen ar kompatibel med alla lampliga skyddsgaser
med ett maximalt tryck pa 5 bar.

7. Kontrolluttag: 5-poligt uttag for anslutning
av en kontrollkabel. = CAN-protokollet
anvands fér kommunikation  mellan
stromkallan och tradmataren.

M

8. Spanningsuttag: Fo6r anslutning av en
svetskabel.

9. _Snabbkopplingsuttag: Kylvatskeinlopp
(levererar kylvatska fran kylaren ill
svetsmaskinen).

10. _Snabbkopplingsuttag: Kylvatskeutlopp
(leder varm kylvatska fran svetsmaskinen
till kylaren).

Vb

11. Gasflddesregulatorkontakt: Gasflédesregulatorn
kan kopas separat. Se kapitlet "Tillbehor”.

12.Brytare: Kallstart / gastdmning: Brytaren gor
trddmatning (tradtest) och gasflode (gastest) mgjligt
utan att forst sla pa svetsspanningen.

13.Transporthallare: Avsedd for att lyfta och
transportera mataren med en kran.

14. Tradrullhallare: Fér traédbobin med en maxvikt pa 16

kg. Hallaren got det mgjligt att fasta plast-, stal- och
fiberbobin pa 51 mm-spindeln.

/1 VARNING
Bobinkapan maste vara helt stdngd under svetsning.

15.Bobin med trad: Levereras inte som standard.

16. Tradmatning: 4-rullars tradmatning.

&VARNING
Sidopanelen och bobinkapan maste vara helt stdngda
under svetsning.
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& VARNING
Anvand inte handtaget for att flytta maskinen under drift.

Bild 3

17.Fjarrkontrolluttag: F&6r anslutning av en E

fjgrrkontroll (se kapitlet "Tillboehor"). .

18.USB-port: Fo6r anslutning av USB-minne med
programuppdateringar.

Svenska

Avancerat anvandargranssnitt (U7)

O O

Bild 4

Detaljerad anvandning av User Interface U7 finns i
Advanced (U7) IM3170 anvandarhandbok.

Laddar tradbobin

Tradbobin med en maximal vikt pa 16 kg kan anvandas
utan adapter. Hallaren g6t det mojligt att fasta plast-,
stal- och fiberbobin pa 51 mm-spindeln.

Det ar mojligt att anvanda andra bobin som kan kdpas
separat med lamplig adapter (se kapitlet "Tillbehor").

Ladda elektrodtraden

e Stang AV strédmférsdrjningen.

o Oppna tradbobinkapan.

e Skruva loss lasskruven pa hylsan [14].

e Ladda tradbobin pa hylsan sa att bobin vrids medurs
nar traden matas in i trddmataren.

e Se till att spindeloromsens stift gar in i
monteringshalet pa bobin.

e Skruva i lasskruven pa hylsan.
Oppna tradmatningsluckan.
Satt pa tradvalsen i ratt spar som motsvarar tradens
diameter.

e Lossa tradanden och klipp av den bdjda anden och
ta bort alla grader pa traden.

& VARNING
Vassa tradandar kan ge skador.

e Vrid trddbobinen medurs och trd in trddanden i

tradmataren anda fram till Euro-kontakten.
e Justera valsen ordentligt pa trdadmataren.

Svenska



Stalla in bromsmomentet for hylsan

For att inte tr&den ska rullas av bobinen okontrollerat ar
hylsan férsedd med broms.

Justeringen utférs genom att vrida skruven M10, som
placeras inuti hylsramen efter att ldsmuttern skruvats
loss.

19. Lasmutter.
20. Justeringsskruv, M10.
21. Tryckfjader.

Att vrida M10-skruven medurs okar fjaderspanningen
och bromsmomentet

Att vrida M10-skruven moturs minskar fijaderspanningen
och bromsmomentet.

Nar justeringen ar klar bér du skruva fast bromsens
lasmutter igen.

Svenska

Justering av tryckrullskraften

Tryckarmen styr hur hart drivrullarna pressar pa traden.
Trycket justeras med instéllningsmuttern som nar den
vrids medurs Okar trycket och nar den vrids moturs
minskar trycket. Rétt installning av tryckarmen ger basta
svetsprestanda.

& VARNING

Om trycket pa valsen ar for svagt glider rullen pa traden.
Om trycket pa valsen ar for stort kan traden deformeras,
vilket orsakar matningsproblem vid svetsningen. Trycket
ska stallas in korrekt. Da minskar du tryckkraften
langsamt tills traden bara boérjar glida pa drivvalsen och
Okar sedan kraften nagot genom att vrida pa
justeringsmuttern med ett varv.

Tra in elektrodtraden i svetsbrannaren

e Stang av svetsmaskinen.

e Beroende pa svetsprocessen ansluter du ratt
svetsbrannare vid eurokontakten [1]. Brannarens och
svetsmaskinens nominella parametrar bor matcha
varandra.

e Beroende pa typ av pistol maste du ta bort
munstycket fran pistolen och kontaktspetsen eller
skyddslocket och kontaktspetsen.

Satt pa svetsmaskinen.

Hall Kallstart / gastdmningsknappen [12] eller
anvand avtryckaren tills kabeln syns &ver pistolens
gangade ande.

e Nar Kallstartsknappen [12] eller brannarens

avtryckare slapps ska tradbobin inte lossas.

Stall in tradbobinbromsen efter behov.

Stang av svetsmaskinen.

Montera korrekt kontaktspets.

Montera  munstycket (GMAW-svetsning) eller

skyddskapan (FCAW-SS) beroende pa vilken metod

och handtag som anvands.

m VARNING
Se till att halla 6gonen och handerna borta fran pistolens
ande medan traden matas ut ur den gangade anden.

Svenska



Byta drivrullar

/Y VARNING
Stang av matningsstrommen fore installation eller byte
av drivrullar.

Tradmataren WF56D &r utrustad med drivvalsen V1.0 /
V1.2 for staltrad. For andra ledningar och storlekar kravs
det att du installerar korrekt drivvalssats (se kapitlet
"Tillbehor") och folj instruktionerna:

Stang AV stromforsorjningen.

e Las upp fyra rullar genom att vrida pa fyra
snabbvaxlingshjul [26].
Frigor tryckrullarmarna [27].

e Byt drivvalsarna [25] som motsvarar den ledning som
anvands.

&VARNING
Kontrollera  att ocksa handtagsfodringen  och
kontaktspetsen ocksa ar anpassade till vald
traddimension.

& VARNING
Nar det galler ledningar med en diameter stérre an
1,6 mm maste féljande delar bytas ut:
e Styrhylsan i matningskonsolen [23] och [24].
e Styrhylsan i Euro-kontakten [22].

e Las fyra nya rullar genom att vrida pa fyra
snabbvaxlingshjul [26].

e Tra in trdden genom ledhylsan, 6ver rullen och
ledhylsan  pad  Euro-kontakten och in i
handtagsfodringen. Traden kan tryckas i for hand
nagra centimeter och den ska glida in latt och utan
stor kraft.

e Las tryckrullarmarna [27].

Bild 6
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Anslutning av gas

&VARNING
o GASFLASKAN kan explodera om den
skadas.

o Fast alltid gasflaskan i uppratt lage i ett
vaggfaste for gasflaskor eller en vagn
specialbyggd for gasflaskor.

e Hall cylindern borta fran omraden dar den
kan skadas och vdrmas upp samt fran
elektriska kretsar, for att foérhindra
explosion eller brand.

e Lat inte gasflaskan komma i kontakt med
svetskretsen och andra spanningsférande
kretsar.

o Lyft aldrig svetsaggregatet med
gasflaskan ansluten.

Lat aldrig elektroden berdra gasflaskan.
Ansamling av skyddsgas kan vara
halsovadligt och dodande. Svetsa i
valventilerade utrymmen sa att ansamling
av gas undviks.

e Stang kranarna pa gasflaskor ordentligt
nar de inte anvands sa att lackage
undviks.

& VARNING
Svetsmaskinen &r kompatibel med alla lampliga
skyddsgaser med ett maximalt tryck pa 5,0 bar.

& VARNING
Kontrollera fore svetsning att gasflaskan innehaller gas
som passar for avsett &ndamal.

Stang av spanningen till svetsaggregatet.
Montera en lamplig gasflodesregulator pa
gasflaskan.
Anslut gasslangen till regulatorn med slangklamma.
Den andra anden av gasslangen ansluts till
gaskontakten pa stromkallans bakpanel eller direkt
till snabbkontakten pa tradmatarens bakpanel [6].
Mer information finns i bruksanvisningen for
stromkallan.
o Anslut med den séarskilda anslutningskabeln
(se kapitlet ,Tillbehor") tradmatare och stromkalla.
Sétt pa matningsspanningen till svetsaggregatet.
Oppna gascylinderventilen.
Justera skyddsgasflodet med gasregulatorn.
Kontrollera gasflédet med gastdmningsreglaget [12].

& VARNING
CO2-gasvarmare ska anvandas vid GMAW-metoden och
COz2-skyddsgas.
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Transport och lyft

& VARNING
Fallande maskiner kan orsaka
personskador och skador pa maskinen.

Folj féljande anvisningar vid transporter och lyft med

kran:

¢ Anvand lyftutrustning med tillracklig kapacitet.

e Sarskilt handtag [13] kan endast anvéandas for att
lyfta och transportera med kran. Lésningen gor att
det gar att svetsa medan mataren lyfts.

Svenska
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Underhall

&VARNING
For alla reparationer, modifieringar eller underhall
rekommenderar vi att du vander dig till narmaste
serviceverkstad eller Lincoln Electric. Reparationer och
modifieringar som utférts av ej auktoriserad
serviceverkstad eller personal upphaver tillverkarens
garanti

Synliga skador ska rapporteras och atgardas
omedelbart.

Rutinmassigt underhall (dagligen)

e Kontrollera isolering och kontakter pa svetskablarna
och natkabeln. Om isoleringen ar skadad pa nagot
satt, byt genast ut kabeln.

e Avlagsna svetsstank  fran svetsmunstycket.
Svetsstank kan férsamra avskarmningsgasflodet till
bagen.

o Kontrollera svetspistolens skick. Byt ut den om
nddvandigt.

o Kontrollera att kylflakten fungerar och att den ar i gott
skick. Hall ventilationséppningarna fria.

Periodiskt underhall (efter 200 arbetstimmar, dock

minst en gang per ar)

Gor det rutinmassiga underhallet, samt:

e Hall maskinen ren. Anvand tryckluft (torr luft med lagt
tryck) for att aviagsna damm fran maskinens utsida
och fran insidan.

e Rengor och dra at alla svetsanslutningar vid behov.

med maskinens

Underhallsintervallen varierar

arbetsforhallanden.

& VARNING
Vidrér inte spanningssatta komponenter.

&VARNING
Maskinen maste stdngas av och kontakten tas ut
vagguttaget innan kadpan demonteras.

&VARNING
Koppla loss maskinen fran elnatet fére underhall och
service. Testa maskinen efter reparation for att
sakerstalla en saker funktion.
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Kundtjanstpolicy

Lincoln  Electric Company tillverkar och saljer
hogkvalitativ  svetsutrustning, forbrukningsartiklar och
kapningsutrustning. Vi stravar alltid efter att uppfylla vara
kunders behov och att évertraffa deras forvantningar.
Ibland kan kopare be Lincoln Electric om rad eller
information om hur man anvander vara produkter. Vi
svarar vara kunder sa gott vi kan baserat pa den
information vi har tillgang till vid fragetillféllet. Lincoln
Electric kan inte utfarda nagra garantier gallande sadana
rad och atar sig ingen som helt ansvarsskyldighet
gallande sadan information eller rad. Vi friskriver oss
uttryckligen fran alla slags garantier, inklusive férsakran
om lamplighet for en kunds specifika andamal, nar det
galler sadan information eller rad. Av praktiska skal kan
vi aven inte ata oss nagot ansvar for att uppdatera eller
korrigera sadan information eller radd nar det val har
getts, och inte heller skapar, utokar eller féréandras
nagon som helst garanti av tillhandahallandet av
information eller rad nar det galler forséljning av vara
produkter.

Lincoln Electric &r en ansvarsfull tillverkare, men val och
anvandning av specifika produkter som séljs av Lincoln
Electric ligger uteslutande inom kundens kontroll och
ansvar. Manga variabler ligger utom Lincoln Electrics
kontroll paverkar resultaten av tilldmpningen av dessa
typer av tillverkningsmetoder och servicekrav.

Kan komma att &ndras — Denna information ar korrekt sa
langt vi har kunnat faststdlla vid tiden for tryckning.
Vanligen ga till www.lincolnelectric.com for eventuell
uppdaterad information.

Svenska
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WEEE

07/06

Slang inte uttjant elektrisk utrustning tillsammans med annat avfall!
Enligt Europadirektiv 2012/19/EC ang. uttjant elektrisk och elektronisk utrustning (Waste Electrical and
Electronic Equipment, WEEE) och dess implementering enligt nationella lagar, ska elektrisk utrustning som
tjdnat ut sorteras separat och lamnas till en miljdgodkand atervinningsstation. Som agare fill utrustningen,
bor du skaffa information om godkanda atervinningssystem fran dina lokala myndigheter.

B Genom att folja detta Europadirektiv bidrar du till att skydda miljé och halsa!

Reservdelar

12/05

Instruktion for reservdelslistan

e Anvand inte denna reservdelslista till en maskin vars kodnummer inte finns med. Kontakta Lincoln Electrics
serviceavdelning om maskinens kodnummer inte finns med pa listan.

Anvand sprangskisserna pa monteringssidan och tillhérande reservdelslista for att hitta delar till din maskin.

Anvand endast delar markerade med "X” i kolumnen under det rubriknummer som anges pa monteringssidan
(nummer indikerar en andring i denna utgava).

Las forst instruktionerna som finns har ovan, och sedan reservdelslistan som har levererats med maskinen, denna
innehaller en beskrivande bild med reservdelsnummer.

Hitta auktoriserade servicestallen

09/16
Koparen maste kontakta en serviceverkstad som auktoriserats av Lincoln (LASF) om nagon defekt reklameras
under Lincolns garantiperiod.

Kontakta din lokala Lincoln-saljrepresentant for att fa hjalp med att hitta ett auktoriserat servicestalle eller ga till
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektriskt kopplingsschema

Se reservdelslistan som levereras med maskinen.
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Tillbehor

TLLVAL & TILLBEHOR

K14204-1 TRADMATARE TRUMMA SNABBKONTAKT

K14175-1 MATNINGSSATS FOR GASFLODE

K10095-1-15M FJARRKONTROLL 6-STIFT, 15M

K2909-1 6-STIFTS/12-STIFTS-ADAPTER

K14091-1 FJARR MIG LF 45 PWC300-7M (CS/PP)

E/H-400A-70-5M ELEKTRODHALLARE 400A/70MM? - 5M

K10158-1 ADAPTER FOR BOBINTYP B300

K10158 ADAPTER FOR BOBINTYP B300

R-1019-125-1/08R ADAPTER FOR BOBIN S200

W000010136 FLAIR 600 MEJSLINGSBRANNARE MED MONTERAD LEDNING 2,5M
KOMPATIBLA STROMKALLOR

W000404454 DIGISTEEL 355S

W000404455 DIGISTEEL 425S

W000404456 DIGISTEEL 505S

W000404457 CITOSTEEL 355S

W000404458 CITOSTEEL 425S

W000404459 CITOSTEEL 505S

MIG/MAG-BRANNARE

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3,0 M MIG-HANDTAG, LUFTKYLT

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4,0 M MIG-HANDTAG, LUFTKYLT

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5,0 M MIG-HANDTAG, LUFTKYLT

W10429-505-3M

LGS2 505 G-3,0 M MIG-HANDTAG, VATTENKYLT

W10429-505-4M

LGS2 505 W-4,0 M MIG-HANDTAG, VATTENKYLT

W10429-505-5M

LGS2 505 W-5,0 M MIG-HANDTAG, VATTENKYLT

PROMIG MAGNUM

W000345072-2

PROMIG MAGNUM 370 3M

W000345073-2

PROMIG MAGNUM 370 4.5M

W000345069-2

PROMIG MAGNUM 400W 3M

W000345070-2

PROMIG MAGNUM 400W 4,5M

W000345075-2

PROMIG MAGNUM 500W 3M

W000345076-2

PROMIG MAGNUM 500W 4.5M

RULLSATS FOR SOLID TRAD

KP14150-V06/08

RULLSATS 0.6/0.8VT FI37 4 ST GRON/BLA

KP14150-V08/10

RULLSATS 0.8/1.0VT FI37 4 ST BLA/ROD

KP14150-V10/12

RULLSATS 1.0/1.2VT FI37 4 ST ROD/ORANGE

KP14150-V12/16

RULLSATS 1.2/1.6VT FI37 4 ST ORANGE/GUL

KP14150-V16/24

RULLSATS 1.6/2.4VT FI37 4 ST GUL/GRA

KP14150-V09/11

RULLSATS 0.9/1.1VT FI37 4 ST

KP14150-V14/20

RULLSATS 1.4/2.0VT FI37 4 ST

RULLSATS FOR ALUMINIUMTRAD

KP14150-U06/08A

RULLSATS 0.6/0.8AT FI37 4 ST GRON/BLA

KP14150-U08/10A

RULLSATS 0.8/1.0AT FI37 4 ST BLA/ROD

KP14150-U10/12A

RULLSATS 1.0/1.2AT FI37 4 ST ROD/ORANGE

KP14150-U12/16A

RULLSATS 1.2/1.6AT FI37 4 ST ORANGE/GUL

KP14150-U16/24A

RULLSATS 1.6/2.4AT FI37 4 ST GUL/GRA

Svenska
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RULLSATS FOR FLUSSTRAD

KP14150-V12/16R

RULLSATS 1.2/1.6RT FI37 4 ST ORANGE/GUL

KP14150-V14/20R

RULLSATS 1.4/2.0RT FI37 4 ST

KP14150-V16/24R

RULLSATS 1.6/2.4RT FI37 4 ST GUL/GRA

KP14150-V09/11R

RULLSATS 0.9/1.1RT FI37 4 ST

KP14150-V10/12R

RULLSATS 1.0/1.2RT FI37 4 ST ROD/ORANGE

TRADLEDARE

0744-000-318R

TRADLEDARSATS, BLA @0,6-1,6

0744-000-319R

TRADLEDARSATS, ROD @1,8-2,8

D-1829-066-4R

EURO TRADLEDARE @0,6-1,6

D-1829-066-5R

TRADLEDARE @1,8-2,8

ANSLUTNINGSKABLAR

K14198-PG

KABELPAKET 5-STIFT G 70 MM? 1 M

K14198-PG-3M

KABELPAKET 5-STIFT G 70 MM? 3 M

K14198-PG-5M

KABELPAKET 5-STIFT G 70 MM2 5 M

K14198-PG-10M

KABELPAKET 5-STIFT G 70 MM2 10 M

K14198-PG-15M

KABELPAKET 5-STIFT G 95 MM?2 15 M

K14198-PG-20M

KABELPAKET 5-STIFT G 95 MM? 20 M

K14198-PG-25M

KABELPAKET 5-STIFT G 95 MM?2 25 M

K14198-PG-30M

KABELPAKET 5-STIFT G 95 MM2 30 M

K14199-PGW

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM? 1 M

K14199-PGW-3M

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM? 3 M

K14199-PGW-5M

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM? 5 M

K14199-PGW-10M

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM? 10 M

K14199-PGW-15M

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM? 15 M

K14199-PGW-20M

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM? 20 M

K14199-PGW-25M

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM? 25 M

K14199-PGW-30M

KABELPAKET 5-STIFT W 95 MM? 30 M
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Anslutningskonfiguration
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