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TESEKKURLER! Lincoln Electric Griinlerinin KALITESINI tercih ettiginiz igin tesekkir ederiz.

e Litfen, Ekipman ve Ambalajda Hasar olup olmadidini Kontrol Edin. Herhangi bir hasar tespit etmeniz durumunda
cihazi satin aldidiniz bayiye hasar bildiriminde bulunun.

e Gelecekte basvurmak Uzere, ekipman tanimlama bilgilerinizi asadidaki tabloya kaydedin. Model adi, kodu ve seri
numarasi makinenizin arkasinda yer alan Urlin etiketinde mevcuttur.

Model Adi:
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Teknik Ozellikler

MODEL ADI DiziN
WF 52D w100000176
GIRIS
Girig Gerilimi U1 Girig Akimi |4 EMC Sinifi
40Vvdc 4Adc A
OLGULEN GIKIS
Yuk Déngusti 40°C (10 dakikalik déneme gére) Cikis Akimi
%100 420A
%60 500A
GIKIS ARALIGI
Kaynak Akimi Araligi Maksimum Aclik Devre Gerilimi
5+ 500A 113Vdc veya Vac tepe
BOYUT
Agirlik Yukseklik Genisglik Uzunluk
17 kg 516 mm 302 mm 642 mm

TEL SURME HIZ ARALIGI / TEL GAPI

Tel Sir. Hizi Arahgi Tahrik Silindirleri Tabhrik silindiri capi
1,5 + 22 m/dk 4 a37
Kati Teller Aluminyum Teller OzIu Teller
0,8+ 1,6 mm 1,0+ 1,6 mm 0,9+1,6 mm
DIGERLERI

Koruma Sinifi

Maksimum Gaz Basinci

P23

0,5 MPa (5 bar)

Calisma Sicakhgi

Saklama Sicakhgi

-10°C ile +40°C arasi

-25°C ile 55°C arasi

Tirkge
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Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Bu makine ilgili tim direktif ve standartlara uygun olarak tasarlanmistir. Bununla beraber, telekomiinikasyon cihazlarini
(telefon, radyo ve televizyon) ve diger glvenlik cihazlarini karistirici elektromanyetik dalgalar tretebilir. Bu durum, etkilenen
cihazlar igin guvenlik sorunu olugturabilir. Makinenin urettigi bu elektromanyetik parazitlerin etkisini dnlemek veya azaltmak
igin bu bolim dikkatle okuyun.

Bu makine endustriyel alanlarda kullaniimak Gzere tasarlanmistir. Yagsam alanlarinda kullaniimasi durumunda

elektromanyetik dalgalarin olasi etkilerini gidermek icin belirli énlemlerin alinmasi gereklidir. Kullanici, bu

ekipmani mutlaka kullanim kilavuzunda anlatildigi gibi kurmali ve kullanmalidir. Herhangi bir elektromanyetik

bozunum tespit edilirse, operatér, gerekirse Lincoln Electric'ten yardim alarak s6z konusu bozunumlari ortadan
kaldirmak Uzere dizeltici tedbirler almalidir.

Makinenin kurulumundan énce kullanici, galigma alani igerisinde elektromanyetik dalgalarin etkisinde kalarak bozulabilecek
cihazlarin olup olmadigini kontrol etmelidir. Bu konuda, asagida belirtilen maddeler dikkate alinmalidir.

e Calisma alaninin ve makinenin yakininda bulunan giris ve ¢ikis kablolari, kumanda kablolari ve telefon kablolari.

Radyo ve/veya televizyon alicilar ve vericileri. Bilgisayar ve bilgisayar kontrolli ekipmanlar.

Endustriyel prosesler igin glivenlik ve kontrol ekipmanlari. Kalibrasyon ve 6lgiim ekipmanlari.

Kalp pili ve isitme cihazi gibi kisisel tibbi cihazlar.

Calisma alaninda veya yakininda calisan ekipmanlar igin elektromanyetik bagisikligi kontrol edin. Kullanici, calisma
alanindaki tim ekipmanlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Bu durum ek koruyucu énlemler gerektirebilir.

o Dikkate alinmasi gereken calisma alani boyutlari, alanin yapisina ve gerceklestirilen diger aktivitelere baghdir.

Makinenin Urettigi elektromanyetik dalgalarin etkisini azaltmak icin asagida belirtilen uyarilar dikkate alin.

e Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisini kullanim kilavuzunda anlatildigi gibi yapiniz. Eger, elektromanyetik bir
etkilesim olursa ana elektrik girisini filtre etmek gibi 6nlemlerin alinmasi gerekebilir.

e Cikis kablolari mumkin oldugu kadar kisa tutulmal ve birlikte konumlandiriimalidir. Elektromanyetik etkilesmeyi
azaltmak igin, mimkinse is pargasina topraklama yapin. Kullanici, bu is pargasinin topraklamaya baglanmasinin,
personel ve ekipman igin problem yaratip yaratmayacagini kontrol etmelidir.

e Calisma alanindaki kablolarin korunmasi elektromanyetik dalgalar azaltabilir. Bu durum &zel uygulamalar igin gerekli
olabilir.

& UYARI

Bu Uriiniin EMC siniflandirmasi, elektromanyetik uyumluluk standardi EN 60974-10'a gére A sinifidir ve bu nedenle, Grln
yalnizca endustriyel bir ortamda kullanilmak lizere tasarlanmistir.

& UYARI

A Sinifi ekipmanlar sebeke hattindan saglanan duisuk gerilimli elekirik guiclinden faydalanan yasam alanlarinda
kullanilmaya uygun degildir. Bu bdlgelerde, iletiime ve yani sira radyofrekans bozulmalari nedeniyle, elektromanyetik
uygunluga ters etki yaratabilecek potansiyel zorluklar bulunabilir.

. EFANrS
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Guvenlik

01/11

& UYARI

Bu ekipman mutlaka yetkili personel tarafindan kullaniimalidir. Tim baglantilarin, operasyonlarin, bakim ve onarim
prosedurlerinin yetkili kisilerce yapildigindan emin olun. Bu ekipmani calistirmadan énce bu kullanim kilavuzunu mutlaka
okuyun. Bu kilavuzdaki talimatlarin uygulanmamasi ciddi yaralanmalara, can kaybina veya bu ekipmanin zarar gérmesine
neden olabilir. Litfen altta belirtlen sembollerin karsisindaki uyarilari dikkatle okuyup anladiginizdan emin olun. Uygun
olmayan baglantilardan, saklama kosullarindan ve kullanimdan kaynaklanan hasarlardan Lincoln Electric sorumlu degildir.

UYARI: Bu sembol, ciddi yaralanmalar, can kayiplari veya ekipman hasarini 6nlemek igin talimatlara
uyulmasi gerektigini gosterir. Olasi ciddi yaralanma ve 6limlerden kendinizi ve baskalarini koruyun.

TALIMATLARI DIKKATLE OKUYUNUZ VE ANLAYINIZ: Bu ekipmani galistirmadan énce bu kullanim
kilavuzunu mutlaka okuyun. Ark kaynag tehlikeli olabilir. Bu kilavuzdaki talimatlarin uygulanmamasi ciddi
yaralanmalara, can kaybina veya bu ekipmanin zarar gérmesine neden olabilir.

ELEKTRIK CARPMASI OLDUREBILIR: Kaynak ekipmani yiiksek voltajlar (retir. Bu ekipman galigirken
elektrota, sase pensesine veya makineye bagli is pargalarina dokunmayin. Kendinizi elektrot, sase
pensesi ve makineye bagli is pargalarindan koruyun.

ELEKTRIKLE CALISAN EKIPMAN: Bu ekipman (zerinde calismaya baslamadan &nce sigorta
kutusundaki baglanti kesme salterini kullanarak elektrigi kesin. Bu ekipmani yerel elektrik mevzuatina
gobre topraklayin.

ELEKTRIKLE CALISAN EKIPMAN: Giris, elektrot ve sase pensesi kablolarini diizenli olarak kontrol edin.
Herhangi bir yalitim hasari varsa kabloyu derhal degistirin. Her turlG ark parlamasi riskini 6nlemek igin
elektrot pensesini dogrudan kaynak masasinin lizerine ya da sase pensesi ile temasta olan bir ylizeye
birakmayin.

ELEKTRIK ALANLARI VE MANYETIK ALANLAR TEHLIKELI OLABILIR: iletkenlerden gegen elektrik
AKIMI, elektrik alanlari ve manyetik alanlar (EMF) olusturur. Olusan EMF alanlari kalp pili gibi cihazlar
Uzerinde etkili olabilir. Kalp pili kullanan kaynakgilarin bu ekipmani galigstirmadan 6nce doktorlarina
danigmalari gerekir.

CE NORMLARINA UYGUNLUK: Bu ekipman, Avrupa Birligi Talimatlari’na uygun olarak Gretilmigtir.

YAPAY OPTIK RADYASYON: 2006/25/EC Direktifi ve EN 12198 Standardi'nda yer alan gereksinimlere
gbre ekipman kategori 2 cihazdir. EN169 Standardi geredince, koruma derecesi maksimum 15 olan
filtreye sahip Kisisel Koruyucu Ekipman (PPE) edinilmesi zorunludur.

DUMAN VE GAZLAR TEHLIKELI OLABILIR: Kaynak iglemi sagliga zararli duman ve gaz gikisina neden
olabilir. Bu duman ve gazlari solumaktan kaginin. Kullanicilari bu tehlikeden korumak igin yeterli
havalandirma yapilmali veya duman ve gazlar soluma bélgesi disina atiimalidir.

KAYNAK ARKI YAKABILIR: Kaynak islemi yapilirken veya izlenirken, gdzleri sigramalardan ve kaynak
arkinin yaydigi i1sinlardan korumak igin uygun filtreye ve koruma levhasina sahip bir siper kullanin.
Cildinizi ve size yardim eden kisilerin cildini korumak igin dayanikh ve alev almayan malzemeden yapilmis
olan uygun giysi kullanin. Yakin cevrede bulunan kisileri, yanmaz malzemeden yapilmis uygun
paravanlarla koruyun ve kaynak arkina bakmamalari ve kendilerini ark i1sini etkisinde birakmamalari
konusunda uyarin.

Tirkge
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KAYNAK SICRANTILARI YANGINA VE PATLAMALARA NEDEN OLABILIR: Yanici malzemeleri kaynak
yapilan yerden uzakta tutun ve yangin sondiriiclyl kolaylikla erigebileceginiz bir yere koyun. Kaynak
islemi sirasinda olusabilecek sigramalar ve sicak malzemeler ince c¢atlaklar ve en dar acgikliklardan bile
etrafa kolaylikla sigrayabilir. Yanici ve zehirleyici gazlarn ortamdan tamamen uzaklastiracak énlemlerin
alindigindan emin olmadan higbir bidon, varil, tank ya da malzeme lzerinde kaynak yapmayiniz. Yanici
gazlarin, buharlarin ya da yanici sivilarin bulundugu yerlerde bu ekipmani kesinlikle galistirmayin.

)i(hnﬂﬁls»,.\nn,

KAYNAKLI MALZEMELER YAKABILIR: Kaynak sirasinda yiiksek miktarda i1si aciga cikabilir. Sicak
ylzeyler ve malzemeler ciddi yaniklara neden olabilir. Bu tir malzemelere dokunurken ve tasirken
mutlaka eldiven ve pense kullaniimalidir.

HASAR GORURSE PATLAYABILIR: Sadece kullanilan proses igin dogru koruyucu gazi igeren basingli
gaz tuplerini ve kullanilan gaza ve tlip basincina gére tasarlanmis ve diizglin ¢alisan regulatérleri kullanin.
Tupleri her zaman dik pozisyonda tutun ve giivenlik zinciri ile sabit bir yere baglayin. Koruyucu kapaklar
kapatmadan tipleri hareket ettirmeyiniz ve tiplerin yerlerini kesinlikle degistirmeyin. Elektrot, elektrot
pensesi, sase pensesi ve gerilim altindaki her tirli parganin gaz tlpl ile temas etmemesine 6zen
gosterin. Tapleri, fiziksel hasara ya da kivilcim ve 1si kaynaklari dahil kaynak prosesine maruz
kalabilecekleri bolgelerin uzaginda stoklayin.

HAREKETLI PARCALAR TEHLIKELIDIR: Bu makinede ciddi yaralanmaya neden olabilecek hareketli
mekanik parcalar mevcuttur. Makinenin galistiriimasi, kullaniimasi ve servis iglemleri sirasinda ellerinizi,
vucudunuzu ve giysilerinizi bu pargalardan uzak tutun.

GUVENLIK ISARETI: Bu ekipman, elektrik carpmasi tehlikesinin yilksek oldugu ortamlarda
gergeklestirilen kaynak uygulamalar igin gerekli olan glicli saglamaya uygundur.

Uretici, tasarimda ve ayni zamanda kullanim kilavuzunun sirimiinde vyilkseltme yapmadan degisiklikler ve/veya
iyilestirmeler yapma hakkini sakli tutar.

Tirkge
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Giris

WF 52D, Lincoln Electric glic kaynaklar ile c¢alismak
Uzere tasarlanmig dijital tel sirme Unitesidir:

DIGISTEEL 355S,

DIGISTEEL 425S,

DIGISTEEL 505S,

CITOSTEEL 355S,

CITOSTEEL 425S,

CITOSTEEL 505S.

CAN protokolii, gii¢ Unitesi ve tel slirme Unitesi arasindaki
iletisim igin kullanilir. Gug Unitesinden gelen tim sinyaller
tel sirme initesinde bulunan Kullanici Arayuzinde
gOruntulenir.

Kurulum ve Kullanim Talimatlari

Glg Unitesi ve tel sirme Unitesi seti, listelenen
proseslerde kaynak yapilmasina izin verir:

o  GMAW (MIG/MAG Gazalti Kaynagt),

e FCAW,

e MMA (Ortiilii Elektrot Kaynag),

o CAG (Oluk Agma).

Paketin tamami sunlar igerir:

e Tel siirme Unitesi.

e Kullanim kilavuzu igeren USB.
o Kolay Baslangig.

Kullanici tarafindan satin alinabilen 6nerilen ekipmanlar
"Aksesuarlar" béliminde bahsedilmistir.

Makineyi kurmadan veya galistirmadan 6nce bu bolimu
sonuna kadar okuyun.

Kotuye kullanma

Bu makine en zor kosullarda caligabilir. Bununla beraber,

makinenin  uzun  Omurlid  olmasini  ve givenle

kullanilabilmesini saglamak amaciyla asagdida belirtilen
bazi basit 6nlemlerin alinmasi énemlidir:

e Makineyi 15 dereceden daha biyiik yatay egime sahip
bir yere koymayin veya bdyle bir yerde galistirmayin.
Makineyi borularin buzunu ¢ézmek igin kullanmayin.
Makine, mutlaka temiz hava akimi olan bir yerde
calistinlmali ve makinenin calistinldigi yerde hava
hareketini engelleyici ya da hava akimini durdurucu bir
etken olmamaldir. Calisirken, makinenin Gzeri kagit,
bez ya da benzeri malzemelerle drtilmemelidir.

e Makinenin icine girebilen toz ve kirler Uriinden uzak
tutulmaldir.

e Bu makine IP23 koruma sinifina sahiptir. Makineyi
mimkin oldugunca kuru tutun, islak zemin veya su
birikintisi Gizerine koymayin.

e Makineyi, uzaktan kontrol edilen cihazlardan uzak bir
yere koyun. Makine normal kullanimda, yakinlarda
bulunan uzaktan kontrol edilen cihazlar olumsuz
yonde etkileyebilir ve bu durum yaralanma veya
ekipman arizalarina neden olabilir. Litfen kullanim
kilavuzundaki Elektromanyetik Uygunluk bdlimanu
okuyun.

e Ortam sicakhgi 40 C'nin Uzerinde olan yerlerde
kullanmayin.

Tiarkge

Calisma gevrimi ve Asiri iIsinma

Kaynak makinesinin  galisma c¢evrimi, makinenin
10 dakikallk ¢evrimde nominal kaynak akimi ile
calisabildigi zaman ylzdesidir.

Ornek: %60 galisma gevrimi
— S
—

6 dakika kaynak. 4 dakika soguma.

Calisma cevriminin asilmasi durumunda termal sigorta
devreye girecek ve cihazin ¢alismasini durduracaktir.

[-®-&f-8-#

Dakika veya Calisma
Cevrimini disurin

Gug¢ Kablosu Baglantisi

Bu tel sirme Unitesine baglanacak gugc Unitesinin giris
gerilimini, fazini ve frekansini kontrol edin. Kabul edilebilir
giris gerilimi seviyesi, “Teknik Ozellikler’ béliimiinde ve
glc Unitesinin Urlin etiketinde belirtiimistir. Topraklama
kablolarinin  glic Unitesinden giris kaynadina olan
baglantisini kontrol edin.

Tiarkge



Kontrol ve ga||§ma Oze"ikleri 4. SMAW ve CAG kaynadi icin Cikis Soketi: ’\
Kaynak kablosunu bir elektrot tutucuya ,

baglamak igin.

5. U22 Kullanici Arayliizii (WF 52D): Bkz. "Kullanici
Arayutzu" bolimu.

6. Gaz Hizli Kaplin Soketii Gaz borusunu .@
baglamak igin.

& UYARI

Kaynak makinesi, tium uygun koruyucu gazlarin
maksimum 5,0 bar basing ile kullaniimasini destekler.

7. Kontrol Soketi: Kontrol kablosunu baglamak
icin 5 pimli soket. CAN protokoli, gii¢ Unitesi
ile tel sirme Unitesi arasindaki iletisim igin
kullanihr.

oo (]
o = SIN
Zxil N

H 8. Akim Soketi: Bir kaynak kablosu takmak igin.

(sogutucudan kaynak makinesine soguk
sogutma sivisi saglar).

9. Hizli _ Kaplin  Soketi:  Sogutucu  girigi _@

7’§ ﬁi 10. Hizh Kaplin Soketi: Sogutucu ¢ikigl (kaynak
makinesinden sogutucuya sicak sogutucuyu
alir).

Sekil 3

11. Gaz Akis Regiilatéri Fisi: Gaz Akisi Regllatori ayrica
satin alinabilir. Bkz. "Aksesuarlar" bélimu.

12. Anahtar: Soduk Sirme / Gaz Tahliyesi: Bu anahtar,
cikis gerilimini agmadan tel siirmeye (tel testi) ve gaz
akisina (gaz testi) izin verir.

(GMAW, FCAW prosesi igin).

2. Hizh Kaplin Soketi: Sogutma sivisi ¢ikisi

(kaynak torcuna soguk sogutma sivisi o ) o
saglar). 13.Tasima Tutucu: Bir ving kullanarak strme Unitesini

kaldirma ve tasima icin.

1. EURO Soket: Kaynak torcunu baglamak pigin —x
2
=

3. Hizli Kaplin Soketi: Sogutma sivisi girigi 3
(kaynak torcundan sicak sogutma sivisini | ==

alir).
& UYARI
Maksimum sogutma sivisi basinci 5 bar'dir.
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14. Tel Makarasi Tutucu: Maksimum 16kg agirhga sahip
tel makara igin. Tutucu, 51 mm'lik mil (izerine plastik,
celik ve fiber makaralarin monte edilmesine imkan
verir.

@ UYARI

Tel makarasi muhafazasinin kaynak sirasinda tamamen
kapali oldugundan emin olun.

15. Telli Makara: Standart olarak saglanmaz.

16. Tel Surliclsi: 4 silindirli tel stiriictsa.

& UYARI

Tel tahrik kapagi ve tel makarasi muhafazasi kaynak
sirasinda tamamen kapali olmalidir.

& UYARI

Calisma sirasinda makineyi hareket ettirmek igin kolu
kullanmayin.

Tiarkge

U22 Kullanici Arayuzu

'|¥
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GMAW
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Sekil 4

Genel Kullanici Araylzinin ayrintili ¢alismasi IM3197
kullanici kilavuzunda bulunabilir.

Tel Makarasini Yukleme

Maksimum 16kg agirhiga sahip teller adaptér olmadan
kullanilabilir. Tutucu, 51mm'lik mil Gzerine plastik, gelik ve
fiber makaralarin monte edilmesine imkan verir.

Ayn olarak satin alinabilen uygun adaptort kullandiktan
sonra bagka teller de kullanilabilir (bkz. "Aksesuarlar"
bolim).

Kaynak Telinin Siirulmesi

Girig gliciini KAPALI konuma getirin.

Tel makarasiI muhafazasini agin.

Mansonun [14] kilitteme somununu ¢ikarin.

Makara telini mansona, tel sUrme (U(nitesine

sUrildigiinde makara saat yoniinde donecek sekilde

yerlestirin.

e g mili fren piminin makara (izerindeki baglanti deligine
girdiginden emin olun.
Mansonun kilitteme somununu sikin.
Tel tahrik kapagini agin.

e Tel silindirini, tel ¢apina karsilik gelen dogru yivle
yerlestirin.

e Telin ucunu serbest birakin ve plriz kalmadigindan
emin olduktan sonra egik ucu kesip ayirin.

& UYARI

Telin keskin ucu acitabilir.

e Tel makarasini saat yoéniinde gevirin ve telin ucunu tel
stirme Unitesine gegirin ve Euro Soketine kadar itin.

o Tel sirme Unitesinin baski makarasi kuvvetini dogru
sekilde ayarlayin.

Tiarkge



Sduruciinin Fren Torkunun Ayarlanmasi
Kaynak telinin kendiliginden acilmasini dnlemek igin
mansonda bir fren bulunur.

Ayarlama, fren kiliteme somunun soékuldikten sonra,
manson c¢ercevesinin igine yerlestirlen M10 vidasinin
dondurilmesi ile gercgeklestirilir.

17. Kilitteme Somunu.
18. Ayar Vidasi M10.
19. Baski Yay!.

M10 vidasini saat yéninde cevirmek yay gerginligini ve
fren torkunu arttirir.

M10 vidasini saat yonlinin tersine c¢evirmek yay
gerginligini ve fren torkunu azaltir.

Ayarlamayi bitirdikten sonra, fren kilitleme somununu
tekrar vidalamaniz gerekir.

Tiarkge

Baski Makarasi Kuvvetini Ayarlama

Baski kolu, tahrik silindirlerinin kaynak teli Uzerine
uyguladigi kuvvet miktarini kontrol eder. Basing kuvveti,
kuvveti arttirmak icin ayar somunu saat yontinde, kuvveti
azaltmak icin saat yéninin tersine gevrilerek ayarlanir.
Dogru basing kolu ayari en iyi kaynak performansini
sagdlar.

& UYARI

Makara baskisi ¢ok zayifsa makara tel Uzerinde
kayacaktir. Makara baskisi ¢ok glcliyse tel deforme
olabilir, bu da kaynak sirasinda sirme sorunlarina neden
olabilir. Basing kuvveti diizgiin ayarlanmalidir. Bu amagla,
tel tahrik silindiri Uzerinde kaymaya baslayana kadar
basing kuvvetini yavasgca azaltin ve ardindan ayar
somununu bir tur gevirerek kuvveti hafifge artirin.

Elektrot Telini Kaynak Torcuna

Yerlestirme

e Kaynak makinesini kapatin.

e Kaynak prosesine bagli olarak euro soketine [1] uygun
kaynak torcunu baglayin. Tor¢ ve kaynak makinesinin
nominal parametreleri eglestiriimelidir.

e Torcun tipine bagh olarak nozulu torctan ve temas
ucundan ya da koruma baghdi ve temas ucundan
cikartin.

Kaynak makinesini agin.

e Soguk Sirme/Gaz Tahliye Anahtarini [12] tutun veya
torcun disli ucunda goriinene kadar torg tetigini
kullanin.

e Soguk Sirme Anahtari [12] veya tor¢c tetigi

birakildiginda, makaradaki tel agilmamahdir.

Tel makara frenini buna uygun olarak ayarlayin.

Kaynak makinesini kapatin.

Uygun bir temas ucu takin.

Kaynak prosesine ve torg tipine bagl olarak, nozulu

(MIG/MAG prosesi) veya koruma bashgini (OzIi

(FCAW) prosesi) takin.

& UYARI

Teli disli ugtan cikarirken gozleri ve elleri torgtan uzak
tutmak igin gerekli dnlemleri alin.

Tiarkge



Tahrik Silindirlerini Degistirme

& UYARI

Tahrik silindirlerini takmadan veya degistirmeden 6énce
giris glicuint kapali konuma getirin.

Tel Siirme Uniteleri WF 52D, gelik tel icin V1.0/V1.2 tahrik
silindiri ile donatiimigtir. Diger teller ve boyutlar i¢in uygun
tahrik silindirleri kitinin takilmasi (bkz. "Aksesuarlar"
bolimi) ve talimatlara uyulmasi gerekir:
e Giris glicini KAPALI konuma getirin.
e 4 Cabuk Degisen Tasiyici Dislisini [24] cevirerek
4 makaranin kilidini agin.
Baski makarasi kollarini [25] serbest birakin.
Kullanilan tele karsihk gelen tahrik silindirlerini [23]
degigtirin.

& UYARI

Torg layneri ve temas ucunun da secilen tel boyutuna
uyacak boyutta oldugundan emin olun.

&UYARI
1,6 mm'den buyuk capli teller icin asagidaki parcalarin

degistirilmesi gerekir:
e Besleme unitesinin kilavuz borusu [21] ve [22].
e Euro Soketin kilavuz borusu [20].

e 4 Cabuk Degisen Taslyici Diglisini [24] cevirerek 4
yeni makarayi kilitleyin.

e Teli kilavuz borudan, silindirin tzerinden ve Euro
Soket'teki kilavuz borudan torcun laynerine yerlestirin.
Tel, meme lastigi icin elle birkag santimetre itilebilir.
Kolayca ve herhangi bir kuvvet olmadan beslemesi
gerekir.

e Baski makarasi kollarini [25] kilitleyin.

Sekil 6

Tiarkge

Gaz Baglantisi

& UYARI

HASAR gorirse patlayabilir.

Gaz tlplnd her zaman, bir duvar rafina
veya amaca uygun bir tip sepetine
yaslayarak dik bir konumda saglam bir
sekilde sabitleyin.

e Tupl, olasi patlama veya yangin riskini
onlemek igcin  hasar  gorebilecedi,
Isinabilecedi veya elekirik devrelerinin
oldugu alanlardan uzak tutun.

e Tupu kaynak veya diger elektrik
devrelerinden uzak tutun.

e Kaynak  makinesini
takiliyken kaldirmayin.

e Kaynak elektrotunun tipe temas etmesine
kesinlikle izin vermeyin.

e Koruyucu gazin birikmesi saghga zarar
verebilir veya olime neden olabilir. Gaz
birikmesini énlemek icin iyi havalandirilan
bir alanda kullanin.

e Sizintilan Onlemek icin kullaniimadigi
zaman gaz tlipu vanalarini iyice kapatin.

& UYARI

Kaynak makinesi, tim uygun koruyucu gazlarin
maksimum 5,0 bar basing ile kullaniimasini destekler.

& UYARI

Kullanmadan 6nce gaz tliplnin kullanim amacina uygun
gaz igerdiginden emin olun.

kesinlikle  tip

Kaynak gti¢ Unitesinin giris glicini kapatin.

Gaz tuplne uygun bir gaz akis regulatora takin.

Gaz hortumunu hortum kelepgesini  kullanarak
regulatore baglayin.

e Gaz hortumunun diger ucu, gig¢ Unitesinin arka
panelindeki gaz konektoriine veya dogrudan tel siirme
Unitesinin arka panelinde bulunan hizli konektore
baglanir]. Daha fazla ayrintiyr gii¢ Unitesinin kullanim
kilavuzunda bulabilirsiniz.

o Ozel ara baglanti kablosu (bkz.

"Aksesuarlar" bolimui) ile tel sirme Unitesi ve gli¢

Unitesini baglayin.

Kaynak gti¢ Ginitesinin giris glicini agin.

Gaz tipl vanasini agin.

Gaz regulatériiniin koruyucu gaz akigini ayarlayin.

Gaz Tahliye Anahtari [12] ile gaz akisini kontrol edin.

& UYARI

MIG/MAG prosesini COz koruyucu gazla kaynaklamak igin
COz gazi isiticisi kullaniimalidir.

Tiarkge



Tasima ve Kaldirma

& UYARI

Ekipmanin dusurtlmesi yaralanmaya ve
Unitede hasara neden olabilir.

Bir vingle tasirken veya kaldirirken asagidaki kurallara

uyun:

e Kaldirmak icin
ekipmani kullanin.

o Ozel tutamag [13] sadece ving kullanilarak kaldirma ve
tasima icin kullanilabilir. Bu ¢6ziim, sirme Unitesini
kaldirirken kaynak yapilmasini saglar.

kapasitede bir kaldirma

uygun

13

Tiarkge
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Bakim
/1 UYARI

Herhangi bir onarim, degistirme veya bakim islemi icin en
yakin Teknik Servis Merkezi veya Lincoln Electric ile
temasa gegmenizi tavsiye ederiz. Yetkisiz servis veya
personel tarafindan yapilan onarim ve modifikasyonlar,
ureticinin garantisinin kaybedilmesine neden olacaktir.

Fark edilebilen herhangi bir hasar derhal bildiriimeli ve
onarilimalidir.

Rutin bakim (her giin)

e Sase kablolar ve gig¢ kablosunun yalitim durumunu
ve baglantilarini kontrol edin. Herhangi bir yalitim
hasari varsa kabloyu derhal degistirin.

e Kaynak torcu meme agzindaki sigramalari temizleyin.
Sigramalar arka giden koruyucu gaz akisini
engelleyebilir.

e Kaynak torcunun durumunu kontrol edin: gerekirse
yenisiyle degistirin.

e Sogutma faninin durumunu ve calismasini kontrol
edin. Hava akimi deliklerini temiz tutunuz.

Periyodik bakim (en az yilda bir kez olmak iizere,
200 calisma saatinde bir)

Rutin bakimin yaninda ayrica sunlari gergeklestirin:

e Makineyi temiz tutunuz. Dis kasa ve kabin igindeki
tozlari kuru (ve duslk basingh) hava akimi ile
temizleyin.

Gerekirse, tum kaynak baglanti uglarini temizleyin ve
sikistirin.

Bakim islemlerinin sikligi makinenin bulundugu c¢alisma
ortamina gore degisiklik gosterebilir.

& UYARI

Gerilim altindaki pargalara dokunmayin.

& UYARI

Makine kasasi sékulmeden 6nce, makine kapatiimali ve
glc kablosunun ana soketle olan baglantisi kesilmelidir.

& UYARI

Her bakim ve servisten énce sebeke agi baglantisi
makineden kesilmelidir. Her onarimdan sonra, guvenligi
saglamak igin uygun testler gerceklestirin.

Tiarkge



Musteri Destek Politikasi

Lincoln Electric Sirketi, yiksek kalite kaynak ekipmani,
sarf malzemeleri ve kesme ekipmani (retmekte ve
satmaktadir. Amacimiz  mdusterilerimizin  ihtiyaclarini
kargilamak ve beklentilerini asmaktir. Yeri geldiginde,
alicilar Urlinlerimizin kullanimi hakkinda
Lincoln Electric'den tavsiye veya bilgi isteyebilirler.
Musterilerimize sahip oldugumuz en iyi bilgilerle yanit
veriyoruz. Lincoln Electric bu tir tavsiyeleri garanti etmez
ve bu bilgi ve tavsiyelerle ilgili olarak higbir yukimluliuk
kabul etmez. Bu tur bilgi veya tavsiyelerle ilgili olarak
musterinin 6zel amacina uygunluk dahil olmak Uzere her
tir garantiyi acik sekilde reddediyoruz. Go6z o6ninde
bulundurulmasi igin, verildigi andan itibaren bu tir higbir
bilgi veya tavsiyenin glincellenmesi veya dizeltiimesi
hakkinda higbir sorumluluk kabul etmiyoruz ve ayrica bilgi
veya tavsiyenin saglanmasi Urlnlerimizin satigiyla ilgili
olarak higbir garanti olugsturmaz, genisletmez veya
degistirmez.

Lincoln Electric, misterilerinin taleplerine cevap veren bir
imalatgidir. Ancak, Lincoln Electric tarafindan satilan
spesifik Urtinlerin segimi ve kullanimi yalnizca musterinin
kontrolii ve sorumlulugu altindadir. Lincoln Electric'in
kontroli  digindaki bir ¢ok degisken bu imalat
yontemlerinin ve hizmet sartlarinin uygulanmasiyla elde
edilen sonuglar etkileyebilmektedir.

Degisiklige Tabidir — Bu bilgiler yazdirma sirasindaki
bilgimiz dahilinde dogrudur. Litfen glincellenen herhangi
bir bilgi olup olmadigini 6grenmek icin
www.lincolnelectric.com adresini ziyaret edin.

Tiarkge
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Hata

Tablo 1'de ortaya gikabilecek temel hatalarin listesi verilmistir. Hata kodlarinin tam listesini almak igin ltfen Lincoln Electric
servisine bagvurun.

Tablo 1 Hata kodlari

yok

Hata kodu Belirtiler Nedeni Onerilen Goziim
Gug Unitesi bagl I_(Uul_ltan!0| A:’ayuzu,.l tGyg Glg Unitesi ile kullanici arabirimi arasindaki kablo
degil. nitest e - retisim baglantilarini kontrol edin
kuramiyor gibi gézukuyor. )
36 Makine asiri isindigi | Sistem,  normal  sistem Prosesin, makinenin calisma gevrimi limitini
icin kapand.. c¢alisma limitini asan bir asmadigindan emin olun.
sicaklik seviyesi tespit etti. Sistemin cevresinde ve iginde dogru hava akisi
olacak sekilde kuruldugunu kontrol edin.
Girig ve ¢ikis panjurlarinda biriken toz ve kirin
temizlenmesi de dahil olmak Uzere, sistemin uygun
sekilde bakiminin yapildigini kontrol edin.
Makine glivenli bir seviyeye kadar sogutuldugunda,
arayiz bu durumu Butonun yanindaki iki LED'in
yanip sbnmesini veya tor¢ tetiginin kaynak
calismasina baslamasini saglayarak gosterir.
- E K3 ar -V
A- rr L B
81 Motor asir yukld, Tel tahrik motoru asiri Torg ve kablodaki sikisik bikulmeleri agin.
uzun sire. isindi.  Elektrotun torgvve ¢ Mil freninin gok siki olmadigini kontrol edin.
kablodan kolayca kaydigini |e Elektrotun ~ kaynak  prosesine  uygunlugunu
kontrol edin. dogrulayin.
Yuksek kaliteli bir elektrotun kullanildigindan emin
olun.
Tahrik silindirlerinin hizasini ve diglilerini kontrol edin.
Hatanin sifilanmasini  ve motorun sogumasini
bekleyin (yaklasik 1 dakika).
92 Sogutma sivisi akigl | 3 saniye slren kaynak Tankta yeterli sogutucu oldugundan ve yardimci

isleminden sonra
sogutucuda sogutucu akisi
yok.

glciin saglandigindan emin olun.
Pompanin c¢alistigindan emin
cekildiginde pompa calistiriimalidir.

olun. Tetikleyici

& UYARI

Herhangi bir nedenden otirli test prosedirlerini anlamadiysaniz ya da test/onarim islemlerini glvenli bir sekilde
yapamayacak durumdaysaniz, islemlere baslamadan 6nce teknik sorunlari giderme konularinda yardim almak Uzere
Lincoln Electric kaynak makineleri konusunda yetkili bir Teknik Servise basvurun.

Tiarkge
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Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlara iliskin Direktif (WEEE)

07/06

I  il9ili Avrupa Direktifini uygulayarak gevre ve insan saghigini korumaya yardimei olacaginizi unutmayin!

Elektriksel ekipmanlar, normal atiklar gibi degerlendiriimez!

Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlara (WEEE) iliskin 2012/19/EC sayili Avrupa Direktifine ve bu direktifin
ulusal kanunlara uygulanmig bicimine uygun olarak, émru dolmus elektrikli cihazlar ayri bir gsekilde
toplanarak gevresel uyumluluk gésteren bir geri donisum tesisine teslim edilmelidir. Ekipmanin sahibi
olarak, onaylanan toplama sistemleri hakkinda litfen yerel temsilcimizden bilgi alin.

Yedek Parcalar

12/05

Parga Listesi talimatlari

Bu parca listesini kod numarasi listelenmeyen bir makine igin kullanmayiniz. Listelenmeyen herhangi bir kod
numarasini Lincoln Electric Service’e bildiriniz.

istediginiz parganin nerede bulundugunu belirlemek igin montaj sayfasi resimleri ve asagidaki tabloyu kullanin.
Yalnizca montaj sayfasinda baslik numarasi altindaki stitunda “X” ile isaretlenmis pargalari kullanin (# bu baskidaki bir
degisikligi gosterir).

Oncelikle, yukaridaki Parca Listesi talimatlarini okuyun. Daha sonra, makine ile birlikte verilen betimleyici resimli ve gapraz
referansli parga numarasi igeren “Yedek Parga” kilavuzuna bakin.

Yetkili Servis Merkezleri Konumu

09/16

Alici, Lincoln’lin garanti siresi igerisinde sikayet edilen herhangi bir kusur hakkinda Lincoln Electric kaynak makineleri
konusunda yetkili bir Teknik Servisle temas kurmalidir.

Size uygun LASF temsilcisini bulmak icin yerel Lincoln Satis Temsilcinizle temas kurun veya
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator adresini ziyaret edin.

Elektrik Semasi

Makine ile birlikte verilen "Yedek Parga" kilavuzuna bagvurun.
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Aksesuarlar

OPSIYONLAR VE AKSESUARLAR

K14204-1 TEL SURME UNITESI TAMBUR HIZLI KONEKTOR

K14175-1 GAZ AKIS OLCERKITI

E/H-400A-70-5M ELEKTROT TUTUCU 400A/70MM? - 5M

K10158-1 B300 TiPi MAKARA ICIN ADAPTOR

K10158 B300 TiPi MAKARA iCIN ADAPTOR

R-1019-125-1/08R S200 TiPi MAKARA iCIN ADAPTOR

W000010136 FLAIR® 600 OLUK ACMA iCIN KABLOLU TORG 2,5M

K14203-1 REMOTE CONTROL RC-U7 ADVANCED

K14350-1 TEL SURME UNITELERI IGIN AGIR IS TiPi EL ARABASI
UYUMLU GUG KAYNAKLARI

W000404454 DIGISTEEL 355S

\W000404455 DIGISTEEL 425S

W000404456 DIGISTEEL 505S

W000404457 CITOSTEEL 3558

W000404458 CITOSTEEL 425S

W000404459 CITOSTEEL 505S

MIG/MAG KAYNAK TORCLARI

W10429-36-3M

LGS2 360 G-3.0M, HAVA SOGUTMALI MIG KAYNAK TORCU

W10429-36-4M

LGS2 360 G-4.0M, HAVA SOGUTMALI MIG KAYNAK TORCU

W10429-36-5M

LGS2 360 G-5.0M, HAVA SOGUTMALI MIG KAYNAK TORCU

W10429-505-3M

LGS2 505W 3.0M, SU SOGUTMALI MIG KAYNAK TORCU

W10429-505-4M

LGS2 505W 4.0M, SU SOGUTMALI MIG KAYNAK TORCU

W10429-505-5M

LGS2 505W 5.0M, SU SOGUTMALI MIG KAYNAK TORCU

LINCGUN PROMIG

W000345063-2

LINCGUN PROMIG 330W 3M

W000345064-2

LINCGUN PROMIG 330W 4M

W000345065-2

LINCGUN PROMIG 330W 5M

W000345066-2

LINCGUN PROMIG 300 3M

W000345067-2

LINCGUN PROMIG 300 4M

W000345068-2

LINCGUN PROMIG 300 5M

W000345069-2

LINCGUN PROMIG 400W 3M

W000345070-2

LINCGUN PROMIG 400W 4M

W000345071-2

LINCGUN PROMIG 400W 5M

W000345072-2

LINCGUN PROMIG 400 3M

W000345073-2

LINCGUN PROMIG 400 4M

W000345074-2

LINCGUN PROMIG 400 5M

W000345075-2

LINCGUN PROMIG 500W 3M

W000345076-2

LINCGUN PROMIG 500W 4M

W000345077-2

LINCGUN PROMIG 500W 5M

KATI TELLER iGIN MAKARA KIiTi

KP14150-V06/08

MAKARA KIiTi 0.6/0.8VT FI37 4 PARCA YESIL/NIEBIESKI

KP14150-V08/10

MAKARA KiTi 0.8/1.0VT FI37 4 PARCA MAVI/KIRMIZI

KP14150-V10/12

MAKARA KIiTi 1.0/1.2VT FI37 4 PARGA KIRMIZI/TURUNCU

KP14150-V12/16

MAKARA KITi 1.2/1.6VT FI37 4 PARGCA TURUNCU/SARI

KP14150-V16/24

MAKARA KITi 1.6/2.4VT FI37 4 PARCA SARI/GRI

KP14150-V09/11

MAKARA KITi 0.9/1.1VT FI37 4 PARCA

KP14150-V14/20

MAKARA KIiTi 1.4/2.0VT FI37 4 PARCA

Tiarkge
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ALUMINYUM TELLER ICIN MAKARA KiTiI

KP14150-U06/08A

MAKARA KIiTi 0.6/0.8AT FI37 4 PARGA YESIL/MAVI

KP14150-U08/10A

MAKARA KIiTi 0.8/1.0AT FI37 4 PARCA MAVI/KIRMIZI

KP14150-U10/12A

MAKARA KITi 1.0/1.2AT FI37 4 PARCA KIRMIZI/TURUNCU

KP14150-U12/16A

MAKARA KiTi 1.2/1.6AT FI37 4 PARGA TURUNCU/SARI

KP14150-U16/24A

MAKARA KiTi 1.6/2.4AT FI37 4 PARGA SARI/GRI

OzLU TELLER iCIN MAKARA KIiTi

KP14150-V12/16R

MAKARA KIiTi 1.2/1.6RT FI37 4 PARGA TURUNCU/SARI

KP14150-V14/20R

MAKARA KIiTi 1.4/2.0RT FI37 4 PARGA

KP14150-V16/24R

MAKARA KiTi 1.6/2.4RT FI37 4 PARGA SARI/GRI

KP14150-V09/11R

MAKARA KITi 0.9/1.1RT FI37 4 PARCA

KP14150-V10/12R

MAKARA KIiTi 1.0/1.2RT FI37 4 PARCA -TURUNCU

TEL KILAVUZLARI

0744-000-318R

TEL KILAVUZU SETI MAVI, @0,6-1,6

0744-000-319R

TEL KILAVUZU SETI KIRMIZI, @1,8-2,8

D-1829-066-4R

EURO TEL KILAVUZU; ©0,6-1,6

D-1829-066-5R

EURO TEL KILAVUZU; @1,8-2,8

ARA BAGLANTI KABLOLARI

K14198-PG

KABLO PAKETI 5PIM G 70MM2 1M

K14198-PG-3M

KABLO PAKETI 5PiM G 70MM?2 3M

K14198-PG-5M

KABLO PAKETI 5PIM G 70MM2 5M

K14198-PG-10M

KABLO PAKETI 5PIM G 70MM2 10M

K14198-PG-15M

KABLO PAKETI 5PIM G 95MM2 15M

K14198-PG-20M

KABLO PAKETI 5PIM G 95MM2 20M

K14198-PG-25M

KABLO PAKETI 5PiM G 95MM2 25M

K14198-PG-30M

KABLO PAKETI 5PIM G 95MM2 30M

K14199-PGW

KABLO PAKETI 5PIM W 95MM2 1M

K14199-PGW-3M

KABLO PAKETI 5PIM W 95MM?2 3M

K14199-PGW-5M

KABLO PAKETI 5PiM W 95MM2 5M

K14199-PGW-10M

KABLO PAKETI 5PiM W 95MM2 10M

K14199-PGW-15M

KABLO PAKETI 5PIM W 95MM2 15M

K14199-PGW-20M

KABLO PAKETI 5PIM W 95MM2 20M

K14199-PGW-25M

KABLO PAKETI 5PIM W 95MM2 25M

K14199-PGW-30M

KABLO PAKETI 5PiM W 95MM2 30M
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Baglanti Semasi
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Boyut Diyagrami

516
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