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Producatorul va multumeste pentru increderea acordata prin achizitionarea acestui
echipament, de care veti fi pe deplin satisfacuti daca respectati instructiunile de
utilizare si intretinere.

Proiectarea sa, specificatiile componentelor si fabricarea sa sunt in conformitate cu
directivele europene aplicabile.

Va invitam sa consultati declaratia CE anexata pentru a cunoaste directivele carora
este supus echipamentul.

Producatorul nu isi va asuma responsabilitatea in cazul in care componente
nerecomandate sunt asociate cu acest produs.

Pentru siguranta dvs., in continuare va prezentam o lista nerestrictiva de
recomandari sau cerinte; multe dintre acestea sunt specificate in Codul Muncii.

in incheiere avem rugamintea sa va informati furnizorul cu privire la orice erori pe
care le veti regasi in acest manual de instructiuni.
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INFORMATII

Aceastad documentatie tehnica este destinatad urmatoarei sau urmatoarelor masini/produse:

* Reglarea tensiunii arcului ,AVC” 10 metri
» Reglarea tensiunii arcului ,AVC” 17 metri
» Reglarea tensiunii arcului ,AVC” 25 metri
» Reglarea tensiunii arcului ,AVC” 30 metri

Prezentele instructiuni si produsul la care se refera fac referire la standardele aplicabile n
vigoare.

Cititi cu atentie aceste instructiuni inainte de a instala, utiliza sau ntretine aparatul. Pastrati
aceste instructiuni intr-un loc sigur pentru a le consulta pe viitor. Acest manual trebuie sa urmeze
aparatul descris sau masina descrisa, in caz de schimbare a proprietarului si sa-I insoteasca
pana la casarea sa.

Afisaj si manometru:

Aparatele de masura sau afisajele de tensiune, curent, viteza, presiune etc., indiferent daca sunt
analogice sau digitale, trebuie sa fie considerate drept indicatoare.

Pentru instructiunile de functionare, setari, depanare si piese de schimb, consultati instructiunile
de siguranta de utilizare si de intretinere specifice.

> OB PDPb

Instalatia este un ansamblu de mai multe produse. Toate partile documentatiei trebuie citite
inainte de a incepe sa utilizati masina, deoarece acestea ofera informatii cu privire la riscurile
reziduale si modalitatile de protectie impotriva acestora pentru fiecare element.

REVIZII

REVIZIA :B DATA : 04/19
DENUMIRE PAGINA

Creare versiune limba romana

REVIZIA :C DATA : 04/23
DENUMIRE PAGINA

Actualizare
Adaugare ,Instalatia LINC-MASTER”
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SEMNIFICATIA SIMBOLURILOR

Obligativitatea citirii manualului/
instructiunilor.

Semnaleaza un pericol.

Obligativitatea purtarii incaltamintei de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau unui pericol datorat electricitatii.

Obligativitatea purtarii unei casti
antizgomot.

Avertisment privind existenta unui risc
sau unui pericol datorat unui obstacol la
nivelul solului.

Obligativitatea purtarii unei casti de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau unui pericol de cadere cu denivelare.

SOORO

Obligativitatea purtarii manusilor de
protectie.

Avertisment privind existenta unui
risc sau unui pericol datorat sarcinilor
suspendate.

Obligativitatea purtarii ochelarilor de
protectie.

SRR

Avertisment privind existenta unui risc
sau unui pericol datorat prezentei unei
suprafete fierbinti.

Obligativitatea purtarii unei viziere de
protectie.

Avertisment privind existenta unui
risc sau unui pericol datorat pieselor
mecanice in miscare.

Obligativitatea purtarii imbracamintei de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau unui pericol datorat unei miscari de
inchidere a pieselor mecanice ale unui
echipament.

Obligativitatea curatarii zonei de lucru.

Avertisment privind existenta unui
risc sau unui pericol datorat prezentei
radiatiei laser.

=l

Obligativitatea purtarii unei protectii
pentru caile respiratorii.

Avertisment privind existenta unui risc
sau unui pericol datorat unui obstacol
situat la Tnaltime.

Necesitatea unei inspectii vizuale.

Avertisment privind existenta unui risc
sau unui pericol datorat prezentei unui
element ascultit.

N
D

Indica o operatiune de gresare.

@R[>

Interdictie pentru purtatorii de
stimulatoare cardiace de acces in zona
desemnata.

.
Ly

Necesita o actiune de intretinere.
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1 - Prezentare

Lungime instalatie 10 metri 17 metri 25 metri 30 metri

Referinta P95577285NG | P95577286NG | P95577287NG | P95577288NG

Ansamblul AVC ,Reglarea tensiunii arcului” permite reglarea inaltimii tortei de sudare a unei instalatii Tig sau
Plasma.

Tensiunea arcului de sudare este functie directa de distanta dintre electrod si piesa de sudat, toti ceilalti
parametri fiind constanti. (intensitate, natura si debitul gazului).

Mentinerea constanta a distantei electrod-piesa echivaleaza cu mentinerea constanta a tensiunii arcului.
Pentru aceasta, a fost dezvoltata o reglare a tensiunii arcului.

2 - Functionarea ansamblului de reglare a tensiunii arcului

Tensiunea reala a arcului de sudare se compara cu o referinta reglabila pe pupitru. Semnalul de eroare
procesat si amplificat cauzeaza punerea in miscare a glisierei motorizate care poarta torta de sudare.

Daca tensiunea arcului este mai mica decét tensiunea de referinta, glisiera indeparteaza electrodul de piesa,
prin urmare creste tensiunea arcului.

Secventa de amorsare a arcului este automatizatd complet.
» Coborérea tortei pentru detectarea piesei de sudat.
 Oprirea coborérii la amorsarea arcului.
* Pornirea reglarii inaltimii arcului de presudare.
* Trecerea, dupa o temporizare configurabila, la o tensiune de reglare de sudare.
* La oprirea sudarii, dupa un post-gaz, temporizarea configurabila a reurcarii tortei.
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3 - Componenta

Avec installation
With installation
LINC-MASTER

Avec installation
With installation
NERTAMATIC 450 Plus

@

Reper Denumire

M1 Unitate de translatie cu cursa de 200 mm SLIDEMATIC M200E
M2 Ansamblu stalp rotativ @ 40

M4 Glisiera manuala 75*50

M5 Curea 180 XL 037

M6 Pulie condusa 48 XL 037

M7 Motor A 77

M8 Tahogenerator

M10 Pulie motoare 12 XL 037

E10 MOTOVAR MV 20 A77 - A77 Reglare cu tahogenerator

MOTOVAR MV 20 A77 - A77 Reglare fara tahogenerator
Fascicul de cabluri de comanda AVC + limitator de capat de cursa 10 m

Fascicul de cabluri de comanda AVC + limitator de capat de cursa 17 m
F1 Fascicul de cabluri de comanda AVC + limitator de capat de cursa 22 m

Fascicul de cabluri de comanda AVC + limitator de capat de cursa 25 m

Fascicul de cabluri de comanda AVC + limitator de capat de cursa 30 m
F2 Fascicul de cabluri de generator/comanda AVC




4 - Montarea elementelor mecanice

Pentru montarea glisierei SLIDEMATIC M100E/M200E, consultati urmatoarea documentatie
tehnica:
86956844: SLIDEMATIC M100E/M200E

Principalele elemente sunt asamblate la livrare.

Totusi, este necesar sa se asambleze suportul ,S1” si
stalpul rotativ ,M2” cu ajutorul celor 2 suruburi V17,
celor 2 suruburi ,V27, inelul ,M3” si manerul ,M9”
permit blocarea in rotatie si in translatie a stalpului
rotativ.

Fiecare element poate fi, astfel, redemontat, pentru
a se adapta cat mai bine pe instalatia de sudare a
clientului.

Fixati ansamblul pe masina de sudare (consultati
instructiunile glisierei 8695 6844).

Glisiera este prevazuta pentru functionarea cu motorul in partea de sus.

Totusi este posibil sa o utilizati si Tn celalalt sens, dar este obligatoriu sa inversati sensul de
rotatie al motorului ,M7”, al tahogeneratorului ,M8” si limitatoarele de capat de cursa superior si
inferior.
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5 - Racordarea electrica

5.1 Cu instalatia NERTAMATIC 450Plus

Carte interface analogique
P95577455

1
1
1
Analog interface board |
1
1
1

5.2 Cu instalatia LINC-MASTER

Analog interface board
Carte interface analogique
P95577455

ve (a)




5.3 Fascicule de cabluri
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Pentru reglarea variatorului MOTOVAR MV20, consultati urméatoarea documentatie tehnica:
86955832: MOTOVAR MV20
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7 - Manualul operatorului

Consultati documentul:
- 86955510: Instalatia NERTAMATIC 450 Plus
- 86955520: Instalatia LINC-MASTER

In modul automat, puteti s& validati sau sa devalidati palparea, prin apasarea pe tasta P6. %

» AVC=1

Modul AVC (reglarea tensiunii arcului) trebuie sa fie
validat Tn config. instalatiei.

Modul AVC trebuie sa fie selectat (AVC=1 in
configuratia programului) in fiecare program in care
doriti sa utilizati palparea. > AVC=1

Parametrii de reglat pentru palpare sunt:
* U1: Presudare
» T7: Start Reglare tensiune arc ,AVC”
» U2: Sudare
» T16: Degajare Reglare tensiune arc ,AVC” (timp de reurcare a tortei dupa post-gaz)

8 - intretinere

Optiunea Reglarea tensiunii arcului ,AVC” nu necesita nicio intretinere particulara, cu exceptia unitati sale de
translatie, pentru care trebuie sa consultati instructiunea.

Pentru intretinerea glisierei SLIDEMATIC M100E/M200E, consultati urmatoarea documentatie
tehnica:
86956844: SLIDEMATIC M100E/M200E
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9 - Piese de schimb

Cum se face comanda:

Fotografiile sau schitele identifica aproape fiecare parte dintr-o masina sau instalatie.

Tabelele descriptive includ 3 tipuri de obiecte:
cele care se afla in stoc in mod obisnuit: v
articolele care nu se afla in stoc: ¥
cele disponibile la cerere: nu exista reper

(Pentru acestea va recomandam sa ne trimiteti o copie a paginii cu lista de piese completata in mod adec-
vat. Specificati in coloana Comanda numarul dorit de piese si indicati tipul si seria echipamentului dvs.)

Pentru obiectele reperate in fotografii sau schite dar nu Tn tabele, trimiteti o copie a paginii in cauza, evi-
dentiind reperul respectiv.

Exemplu:

Tn stoc in mod obisnuit.
Nu se afla in stoc.
La cerere.

x|

‘ Stoc |Comanda Denumire
E1 WOOOXXXXXX v Panou interfata aparat
G2 WOOOXXXXXX X Debitmetru
A3 P9357XXXX A |Panou frontal imprimat

e  Pentru a comanda piese, specificati cantitatea necesara. Indicati mai jos tipul si numarul de serie al echipamentului.

Matricule »Nr. serie:

\
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Avec installation
With installation
LINC-MASTER

Avec installation
With installation
NERTAMATIC 450 Plus

SP7 ©  MEC4




In stoc in mod obisnuit.
Nu se afla in stoc.
La cerere.

X[

‘ Stoc |Comanda Denumire
M1 W000315480 v Unitate de translatie cu cursa de 200mm SLIDEMATIC M200E
M2 W000375805 v Ansamblu stalp rotativ @ 40
M4 W000315508 X Glisiera manuala 75*50
M5 W000140719 v Curea 180 XL 037
M6 WO000375806 v Pulie condusa 48 XL 037
M10 W000352137 v Pulie motoare 12 XL 037
M7 W000164864 v Motor A 77
M8 W000315477 v Tahogenerator
M17 W000375807 v Colier torta SP7
M18 W000375808 4 Colier torta MEC4
M19 W000375810 v Suport ansamblu reglaj sarma
E10 WO000352135 X MOTOVAR MV20 A77 Reglare cu tahogenerator
W000140676 4 MOTOVAR MV20 A77 Reglare fara tahogenerator
W000366102 X Fascjcul de cabluri de comanda AVC + limitator de capat de
cursa 10 m
Fascicul de cabluri de comanda AVC + limitator de capat de
W000366103 X cursa 17 m
F1 W000366104 X Fascvlcul de cabluri de comanda AVC + limitator de capat de
cursa 22 m
Fascicul de cabluri de comanda AVC + limitator de capat de
P93577562 cursa 25 m
P95577188 Fascjcul de cabluri de comanda AVC + limitator de capat de
cursa 30 m
Fascicul de cabluri de generator/comanda AVC 3 metri
F2 | WO000366105 | X => Pentru instalatia NERTAMATIC 450 Plus
Fascicul de cabluri de generator/comanda AVC 1,5 metri
P93577106 A | => Pentru instalatia LINC-MASTER
e  Pentru a comanda piese, specificati cantitatea necesara. Indicati mai jos tipul si numarul de serie al echipamentului.
Matricule »Nr. serie:
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Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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