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Introduciendo Hyperfill®

La solucidon Hyperfill® FCAW de doble alambre fue desarrollada para revolucionar la productividad de la fabricacion
pesada. Disenada para aplicaciones semiautomaticas y robdticas, Hyperfill® redefine la soldadura de alto depdsito -
permitiéndote hacer soldaduras mas grandes, rapido y mas facil. Con su innovador disefio de doble alambre, Hyperfill®
permite tasas de depdsito superiores a 6kg/hr (8kg/hr en aplicacidn robdtica) sin comprometer la calidad de las soldadu-

ras o la facilidad de uso del operador.

»  Maximizar productividad - Incrementar tasas de depdsito por encima de aplicaciones de un s6lo alambre.

» Mejorar la calidad de la soldadura - Estabilidad de arco para un facil control del charco de soldadura grande.

» Menor complejidad del sistema - Una séla fuente de poder, un alimentador y una punta de contacto.

Comparacidn de tasas de depésito

Power Wave®
S-500

Idealarc®
DC-600

1.2 mm FCAW
HyperFill®

250 horas® 162 horas*

(88 horas ahorradas)

*Estudio de tiempo de soldadura:

Power Wave®
S-700
= 8 :

1.2 mm FCAW
HyperfFill®

125 horas®

(125 horas ahorradas)

Tiempo arco para depositar 1000 kg de metal soldado al 100% el factor de operacion



Analisis de Costo

Proceso de soldadura 1.2 mm (0.045") 1.2 mm (0.045") FCAW Hyperfill®
alambre sencillo FCAW
Posicion 1G Tasa de depasito (kg/hr) 43 5.8 5.2
% de diferencia - 35% 21%
) ' S Costo de operacion y mano $577.80 $424.50 $472.70
de obra por pieza

AWS D11 PLACA

% de diferencia - 27% & 18% <

Ahorros anuales potenciales - USS$42K US$24K
con 5 sistemas Hyperfill®

* Referencia Hyperfill® analisis de costos ejemplos 5 & 6 para mayor informacion.

Proceso de soldadura 1.2 mm (0.045") 1.2 mm (0.045") FCAW Hyperfill®
alambre sencillo FCAW
Posicion 3G Tasa de depasito (kg/hr) 2.6 34 33
% de diferencia - 31% 27%
Costo de operacion y mano $945.50 $717.20 $742.90
de obra por pieza
% de diferencia - 24% 21% &

AWS D11 PLACA | Ahorros anuales potenciales - US$36K US$30K
con 5 sistemas Hyperfill®

* Referencia Hyperfill® analisis de costos ejemplos 7 & 8 para mayor informacion.

El analisis de costo arriba esta hecho con las siguientes suposiciones:
Factor de operacion 15%
Costos de operacidn y mano de obra $10 ddlares por hora por operador
Metros de soldadura - 10mm por pieza
Numero de mdquinas - 5 alambre sencillo vs 5 equipos Hyperfill®

POWER WAVE"

(LINCOLN &
CHrE;



Hyperfill® puede incrementar tu productividad porque:

Hyperfill® proveera a todos los usuarios la oportunidad de
lograr mayores tasas de depdsito, velocidades de avance
mas rapidas y soldaduras de mayor tamano con mayor
facilidad. :

COMPLEJIDAD MiNIMA:

Una sola fuente de poder
Un solo alimentador

Un solo liner de pistola
Una sola punta de contacto
Un enfriador de agua

Un solo arco eléctrico

*La imagen mostrada incluye un mddulo de conectividad inaldambrica
opcional para Power Wave®
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