AS TIG 316L

Ostenitik Paslanmaz Gelikler igin TIG Kaynak Teli

| Kasikasyos |

AWS A5.9 : ER316L
EN 12072 :W19123L

| el oo |

Genel korozyon sartlarinda tanelerarasi korozyona karsi yiiksek dayanima sahiptir.
Ostenitik tip Cr-Ni-Mo'lu eliklerin kaynaginda kullanilir.
Diistik karbonlu bir kaynak metali verir.

| | Kimyasal Analizi (%) - Tipik []

C Si Mn Cr Ni Mo P+S
< 0.03 0.45 1.70 18 12 2.50 < 0.060

Tipik . . Onaylar ve Sertifikalar .
)

ABS (ER316L

. Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi) -
Akma Dayanimi : 400 N/mm2
Gekme Dayanimi : 620 N/mm?

Uzama (L=5d) 3% %
Gentik Darbe Dayanimi : 100 J (+20°C)

| Koruyucu Gazlar (EN 439) []

TIG : 11 - Ar (%100)

l Kaynak Edilebilen Malzemeler l

GOST, SEPRO

EN 10088-1/-2 EN 10213-4 W. Nr.
Diisiik karbonlu paslanmaz celikler X2 CrNiMo 17 12 2 1.4404
(C < %0.03) X2 CrNiMo 18 14 3 1.4435
X2 CrNiMoN 17 11 2 1.4406
X2 CrNiMoN 17 13 3 1.4429
Orta karbonlu paslanmaz celikler X4 CrNiMo 17 12 2 1.4401
(C > %0.03) X4 CrNiMo 17 13 3 1.4436
G-X5 CrNiMo 19 11 1.4408
Stabilize edilmis paslanmaz celikler X6 CrNiMoTi 17 12 2 1.4571
(Nb/Ti iceren) X6 CrNiMoNb 17 12 2 1.4580
X6 CrNiNb 18 10 1.4550
G-X5 CrNiNb 19 10 1.4552
| Ambataj ve gap Bilgileri []
Gap 0.8 1.0 1.2 1.6 2.0 2.4 3.2 Kutu Agirhgi
TIG Kaynak Teli - - - X X X X 5kg

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin Uriin agiklamalan elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden
beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginlgili drinin klasifikasyonu incelenmelidir.




