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Harekete Gecin.
Verimliligi artirin.

Verimliligi artirma konusunda baski altinda olan bir tekerlek (jant] ve aks
iireticisi misiniz? Uretim hedeflerinin tutturulmasi her gecen giin giderek
zorlasiyor, eger saglamlik ve gilivenlik agisindan kritik dneme sahip parcalar
teslim etmeniz gerekiyorsa dogruluktan ddiin veremezsiniz. Akslarin kaynagi
sirasinda cesitli zorluklarla karsilasabilirsiniz, drnegin baglantilar arasinda
cok degisken bosluklar olabilir ve bu bosluklara uyum saglayabilen dolgularin
yapilmasi gerekir. Tekerlekler (jantlar] icin ise, giiclii kaynak dikislerinin hizli
bir sekilde elde edilmesine olanak saglayan giivenilir bir kaynak prosesine
sahip olmalisiniz. Operasyonlarinizi optimize etmeniz gerekir.

Lincoln bukonularda size yardimci olabilir. Firmamiz daha kaliteli ve daha hizli
tekerlek (jant) ve aks iiretimi konusunda tistiin Gzelliklere sahip benzersiz bir
kaynak teli gelistirmistir. Gerceklestirdigimiz yogun miihendislik calismalari
sonucunda en yiiksek kaliteye sahip kaynak baglantilariicin ileri teknoloji
dalga formlari tasarladik. Lincoln, otomotiv endiistrisinde kullanilan kaynak
uygulamalari konusunda uzun siiredir lider konumda olup zorlu kosullar
altinda giivenilir performans saglayan bir firma olarak iireticilerin giivenini
kazanmistir. Optimum kaynak baglantilari olustururken iretkenligi
artirmaniz icin size yardimci olabiliriz. Bunun igin sizi kaptan kdskiimiizde
birlikte cahismaya davet ediyoruz.
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Hassas Kaynak

Lincoln Electric, otomotiv endiistrisinde kullanilan her tiirlii kaynak uygulamasi
konusunda derin deneyime sahiptir. Hem tekerlekler (jantlar] hem de akslar icin dzel
olarak gelistirdigimiz kaynak ¢oziimlerimizle kalite maliyetinizi korumaniz hatta
azaltmanizkonusundasize yardimciolabiliriz.

Yenilik¢i kaynak sarf malzemeleri

Lincoln, miilkemmel kaynak sonuclari elde edebilmek icin kaynak parametrelerinin
dikkatli bir sekilde kontrol edilmesi gerektiginin farkindadir. Tekerlek ve jantlardaki son
kaynak dikisleri (bitis kaynaklar] igin, kaynak sonrasi silisyum temizleme isleminien aza
indirmek ve bitmis triin kalitesini yiikseltmek igin silikat seviyesini kontrol eden
SuperArc® L-59° kaynak tellerini kullanmanizi 6neriyoruz. Lincoln — hem tekerlekler
(jantlar) hem de akslar i¢in — yiiksek yorulma yiikii olusan bolgelerde daha fazla kaynak
toklugu saglayan dzel olarak {iretilmis SuperArc® LA-90™ ve LA-100™ kaynak tellerini
gelistirmistir. Ayrica, kaynak teli degistirmeislemlerinden kaynaklanan durus siirelerini
ortadan kaldirmak amaciyla tasarlanan ve dnemlibir miihendislik ¢6ziimii olan Infinity-
Pak® sistemine sahibiz.

Kaynaksistemleri ve kaynak yazilimi

Lincoln, zatenverimliolan operasyonunuzubirileri seviyeye taslyabilecek olan gelismis
kaynak yontemleri sunar. Tekerlekler (jantlar] icin, hem sicramayi azaltan hem de
ilerleme hizini artiran, patentli RapidArc® ve Rapid X™ dalga formlarina sahibiz.
Sirketimiz, baglanti parcalarinin akslara tutturulmasi gibi ¢ok adimli kaynak
sireclerinde operatdrlerin optimum kaynak dikisleri elde etmesine yardimci olabilecek
Weld Sequencer® gibiyazilim ¢oziimleri gelistirmistir. Ayrica, kaynak sistemlerini ve tel
durumunu diinya genelinde izleyebilen, bulut tabanli gelismis bir kaynak performansi
takip sistemiolan CheckPoint™yaziliminiisletmelerin kullaniminasunuyoruz.
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Robotik Kaynak Hiicreleri

Lincoln, kamyonlardaki arka tekerlek akslari igin en gelismis ark kaynagi teknolojisi ile
donatilmis robotik kaynak hiicreleri tiretir. Bu hiicreler, karmasik parcalar icin hassas
NAAMS* takimlarinin ve pozisyonerlerin yani sira Lincoln tarafindan optimize edilen
kaynak sistemleriniicerir. Her tiirlii parca tasarimlariigin 6zel olarak planlanmis kaynak
hiicreleritasarlayabiliriz.

Lincoln Electric robotik kaynak hiicresi tiretimi konusunda lideri olup gelismis kaynak ve
kesme ekipmani, kaynak teli ve sarf malzemelerininyaninda bunlara uygun entegrasyon
saglayabilen birkag sirketten biridir. Giivenilir bir performans icin yiiksek hizmet
standartlarinasahip olankalitelimiihendislik iiriiniikaynak hiicrelerimizin arkasindayiz.

Kamyonlardaki aks bileziklerinin ve kapak bilesenlerinin aksin alt tertibatina kaynak
edilmesinde kullanilan Lincoln Electric robotik kaynak sistemleri diinya genelinde bir
endistristandardi haline gelmistir.

(*) NAAMS [North American Automotive Metric Standard] : Kuzey Amerika Otomotiv Metrik Standardi

Tandem MIG®
Gaz Nozulu
Tandem MIG® ydntemi, zayif baglantilarin yinelenmesi gereken bir sorun olusturdugu
aks baglantilarinin kaynaginda fayda saglayabilir. Tamdem MIG ile ilerleme hizi
_J Takip Arki

neredeyse iki kat artabilir. Doldu metali hizlar 72-18 kg/saat (16-40 Ib/hr] araliginda olup

Oncii Ark —» | <«—— (izci Ark) ) ) .
/\ /\ Kaynak geleneksel palslkaynak uygulamalarina gore %80'e kadar dahayiiksektir.
rrr Dikisi Sicak-Tel Tandem MIG®, Lincoln'lin patent aldigi yeni cift telli kaynak prosesidir. Bu
Oncii Ark / Ergimis yéntemde olusan bir ark ve kullanilan ikinci bir tel elektrod vardir. ikinci tel elektrod
Niifuziyeti Kaynak Banyosu Nifuziyet isitilir ve sadece bir elektrod isisiyla iki elektrod tarafindan saglanacak olan toplam

. Lo metalyigma oranina ulasabilmekicin dogrudan kaynak banyosunadogru beslenir.
< llerleme Yonii
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LINCOLN ELECTRIC: TEKERLEKLER [JANTLAR) VE AKSLAR iCiN KAYNAK COZUMLERI

SORUN: Tekerlek (jant] kaynaklari dikis
goriintlisiiniin yliksek kalitede olmasi
konusunda bazi standartlara tabi tutulur
ve hem tekerlekler hem de akslar mutlaka
saglam olmalidir. Bu konuda verimliligi
yiiksek tutmalisiniz. Boyle bir durumda
ucuz ve dzelligi olmayan kaynak tellerine
glivenmeyi goze alabilir misiniz?

SORUN: Bosalan bir tel varilini degistirmek,
15 dakika veya daha uzun siiren bir durus
kaybi anlamina gelebilir. Otomasyon
uygulanan ve halihazirda verimli bir sekilde
calisan tesislerdeki kisa zaman kayiplarinin
bile ortadan kaldirilmasi, verim artisi
konusunda giderek artan iyilestirme
calismalarina dnemli katkida bulunabilir.

¢B6z0M: SuperArc L-59 kaynak teli, metal 6zlii tellere benzer oranda ve minimum sicrama ile yiiksek
metal yigma hizlarinin elde edilmesine olanak saglar. Bu listiin miihendislik tiriinii alagimli tel, silisyum
adaciklarinin olusmasini da kontrol altinda tuttugu icin tekerlekler lizerindeki son kaynak dikislerinin
[bitis kaynaklari) cekilmesi igin ideal bir iiriin olma 6zelligine sahiptir.

Yiiksek yorulma yiiklerinin olustugu bdlgelerde daha fazla kaynak toklugu elde etmek igin, 550-620 MPa

¢ekme dayanimina sahip kaynak dolgusu veren SuperArc LA-90 ve 690 MPa ¢ekme dayanimina sahip

SuperArc L-59 teli ile kaynak edilen iiriinler kaliteli dikis yiizeyine
ve yiiksek kaynak dayanimina sahiptir.

“Infinity-Pak” tel nakil sistemi, tel degisiminden
kaynaklanan durus kayiplarini ortadan kaldirir.

ks

kaynak dolgusu veren SuperArc LA-100 kaynak tellerimizi siz degerli iireticilerin kullanimina sunuyoruz.

¢0zUM: Lincoln'{in birinci sinif MIG kaynak telleri, Infinity-Pak dagitim
sistemiyle birlikte sunulur. Biten telin ucu devreye alinan yeni telin
baslangi¢ ucuna sisteme entegre edilen bir alin kaynak makinesi yardimiyla
kaynak edilir. Bu sayede biten kaynak tellerinin degistirilmesinden
kaynaklanan kesintilerle artik karsilagiimaz.

SORUN: Basit pals (darbe) 6zelligine sahip
kaynak yonteminde hareket hizi simirlidir

¢0zUM: Lincoln'iin RapidArc ve Rapid X dalga formlari, rekabet sartlarinin yogun
oldugu iiretim hatlarinda kaynak ilerleme hizini %20-40 oraninda yiikseltir.

Rapid X dalga formu,

kaynak teknikleri, ilerleme hizini artirabilir

40

gerceklestirlen kaynak

KAYNAK ve Giretkenligin olumsuz yonde Rapid X, gercek iiretim hizlarda, en diisiik sigrama ile calisma olanag saglar. geleneksel palsh (darbel] .
etkilenmesine neden olan kenar yanigive  Sonug, cok temiz kaynak dikisleri ve tiretim artisidir. PULSE kaynak islemine gére %40'a
yiiksek sigrama olugma egilimi vardr. kadar daha yiiksek kaynak

| | | | | hizlarini destekler.
ilerleme Hizi (mm/dak)
SORUN: Aks baglanti pargalarinin Bu parganin montaji ¢6z0M: Weld Sequencer, Power Wave® kaynak makineleri icin tasarlanan ve operatdrlerin
tutturulmasi gibi ok adiml kaynak sirasinda Weld Sequencer  ¢ok adimliislemleri programlamasina yardimci olan bir proses kontrol yazilimidir. Her bir
islemleri, 6zellikle degisen baglanti yazilimiile 11 kaynak kaynak uygulamasinda kullanilan prosediirleri iyilestirir ve parca tasarimlari ile kaynak
tasarimlari ve ¢oklu kaynaklar séz konusu dikisi, 2 kaynak prosediirii islem siralari degistiginde kaynak parametrelerinin sik bir sekilde kontrol edilmesini saglar.
oldugunda karmasik olabilir. ve 1kaynak sirasi kontrol Dogru kaynak yapma orani artar ve yeniden liretim ve diizeltme islemlerinden kaynaklanan
edilerek ¢arpilma riski en kayiplar azalir.
aza indirilmistir.

................................................................................. - g g
SORUN: iyi bir iiretim ydnetimi, etkili bir ¢6z0M: Lincoln'iin bulut tabanli iiretim izleme sistemi olan CheckPoint, kiiresel = - [ g
ta!fip s'i.ste'r.ninin 0IU§turL.|Im:aS| ile. ) kaynak operasyonlarinizi a[l|lk Pla.ra!( .giiriintiileyebilmeniz.i saglar. Sistem, ) —— = " B Bulut tabanli bir kaynak
mimkiindir. Kaynak verilerine erisim, - ekipmanin durumu ve tel tiketimi gibi konularda uyari verir, her kaynak sistemi o L= m=a _ —- izleme sistemi olan
Hretkenllgm a'rt|r|Ima5| konusunda kritik icin canli durum gunc.el!xe'mgle.r{sag]arve denetlgmg ile ilgili gecmis vgrl!erl _“Hf = CheckPoint'in géisterge
Gneme sahiptir. depolar. Kaynak tretimi ile ilgili verilere herhangi bir yerden, herhangi bir = = = = paneline ait bir drnek ekran

zamanda erisin. Veri toplama ve raporlama islemi; déngii siiresi, ark siiresi, ark il Ml gbriintiisii

cevrim orani, toplam dolgu miktari, beklenen ve gerceklesen kaynak sayisi, hata — TEwrE

sinirlari, WeldScore degerleri ve Weld Sequencer hatalari gibi bilgileri icerebilir.

=z W M Lincoln Tandem MIG
SORUN: Biiyiik parcalarin kaynaginda ¢6z0M: Tek kaynak telinin kullanildi1 geleneksel yontemlerle karsilastirildiginda, ] [ Tek Tel Yontemi
baglantiyi olusturan parcalar arasnjda TandemJ\AIG kaynak soistemi rrgr zaman daha yiiksek iIerIe'me rjlzlarlyla calisma ve E 100 Tandem MIG kaynaginin
TANDEM tsJapn.]ba.larve llmslu!flatr o]usma5| ?Iogal'olup metal yigma hizinda %30-80'lik bir artis elde etme olanagi saglar. E w uygulanmasi durumunda
u gibi sorunlarin iistesinden gelmeniz ; ® 1 - . . - = ilerleme hizi tek telle
MIG gerekir. Yiiksek dolgularin gerceklestirildigi Sicak-Tel Tandem MIG®, Lincoln'iin patent aldig1 yeni cift telli kaynak prosesidir. 2

ve kaynak isleminin daha tutarl olmasini
saglayabilir.

—>

Metal Yigma Hizi

ydéntemlerine gére belirgin
bir artis gosterir.




Otomasyon Coziimleri

Lincoln Electric'in sahip oldugu uzmanlik alani, tekerlek (jant) ve aks iiretimine ait tam otomatik
metal imalat sanayinin tiim asamalarinda kullanilan kaynak prosesleriile sinirl degildir.

* Parca sabitleme islemleri, lazer ve plazma kesme sistemleri, otomatik presleme isleri, boru
biikme ve imalat sistemleri, ince borulara hidroform yontemiyle basing altinda sekil verme,
yapisal sase imalati otomasyonu ve miihendislik calismasi 6nceden tamamlanmis olan
“Build-to-Print” tarzi seri iretim hizmetleri gibi metal sekillendirme, imalat ve birlestirme
uygulamalariigin gelistirdigi esnek ve otomatik sistemler bunlardan bazilaridir.

 Doner tablalar, pozisyonerler, robot tasima {initeleri, takim tezgahlari, transfer fikstiirleri,
konveyorlerve kaldiricilar

* Yiiksekkaliteli eklemler, boru ve tel kiskaglar ve geri cekme pimlerinden olusan diizenekler

Cevre Coziimleri

Lincoln Electric, asagida belirtilen maddeler de dahil olmak iizere, denetim hizmetlerinden
ve giivenlik ekipmanlarindanolusan eksiksiz bir paket sunarak kaynakislemiyleilgili glivenlik
veyonetmeliklerden kaynaklanansorumluluklaridestekler:

« Ozelolarak tasarlanan taginabilir ve sabit kaynak dumani kontrol sistemleri
* Yanginalgilamavesondiirmesistemleri

Robotik Kaynak Coziimleri

Lincoln Electric kaynak konusunda uzmanlasan bir kurulus olmakla birlikte otomasyon alaninda
da biiyiik tecriibeye sahiptir. Tekerlek (jant]) ve aks baglantilari konusundaki derin ve genis
deneyimimizle, robotik kaynak hattinizda yiiksek iiretim hizi, yiiksek kalite ve siirekli ayni kalitede
irlinler elde etmeniz konusunda size yardimci oluyoruz. Gelismis teknolojilerimiz sunlariicerir:

* Yogunveuzunsiireliuygulamalaricin glivenilir kaynak sistemleri

* Agircalismasartlarinauyguntelsiirmesistemleri

* Saglamvetemizkaynakdikisleriicinyenilikci dalga formuteknolojileri
« Uretiminizde optimizasyon saglayan rakipsiz kaynak sarf malzemeleri
* Lazerkaynaksistemleri
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Lincoln Electric, ark kaynagi ekipmani, kaynak sarf malzemeleri ve otomasyon konularinda diinya lideridir. Yiiz yildan uzun bir siiredir kaynak teknolojisi
alaninda 6n saflarda yer aliyoruz. Uriin yelpazemiz plazma ve oksi-gaz kesme sistemlerinden ark kaynagi iiriinlerine, kaynak dumani emme cihazlarina
ve robotik kaynak sistemlerine kadar her tiirlii farkl montaj alanini kapsamaktadir.

Otomotiv montaj fabrikalari icin eksiksiz bir kaynak otomasyon ekipmani ve kaynak ¢6ziimleri yelpazesi sunuyoruz. Sektdrdeki hizli degisiklikleri
karsilamak icin sistemlerimizi stirekli olarak gelistiriyoruz. Bunun yaninda Lincoln ile ¢calismaniz durumunda; modelleme, prosediir gelistirme, yerinde
programlama ve egitim dahil olmak iizere bircok konuda eksiksiz destek alirsiniz.

MUSTERi DESTEK POLITiKASI

The Lincoln Electric Company yuksek kaliteli kaynak ekipmanlari, sarf malzemeleri ve kesme ekipmanlarinin Gretimi ve satisl ile istigal etmektedir. Amacimiz musterilerimizin gereksinimlerini karsilamak ve hatta beklentilerinin Gzerine
cikmaktir. Musterilerimiz bazen bizden Urunlerimizin kullanimina dair bilgi veya dneri talebinde bulunabilirler. Calisanlarimiz, misterilerimizden gelen bilgileri ve onlarin uygulamaya dair birikimlerini de g6z déninde bulundurarak, bu
taleplere en iyi sekilde yanit vermeye gayret gdsterirler. Ancak, calisanlarimizin misterilerimizden gelen bilgileri ve projelerinin teknik ayrintilarini bilmeleri ve degerlendirmeleri tabiatiyla miimkin degildir. Bu nedenle, Lincoln Electric,
calisanlarinin verebilecegi bu gibi bilgi veya éneriler kapsaminda herhangi bir garanti veremez, sorumluluk dstlenemez. Bu gibi bilgi veya 6nerilerin saglanmig olmasi, Griinlerimizin garanti kosullarini ve kapsamini genisletemez,
degistiremez. Ozel amaca uygunluk garantisi de dahil olmak tzere, bu tiir bilgi veya Gnerilerden kaynaklanabilecek agik veya zimni her tirlii garanti acik¢a reddolunmaktadir.

Lincoln Electric tarafindan satilan drtinlerin secimi ve kullanimi yalnizca musterilerimizin kontroliinde ve sorumlulugundadir. Uygulamanin sonuclari ve gereksinimleri, Lincoln Electric'in kontrolinde olmayan cesitli faktérlerden
etkilenebilmektedir.

Degisiklige Tabi Olan Konular — Bu dokiimandaki bilgilendirmenin icerigi, basimi sirasinda mevcut bilgiler kapsaminda dogrudur. Zaman icerisinde degismesi mimkiindtr. En giincel metin icin lutfen "www.lincolnelectric.com” adresini
ziyaret ediniz.
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