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Ver�ml�l�ğ� artırın.
Harekete Geç�n.

Ver�ml�l�ğ� artırma konusunda baskı altında olan b�r tekerlek (jant) ve aks 
üret�c�s� m�s�n�z? Üret�m hede�er�n�n tutturulması her geçen gün g�derek 
zorlaşıyor, eğer sağlamlık ve güvenl�k açısından kr�t�k öneme sah�p parçalar 
tesl�m etmen�z gerek�yorsa doğruluktan ödün veremezs�n�z. Aksların kaynağı 
sırasında çeş�tl� zorluklarla karşılaşab�l�rs�n�z, örneğ�n bağlantılar arasında 
çok değ�şken boşluklar olab�l�r ve bu boşluklara uyum sağlayab�len dolguların 
yapılması gerek�r. Tekerlekler (jantlar) �ç�n �se, güçlü kaynak d�k�şler�n�n hızlı 
b�r şek�lde elde ed�lmes�ne olanak sağlayan güven�l�r b�r kaynak proses�ne 
sah�p olmalısınız. Operasyonlarınızı opt�m�ze etmen�z gerek�r.

L�ncoln bu konularda s�ze yardımcı olab�l�r. F�rmamız daha kal�tel� ve daha hızlı 
tekerlek (jant) ve aks üret�m� konusunda üstün özell�klere sah�p benzers�z b�r  
kaynak tel� gel�şt�rm�şt�r. Gerçekleşt�rd�ğ�m�z yoğun mühend�sl�k çalışmaları 
sonucunda en yüksek kal�teye sah�p kaynak bağlantıları �ç�n �ler� teknoloj� 
dalga formları tasarladık. L�ncoln, otomot�v endüstr�s�nde kullanılan kaynak 
uygulamaları konusunda uzun süred�r l�der konumda olup zorlu koşullar 
altında güven�l�r performans sağlayan b�r firma olarak üret�c�ler�n güven�n� 
kazanmıştır. Opt�mum kaynak bağlantıları oluştururken üretkenl�ğ� 
artırmanız �ç�n s�ze yardımcı olab�l�r�z. Bunun �ç�n s�z� kaptan köşkümüzde 
b�rl�kte çalışmaya davet ed�yoruz.
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Hassas Kaynak
L�ncoln Electr�c, otomot�v endüstr�s�nde kullanılan her türlü kaynak uygulaması 
konusunda der�n deney�me sah�pt�r. Hem tekerlekler (jantlar) hem de akslar �ç�n özel 
olarak gel�şt�rd�ğ�m�z kaynak çözümler�m�zle kal�te mal�yet�n�z� korumanız hatta 
azaltmanız konusunda s�ze yardımcı olab�l�r�z.

Yen�l�kç�  kaynak  sarf  malzemeler�
L�ncoln, mükemmel kaynak sonuçları elde edeb�lmek �ç�n kaynak parametreler�n�n 
d�kkatl� b�r şek�lde kontrol ed�lmes� gerekt�ğ�n�n farkındadır. Tekerlek ve jantlardak� son 
kaynak d�k�şler� (b�t�ş kaynakları) �ç�n, kaynak sonrası s�l�syum tem�zleme �şlem�n� en aza 
�nd�rmek ve b�tm�ş ürün kal�tes�n� yükseltmek �ç�n s�l�kat sev�yes�n� kontrol eden 
SuperArc® L-59® kaynak teller�n� kullanmanızı öner�yoruz. L�ncoln – hem tekerlekler 
(jantlar) hem de akslar �ç�n – yüksek yorulma yükü oluşan bölgelerde daha fazla kaynak 
tokluğu sağlayan özel olarak üret�lm�ş SuperArc® LA-90™ ve LA-100™ kaynak teller�n� 
gel�şt�rm�şt�r. Ayrıca, kaynak tel� değ�şt�rme �şlemler�nden kaynaklanan duruş süreler�n� 
ortadan kaldırmak amacıyla tasarlanan ve öneml� b�r mühend�sl�k çözümü olan Infin�ty-
Pak® s�stem�ne sah�b�z.

Kaynak s�stemler�  ve  kaynak  yazılımı
L�ncoln, zaten ver�ml� olan operasyonunuzu b�r �ler� sev�yeye taşıyab�lecek olan gel�şm�ş 
kaynak yöntemler� sunar. Tekerlekler (jantlar) �ç�n, hem sıçramayı azaltan hem de 
�lerleme hızını artıran, patentl� Rap�dArc® ve Rap�d X™ dalga formlarına sah�b�z. 
Ş�rket�m�z, bağlantı parçalarının akslara tutturulması g�b� çok adımlı kaynak 
süreçler�nde operatörler�n opt�mum kaynak d�k�şler� elde etmes�ne yardımcı olab�lecek 
Weld Sequencer® g�b� yazılım çözümler� gel�şt�rm�şt�r. Ayrıca, kaynak s�stemler�n� ve tel 
durumunu dünya genel�nde �zleyeb�len, bulut tabanlı gel�şm�ş b�r kaynak performansı 
tak�p s�stem� olan CheckPo�nt™ yazılımını �şletmeler�n kullanımına sunuyoruz.
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Robot�k Kaynak Hücreler�
L�ncoln, kamyonlardak� arka tekerlek aksları �ç�n en gel�şm�ş ark kaynağı teknoloj�s� �le 
donatılmış robot�k kaynak hücreler� üret�r. Bu hücreler, karmaşık parçalar �ç�n hassas 
NAAMS* takımlarının ve poz�syonerler�n yanı sıra L�ncoln tarafından opt�m�ze ed�len 
kaynak s�stemler�n� �çer�r. Her türlü parça tasarımları �ç�n özel olarak planlanmış kaynak 
hücreler� tasarlayab�l�r�z.

L�ncoln Electr�c robot�k kaynak hücres� üret�m� konusunda l�der� olup gel�şm�ş kaynak ve 
kesme ek�pmanı, kaynak tel� ve sarf malzemeler�n�n yanında bunlara uygun entegrasyon 
sağlayab�len b�rkaç ş�rketten b�r�d�r. Güven�l�r b�r performans �ç�n yüksek h�zmet 
standartlarına sah�p olan kal�tel� mühend�sl�k ürünü kaynak hücreler�m�z�n arkasındayız.

Kamyonlardak� aks b�lez�kler�n�n ve kapak b�leşenler�n�n aksın alt tert�batına kaynak 
ed�lmes�nde kullanılan L�ncoln Electr�c robot�k kaynak s�stemler� dünya genel�nde b�r 
endüstr� standardı hal�ne gelm�şt�r.

Tandem MIG®
Tandem MIG® yöntem�, zayıf bağlantıların y�nelenmes� gereken b�r sorun oluşturduğu 
aks bağlantılarının kaynağında fayda sağlayab�l�r. Tamdem MIG �le �lerleme hızı 
neredeyse �k� kat artab�l�r. Doldu metal� hızları 7,2-18 kg/saat (16-40 lb/hr) aralığında olup 
geleneksel palslı kaynak uygulamalarına  göre %80'e kadar daha yüksekt�r.

Sıcak-Tel Tandem MIG®, L�ncoln'ün patent aldığı yen� ç�ft tell� kaynak proses�d�r. Bu 
yöntemde oluşan b�r ark ve kullanılan �k�nc� b�r tel elektrod vardır. İk�nc� tel elektrod 
ısıtılır ve sadece b�r elektrod ısısıyla �k� elektrod tarafından sağlanacak olan toplam 
metal yığma oranına ulaşab�lmek �ç�n doğrudan kaynak banyosuna doğru beslen�r.

(*) NAAMS (North Amer�can Automot�ve Metr�c Standard) : Kuzey Amer�ka Otomot�v Metr�k Standardı
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SORUN: Tekerlek (jant) kaynakları d�k�ş 
görüntüsünün yüksek kal�tede olması 
konusunda bazı standartlara tab� tutulur 
ve hem tekerlekler hem de akslar mutlaka 
sağlam olmalıdır. Bu konuda ver�ml�l�ğ� 
yüksek tutmalısınız. Böyle b�r durumda 
ucuz ve özell�ğ� olmayan kaynak teller�ne 
güvenmey� göze alab�l�r m�s�n�z?

ÇÖZÜM: SuperArc L-59 kaynak tel�, metal özlü tellere benzer oranda ve m�n�mum sıçrama �le yüksek 
metal yığma hızlarının elde ed�lmes�ne olanak sağlar. Bu üstün mühend�sl�k ürünü alaşımlı tel, s�l�syum 
adacıklarının oluşmasını da kontrol altında tuttuğu �ç�n tekerlekler üzer�ndek� son kaynak d�k�şler�n�n 
(b�t�ş kaynakları) çek�lmes� �ç�n �deal b�r ürün olma özell�ğ�ne sah�pt�r.

Yüksek yorulma yükler�n�n oluştuğu bölgelerde daha fazla kaynak tokluğu elde etmek �ç�n, 550-620 MPa 
çekme dayanımına sah�p kaynak dolgusu veren SuperArc LA-90 ve 690 MPa çekme dayanımına sah�p 
kaynak dolgusu veren SuperArc LA-100 kaynak teller�m�z� s�z değerl� üret�c�ler�n kullanımına sunuyoruz.

SORUN: Boşalan b�r tel var�l�n� değ�şt�rmek, 
15 dak�ka veya daha uzun süren b�r duruş 
kaybı anlamına geleb�l�r. Otomasyon 
uygulanan ve hal�hazırda ver�ml� b�r şek�lde 
çalışan tes�slerdek� kısa zaman kayıplarının 
b�le ortadan kaldırılması, ver�m artışı 
konusunda g�derek artan �y�leşt�rme 
çalışmalarına öneml� katkıda bulunab�l�r.

SORUN: Bas�t pals (darbe) özell�ğ�ne sah�p 
kaynak yöntem�nde hareket hızı sınırlıdır 
ve üretkenl�ğ�n olumsuz yönde 
etk�lenmes�ne neden olan kenar yanığı ve 
yüksek sıçrama oluşma eğ�l�m� vardır.

SORUN: Aks bağlantı parçalarının 
tutturulması g�b� çok adımlı kaynak 
�şlemler�, özell�kle değ�şen bağlantı 
tasarımları ve çoklu kaynaklar söz konusu 
olduğunda karmaşık olab�l�r.

SORUN: Büyük parçaların  kaynağında 
bağlantıyı oluşturan parçalar arasında 
sapmalar ve boşluklar oluşması doğal olup 
bu g�b� sorunların üstes�nden gelmen�z 
gerek�r. Yüksek dolguların gerçekleşt�r�ld�ğ� 
kaynak tekn�kler�, �lerleme hızını artırab�l�r 
ve kaynak �şlem�n�n daha tutarlı olmasını 
sağlayab�l�r.

SORUN: İy� b�r üret�m yönet�m�, etk�l� b�r 
tak�p s�stem�n�n oluşturulması �le 
mümkündür. Kaynak ver�ler�ne er�ş�m, 
üretkenl�ğ�n artırılması konusunda kr�t�k 
öneme sah�pt�r.

ÇÖZÜM: L�ncoln'ün b�r�nc� sınıf MIG kaynak teller�, Infin�ty-Pak dağıtım 
s�stem�yle b�rl�kte sunulur. B�ten tel�n ucu devreye alınan yen� tel�n 
başlangıç   ucuna s�steme entegre ed�len b�r alın kaynak mak�nes� yardımıyla 
kaynak ed�l�r. Bu sayede b�ten kaynak teller�n�n değ�şt�r�lmes�nden 
kaynaklanan kes�nt�lerle artık karşılaşılmaz.

ÇÖZÜM: L�ncoln'ün Rap�dArc ve Rap�d X dalga formları, rekabet şartlarının yoğun 
olduğu üret�m hatlarında kaynak �lerleme hızını %20-40 oranında yükselt�r. 
Rap�d X, gerçek üret�m hızlarda, en düşük sıçrama �le çalışma olanağı sağlar. 
Sonuç, çok tem�z kaynak d�k�şler� ve üret�m artışıdır.

ÇÖZÜM: Weld Sequencer, Power Wave® kaynak mak�neler� �ç�n tasarlanan ve operatörler�n 
çok adımlı �şlemler� programlamasına yardımcı olan b�r proses kontrol yazılımıdır. Her b�r 
kaynak uygulamasında kullanılan prosedürler� �y�leşt�r�r ve parça tasarımları �le kaynak 
�şlem sıraları değ�şt�ğ�nde kaynak parametreler�n�n sık b�r şek�lde kontrol ed�lmes�n� sağlar. 
Doğru kaynak yapma oranı artar ve yen�den üret�m ve düzeltme �şlemler�nden kaynaklanan 
kayıplar azalır.

ÇÖZÜM: L�ncoln'ün bulut tabanlı üret�m �zleme s�stem� olan CheckPo�nt, küresel 
kaynak operasyonlarınızı anlık olarak görüntüleyeb�lmen�z� sağlar. S�stem, 
ek�pmanın durumu ve tel tüket�m� g�b� konularda uyarı ver�r, her kaynak s�stem� 
�ç�n canlı durum güncellemeler� sağlar ve denetleme �le �lg�l� geçm�ş ver�ler� 
depolar. Kaynak üret�m� �le �lg�l� ver�lere herhang� b�r yerden, herhang� b�r 
zamanda er�ş�n. Ver� toplama ve raporlama �şlem�; döngü süres�, ark süres�, ark 
çevr�m oranı, toplam dolgu m�ktarı, beklenen ve gerçekleşen kaynak sayısı, hata 
sınırları, WeldScore değerler� ve Weld Sequencer hataları g�b� b�lg�ler� �çereb�l�r.

ÇÖZÜM: Tek kaynak tel�n�n kullanıldığı geleneksel yöntemlerle karşılaştırıldığında, 
Tandem MIG kaynak s�stem� her zaman daha yüksek �lerleme hızlarıyla çalışma ve 
metal yığma hızında %30-80'l�k b�r artış elde etme olanağı sağlar.

Sıcak-Tel Tandem MIG®, L�ncoln'ün patent aldığı yen� ç�ft tell� kaynak proses�d�r. 

Bulut tabanlı b�r kaynak 
�zleme s�stem� olan 
CheckPo�nt’�n gösterge 
panel�ne a�t b�r örnek ekran 
görüntüsü

Tandem MIG kaynağının 
uygulanması durumunda 
�lerleme hızı tek telle 
gerçekleşt�rlen kaynak 
yöntemler�ne göre bel�rg�n 
b�r artış göster�r.
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Bu parçanın montajı 
sırasında Weld Sequencer 
yazılımı �le 11 kaynak 
d�k�ş�, 2 kaynak prosedürü 
ve 1 kaynak sırası kontrol 
ed�lerek çarpılma r�sk� en 
aza �nd�r�lm�şt�r.

SuperArc L-59 tel� �le kaynak ed�len ürünler kal�tel� d�k�ş yüzey�ne
                                      ve yüksek kaynak dayanımına sah�pt�r.

“Infin�ty-Pak” tel nak�l s�stem�, tel değ�ş�m�nden 
kaynaklanan duruş kayıplarını ortadan kaldırır.

PULSE

RAPID X Rap�d X dalga formu, 
geleneksel palslı (darbel�) 
kaynak �şlem�ne göre %40'a 
kadar daha yüksek kaynak 
hızlarını destekler.
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Otomasyon Çözümler�
L�ncoln Electr�c'�n sah�p olduğu uzmanlık alanı, tekerlek (jant) ve aks üret�m�ne a�t tam otomat�k 
metal �malat sanay�n�n tüm aşamalarında kullanılan kaynak prosesler� �le sınırlı değ�ld�r.

• Parça sab�tleme �şlemler�, lazer ve plazma kesme s�stemler�, otomat�k presleme �şler�, boru 
bükme ve �malat s�stemler�, �nce borulara h�droform yöntem�yle basınç altında şek�l verme, 
yapısal şase �malatı otomasyonu ve mühend�sl�k çalışması önceden tamamlanmış olan 
“Bu�ld-to-Pr�nt” tarzı ser� üret�m h�zmetler� g�b� metal şek�llend�rme, �malat ve b�rleşt�rme 
uygulamaları �ç�n gel�şt�rd�ğ� esnek ve otomat�k s�stemler bunlardan bazılarıdır.

• Döner tablalar, poz�syonerler, robot taşıma ün�teler�, takım tezgahları, transfer fikstürler�, 
konveyörler ve kaldırıcılar

• Yüksek kal�tel� eklemler, boru ve tel kıskaçlar ve ger� çekme p�mler�nden oluşan düzenekler

Çevre Çözümler�
L�ncoln Electr�c, aşağıda bel�rt�len maddeler de dah�l olmak üzere, denet�m h�zmetler�nden 
ve güvenl�k ek�pmanlarından oluşan eks�ks�z b�r paket sunarak kaynak �şlem�yle �lg�l� güvenl�k 
ve yönetmel�klerden kaynaklanan sorumlulukları destekler:

• Özel olarak tasarlanan taşınab�l�r ve sab�t kaynak dumanı kontrol s�stemler�
• Yangın algılama ve söndürme s�stemler�

Robot�k Kaynak Çözümler�
L�ncoln Electr�c kaynak konusunda uzmanlaşan b�r kuruluş olmakla b�rl�kte otomasyon alanında 
da büyük tecrübeye sah�pt�r. Tekerlek (jant) ve aks bağlantıları konusundak� d  er�n ve gen�ş 
deney�m�m�zle, robot�k kaynak hattınızda yüksek üret�m hızı, yüksek kal�te ve sürekl� aynı kal�tede 
ürünler elde etmen�z konusunda s�ze yardımcı oluyoruz. Gel�şm�ş teknoloj�ler�m�z şunları �çer�r:

• Yoğun ve uzun sürel� uygulamalar �ç�n güven�l�r kaynak s�stemler�
• Ağır çalışma şartlarına uygun tel sürme s�stemler�
• Sağlam ve tem�z kaynak d�k�şler� �ç�n yen�l�kç� dalga formu teknoloj�ler�
• Üret�m�n�zde opt�m�zasyon sağlayan rak�ps�z kaynak sarf malzemeler�
• Lazer kaynak s�stemler�



L�ncoln Electr�c, ark kaynağı ek�pmanı, kaynak sarf malzemeler� ve otomasyon konularında dünya l�der�d�r. Yüz yıldan uzun b�r süred�r kaynak teknoloj�s� 
alanında ön sa�arda yer alıyoruz. Ürün yelpazem�z plazma ve oks�-gaz kesme s�stemler�nden ark kaynağı ürünler�ne, kaynak dumanı emme c�hazlarına 

ve robot�k kaynak s�stemler�ne kadar her türlü farklı montaj alanını kapsamaktadır.
Otomot�v montaj fabr�kaları �ç�n eks�ks�z b�r kaynak otomasyon ek�pmanı ve kaynak çözümler� yelpazes� sunuyoruz. Sektördek� hızlı değ�ş�kl�kler� 

karşılamak �ç�n s�stemler�m�z� sürekl� olarak gel�şt�r�yoruz. Bunun yanında L�ncoln �le çalışmanız durumunda; modelleme, prosedür gel�şt�rme, yer�nde 
programlama ve eğ�t�m dah�l olmak üzere b�rçok konuda eks�ks�z destek alırsınız.

MÜŞTERİ  DESTEK  POLİTİKASI

The L�ncoln Electr�c Company yüksek kal�tel� kaynak ek�pmanları, sarf malzemeler� ve kesme ek�pmanlarının üret�m� ve satışı �le �şt�gal etmekted�r. Amacımız müşter�ler�m�z�n gereks�n�mler�n� karşılamak ve hatta beklent�ler�n�n üzer�ne 
çıkmaktır. Müşter�ler�m�z bazen b�zden ürünler�m�z�n kullanımına da�r b�lg� veya öner� taleb�nde bulunab�l�rler. Çalışanlarımız, müşter�ler�m�zden gelen b�lg�ler� ve onların uygulamaya da�r b�r�k�mler�n� de göz önünde bulundurarak, bu 
taleplere en �y� şek�lde yanıt vermeye gayret göster�rler. Ancak, çalışanlarımızın müşter�ler�m�zden gelen b�lg�ler� ve projeler�n�n tekn�k ayrıntılarını b�lmeler� ve değerlend�rmeler� tab�atıyla mümkün değ�ld�r. Bu nedenle, L�ncoln Electr�c, 
çalışanlarının vereb�leceğ� bu g�b� b�lg� veya öner�ler kapsamında herhang� b�r garant� veremez, sorumluluk üstlenemez. Bu g�b� b�lg� veya öner�ler�n sağlanmış olması, ürünler�m�z�n garant� koşullarını ve kapsamını gen�şletemez, 
değ�şt�remez. Özel amaca uygunluk garant�s� de dah�l olmak üzere, bu tür b�lg� veya öner�lerden kaynaklanab�lecek açık veya zımn� her türlü garant� açıkça reddolunmaktadır.

L�ncoln Electr�c tarafından satılan ürünler�n seç�m� ve kullanımı yalnızca müşter�ler�m�z�n kontrolünde ve sorumluluğundadır. Uygulamanın sonuçları ve gereks�n�mler�, L�ncoln Electr�c'�n kontrolünde olmayan çeş�tl� faktörlerden 
etk�leneb�lmekted�r.

Değ�ş�kl�ğe Tab� Olan Konular — Bu dokümandak� b�lg�lend�rmen�n �çer�ğ�, basımı sırasında mevcut b�lg�ler kapsamında doğrudur. Zaman �çer�s�nde değ�şmes� mümkündür.  En güncel met�n �ç�n lütfen “www.l�ncolnelectr�c.com” adres�n� 
z�yaret ed�n�z.

The L�ncoln Electr�c Company
22801 St. Cla�r Avenue

Cleveland, OH 44117-1199 U.S.A.
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