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BE OPTICLEAN I WELDURS-

Gerat zum Reinigen von SchweiBnahten by Lincoln Electric

I SU Nr. 8695-8954 Rev.1
Erstellungsdatum: 12/2014
Anleitungen fur die

Sicherheit, die Benutzung
und die Wartung

ACHTUNG

0 Lesen Sie vor Gebrauch des Geréts unbedingt die Anleitungen dieses Handbuchs
aufmerksam durch. Dieses Handbuch liefert die notwendigen Informationen fiir die
;Q Installation, die Inbetriebnahme, die Nutzung und die Instandhaltung der Maschine
unter Sicherheitsbedingungen. Das Handbuch ist integrierender Teil der Maschine und

muss wahrend deren gesamter Lebensdauer sorgfaltig aufbewahrt werden.

1. SICHERHEIT 2. MERKMALE DER MASCHINE
Die Maschine wurde in Einhaltung der EU-Vorschriften beziiglich der 2.1. Bauteile der Maschine
Sicherheit gebaut und trégt das CE-Zertifikat. 1. Stromkabel der Maschine 12. Brenner
2. Hauptschalter 13. Brennerhalterung
1.1. Vorrichtungen fiir den personlichen Schutz 3. Steckplatz fiir Massekabel 14, Verlangerung fiir Brennerhalterung
Der Einsatz der Maschine verlangt die Benutzung von personlicher Schutzausriistung (PSA) wie etwa: 4. Steckplatz fiir Brennerstromkabel 15. Pumpenknopf
e das Tragen von geeigneten Schutzhandschuhen, 5. Wﬁlhlschalter fgr Arbeitstyp 16. Befestigungsschraube
o das Tragen von Schutzbrillen, 6. Wahischalter fiir Stromtyp 17. Halter fiir Graphittampon:
o das Tragen einer Filtermaske (wenn kein Rauchabsaugungssystem vorhanden ist). 7. Anzeigelampchen Gerat unter Spannung 17.a. Standard-TIG-Einsatz 90°
- 8. Griff 17.b. Schmaler TIG-Einsatz 90°
VERHUTUNGSMASSNAHMEN GEGEN VERBRENNUNGEN 9. Massekabel 18. Beiztampon:
Beim Betrieb der Vorrichtung kdnnen die Stiicke, die der Behandlung unterzogen 10. Brennerstromkabel 18.a. Tampon TIG Bond 90°
werden, sowie bestimmte Bauteile des Brenners hohe Temperaturen erreichen 11. Elektrolytische Losung: 18.b. Schmaler Tampon TIG Bond 90°
(tiber 180° C). 11.a. Beizlésung (Neutrale Losung) 19. Pinsel zum Reinigen/Polieren
Fiir die Handhabung der Stiicke und fiir die Benutzung des Brenners miissen daher 11.b. Polierlésung (Brill-Losung) 20. Neutralisierende Flissigkeit Clean-Inox-L
Schutzhandschuhe benutzt werden. Die gleichen VorsichtsmaBnahmen miissen auch
beim Entfernen der Tampons und ihrer Halterungen ergriffen werden. e
[Xi ELEKTROLYTISCHE LOSUNGEN Q
Der Betrieb der Maschine erfordert die Verwendung von elektrolytischen
Losungen, die dtzende Produkte sind und Reizungen von Augen
und Haut verursachen kénnen. A
Bei der Verwendung dieser Produkte ist die Benutzung von 11
= Schutzvorrichtungen wie Handschuhen und Sicherheitsbrillen,
\\? N sowie von Schutzkleidung notwendig, um das Risiko einer
- “ Beriihrung zu vermeiden.

©- Corosit Es dirfen keine anderen als die in diesem Handbuch

angegebenen Produkte verwendet werden (andernfalls verfallt
jede Garantie) und diese Produkte diirfen nicht mit anderen
Produkten gemischt werden. Bewahren Sie die Produkte an
einem sicheren Ort in ihrem Originalbehalter auf.

Im Fall einer zufélligen Beriihrung mit den Augen oder mit der Haut und im Fall von Verschlucken

halten Sie bitte die Anweisungen auf den Sicherheitsdatenbléttern der Produkte ein.

Das Sicherheitsdatenblatt der elektrolytischen Losung kann angefordert werden bei:

www.weldline.eu.

GIFTIGE DAMPFE
Bei den Behandlungsvorgéngen konnen giftige Ddmpfe freigesetzt werden: Die
notwendigen SicherheitsmaBnahmen sind einzuhalten, um Aussetzungsrisiken

fiir den Bediener und andere in der N&he anwesende Personen zu vermeiden.
Wenn es unmdglich ist, mit einem Rauchabsaugsystem zu arbeiten, muss eine fiir
das verwendete Elektrolyt geeignete Filtermaske benutzt werden (FFP2, FFP1...).
o FFP2 (Brill-Losung) ¢ FFP1 (Neutrale Losung)

ELEKTRISCHE ENTLADUNGEN
Alle elektrischen Entladungen sind potenziell todlich. Benutzen Sie die Maschine

nicht an einem feuchten Ort. Beriihren Sie nie Bauteile, die unter Strom stehen.

Schalten Sie bei der kleinsten Empfindung einer elektrischen Entladung sofort
die Maschine aus und verwenden Sie sie erst, nachdem ein qualifizierter Techniker die
Anomalie behoben hat. Kontrollieren Sie das Stromkabel haufig und tauschen Sie es, falls
es Beschadigungen aufweist, oder an der Hiille Abriebspuren zeigt, unverziiglich aus.
Fiihren Sie die Wartungsarbeiten unbedingt erst aus, nachdem Sie die Maschine von
ihrer Stromversorgung getrennt haben. Mit der Wartung der elektrischen Teile darf nur
qualifizierte und fiir diese Arbeiten befugtes Personal beauftragt werden.
Verwenden Sie ausschlieBlich Originalersatzteile.

1.2. Schutzvorrichtungen

Thermoschutz: Die Maschine ist mit einer Vorrichtung ausgestattet, die im Fall einer zufélligen
Uberhitzung ausgeldst wird. Wenn der Thermoschutz ausgeldst wird, funktioniert die Maschine
nicht mehr. Die Wiederaufnahme des Betriebs erfolgt automatisch, wenn die Temperatur den
Normalwert wieder erreicht hat.

Schutz vor Kurzschliissen: Die Maschine ist mit einer Schutzvorrichtung vor Kurzschliissen
ausgestattet, die zwischen der Pufferhalterung und dem bearbeiteten Werkstiick auftreten kénnen.

www.weldline.eu
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2.2. Anwendungsgebiet

Die Maschine wurde zur Durchfiihrung von folgenden Arbeiten an Werkstiicken aus rostfreiem
Stahl geplant und gebaut:

* Abbeizen von Oxiden und Brandspuren nach SchweiB- und Schneidearbeiten;

* Polieren von SchweiBnéhten;

 Elektrochemische Markierung (Option).

Achtung: Die Maschine nicht an Stahlen benutzen, die fiir elektrolytische Losungen besonders
empfindlich sind (z.B. Stahl AISI 4309, da diese auf ihnen zur Bildung von weiBen Aureolen filhren
konnen. Sollte der geringste Zweifel bestehen, muss vorher ein Test durchgefiihrt werden.

Lincoln Electric Europe lehnt jede Haftung fiir eine schlechte Benutzung der Maschine ab, wie
beispielsweise:

e schlechte Benutzung durch ungeschultes Personal; e Verwendung von Fliissigkeiten, die nicht von
e Benutzung entgegen den geltenden Normen; Lincoln Electric Europe empfohlen sind;
 Schlechte Installation;  Vollkommene oder teilweise

© Unzuléngliche Stromversorgung; Nichteinhaltung der Anweisungen;

© Mangelnde Wartung; ¢ Jede andere schlechte, unsachgemaBe

 Unbefugte Anderungen oder Eingriffe; Benutzung.

 \lerwendung von nicht originalen Ersatzteilen;

2.3. Technische Merkmale
Modell OPTICLEAN Il
Isolationsklasse P23 Materialgewicht (leer) 7kg
Versorgungsspannung | 230V /1 Ph Leistung 450 W
Schallpegel <10 dB (A) Abmessungen des Gerats | 300 x 230 x 240 mm
Frequenz 50/60 Hz Eletrodenspannung 10/30V AC/DC

2.4. Ortsverlagerung und Lagerung der Maschine

Fiir den Transport ist die Maschine am oberen Teil mit einem Griff (8) versehen.
Die Maschine muss an einem sicheren und vor Feuchtigkeit geschiitzten Ort aufbewahrt werden,
damit keine Gefahr einer Beschddigung der innen gelegenen elektrischen Bauteile besteht.

2.5. Gelieferte Ausstattung

1 Maschine OPTICLEAN Il
1 Benutzerhandbuch

1 Halterung fiir Graphitpuffer 90° (17a)

1 Halterung fiir schmalen Graphitpuffer 90° (17b)
1 Brenner (12) 1 Tampon TIG Bond 90° (18a)

1 Brennerhalterung (13) 1 Schmaler Tampon TIG Bond 90° (18b)

1 Verlangerung fiir die Brennerhalterung (14) 1 Pinsel zum Reinigen/Polieren Brush (19)

1 Massekabel (9) 1 Beizldsung (Soft solution) (11a)

1 Brenner-Stromkabel (10) 1 Polierldsung (Brill-Lésung) (11b)

1 Inbusschliissel 2,5 mm 1 Neutralisierende Fliissigkeit Clean-Inox-L 500 ml (20)

3. Installation der Pufferhalterungen und des Pinsels

1. Die Befestigungsschraube (16) am Brenner (12) mit dem Inbusschliissel 2,5 mm etwas lockern.
2. Den Einsatz/den Pinsel (17/19) am Brenner (12) aufsetzen und den Befestigungsstift (16)
festziehen (Abb. G1 - Abb. G2 - Abb. G5).

Achtung: Sobald der Pinsel (19) installiert ist, dagegen miissen die Tampons (18) zuerst installiert
werden, bevor man die Halterungen (17) benutzen kann.

G1 G2 (optional) G3

G9 G10 (optional) G11 G

2D
WELDLINE"

by Lincoln Electric

HINWEIS: Korrekte Benutzung des Beizpinsels

Die Karbonfasern (Borsten) miissen maximal um 15 mm
vorstehen. Wenn die ersten Fasern verbraucht sind, die
PTFE um 15 mm kiirzen. —e

4. Installation der Tampons
Die Tampons sind mithilfe von speziellen Materialien hergestellt, die gegen Séuren und hohe
Temperaturen besténdig sind.
* Tampon TIG Bond (18a/18b/18¢/18d)
Zum Installieren den Tampon (18) in die Halterung (17) einsetzen (Abb. G3).
* Tampon Bond (18e)
Den Tampon (18g) in die Graphithalterung (17e€) so einsetzen, dass er ganz abgedeckt ist (Abb. G3).

5. Verwendung der elektrolytischen Lésungen

Achtung: Vergewissern Sie sich, dass Sie die elektrolytische Losung verwenden, die der
beabsichtigten Bearbeitung entspricht:
o Neutrale Losung (11a): séurefreies Abbeizen von SchweiBnahten
o Brill-Losung (11b): Abbeizen und Polieren von SchweiBnéhten

1. Den Deckel der Tube (11) abschrauben und die darunter gelegene Schutzfolie entfernen.
2. Darauf achten, die Tube (11) nicht auf den Kopf zu stellen, und sie auf dem Brenner (12)
platzieren und mithilfe des Rings festschrauben (Abb. G6).

6. Abbeizen / Polieren von SchweiBnihten

6.1. Auswahl der Bearbeitung (Knopf Bearbeitungen - 5)
Den Knopf (5) auf die gewiinschte Funktion stellen:

AG fiir das Abbeizen von SchweiBnéhten mit Tampon.
DC fiir das Polieren von SchweiBndhten mit Tampon.

Fiir das Abbeizen von SchweiBndhten mit dem BRUSH-Pinsel.
/ Der Pinsel ist ideal fiir Stellen, die mit den Tampons schwer zugénglich sind, wie
z.B. Innenwinkel.

Einzuhaltende Kombinationen:
Abbeizen — Halterung (17) + Tampon TIG Bond (18) + Neutrale/Brill-Losung (11 a/b)
— Pinsel (19) + Neutrale/Brill-Lésung (11 a/b)
Polieren — Halterung (17) + Tampon TIG Bond (18) + Brill-Ldsung (11b)
— Pinsel (19) + Brill-Losung (11b)

6.2. Stromregelung (Knopf Strom - 6)

 Abbeizen und Polieren mit Einsétzen und Tampons (17/18)

Am OPTICLEAN Il 1asst sich der Strom entsprechend den verschiedenen Notwendigkeiten regeln.
Durch Erhdhen der Stromstérke wird die Arbeitsgeschwindigkeit der Maschine erhoht.

Wenn man mit einem hohen Strom arbeiten muss, ist es, um nicht das zu bearbeitende
Werkstiick und die Tampons zu beschadigen, ratsam, vorher Tests an Mustern durchzufiihren.

o Abbeizen und Polieren mit dem BRUSH-Pinsel (19)

Wenn mit dem Knopf (5) auf Position ,,Pinsel“ (19) gearbeitet wird, ist die Stromstérke bereits
fix und kann vom Bediener daher nicht gedndert werden. Es wird angeraten, alle Abbeizarbeiten
an SchweiBnéhten in dieser Position durchzufiihren.

Damit man das Polieren mit dem Pinsel (19) durchfiihren kann, muss man den Drehknopf (5) auf die
Stellung DC stellen und dann die Stromstérke je nach den Bediirfnissen des Bedieners einstellen.

6.3. Stromversorgung

Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen an das Stromnetz iiber Folgendes:

 Dass der davor liegende Stromkreis mit einem Schutzschalter (Erdung) ausgestattet ist;

e Dass die elektrische Versorgungsleitung angesichts der Leistung der Vorrichtung einen
geniigenden Querschnitt hat;

« Dass eine Schutzvorrichtung gegen Uberspannungen aufgrund von Uberlastungen und gegen
Kurzschliisse vorhanden ist;

 Dass die automatische Trennvorrichtung fiir Strome in Verbindung mit der Erdung vorhanden
ist, um Gefahren von indirekten Kontakten zu verhindern;

e Dass die Stromkabel, die Steckdosen und die Stecker der Vorrichtung in gutem Zustand sind.

Dann kann der Stromanschluss vorgenommen werden.

1. Ein Ende des Brennerstromkabels (10) am Steckplatz des Brenners (12) und das andere Ende
des Stromkabels am Steckplatz (4) an der Vorderseite der Vorrichtung anschlieBen (Abb. G7).

2. Den Stecker des Massekabels (9) am gelben Steckplatz (3) anstecken.

3. Die Klemme des Massekabels (9) an das Werkstiick anschlieBen, auf dem sich die
SchweiBnaht befindet, die abgebeizt / poliert werden soll.

4. Den Stecker des Stromkabels der Vorrichtung (1) in die Stromsteckdose einstecken (diese
muss den geltenden Vorschriften und den Sicherheitsvorschriften entsprechen, wobei die in
den technischen Daten auf der Gerétplakette an der Vorderseite des Gerdtes angegebene
Spannung zu beriicksichtigen ist).

5. Die Maschine mithilfe des Hauptschalters (2) einschalten.

6.4. Abbeiz-/Polierarbeiten

1. Auf den Knopf (15) des Brenners (12) driicken, damit die in der Tube (11) enthaltene Flissigkeit
auf den Tampon/Pinsel (18/19) flieBt. Nach jedem Knopfdruck 2-3 Sekunden warten, bevor
man erneut driickt, damit das Pumpsystem gut funktionieren kann.
Diesen Vorgang bei der ersten Benutzung 4 bis 5 Mal wiederholen.

www.weldline.eu
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2. Mit dem Abbeizen/Polieren beginnen, indem Sie den mit der elektrolytischen Losung (11)
befeuchteten Tampon/Pinsel (18/19) in Beriihrung mit der zu behandelnden SchweiBnaht
bringen. Die SchweiBnaht unter Ausiibung eines starken Drucks bearbeiten bis sie
abgebeizt/poliert ist. (Abb. G8 — Abb. G9).

Achtung: Das Polieren braucht im Vergleich zum Abbeizen eine groBere Menge an
elektrolytischer Losung.

Achtung: Der Tampon/Pinsel (18/19) muss immer mit elektrolytischer Losung (11) befeuchtet
sein; Der Tampon/Pinsel (18/19) muss ausgewechselt werden, wenn er sehr ausgepréagte
Spuren von Bruchstellen oder Verbrennungen hat.

Die Halterung des Brenners (17) nie ohne Tampon (18) in Beriihrung mit dem Metall bringen.

Achtung: Korrekte Benutzung des Beizpinsels:

Beim Abbeizen den Pinsel im rechten Winkel zur SchweiBnaht halten und darauf
achten, dass er immer gut mit elektrolytischer Ldsung befeuchtet ist.

6.4. Zu Ende des Abbeizens/Polierens
1. Den Brenner (12) wieder in seine Halterung (13) einsetzen.
2. Die Klemme des Massekabels (9) vom bearbeiteten Werkstiick abnehmen.

SEHR WICHTIG (fiir ein optimales Ergebnis)

3. Uberschiissige Losung vom gereinigten Werkstiick abwischen, um die Bildung von Aureolen
durch die elektrolytische Losung zu vermeiden.

4. Auf die Oberflache die Ldsung Clean-Inox-L (20) zerstéuben, um eventuelle Riicksténde der
elektrolytischen Losung zu neutralisieren (Abb. G11).

5. Die Oberflache mit einem mit sauberem Wasser befeuchteten Mikrofasertuch abwischen.

6. Dann die Oberflache mit einem trockenen Mikrofasertuch abtrocknen.

6.5. Stopp der Vorrichtung

1. Den Hauptschalter (2) auf die Stellung ,,0“ (AUS) stellen.
2. Den Stecker der Vorrichtung (1) aus der Steckdose ziehen.
3. Die Wartung der Vorrichtung (Paragraph 8) vornehmen.

7. Elektrochemische Markierung

Neben den Funktionen des Abbeizens und Polierens verfiigt die Maschine auch {iber die Funktion
elektrochemische Markierung auf Edelstahl (rote Zone). Mit dieser Funktion kann man auf das
Metall (Edelstahl) sofort jedes Logo aufdrucken. Das elektrochemische Prinzip beruht auf der
Elektrolyse von neutralen Fliissigkeiten, die weder dtzend, noch reizend sind. Eine dunklere
und besser sichtbare Markierung erhalt man, indem man den Bearbeitungswéhlschalter (5) auf
Wechselstrom (schwarzer Strich) stellt, oder wenn man eine hellere und leichtere Markierung
durch Elektroerosion erhalten will, stellt man den Wéhischalter auf Gleichstrom (weiBer Strich).

Achtung: Zum Ausfiihren der Markierung braucht man ein Markierungs-Kit und einen
Siebdruckraster (der nach der graphischen Angabe des Kunden hergestellt werden kann).
Das Markierungs-Kit und die Siebdruckraster werden von Lincoln Electric Europe direkt verkauft.

Bestandteile des ,,Markierungs-Kits* (W000271936)

1 Griff (21) 1 Flaschchen Markierelektrolyt 100 ml (26)
1 Inbusschliissel 2,5mm Fléschchen Erosionselektrolyt 100 ml (27)
1 Markierungshalterung (23a) Stromkabel fiir kleinen Brenner (10)

20 Markierfilzstifte (24a) Halterung fiir kleinen Brenner (13)

—_

24a

Erosion
DC

Markierung
AC

7.1. Siebdruckraster (28)

Zur Ausfiihrung der Markierung muss ein Siebdruckraster (28)
verwendet werden (der auf graphische Angabe des Kunden
hergestellt werden kann). Die Schablone kann direkt von Lincoln
Electric Europe bezogen und in verschiedenen Abmessungen
hergestellt werden. Die Standardabmessungen reichen von einem Minimum von 25 x 15 mm
bis zu maximal 257 x 170 mm. Ein Markierraster, der in Einhaltung aller nachstehend
gegebenen Angaben benutzt wird, gestattet die Herstellung von an die 500 Markierungen.
Fiir weitere Informationen wenden Sie sich an: Lincoln Electric Europe (www.weldline.eu).

7.2. Installation der Markierungs-Graphithalterung (23)
1. Die Befestigungsschraube (22) am Griff (21) mit dem Inbusschliissel 2,5 mm etwas lockern.

2. Den Einsatz (23) auf dem Griff (21) platzieren und den Befestigungsstift (22) mit dem
Inbusschliissel 2,5 mm festziehen (Abb. H1).
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H1 H2 H3 H4

7.3. Installation der Markierfilzstifte (24)
1. Den Markierfilzstift (24) auf dem Graphiteinsatz (23) so platzieren, dass er gut bedeckt ist.

Achtung: Eine schlechte Installation des Markierfilzstifts (24) kann folgende Auswirkungen haben:

® Kurzschluss durch Beriihrung des nicht abgedeckten Graphiteinsatzes (23) mit dem zu
markierenden Werkstiick.

© Beschédigung des Siebdruckrasters (28) durch Beriihrung des Rasters mit einer nicht
abgedeckten Ecke des Graphiteinsatzes (23).

2. Den Markierfilzstift (24) auf dem Graphiteinsatz (23) mithilfe des Ringes (25) befestigen (Abb. H2).

7.4. Auswahl der Bearbeitung (Knopf Bearbeitungen - 5)

Den Knopf (5) auf die Funktion fiir den gewiinschten Markierungstyp (rote Zone) stellen:
Schwarzer Strich (AC): fir eine dunklere und sichtbarere Markierung (mit Markierungselektrolyt
- 26).

WeiBer Strich (DC): fiir eine hellere und leichtere Markierung (mit Erosionselektrolyt - 27).

7.5. Elektrische Anschliisse
Wenn die Maschine nicht angeschlossen ist:

1. Ein Ende des Brennerstromkabels (10) am Steckplatz des Brenners (21) und das andere Ende
des Stromkabels am Steckplatz (4) an der Vorderseite des Geréts anschlieBen (Abb. H3).

2. Den Stecker des Massekabels (9) am gelben Steckplatz (3) anstecken.

3. Die Klemme des Massekabels (9) am Werkstiick, das markiert werden soll, anschlieBen.

4. Den Stecker des Stromkabels der Vorrichtung (1) in die Stromsteckdose einstecken (diese
muss den geltenden Vorschriften und den Sicherheitsvorschriften entsprechen, wobei die in
den technischen Daten auf der Gerétplakette an der Vorderseite des Gerdtes angegebene
Spannung zu beriicksichtigen ist).

7.6. Markierungsvorgénge

ACHTUNG: Fiir ein gutes Markierungsergebnis mit einem neuen Raster wird angeraten,
einige Tests durchzufiihren.

1. Den Siebdruckraster (28) auf das zu markierende Werkstiick auflegen.
2. Den Markierfilzstift (24) mit ein paar Tropfen Elektrolytlosung (26/27) benetzen (Abb. H4).

Achtung: Im Fall von Markierungen in Serie (bis hdchstens 15) ist es nicht notwendig, den
Filzstift (24) jedes Mal zu befeuchten.

3. Die Maschine einschalten: Hauptschalter (2) auf ,1* (AN).

4. Den mit Elektrolytlésung (26/27) befeuchteten Markierfilzstift (24) {iber den Siebdruckraster
(28) fiilhren und dabei darauf achten, nicht tber die Rénder hinaus zu fahren, um nicht die
Edelstahlflache zu beschadigen (Abb. H5).

Den Stift nie auf dem Stahl ablegen, ohne vorher die Maschine auszuschalten, da sonst
der Markiervorgang fortgesetzt und das Werkstiick beschadigt werden wiirde.

7.7. Zu Ende des Markierens

1. Den Griff (21) wieder in seine Halterung (13) einsetzen.

2. Den Hauptschalter (2) auf die Stellung ,,0“ (AUS) stellen.

3. Die Klemme des Massekabels (9) vom markierten Werkstiick abnehmen.
4. Den Siebdruckraster (28) vom markierten Werkstiick entfernen.

5. Den Stecker des Geréts (1) aus der Steckdose ziehen.

SEHR WICHTIG (fiir ein optimales Ergebnis)

6. Auf die Oberfléche die Losung Clean-Inox-L (20) zerstduben, um eventuelle Elektrolytriicksténde
zu neutralisieren (Abb. G11).

7. Die Oberflache mit einem mit sauberem Wasser befeuchteten Mikrofasertuch abwischen.
8. Dann die Oberflache mit einem trockenen Mikrofasertuch abtrocknen.

9. Den Siebdruckraster (Schablone) (28) unter flieBendem Wasser abspiilen, um die Bildung
von Kristallen auf seiner Oberfldche zu vermeiden.

www.weldline.eu



ISUM OPTICLEAN II-DE__ 16/03/2018 09:25 Page4

8. Wartung

Achtung: Vor jeder Wartungsarbeit muss die Maschine vom Stromnetz getrennt werden.

8.1. Laufende Wartung

e Den Grad der Abnutzung der Bestandteile des Gerédts Uberpriifen und diese bei Bedarf
auswechseln; AusschlieBlich nur Originalersatzteile und -zubehdre verwenden.

e Den Zustand aller elektrischen Bauteile (berpriifen und sich vergewissern, dass sie gut
funktionieren.

Nach jeder Benutzung des Geréts muss die Maschine gereinigt werden:

* Den Tampon/Pinsel (18/24/19) entfernen, um zu vermeiden, dass sich die elektrolytische Losung
durch Verdampfen auf dem Einsatz (17/23) des Brenners verkrustet. Wenn der Tampon/Pinsel
(18/24/19) abgenutzt ist, oder er Brandspuren aufweist, muss er durch einen neuen ersetzt
werden. Wenn der Tampon/Pinsel (18/24/19) noch verwendbar ist, muss er unter flieBendem
Wasser abgespiilt werden.

 Sobald der Einsatz (17/23) abgekihlt ist, wird er unter flieBendem Wasser gereinigt, um die
Bildung von Verkrustungen zu vermeiden.

Achtung: Lincoln Electric Europe iibernimmt keinerlei Haftung im Fall der Verwendung von
nicht erlaubten Ersatzteilen.

8.2. AuBerordentliche Wartung
Mit den auBerordentlichen Wartungsarbeiten diirfen prinzipiell nur die qualifizierten Techniker
von Lincoln Electric Europe oder von ihr autorisierte Kundendienstzentren beauftragt werden.

Achtung: Die von Lincoln Electric Europe geleistete Garantie ist nicht mehr giltig, falls die
Maschine durch dafiir unbefugtes Personal zerlegt, repariert, oder verandert wird.
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9. AuBerdienststellung und Entsorgung
Achtung: Der Umweltschutz muss unbedingt eingehalten werden.

VERPACKUNGEN: Die Verpackungen sind an den Hausmiill angepasst und kénnen wie dieser
entsorgt werden (Abfélle erster Kategorie), ohne dass Menschen oder die Umwelt geféhrdet sind.

GEBRAUCHTE TAMPONS: Die gebrauchten Tampons sind Sondermiill, der in Einhaltung der
geltenden Vorschriften zu entsorgen ist.

VERALTETE MASCHINEN UND GERATE:
Veraltete Maschinen und Gerate sind Sondermiill, der unter Beriicksichtigung der
Kategorie, zu der sie gehdren, zu entsorgen ist. GemaB der Richtlinie 2002/96/EG, die
fiir Elektro- und elektronische Altgeréte (RAEE) anzuwenden ist, muss der Benutzer
fir die Entsorgung die elektrischen und elektronischen Bauteile sortieren und sie
einer zugelassenen Sammelstelle (Wertstoffhof) zufiihren, oder die Gerdte dem Verkaufer gegen
Kauf eines neuen Gerates zuriickgeben.

GEBRAUCHTE FLUSSIGKEITEN: Bei der Bearbeitung (Abbeizen und Polieren) lagern sich in der
verwendeten Fliissigkeit Schwermetalle ab: auch die gebrauchten Fliissigkeiten miissen als
Sondermiill betrachtet werden und sind in Einhaltung der im dem Land, in dem die Maschine
benutzt wird, geltenden Vorschriften zu entsorgen.

Zum Bestellen Optionen
Bezeichnung Ke;:iz(;i::‘l:l:;ng Menge Referenznr. Bezeichnung Menge Referenznr.
Maschine OPTICLEAN Il bestehend aus: A 1 W000382322 Tamponhalterung 1 Auf Anfrage
Kompletter Brenner 12 1 W000275260
Massekabel 9 1 W000375139 Tampon 1 Auf Anfrage
Brennerstromkabel 10 1 W000375141
Brennerhalterung 13 1 W000382323 Tamponhalterung 1 Auf Anfrage
Verldngerung Brennerhalterung 14 1 W000382325
Inbusschliissel - 1 W000382326 Tampon 1 Auf Anfrage
Standard-Tamponhalterung 17A 1 W000382571
Standard-Tampon 18A 10 W000272348 Tamponhalterung 1 W000382327
Schmale Tamponhalterung 17B 1 W000382572
Schmaler Tampon 18B 10 W000272351
Karbonpinsel 19 1 W000382329 Tampon 1 W000382238
Lésung ,,Neutral Bomar® 100 ml 11A 20 W000272038
Lésung ,,Brill Bomar“ 100 ml 11B 20 W000272347
Neutralisierende Fliissigkeit Clean-Inox-L 20 6 W000274842
Markierungs-Kit bestehend aus: B 1 W000271936
Schwarze Markierfllissigkeit 26 1 W000272041
WeiBe Markierfliissigkeit 27 1 W000382573
Markierungsunterlage 23A 1 W000272039
Markierungstampon 24A 20 W000272040

Lincoln Electric Europe S.L. c/o, Balmes, 89 - 8° 22, 08008 Barcelona, SPAIN
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