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O fabricante agradece-lhe a confianca que |lhe depositou adquirindo este
equipamento que Ihe dara inteira satisfacdo se respeitar as suas condi¢cdes de
emprego e manutencao.

A sua concecdo, especificacdo dos componentes e o seu fabrico estédo de
acordo com as diretivas europeias aplicaveis.

Pedimos-lhe que consulte a declaracdo CE junta para conhecer as diretivas
as quais ele é submetido.

O fabricante ndo se responsabiliza pela associacdo de elementos que néo
seria da sua responsabilidade.

Para a sua segurancga, indicamos-lhe abaixo uma lista n&o limitativa de
recomendacdes ou obriga¢cdes de que uma parte importante figura no cédigo do
trabalho.

Pedimos-lhe finalmente que informe o seu fornecedor de qualquer erro que
poderia ter sido introduzido na redagcdo deste manual de instrucdes.
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INFORMACOES

INDICADORES E MANOMETROS
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8695 4786 / H

A - IDENTIFICACAO

Em toda a correspondéncia forneca-nos estas informacdes.

OPTITOME Il HPi m
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8695 4786 / H

B - INSTRUCOES DE SEGURANCA

Para as instrugdes de seguranca gerais consulte o manual especifico fornecido com este
equipamento « 8695 7050 ».

@ 1 - BARULHO AEREO

Consulte o manual especifico fornecido com este equipamento.

B-2 - OPTITOME Il HPi
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8695 4786 / H

B - INSTRUGOES DE SEGURANGA

2 - INSTRUCOES PARTICULARES DE SEGURANCA

OPTITOME Il HPi

CONDICOES DE MANUTENCAO

Para as operacdes de instalacdo ou de manutencéo, o
operador deve utilizar os anéis de levantamento previstos
para esse efeito e que figuram no esquema.

CONDICOES DE UTILIZACAO

Nenhum objeto deve ser colocado sobre os caminhos de
rolamento.

N&o subir para a corrente porta-cabos.

Antes de qualquer manipulacdo das chapas, verifique se a
seguranca das pessoas e dos bens foi respeitada.

Antes da utilizacdo da méquina, verifique se todos os
elementos de protecdo estéo no lugar.

Capotas de protecdo aparafusadas.

Apenas as pessoas habilitadas tém acesso aos cofres
elétricos e prever um sistema de bloqueio dos acessos.

Nao fazer a manutencdo da maquina sob tensao.

Para qualquer auséncia prolongada do operador fechar as
entradas de energias (elétrica e fluidos).

Antes de qualquer intervencdo de pessoa entre os caminhos
de rolamento cortar a alimentagéo elétrica da maquina (o
bloqueio de um botdo de paragem de emergéncia é
suficiente)

Colocar o gerador fora de tenséo para a mudanca das pecas
de desgaste da tocha em caso de utilizacdo do procedimento
plasma.

ESTABILIDADE

A maquina deve ser fixada ao solo.

«E estritamente proibido subir para a estrutura da maquina
exceto as eventuais plataformas e passarelas previstas para
esse efeito.

Para aceder aos equipamentos em altura, o utilizador deve
munir-se de um meio de acesso regulamentar tal como a
passarela movel protegida, barquinha elevadora, etc ... ».

Limpar periodicamente a zona de trabalho.

= B-3
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B - INSTRUGOES DE SEGURANGCA

B-4

A deslocacdo desta maquina sé pode ser realizada pelo seu
conceptor ou sejaa LINCOLN ELECTRIC.

A maquina ndo deve em nenhum caso ser modificada.
A méaquina ndo é um elemento de fixacdo para um meio de
manutencao.

O uso dos Equipamentos de Protec¢éo Individual (EPI) é obrigatério.

A manutencéo deve fazer-se sem energias.
O seccionamento e o bloqueio através de cadeados de todas as

energias é obrigatoério.

As linhas de paragem de emergéncia e de segurancas devem ser
interconectadas e testadas segundo o esquema elétrico da maquina.

MANUTENCAOQO DE PECAS

= Os meios de manutencdo das pecas cortadas ou a cortar ndo
fazem parte do nosso fornecimento e ficam a cargo do
cliente. Convém por isso tomar as medidas de protecdo
adaptadas ao meio de manutencao das pecas.

ATENCAOQ: Na manutencéo das chapas a cortar tomar um
minimo de precaucgfes de maneira a evitar todos os choques
sobre a maquina e os caminhos de rolamento.

Um choque sobre um dos elementos pode provocar um
defeito de alinhamento ou um disfuncionamento da arvore
elétrica e por isso um corte de pec¢as ndo conforme.

Por razdes de seguranca o operador ndo deve subir para as
mesas de corte para a manutengéo das pecas.

Uma manobra acidental pode apresentar um risco de
arranque em movimento.

Entrando na zona situada entre os caminhos de rolamento o
operador pode ser bloqueado entre as pecas e a maquina.

A maquina em funcionamento deve ficar sob vigilancia de um
operador formado.

8695 4786 / H
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8695 4786 / H B - INSTRUGOES DE SEGURANGA

IMPORTANTE:

ANTES DE QUALQUER OPERACAO DE MANUTENCAO:

= Cortar e impedir o acesso a alimentacao elétrica

= Cortar, purgar e impedir o acesso as alimentacdes de gas e
ar comprimido.

IMPORTANTE: «Né&o retire as porcas nylstop dos parafusos
de fixacdo dos protetores: seguranca de impermeabilidade»

OPTITOME Il HPi - B-5
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B - INSTRUCOES DE SEGURANCA 8695 4786 / H

Por razdes de seguranca coloque a etiqueta fornecida nesta pasta junto do painel de comando da méaquina.

A PASSAGEM DOS TRILHOS
PODE SER PERIGOSA

BLOQUEAR A PARAGEM DE URGENCIA
MAQUINA ANTES DE QUALQUER INTERVENGAO

PARA QUALQUER AUSENCIA PROLONGADA DO OPERADOR
FECHAR AS ENTRADAS DE ENERGIAS

(eléctrica e fluidos)

A MAQUINA EM FUNCIONAMENTO
DEVE FICAR SOB A VIGILANCIA
DUM OPERADOR FORMADO. PT

3 - IMPLANTACAO

A posicdo do posto operador situa-se em frente do painel de

comando.

A méquina que acaba de adquirir pode ser perigosa se ndo tomar algumas precaucdes
de utilizag&o.

Preste atencdo para que nenhuma parte da maquina possa aproximar-se a menos de
500 mm de um obstaculo segundo as normas de seguranca NF EN 349.

IMPERATIVO: o corredor operador deve estar livre numa largura de 800 mm minimo
segundo as normas de seguranca NF EN 547-1 -3 (ver capitulo implantagéo).

Aconselhamos efetuar uma marcacéo no solo segundo o plano em anexo.

Ao aceder a zona marcada qualquer pessoa pode entrechocar-se com a maquina ou a
corrente porta-cabos.

Ver plano de implantacao fornecido

B-6 - OPTITOME Il HPi
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C - DESCRICAO

8695 4786 / H

1 - DESCRICAO

Viga

Mesa de corte com carris de guia

Carrinho porta ferramenta

Painel de comando

Diretor de comando

Eletrificacdo

N[O |0 |~ WIN|P

Porta-ferramentas

C-8 -
‘ ELECTRIC

OPTITOME Il HPi



8695 4786 / H C - DESCRICAO

2 - GENERALIDADES

E uma maquina de corte plasma, monobloco, pilotada por comando numérico,
particularmente adaptada as atividades que utilizam acos, inox e aluminio para
chapas de:

= 1500*3000 => OPTITOME Il 1530
= 2000*4000 => OPTITOME Il 2040
= 2000*1000 => OPTITOME Il 2010
= 2000*6000 => OPTITOME Il 2060

As principais aplica¢des visadas séo as atividades de artesanato, siderurgia,
serralharia, as atividades da aeronautica, climatizacéo, ventilagdo, montagem de
refratarios, os ateliers de pequenas e médias produgdes ou a producéo variavel.

E gerida por um diretor de comando de tipo HPC DIGITAL PROCESS HPi.
Esta maquina elabora:

» Todos os procedimentos de corte plasma a seco das instalacbes NERTAJET
HP150 (150A) e HP300 (300A),

= Uma opcéo oxicorte para permitir o corte ocasional dos a¢os pretos de
espessuras maximas de 50mm,

» Uma opg¢do marcacdo «marcacdo WEN » ou « marcacdo FELTRO».
O painel de comando favorece a aproximacao operatoria.

A integracdo de uma mesa aspirante (incluida na oferta de base) conectavel a
gualquer sistema de aspiracdo e/ ou de filtracdo, munida de recipientes de
recuperacao de escdrias, permite uma utilizagdo em condi¢des 6timas de seguranca
e salubridade. O chassis porta-chapa é amovivel para permitir um acesso facilitado
na limpeza dos recipientes, ou a sua substituicdo para facilidade de carregamento-
descarregamento das pecas cortadas.

O acesso ao estaleiro, de altura 800 mm, foi concebido para que a distancia seja a
mais curta possivel entre a borda dos carris e as extremidades laterais da mesa.

OPTITOME Il HPi - C-9
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C - DESCRICAO 8695 4786 / H

3 - CONJUNTO MECANICO

1880

4

2
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8695 4786 / H C - DESCRICAO

Tamanho | A (mm) ’ B (mm) ‘ C (mm) ‘
1530 2550 4375 1500 3000
2010 3050 2550 2000 1000
2040 3050 5325 2000 4000
2060 3050 7380 2000 6000

E uma maquina monobloco constituida de uma mesa de corte mecanico soldada
sobre a qual é fixado de cada lado um carril de guia com patins de esferas e uma
cremalheira que assegura o guia e a deslocacédo da viga

Sobre a viga sao fixados 2 carris de guia com patins de esferas e uma cremalheira
gue assegura o guia e a deslocacao do carrinho porta ferramentas

A velocidade de avanco rapido é de 15m/min

Um armério painel a fixar ao solo contém toda a parte elétrica e eletronica que serve
ao servocomando e ao dialogo operador

4 - MESA DE CORTE

E uma caixa mecanico soldada fixada ao solo entre a armac&o da maquina e munida
de uma saida @350 para a ligacdo de um sistema de aspiracdo. Recomendamos
para esta mesa a utilizacdo de uma aspiracdo com filtracdo adaptada as
performances da maquina.

Na caixa € colocado um quadro suporte amovivel da pega a cortar constituido de
uma banda para o corte plasma.

No fundo encontram-se os recipientes de recuperagdo de escoérias facilmente
amoviveis para a limpeza.

OPTITOME Il HPi - C-11
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C - DESCRIGAO 8695 4786 / H

5 - CARRINHO TRANSVERSAL

Este carrinho € equipado de 3 patins de esferas para assegurar um guia 6timo.
O carrinho motorizado assegura as seguintes fungdes:
=  Suporte motorizacgao transversal

=  Suporte de uma ou varias ferramentas com opgao.

6 - MOTORIZACAO

Motor poténcia BRUSHLESS «750W 3000 rotagfes
por minuto»

M2 | Redutor «reducdo 1/19.5»

M3 | Pinhdo «20 dentes M2»

C-12 - OPTITOME Il HPi
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8695 4786 / H C - DESCRIGAO

7 - PAINEL DE COMANDO

O painel de comando desta gama coloca a disposi¢éo do operador o
diretor de comando HPC DIGITAL PROCESS HPi, o conjunto dos
comandos necessarios a colocagdo em servigco da maquina e ao
funcionamento do ciclo de corte.

OPTITOME Il HPi - C-13
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C - DESCRICAO 8695 4786 / H

8 - LIMITE DOS FORNECIMENTOS

O cliente devera fornecer e instalar em cada fonte de energia
(elétrica, ar, gas e agua) um dispositivo que permite isola-lo. Os

dispositivos devem ser claramente identificados. Devem ser
bloqueados.

C-14 - OPTITOME Il HPi
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8695 4786 / H

D - MONTAGEM INSTALACAO

1 - CONDICOES DE INSTALACAO

A IMPLANTACAO DA INSTALACAO DEVE SER REALIZADA RESPEITANDO A NORMA DE
SEGURANCA NF EN 547 -1 -3 PARA ASSEGURAR A PROTECCAO DAS PESSOAS

AS SEGUINTES CONDICOES DEVEM SER
RESPEITADAS ANTES DE INSTALAR O MATERIAL

ALIMENTACAO ELETRICA
ver esquema elétrico fornecido

MUITO IMPORTANTE

O cabo de alimentagéo (fornecido pelo cliente) devera ter uma seccdo apropriada a poténcia da
instalacdo. A protecdo do cabo de alimentacdo e da propria instalagdo é da responsabilidade do
cliente.

Esta protecdo deve ser apropriada ao regime de neutro da alimentagéo elétrica.

As informacgdes necessarias ao dimensionamento da protecao figuram na placa sinalética da
instalacao.

ALIMENTACAO DOS GASES
ver o plano de implantacao fornecido

ALIMENTACAO PNEUMATICA
ver o plano de implantacédo fornecido

Deve-se prever uma fonte de ar comprimido (gas de corte) munida dum regulador capaz de fornecer os
débitos e pressbes recomendadas. O ar deve ser limpo sem 6leo e sem gordura.

AR CLASSE DE QUALIDADE: segundo norma ISO 8573-1

Classe de poluentes sélidos | Classe 3 Granulometria 5um | Concentragdo massa
5mg/m?3
Classe de 4gua Classe 3 Ponto de condensag¢do maximo sob presséo
—20°C
Classe de 6leo total Classe 5 Concentragao 25 mg/m?3

DISPOSICAO DOS CABOS E DOS TUBOS FLEXIVEIS

* O cliente deve prever um meio de suportar e de colocar ao abrigo das
degradagBes mecanicas, quimicas ou térmicas, os cabos e os tubos
flexiveis desde a fonte, até a entrada da corrente porta-cabos e desde a
maquina, até a entrada do painel de comando.

OPTITOME Il HPi - D-15
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D - MONTAGEM INSTALAGCAO 8695 4786 / H

FERRAMENTAS NECESSARIAS PARA A INSTALACAO NO SiTIO DE UMA MAQUINA

- Nivel de precisao 1/10 por metro

- Perfuradora de percusséo para betédo para broca @16
- Decametro

- Cordex

- Aspirador

- Chave plana de 24

- Chave de 24

2 - PREPARACAO DO SOLO

Ver plano de implantacao fornecido

A implantacdo da maquina ndo necessita uma preparacao particular do solo, no
entanto recomendamos um betdo de maneira a assegurar uma boa estabilidade da
maquina.

Chapa de betdo de peca Unica realizada desde h& 21 dias no minimo (norma BAEL
91) A espessura da chapa e a sua armac¢édo sdo dadas a titulo indicativo e deveréo ser
verificadas em fungéo das caracteristicas do solo.

Longarina betdo de peca Unica. Betdo 20 Mpa (350 kg/m3) com armacéo metalica.

Regularidade no conjunto do estaleiro com caminhos de rolamento
complementares = 10 mm.

Desnivelado da chapa 30 mm (5 mm/m max.).

3 - INSTALACAO DO OPTITOME 2040

Os componentes da instalagdo, devem unicamente ser transportados para 0s
pontos de fixa¢&o previstos com o material de fixagéo apropriado.

Verificar com o nivel a regularidade do solo e assinalar o ponto alto.

1) Instalacdo das 3 partes da mesa,

1 Parte n°1
2 Parte n°2
3 Parte n°3

D-16 - OPTITOME Il HPi
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8695 4786 / H D - MONTAGEM INSTALACAO
- Colocar a 12 parte da mesa no local previsto,

IMPORTANTE: A utilizagdo de correntes regulaveis 4 fios é

fortemente recomendada.

160 daN 2000 daN

Proteccao operador :
Capacete - Luvas - Sapatos de seguranca

- Descarregar o painel e a palete de feixe (60 daN),
- Fazer uma pré-regulagdo do nivel com a ajuda dos parafusos cilindro,
- Fixar a mesa ao solo nos 4 cantos com as cavilhas fornecidas,

OPTITOME Il HPi - D-17
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D - MONTAGEM INSTALACAO 8695 4786 / H
- Do lado esquerdo desapertar os 2 parafusos de transporte da calha para poder afastar ligeiramente
esta para aceder as platinas de fixacao (Atencéo aos cabos e tubos),

- Regular a horizontalidade da maquina com a ajuda dos parafusos cilindros nos dois planos colocando
o nivel sobre os carris de guia

D-18 - OPTITOME Il HPi
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8695 4786 / H D - MONTAGEM INSTALACAO
- Bloquear as contra porcas dos parafusos cilindro,
- Fixar a 22 parte da mesa,

800 daN

Protecc&o operador:
Capacete - Luvas - Sapatos de seguranca

- Lubrificar os 2 pides de centragem «G1» e colocar um pequeno cordao de silicone «S1» a volta do
tinel de aspiracéo,

OPTITOME Il HPi - D-19
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D - MONTAGEM INSTALAGCAO 8695 4786 / H
- Aproximar a mesa até vir em apoio sobre a 12 parte centrando-se com a ajuda dos 2 pides de
centragem,
- Colocar as porcas nas 2 partes da mesa,

‘ (@

- Pré-regular a horizontalidade desta parte da mesa com a ajuda dos parafusos cilindro colocando o
nivel sobre os carris de guia,

D-20 - OPTITOME Il HPi
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8695 4786 / H D - MONTAGEM INSTALACAOQ
2) Instalacdo dos carris e cremalheiras

IMPORTANTE: N&o deslocar os carris de guia e as

cremalheiras da 12 parte da mesa.

- Unir os perfis de aluminio entre eles com as unides «P1», ndo os bloquear,

- Desapertar os carris de guia e as cremalheiras e coloca-las em contacto «C1» com aqueles da 12
parte,

- Bloquea-los assegurando-se que eles figuem bem em contacto com os planos de apoio que servem
de referéncia de posicionamento,

- Bloquear igualmente os planos de juncéo de perfis,

- Fixar esta parte da mesa ao solo e regular a horizontalidade com a ajuda dos parafusos cilindros
colocando o nivel sobre os carris de guia,
- Fazer a mesma coisa para a 3?2 parte da mesa

OPTITOME Il HPi - D-21
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D - MONTAGEM INSTALAGCAO 8695 4786 / H
- Acrescentar a extremidade de carril de guia «R1» de 180 mm de cada lado e o batente mecanico
«B1» lado esquerdo,
- Colocar os resguardos «C1» na extremidade dos perfis de aluminio,

- Fixar a calha de corrente nesses 2 suportes fazendo apoio ao solo com 2 parafusos exteriores

D-22 - OPTITOME Il HPi
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8695 4786 / H D - MONTAGEM INSTALACAO

4 - INSTALACAO DO OPTITOME 1530

Os componentes da instalacdo, devem ser unicamente transportados para 0s
pontos de fixacdo previstos com material de fixacao apropriado.

Verificar com o nivel a regularidade do solo e assinalar o ponto alto.

- Colocar a maquina no local previsto,

IMPORTANTE: a utilizagcdo de correntes regulaveis 4 fios é

fortemente recomendada.

160 daN 2800 daN

Protecc¢éo operador:
Capacete - Luvas - Sapatos de seguranca

- Descarregar o painel (160 daN) e a palete de feixe (60 daN),
- Fazer uma pré-regulacéo do nivel com a ajuda dos parafusos cilindros,
- Fixar a mesa ao solo (6 pés) com as cavilhas fornecidas,

OPTITOME Il HPi - D-23
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D - MONTAGEM INSTALAGCAO 8695 4786 / H
- Regular a horizontalidade da maquina com a ajuda dos parafusos cilindros nos 2 planos colocando o
nivel sobre os carris de guia

- Bloquear as contra porcas dos parafusos cilindro,

D-24 - OPTITOME Il HPi
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8695 4786 / H D - MONTAGEM INSTALAGCAO

5 - LIGACAO DAS ENERGIAS

IMPORTANTE: Apos ter colocado a maquina sob tenséo verificar
com o nivel o nivel do conjunto da maquina colocando a mira
nas extremidades do carril de guia da viga e deslocando
eletricamente a maquina, se necessario reajustar agindo nos
parafusos cilindros das platinas de fixagao.

Nota: Em nenhum caso é necessério desengrenar as
motorizacbes

OPTITOME Il HPi - D-25
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E - MANUAL OPERADOR

8695 4786 / H

1 - APRESENTACAO DOS COMANDOS

E-26

COMANDOS DE COLOCACAO EM SERVICO E FORA DE

SERVICO
Sinal maquina sob tensao
T1 X X
(interruptor geral em posicéo 1)
T2 Botéo colocagédo em servico e sinal luminoso em servigco
T3 Botdo de paragem de emergéncia
T6 Botéo colocacéo fora de servigo

COMANDOS PROCEDIMENTO

Colocagdo em funcionamento e paragem gerador

P1 PLASMA
o1 Comando procedimento OXICORTE «op¢ao»
Ver ISEE da opcdo OXICORTE
T8 Bot&o marcha / paragem aspiracao
Colocacgéo em funcionamento laser de posicionamento
T7 «Opcao»
Ver ISEE da opcéo Laser
D1 Ver ISEE do HPC DIGITAL PROCESS HPi

‘ ELECTRIC
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8695 4786 / H E - MANUAL OPERADOR

2 - COLOCACAO EM SERVICO DA MAQUINA

» Colocar a maquina sob tensao através do
comutador «E6» em posicao «I».

O sinal luminoso « T1 » ilumina-se.

» Colocar o gerador de corte em servico.

? Esta maquina funciona com um diretor de comando HPC DIGITAL PROCESS

HPi com ecra tatil.

Na colocagéo sob tensédo o diretor de comando HPC DIGITAL PROCESS HPi inicializa-se.
(aproximadamente 1mn).

No fim da inicializagéo o ecra torna-se :

» Premir no botdo « T2 » para colocar a
maquina em servigo. O botdo « T2 »
ilumina-se

» Se o0 bot&o néo se ilumina verifique se as
paragens de emergéncia « T3 » e na
extremidade da viga estao bem
desbloqueadas.

» Colocar em servico a aspiracao através do
comutador « T8 ».

Nota: o botdo « T6 » paragem geral ndo para a
aspiracéo.
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» Na colocacdo em servico o HPC DIGITAL PROCESS HPi
indica defeitos relativos a colocagéo em funcionamento da
instalacdo plasma.

» Para colocar em servico a instalagdo plasma premir o botdo
«|»de « Pl ».

» Alampada « @ » ilumina-se e as mensagens aparecem

na barra de visualizacao do ecréd. Clique nessa barra e siga as
instrucdes.

A maquina estéd agora pronta a funcionar

O HPC DIGITAL PROCESS HPi permite gerir os parametros de corte em funcéo da instalacao
e do material a cortar associados a programas pegas.

Os programas pecas sdo provenientes de formas tipo ou importados de DAO

A associacdo de um programa peca e de parametros de corte constitui um JOB que é possivel
memorizar.

Cada programa e cada job podem ser copiados, modificados ou exportados.

Para executar um corte de peca, varias possibilidades sao ofertas:
+ Selecione um JOB para realizar uma peca ja efetuada
+ Selecione um programa, em seguida o material e a performance de corte
¢ Selecione uma forma tipo, indique a sua cotacdo em seguida o material e a performance
de corte (para realizar uma nova peca)

Para mais detalhes sobre a utilizacdo do HPC DIGITAL PROCESS HPi consulte o

&
manual N° 8695 4948 ou a qualquer momento cligue em baixo a direita em E2%
parater ajudano ecrd em curso.
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3 - PARAGEM MAQUINA

A Antes de cortar a alimenta¢do da maquina, é imperativo parar o HPC DIGITAL
PROCESS HPi.

Para parar o HPC coloque-se no indicador 1 com um clique em D

premir em @ em seguida confirmar com Q

Para qualquer auséncia prolongada do operador ou para intervencao nas ferramentas
de corte, é indispensavel fechar as entradas de energias

Atencéo o interruptor rotativo situado a esquerda do painel s6 isola a maquina
poértico mas ndo o procedimento de corte plasma.
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F - MANUTENCAO

1-LIMPEZA

» Para que a maquina possa assegurar os melhores servicos permanentemente, um minimo de cuidados e de
limpeza sédo necessarios.

» A periodicidade destas limpezas é dada para uma producao de 1 posto de trabalho por dia. Para uma
producdo mais importante aumentar as frequéncias de limpeza em consequéncia

O seu servico limpeza podera fotocopiar estas paginas para seguir as datas de limpeza e as operacdes efetuadas
(a assinalar com uma cruz).

ATENCAO: Na manutencao das chapas tomar um minimo de precaucdes
de maneira a evitar qualquer choque na maquina e nos caminhos de
rolamento.

Um choque num dos elementos pode ocasionar um defeito de alinhamento
ou um disfuncionamento da arvore elétrica e por isso um corte de pecas
néo conforme.

IMPORTANTE:

ANTES DE QUALQUER OPERACAQO DE MANUTENCAO:

= Cortar e impedir 0 acesso a alimentacao elétrica

= Cortar, purgar e impedir o acesso as alimentac6es de géas e ar
comprimido.

ATENCAO: Qualquer intervengdo em altura (manutengao, conserto...) na
maquina deve efetuar-se com um aparelho de levantamento de pessoas
apropriado.
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Semanal

Data de limpeza : / /

- Escovagem das cremalheiras para eliminar as aderéncias.

- Limpeza regular do conjunto dos carris:

- carris de guia da viga e da mesa de corte.
Esta limpeza faz-se com a ajuda de um pano seco ou embebido de solvente, exemplo GASOLINA
F ou WHITE SPIRIT.

(Eventualmente pulverizar as faces das cremalheiras com verniz MOLYKOTE 3402 C (DOW
CORNING).

Limpeza geral da maquina para eliminar as poeiras de corte

Limpeza do ecré:

- colocar a méquina fora de tenséo

- utilizar agua com sabdo e um pano sem pelos
- ndo utilizar solventes nem produtos abrasivos.

- Lubrificacdo dos patins de esferas em cada eixo (4 no carrinho transversal e 4 no eixo X da
maquina).( mais 4 se opcao carrinho suplementar)

ﬂ Aconselhamos a utilizagcao de gordura ou sabao litio classe NLGI = 2
(exemplo: marca WYNN'S type HPG, marca HAFA type MOUWAN GREASE)

e Lubrificar cada patim de esferas a temperatura de funcionamento deslocando-o.

E preferivel lubrificar varias vezes com pequenas quantidades.

Mensal

Data de limpeza : / /
- Verificar o estado do conjunto dos cabos elétricos, mais particularmente proximo das
ferramentas de corte e na corrente porta cabos (substitui-los se necessario).
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2 - REPARACOES

Consultar:
= O esquema elétrico fornecido ou,

= A ISEE do HPC DIGITAL PROCESS HPi (8695 4948) ou,
= Na ISEE das diferentes opc¢oes.

Lista de visualizacdo dos alarmes 1/2

0x1001 0x603F 0x2001 Operacdes Reset
Registo Cédigo 0x2002 Nome do alarme Conteudo do alarme gete Qéo alarme
erro de erro Cadigo ¢
0x10 Erro frame Porta 0 Rx ndo valido * Recegdo sucessiva ndo valida na Porta 0 SB Sim
. = - =
0x11 Erro frame Porta 1 Rx ndo valido Psgg?ao sucessiva de frame ndo valida na SB Sim
0x7510 0x12 Erro Rx CRC Porta 0 * Erro Rx sucessivo Porta 0 SB Sim
0x13 Erro Rx CRC Porta 1 * Erro ocorréncia Rx Porta 1 SB Sim
Bit4 0x14 Erro Tx Porta 0 * Erro Tx sucessivo Porta 0 SB Sim
0x15 Erro Tx Porta 1 * Erro ocorréncia TX Porta 1 SB Sim
0x7520 0x18 Perda de ligacédo Porta 0 * Cabo Porta 0/1 desligado ou néo ligado SB Sim
0x19 Perda de ligacédo Porta 1 Estado Servo-on. Paragem da alimentacéo host. SB Sim
. P = -
OX7510 OX1A Expiracio comunicacio Da_dos de saida n&o recebidos durante o tempo sB sim
de ciclo regulado
* Sobreintensidade do médulo de engrenagem
0x5400 0x21 Er_ro _dlsposmvo _de al!mentagat_) C|rcu|to~ * Anomalia alimentacéo de engrenagem DB Sim
principal (Erro dispositivo de alimentag&o)
* Sobreaquecimento do médulo de engrenagem
0x22 Erro detecé&o corrente 0 * Anomalia valor de detegdo da corrente elétrica DB Sim
Bitl 0x5210 0x23 Erro detecéo corrente 1 ;IAéFrﬁ:n;alla circuito de detecdo da corrente DB Sim
. ’ . -
ox24 Erro detecio corrente 2 Anor~nalla de comunicac&o com o circuito de DB sim
detecdo da corrente elétrica
Ju— * Erro de sincronizag¢éo entrada Auséncia segura x
0x8312 0x25 Erro 1 Auséncia segura do par (for¢a) (STO) do par (forca) (STO) SB Nao
. T .
0x26 Erro 2 Auséncia segura do par (for¢a) (STO) (Sl?l_ecf)?'to circuito Auséncia segura do par (forca) SB Nao
0x8311 0x41 Sobrecarga 1 * Defeito circuito Auséncia segura do par (forga) SB Sim
0x2220 0x42 Sobrecarga 2 * Sobrecarga de bloqueio DB Sim
0x3212 0x43 Sobrecarga regeneradora * Excesso relatério de carga regeneragéo DB Sim
Bitl
0x7300 0x44 Erro de detegdo posigdo polo magnético * Erro de detegdo CS - Sim
. : : - =
0x8400 0x45 Velocidade excessiva continua média m\ézligudade excessiva da velocidade de rotagdo SB Sim
* -1 .
0x4110 0x51 Erro temperatura servo-amplificador Detega_l(_) sobrecarga da temperatura ambiente SB Sim
do amplificador
. * Detegdo de sobrecarga resisténcia prevencao .
0x4210 0x52 Sobreaquecimento RS corrente de chamada SB Sim
Bit3 0x53 Sobreaguecimento resisténcia travao * Detecdo de sobrecarga resisténcia travao SB Sim
dinamico dinamico
0x4310 Ox54 Sobreaquecimento resisténcia regeneradora | * Detecdo de sobrecarga da resisténcia DB sim
interna regeneracao interna
. - . -
0x4310 0x55 Erro externo et@nomalla da resisténcia regenerativa externa, DB sim
0x4210 0X56 Sobreaquecimento dispositivo de * Detegdo de sobrecarga do médulo de DB Sim
alimentacéo circuito principal engrenagem (15, 30, 50A)
0x3211 0x61 Sobretenséao * Tensdo CC excessiva no circuito principal DB Sim
Bit2 0x3220 0x62 Subtensé&o circuito principal 1) * Tensdo CC baixa no circuito principal DB Sim
. . = . . * 1 fase da alimentacéo trifasica do circuito .
0x3130 0x63 Defeito de fase alimentagéo principal 1) principal esta desligada SB Sim
. ®
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0x1001 0x603F 0x2001 ~
Registo Cédigo 0x2002 Nome do alarme Conteudo do alarme Odpeetreat:;gs ;:;?;
erro erro Cadigo ¢
g = . * &o ali a i Sim
0x5114 0x71 Subtenséo alimentacéo de comando $2) Tensaq alimentagdo de comando baixa ou corte DB 8
momentaneo X3
* -1 + i 3
Bit2 0x5115 0x72 Subtenséo alimentagdo de comando 1 Subte_nsaP de +12V da alimentagdo de SB Sim
comunicagao de comando
. ~ * a + i & .
0x5113 0x73 Subtenséo alimentagdo de comando 2 Subtensdo de +5V da alimentaggo de DB Sim

comutagao de comando

* Corte linha de sinal codificador incremental (A,
0x7305 0x81 Conector codificador 1 3%4) desligado B,2) DB Nao
* Rutura cabo de alimentacéo

* Corte linha de sinal codificador fecho completo
0x7306 0x83 Conector codificador 2 %4) desligado (AB,2) DB Sim
* Rutura cabo de alimentagao

* Erro de comando CRC, SYNC, FORM, na

0x84 Erro comunicagéo codificador série S DB N&o
comunicacdo com o detetor
* Defeito leitura de dados CS do codificador
incremental

Bit0 0x7300 0x85 Erro processo inicial codificador * Anomalia de tratamento inicial do codificador - Néo

absoluto
* Rutura de cabo

0x86 Erro CS * Salto de posicao de dados CS DB Nao

0x87 Desconex&o sinal CS * Corte linha de sinal CS DB Nao

Lista de visualizacdo dos alarmes 2/2
0x1001 OX603F 0x2001

Operagoes Reset
detecao alarme

Registo Cadigo 0x2002 Nome do alarme Conteudo do alarme
erro erro Caédigo

* Ultrapassagem rotagdo codificador absoluto *

0x7300 0xAOQ Erro interno codificador série 0 Ultrapassagem frequente contador de rotagio DB N&o
OxA1l Erro interno codificador série 1 * Erro rotagéo multipla * Tenséo bateria fraca DB Sim
0x7310 0xA2 Erro interno codificador série 2 * Erro aceleragdo DB X5
0x7310 0xA3 Erro interno codificador série 3 * Erro velocidade excessiva DB X5
0xA4 Erro interno codificador série 4 * Erro acesso EEPROM interno codificador DB %5
Bit0 0x7300 0xA5 Erro interno codificador série 5 * Detecgéo de coeficiente rotag&o Unica incorreta DB X5
N = " [
0xA6 Erro interno codificador série 6 . Detegdo de coeficiente rotagdo multipla DB X5
incorreta
. ) .
0xA9 Erro interno codificador série 9 . Aquecimento codificador com servo motor DB X5
integrado
0x7320 OXAA Erro interno codificador série 10 * Erro incremental (erro dados de posig&o) DB X5
0x7300 OXAC Erro interno codificador série 12 * Geragdo erro rotagdo multipla DB X5
OXAD Erro interno codificador série 13 * Dagos EEPROM integrados codificador nao DB X5
configurados
0x7303 OXAE Erro interno codificador série 14 * Anomalia saida resolver DB X5
0x7304 OxAF Erro interno codificador série 15 * Resolver desligado DB X5
N . = . .
0x8400 OxC1 Velocidade excessiva A velocidade de rotag&o do motor é superior de DB sim

120 % a velocidade limite mais alta

. . * Nao-conformidade dos sinais comando de .
Bit0 0xC2 Erro de comando velocidade corrente e aceleracio DB Sim

0x7122 0xC3 Erro de feedback velocidade * Alimentacédo servo motor desligado 6) DB Sim

x ) ~ * Tempo de ciclo maquina incompativel com o
Erro comando de supressao das vibragdes P q P

0x8500 0xC5 comando de supressao das vibra¢des segundo DB Sim
segundo modelo

modelo.
. e -

0x8611 0xD1 Diferenga de posicao excessiva } D|feren§a de posigao superior ao valor de DB Sim
informacao.
N -« =

0x8500 0xD2 Erro comando de posi¢do 1 Comando de posicéo fora zona de regulagdo SB Sim
0x201D

. L * Entrada comando de posigao superior & zona de .
Bit0 0xD3 Erro comando de posicéo 2 tratamento SB Sim

. . ~ .

OxFFO1 OxDE Modificacéo de parametros terminada 7) A modificagdo de param_etros dos cddigos do - N&o
motor e detetor esta terminada

OxFFO0 OxDF Teste de funcionamento terminado 7) * Detegdo estado «fim de modo teste» DB Sim
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0x1001 0x603F 0x2001 Operacdes Reset
Registo Codigo 0x2002 Nome do alarme Conteudo do alarme gete ce lar

erro erro Codigo ¢a0 alarme
0X5530 OXE1 Erro EEPROM fAnomaIia do amplificador com EEPROM DB Nio
integrado
0x6310 OxE2 Erro soma de controlo EEPROM *CE"O de acesso em EPROM RAM integrada - N&o
PU (zona inteira)
0x5510 OXE3 Erro meméria 1 * Erro de acesso em RAM integrada CPU - N&o
—X8) OxE4 Erro memoria 2 %7) * Erro soma de controlo da meméria flash — N&o
OxE5 Erro parametro sistema 1 * Parametro sistema fora zona de regulagao. - Nao
* Combinagéo de um parametro sistema anormal.
Bit7 0x6320 OxE6 Erro parametro sistema 2 * Nao-concordancia parametro sistema e - Nao
amplificador
OXE7 Erro parametro motor ;S;mzlde controlo de um parametro motor _ N3o
0x5220 OxE8 Erro circuito circunferéncia CPU * Acesso anormal ao CPU e periféricos - N&o
OXE9 Erro codigo sistema * Nao-concordancia regulacéo cédigo placa de _ Nio
comando e detetor
OXEA Erro regulagéo codigo motor * Codigo motor fora de zona de regulagdo - N&o
OXEB Erro regulagdo codigo detetor * Caédigo detetor fora de zona de regulagéo. - Nao
0x6320 OXEE Erro regulagéo automatica parametro motor * Reg_ula(;ao automatica parametro motor _ Nzo
1 desativado.
0 Erro regulagéo automatica parametro motor * O resultado de uma regulacédo automatica de _ x
XEF A - N&o
2 parametro motor apresenta uma anomalia.
0x8700 OxF1 Erro procedimento tarefa * Erro de processo de interrupgéo do CPU DB Nao
Bit7 0x6010 OXE2 p!trgpassggem tempo de procedimento * Processo inigiql néo terminado durante o tempo _ Nzo
inicializagéo de tratamento inicial
. . o . * Procedimento de reescrita self-flash terminado x
—X0) —XB) OxFF Temporizagéo self-flash %7) no tempo especificado. - N&o
X1 Quando a tensao de alimentacéo principal aumenta ou diminui gradualmente ou é interrompida, a
. tenséo desce no circuito principal ou o defeito fase de alimentag&o principal pode ser detetado.
Subtensao alimentacdo de comando ou servo pronto OFF é detetado durante um corte momentaneo
X2 | de 1,5 a 2 ciclos. A detecéo de subtensédo alimentagdo de comando e servo pronto OFF pode ser
retardada aumentando o valor de PFDDLY (GroupB ID16).
Em caso de corte de longa duragéo de uma fonte de alimentacdo de comando, isso sera considerado
%3 como uma interrupgao e um restabelecimento da alimentacéo, e isso ndo deixara a subtenséo de
: alimentacé@o de comando detetada no histérico dos alarmes. (Se o corte nesse momento ultrapassa 1
segundo ele sera certamente considerado como uma interrupgéo da alimentacéo.)
X4 A detecdo do alarme 0x81 torna-se invalida com uma frequéncia de entrada EN1, EN2 de 100 kHz ou
; mais ho momento da regulacdo do codificador linear.
Detecéo unicamente do codificador de sincronizagdo. Em razdo de uma anomalia no 6rgé&o principal
X5 do codificador, uma reinicializa¢do do codificador pode por vezes ser necessério. Seguir o «Método
; de reinicializacdo do codificador e dos alarmes» com os codificadores de motor em funcionamento.
Consultar em «11.5 Método de reinicializac@o do codificador e dos alarmes»
X6 Em caso de ralenti do motor com ao mesmo tempo o servo ON, é possivel que uma interrupcéo da
: linha de alimentagé@o do motor ndo possa ser detetada.
X7 Alarme ativado apds o modo teste, cédigo motor, cédigo detetor, alarme durante uma modificagao,
: erro memoria 2 e temporizacgao self-flash nao séo conservados no histérico dos alarmes.
X8 | «Erro memoria 2» nado sera definido no dicionario de objetos “0x603F.”
X9 | Atemporizacao self-flash ndo sera definida no dicionario de objetos “0x1001.”
ATENCAO: A motorizacdo X escravo é sincronizada em X mestre através de
uma indicacdo numérica proveniente do variador mestre.
NAO INVERTER OS VARIADORES DE VELOCIDADE
eles sdo programados para a sua funcéao.
- @
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3 - PECAS SOBRESSELENTES

Como encomendar:

As fotos e esbogos assinalam quase a totalidade das pegas componentes duma maquina ou uma
instalacéo.

Os quadros das descrices comportam 3 tipos de artigos:

» artigos normalmente mantidos em stock: ¢/
> artigos ndo tidos em stock: ¥

» artigos a pedido: sem sinais

(Para estes, aconselhamos enviar-nos uma copia da pagina da lista das pecas devidamente
preenchida. Indicar na coluna Encomenda a quantidade de pec¢as desejadas e mencionar o tipo
e 0 numero do seu aparelho.)

Para os artigos assinalados nas fotos ou esboc¢os e que ndo figuram nos quadros, enviar uma copia
da respetiva pagina e colocar em evidéncia o sinal em questéo

Exemplo :

v normalmente em stock
X ndo esta em stock
a pedido
Designacéo

E1l WOOOXXXXXX v Placa interface maquina
G2 WOOOXXXXXX X Fluximetro
A3 9357 XXXX . Chapa face dianteira serigrafada

T

e Se encomendar pegas indique a quantidade e assinale o nimero da sua maquina no quadro abaixo.

e [ meo:

Watricule ——— NUmero:
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F - MANUTENCAO

MOTORIZACOES LONGITUDINAL E TRANSVERSAL

M1

W000383967

normalmente em stock
nao esta em stock
a pedido

X<

Designacao

Motor SANYO R2AA 750W

M2

0700 4221

Redutor

M3

0700 4229

Pinh&o com arvore Z=20 - M2

A

L&

T

Se encomendar pecas indique a quantidade e assinale o nimero da sua maquina no quadro abaixo.

TIPO :

OPTITOME Il HPi

NUmero :

M—]® F-37
ELECTRIC




F - MANUTENCAO 8695 4786 / H

CARRIS E CREMALHEIRAS

%4 normalmente em stock
X n&o esta em stock
a pedido
Designacéo
M1 W000270653 v Patim de esferas KWVE25
Para OPTITOME Il 1530
M2 W000366563 X Cremalheira longitudinal (Ig : 2000 mm)
0700 4138 Cremalheira longitudinal (Ig : 1432 mm)
M3 0703 2207 Carril para patim de esferas longitudinal (Ig : 3940 mm)
M4 W000366563 X Cremalheira transversal (Ig : 2000 mm)
M5 0700 4118 Carril para patim de esferas transversal (Ig : 1380 mm)
0700 4123 R Carril para patim de esferas transversal (Ig : 600 mm)
T
» Se encomendar pegas indique a quantidade e assinale o nimero da sua méaquina no quadro abaixo.
| TIPO :
c€ Type ‘ —,_. j
Matricule » NUmero :
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normalmente em stock

("4
X n&o estd em stock

a pedido

Designagéo

F - MANUTENCAO

Para OPTITOME Il 2010
M2 WO000366557 Cremalheira longitudinal (Ig : 1780 mm)
M3 0700 4122 Carril para patim de esferas longitudinal (Ig : 1920 mm)
0700 4144 Carril para patim de esferas longitudinal (Ig : 180 mm)
M4 W000366563 Cremalheira transversal (Ig : 2000 mm)
0700 4124 Cremalheira transversal (Ig : 834 mm)
M5 0700 4122 Carril para patim de esferas transversal (Ig : 1920 mm)
0700 4123 Carril para patim de esferas transversal (Ig : 600 mm)
Para OPTITOME Il 2040
M2 0700 4147 Cremalheira longitudinal (Ig : 1690 mm)
0700 4146 Cremalheira longitudinal (Ig : 1363 mm)
0700 4145 Cremalheira longitudinal (Ig : 1344 mm)
M3 0700 4122 Carril para patim de esferas longitudinal (Ig : 1920 mm)
0700 4118 Carril para patim de esferas longitudinal (Ig : 1380 mm)
0700 4144 Carril para patim de esferas longitudinal (Ig : 180 mm)
M4 WO000366563 Cremalheira trasnversal (Ig : 2000 mm)
0700 4124 Cremalheira trasnversal (Ig : 834 mm)
M5 0700 4122 Carril para patim de esferas transversal (Ig : 1920 mm)
0700 4123 Carril para patim de esferas transversal (Ig : 600 mm)
Para OPTITOME Il 2060
M2 0700 4166 Cremalheira longitudinal (Ig : 1357 mm)
0700 4167 Cremalheira longitudinal (Ig : 1771 mm)
W000366563 Cremalheira longitudinal (Ig : 2000 mm)
M3 0700 4122 Carril para patim de esferas longitudinal (Ig : 1920 mm)
0700 4118 Carril para patim de esferas longitudinal (Ig : 1380 mm)
0700 4144 Carril para patim de esferas longitudinal (Ig : 180 mm)
0700 4163 Carril para patim de esferas longitudinal (Ig : 2200 mm)
M4 W000366563 Cremalheira transversal (Ig : 2000 mm)
0700 4124 Cremalheira trasnversal (Ig : 834 mm)
M5 0700 4122 Carril para patim de esferas transversal (Ig : 1920 mm)
0700 4123 Carril para patim de esferas transversal (Ig : 600 mm)
M6 0705 0650 1 metro de corrente longitudinal com separador
0705 0654 Conjunto fixagéo corrente
M7 .620 3522 1 metro de corrente transversal
.620 3515 Separador vertical
.620 3520 Separador horizontal
.620 3518 . Conjunto fixag&o corrente

»  Se encomendar pecas indique a quantidade e assinale o nimero da sua méaquina no quadro abaixo.

93

Matricule

Type

I

TIPO :

OPTITOME Il HPi

NUmero :

ELECTRIC
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PARTE ELETRICA
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normalmente em stock
nao esta em stock
a pedido

B (AN

F - MANUTENCAO

Designacao

El W000383980 v Variador Brushless 30A
E2 9109 3173 Relé 24VAC - 3A - 4RT
.570 1642 Assento de relé 4RT
E4 W000383972 v Mdédulo de seguranca XPSATE5110
E6 .560 8042 Filtro elétrico 1A
E7 .560 8039 Filtro elétrico 15A
ES8 W000383976 ) 4 Unidade central EL ETHERCAT
E9 0409 7510 Automato base plasma
WO000383705 ) 4 Mdédulo X20 6E - TOR
WO000383706 ) 4 Mdédulo X20 6S - TOR
WO000383713 ) 4 Mdédulo X20 2E - ANA
0705 7400 Conjunto base autémato HPi
WO000383973 v Automato X20 CPU
WO000383701 X Placa compacta Flash 512 MB
WO000383705 ) 4 Mdédulo X20 6E - TOR
WO000383707 ) 4 Mdédulo X20 6S - TOR
E10 W000140748 v Intersecionador 3P - 25A
Ell W000365932 X Contactor LC1D09B7
W000383974 v Contacto aditivo LADN40
E12 WO000372753 (74 Alimentacdo 230V / 24VDC / 10A
Cla | Wo00383977 | v Visualizador tactil 15" + alimentacéo
E15 | WO000383978 4 Placa face dianteira teclado
W000383979 v Face dianteira teclado
0705 3294 Codificador face dianteira equipada
E18 .570 6056 Transformador 230+400V / 2*110V - 1650VA

»  Se encomendar pecas indique a quantidade e assinale o nimero da sua maquina no quadro abaixo.
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