Alagimsiz Gelikler i¢in Tozalti Kaynak Teli

| Kasikasyos |

TSEN 756 :S1(L-860ile S 38 2 AB S1)
AWS A5.17 : EL12

I E T

Cekme dayanimi 490 N/mm?ye kadar olan alagimsiz yapi CE, GOST, SEPRO, TSE, TUV
celiklerinin, ince taneli "C-Mn" geliklerinin ve gemi levha-
larinin tozalti kaynak yontemi ile kaynaginda kullanilan
yizeyi bakir kapl kaynak telidir.

| | Kimyasal Analizi (%) - Tipik []
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(*) LincolnWeld 860 tozalti tozunun kullaniimasi ile elde edilen tipik kaynak metali degerleridir.

. Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi) - Tipik l

Akma Dayanimi : 370 - 400 N/mm2 LincolnWeld 860 tozu ile :  Akma Dayanimi 400 N/mm?2
Gekme Dayanimi : 440 - 490 N/mm? Gekme Dayanimi 490 N/mm?
Uzama (L=5d) 34 %

Gentik Darbe Dayanimi : 50 J (-20°C)

Not: Akma ve gekme dayanmimi degerleri genis bir aralikta verilmis olup bu fark tozalti kaynaginda kullanilabilecek tozlarin farkl
ozelliklerde olmasindan kaynaklanmaktadir. Sagda yeralan tipik degerler, LincolnWeld 860 tozalti tozu kullanimina aittir.

l Kullamm Alanlan ve Kaynak Edilebilen Malzemeler l

DIN EN
Genel Yapi Gelikleri St 33, St 34, St 37, St 44, St 44-2, St 44-3, St 52, St52-3  S$185, §235, §275, S355
ince Taneli Gelikler ~ StF 255 - StE 355 S255N - S355N
WSHE 255 - WSHE 355 P255NH - P355NH
Boru Gelikleri StE 210-7 - StE 360-7 L210 - L360NB
StE 290-7 TM - StE 360-7 TM L290MB - L360MB
X42, X46, X52 (API 5LX) -
Kazan ve Basingh 17Mn 4,19 Mn 6 P295GH, P355GH
Kap Gelikleri HI, HIl P235GH, P265GH
Yiiksek Is1 Gelikleri St 35-8, St 45-8 P235G1TH - P255G1TH
Gemi Saclan A /B, CD -
Dokme Gelikler (S-38, GS-45 GE200, GE240
| | Ambalaj ve Gap Bilgileri []
Gap 2.0 2.4 3.2 4.0 Makara Agirhgi Varil Agirliklan
Tozalti Kaynak Teli X X X X 25 kg 350/ 650 kg

Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
1 22 6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginlgili riiniin klasifikasyonu incelenmelidir.




