ELECTRIC

Manual de operare

AutoDrive ® 4R220

Pentru utilizarea cu aparate care au numerele de cod:

12789

™ inregistrati-va aparatul:

www.lincolnelectric.com/register

LINCOLN _ . . o
PARTS Localizare service autorizat si distribuitor:

www.lincolnelectric.com/locator

Salvati pentru referinte ulterioare

Data achizitiei

Cod: (de ex.: 10859)

Seria: (ex: U1060512345)

|M10471 | Data emiterii 18 martie THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY

. , 22801 St. Clair Avenue * Cleveland, OH « 44117-1199 « S.UA.
© Lincoln Global, Inc. Toate drepturile rezervate. Telefon: +1.216.481.8100 » www.lincolnelectric.com


http://www.lincolnelectric.com/register
http://www.lincolnelectric.com/locator
http://www.lincolnelectric.com/

VA MULTUMIM CA ATI ALES
UN PRODUS DE CALITATE
FABRICAT DE LINCOLN
ELECTRIC.

INSPECTATI IMEDIAT CUTIA SI ECHIPAMENTUL
PENTRU DETERIORARI

Cand acest echipament este expediat, titlul este transferat
cumpératorului la momentul primirii de la curier. in consecinta,
cererile privind daunele materiale din timpul livrarii trebuie facute
de cumparéator impotriva companiei de transport la momentul
primirii expeditiei.

SIGURANTA DEPINDE DE DVS

Echipamentul de sudare cu arc si taiere Lincoln este proiectat si
construit tindnd cont de siguranta. Totusi, siguranta dvs. generala
poate fi imbunatatita prin instalarea corespunzétoare ... si
operarea atenta de catre dvs.

NU INSTALATI, FOLOSITI SAU REPARATI ACEST
ECHIPAMENT FARA SA CITITI ACEST MANUAL S|
PRECAUTIILE DE SIGURANTA CONTINUTE iN EL. Si, cel mai
important, gand|t| inainte sa actlonatl si aveti grija.

/AN AVERTISMENT

Aceasta declaratie apare acolo unde informatiile trebuie urmate
intocmai pentru a evita accidentarile personale grave sau decesul.

/N ATENTIE

Aceasta declaratie apare acolo unde informatiile trebuie urmate pentru
a evita accidentarile personale minore sau deteriorarea
echipamentului.
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TINETI CAPUL DEPARTE DE VAPORI.

NU va apropiati prea mult de arc.
Utilizati ochelari de vedere daca
este necesar pentru a pastra o
distanta rezonabila fata de arc.

CITITI si urmati Fisa cu date de
securitate (FDS) si eticheta de
avertisment care apare pe toate
recipientele materialelor de (¥ ] ¢ ‘
sudare. NYa
UTILIZATI VENTILATIE '
SUFICIENTA sau o evacuare in
apropierea arcului, sau ambele, pentru a indeparta vaporii si gazele
din zona de respiratie si din mediul de lucru.

INTR-O INCAPERE MARE SAU AFARA, ventilatia naturala poate fi
adecvatd daca tineti capul departe de vapori (vedeti mai jos).
UTILIZATI TIRAJ NATURAL sau ventilatoare pentru a indepérta
vaporii de langa fata.

Daca prezentati simptome neobisnuite, consultati supervizorul.
Este posibil ca atmosfera de sudare si sistemul de ventilatie
sa necesite verificari.
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PURTATI ECHIPAMENT DE
PROTECTIE CORECT PENTRU

OCHI, URECHI SI CORP

PROTEJATI-VA ochii si fata cu casca de sudare
potrivita si cu gradul adecvat pentru filtru (consultati
ANSI Z49.1).

PROTEJATI-VA corpul de zgura de sudare si de
scanteia arcului cu imbracaminte de protectie,
inclusiv imbracéminte de l&na, sort si manusi
rezistente la flacara, pantaloni de piele si cizme
Tnalte.

PROTEJATI-VA pe ceilalti de zgura, scantei si
stralucire orbitoare cu ecrane sau bariere de
protectie.

N UNELE ZONE, protectia impotriva zgomotului poate fi necesara.

ASIGURATI-VA c& echipamentul de protectie se afla in stare buna.

S

De asemenea, purtati ochelari de
protectie in zona de lucru, MEREU.

SITUATII SPECIALE

NU SUDATI SAU TAIATI recipiente sau materiale care au fost anterior
in contact cu substante periculoase, decat dupa ce au fost curatate
corespunzator. Este foarte periculos.

NU SUDATI SAU Tl\IATI piese vopsite sau placate decat daca s-au
luat m&suri de precautie speciale privind ventilatia. Acestea pot elibera
vapori sau gaze extrem de toxice.

Masuri de precautie suplimentare

PROTEJATI-VA | cilindrii cu gaze comprimate de caldura excesiva,
socuri mecanice si arcuri; fixati cilindrii pentru a nu cadea.

ASIGURATI-VA c# cilindrii nu sunt conectati la pamant si nu fac parte
dintr-un circuit electric.
iNDEPARTATI toate posibilele pericole de foc din zona de sudare.

PASTRATI INTOTDEAUNA LA INDEMANA ECHIPAMENT DE
STINGERE A INCENDIILOR PENTRU UTILIZARE IMEDIATA ]
INVATATI CUM SA IL UTILIZATI.
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SIGURANTA

SECTIUNEA A:
A AVERTISMENTE A

AVERTISMENTELE PROPUNERII 65 DIN CALIFORNIA

Motoare diesel

Gazele de esapament ale motoarelor diesel si unii dintre
constituentii acestora sunt cunoscuti in Statul California ca
provocénd cancer, malformatii congenitale si alte disfuncii
reproductive.

Motoare pe benzina

Gazele de esapament ale acestui produs contin substante
chimice cunoscute in statul California ca fiind cauzatoare de
cancer, malformatii congenitale sau alte disfunctii reproductive.

SUDURA CU ARC POATE FI PERICULOASA.
PROTEJATI-VA PE DVS. $I PE CEILALTI DE
POSIBILE ACCIDENTARI GRAVE SAU DECES. TINETI
COPIll DEPARTE. PERSOANELE CARE FOLOSESC
STIMULATOARE CARDIACE TREBUIE SA CONSULTE
MEDICUL INAINTE DE OPERARE.

Cititi si intelegeti urmatoarele aspecte de siguranta. Pentru informatii
suplimentare de siguranta, se recomanda achizitionarea unui
exemplar al cartii ,Safety in Welding & Cutting - ANSI Standard 749.1"
(,Siguranta in sudare si taiere — Standardul ANSI Z49.1") de la
Societatea Americana de Sudura, P.O. Box 351040, Miami, Florida
33135 sau Standardul CSA W117.2-1974. O copie gratuitd a brosurii
E205, ,Arc Welding Safety” (,Siguranta sudurii cu arc”) este disponibila
de la Lincoln Electric Company, 22801 St. Clair Avenue, Cleveland,
Ohio 44117-1199.

ASIGURATI-VA CA TOATE PROCEDURILE DE
INSTALARE, OPERARE, INTRETINERE $| REPARARE
SUNT EFECTUATE DOAR DE PERSONAL CALIFICAT.

@ PENTRU ECHIPAMENT
ALIMENTAT DE UN MOTOR.

4

5

1.b. Operati motorul in zone deschise si bine ventilate sau ventilati gazele de
esapament ale motorului in aer liber.

1.a. Opriti motorul inainte de lucrarile de
depanare si intretinere, cu exceptia cazului
in care lucrarile de intretinere necesita
functionarea motorului.

1.c.  Nuadaugati combustibil in apropierea unui arc de
sudare cu flacéra deschisd sau cand motorul este
in functiune. Opriti motorul si asteptati sa se /
raceascd fnainte sa realimentati pentru a preveni
vaporizarea si ignitia combustibilului scurs la
contactul cu partile calde ale motorului. Nu varsati combustibil cand
umpleti rezervorul. Daca vérsati combustibil, stergeti-l si nu pornii
motorul pana la indepartarea vaporilor.

1.d. Tineti toate piedicile, trapele si dispozitivele de -~
siguranta ale echipamentului la locul lor si in
stare buna. Feriti-vd méinile, parul,
imbracamintea si uneltele de curelele
trapezoidale, rotile dintate, ventilatoarele si
toate celelalte piese in miscare c&nd porniti, operati sau reparati
echipamentul.

1.e. Inunele cazuri, este necesara indepartarea piedicilor de
siguranta pentru efectuarea lucrarilor necesare de intretinere.
Indepértati piedicile doar cand este necesar si instalati-le la loc
dupa finalizarea intretinerii ce necesité indepartarea lor. Lucrati
intotdeauna cu mare grija in apropierea pieselor in miscare.

1.f. Nu apropiati méinile de ventilatorul motorului. Nu incercati sa
suprareglati regulatorul sau rola de ghidaj prin apasarea
manetelor care controleaza supapa de reglare a debitului in timp
ce motorul este in functiune.

1.9. Pentru prevenirea pornirii accidentale a motoarelor pe benzina in
timpul rotirii motorului sau generatorului de sudare pe durata
lucrarilor de intretinere, deconectati cablurile bujiilor, capacul
distribuitorului de aprindere sau cablul magnetoului,
dupa cum este cazul.

1.h. Pentru a evita opérirea, nu indepartati busonul de
presiune al radiatorului cand motorul este cald.

CAMPURILE

@\ ELECTRICE S ~a
MAGNETICEPOTFI =i
PERICULOASE =

2.a. Curentul electric care strabate orice conductor
genereaza campuri electrice si magnetice (EM) localizate.
Curentul de sudare genereaza campuri EM in jurul
cablurilor de sudare si aparatelor de sudare

2.b.  Campurile EM pot interfera cu unele stimulatoare cardiace,
iar sudorii care folosesc un stimulator cardiac ar trebui s&-si
consulte medicul inainte sa sudeze.

2.c. Expunerea la cdmpurile EM din sudare poate avea si alte efecte
asupra sanatatii care nu sunt cunoscute momentan.

2.d. Toti sudorii trebuie s& urmeze urmatoarele proceduri pentru a
minimiza expunerea la cAmpuri EM generate de circuitul de sudare:

2.d.1. Grupati electrodul si cablurile de lucru - asigurati-le cu
banda cand este posibil.

2.d.2. Nu infasurati niciodata firul electrodului in jurul corpului.

2.d.3. Nu va pozitionati corpul intre electrod si cablurile de lucru. in
cazul in care cablul electrodului este in partea dreapta, atunci
si cablul de lucru trebuie sa fie tot in partea dreapta.

2.d.4. Conectati cablul lucrérii la piesa lucrarii cat mai aproape
posibil de zona care este sudata.

2.d.5. Nu lucrati in apropierea sursei de alimentare a aparatului de
sudare.
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SIGURANTA

/A ELECTROCUTARILE POT
— PROVOCA DECESUL.

3.a. Electrodul si circuitele de lucru (sau cu impamantare) sunt in
general legate la faza cand aparatul de sudare este pornit. Nu
atingeti aceste piese legate la faza fara protectie sau cu
imbracaminte uda. Purtati ménusi uscate si fara gauri pentru a
izola méinile.

3.b. Izolati-va fata de piesa de lucru si pamant folosind izolatie
uscata. Asigurati-vé ca izolatia este suficient de mare pentru a
acoperi toata zona de contact fizic cu piesa de lucru si pamantul.

Pe langa masurile de precautie obisnuite, daca sudura trebuie
efectuata in conditii periculoase din punct de vedere electric (in
locuri umede sau purtand imbracaminte umeda; pe structuri

metalice, cum ar fi podele, plase sau schele; in pozitii incomode,

cum ar fi stand jos, in genunchi sau culcat, daca exista un risc
ridicat de contact inevitabil sau accidental cu piesa de lucru sau
pamantul) folositi urmatorul echipament:

+ Aparat de sudare semi-automat DC si tensiune constanta (fir).
+ Aparat de sudare DC manual (tija).
+ Aparat de sudare AC cu controlul tensiunii reduse.

3.c. Insudura cu fir semi-automati sau automats, electrodul, bobina
electrodului, capul de sudare, duza sau pistolul de sudare semi-
automat este in general conectat la faza.

3.d. Asigurati-va intotdeauna c& existé contact electric bun intre cablul
de lucru si metalul sudat. Contactul trebuie s fie cat mai apropiat
de zona sudata.

3.e. Conectati piesa de lucru sau metalul sudat la pamént printr-o
conexiune electrica buna.

3.f. Mentineti suportul de electrod, clema de lucru, cablul de sudare si
aparatul de sudare in coditii de functionare bune si sigure.
Inlocuiti izolarea deteriorata.

3.9. Nuscufundati niciodata electrodul in apa pentru racire.

3.h. Nu atingeti niciodaté simultan pértile conectate |a faza ale
suporturilor de electrozi conectate la doud aparate de sudare,
deoarece tensiunea dintre cele doua poate fi totalul tensiunii
circuitului deschis al ambelor aparate de sudare.

3.i.  Cand lucrati peste nivelul solului, folositi o curea de siguranta
pentru a va proteja de caderi dacé va electrocutati.

3.j. Consultati si punctele 6.c. si 8.

A

4.a.

4b.

4.c.

RAZELE ARCULUI POT //,ﬁ
PROVOCA ARSURI. Qi

Utilizati o protectie cu filtru adecvat si pléci de protectie pentru a
va proteja ochii de scanteile si razele arcului cand sudati sau
supravegheati sudura cu arc deschis. Protectia pentru cap si
filtrele lentilelor trebuie sa fie in conformitate cu standardele ANSI
Z87. 1.

Folositi imbracaminte adecvata alcatuita din material durabil
rezistent la flacara pentru a va proteja pielea dvs. si a ajutoarelor
de razele arcului.

Protejati personalul din apropiere cu ecrane adecvate si
neinflamabile si/sau avertizati-i sa nu priveasca spre arc si sa nu
se expuna la razele arcului sau la zgura sau metal incins.

A

5a.

5.b.

5.c.

5.d.

5e.

5.1.

VAPORII SI GAZELE 9
POT FI PERICULOASE. Q
&

Sudarea poate produce vapori si gaze

periculoase pentru sénatate. Evitati inhalarea acestor vapori si
gaze. Cand sudati, tineti capul in afara vaporilor. Utilizati ventilatie
suficienta si/sau o evacuare in apropierea arcului pentru a
indeparta vaporii si gazele din zona de respiratie. Cand sudati
metale dure (consultati instructiunile de pe recipient sau FDS)
sau otel placat cu plumb sau cadmiu si alte metale sau
invelisuri care pot produce vapori extrem de toxici, expuneti-
va cat mai putin si in limitele OSHA PEL si ACGIH TLV
aplicabile, folosind evacuare locala sau ventilatie mecanica,
cu exceptia cazului in care evaluarile expunerii indica altfel. in
spatii inchise sau in alte circumstante, afara, poate fi necesara
0 masca respiratoare. Sunt necesare masuri de precautie
suplimentare si cand sudati otel galvanizat.

Operarea echipamentului de control al vaporilor de sudare este
influentat& de multi factori, inclusiv utilizarea si pozitionarea
adecvata a echipamentului, intretinerea echipamentului, precum
si procedura de sudare si aplicatia respectiva. Nivelul de
expunere al lucratorului trebuie verificat la instalare si apoi
periodic pentru a va asigura ca se incadreaza in limitele OSHA
PEL si ACGIH TLV aplicabile.

Nu sudati in apropierea vaporilor de hidrocarbon clorinat proveniti
de la operatiuni de degresare, curatare sau pulverizare. Caldura
si razele arcului pot reactiona cu vaporii solventului pentru a
forma fosgen, un gaz foarte toxic si alte produse iritante.

Gazele de protectie folosite in sudura cu arc pot disloca aerul si
provoca leziuni sau decesul. Asigurati intotdeauna o
ventilatie suficientd, in special in spatiile inchise, pentru a
va asigura ca aerul respirat este sigur.

Cititi si intelegeti instructiunile producatorului pentru acest
echipament si consumabilele care vor fi utilizate, inclusiv
Fisa cu date de securitate (FDS) si urmati procedurile de
siguranta ale angajatorului. Formularele FDS sunt
disponibile la distribuitorul aparatului de sudare sau la
producator.

Consultati si punctul 1.b.
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SIGURANTA

A SCANTEILE DE sudare S
&2 TAIERE POT PROVOCA

6.a.

6.b.

6.c.

6.d.

6.e.

6.f.

6.g.

6.h.

6.1.

6.

NE

[

INCENDII SAU EXPLOZII.

Tndepértati toate pericolele de foc din zona de sudare. Daca

acest lucru nu este posibil, acoperiti-le pentru a impiedica scénteile sa
provoace un incendiu. Retineti c& scanteile de sudare si materialele
fierbinti in urma sudurii pot trece cu usurinta prin mici crapaturi si
deschizaturi ale zonelor adiacente. Evitati sudura 1&nga linii hidraulice.
Tineti la indemana un extinctor.

Daca vor fi folosite in spatiul de lucru gaze comprimate, trebuie luate
masuri de precautie speciale pentru a preveni situatiile periculoase.
Consultati ,Safety in Welding and Cutting” (,Siguranta in sudare si
taiere”) (Standardul ANSI Z49.1) si informatiile de operare pentru
echipamentul utilizat.

Céand nu sudati, asigurati-vé c& nicio parte a circuitului electrodului nu
atinge piesa de lucru sau pamantul. Contactul accidental poate provoca
supraincélzire si prezinta pericol de incendiu.

Nu incélziti, taiati sau sudati rezervoare, cilindrii sau recipiente pana
cand nu s-au luat masurile corespunzatoare pentru a va asigura ca astfel
de proceduri nu vor produce vapori inflamabili sau toxici de la
substantele din interior. Acestea pot provoca o explozie chiar dacd au
fost ,curatate”. Pentru informatii, cumparati ,Recommended Safe
Practices for the Preparation for Welding and Cutting of Containers and
Piping That Have Held Hazardous Substances” (,Masuri de siguranta
recomandate pentru pregatirea sudurii si taierii recipientelor si tevilor
care au continut substante periculoase”), AWS F4.1 de la Societatea
Americana de sudare (consultati adresa de mai sus).

Ventilati cofrajele sau recipientele sub presiune inainte de incalzire,
taiere sau sudare. Acestea pot exploda.

Arcul de sudare aruncd scantei si zgura. Purtati imbracéminte de
protectie fara ulei, cum ar fi manusi de piele, bluza groasa, pantaloni
stramti, incaltaminte inalté si o casca peste pér. Purtati dopuri de urechi
céand sudati din pozitii neobisnuite sau in locuri inchise. Purtati
intotdeauna ochelari de protectie cu aparatori laterale cand va aflati intr-
0 zona de sudare.

Conectati cablul de lucru la piesa cat mai aproape posibil de zona
sudata. Cablurile de lucru conectate la schela cladirii sau la alte locuri
indepartate de zona de sudare cresc posibilitatea trecerii curentului de
sudare prin lanturi de ridicare, cabluri de macara sau alte circuite
alternative. Aceasta poate provoca pericol de incendiu sau
supraincalzirea lanturilor sau cablurilor pana cand cedeaza.

Consultati si punctul 1.c.

Cititi si respectati NFPA 51B ,Standard for Fire Prevention During
Welding, Cutting and Other Hot Work” (,Standard pentru prevenirea
incendiilor in timpul sudurii, taierii si altor lucréri fierbinti”), disponibil de la
NFPA, 1 Batterymarch Park, PO box 9101, Quincy, MA 022690-9101.

Nu folositi o sursa de alimentare de sudare pentru dezghetarea tevilor.

CILINDRUL POATE EXPLODA
DACA ESTE DETERIORAT.

7.a. Utilizati doar cilindrii cu gaz comprimat care
contin gazul de protectie corect pentru procesul
folosit si regulatoare care functioneaza corect si
sunt create pentru gazul si presiunea folosite.
Toate furtunurile, gamiturile etc. trebuie sa fie
adecvate pentru aplicatie si sa fie mentinute in
conditie buna.

A

7.b. Tineti intotdeauna cilindrii intr-o pozitie verticala si asigurati-i de un cadru
sau un suport fix.

7.c. Cilindrii trebuie pozitionati:
. Departe de zonele unde se pot bloca sau pot suferi daune fizice.

. La o distanta siguré de arcul de sudare sau operatiile de taiere si
de orice sursa de caldurd, scantei sau flacari.

7.d. Nu permiteti niciodatd atingerea de cilindru a electrodului, a suportului de
electrod sau a oricarei alte piese conectate la faza.

7.e. Tineti capul si fata departe de supapa valvei cilindrului cdnd deschidei
valva cilindrului.

7.f. Busoanele de protectie ale valvei trebuie sa fie montate si stranse
intotdeauna, mai putin cand cilindrul este utilizat sau conectat pentru
utilizare.

7.9. Cititi si respectati instructiunile referitoare la cilindrii cu gaz comprimat,
echipament corelat si publicatia P-I CGA, ,Precautions for Safe Handling
of Compressed Gases in Cylinders” (,Precautii pentru manipularea in
siguranta a gazelor comprimate in cilindrii”), disponibila de la Asociatia
Gazului Comprimat, 14501 George Carter Way Chantilly, VA 20151.

PENTRU ECHIPAMENT

ALIMENTAT ELECTRIC. e

A

8.a. Opriti alimentarea folosind comutatorul de
deconectare din tabloul cu sigurante inainte s&
lucrati la echipament.

8.b. Instalati echipamentul in conformitate cu Codul Electric National din
S.U.A,, toate codurile locale si recomandarile producatorului.

8.c. Tmpéméntati echipamentul in conformitate cu Codul Electric National din
S.U.A. si recomandérile producatorului.

Consultati
http://lwww.lincolnelectric.com/safety
pentru informatii suplimentare privind siguranta.
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SPECIFICATII TEHNICE
ACTIONARE AUTOMATA® 4R220 (K3561-1)

TENSIUNE DE INTRARE, CURENT

Tensiune de intrare £ 10% Amperi intrare
0-40 vDC 7A
IESIRE NOMINALA LA 104°F (40°C)
CICLUL DE LUCRU AMPERI DE INTRARE
CLASIFICARE 100% 500

ANGRENAJ - VITEZA DE ALIMENTARE A SARMEI -
DIMENSIUNEA SARMEI

GMAW FCAW
Gama WFS Dime:nsiupile Gama WFS DimeAnsiu.niIe
sarmei sarmei
50— 1200 IPM .1 50-1200 IPM |0,035 - 5/64"
(13-305 (8%2-3 - 211\1&) (13-305 | (0.9-20
MIMIN) 8-1, MIMIN) MM)

DIMENSIUNI FIZICE

DESCRIEREA PRODUSULUI

Alimentatorul de s&rma AutoDrive®4R220 este complet controlat si
operat de un robot, o cutie de control sau o interfaté de utilizator de
pe sursa de alimentare.

Consultati manualul corespunzator pentru operarea unitatii de
actionare a sarmei.

Descrierea fizica generala

Alimentatorul de sarma AutoDrive®4R220 este o unitate puternica
dar compacta de actionare a sarmei pentru aplicatii robotizate si de
automatizare dura.

Unitatea de actionare a sarmei MAXTRAC 4 asigura o alimentare
constanta a tuturor dimensiunilor si tipurilor de sdrme. Unitatea de
actionare este prevazuta cu ghidaje ale sérmei divizate, schimbarea
rolei de actionare fara scule, brate de presiune cu arc dublu si
bucse de pistol care pot fi schimbate, toate montate intr-un cadru
din aluminiu turnat sub presiune. O cutie de viteze in unghi drept
transfera eficient puterea motorului atat pentru cuplu ridicat, cat si
pentru viteza ridicata.

AutoDrive®4R220 are un motor puternic cu o cutie de viteza
eficienta in doua trepte. Acest alimentator este recomandat pentru
alimentarea cu sarme de diametre mai mari, tragerea sarmei prin
conducte lungi si in aplicatii care necesita o rezistentd suplimentara.
O usa acopera unitatea de actionare a sarmei, protejand-o de praf.

Tnalti 10,22 INCI (260 MM
nafime 0 C1 (260 MM) Suporturile de montare robotizate nu sunt incluse. Suporturile
Latime 10,48 INCI (266 MM) de montare necesare pot fi gasite in Diagrama de
Adancime 9,92 INCI (252 MM) comp:?\tlbllltate r?botlfa - TabeI}II A1
Descrierea functionala generala
Greutate 22,0 LBS (10,0 KG)
AutoDrive®4R220 este prevazut cu un tahometru de inalta
. rezolutie, cu canal dublu pentru alimentarea de precizie a s&rmei
NTERVAE E TEMPERATURA _— atét inainte, cat si inapoi.
Functionare | -40°F PANA LA 104°F (-40°C PANA LA 40°C)
Depozitare | -40°F PANA LA 185°F (-40°C PANA LA 85°C) | PROCESE RECOMANDATE
* GMAW
PRECAUTII DE SIGURANTA - FeAw
« STT®

/N AVERTISMENT

CTROCUTARILE pot provoca decesul.
Opriti puterea de intrare la sursa ~—
de putere de intrare pentru sudare

inainte de a instala sau de a

schimba rolele de antrenare si/sau

ghidajele.

ELE
. [ ]

Nu atingeti piesele sub tensiune electrica.

Cénd se apropie de declansatorul pistolului, electrodul si
mecanismul de antrenare sunt ,fierbinti” la lucrare si la sol si pot
ramane sub tensiune cateva secunde dupa eliberarea
declangatorului pistolului.

Sursa de alimentare pentru sudare trebuie conectata la
impamantarea sistemului conform Codului electric national sau
oricaror coduri locale aplicabile.

Numai personalul calificat trebuie sa efectueze lucrari de
intretinere.

LIMITARILE PROCESULUI
+ Dimensiunea maxima a sarmei = 1/16 (1,6 mm)

LIMITARILE ECHIPAMENTULUI
Lungimea maximé a pistolului GMAW = 10’ (3,1 m)
Lungimea maxima a pistolului FCAW = 15’ (4,6 m)

Lungimea maxima a cablului de control al unitatii de actionare a
sarmei = 100ft. (31m)

+ Este posibil s& fie necesard actualizarea software-ului robotului si
sursei de alimentare.

Rolele de actionare nu sunt incluse in alimentator.
Lungimea maxim& a conductelor 50 ft. (15m).

A1

SURSE DE ALIMENTARE RECOMANDATE
« Power Wave® R450
* Power Wave®i400
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SELECTATI LOCATIA POTRIVITA

Fixati ferm alimentatorul de s&rma AutoDrive®4R220 la un brat sau
dispozitiv de fixare robotic.

Instructiunile de instalare a alimentatorului sunt incluse cu suportul
de montare a robotului. Pentru suportul de montare specific
robotului dvs., consultati Diagrama de compatibilitate a robotului -
Tabelul A.1.

SOFTWARE:

Cénd alimentatorul este instalat intr-un sistem Power Wave® sau
Robotic, selectati ,AutoDrive®4R220” din lista de alimentatoare.
Consultati manualul Power Wave® sau Robotic.

CICLUL DE LUCRU

Ciclul de lucru se bazeaza pe doza de sudare efectuata intr-un
interval de 10 minute.

»  Testul termic a fost efectuat la temperatura ambianta. Ciclul de
lucru (fabrica de lucru) la 40°C (104°F) a fost determinat prin
simulare.

TABELUL A.1
Robot Suport de montare K#
FANUC
FANUC iD K3562-1
FANUCiC K3562-2
ABB
IRB15201D K3573-1
IRB16601D K3573-2
IRB2600ID K3573-3
IRB1600 K3573-4
IRB2600 K3573-5
IRB4600 K3573-6
YASKAWA
MA1440 K3572-1
MA2010 K3572-2
KUKA
Kuka Thru-Arm K3574-1
Kuka Over-Arm K3574-2

Montati numai intr-un mediu uscat.

Acest echipament este destinat exclusiv uzului industrial si nu este
destinat utilizarii in locatii rezidentiale unde energia electrica este
furnizata de sistemul public de alimentare cu tensiune joasa. Pot
exista dificultati potentiale in locatiile rezidentiale din cauza
interferentelor de frecventa radio conduse si radiate. Clasificarea
EMC sau RF a acestui echipament este Clasa A.

DIMENSIUNEA CABLULUI DE SUDURA

Tabelul A.2 de mai jos prezinta dimensiunile cablurilor din cupru
recomandate pentru curenti si cicluri de functionare diferite.
Lungimile specificate sunt distanta de la aparatul de sudare la
lucrare si inapoi la aparatul de sudare. Dimensiunile cablurilor sunt
crescute pentru lungimi mai mari, in principal in scopul minimizarii
caderii cablurilor.

TABELUL A.2
DIMENSIUNILE RECOMANDATE ALE CABLL{RILOR (CUPRU ACOPERIT DE CAUCIUC - VALOARE
NOMINALA 167°F sau 75°C)**
DIMENSIUNI ALE CABLURILOR PENTRU LUNGIMI COMBINATE ALE
AMPERI |CICLUL DE ELECTRODULUI S| CABLURILOR DE LUCRU
LUCRU 0 pana la 50 Ft. 50 pana la 100 Ft. 100 pana la 150 | 150 pana la 200 Ft. | 200 pana la 250 Ft.
PROCENT | (0pénala15m) (15 panala 30 m) Ft. (46 panala61m) | (61 panala76 m)
UAL (30 pana la 46
m)

200 60 2 2 2 1 1/0
200 100 2 2 2 1 1/0
225 20 4o0r5 3 2 1 1/0
225 40 & 30 3 3 2 1 1/0
250 30 3 3 2 1 1/0
250 40 2 2 1 1 1/0
250 60 1 1 1 1 1/0
250 100 1 1 1 1 1/0
300 60 1 1 1 1/0 2/0
325 100 2/0 2/0 2/0 2/0 3/0
350 60 1/0 1/0 2/0 2/0 3/0
400 60 2/0 2/0 2/0 3/0 4/0
400 100 3/0 3/0 3/0 3/0 4/0
500 60 2/0 2/0 3/0 3/0 4/0

A-2
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** Valorile masurate sunt destinate functionarii la temperaturi ambiante de 104°F(40°C) si mai mici. Aplicatiile peste 104°F(40°C) pot necesita
cabluri mai mari decat cele recomandate sau cabluri cu o valoare nominala mai mare de 167°F(75°C).

A-3
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CABLUL DE SUDARE COAXIAL

Cablurile de sudare coaxiale sunt cabluri de sudare proiectate
special pentru sudura STT®si prin impulsuri. Cablurile de sudare
coaxiald au inductantd scazuta, permitand modificari rapide ale
curentului de sudare. Cablurile obisnuite au o inductantd mai mare,
care poate distorsiona forma de unda STT®. Inductanta devine mai
severa pe masura ce cablurile de sudare devin mai lungi.

Cablurile de sudare coaxiale sunt recomandate pentru sudura
STT®, in special atunci cand lungimea totala a cablului de sudare
(cablul electrodului + cablul de lucru) depaseste 50 ft (7,6 m).
Consultati Tabelul A.3.

Un cablu de sudare coaxial este construit cu mai multe conducte
mici infasurate in jurul unei conducte mari. Conducta interioara
mare se conecteaza la stiftul electrodului de pe sursa de alimentare
si la conexiunea electrodului de pe alimentatorul de sarma.
Conductele mici se combina pentru a forma conducta de lucru, un
capat atasat la sursa de alimentare si celalalt capat la piesa de
lucru.

Pentru instalare:
1. Opriti puterea de intrare la sursa de putere pentru sudura.

2. Conectati un capét al senzorului central la conexiunea
electrodului sursei de alimentare, iar celalalt capat la conexiunea
electrodului alimentatorului de sérma.

3. Conectati pachetul de senzori exteriori la conexiunea de lucru la
sursa de alimentare, iar celalalt capat la piesa de lucru.
Minimizati lungimea oricarei extensii a senzorului lucrarii pentru
cele mai bune rezultate.

4. |zolati toate conexiunile.

INSTALARE
TABELUL A.3
DIMENSIUNILE RECOMANDATE ALE CABLURILOR _
(CUPRU ACOPERIT CU CAUCIUC - VALOARE NOMINALA
750C *%
LUNGIMEA CABLULUI COAXIAL
aoné 7,5 m 15 m 23 m
Amperi Cilclul de pla pani | pani | pand
ucru 75 m la la la
! 15m | 23 m. | 30 m.
250 100% 1 1 1 1
300 60% 1 1 1 1/0
350 60% 1/0 1/0 - -

** Valorile masurate sunt destinate functionarii la temperaturi ambiante de
104°F(40°C) si mai mici. Aplicatiile peste 104°F(40°C) pot necesita cabluri
mai mari decét cele recomandate sau cabluri cu o valoare nominala mai
mare de 167°F(75°C).

FIGURA A.l1

Sursa de
alimentare

T

Electrod

A

Electrod

A

J-ﬁ
[' Z
E 'J/;;Eé

Piesa de
lucru

Cablu de sudare coaxial

K1796-XX (XX este lungimea n picioare)

Alimentator de

- Piesa de
lucru
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CABLUL DE ACTIONARE A SARMEI, K1785-XX

Cablurile de actionare a sarmei sunt utilizate pentru a conecta
sursele de alimentare si cutiile de control la unitatile de actionare a
sérmei de la distanta.

Cablurile au un conector cu 14 pini la fiecare capat. Ambele capete
ale cablului au un colier, iar cablurile nu pot fi ,legate in lant”
pentru a crea un cablu mai lung.

SURSA DE ALIMENTARE ALIMENTATOR DE SARMA

JO 0OA
IO OK OB
HO NO OL Oc
GO OmOD

BO OK Qi
CO LO ONOH

Tahometrul diferential ,1A”
Tahometrul diferential ,1B”

Rezervat
Conducta de detectare a electrodului ,67”

Tahometrul diferential ,1A”
Tahometrul diferential ,1B”

Tahometrul diferential ,2B”
Conducta de detectare a electrodului ,67”

SURSA DE ALIMENTARE ALIMENTATOR DE SARMA
Pin Functie Pin Functie
A [Putere motor A [Putere motor
B |Putere motor B |Putere motor
C |Solenoid gaz C |Solenoid gaz
D |Solenoid gaz D |Solenoid gaz
E |Rezervat E |Tahometrul diferential ,2A”
F |Rezervat F |Rezervat
G [Tahometrul diferential ,2A” G |Alimentare tehnica +15vVDC
H |Tahometrul diferential ,2B” H JTahometrul comun
| |Rezervat | |Rezervat
J JRezervat J |Rezervat
K K
L L
M M
N N

A4
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CONEXIUNE GAZ DE PROTECTIE

/N AVERTISMENT

CILINDRUL poate exploda
daca este deteriorat.

»  Tineti cilindrul in pozitie verticala si legat
pentru a-l sustine.

*  Tineti cilindrul departe de zonele in care se
poate deteriora.

*  Nuridicati niciodata aparatul de sudare cu cilindrul atasat.
*  Nu permiteti niciodata electrodului de sudare sa atinga cilindrul.

»  Tineti cilindrul departe de sudare sau de alte circuite electrice
sub tensiune.

Acumularea de gaz de protectie poate

dauna sanatatii sau ucide.

* Opriti alimentarea cu gaz de ecranare atunci cand i’
nu este in uz.

* Consultati Standardul national american Z- [i
49.1, ,Siguranta sudurii si taierii”, publicat de
Societatea americana de sudare.

Presiunea maxima de admisie este de 100 psi. (6,9 bari.)
Instalati alimentarea cu gaz de protectie dupa cum urmeaza:
1. Fixati cilindrul pentru a preveni caderea acestuia.

FIGURA A.2

Capac cilindru

Regulator

Legata de
suport

2. Scoateti capacul cilindrului. Inspectati supapele cilindrului si
regulatorul pentru a depista eventuale filete deteriorate,
murdarie, praf, ulei sau grasime. Tndepértati praful si murdaria
cu o lavetd curaté. NU ATASATI REGULATORUL DACA
EXISTA ULEI, GRASIME SAU DETERIORARI! Informaj
furnizorul de gaz cu privire la aceasta situatie. Uleiul sau
grasimea in conditii de oxigen la inalta presiune au potential
exploziv.

A5

Pozitionati-va in lateralul prizei si deschideti supapa cilindrului
pentru o clipa. Acest lucru elimina praful sau murdaria care s-ar
fi putut acumula in orificiul de evacuare al supapei.

Atasati regulatorul de debit la supapa cilindrului si strangeti bine
piulitele de imbinare cu o cheie. Nota: daca se conecteaza la
un cilindru 100% COz2, introduceti adaptorul regulatorului intre
regulator si supapa cilindrului. Dacé adaptorul este echipat cu o
saiba din plastic, asigurati-va ca este asezat pentru conectarea
la cilindrul de COz2.

Atasati un capat al furtunului de admisie la racordul de
evacuare al regulatorului de debit. Atasati celalalt capét la
admisia pentru gaz de protectie a sistemului de sudare
Strangeti piulitele racordului cu o cheie.

Tnainte de a deschide supapa cilindrului, rotiti butonul de reglare
a regulatorului in sens invers acelor de ceasornic pana cand
presiunea arcului de reglare este eliberata.

Stand intr-o parte, deschideti incet supapa cilindrului cu o
fractiune de turd. Atunci cdnd manometrul cilindrului nu se mai
misca, deschideti complet supapa.

Regulatorul de debit este reglabil. Reglati debitul recomandat
pentru procedura si procesul utilizate inainte de a efectua o
sudura.
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Pentru a indeparta rolele de actionare si ghidajele
sarmei:

PROCEDURA DE INSTALARE A ROLELOR DE
ACTIONARE SI A GHIDAJELOR SARMEI

/N AVERTISMENT

1. Opriti alimentarea la sursa de alimentare pentru sudare.
2. Tndepértati ghidajul exterior al sdrmei.
3. Pentru a debloca butucul de actionare, ridicati fila arcului

ELECTROCUTARILE pot provoca decesul.

- o

o

Cand se apropie de declansatorul pistolului,
electrodul si mecanismul de antrenare sunt
»fierbinti” la lucrare si la sol si pot raméane sub
tensiune cateva secunde dupa eliberarea
declansatorului pistolului.

Opriti puterea de intrare la sursa de
putere de intrare pentru sudare Tnainte
de ainstala sau de a schimba rolele
de antrenare si/sau ghidajele.

Nu atingeti piesele sub tensiune
electrica.

Nu utilizati cu capacele, panourile sau dispozitivele
de protectie scoase sau deschise.

Numai personalul calificat trebuie sa efectueze
lucrari de intretinere.

lamelar 1/8”. Rasuciti inelul de blocare a rotirii (in timp ce fila
arcului lamelar este ridicata) pana cand canelura inelului de
blocare a rotirii este aliniatd cu canelura butucului de actionare.
Consultati Figura A.3 (rola de actionare nu este ilustrata pentru
claritate).

4. Deplasati bratul de presiune in jos, deschideti bratele

dispozitivului de rulare.

5. Indepértati rolele de actionare si ghidajul interior al sérmei.

Pentru a instala rolele de actionare si ghidajele

sarmei:

A-6

1. Opriti alimentarea de la sursa de alimentare pentru sudare.
. Deplasati bratul de presiune in jos, deschideti bratele

dispozitivului de rulare.

. Asamblati ghidajul interior al s&rmei.
. Glisati rolele de actionare pe butucii de actionare.
. Inchideti bratele dispozitivului de rulare. Miscati bratul de

presiune in sus.

6. Rotiti toate inelele de blocare a rotirii in pozitia blocata.
7. Asamblati ghidajul exterior al sérmei.
8. Reglati bratele de presiune la setarea recomandata.
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FIGURA A.3

Canelura
inelului de
blocare a rotirii

Inelul de blocare a
rotatiei

Canelura rolei
de actionare

Fila arcului lamelar

Brat dispozitiv de
rulare deschis

Coborérea bratului de
presiune
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REGLAREA BRATULUI DE PRESIUNE INCARCAREA SARMEI

/N AVERTISMENT /N AVERTISMENT
ELECTROCUTARILE pot provoca *  Tineti mainile, parul, imbracamintea si
decesul. Y instrumentele departe de

. . echipamentele rotative. @
*  Opriti puterea de intrare la sursa de putere de Lo . L
intrare pentru sudare inainte de a instala sau *  Nu purtati manusi atunci cand @

de a schimba rolele de antrenare silsau infiletati sau schimbati bobina de

ghidajele. sarma.
*  Nuatingeti piesele sub tensiune electrica. . NL_u_nai persongl calificat ar trel?ui sa instaleze, s.é
R . . . . utilizeze sau sa efectueze service asupra acestui
»  Céand se apropie de declansatorul pistolului, electrodul si echipament

mecanismul de antrenare sunt , fierbinti” la lucrare si la
sol si pot ramane sub tensiune cateva secunde dupa
eliberarea declansatorului pistolului.

*  Nu utilizati cu capacele, panourile sau dispozitivele de INSTALAREA CONDUCTELOR

protectie scoase sau deschise. Seria de conducte K1546-xx este compatibild cu conductele K515-

e Numai personalul calificat trebuie sa efectueze lucrari de xx, K565-xx, Wire Wizard si Electron Beam Technologies.

intretinere. Pentru a instala conducta la unitatea de actionare a sdrmei:

1. Glisati bucsa conductei in placa de alimentare si fixati-o cu
surubul de fixare.

Bratul de presiune controleaza forta exercitata de rolele de actionare
asupra sarmei. Reglarea corespunzétoare a bratului de presiune FIGURA A.5
asigura cea mai buna performanta de sudura.

Setati bratul de presiune dupa cum urmeaza:
(Consultati Figura A.3)

Fire din aluminiu intre 1si 3

Fire cu miez intre 3si 4

Fire din otel, inoxidabile intre 4 5i 6
FIGURA A.4

conductei Surub de

fixare
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CONFIGURARE SISTEM

CONFIGURARE SISTEM (UN SINGUR BRAT)

K1505-XX
K1507-XX

Conexiunea
electrodului

AutoDrive® 4R100
(Prezentat fara carcasa)
ArcMate 100iC

Controler FANUC R-J30iA
cu cutie operationala
integrata

Alimentator de
sarma
(14 pini)

Comunicare interna
ArcLink XT

Conexiune
ArcLink XT

Arzator
robotizat

Power Wave® i400

K2669-1
4 Aer.
. * Cablul
Senzor optiona electrodului(+)
de tensiune a P
K884-5,-6 lucrérii (21) NS
S ~N
Cablul de control al ﬁlim?nteitor
° - e sarma
i i % ek Lsenzor (g
Piesa de lucru G pind ﬁ}i;ﬁ de

* Cablul e
lucru(-)

* Consultati ,,Ghiduri pentru cablul de iesire” pentru dimensiunea recomandata a cablului

A-8
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FUNCTIONARE

FUNCTIONARE

Precautii de siguranta

Cititi si intelegeti in intregime aceasta sectiune inainte de
a utiliza aparatul.

/N AVERTISMENT

ELECTROCUTARILE pot provoca —
decesul. 3
Daca nu utilizati functia de

ALIMENTARE LA RECE, atunci cand
utilizati declansatorul, electrodul si
mecanismul de actionare sunt
intotdeauna sub tensiune electrica si

pot raméane sub tensiune cateva

secunde dupa ce sudura se incheie.

Nu atingeti piesa sub tensiune electrica sau
electrodul cu pielea sau hainele ude.

Izolati-va de lucrare si de pamant.
Purtati intotdeauna méanusi izolante uscate.

Nu utilizati cu capacele, panourile sau dispozitivele
de protectie scoase sau deschise.

VAPORII $I GAZELE pot fi
periculoase.
Tineti capul departe de vapori.

9

2

.

Utilizati ventilatia sau evacuarea
pentru a indeparta vaporii din zona
de respiratie.

SCANTEILE DE sudare pot =
provoca incendii sau explozii. R S
*  Pastrati materialul inflamabil la

distanta.

RAZELE ARCULUI pot provoca
arsuri.

Purtati echipament de protectie
pentru ochi, urechi si corp.

D,

1z

CONSULTATI INFORMATIILE SUPLIMENTARE DE
AVERTIZARE DE LA SECTIUNEA PRECAUTII DE
SIGURANTA PENTRU SUDURA CU ARC si de la
INCEPUTUL ACESTUI MANUAL DE OPERARE.

DEFINITIA TERMENILOR DE SUDARE
GMAW - Sudare cu arc metalic cu gaz

FCAW - Sudare cu arc cu miez de flux

STT®- Transferul tensiunii de suprafata

B-1

SIMBOLURI GRAFICE CARE POT APAREA PE
ACEST APARAT SAU IN ACEST MANUAL

ALIMENTATOR DE SARMA

IESIRE POZITIVA
IESIRE NEGATIVA
PUTERE DE INTRARE

o|o
_|_
D>

CURENT DIRECT

Uo TENSIUNE CIRCUIT
DESCHIS

U TENSIUNE DE INTRARE

U2 TENSIUNE DE IESIRE

CURENT DE INTRARE

CURENT DE IESIRE

iIMPAMANTARE DE
PROTECTIE

AVERTISMENT SAU
ATENTIE
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.



ACTIONARE AUTOMATA 4R220

ACCESORII

KITURI S| ACCESORII
OPTIONALE

KITURI DE ROLE DE ACTIONARE 4 ROLE
DE ACTIONARE

TIP DE SARMA KITURI DIMENSIUNE
ELECTROD

Fire din otel:
KP1505-030S 0,023-0,030 (0,6-0,8 mm)

Sunt incluse

urmatoarele: Role de

KP1505-035S 0,035 (0,9 mm) actionare cu caneluri
KP1505-040S 0,040 (1,0 mm) de 4 V si ghidaj
KP1505-045S 0,045 (1,2 mm)  [nterioral sarmei.
Fire cu miez: Sunt incluse
KP1505-035C 0,030-0,035" (0,8-0,9 mm)jurmatoarele: 4 Role
KP1505-045C  0,040-0,045" (1,0-1,2 mm)|de actionare striate si
ghidaj interior al
sarmei.
Include: 4 role slefuite
Fire din aluminiu: [KP1507-3/64A 3/64" (1,2 mm) de actionare cu

caneluri U, un ghidaj
exterior al sarmei si
un ghidaj interior al
sarmei.

C-1




ACTIONARE AUTOMATA 4R220

ACCESORII

Bucsa receptor pistol (pentru

Sunt incluse urmatoarele:

K1500-1 pistoale cu conectoare pentru Bucsa receptor pistol, surub
pistol Lincoln K466-1; pistoale de fixare si cheie hexagonala.
Innershield® si Subarc)
Bucsa receptor pistol (pentru Sunt incluse urmatoarele:
K1500-2 pistoale cu conectoare pentru Bucsa receptor pistol cu niplu
pistol Lincoln K466-2, K466-10; de furtun, surub de fixare si
pistoale Magnum®200/300/400 si cheie hexagonala.
compatibila cu Tweco® #2-#4)
Bucsa receptor pistol (pentru Sunt incluse urmatoarele:
K1500-3 N N ) ;
pistoale cu conectoare pentru Bucsa receptor pistol cu niplu
pistol Lincoln K613-7; pistoale de furtun, surub de fixare si
Magnum® 550 si compatibila cu cheie hexagonala.
Tweco®#5)
Bucsa receptor pistol (pentru pistol Sunt incluse urmatoarele: L 2
K1500-4 Cu conectoare pentru pistol Bucsa receptor pistol cu niplu g
Lincoln K466-3; compatibila cu de furtun, surub de fixare si
istoale Miller®. cheie hexagonala.
p ) g s .
Sunt incluse urméatoarele: .
K1500-5 Bucsa receptor pistol (compatibila | Bucsa receptor pistol cu niplu
cu pistoale Ox0®.) de furtun, 4 tuburi de ghidare,
surub de fixare si cheie
hexagonala.
K489-7 Bucsa receptor pistol (pentru Sunt incluse urmatoarele:
pistoale Lincoln Fast-Mate.) Bucsa receptor pistol cu
conector de declansare.
K515-xx Conducta de sarma Necesita K1546-1
K565-xx Conducta de sarma Necesita K1546-1
Bucsa de intrare, pentru Conducta Sunt incluse urmatoarele:
K1546-1 Lincoln 0,025- 1/16" (0,6 - 1,6 mm) ’

Compatibil cu Conducta cu
fascicul de electroni.

Bucsa de intrare si cheie
hexagonala.
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ACCESORII

K2175-1 Kit de contrabalansare a cutiei
Accu-Pak®de 500 Ib
K2175-2 Kit de contrabalansare a cutiei
Accu-Pak®de 1000 Ib
K895-2 Distribuitor rotativ de sdrma
K836-1 Adaptor derulator
K884-5 Kit de contrabalansare a tamburului
Accu-Trak®— diametru de 20 inci
K884-6 Kit de contrabalansare a tamburului
Accu-Trak®— diametru de 23 inci
K1796-xx Cabluri coaxiale Include: 1 cablu cu lungimea de|
,XX" picioare. Conectoare cu 14
pini la ambele capete.
Lungimea cablului nu poate fi
extinsa prin conectarea
impreund a cablurilor K1785.
K2593-xx Cabluri coaxiale
K1785-xx Cabluri de actionare a sarmei  [Include: 1 cablu cu lungimea de
~XX” picioare. Conectoare cu 14
pini la ambele capete. Are
coliere la ambele capete.
Utilizat cu brate FANUC care
au un cablu integrat.
K2709-xx Cabluri de actionare a sarmei  |Include: 1 cablu cu lungimea de
~XX” picioare. Conectoare cu 14
pini la ambele capete. Poate fi
legat in lant pentru a crea un
cablu mai lung. Utilizat cu brate
FANUC care nu au un cablu
integrat.
K1733-1 Dispozitiv de indreptare a sarmei Include: 1 dispozitiv de

indreptare a srmei
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INTRETINERE

INTRETINERE

DEPANARE

/N AVERTISMENT

ELECTROCUTARILE pot provoca

decesul.

Opriti puterea de intrare la sursa de
putere de intrare pentru sudare inainte
de a instala sau de a schimba rolele de
antrenare silsau ghidajele.

N e

Nu atingeti piesele sub tensiune electrica.

Cand se apropie de declansatorul pistolului, electrodul si
mecanismul de antrenare sunt ,fierbinti” la lucrare si la
sol si pot raméne sub tensiune cateva secunde dupa
eliberarea declansatorului pistolului.

Nu utilizati cu capacele, panourile sau dispozitivele de
protectie scoase sau deschise.

Numai personalul calificat trebuie sa efectueze lucrari de
intretinere.

CUM SA UTILIZATI GHIDUL DE DEPANARE

/N AVERTISMENT

Service-ul si reparatiile trebuie efectuate doar de
personalul de fabricéa instruit Lincoln Electric. Reparatiile
neautorizate efectuate asupra acestui echipament pot
duce la accidentarea tehnicianului sau a operatorului
aparatului si vor invalida garantia de fabrica. Din motive
de siguranta si pentru a evita electrocutarile, consultati
toate notele de siguranta si precautiile detaliate in acest
manual.

INTRETINERE DE RUTINA
Pentru a instala sau scoate AutoDrive®4R220 pentru service:

Consultati sectiunea Instalare din acest Manual de instructiuni.

PERII:

La fiecare 6 luni sau la fiecare 2,5 milioane de porniri ale arcului
(oricare dintre acestea survine prima), inspectati periile motorului.
Inlocuiti-le daca sunt mai scurte de 0,5” (12,7 mm).

/N AVERTISMENT

Nu deschideti acest aparat si nu introduceti
nimic n orificiile sale. Sursa de alimentare
trebuie deconectata de la aparat inainte de
fiecare intretinere si service. Dupa fiecare
reparatie, efectuati teste adecvate pentru a
asigura siguranta.

/N AVERTISMENT

Sursa de alimentare trebuie deconectata de la
aparat inainte de fiecare intretinere si service.
Utilizati intotdeauna manusi in conformitate
cu standardele de siguranta.

Acest ghid de depanare este furnizat pentru a va ajuta sa localizati
si sa reparati posibile defecte ale aparatului. Urmati procedura in
trei pasi descrisa mai jos.

Pasul 1. LOCALIZATI PROBLEMA (SIMPTOMUL).

Consultati coloana intitulata ,PROBLEMA (SIMPTOME)". Aceasta
coloana descrie posibilele simptome pe care le poate manifesta
aparatul. Gasiti randul care descrie cel mai bine simptomul
manifestat de aparat.

Pasul 2. CAUZA POSIBILA.

A doua coloand, intitulatd ,CAUZA POSIBILA” descrie posibilitétile
externe evidente care pot contribui la simptomul aparatului.

Pasul 3. ACTIUNI RECOMANDATE

Aceastd coloana prezintd actiunile pentru Cauza posibild, in general
mentioneaza s& contactati Unitatea locald de service pe teren
Lincoln autorizata.

Daca nu intelegeti sau nu puteti efectua in siguranta actiunile
recomandate, contactati Unitatea de service pe teren locala Lincoln
autorizata.

/N AVERTISMENT

ELECTROCUTARILE pot provoca decesul. =I§ °
Opriti aparatul de la intrerupatorul de
deconectare din partea din spate a aparatului
si scoateti conexiunile sursei principale de
alimentare inainte de a efectua orice depanare.



ACTIONARE AUTOMATA 4R220 DEPANARE

Respectati toate instructiunile de siguranta detaliate in acest manual

PROBLEMA DOMENII POSIBILE CU

(SIMPTOME) AJUSTARI INCORECTE ACTIUNI RECOMANDATE

PROBLEME DE SUDARE

Alimentatorul de s&rma nu 1. Verificati dacé sursa de alimentare este pornita.
alimenteaza cu sarma si rolele de
actionare nu se rotesc. 2. Verificati daca intrerupatorul de circuit al alimentatorului de sarma de pe sursa
de alimentare nu s-a declansat.

3. Verificati alimentarea electrica a alimentatorului de sarma.

Sarma este alimentata neregulat. 1. Verificati dac rolele de actionare si ghidajul interior al s&rmei sunt instalate
corect in unitatea de actionare a sarmei.

2. Verificati daca exista indoituri ascutite in captuseala sau conducta pistolului.

3. Examinati punctul de contact pentru uzura si dimensiunea corespunzatoare.
Inlocuiti-| dacé este necesar.

4. Verificati captuseala si conducta pistolului. Electrodul de sudare trebuie sa
alunece usor prin ambele.

5. Verificati daca este instalata captuseala adecvata a pistolului.

6. Verificati daca bratele de presiune sunt setate corespunzator. Prea multa
presiune poate zdrobi sarma.

7. Inspectati motorul pentru a depista perii uzate.

Fara gaz de protectie 1. Verificati dacd alimentarea cu gaz este pornita si nu este goala.

2. Verificati ca furtunul de gaz sa nu aiba taieturi. Asigurati-va ca nu este zdrobit.

3. Verificati daca furtunul de gaz de protectie este conectat la bucsa pistolului sau

la pistolul de sudare. L . "
Daca au fost verificate toate zonele posibile

recomandate cu reglaje incorecte si
problema persista, contactati Unitatea locala
de service pe teren autorizata.

Arc variabil sau care functioneaza 1. Verificati dimensiunea adecvata a contactului. Asigurati-va ca punctul de
neuniform. contact nu este uzat, nu prezinta stropi si nu este topit.

2. Curatati si strangeti toti electrozii si toate conexiunile de lucru.

3. Verificati daca pentru procedura de sudare este utilizaté polaritatea
corespunzatoare.

4. Asigurati-vé c& este mentinutd iesirea corespunzatoare a electrodului.

5. Verificati debitul de gaz si amestecul.

6. Verificati daca bucsa pistolului este montata strans pe unitatea de actionare a
sérmei.

7. Verificati daca pistolul este montat strans pe bucsa pistolului.

8. Verificati dacé firul electrodului este conectat la blocul de conectare
corespunzator de pe capul de alimentare.

9. Inspectati motorul pentru a depista perii uzate.

Se produc erori de suprasarcinda | 1. Verificati daca exista indoituri ascutite in captuseala pistolului si in conducts.
motorului.

2. Examinati punctul de contact pentru uzura si dimensiunea corespunzatoare.
Inlocuiti-| daca este necesar.

3. Verificati captuseala si conducta pistolului. Electrodul de sudare trebuie sa
alunece usor prin ambele.

4. Verificati daca este instalatd captuseala adecvata a pistolului.

5. Reduceti setarea bratului de presiune.

dvs. de service autorizata Lincoln pentru asistenta tehnica in depanare inainte sa continuati.

/g\ Daca din orice motiv nu intelegeti procedurile de testare sau nu puteti efectua in siguranta testele/reparatiile, contactati Unitatea
WWW.LINCOLNELECTRIC.COM/LOCATOR
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DIAGRAME

DIAGRAMA DE CABLARE ALIMENTATOR CU

e . INTERFATA TACH PC BD
ALIMENTARE P1
ROSU < 1«— (J800) (J801)
MOTOR/C >2 >— 535 L1 sut<je— 1—=4 8=—5
UTIE DE >3> 535—— 5¢— [o000o0 0000
VITEZE ALBASTRH——y —+4 »— 537 ¢ fe— |000O0 oooo
UNEGRU+—— B —>5 >+— 534 (76— 5 lmg 4=—1
°6 > 5314 86—
oame B |57 »— 551A LLLLLLLL
W B ——W —p>8 — 550A Lo 12345678
N T[T
552A 5154 |843A[845A
SV GND—/i SOLENOID ' 8424]5004] 8464
GAZ | ~N
J2 553A J
A 551 y
B «4— 550
C «4— 552 NEGRU—< 1 <+— 843A —
D «}— 553 — ROSU —< 21— 842A — SIMBOLURI ELECTRICE PER E1537
£ <) NEGRU VERDE—K 3¢l— 5158 — CODIFICARE CULORI PRINCIPAL
F <« . X NEGRU— 4 ¢+— 5008 — ) \?v_ l\/l_\IIE_gRU
G <} VERDE 4 J N 553 —< § 5534 U~ ALBASTRU
H <} NEGRU 552 —< 6 552A R-ROSU
| <« ﬁ,<><: NEGRU—< 7<1+— 845A— '
J e 1 ALB —< 8 8464
K <JROS d )
} NEGRU NOTE: ;
L NA. SECVENTA DE NUMEROTARE A CAVITATII ASA
M <1 ALB 550 —< 1 550A CUM ESTE VIZUALIZATA DE PE PARTEA
N _<F 67A 551 —< 2 551A COMPONENTELOR PLACII PC.
(:3 <3< N.B. SECVENTA DE NUMEROTARE A CAVITATII ASA
P4 <4< CUM ESTE VIZUALIZATA DE PE PARTEA
FRONTALA A CONECTORULUI.

LINCOLNZ

CLEVE_AND.CHO S.U.A

M 21562-1PRINT

NOTA: Aceasta diagrama este doar pentru referinta. Este posibil sa nu fie exacta pentru toate aparatele acoperite de acest manual. Diagrama exacta pentru un anumit cod este lipita in interiorul aparatului
pe unul dintre panourile de inchidere. Dacé diagrama nu este lizibild, contactati departamentul de service pentru inlocuire. Furnizati numarul de cod al echipamentului.
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DIAGRAME
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/2\ ® :9 —
® Do not touch electrically live parts or | ® Keep flammable materials away. ® Wear eye, ear and body protection.
WA R N I N G electrode with skin or wet clothing.
® Insulate yourself from work and
ground.
Spanish ® Notoque las partes o los electrodos | @ Mantenga el material combustible | @ Protéjase los ojos, los oidos y el
AVISO D E bajo carga con la piel o ropa moja- fuera del 4rea de trabajo. cuerpo.
da.
PRECAUCION @ Aislese del trabajo y de la tierra.
French ® Ne laissez ni la peau ni des véte- @ Gardez a I'écart de tout matériel @ Protégez vos yeux, vos oreilles et
ments mouillés entrer en contact inflammable. votre corps.
ATT E NTIO N avec des pigces sous tension.
@ Isolez-vous du travail et de la terre.
German @ Beriihren Sie keine stromfiihrenden | @ Entfernen Sie brennbarres Material! | @ Tragen Sie Augen-, Ohren- und Kor-
Teile oder Elektroden mit lhrem perschutz!
WARNU NG Korper oder feuchter Kleidung!
® Isolieren Sie sich von den
Elektroden und dem Erdboden!
Portuguese ® Naotoque paries elétricas e elec- | @ Mantenha inflaméaveis bem guarda- | @ Use protecao para a vista, ouvido e
-~ 0 frodos com a pele ou roupa molha- dos. corpo.
da.
AT E NQA ® [sole-se da peca e terra.
Japanese N _
. OEEBPOERMLE. XitEHIcE e MAXTVOLDOMTOBEMER e B HRUSBHIRERELTT
,.i = $ IE TRBNERTHRALLC &, BEMICLTREVEYA, &,
T B O HIMPT —2h 5 BEHER
NTULBRICLTTFEL,
Chinese
o E B ARMY NEWAE LD e E—YIEMYRA BRI B, oM. FREVRSHREMAR.
= &£ .
= H ® 8 {7 E 2 S EAT 4 1688,
Korean
e IS 2XHES ze sy x= | ey SHE 2 AFIX oM. | eF, FY B0l ESTFE
ol &4 oz Fol Ha&w ojgAe. SR EHIAIL.
T = o 2xiel HXE HEA ol
Arabic
. S Y s A e peali Y @[ da OlSa B JUEN AL gl @ aiily die e L)y puday iyl pa @
A “i ol peadl sy 2 SN g il S Ly
# cebadly AL udlally
el YA dewa e Yile pae

CITITI SI INTELEGETI INSTRUCTIUNILE PRODUCATORULUI PENTRU ACEST ECHIPAMENT S
CONSUMABILELE CARE VOR FI UTILIZATE S| URMATI PROCEDURILE DE SIGURANTA ALE’

ANGAJATORULUI.

SE RECOMIENDA LEER Y ENTENDER LAS INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE PARA EL USO DE ESTE
EQUIPO Y LOS CONSUMIBLES QUE VA A UTILIZAR, SIGA LAS MEDIDAS DE SEGURIDAD DE SU

SUPERVISOR.

LISEZ ET COMPRENEZ LES INSTRUCTIONS DU FABRICANT EN CE QUI REGARDE CET EQUIPMENT ET
LES PRODUITS A ETRE EMPLOYES ET SUIVEZ LES PROCEDURES DE SECURITE DE VOTRE

EMPLOYEUR.

LESEN SIE UND BEFOLGEN SIE DIE BETRIEBSANLEITUNG DER ANLAGE UND DEN
ELEKTRODENEINSATZ DES HER- STELLERS. DIE UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN DES
ARBEITGEBERS SIND EBENFALLS ZU BEACHTEN.



[ ] )
Q'
@ Keep your head out of fumes. @ Turn power off before servicing. @ Do not operate with panel open or
@ Use ventilation or exhaust to guards off.
remove fumes from breathing zone. WAR NI N G
@ Los humos fuera de la zona de res- | @ Desconectar el cable de ali- @ No operar con panel abierto o Spanish
piracion. mentacidn de poder de la maquina guardas quitadas. AVI S o D E
° hmantenngl'llz! cabe:tqlluqr’a de los antes de iniciar cualquier servicio.
umos. Utilice ventilacidn o
aspiracidn para gases. PRECAUCION
@ Gardez la téte a I'écart des fumées. | ® Débranchez le courant avant I'entre- | @ N’opérez pas avec les panneaux French
@ Utilisez un ventilateur ou un aspira- tien. ouverts ou avec les dispositifs de
teur pour dter les fumées des zones protection enlevés. 'I-r
de travail. A ENTION
@ Vermeiden Sie das Einatmen von @ Strom vor Wartungsarbeiten @ Anlage nie ohne Schutzgehause German
Schweibrauch! abschalten! (Netzstrom vollig off- oder Innenschutzverkleidung in
@ Sorgen Sie fiir gute Be- und nen; Maschine anhalten!) Betrieb setzen!
Entliiftung des Arbeitsplatzes! WAR N U N G
® Mantenha seu rosto da fumaca. ° Eéoll}pere com as tampas rgm?vidas. ® Mantenha-se afastado das partes | Portuguese
® Use ventilagéo e exhaustio para ® Desligue a corrente antes de fazer moventes. ~
remover fumo da zona respiratdria. SEervigo. ] @ Nao opere com os paineis abertos ATE N GAO
@ Nao toque as partes elétricas nuas. ou guardas removidas.
La-LPCHEMTEICLT | @ x2FFR-4—EACRYS | @ NEAPAN-ERUSLAEE | J2PANese
Fau, PAIBICE. $TBERM v F % THRERBEELEVTTEL, — I
® BMETHEICHIEELTT &L, BFEF>TTFEL, / 'E‘
o AR M ER. o HIFRINEE. emEETMTeARL AR | ONInese
© 75 0% R I {3 PR o JRL Bk L 2201 *. 8 H
= A
) . _ . Korean
e UZ2HE EF7IAE HalsHUAIR. | @ H4Xo| MHS AChsiAAR. e Eido| ¥al Mejz EEX|
® SEXUo2 R EXHIILE aRAIR. (@) ;-I
HAZ| s ZEARAHTIG "|"| S
SE7IE AEhaAR, =
) ] _ Arabic
A e T ) syl @ [ L dbea G AL JE G480 LS akdl @ Ahey) cls 13 jlgadl 1 Jaki v e
CUAD plaall ki jlga of 4yl Janiul @ e il g gl Lagaat) -
Vb s ) AL e AN e L8 J.J.h-‘l

LEIA E COMPREENDA AS INSTRUCOES DO FABRICANTE PARA ESTE EQUIPAMENTO E AS PARTES
DE USO, E SIGA AS PRATICAS DE SEGURANCA DO EMPREGADOR.

FEIRBPBHOA-H—DETEE LCHSH, TTERLTTEL, ELTRHORERECH>TT S,
HEHMERLEANEEEHNNPAUREREANRKREAR, EFETRANTEFHRERE.
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POLITICA DE ASISTENTA CLIENTI

Compania The Lincoln Electric Company produce si
comercializeaza echipamente de sudare de inalta calitate,
consumabile si echipamente de taiere. Provocarea noastra este
s& indeplinim nevoile clientilor si sé le depasim asteptérile.
Ocazional, clientii solicitd recomandari sau informatii de la Lincoln
Electric despre utilizarea produselor noastre. Noi le raspundem
clientilor pe baza celor mai bune informatii pe care le avem in acel
moment. Lincoln Electric nu garanteaza aceste sfaturi si nu isi
asuma raspunderea in ceea ce priveste aceste informatii sau
sfaturi. Negam in mod expres orice garantie de orice fel, inclusiv
orice garantie de adecvare pentru un anumit scop al unui client, in
ceea ce priveste aceste informatii sau recomandari. Din
considerente practice nu ne putem asuma raspunderea pentru
actualizarea sau corectarea acestor informatii sau recomandari
dupa ce au fost oferite si nici oferirea de informatii sau
recomandari nu creeaz, extinde sau modifica nicio garantie fn
ceea ce priveste vanzarea produselor noastre.

Lincoln Electric este un producétor care raspunde prompt, dar
selectarea si utilizarea anumitor produse vandute de Lincoln
Electric sunt controlate exclusiv de client si rdman exclusiv in
responsabilitatea clientului. Multe aspecte care nu pot fi controlate
de Lincoln Electric afecteaza rezultatele obtinute prin aplicarea
acestor tipuri de metode de fabricare si cerinte de service.

Pot fi modificate — Aceste informatii sunt corecte conform
cunostintelor de care dispunem la momentul tip&ririi. V& rugém sa
consultati www.lincolnelectric.com pentru informatii actualizate.

ELECTRIC |

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Clair Avenue * Cleveland, OH ¢ 44117-1199 « S.UA.
Telefon: +1.216.481.8100 « www.lincolnelectric.com
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