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Dikkat : Katalogda yer alan bütün ürün açýklamalarý elde edilen en yeni bilgiler doðrultusunda hazýrlanmýþ olup Kaynak Tekniði Sanayi ve Ticaret A.Þ. tarafýndan 
önceden haber verilmeden revize edilebilir ya da deðiþtirilebilir. Katalog bilgileri kaynakçý için genel bir ürün seçim kýlavuzu niteliði taþýmaktadýr. Kaynak dikiþinden 
ve dolgu metalinden beklenen mekanik deðerlerin elde edilebilmesi için ilgili ürünün klasifikasyonu incelenmelidir.

AS P-309L

Klasifikasyonu

Paslanmaz Çelikler için Örtülü Kaynak Elektrodu

Kullaným Alanlarý ve Kaynak Edilebilen Malzemeler

TS 2716 EN 1600 : E 23 12 LR 12
AWS A5.4 : E309L-16
Werkstoff-Nr : 1.4332

Kaynak Parametreleri / Ambalaj ve Çap Bilgileri / Kaynak Pozisyonlarý

2.50
3.25
4.00

Çap
[ mm ]

Boy
[ mm ]

Akým
[ Amp ]

250
300
350

50 - 80
80 - 120

120 - 150

Elektrod Aðýrlýðý
[ gr/100 adet ]

1580
3100
5490

Kutu Aðýrlýðý [ kg ]
Elektrod Miktarý [ adet/kutu ]

1.7 / 105
1.7 /   55
2.2 /   40

Genel Tanýmý

Düþük karbonlu olup rutil karakterli bir örtüye sahiptir. "Cr-Ni"li dolgu metali verir. Kaynak dikiþi 1000°C'a kadarki çalýþma 
sýcaklýklarýnda oksidasyona karþý yüksek dayanýma sahiptir. Her pozisyonda kaynak yapýlabilir. Ferrit oraný % 12 düzeyinde olup 
dolgu metalinin çatlama dirençi yüksektir.

1000°C'a kadarki çalýþma þartlarýna dayanýklý "Cr" ve "Cr-Ni" alaþýmlý çeliklerin kaynaðýnda kullanýlýr. Özellikle paslanmaz çeliklerin 
düþük ve orta alaþýmlý çeliklere kaynatýlmasýnda, yüzeyi kaplý çeliklerin kaynaðýndan önce kök paso iþlemlerinde, yumuþak 
çeliklerin kaplanmasýnda ve AISI 308 ve diðer kalitelerdeki paslanmaz çelik elektrodlarla gerçekleþtirilen dolgu iþlemlerinden önce 
tampon tabaka oluþturmak amacýyla kullanýlýr. Kimya, petro-kimya, besin ve kaðýt endüstrisinde kullanýlan borular, plakalar, 
tanklar, dövme ve dökme malzemelerin kaynaðý, endüstriyel fýrýnlar gibi yüksek sýcaklýk etkisinde kalan makine parçalarýnýn 
kaynaðý için özel olarak geliþtirilmiþtir.

Onaylar ve Sertifikalar

ABS (E309L-16) BV (309L) DNV (NV 309L)
GL (4332) RINA (309L)

CE, GOST, SEPRO, TSE

Mekanik Özellikleri (kaynak sonrasý) - Tipik

Akma Dayanýmý
Çekme Dayanýmý : 590 N/mm²
Uzama (L=5d) : 40 %
Darbe Dayanýmý : 70 J (+20°C)

     35 J ( – 80°C)

: 460 N/mm²

Kimyasal Analizi (%) - Tipik

Si Mn

0.03 0.80 0.70

C Cr Ni

23 13

Korozyona Dayanýklý Çelikler

Paslanmaz Kaplý Çelikler

EN 10088-1/-2

X2 CrNiN 18 10

X2 CrNi 19 11
X4 CrNi 18 10

W. Nr.

1.4311

1.4306
1.4301

2G/PC2F/PB1G/PA

3G/PF4G/PE

Akým Tipi ve Kutuplama : AC min 50 V ; DC (+)


