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DZIEKUJEMY! Za docenienie, JAKOSCI produktéw Lincoln Electric.

e Prosze sprawdzi¢ czy opakowanie i sprzet nie sg uszkodzone. Reklamacje uszkodzen powstatych podczas
transportu muszg by¢ natychmiast zgtoszone do dostawcy (dystrybutora).

e Dla utatwienia prosimy o zapisanie na tej stronie danych identyfikacyjnych wyrobéw. Nazwa modelu, Kod i Numer
Seryjny, ktére mozecie Panstwo znalez¢ na tabliczce znamionowej wyrobu.

Nazwa modelu:
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Bezpieczenstwo uzytkownika

01/11

& OSTRZEZENIE

Urzadzenie to moze by¢ uzywane tylko przez wykwalifikowany personel. Nalezy dopilnowaé, aby instalacja, obstuga,
przeglady i naprawy byly przeprowadzane wytgcznie przez osoby wykwalifikowane. Przed rozpoczeciem uzytkowania
urzadzenia nalezy przeczyta¢ i zrozumie€ niniejszg instrukcje obstugi. Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w niniejszej
instrukcji obstugi moze narazi¢ uzytkownika na powazne obrazenie ciata, utrate zycia lub spowodowa¢ uszkodzenie
samego urzadzenia. Nalezy przeczytac i zrozumieé¢ podane ponizej objasnienia symboli ostrzegawczych. Firma Lincoln
Electric nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane niewtasciwg instalacjg, niewtasciwg konserwacjg
lub nienormalng obstuga.

OSTRZEZENIE: Symbol ten wskazuje, ze bezwzglednie muszg by¢ przestrzegane instrukcje dla
uniknigcia powaznego obrazenia ciata, Smierci lub uszkodzenia samego urzgdzenia. Chron siebie
i innych przed mozliwym powaznym obrazeniem ciata lub $miercia.

CZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJE: Przed rozpoczeciem uzytkowania tego urzgdzenia
przeczytaj niniejszg instrukcje ze zrozumieniem. ktuk spawalniczy moze by¢ niebezpieczny.
Nieprzestrzeganie tutaj zawartych regut moze spowodowaé powazne obrazenia ciata, $mier¢ lub
uszkodzenie samego urzadzenia.

PORAZENIE ELEKTRYCZNE MOZE ZABIC: Urzadzenie spawalnicze wytwarza wysokie napiecie. Nie
dotykac elektrody, uchwytu spawalniczego lub podigczonego materiatu spawanego, gdy urzadzenie
jest zatgczone do sieci. Odizolowaé siebie od elektrody, uchwytu spawalniczego i podigczonego
materiatu spawanego.

4
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URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy tym
urzgdzeniu odtgczy¢ jego zasilanie sieciowe. Urzadzenie to powinno by¢ zainstalowane i uziemione
zgodnie z zaleceniami producenta i obowigzujgcymi przepisami.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Regularnie sprawdzaé¢ kable zasilajgcy i spawalnicze
z uchwytem spawalniczym i zaciskiem uziemiajgcym. Jezeli zostanie zauwazone jakiekolwiek
uszkodzenie izolacji, natychmiast wymieni¢ kabel. Dla unikniecia ryzyka przypadkowego zaptonu nie
ktas¢ uchwytu spawalniczego bezposrednio na stét spawalniczy lub na inng powierzchnie majgca
kontakt z zaciskiem uziemiajgcym.

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE: Prad elektryczny plynacy przez
jakikolwiek przewodnik wytwarza wokot niego pole elektromagnetyczne. Pole elektromagnetyczne
moze zaktdcaC prace rozrusznikdw serca i spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca przed
podjeciem pracy z tym urzadzeniem powinni skonsultowac sie ze swoim lekarzem.

ZGODNOSC Z CE: Urzadzenie to spetnia zalecenia Europejskiego Komitetu CE

SZTUCZNE PROMIENIOWANIE OPTYCZNE: Zgodnie z wymaganiami zawartymi w dyrektywie
2006/25/EC oraz normie EN 12198, urzadzenie przyporzgdkowane jest kategorii 2. Wymagane jest
stosowanie urzadzen ochrony osobistej, posiadajgce filtr zabezpieczajagcy o stopniu ochrony
maksimum 15, zgodnie z wymaganiem normy EN169.

OPARY | GAZY MOGA BYC NIEBEZPIECZNE: W procesie spawania mogg powstawaé opary i gazy
niebezpieczne dla zdrowia. Unika¢ wdychania tych oparéw i gazéw. Dla uniknigcia takiego ryzyka musi
by¢ zastosowana odpowiednia wentylacja lub wycigg usuwajgcy opary i gazy ze strefy oddychania.

PROMIENIOWANIE tUKU MOZE POPARZYC: Stosowaé maske ochronng z odpowiednim filtrem
i ostony dla zabezpieczenia oczu przed promieniami tuku podczas spawania lub jego nadzoru. Dla
ochrony skory stosowa¢ odpowiednig odziez wykonang z wytrzymatego i niepalnego materiatu. Chronié
personel postronny, znajdujgcy sie w poblizu, przy pomocy odpowiednich, niepalnych ekranéw lub
ostrzegac¢ ich przed patrzeniem na tuk lub wystawianiem sie na jego oddziatywanie.
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ISKRY MOGA SPOWODOWAC POZAR LUB WYBUCH: Usuwaé wszelkie zagrozenie pozarem
z obszaru prowadzenia prac spawalniczych. W pogotowiu powinny by¢ odpowiednie $rodki gasnicze.
Iskry i rozgrzany materiat pochodzgce od procesu spawania tatwo przenikajg przez mate szczeliny
i otwory do przylegtego obszaru. Nie spawa¢ Zzadnych pojemnikéw, bebnow, zbiornikéw lub materiatu
dopdki nie zostang przedsiewziete odpowiednie kroki zabezpieczajgce przed pojawieniem sie
tatwopalnych lub toksycznych gazéw. Nigdy nie uzywaé tego urzadzenia w obecnosci tatwopalnych
gazow, oparéw lub tatwopalnych cieczy.

SPAWANY MATERIAL. MOZE POPARZYC: Proces spawania wytwarza duzg ilo$é ciepta. Rozgrzane
powierzchnie i materiat w polu pracy mogg spowodowac¢ powazne poparzenia. Stosowac rekawice
i szczypce, gdy dotykamy lub przemieszczamy spawany materiat w polu pracy.

BUTLA MOZE WYBUCHNAC, JESLI JEST USZKODZONA: Stosowaé tylko butle atestowane z gazem
odpowiedniego rodzaju do stosowanego procesu i poprawnie dziatajgcymi regulatorami cisnienia,
przeznaczonymi dla stosowanego gazu i ci$nienia. Zawsze utrzymywaé butle w pionowym potozeniu,
zabezpieczajgc jg tancuchem przed wywréceniem sie. Nie przemieszcza¢ i nie transportowaé butli
z gazem ze zdjetym kofpakiem zabezpieczajgcym. Nigdy nie dotyka¢ do butli z gazem elektrody,
uchwytu spawalniczego lub jakiegokolwiek elementu obwodu przewodzacego bedgcego pod
napieciem. Butle z gazem muszg by¢ umieszczane z dala od miejsca gdzie mogtyby ulec uszkodzeniu
lub gdzie bylyby narazone na dziatanie iskier lub rozgrzanej powierzchni.

RUCHOME CZESCI MECHANICZNE SA NIEBEZPIECZNE: W urzadzeniu tym znajdujg sie ruchome
czesci mechaniczne, ktére mogg spowodowaé powazne obrazenia ciata. Podczas uruchamiania,
uzytkowania i napraw nie zbliza¢ do nich czesci ciata, ubran oraz innych przedmiotéw.

ZNAK BEZPIECZENSTWA: Urzadzenie to jest przystosowane do zasilania sieciowego, do prac
spawalniczych prowadzonych w srodowisku o podwyzszonym ryzyku porazenia elektrycznego.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i/lub ulepszenia wyrobu bez jednoczesnego uaktualnienia

tresci instrukgiji.
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Instrukcja instalacji i eksploataciji

Informacje wstepne

Modut  Komunikacji ~ ArcLinkowej  Lincolna jest
wykorzystywany do potgczenia zrédet spawalniczych z
komputerem PC lub siecia.

Uzywajgc aplikacji Power Wave® Manager mozna, za
pomocg modutu LACI, sterowa¢ konfiguracjg i
nastawami urzgdzen spawalniczych z rodziny Speedtec.

Modut LACI pozwala takze na uzycie najnowszych
technolgii firmy Lincoln Electric, takich jak CheckPoint™ i
Production Monitoring™.

Przeczytaj te cze$¢ instrukcji przed podigczeniem
urzadzenia.

Elementy requlacyjne

Aoprctinks

w2 LACH

TSR ¢
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Gniazdo Zdalnego Sterowania:

1.
2. Lampka Status:
3. Gniazdo Ethernetowe:

Domysine nastawy TCP/IP urzadzenia
LACI

LACI jest wyposazone w ethernetowy
komunikacyjny.
Nastawy fabryczne LACI

interfejs

DHCP wytgczony
Adres IP 192.168.0.2
Maska podsieci 255.255.255.0
Domyslna bramka 192.168.0.1

Nastawy domysine urzadzenia LACI przystosowane do
bezposredniego pofgczenia, w ktérym adres IP
komputera PC  jest ustawiony w  zakresie
192.168.0 [3...254]

Aby zmieni¢ domysine nastawy LACI nalezy wgrac
program Power Wave Manager ze strony
www.powerwavesoftware.com z sekcji Power Wave®
Utilities.

Polski

Potaczenie LACI z komputerem PC
W zaleznosci od infrastruktury sieci mozemy odréznié¢ 2
rozne typy potaczen:
a) Potaczenie Bezposrednie
b) Sie¢ Lokalna
i) z adresem IP statycznym
i) z adresem IP dynamicznym (serwer DHCP, np.
Ruter).

Potaczenie Bezposrednie

Najprostsze potaczenie, w ktory LACI jest bezposrednio
podtgczone do komputera PC wspolnym kablem.

Polski



Nastawy fabryczne LACI
DHCP wylgczony
Adres IP 192.168.0.2
Maska podsieci 255.255.255.0
DomysIna 192.168.0.1
LACI PC

Ustawienia sieciowe PC
DHCP wytgczony
Adres IP 192.168.0.3
Maska podsieci 255.255.255.0
Domysina 192.168.0.1

Uzyj powyzszych ustawien sieci dla komputera PC.

Aby zmieni¢ nastawy TCP/IP (adres IP) w systemie
operacyjnym komputera PC skorzystaj z systemowej
pomocy lub Internetu.

Sie¢ Lokalna

Production Monitoring

CHECK(/)POINT.

Always On

Polski

Adres IP statyczny

Jezeli LACI jest podigczone do sieci, ktéra jest
wyposazona w Hub lub Switch (nie ma serwera DHCP)
nalezy ustawi¢ wlasciwy adres IP w LACI i komputerze
PC zgodny z aktualnym adresem podsieci.

Przykiad:
brak serwera DCHP w sieci
DHCP wytgczony
Adres IP 172.26.1.[2..255]
Maska podsieci 255.255.255.0
Domyslna bramka 172.26.1.1
Switch

Ustawienia LACI

DHCP wytgczony

Adres IP 172.26.1.2

Maska podsieci 255.255.255.0

Domysina 172.26.1.1

Ustawienia sieciowe PC

DHCP wytgczony
Adres IP 172.26.1.3
Maska podsieci 255.255.255.0
DomysIna 172.26.1.1

Aby zmieni¢ nastawy TCP/IP (adres IP) w systemie
operacyjnym komputera PC skorzystaj z systemowej
pomocy lub Internetu.

Aby zmieni¢ adres IP w urzgdzeniu LACI uzyj Potgczenia
Bezposredniego (patrz odpowiedni rozdziat) i zmien
konfiguracje LACI.
e Podtacz sie do LACI bezposrednio
e Uruchom program Power Wave Manager (dostepny
na stronie
e www.powerwavesoftware.com) na swoim
komputerze PC
Krok 1: wybierz “Nie wiem, maszyny adres”
Krok 2: wybierz linijke z nazwag urzadzenia, do
ktorego podigczone jest LACI
Krok 3: nacisnij przycisk “Konfiguracja”
Krok 4: zmien adres IP, maske podsieci, domys$ing
branke
Krok 5: naci$nij przycisk “OK”
e Potwierdz nowe ustawienia poprzez nacisniecie
“Yes”. Urzgdzenie uruchomi sie ponownie.
e Podtgcz LACI do Switcha.



ower source settings

B caiibration

e settings and tests

") Connect through the serial port

@ Connectthrough Ethernet <«

©) Tknow the IP address of the welder:

@

@ Idonot knane]Paddress of the welder

172.26.4.61

1P Address Model Name Machine Name
W 19216802 2 Speedtec S055P dla,
.

Please specify new settings for:  192.168.0.2

Suggest Settings

() Obtain an IP address automatically
@ Use the following IP address:

[172.26.1.2]

4

1P address:

Subnet mask:  255.255.255.0

" | Check for Updates

Default gateway: 172.26.1.1

=R VBT VTR SR -l English - United States ~

Adres IP Dynamiczny (serwer DHCP,
np. Ruter)

Jezeli LACI jest podtgczone do sieci, ktéra jest
wyposazona w serwer DHCP nalezy wiasciwie ustawi¢
konfiguracje LACI i komputera PC.

Router

(DHCP on)

LACI PC

Ustawienia LACI
DHCP [ wigczony
Uzyskaj adres IP automatycznie

Ustawienia sieciowe PC
DHCP | wigczony
Uzyskaj adres IP automatycznie

Aby zmieni¢ nastawy TCP/IP (uzyska¢ adres IP
automatycznie) w systemie operacyjnym komputera PC
skorzystaj z systemowej pomocy lub internetu.

Aby zmieni¢ nastawy w urzgdzeniu LACI (zyska¢ adres
IP automatycznie) uzyj Potaczenia Bezposredniego
(patrz odpowiedni rozdziat) i zmien konfiguracje LACI.
e Podtacz sie do LACI bezposrednio
e Uruchom program Power Wave Manager na swoim
komputerze PC (dostepny na stronie
www.powerwavesoftware.com)
Krok 1: wybierz “Nie wiem, maszyny adres”

e Krok 2: wybierz linjke z nazwg urzadzenia, do
ktérego podtgczone jest LACI

e Krok 3: naci$nij przycisk “Konfiguracja”

o Krok 4: wybierz ,Uzyskaj adres |IP automatycznie"

e Krok 5: nacisnij przycisk “OK”

[ )

PotwierdZ nowe ustawienia poprzez nacisniecie
“Yes”. Urzadzenie uruchomi sie ponownie.
e Podtacz LACI do Rutera.

Polski 5
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8 Power source settings

e

POWER WAVE'

H B calibration
i ~BB Cable settings and tests
{3 Miscellaneaus
Network settings

) Connect through the serial port

@ Connect through Ethernet

& Communication Status

172.26.4.61

@

©) Tknowthe IP address of the welder:

@ Idonet knque 1P address of the welder

1P Address

19216802 2

Model Name

Please specify new settings for:  192168.0.2

Suggest Settings

@ Obtain an IP address automatically 4
) Usethe following IP address:
192.168.0.2

Speedtec 5055P dla...

Machine Name

255.255.255.0

192.168.0.1

My welder is not in the list | 3 Configure

WA VALSTIE =T 9A =l English - United States -

/[ Chedkfor Updates
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Instrukcja Montazu

— AN ™

REMOTE CONTROL CABLE.

PLUG FROM

SPEEDTEC 405&505] REMOTE CONTROL
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Konserwacja

&UWAGA
W celu dokonania jakichkolwiek napraw, przerébek lub
czynnosci konserwacyjnych zaleca sie¢ kontakt z
najblizszym serwisem lub firmg Lincoln Electric.
Dokonywanie napraw i modyfikacji przez osoby lub firmy
nieposiadajgce autoryzacji spowoduje utrate praw
gwarancyjnych.

Jakiekolwiek zauwazone uszkodzenia powinny byé¢
natychmiastowo zgtoszone i naprawione.

Konserwacja podstawowa (codziennie)

e Sprawdza¢ stan izolacji i potaczen kabli
spawalniczych i izolacje przewodu zasilajgcego.
Wymieni¢ przewody z uszkodzona izolacjg.

e Usuwaé¢ odpryski z dyszy gazowej uchwytu
spawalniczego. Rozpryski mogg przenosi¢ sie z
gazem ostonowym do tuku.

e Sprawdza¢ stan uchwytu spawalniczego. Wymieniaé
go, jesli to konieczne.

e Sprawdz stan i dziatanie wentylatora chtodzgcego.
Utrzymuj w czystosci otwory wentylacyjne.

Konserwacja okresowa (po kazdych 200 godzinach

pracy, lecz nie rzadziej niz raz w roku)

Wykonywac¢ konserwacje podstawowg oraz, dodatkowo:

e Utrzymywacé urzadzenie w czystosci. Wykorzystujac
strumien suchego powietrza (pod niskim cisnieniem)
usungé kurz z czesci zewnetrznych obudowy i z
wnetrza urzadzenia.

e Jezeli zajdzie taka potrzeba, oczysci¢ i dokreci¢
gniazda spawalnicze.

Czestotliwosé wykonywania czynnosci konserwacyjnych
moze rozni¢ sie w zaleznosci od $rodowiska, w jakim
urzgdzenie pracuje.

& UWAGA
Nie dotykaj czesci wewnatrz urzgdzenia pod napieciem.

&UWAGA
Przed demontazem obudowy urzadzenia, urzadzenie
musi zosta¢ wylgczone oraz wtyczka przewodu
zasilajgcego musi zosta¢ odtgczona z gniazda sieci
zasilajgce;j.

& UWAGA
Sie¢ zasilajgca musi by¢ odtgczona od urzadzenia przed
kazda czynnoscig konserwacyjng i serwisowg. Po kazdej
naprawie wykona¢ odpowiednie sprawdzenie w celu
zapewnienia bezpieczenstwa uzytkowania.

Polski

Zasady obstugi serwisowej klientow
Firma Lincoln Electric Company produkuje i sprzedaje
wysokiej jakosci urzadzenia spawalnicze, materiaty
eksploatacyjne i urzadzenia do ciecia. Naszym
wyzwaniem jest zaspokajanie potrzeb klientow i
wykraczanie poza ich oczekiwania. Czasami nabywcy
zwracajg sie do firmy Lincoln Electric o porade lub
informacje dotyczace uzytkowania naszych produktéw.
Udzielamy naszym klientom odpowiedzi w oparciu o
najlepsze dostepne w danym momencie informacje.
Firma Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowac
udzielenia tego typu porad i nie ponosi
odpowiedzialnosci za tego typu informacje lub porady. W
sposob wyrazny zrzekamy sie wszelkich gwarancji, w
tym gwarancji przydatnosci do jakiegokolwiek
okreslonego celu klienta, w odniesieniu do tego typu
informaciji lub porad. W szczegdlnosci nie mozemy przyjaé
zadnej odpowiedzialnosci za aktualizacje i korygowanie
tego typu informacji lub porad po ich udzieleniu. Ponadto
udzielenie informacji lub porad nie stwarza, nie rozszerza
ani nie zmienia zakresu gwarancji w odniesieniu do
sprzedazy naszych produktow.

Firma Lincoln Electric jest producentem reagujgcym na
potrzeby swoich klientow, ale wybdr i uzytkowanie
okreslonych produktéw sprzedawanych przez firme
Lincoln Electric zalezy wytacznie i pozostaje wytaczng
odpowiedzialnoscig klienta. Na wyniki uzyskiwane
podczas stosowania tego typu metod produkcji i
wymagan serwisowych ma wplyw wiele zmiennych
czynnikdw bedacych poza wptywem firmy Lincoln
Electric. Zastrzega sie mozliwos$¢ wprowadzania zmian —
Niniejsze informacje odpowiadajg naszej najlepszej
wiedzy w chwili oddawania tekstu do druku.

Wszelkie zaktualizowane informacje mozna znalez¢ na
stronie www.lincolnelectric.com.

Vil
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WEEE

07/06

Nie wyrzucac¢ osprzetu elektrycznego razem z normalnymi odpadami!

Zgodnie z Dyrektywa Europejskg 2012/19/EC dotyczacg Pozbywania sie zuzytego Sprzetu

Elektrycznego i Elektronicznego (Waste Electrical and Electronic Equipment, WEEE) i jej

wprowadzeniem w zycie zgodnie z miedzynarodowym prawem, zuzyty sprzet elektryczny musi by¢

sktadowany oddzielnie i specjalnie utylizowany. Jako wtasciciel urzadzen powiniene$ otrzymac
. informacje o zatwierdzonym systemie sktadowania od naszego lokalnego przedstawiciela.

Stosujgc te wytyczne bedziesz chronit Srodowisko i zdrowie cztowiekal

Wykaz czesci zamiennych

12/05

Wskazowki dotyczace czytania wykazu czesci zamiennych

e Nie uzywac tej czesci wykazu dla maszyn, ktérych numeru kodu nie ma na liscie. Skontaktuj sie z serwisem, jesli
numeru kodu nie ma na liscie.

e Nalezy postuzy¢ sie ilustracjg na stronie montazowej oraz ponizszg tabela, aby okresli¢, gdzie znajduje sie czesc
dla maszyny oznaczonej konkretnym numerem kodowym.

o Nalezy uzywaé wytagcznie czesci oznaczonych symbolem ,X” w kolumnie pod nagtéwkiem oznaczonym numerem
wskazywanym na stronie montazowej (symbol # wskazuje zmiane w niniejszej publikacji).

Najpierw nalezy przeczyta¢ zamieszczone wyzej wskazowki dotyczgce czytania wykazu czesci zamiennych, a nastepnie
skorzysta¢ z dostarczonego wraz z urzgdzeniem podrecznika ,Czesci zamienne”, w ktérym zamieszczono odnosniki
ilustracyjne i opisowe do numeru czesci.

Lokalizacja autoryzowanych punktéw serwisowych

09/16

e W przypadku wszelkich usterek zgtaszanych w okresie obowigzywania gwarancji udzielonej przez firme Lincoln
nabywca musi skontaktowac sie z autoryzowanym punktem serwisowym firmy Lincoln (LASF).

e W celu uzyskania informacji na temat lokalizacji punktéw serwisowych LASF nalezy skontaktowac¢ sie z lokalnym
przedstawicielem handlowym firmy Lincoln lub wej$¢ na strone: www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Schemat Elektryczny

Uzyj Schematu elektrycznego umieszczonego w "Spare Parts" (lista cze$ci zamiennych).
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Sugerowane Akcesoria

K14124-1 Obudowa zdalnego sterowania (PENDANT)
K14132-1 Adapter 5-PIN/12-PIN
K14131-1 KIT ztgcza typu T — ArcLink ®
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Schemat Polaczen

K14124-1

K14130-1

K14132-1

PF46
PF44 + K14125-1

K14132-1

PF40, PF42
PF44, PF46

K10349-XX-XX

K14132-1

PF40, PF42
PF44, PF46

K14131-1

K10349-XX-XX

K14131-1
K14135-1

K10349-XX-XX
- - - - -

SPEEDTEC

(LiNcoLN)
| ELECTRIC |

(LINCOLN.
| ELECTRIC |

SPEEDTEC

(LINCOLN]

~| ELECTRIC |

(LincoLN)
] ELECTRIC |
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