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-CARBO FIL TENSIMAX (;ELIGIN SINIRLARINI ZORLAYAN KAYN f

» Yiiksek ve uItra yuksek mukavemetll ;ellkler icin premlum MIG kaynak telleri
(690 MPa ila 1300 MPa) -

» Gelismis celikler basta olmak iizere farkll celik tiirleri icin tasarlanmlgtlr

56900QL, 5770QL, 51100QL, 51300Q0L : SEi Gercek saha performansi icin tasarlandi

‘»Enzorlu yaplsal uygulamalarl desteklemek uzere geI|§t|r|Im|§t|r
 Uygulama gereksinimleriyle uyumlu,

Olaganustugellklersmlrlarlzorladlgmda BEln e s ' 2 glvenilir kaynak metali dayanimi

- Ultra yiiksek mukavemetli celikler, ileri seviye kaynak gozumlen gerektmr , * Zorlu kosullarda bile ytksek ve tekrarlanabilir tokluk
* CARBOFIL TENSIMAX, kontrollil kaynak metal davranisi sunar- ' * MIG ve darbeli (pulsed) prosesler icin stabil
3 Modern, yilksek perfo_rmansll celik yapilarin gereksinimlerini kargilayan k_aynak baslantilari saglar ark davranisl ve tstln kontrol

e Gergekci 1si girdisi ve soguma

.ASLINDA ﬁNEMLi OLAN degiskenliklerinde tutarh performans

* Sadece telin nominal mukavemetine degil, kaynak
baglantisinin genel performansina odaklanir

Kaynak baglantisi boyunca gekme - (akma) dayanimi
Ana malzemenin (baz metal] yapisal gereksinimleriyle uyumlu Charpy
darbe degerleri
y = il 4‘!5‘&“1"!‘ AR RHIBRBH « i l‘H)It
Ana malzeme, i1sidan etkilenen bdlgeler (HAZ) ve kaynak metalinde kontrolll sertllk ; | i i ’ i ‘ ’ i ‘ ‘ \m
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CARBOFIL TENSIMAX

- Tutarh mekanik ozellikler - Olaganiistii tokluk
Kimyasal bilesim ve tel iretim kalitesi izerindeki Acik deniz (offshore), agir sanayi ve savunma
siki kontrol, 6ngdrilebilir ve tekrarlanabilir kaynak uygulamalar icin kritik bir gereklilik olan, cok disik
performansi saglar. sicaklik kosullarinda bile glivenilir performans sunar.
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- Gelecege hazir ¢oziim
Yeni nesil ¢elikler ve srekli gelisen endustri
standartlari icin 6zel olarak tasarlanmistir.

. o Kaynak metalinin mekanik 6zellikleri, AW:
Kaynak metalinin kimyasal bilesimi (agirlikca %):

Akma Cekme | agiinsonra | 5giinsonra Darbe Darbe Darbe
C |Mn | Si | P | S | C | N | Mo dayaniny | MU | vamaoe) | uzama(oe) | S0t | S| SO
CARBOFIL TENSIMAX 69 | 0.08 1.6 0.50 | 0.010 | 0.007 | 0.25 15 0.25 CARBOFIL TENSIMAX 69 720 790 23 21 80
CARBOFIL TENSIMAX79 | 0.08 17 070 | 0.010 | 0.009 | 160 03 0.6 CARBOFIL TENSIMAX 79 810 300 21 19 85
CARBOFIL TENSIMAX 89 | 0.09 1.8 0.80 | 0.010 | 0.0m | 220 0.35 0.55 CARBOFIL TENSIMAX 89 900 950 17 15 60
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DAHA YUKSEK KAYNAK DAYANIMI

Giivenlikten veya performanstan ddiin
vermeden, tasarim sinirlarini zorlayabilme.

Nominal dayanim uyumu 6nemlidir — ancak tek basina yeterli degildir.
Gercek kaynak baglantisi performansi, dolgu metalinin ana malzeme ve
uygulanan isi girdisiyle nasil etkilestigine baglidir.

CARBOFIL TENSIMAX, bu etkilesimi en kritik noktalarda desteklemek tzere
tasarlanmistir.

Yiksek ve ultra yiuksek mukavemetli celiklerde, kaynak 6zellikleri
asagidaki faktorlere karsi son derece hassastir:

- Dar proses pencereleri, 6zellikle 1si girdisi ve so8uma hizi

- Mikroyapi olusumunu kontrol eden dolgu teli alagim tasarimi

- Dayanim ve tokluk tzerinde biyik etkiler yaratan kiicik
parametre degisimleri

Gergekten énemli olan, dolgu telinin ideal
laboratuvar testlerinde degil, gercek kaynak
kosullari altinda gerekli dayanim ve toklugu
tutarli sekilde saglayabilme yetenegidir.

CARBOFIL TENSIMAX farkini tam da bu noktada ortaya koyar.
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» Mobil Vingler: teleskopik, paletli ve

I-Q'b

» Recycling: crushers, breakers

engebeli arazi vingleri dahil » Koprijingaatlan
» Savunma Uygulamalan » Tarim uygulamalari: hafif
» Hafif Demir Yolu Yiik Uygulamalan aparatlar
» Yiiksek mukavemetlive aginmaya » Sunlanicerir: sivil zirhli araclar

dayanikliuygulamalar: tasiyici-yikleyici ve uygulamalar
is makineleri, ekskavator kepceleri

Yiiksek performansh celikler, basit bir kimyasal uyumdan ¢ok daha
fazlasini gerektirir.
Bir kaynak baglantisinin performansi, asagidaki unsurlarin
etkilesiminin sonucudur:

DOLGU METALI

ANA MALZEME

KAYNAK SIRASINDA UYGULANAN ISI GiRDiSi
Celik mukavemeti arttikca, bu karsilikli bagimhliklar daha kritik hale gelir ve
tolerans araliklari nemli dlctide daralir.

Bu zorlu sinir kosullari altinda, kaynak baglantisinin metalurjik ve teknolojik
bitlnlagini yalnizca bu tir uygulamalar icin 6zel olarak tasarlanmig

premium dolgu metalleri glivence altina alabilir.
EARBOFIL

\| TENSIMAX 89

1100 MPa Ve lizeri
gellkler icin
'l

CARBOFIL
TENSIMAX 69

690 MPa'ya kadar
celikler igin

CARBOFIL
il TENSIMAX79

z 4 790 MPa'ya kadar
mm celikler igin
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- Uluslararasi Standartlara Uygunluk

Kuresel kabul icin AWS A5.28 ve EN IS0 16834 siniflandirmalarina uygundur.

CARBOFIL * 690 MPa'ya kadar yiiksek

' TENSIMAX 69 mukavemetli celikler icin

/ ' 690 MPa'ya tasarlandi.

!(gdar celikler e Yiksek mukavemetli yapisal
celik ve agir is makineleri igin
idealdir.

e Mikemmel ark stabilitesi ve
disik sicranti performansi
sunar.

EN IS0 16834-A: G 69 4 M21 Mn3Ni1CrMo / AWS A5.28: ERT10S-G

CARBOFIL TENSIMAX —_

- Birden Fazla Format Se¢enegi
Yiksek hacimli tiretim icin BS300 makaralar ve varil [drum)
secenekleriyle sunulur. -

CARBOFIL * 790 MPa'ya kadar akma
Q\“B TENSIMAX 79 dayanimina sahip celikler icin

790 MPa'ya gelistirildi.
ﬂlﬁ kadar celikler e Basingli kaplar, vingler ve
-,__« IGIr endustriyel cerceve yapilari
(— i | icin mikemmel ¢ozumdar.

\

e Derin nufuziyet ve plrizsiz
kaynak dikisi saglar.

Nas/

EN IS0 16834-A: G 79 5 M21 Mn4Ni1.5CrMo / AWS A5.28: ERT10S-G

* 1100 MPa'ya kadar ve iizeri ultra
yuksek mukavemetli celikler igin

CARBOFIL sek mukave
g\ﬁ TENSIMAX 89 optimize edildi.
100 MPa e Kritik yuk taslyan uygulamalar icin
"‘gﬁ ve uzeri uygundur.
gel|kler|g|n s Ot
,_.- T ’ e Ustlin mekanik ozellikler ve
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EN IS0 16834-A: G 89 6 M21 Mn4Ni2CrMo / AWS A5.28: ER1205-G

yUksek darbe dayanimi sunar.

» Askeri teknoloji sertifikall (WTD30)
ve kullanima hazir.

Lincoln Electric Company® yiiksek kaliteli kaynak ekipmanlari, sarf malzemeleri ve kesme ekipmanlarinin tretimi
ve satisl ile istigal etmektedir. Gayemiz musterilerimizin gereksinimlerini karsilamak ve hatta beklentilerinin
lizerine ¢ikmaktir. Musterilerimiz bazen bizden Urlnlerimizinkullanima dair bilgi veya 6neri talebinde
bulunabilirler. Calisanlarimiz, misterilerimizden gelen bilgileri ve onlarin uygulamaya dair birikimlerini de géz
onlinde bulundurarak, bu taleplere en iyi sekilde yanit vermeye gayret gdsterirler. Ancak, calisanlarimizin
musterilerimizden gelenbilgileri ve projelerinin teknik ayrintilarini bilmeleri ve degerlendirmeleri tabiatiyla
mumkin degildir. Bu nedenle, Lincoln Electric, calisanlarinin verebilecegi bu gibi bilgi veya dneriler kapsaminda
herhangibirgarantiveremez, sorumluluk istlenemez. Bugibibilgiveyadnerilerinsaglanmigolmasi, driinlerimizin
garanti kosullarini ve kapsamini genisletemez, degistiremez. Ozel amaca uygunluk garantisi de dahil olmak
lizere, bu tlr bilgi veya énerilerden kaynaklanabilecek agik veya zimni her tirlii garanti agikca reddolunmaktadir.

Lincoln Electric tarafindan satilan Griinlerin segimi ve kullanimi yalnizca misterilerimizin kontroliinde ve

sorumlulugundadir. Uygulamanin sonuclari ve gereksinimleri, Lincoln Electric’in kontroliinde olmayan gesitli

Bu bilgilendirmenin icerigi, basimi sirasinda mevcut bilgiler kapsaminda dogrudur. Zaman icerisinde degismesi
mumkindir. En giincel metin icin litfen www.askaynak.com.tr adresini ziyaret ediniz.

Siparis B"g”eri MUSTERIDESTEK POLITiKASI
Uriin Kodu Cap (mm) Agirhik (kg) Ambalaj
C10LO16PVENM 1,0 16 BS300
CARBOFIL C10D300EVET 1,0 300 Varil
TENSIMAX 69 C12L016PVET 12 16 BS300
C12D300EVEM 1,2 300 Varil
CARBOFIL C10LO6PGEMN e 16 BS300 faktorlerden etkilenebilmektedir.
TENSIMAX79 (12L016PGETI 1.2 16 BS300
CARBOFIL 580611 1,0 16 BS300
TENSIMAX 89 580612 12 16 BS300
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