AS MIG 100S-1

Diigiik Alagimhi Gelikler icin MIG/MAG Kaynak Teli

| Kasitkasyoa |

AWS A5.28 :ER100S-1
TS EN 12534 : G Mn3Ni1.5Mo
EN 12534  : G Mn3Ni1.5Mo

I

690 N/mm?2 'nin distiinde akma dayanmimi gerektiren kosullarda ve askeri uygulamalar igin uygun olan HY-80 ve HY-100 tipi
celiklerin kaynaginda kullanilan NiCrMo alagimli gazalti kaynak telidir. Kaynak metali diigtik sicakliklarda mikemmel darbe direnci
sadlar (-50°C'de 70J).

Sektorler: Gemiingaa sanayi, askeri uygulamalar (gemi ve tanklar)

| | Kimyasal Analizi (%) - Tipik []

C Si Mn Cr Ni Mo Cu
0.07 0.45 1.60 0.15 1.60 0.30 <0.25

l Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi) - Tipik l l Koruyucu Gazlar (EN 439) ve Akim Tipi l

Akma Dayanimi : 730 N/mm? MIG : M21 - Ar + %5-25 CO,
Gekme Dayanimi : 820 N/mm? C1 - CO, (%100)
Uzama (L=5d) 23 % N
Gentik Darbe Dayanimi : 150 J (+20°C) Akim Tipi ve Kutuplama : DC (+)
75 J (-50°C)
l Kaynak Edilebilen Malzemeler l
DIN EN
ince Taneli Gelikler StE 460 - StE 500 S460N ; S500N
WSHE 460 - WStE 500 P460NH - P500NH
TStE 690 V S6900L
- $690Q
StE 690.7 TM L690M
islah Edilmis ince N-A-XTRA 56, N-A-XTRA 63, N-A-XTRA 70 $550QL1, §620QL1, S690QL1
Taneli Yapi Gelikleri T1, T1A, T1B -

HSB 77V, Weldox 700, BH70V, Hardox -
HY 80, HY 90, HY 100 -

Boru Gelikleri X65, X70, X80 (API 5LX) -
- L485MB, L555MB

l Ambalaj ve Gap Bilgileri .

Gap 0.8 1.0 1.2 1.6 2.0 2.4 3.2 Makara Agirhigi

MIG Kaynak Teli - - X X - - - 15 kg

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! igin genel bir tiriin se¢im kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili tiriiniin klasifikasyonu incelenmelidir.

Dikkat : Katalogda yer alan biitin driin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan .




