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DONNEES TECHNIQUES / TECHNICAL DATA

Torche machine MIG/MAG a

MIG/MAG machine torch with heat transfer

refroidissement par liquide caloporteur g :
(FREEZCOOL) liquid cooling (FREEZCOOL)
T™M 501W
B 1,7 Kg B
Poids Weight
Débit minimal du liquide 1.4 1/mn Liquid flow mini
Pression d’entrée du liquide 2 /5 bars Liquid pressure
Puissance minimale de Minimal power of cooling
-~ 800W
refroidissement system
Gaz mixte Mixed gases
c ¢ M21 (DIN EN 500 A M21 (DIN EN
ouran 439) 439) Current
assigné
COz2 550 A COz?
Facteur de marche 100% Duty cycle
Classe de tension L- 113V Voltage class
Débit gaz Mini: 10 I/mn  maxi : 25 I/mn Gas flow
Fils utilisables @1.2al/to2.4mm Using wires
_ Tube contact M8x43.5 — 1.6Ac Contact tip
Equipement -
d’origine _Orlglnal'
. Buse @ 18mm Nozzle equipment fitted
monté sur la
torche Condut to the torch
onaui 1.2-1.6 Ac Liner
d’'usure

Connecteur de puissance — Power connection = NF A85-631.

™ 501W
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CONSIGNES DE SECURITE

Nous vous remercions de la confiance que vous nous avez
accordée en acquérant cet appareil qui vous donnera entiere
satisfaction si vous respectez ses conditions d’emploi et d’entretien.

SAFETY INSTRUCTIONS

We thank you for your trust in our company by purchasing this
equipment which will provide you with complete satisfaction if you
comply with its conditions for use and maintenance

ATTENTION : la société est dégagée de toute responsa  bilité en | CAUTION: The company declines all responsibility in case of
cas de modification, d’adjonction de composants ou de sous modification, addition of components or subassembli es, or any
ensembles, ou d’'une guelcongue transformation de I’ appareil transformation of the equipment carried out by the customer or
ou de linstallation, effectué par le client ou par un tiers, sans a third-party, without prior specific written agree ment from the
un accord préalable spécifique écrit par la société elle-méme. company .

A) Entretien / Dépannage

Avant toute vérification interne et réparation, vous devez vous
assurer que I'appareil est séparé de l'installation électrique par
consignation (on entend par consignation, un ensemble d’opérations
destinées & séparer et a maintenir I'appareil hors tension).

Vous devez vérifier au moins tous les 6 mois le bon état d’'isolement
et les raccordements des appareils et accessoires électriques, tels
que prises, cables souples, gaines, connecteurs, prolongateurs,
pinces de pieces, porte-électrodes ou torches...

Les travaux d’entretien et de réparation des enveloppes et gaines
isolantes doivent étre effectuées minutieusement.

Faites réparer par un spécialiste, ou mieux faites lui remplacer les
piéces défectueuses.

Vérifier périodiguement le bon serrage et la propreté des
connections électriques.

B) Poste de travail .

N'utilisez que des portes électrodes et torches parfaitement isolés.
L’'opérateur doit étre isolé du sol et de la piéce a souder (gants,
chaussures de sécurité, vétements secs, tablier de cuir, etc...).

Ne pas toucher simultanément le fil électrode et la piece.

En cas de soudage en plein air, utilisez la protection appropriée
contre les effets du temps.

C) Sécurité .

Il est indispensable de vous protéger les yeux contre les coups d'arc
(éblouissement de I'arc en lumiére visible et les rayonnements
infrarouge et ultraviolet).

Le masque de soudage, sans ou avec casque, doit toujours étre
muni d’un filtre protecteur dont I'échelon dépend de l'intensité du
courant de 'arc de soudage (Norme EN 169).

Les fumées émises au cours des opérations de soudage peuvent
étre nocives pour la santé. Veillez a utiliser les moyens de
protection adéquats (aspiration de fumées, masque ventilé...)

D) Sécurité contre le feu.

Les procédés de soudage peuvent étre a l'origine de feux et
d’explosions. Avant toute opération de Soudage, il convient de
réaliser une analyse préliminaire du risque. Pour prévenir les
risques d'incendie, il convient d’enlever, la ou cela est possible, le
matériel inflammable de la zone de soudage. La ou cela n’est pas
possible, il convient de procéder comme suit :

1. couvrir le matériel inflammable par du matériel incombustible.

2. observer I'environnement de travail pendant une période
suffisante apres I'arrét de I'opération de soudage/coupage;

3. observer les points chauds et leur environnement immédiat
jusgu’a ce que leur température soit retombée a la température
normale;

4. tenir a disposition des équipements pour la lutte contre le feu
appropries au matériel utilisé et a I'utilisation dans les
environnements électriques.

E) Sécurité d’emploi des gaz

Une procédure de permis de travail définissant toutes les mesures
de sécurité doit étre systématiquement mise en place avant
d’'entreprendre des opérations de soudage dans les espaces
confinés tels que notamment galeries, canalisations, pipe-line, cales
de navire, puits, regards, caves, citernes, cuves, réservoirs, ballasts,
silos et réacteurs.

Le soudage a I'arc et le coupage plasma peuvent étr e
dangereux pour I'opérateur et les personnes se trou  vanta
proximité de l'aire de travail. Lire le manuel d'ut ilisation et

I'instruction de sécurité W000261712.

A) Maintenance / Troubleshooting

Before any internal verifications and repair work, make sure that the
equipment is separated from the electric installation by electrical
isolation (by electrical isolation is meant a group of operations
designed to separate and keep the equipment de-energized).

At least every six months, you must check the proper condition of
the insulation and connections of the electric equipment and
accessories such as plugs, flexible wires, ducts, connectors,
extension leads, part-holders, electrode-holders, or torches...
Maintenance and repair work on the jackets and insulating ducts
must be carried out extremely carefully.

Have defective parts repaired by a specialist, or better still, have
them replaced.

Routinely check the proper tightening and cleanliness of the electric
connections.

B) Work-station

Use only electrode holders and torches which are perfectly
insulated.

The operator must be insulated from the ground-surface and the
workpiece (gloves, safety shoes, dry clothes, leather apron, and so
forth...).

Do not touch the electrode wire and the part simultaneously.
During welding work outdoors, use syuitable protection against the
effects of weather.

C) Protection.

It is absolutely essential to protect your eyes from blinding glare
(glare of arc invisible light and infrared and ultraviolet radiation).
The welding masks, without or with helmet, must always be
equipped with a protective filter whose gradation depends on the
welding arc current intensity (EN 169 Standard).

Fumes emitted during welding operations may be dangerous. Use
adequate protection means (fumes extraction, ventiled masks...)
D) Fire security.

Welding processes can cause fires and explosions. Before any
Welding operation, a preliminary risk analysis should be carried out.
To reduce fire risks inflammable material should be removed from
the welding area whenever possible.

Whenever possible proceed as follows:

1. cover the inflammable material with incombustible material

2. keep the work environment under observation for a sufficient
period after the end of the welding operation;

3. keep hot points and their immediate vicinity under observation
until their temperature falls to normal;

4. have available fire extinguishing equipment suitable for the
equipment used and suitable for use in electrical environments.

E) Safety when using gas.

A working permit system defining all the safety measures should
always be des implemented before starting welding operations in
confined spaces such as galleries, pipes, pipe-lines,holds of ships,
wells, inspection holes, cellars, tanks, vats, reservoirs,ballast tanks,
silos and reactors.

the
he

Arc welding and plasma cutting may be dangerous for
operator and persons close to the work area. Read t
operating manual and safety instructions W000261712
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DATI TECHNICI / DATOS TECNICOS

Torce macchina MIG/MAG con
raffreddamento mediante liquido
refrigerante (FREEZCOOL)

Torchas maquina MIG/MAG refrigeradas
por liquido refrigerante (FREEZCOOL)

T™T™ 501W
y 1,7 Kg .
Peso Pesos
Portata minima dell'liquido 1.4 1/mn Caudal liquido min
Pressione liquido 2 /5 bars Presion liquido
Potenza minima di 800W Potencia minima de
raffreddamento del sistema refrigeracion del sistema
Gas misto Mezcla de
M21 (DIN EN 500 A gases M21
Corrente 439) (DIN EN 439) Corrente
assegnata assegnata
CO2 550 A CO?2
Fattore di marcia 100% Factor de marcha
Classe di tensione L- 113V Classe de tension

Portata di gas

Mini : 10 I/mn maxi : 25 I/mn

Caudal de gas

Fili utilizzabili ?1.2/2.4mm Hilos utilizables

Tubo de
Tubo contatto M8x43.5 — 1.6Ac contacto o o
quipo origina
Att're.zza.to Ugello @ 18mm Boquilla montado en el

originario
Condotto di Conducto de soplete
usura 12-16Ac desgaste
Connettore di potenza — Conector de alimentacion = NF A85-631.
‘ ELECTRIC |
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RACCOMANDAZIONI DI SICUREZZA

Vi ringraziamo per la fiducia dimostrataci acquistando questo
apparecchio che vi dara piena soddisfazione qualora rispettiate le sue
condizioni d'impiego e di manutenzione.

CONSIGNAS DE SEGURIDAD

Le agradecemos la confianza que ha depositado en nosotros al
adquirir este aparato, que le dara total satisfaccion si respeta sus
condiciones de empleo y de mantenimiento.

ATTENZIONE: la societa viene sollevata da ogni respo _ nsabilita in | ATENCION: La sociedad se exime de toda responsabilid __ad en
caso di modifica, di aggiunta di componenti o di so ttoassiemi, o caso de modificacién, afiadido de componentes o de

di_ una qualungue trasformazione dell’apparecchio, e seguiti dal subconjuntos, o de cualguier transformacién del apa rato o
cliente o da terzi, senza un accordo preventivo scr itto della instalacion efectuada por el cliente o por un terce ro, sin el
societa stessa. acuerdo previo especifico y por escrito de la propi a sociedad.

A) Manutenzione / Riparazione

Prima di qualsiasi verifica interna e riparazione, dovete assicurarvi
che I'apparecchio sia scollegato dall'impianto elettrico mediante un
dispositivo di divieto di accesso (con il termine “divieto di accesso”, si
intende una serie di operazione destinate a separare e a mantenere
I'apparecchio fuori tensione).

Dovete verificare almeno ogni 6 mesi il buono stato dell'isolamento ed
i collegamenti degli apparecchi e degli accessori elettrici, come prese,
cavi flessibili, guaine, conduttori, prolunghe, pinze di pezzi,
portaelettrodi o torce...

Gli interventi di manutenzione e di riparazione degli involucri e delle
guaine isolanti devono essere eseguiti accuratamente.

Fate riparare da uno specialisti, 0 meglio fategli sostituire i pezzi
difettosi.

Verificate periodicamente il buon serraggio e la pulizia dei
collegamenti elettrici.

B) Posto di lavoro

Utilizzate soltanto portaelettrodi e torce perfettamente isolati.
L’'operatore deve essere isolato dal suolo e dal pezzo da saldare
(guanti, scarpe di sicurezza, vestiti asciutti, grembiule di cuoio, ...).
Non toccare contemporaneamente il filo elettrodo ed il pezzo.
Durante saldando fuori lavoro, protezione di syuitable di uso contro gli
effetti di tempo.

C) Sicurezza .

E’ indispensabile proteggere i vostri occhi contro i colpi d'arco
(abbagliamento dell’arco in luce visibile e le radiazioni infrarossi ed
ultravioletti).

La maschera di saldatura, con o senza maschera, deve sempre
essere dotata di un filtro protettore,

la cui graduazione dipende dell'intensita della corrente dell’arco di
saldatura (Norma EN 169).

| fumi emessi durante la saldatura possono essere dannosi per la
salute. Usare appropriate protezioni tipo (aspiratori 0 maschere
ventilate..)

D) Sicurezza contro il fuoco

Le procedure di saldatura possono provocare incendi ed esplosioni.
Prima di qualsiasi operazione di Saldatura, e consigliabile effettuare
un’analisi preliminare del rischio Al fine di prevenire i rischi d'incendio,
occorre rimuovere, laddove possibile, il materiale infiammabile dalla
zona di saldatura.

Laddove non sia possibile, occorre procedere come segue:

1. coprire il materiale infammabile con materiale incombustibile, per
esempio su pali o tavole di legno combustibile

2. osservare I'ambiente di lavoro per un periodo sufficiente dopo
I'operazione di saldatura/taglio;

3. osservare i [punti caldil] e le loro vicinanze immediate finche la
temperatura sia ricaduta alla temperatura normale;

4. tenere a disposizione equipaggiamenti appropriati per la lotta
contro gli incendi provocati dal materiale usato e dall'uso in ambienti
elettrici.

E) Sicurezza d’'impiego dei gas

Una procedura di permesso di lavoro che definisce tutte le misure di
sicurezza deve essere sistematicamente attuata prima di eseguire
operazioni di saldatura/taglio in spazi ridotti come in particolare
galleria, canalizzazioni, pipeline, stive di nave, pozzi, pozzetti
d’ispezione, cisterne, vasche, serbatoi, ballast, silo e reattori.

Saldatura ad arco e taglio plasma possono essere per icolosi sia
per I'operatore sia per le persone d'intorno. Legge re
attentamente il manuale d'uso e le prescrizioni di sicurezza
WO000261712.
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A) Mantenimiento / Reparacion

Antes de cualquier verificacion interna o reparacion, debe asegurarse
de que el aparato esta separado de la instalacion eléctrica mediante
consignacion (se entiende por consignacion, un conjunto de
operaciones destinadas a separar y mantener el aparato fuera de
tension).

Al menos cada 6 meses, debe verificar el correcto estado de
aislamiento y las conexiones de los aparatos y de los accesorios
eléctricos como tomas, cables flexibles, conductos, conectores,
prolongadores, pinzas de piezas, portaelectrodos o torchas.Los
trabajos de mantenimiento y de reparacion de las cubiertas y
conductos aislantes deben realizarse minuciosamente.Las
reparaciones deben ser efectuadas por un especialista, asi como el
cambio de las piezas defectuosas.

Verificar periédicamente si el apriete y la limpieza de las conexiones
eléctricas son correctos.

B) Puesto de trabajo

Utilice Unicamente portaelectrodos y torchas perfectamente aislados.
El operador debe estar aislado del suelo y de la pieza que va a soldar
(guantes, calzado de seguridad, ropa seca, delantal de cuero, etc.).
No tocar simultdneamente el hilo electrodo y la pieza.

Durante la soldadura del trabajo al aire libre, use la proteccion
syuitable contra los efectos de tiempo.

C) Seqguridad.

Es indispensable protegerse los ojos contra los golpes de arco
(deslumbramiento del arco en luz visible y radiaciones infrarroja y
ultravioleta).

La mascarilla de soldadura, con o sin casco, siempre debe estar
equipada de un filtro protector, cuya graduacién depende de la
intensidad de la corriente del arco de soldadura (Norma EN 169).
Los homos emitidos durante las operaciones de soldatura pueden ser
perjudiciales para la salud. Asegurese de usar equipos de proteccion
adecuados (Mascara con ventilacion, aspiracion de humo...)

D) Sequridad contra incendios

Los procedimientos de soldadura pueden originar incendios y
explosiones. Antes de cualquier operacion de soldadura, es
conveniente realizar un analisis previo del riesgo. Para prevenir los
riesgos de incendio, es recomendable retirar, siempre que sea
posible, el material inflamable de la zona de soldadura. Cuando esto
no sea posible, es conveniente proceder de la siguiente manera:

1. cubrir el material inflamable con material incombustible, por
ejemplo de vigas o plataformas de madera inflamable

2. observar el entorno de trabajo durante un periodo suficiente
despues de detener la operacion de soldadura/ corte;

3. observar los “puntos calientes” y su entorno inmediato hasta que
su temperatura haya bajado hasta una temperatura normal;

4. mantener disponibles equipos contra incendios adecuados al
material utilizado y para entornos electricos.

E) Sequridad relativa al uso de gases

Antes de comenzar las operaciones de soldadura en espacios
cerrados, tales como galerias, canalizaciones, lineas de tuberias,
bodegas de barcos, pozos, trampillas, sotanos, cisternas, tinas,
tanques, tanques de lastre, silos y reactores, se debe poner en
marcha sistematicamente un procedimiento de permiso de trabajo
gue defina todas las medidas de seguridad.

El arco de soldar y la cortadora de plasma pueden ser peligrosos
para el operador y las personas cercanas al area de trabajo. Lea
el manual operativo y las instrucciones de seguridad
W000261712.
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TECHNISCHE DATEN / TEKNISKA UPPGIFTER

Kuhlende Flassigkeit kithlung MIG/MAG-

Maskin kylt kylvatska svetspistol MIG/IMAG

Machinenbrenner (FREEZCOOL) (FREEZCOOL)
T™M 501W
i 1,7 Kg i
Gewicht - Vikt
Mindest fliissigkeit durchsatz 1.4 1/mn Lagsta kylvatska flode
Flissigkeit druck 2 /5 bars kylvatska tryck
Minimale Leistung von - 3y
- 800W Minimalt med strom kylsystem
kihlung
Gasgemisch Mixed gases
M21 (DIN EN 500 A M21 (DIN EN
Nennstrom 439) 439) Strom
COz2 550 A COz?
Einschaltdauer 100% Intermittensfaktor
Spannungsklasse L- 113V Spéanningsklass
Gasdurchsatz Mini : 10 I/mn  maxi : 25 I/mn Gasflode
Einsetzbare Drahte @ 1.2/2.4mm Anvéandbara tradar
Kontaktrohr M8x43.5 — 1.6Ac Kontaktror
Am Brenner Original-
montierte Duse @ 18mm Munstycke utrustning o
Original monterad pa
ausristung svetspistolen
Fuhrung 1.2-1.6Ac Ledare
Stromanschluss - Natanslutning = NF A85-631.
‘ ELECTRIC |
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SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Wir danken lhnen fur das Vertrauen, das Sie uns durch den Erwerb
dieses Gerats entgegenbringen, welches lhre Erwartungen bei
Beachtung der einschléagigen Betriebs- u. Wartungsvorschriften zu

SV

SAKERHETSANVISNINGAR

Vi tackar for det foértroende som du visat oss genom att inférskaffa
denna apparat, vilken kommer att vara till din fulla belatenhet om du
respekterar dessa anvandnings- och underhallsforeskrifter.

Ihrer uneingeschrankten Zufriedenheit erfillen wird. OBSERVERA: Bolaget &r fritt fran allt ansvar i den hand __else
ACHTUNG: Die Firma haftet nicht bei Anbau von Kompo _ nenten kunden eller tredje person utfér modifiering, tillf ogande av

oder Untergruppen bzw. bei kundenseitig oder von Dr itten komponenter eller av extrautrustning eller ndgon ty p av
vorgenommenen Anderungen jeglicher Art des Gerétes oder der | omvandling av apparaten eller anldggningen, utan at __ ti forvag ha
Anlage, ohne vorausgehende schriftliche und spezifi sche erhallit specifik, skriven tillatelse fran bolaget.

Zustimmung seitens der Firma.

A) Wartung/ Entstérung

Vor jeglicherm Eingriff im Innern des Gerates bzw. vor jeglicher Reparatur
haben Sie sicherzustellen, dal} das Gerét in abgesicherter Weise von der E-
Versorgung getrennt wurde — unter abgesichert ist zu verstehen: eine Reihe
von MaRnahmen, die geeignet sind, das Gerat vom Enetz zu trennen und
spannungslos zu halten.

Im weiteren haben Sie alle 6 Monate den ordnungsgemafRen Zustand der E-
Isolierungen u.

Gerateanschliusse sowie des Elektrik-Zubehérs zu prufen, d.h.: - E-
Anschlusse, Flexkabel, Kabelwege, E-Ummantelungen, Stecker, E-
Verlangerungen, Werkstiick-Klemmen, Elektrodenhalter bzw. Brenner .
Wartungs- u. Reparaturarbeiten an den Gehausen, Kapselungen u.
Isolierungen haben auRerst sorgfaltig zu erfolgen.

Eingriffe nur Fachleuten anvertrauen - besser noch - schadhafte Teile direkt
austauschen.

Regelm&Rig den korrekten Anzug u. die Sauberkeit der E-Anschliisse
kontrollieren.

B) Arbeitsstation

Ausschliel3lich Elektrodenhalter u.. Brenner mit einwandfreier Isolierung
verwenden.

Der Bediener muf3 gegentiber dem Erdboden u. dem zu schweil3enden
Werkstiick isoliert sein (Handschuhe, Sicherheitsschuhe, trockene Kleidung,
Lederschirze, usw. ...).

Keinesfalls gleichzeig den Elektrrodendraht (bzw. die Diise) und das
Werkstuck in direktem Kontakt beriihren.

Wéhrend SchweilRarbeit drau3en, gebrauchen Sie syuitable Schutz gegen die
Wirkungen des Wetters.

C) Sicherheit.

Die Augen mussen obligatorisch gegen Schweil3-Lichtblitze geschiitzt werden
(Blendgefahr beim Anlassen des Lichtbogens im sichtbaren Lichtspektrum
und im UV-Bereich).

Die SchweiRermaske - mit oder ohne Helm - muB in allen Féllen mit einem
Schutzglas ausgestattet sein, dessen Filterkategorie auf die Intensitat des
Schweillichtbogens abzustimmen ist (Norm EN 169).

Die beim Schweissen entstehenden Rauche und Gase Kdnnen geféhrlich
sein. Sorgen sie fur geeignete schulzmassnahmen (Rauchabsauggeréte,
Schweisserhelme mit frischluftzufuhr...)

D) Brandschutz

Durch Schweis konnen Brande und Explosionen ausgelost werden. Vor
jedem Schweisen ist eine Voranalyse des Risikos durchzufuhren. Zur
Vorbeugung von Brandgefahren sollten im Rahmen des Moglichen alle
entflammbaren Stoffe aus der Zone der Schweisarbeiten entfernt werden.
Dort, wo dies nicht moglich ist, ist wie folgt vorzugehen:

1. Brennbare Materialien, wie zum Beispiel Holzpfosten und - z.B. Trager
oder Platten aus brennbarem Holz

2. Die Arbeitsumgebung nach Beendigung der Schweis uber eine
ausreichende Zeitdauer beobachten.

3. Die ,heisen Stellen“und ihre unmittelbare Umgebung so lange beobachten,
bis ihre Temperatur wieder auf Normaltemperatur gefallen ist.

4. Die fur das verwendete Material und den Einsatz in elektrisch gefahrdeter
Umgebung geeigneten Brandbekampfungsausrustungen bereithalten

E) Sicherheitsmassnahmen bei der verwendung von gasen.

Eine Verfahrensanweisung fur die Genehmigung der Arbeiten in der
systematisch alle Sicherheitsmasnahmen aufgefuhrt sind, die vor Aufnahme
der Schweis in engen Raumen, wie insbesondere Tunnel, Kanale, Pipelines,
Schiffsraume, Schachte, Mannlocher, Keller, Zisternen, Tanks, Behalter,
Ballasttanks, Silos und Reaktoren, getroffen werden mussen.

A) Underhall / Reparation

Fore varje invandig kontroll eller reparation ska du sakerstélla att
apparaten har frikopplats fran elnatet pa foreskivet satt (med
foreskrivet satt avses har en samling atgarder som syftar till att
forsatta apparaten i stromlost tillstdnd och behalla den i detta
tillstand).

Atminstone var sjatte manad ska du kontrollera isoleringarna och
anslutningarna till de elektriska apparaterna och tilloehéren, sdsom
uttag, 16sa kablar, héljen, kopplingsdon, férlangningar, spannhylsor,
elektrodhallare eller brannare mm.

Arbetena for underhall och reparation av isolerande skydd och hélien
ska utféras pa noggrannast majliga vis.

Lat en specialist utféra reparationerna eller lat &nnu hellre denne
byta de defekta delarna.

Kontrollera med jAmna mellanrum att de elektriska anslutningarna ar
rena och kopplar val.

B) Arbetsplatsen

Anvand endast perfekt isolerade elektrodhallare och brannare.
Operatoren ska vara isolerad frdn marken och det stycke som ska
svetsas (handskar, sékerhetsskor, torra klader, brostskydd av lader
etc.).

Berdr inte samtidigt elektroden (eller gashylsan) och svetsstycket.
Under utomhus svetsning, anvand syuitable skydd mot effekterna av
vadret.

C) Séakerhet .

Det ar nodvandigt att du skyddar 6gonen mot plétslig ljusstralning
fran bagen (blandande sken fran bagen bestdende av synligt ljus och
infrarod samt ultraviolett stralning).

Svetsmasken, utan eller med hjalm, ska alltid vara férsedd med ett
skyddsfilter vars nedblandningssteg beror pa svetsbagens
stromstyrka (Norm EN 169).

Rok som uppkommer vid svetsning verksamhet kan vara farligt.
Anvand tillréackligt skydd medel (rdk utvinning, ventiled masker ...).
D) Brandsakerhet

Brand och explosioner kan ha sitt ursprung i svets. Fore varje
Svetsnings, bor en preliminar riskanalys utforas, Nar sa ar mojligt ska
allt antandbart material avlagsnas fran svetszonen for att forebygga
brandrisken.

Gor pa foljande satt da detta inte ar mojligt:

1. Tack over det antandliga materialet, t.ex. med avseende pa
brannbara bjalkar eller tragolv. med obrannbart material.

2. laktta arbetsmiljon under tillrackligt lang tid efter svets-
/skorarbetets slut.

3. laktta utsatta stallen och den narmaste omgivningen till dess de
natt normal temperatur.

4. Se till att brandbekampningsutrustning som lampar sig for det
anvanda materialet och for anvandning i elektrisk miljo, finns till
hands.

E) Sakerhet vid anvandning av gaser.

Ett arbetstillstandsforfarande som faststaller alla sakerhetsatgarder
som ska vidtas fore svets i slutna utrymmen, till exempel i kulvertar,
kanaler, pipe-lines, fartygsskrov, brunnar, manhal, kallare, cisterner,
tankar, ballaster, silor, reaktorer.

Lichtbogenschwiessen und plasmaschneiden kénnen gef ahrlich
sein fur die schweisser und die im arbeitsbereich b efindlichen Bagsvets och skarning kan vara skadlig for dig sjal v och andra
personen. Bitte lesen sie die bedienungsanleitung u nd die var darfor férsiktig nar du svetsar. Las och forsta '
sicherheitsanweisungen W000261712. bruksanvisningen och sékerhetsféreskrifterna W00026 ~ 1712.
®
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NL

DADOS TECNICOS / TECHNICAL DATA

Tocha maquina MIG/MAG de refrigerante
resfriado (FREEZCOOL)

Machines koeling door koelvloeistof
MIG/MAG toorts (FREEZCOOL)

TM S501W
. 1,7 Kg i
Peso Gewicht
Débito liquido mini 1.4 I/mn Min. vloeistofdebiet
Presséo de liquido 2 /5 bars Vloeistofdruk
No minimo poder de -
arrefecimento do sistema. 800W Minimale kracht koelsysteem.
Gaz misto Gemengd gas
Corrente | M21 (OINEN 500 A M21 (DIN EN Aangewezen
439) 439)
assegnata stroom
CO?2 550 A CO?
Factor de marcha 100% Werkingsfactor
Classe de tenséo L- 113V Spanningsklasse
Débito de gas Mini : 10 I/mn maxi : 25 I/mn Gasdebiet
Fios utilizaveis @1.2/2.4mm Bruikbare draden
Tubo de :
Equipamento contacto M8x43.5 — 1.6Ac Contact tip )
de origem Oorspronkelijke
montado na Bocal @ 18mm Gasbuis uitrusting van de
tocha Conduta de - toorts
desgaste 1.2-1.6 Ac Geleiding

Conector de alimentacdo — Stroomconnector = NF A85-631.
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PT

RECOMENDACOES DE SEGURANCA

Agradecemos-lhe a confianga depositada aquando da aquisi¢ao
deste aparelho, o qual Ihe dara inteira satisfacéo se respeitar as
condicBes de utilizacdo e de manutencéo.

NL

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Wij danken u voor het in ons gestelde vertrouwen. Het aangekochte
toestel zal u volledigevoldoening schenken indien de gebruiksaanwijzing
en het onderhoud gerespecteerd worden.

ATENCAO: A empresa _fica _livre _de _ qualguer OPGELET Het _ bedrijff _wordt _ vrijgesteld _van __elke

responsabilidade em caso de modificacdo, de adicdo de | verantwoordelijkheid, indien _er wijzigingen, toevoe gingen _van
componentes _ou _de subconjuntos, ou__de qgualguer componenten of bijkomende onderdelen aan het toeste | of
transformacédo do aparelho ou da instalacdo, efectua _ da pelo | installatie plaatsvinden, kortom er_mag geen enkele aanpassing
cliente_ou por terceiros, sem o acordo prévio espec ifico | uitgevoerd worden, noch door de klant zelf, noch do or_derden,
escrito da propria empresa. zonder voorafgaandelijk _geschreven akkoord gegeven door het

A) Manutencéo / Reparacéo

Antes de qualquer verificagcdo interna ou reparacdo, deve certificar-se
que o aparelho esta separado da instalagao eléctrica mediante consigna
(compreende-se por consigna, um conjunto de operacGes destinadas a
separar ou a manter o aparelho fora de tenséo).

Deve verificar pelo menos de 6 em 6 meses o estado do isolamento e
das conexdes dos aparelhos e dos acessorios eléctricos, tais como
tomadas, cabos flexiveis, condutas, conectores, prolongadores, pingas
de pecgas, porta-eléctrodos ou tochas...

Os trabalhos de manutengdo e de reparacédo dos revestimentos e das
condutas de isolamento devem ser efectuados com mindcia.

Faca executar o trabalho de reparacdo por um especialista, ou melhor
ainda faga-o mudar as pecas defeituosas.

Verificar periodicamente o aperto correcto e a limpeza das conexdes
eléctricas.

B) Posto de trabalho

S0 utilize porta-eléctrodos e tochas perfeitamente isolados.

O operador deve estar isolado do piso e da pec¢a a soldar (luvas,
sapatos de seguranga, roupa seca, avental de cabedal, etc.).

Nao toque simultaneamente o fio eléctrodo e a pega.

Durante trabalhos de soldadura ao ar livre, use protecdo
syuitable contra os efeitos do tempo.

C) Seguranca .

E indispensavel que esteja protegido contra os arcos eléctricos
(encandeamento do arco em luz visivel e as radiacdes
infravermelhas e ultravioletas).

A méscara de soldar, sem ou com capacete, deve estar sempre
equipada com um filtro protector cuja escala depende da
intensidade da corrente do arco de soldadura (Norma EN 169).
Os fumos emitidos durante as operacdes de soldatura podem ser
nocivas para a saude. Use por favor os melos de protecgéo
adequados (aspira¢gdo de fumos, mascaras ventiladas...)

D) Seguranca contra o fogo

Os processos de soldadura podem estar na origem de fogos e
explosoes. Antes de qualquer operacao Soldagem, convem
efectuar uma analise preliminar do risco. Para prevenir os riscos
de incendio, convem retirar, onde isso seja possivel, o material
inflamavel da zona de soldadura.

Onde nao for possivel, convem proceder da seguinte forma:

1. cobrir o material inflamavel por material incombustivel, por
exemplo vigas ou pavimento em madeira combustivel

2. observar o ambiente de trabalho durante um periodo suficiente
apos paragem da operacao de soldadura/corte;

3. observar os “pontos quentes” e o seu ambiente circundante
ate que a temperatura desca para valores normais;

4. manter a disposicao dos equipamentos para a luta contra o
fogo apropriados ao material utilizado e ao uso em ambientes
electricos.

E) Sequranca de utilizacao de gases

Um processo de licenca de trabalho onde se definem todas as
medidas de seguranca deve sistematicamente ser implementado
antes de realizar operacoes de soldadura/corte em espacos
confinados tais como, por exemplo, galerias, canalizacoes,
pipelines, poroes de navios, pocos, fossos, caves, cisternas,
cubas, reservatorios, tanques de lastro, silos e reactores.

bedrijf zelf.

A) Onderhoud / Pannes

Alvorens een controle of herstelling aan het toestel uit te voeren dient men er zich
van te vergewissen dat de installatie gescheiden werd van de elektrische
installatie door elektrische isolatie (onder elektrische isolatie verstaat we een
opeenvolging van handelingen welke ervoor zorgen dat de installatie zonder
stroom is en blijft).

Minimum om de 6 maanden dient er gecontroleerd te worden of de isolatie en
verbindingen van het toestel zich nog in goede staat bevinden, evenals de
elektrische toebehoren zoals stekkers, flexibele kabels, gaines, verbindingen,
verlengkabels, klemmen, elektrodehouders of lasttoortsen...

Onderhoudswerken en herstellingswerkzaamheden aan enveloppen en
isolerende gaines dienen met de grootste nauwkeurigheid uitgevoerd te worden.
Laat de herstellingswerkzaamheden uitvoeren door een specialist, of nog beter,
laat de defecte onderdelen vervangen.

Controleer op regelmatige tijdstippen het goed vastzitten en de zuiverheid van de
elektrische verbindingen.

B) Werkpost

Gebruik enkel perfect geisoleerde elektrodehouders en lastoortsen.

De operator dient geisoleerd te zijn van de grond en van het te lassen
stuk (handschoenen, veiligheidsschoenen, droge kleding, lederen schort,
enz). Raak nooit gelijktijd de lasdraad en het te lassen stuk aan.

Tijdens het lassen werken buitenshuis, gebruik syuitable bescherming
tegen de gevolgen van het weer.

C) Beveiliging .

Het is onontbeerlijk de ogen te beschermen tegen de lasboog
(verblinding door de boog vanwege het zichtbare licht, ultraviolet en de
infrarode straling).

Het lasmasker, al dan niet uitgerust met helm, dient steeds voorzien te
zijn van een filterbesc herming waarvan het niveau afhankelijk is van de
boogintensiteit (Norm EN 169).

Dampen die vrijkomen bij laswerkzaamheden kunnen de gezondheid
schaden. Gebruik steeds aagepaste beschermingsmiddelen
(rookafzuiging, geventileerde maskers...)

D) Beveiliging tegen vuur

De lasprocedes kunnen vuur en ontploffingen veroorzaken. Voor iedere
handeling van Lassen, moet een voorafgaande analyse worden verricht
van het risico. Om brandgevaar te voorkomen, dient men ontbrandbaar
materiaal in de laszone te verwijderen, indien dat mogelijk is. Op
plaatsen waar dit niet mogelijk is, dient men als volgt tewerk te gaan:

1. het ontbrandbare materiaal bedekken met onbrandbaar materiaal,
bijvoorbeeld bij balken of planken van brandbaar hout;

2. de werkomgeving na het beeindigen van de las/snijwerkzaamheden
lang genoeg controleren;

3. de “hete punten” en hun onmiddellijke omgeving controleren, tot de
temperatuur weer normale waarden bereikt heeft;

4. brandbestrijdingsmiddelen ter beschikking houden, die aangepast zijn
aan het gebruikte materiaal en geschikt voor elektrische omgevingen

E) Veilig gebruik van de gassen

Er moet een systematische procedure voor arbeidsvergunning ingevoerd
worden, die alle veiligheidsmaatregelen vastlegt, alvorens men
las/snijwerkzaamheden aanvat in gesloten ruimten, zoals tunnels,
leidingen, pijpleidingen, scheepshellingen, putten, kijkgaten, kelders,
tanks, bakken, reservoirs, ballasttanks, silo’s, en reactoren.

Booglassen en plasma snijden kunnen gevaarllijk zij n voor de
Soldadura a arco e corte plasma podem ser perigosos para o | uitvoerder en voor de personen in de nabije omgevin g ervan. Lees
operador e pessoas proximo da &rea de trabalho. Lei a o | de gebruikershandleiding en de veiligheidsinstructi es W000261712.
manual de funcionamento e as instrucudes de seguran ca
W000261712.
®
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RO
DATE TEHNICE / TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

SK

Bec de sudura masina MIG/MAG cu racit
cu lichid de racire (FREEZCOOQOL)

Strojny horak MIG/MAG s chladena
chladiace (FREEZCOOQOL)

T™M 501W
. 1,7 Kg .
Greutatea - Hmotnost
Debit de lichid minim 1.4 I/mn Minimalny prietok kvapaliny
Presiunea lichid 2 /5 bars Tlak kvapalina
Puterea minima sistem de S00W Minimalny vykon vodného
racire. chladenia
Amestec de ZmieSany plyn
c ) gaze M21 500 A M21 (DIN EN
uren (DIN EN 439) 439) Urceny prad
nominal
COz? 550 A CO?
Factor de functionare 100% Faktor chodu
Clasé de tensiune L- 113V Trieda napéatia

Debit de gaze

Mini : 10 I/mn maxi : 25 I/mn

Mnozstvo plynu

Fire utilizabile @1.2/2.4mm Pouzitelné vliakna
o Kontaktna
Echipament Duza M8x43.5 — 16Ac trubica Povodné
original zariadenie, ktoré
rgggballtdpee Calota @ 18mm Tryska | je hamonto-vané
. 5 na horaku
sudura | Conduct de 1.2-1.6 Ac Rara

Conector de alimentare — Pripojenie napajania = NF A85-631.
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RO

INSTRUCTIUNI DE PROTECTIE A MUNCII

Va multimim pentru increderea acordata companiei noastre prin
cumpararea acestui aparat de care veti fi pe deplin satifacuti daca
respectati conditiile sale de utilizare gi de intretinere.

ATENTIE: compania nu 1 si asum a nici o responsabilitate in cazul

SK

BEZPECNOSTNE POKYNY A
NARIADENIA

Dakujeme Vam za dbveru, ktori ste nam prejavili kapou tohto
pristroja. Pristroj bude sluzit k VaSej Uplnej spokojnosti, ak budete
dodrziavat vSetky podmienky jeho pouzivania a udrzby.

UPOZORNENIE: Spolo €énost’ nenesie zodpovednos _t' za pristroje,

modific_arii, ad aug arii de componente sau subansamble sau in

ktoré boli_modifikované, ku ktorym boli pridané kom ponenty

cazul oric_arei transform_ari a aparatului, efectuat _a de client sau

alebo dielce alebo ktoré pozmenil zdkaznik  €i tretia strana bez

de un ter t, fara acordul anterior specific scris din partea
companiei.

A) Intre tinere / Depanare

Tnainte de a efectua orice verificare interna si orice reparatie,
asigurati-va ca aparatul este separat de instalatia electrica prin
izolatie electrica (prin izolatie electrica se ntelege un grup de operatii
menite a separa si mentine aparatul fara curent).

Trebuie sa verificati, cel putin la fiecare sase luni, izolatia si
conexiunile aparatelor si accesoriilor electrice, cum ar fi prizele,
cablurile flexibile, mangoanele de protectie ale cablurilor, conectorii,
prelungitoarele, clemele pieselor, portelectrozii sau becurile de
sudura.

Lucrarile de intretinere si de reparatie a aparatorilor si a mangoanelor
de protectie trebuie sa fie realizate extrem de minutios.

Reparatiile trebuie efectuate de catre un specialist care poate, de
asemenea, nlocui piesele.

Verificati, periodic, strAngerea si curatenia conexiunilor electrice.

B) Punctul de lucru

Folositi numai portelectrozi si becuri de sudura perfect izolate.
Operatorul trebuie sa fie izolat de paméant si de piesa de sudat
(manusi, incaltaminte de protectie, Tmbracaminte uscata, sort de
piele, etc.)

Nu atingeti firul electrodului gi piesa in acelagi timp.

Tn timpul Tn aer liber locul de muncé de sudare, utilizeaza syuitable
protectie Tmpotriva efectelor meteorologice.

C) Protec tia.

Este absolut necesar sa va protejati ochii impotriva aprinderii arcului
electric (lumina orbitoare provenita de la arcul electric si radiatiile
infrarosii si ultraviolete).

Masca de sudura, cu sau fara casca, trebuie sa fie intotdeauna
prevazuta cu un filtru de protectie al carui esalon depinde de
intensitatea curentului arcului de sudura (Norma EN 169).

Emisile de fum din timpul operatillor de sudare pot fi periculoase.
Folositi mijoace de protectie adecvata (aspirate fum, mastic u
ventilatie...)

D) Protectie impotriva incendiilor

Procedeele de sudura pot provoca incendii si explozii. Inaintea
oricarei operatii de Sudare, este indicat sa se realizeze o analiza
preliminara a riscurilor. Pentru a preveni riscurile de incendiu, trebuie
sa se indeparteze, acolo unde este posibil, materialul inflamabil din
zona de sudura.

Acolo unde nu este posibil, trebuie sa se procedeze in felul urmator :
1. Se acopera materialul inflamabil cu material necombustibil, de
exemplu, grinzi sau plansee de lemn combustibil

2. Se observa mediul de lucru pe o perioada de timp suficienta dupa
terminarea operatiei de sudura/taiere ;

3. Se observa punctele fierbinti si mediul lor imediat pana cand
temperatura acestora va scadea pana la temperatura normala ;

4. Sa se puna la dispozitie echipamente pentru combaterea
incendiilor adecvate materialului folosit i utilizarii in mediu electric.
E) Protectie la utilizarea gazelor

Trebuie sa fie implementata in mod sistematic o procedura de
autorizatie de munca care definegte toate masurile de protectie
inainte de a efectua operatiile de sudura in spatii inhise cum ar fi
galeriile, canalizarile, conductele, cala navelor, puturi, vizoare,
pivnite, cisterne, cuve, rezervoare, balasturi, silozuri si reactoare.

Sudura cu arc si taierea cu plasm a ar putea fi periculoase
pentru opetatorul si persoanele din apropierea zonei de lucru.
Cititi manulul de operare siinstruc giunile de siguran ta
W000261712.
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predchadzajliceho pisomného siihlasu nasej spolo ¢nosti.

A) Udrzba a oprava

Pred kazdou vnuatornou kontrolou a opravou sa uistite otom, ze
pristroj je odpojeny od elektrickej siete, a to izolovanim (pod vyrazom
izolovanie sa rozumie subor operacii a tkonov, ktoré su uréené na
oddelenie pristroja od elektrickej siete ana jeho udrzanie bez
napatia).

Kazdych 6 mesiacov skontrolujte stav izolacie a stav spajacich
komponentov pristrojov a elektrického prisluSenstva, ako su zasuvky,
ohybné kable, plaste kablov, konektory, predlzovacie kable, drziaky
na suciastky, klieSte na elektrodu alebo horaky...

Udrzba a opravy izolaénych obalov a plastov sa musia vykonavat
velmi starostlivo.

Udrzbu a akékolvek opravy musi vykonavat vyskoleny odbornik. Je
vSak lepSie, dat poSkodené suciastky vymenit.

Pravidelne kontrolujte dostato¢né utiahnutie a Cistotu elektrickych
spojeni.

B) Pracovna stanica

Pouzivajte iba také drziaky elektréd alebo horaky, ktoré su
bezchybne zaizolované. Pracovnik musi byt odizolovany od zeme
a od sUciastky, ktorda sa ma zvarat (bezpecnostné pracovné rukavice
a obuv, suché oble€enie, koZend zastera atd...).

Nedotykajte sa zaroveri drétu elektrody a suciastky.

Pri  zvarani vonku, mdzete sa syuitable ochranu pred
poveternostnymi vplyvmi.
C) Ochrana.

Je nevyhnutné, aby ste si chranili o¢i pred oslepujicim ziarenim
(ziarenie neviditelného spektra, infratervené a ultrafialové Ziarenie).
Zvéaracia maska (€i uz s prilbou alebo bez nej) musi mat vzdy
ochranny filter, ktorého stupen ochrany zavisi od intenzity zvaracieho
oblika (Norma EN 169).

Exhalaty pri zvarani mézu byt nebezpecné. Pouzite adekvatne
ochranné prostriedky (Odsavacie zariadenia, kukly s privodom
filtrovaneho vzduchu...)

D) Ochrana proti oh #iu

Postupy zvarania moZu byt zapalneho povodu alebo vzplanutim.
Pred akoukolvek operaciou Zvarania, je potrebne previest
predbeznu analyzu rizika. Aby sme sa vyhli rizikam vzniku poZiaru,
staci odstranit z miesta, kde to prichadza do uvahy, horfavy material
useku zvarania.

Tam, kde to nie je mozne, staci postupovat nasledovne:

1. zakryt horfavy material nehorfavym materialom, napriklad
horlavych tramov alebo podlah z dreva

2. kontrolujte pracovne prostredie po¢as dostato¢ne dlheho ¢asu po
ukonceni zvaragskych a brusi¢skych prac;

3. kontrolujte bodove zdroje tepla a ich najblizSie prostredie, az
pokial ich teplota neklesne na beznu teplotu;

4. majte k dispozicii zariadenia ochrany proti poziaru prisposobene
na pouZzity material a vhodne k pouZitiu v elektrickom prostredi.

E) Ochrana pri pouzivani plynu

Postup pracovneho povolenia, ktory definuje vSetky bezpe&nostne
opatrenia musi byt zavedeny pred zaciatkom zvaragskych a
brusi€skych prac v uzatvorenych priestoroch a to najma v chodbach,
vedeniach, dialkovom potrubi, dokoch, jamach, Sachtach, pivniciach,
cisternach, nadrziach, zasobarfiach, balastoch, obilnych skladoch a
reaktoroch.

Zvéranie obl Ukom a plazmové rezanie mé Zu byt pre zvaracov
a osoby nach adzajlce sa blizkosti pracovného priestoru
nebezpe €né. Preitajte si n avod na obsluhu a bezpe &nostné
pokyny W000261712.
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DANE TECHNICZNE / TEKNISKE DATA

Palnik maszynowy MIG/MAG z chtodzony
chtodziwa (FREEZCOOL)

MIG/MAG machine svejsebraender med
cooled kgleveeske (FREEZCOOL)

T™ 501W
i 1.7 Kg )
Waga Strgm
Minimalny przeptyw cieczy 1.4 l/mn Min. Veeskeflow
Cisnienie ciecz 2 /5 bars Veaesketryk
Minimaina moc ukfadu 800W Minimal strgm kglesystem
chtodzenia
Blandet gas Gaz mieszany
M21 (DIN EN 500 A M21 (DIN EN
Prad 439) 439) Strem
CO2 550 A CO2
Czas wzgledny pracy 100% Driftsperiode
Klasa napiecia L- 113V Speendingsklasse
Wydatek gazu Mini: 10 I/mn  maxi: 25 I/mn Gasflow
Stosowane druty @ 1.2/2.4mm Brugbare trade
Rura stykowa M8x43.5 — 1.6Ac Kontaktrar
Wypogazlenle Originalt udstyr
Oryglna ne DySZ& Q 18mm Dyse monteret pé
montowane
: 7 breenderen
na palniku Przewod
zuzywajacy 1.2-1.6 Ac Tradliner
sie

Zasilanie — Strgmtilslutning = NF A85-631.

™ 501W
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ZALECENIA BEZPIECZE NSTWA

Dziekujemy Panstwu za okazane nam zaufanie i nabycie tego
urzadzenia, ktore zapewni Panstwu peing satysfakcje, o ile warunki
uzytkowania i konserwacji beda przestrzegane.

DA

SIKKERHEDSINSTRUKTIONER

Tak for den tillid, du har vist vort firma ved at kgbe dette udstyr, som
du vil blive fuldt ud tilfreds med, hvis du overholder anvisningerne for
brug og vedligeholdelse.

UWAGA: firma__nie ponosi zadnej odpowiedzialno $ci _w | OBS: Firmaet afviser ethvert ansvar i tilfeelde af &  ndring,
przypadku modyfikacji, dot _aczenia elementéw_sktadowych lub tilfgjelse af komponenter eller underenheder eller enhver
podzespotéw, b adz dowolnej zmiany urz adzenia lub _instalacji, | transformation af udstyret foretaget af kunden elle r en tredjepart
wykonanych przez klienta lub _osoby trzecie bez spec jalnego, | uden forudgaende specifik skriftlig tilladelse hert il af firmaet.

pisemnego zezwolenia firmy

A) Konserwacija / Naprawy

Przed jakakolwiek kontrolg wewnetrzng i naprawa, nalezy upewni¢
sie, ze urzadzenie jest odtaczone od instalacji elektrycznej i ze
zastosowano odpowiednie zabezpieczenia (przez ,odpowiednie
zabezpieczenia” nalezy rozumie¢ wszystkie operacje majace na celu
odtaczenie urzadzenia od zasilania i utrzymanie go w takim stanie).
Co najmniej raz na 6 miesiecy nalezy sprawdzi¢ prawidtowy stan
izolacji i podtaczen urzadzen oraz akcesoriow elektrycznych, takich
jak wtyczki, kable elastyczne, ostony, ztacza, przedtuzacze, zaciski,
uchwyty elektrod lub palniki. Konserwacje i naprawe obudowy i oston
izolacyjnych nalezy wykonywacé ze szczeg6lng starannoscia.
Naprawe powinien wykona¢ specjalista, przy czym uszkodzone
czesci najlepiej jest wymienic.

Sprawdza¢ okresowo prawidtowe dokrecenie i czystos¢ podiaczen
elektrycznych.

B) Stanowisko pracy

Nalezy stosowaé wytgcznie doktadnie izolowane uchwyty elektrod i
palniki.

Operator musi by¢ odizolowany od podiogi i czesci spawanej
(rekawice, buty robocze, suche ubranie, fartuch skoérzany itd.).

Nie dotyka¢ rdwnoczesnie drutu elektrody i czesci.

Podczas prac spawalniczych na zewnatrz, nalezy syuitable ochrone
przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

C) Zabezpieczenie.

Niezbedne jest zabezpieczenie oczu przed dziataniem tuku
elektrycznego (oslepienie tukiem przez $wiatto widoczne oraz
promieniowanie podczerwone i ultrafioletowe).

Maska spawalnicza — z kaskiem lub bez — musi by¢ zawsze
wyposazona w filtr ochronny o poziomie zabezpieczenia stosownym
do natezenia tuku spawalniczego (norma EN 169).

Spaliny emitowane w trakcie spawania moze by¢ niebezpieczne.
Stosowaé odpowiednig ochrone $rodkéw (ekstrakcji dymu, maski z
wentylacjq ...)

D) Bezpieczenstwo przeciw po _zarowe

Procesy spawania moga stanowi¢ przyczyne pozaru lub wybuchu.
Przed kazda operacjg spawania, nalezy wykona¢ wstepna analize
ryzyka. Aby zapobiec ryzyku pozaru, nalezy usunaé, tam gdzie jest
to mozliwe, materiaty tatwopalne ze strefy spawania. w miejscach,
gdzie nie jest to mozliwe, nalezy postepowa¢ w nastepujacy sposob:
1. przykry¢ materiaty tatwopalne materiatami niepalnymi, na przyktad
palnych belek lub stropow drewnianych

2. obserwowac otoczenie miejsca pracy przez wystarczajacy okres
po zakonczeniu spawania/ciecia;

3. obserwowaé “wezty termiczne” i ich otoczenie do momentu spadku
temperatury do normalnego poziomu;

4. udostepni¢ w poblizy wtasciwe $rodki do walki z pozarem |
przeznaczone do stosowania na wyposazeniu elektrycznym

E) Bezpieczne u zytkowanie gazu

Procedura zezwolenia na wykonanie pracy okreslajaca wszystkie
Srodki bezpieczenstwa musi by¢ stosowana systematycznie przed
rozpoczeciem spawania w miejscach o ograniczonej przestrzeni,
takich jak galerie, kanalizacje, rurociagi, tadownie statkow, studnie,
wihazy, piwnice, cysterny, kotly, zbiorniki, zbiorniki balastowe, silosy i
reaktory.

Spawanie lukowe i ci ecie plazm a moga byé niebezpieczne dla
operatora i os6b w otoczeniu pracy. Nale zy zapoznaé sie z
poni zszymi instrukcjami obslugi i bezpieczenstwa W000261  712.

A) Vedligeholdelse / Fejlfinding

Far der foretages interne kontroller og reparationer, skal man sikre
sig at udstyret er adskilt fra den elektriske installation med en
elektrisk isolation (ved elektrisk isolation menes et vist antal indgreb,
der er beregnet til at adskille udstyret fra stramforsyningen og bevare
det uden strgmforsyning).

Mindst hver sjette maned skal man kontrollere at isolationen og det
elektriske udstyrs tilslutninger sasom stik, fleksible kabler, kapper,
stikforbindelser, forleengerledninger, delholdere, elektrodeholdere
eller svejsebreendere osv. er i god stand. Vedligeholdelse og
reparationer pa kapper og isolationskanaler skal udfares meget
omhyggeligt.

Fa beskadigede dele repareret af en specialist, eller endnu bedre, fa
ham til at skifte dem ud.

Kontroller regelmeessigt at de elektriske forbindelser er spsendt godt
fast og at de er rene.

B) Arbejdspost

Brug kun elektrodeholdere og svejsebreendere der er fuldstaendig
isolerede.

Operatgren skal veere isoleret fra bade gulv og arbejdsstykke
(handsker, sikkerhedssko, tort tgj, leederforkleede, osv.).

Rer ikke samtidigt ved elektrodetrdden og arbejdsstykket.

Under svejsearbejdet udendgrs, brug syuitable beskyttelse mod
virkningerne af vejret.

C) Beskyttelse.

Det er absolut ngdvendigt at beskytte gjnene mod bleendende lys
(bleendende lys fra lysbuen i form af usynligt lys og infrargde og
ultraviolette straler).

Svejsemasken med eller uden hjelm skal altid veere udstyret med et
beskyttende filter, hvis beskyttelsesgrad afheenger af svejsebuens
stramspeending (Standard EN 169).

Dampe udledes i forbindelse med svejsning kan veere farligt. Brug en
passende beskyttende midler clustering (rag masker med
ventilation...)

D) Brandsikkerhed

Svejse/skare processer kan forarsage brand og eksplosioner. Inden
enhver svejse/skare opgave skal der udfores en forudgaende
risikoanalyse. For at reducere brandrisiko skal brandbart materiale
fierne fra svejseomradet nar dette er muligt. Udfor folgende nar det
er muligt:

1. afdak brandbart materiale med uantandeligt materiale f.eks.
bjalker eller planker af uantandeligt materiale.

2. hold arbejdsomradet under opsyn i en tilstrakkelig periode efter
afslutning af svejse/skare opgaven;

3. hold “varme punkter” og deres tilhorende omgivelser under
observation indtil temperaturen er fadet til normal;

4. brandslukningsudstyr egnet for det anvendte udstyr og for
anvendelse i elektriske miljoer skal vare i narheden.

E) Sikkerhed ved anvendelse af gas

Et system for arbejdstilladelse der definerer alle sikkerhedsforhold
skal altid implementeres inden der pabegyndes svejse opgaver i
begransede omrader som svalegange, ror, rorledninger, skibsrum,
bronde inspektionshuller, kaldre, tanke, bassiner, reservoirer, ballast
tanke og reaktorer.

Lys bue svejsning og plasma udskaering kan vaere fa
operatgren og personer naer ved arbejdsomradet. Lae
brugermanuale og sikkerhedsinruktionerne W000261712

rlige for
s
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EL
TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA / TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKK

RU

Torch unxavry MIG / MAG-pUXeTal WUKTIKO
uyp6 (FREEZCOOL)

daken sawtpuxosbisaet MIG / MAG ¢
oxnaxgeHnem nytem oxsaxneHus
xungkoctn. (FREEZCOOL)

™ S501W
, 1,7 Kg :
Bdapog mpA
. . ., MwuHManbHas CKOpPOCTb
EAdxioTn porj uypou 1.41/mn nomaum Xuakve
Micon uypou 2 /5 bars Nasnexune Xuakue
EAGxioTn duvaun Tou S00W MuHMMarnbHasa cuna cucTemsi
L|Jl'J nG. oxnaxgeHusa
ZmieSany plyn [a3oBas cmechb
M21 (DIN EN 500 A M21 (DIN EN
Peoua 439) 439) Cwvina Toka
COz2 550 A CO?
. , MpooomknTenNbHOCTD
0
KUkAog AsiToupyiag 100% BKAIOYEHMS]
KAdon 1aong L- 113V Knacc HanpskeHus

Pon agpiou

Mini : 10 I/mn maxi : 25 I/mn

CkopocTb nogayu rasa

XpNOIUOTTOIOUPEVA KOAWDIA

@1.2/2.4mm

[NonesHblie cbIHOBbLSA

2nueio KoHTaKTHbIN
) M8x43.5 — 16Ac
PXIKOS ] obopynoBave
egomAiopos | Akpoguaio @ 18mm Conrno At CBOPOYHOM
TOU KauaTnpa ’ PacxonHas ropernku
MepiBAnua 12-16Ac npoBosioka

Conector de alimentare — 2Uvdeon OiIkTUou = NF A85-631.

™ 501W

Pasbem nutaHua = NF A85-631.

‘ ELECTRIC |
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EL
OAHTIES AS®AAEIAS

EuxapioToUue yia Tnv EUTTIOTOCUVN TTOU OEIXVETE OTNV ETAIPEIT
HOG PE TV ayopd auTou Tou €€oTTAIcPOU TTou Ba IKAVOTTOINOEl
TIAPWG av TNPFOETE TOUG OPOUG XPrONG KAl OUVTAPNONG.

MPOZOXH: H eTaipgia amraAAdoosTal amrd KABs euBivn o€

RU

MHCTPYKUUA NO TEXHUKE
BE3OMACHOCTHU

Bnarogapum Bac 3a gosepwe, okasaHHOE Ham MpW NOKyMke [aHHOro
obopynoBaHusi MCMonb3oBaHWEM KoToporo Bbl GydeTe MOMHOCTHIO
YOOBETBOPEHbI, ecin ByaeTe BbINOMHATL YCIOBUSI N0 3KCNyaTauum u
TEXHUYECKOMY 0BCIYXMNBaHMIO.

TEPITITWON TPOTTOTTOINONG, TTPOCONKNG TUNHATWY N NPEOYNPEXOEHUE: KomnaHusi cHMMaeT ¢ cebsi  BCAKYHIO

UTTOOUCTNUATWY, ] OTTOI003NTTOTE PETATPOTTNG TOU OTBETCTBEHHOCTb B cnyyae Moaudmkaumum, YCTaHOBKU

€€oTAIONOU a1Td TOV TTEAATN | OTTO TPITA HEPN, XWPIC TN LOONONHUTENbHbLIX yacrten nunu nooon TpaHcd opmauuu

YPOATITH CUMQWVid TNG id1ag TNG ETAIPEINC. 0o0opyaoBaHUSA, BbINOJIHEHHOW  MoKynaTenem Wnv_ nbbiMu
TpeTbMMU _NuuaMu __6e3  npeaBapuUTENIbHOro  cornaileHuss ¢
KoMMnaHuen.

1) Zuvrtipnon / Emiokeun

Mpiv TNV TTPayPATOTTOINCT ECWTEPIKOU EAEYXOU KOl EPYOCIWV ETTIOKEUAG
BeBaiwbeite 6T 0 §OTTAIOUSG dlaywpileTal aTTd TNV NAEKTPIKNA
€yKaTaaTaon Pe NAEKTPIKA Hovwan (N NAEKTPIKA pOvwaon aTToTeAEiTal aTTd
£€va gUVOAO XEIPIOUWV PE OTOXO va dlaxwpioel kal va diatnproel Tov
€EOTTAIOO XWPIG EKTOG AsIToupyiag).

TouAdyioTov KAOE €€ UAVEG, TTPETTEI VA EAEYXETE TNV KATAOTAON TNG
HOVWONG Kal TWV CUVOECEWY TOU £EOTTAICUOU KAl TWV NAEKTPIKWV
€EAPTNUATWY OTTWG TWV TTPICWYV, TWV EUKAPTITWY KaAwSiwy, Twv
TEPIBANUATWY, TWV CUVOECHWY, TWV ETTEKTACEWY, TWV BNKWV Twv
THNUATWY, TWV BNKWV TwV NAEKTPOSIWYV | TWV KAUCTAPWV.

O1 epyacieg ouvTAPNONG KAl ETTIOKEUNG TWV TTEPIBANUATWY KAl TWV
HOVWTIKWY ayWwYwV TTPETTEI VO TTPAYUATOTTOI0UVTal JE PHEYAAN TTPOCOXH.
Ta eAaTTWPATIKA pEPN TTPETTEN VO ETTIOKEUAZOVTAI aTTO EI8IKOUG, 1) OKOHA
KOAUTEPQ VO aVTIKABIoTOUVTAI.

[MapakaAgioTe va TTPAYUATOTTOIEITE TIPOANTITIKO £AEYXO TNG CWOTAG
ouo@IENG Kal KaBAPIOGTNTAG TWV NAEKTPIKWV CUVOETEWV.

2) ©Oéon epyagoiag

XpnaoigoTrolgite TavTa BAKEG NAEKTPOSIWV Kal KAUOTAPEG KATAAANAQ
HOVwEVOUG.

O XEIPIOTAG TTPETTEI VA Eival HOVWHEVOG OTTO TO £5a¢OG Kal TNV ETTIPAVEIX
TTPOG GUYKOAANGN (YavTia, uttodruaTa acg@aAeiag, depudTivn TTodid, Kal
KTA...).

Mnv akoupTTaTe To NAEKTPGDIO Kal Tov €EOTTAIOUS TAUTOXPOVWG.

Katd tn SIdpKeIa Epyaciwv oUYKOAANONG O€ £EWTEPIKOUG XWPOUG, XPron
syuitable TpooTacia aTTO TIG CUVETTEIEG TWV KAIPIKWY CUVONKWV.

3) NpooTagcia.

Eival TToAU onpavTiké va TTPOCTATEUETE TA PATIA 0AG ATTO TNV EKTUPAWTIKA
avravdakAaon (avtavdkAaon Tou opatol GwTog Kal TNG UTrEPUBPNG Kal
UTTEPILOOUG OKTIVOPBOAIAG).

H pdoka o§uyovok6AANGNG, XWwpIg ) PE TO KPAVOG, TIPETTEN Va gival
€COTTAIOUEVN TTAVTA LE €Va TTPOOTATEUTIKO QIATPO, TOU OTTOIOU N
d1aBadpIon e§apTaTal aTTO TNV £VTACT TOU PEUPOTOG TOU TOEOU
o&uyovok6AAnang (MpdTutro EN 169).

AvOoBUPIGOEIG TTOU EKTTEUTTETAI KATA T SIAPKEIQ EPYOCIWV CUYKOAANGNG
uTTopEi va atrofei emikivouvn. XpnoIMOTIOINGTE TNV KATAAANAN TTpooTacia
péowv (avaBupidoeig e€6putn, ventiled pdokeg ...)

4) ANTINYPIKH AZDAAEIA

O1 péBodol cuykOAANGNG/KOTIAG PTTOPOUV VA TTPOKOAE QWTIEG Kal
ekpnéelg. Mpiv atré kabe diadikaaia ZuykOAANGNG/ATTOKOAANCONG, TTPETTE
va yiveTal pia TTpo- KATAPKTIKA avaAuon Twv KIvouvwy. [Na Tnv TpdAnyn
Tou KIvOUVOU TTUpKayIdg, appodel va a@aipeite, OTTOTE gival duvaTov, TO
€UPAEKTO UAIKG atTd Tn {wvn ouykOAAnong. Otav auto dev gival duvarov,
apuodel va TTpofaivete akoAoUBwg:

1. okeTTAoTE TO EUPAEKTO UAIKO PE TTUPIHAYXO UAIKO, TTapadeiyya- Tog XapIv
BOOKAPIa 1) 0OPOPEG ATTO EUPAEKTO UAIKO

2. TTapatnproTe To TTEPIBAANOV £pYaCiag yia ETTAPKES BIACTNUA PETA TN
BIOKOTTA TNG EVEPYEING OUYKOAANGNG/KOTTAG,

3. mapatnpnoTe Ta [1{eoTd onueiall kal To dueco TTePIBAAAOV TOUG PEXPI
n BepPoKpagTia TOUG va ETTIOTPEWEI OTO PUOIOAOYI-KO, BlaTnpEiTe dIaBETINO
€€OTTAIOUO KATOTTOAEUNONG TNG;

4. WTIAG KATAAANAO yia TO XpnOIJOTTOINUEVO UAIKO KAl Yia XPr-0n O€
NAEKTPIKAG TTEPIBAAAOVTA.

5) AAQAAEIA XPHZHZ TON AEPION

Mia diadikaoia adelag epyaciag n otroia opidel OAa Ta HETPA aoPaAEiag
TIPETTEl VO £QAPUOLETAI CUCTNUATIKG TTPIV ETTIXEIPN- BoUV £pyaaieg
OUYKOAANGNG/KOTING O€ TTEPIOPIOUEVOUG XWPOUG OTTWG YaAapieg, SikTuo
OWANVWOEWYV, CwWANvaywyoug, auTrapia TTAoiwy, TTnyadia, epedTia
eTmioKeWnG, KAReG, deCapevég, viemd- {iTa, pefepBoudp, deEapevég
£€pPaTog, GIAG Kal avTIdPACTHPEG.

H ZYTKOAAHZH TO=Z0Y KAI H KOIMNMH ME TO=0 NAAZMATOZ
MIMOPEI NA EINAI ENIKINAYNEZ T'lA TO XEIPIZTH KAI TA
ATOMA NAHZION THZ NEPIOXHZ EPIrAZIAZ. AIABAZTE TO
ErXEIPIAIO XPHZHZ KAI TIZ OAHIEZ AZ®AAEIAZ
W000261712.

™ 501W

1)TexHuyeckoe obcnyxunBaHne/PemMoHT

Mepen HavanoMm nObIX BHYTPEHHUX TMPOBEPOK WMAN  PEMOHTHBIX paboT
ybeauTtech, 4To 06OpYyAOBaHNE OTKIIOYEHO OT 3HEProcHabXeHWst aneKTpuYeckon
YCTaHOBKM (Nof OTKIOYEHWEM OT SHeprocHabXeHusi noapasymeBaeTcs rpynna
onepauun, npeaHasHavyeHHbIX  Ans rapaHTVpPOBaHHOTO OTKIIOYEHNSA
obopyaoBaHNst OT ANEKTPONUTAHMS).

Kak MUHUMYM Kaxpaple LIeCTb MecsiLeB Bbl [OJDKHbI MPOBEPSITb COCTOSIHUE
N30MAUMM U COEAMHEHWIN ANEKTPUYECKOro o6opyaoBaHNsA U akceccyapoB, Takux
Kak po3eTku, rmbkue npoBoda, kaHarnbl, KOHHEKTOPbI, YANIMHUTENW, 3aXUMbl AN
KpenneHus fetanew, aNeKTpoaofepXKaTenv Unm ropesky. ..

TexHuyeckoe oGCNyXUBaHWE W PEMOHTHbIE PaGOThl U3OMSALMOHHBLIX KaHanoB U
obornoyek cneayeT BbINOMHATL C NPeAEnbHON OCTOPOXHOCTBIO.

PeMOHT HeucnpaBHbIX YacTeln AOMKEH BbIMOMHATL CNELManueT, a elle nydlle ux
NPOCTO 3aMEHUTb.
[MocTosiHHO  npoBepsiviTe,
coeaunHeHus.

2) Paboyee mecto
Mcnonb3ynte TOMbKO WAeanbHO W3OMUPOBAaHHbIE 3MEKTPOAoAepXaTenu u
ropenku.

Onepatop AomKeH ObiTb M30MMPOBaH OT MOBEPXHOCTU 3EeMMN W UHCTPYMEHTa
(nepyaTku, cneumanbHas 3alwmTHaA obyBb, Cyxas oAexaa, KoxaHbli hapTyk U T.
a.).

He poTparueantecb 04HOBPEMEHHO A0 CBAPOYHON NPOBOMOKY U AeTanw.

Bo Bpems cBapoyHbix paboT Ha OTKPLITOM BO3AyXxe, MCMonb3ywTe syuitable
3aLUMTY OT NOroAHbIX BO3AENCTBUN.

3) 3awmTa OT CBETOBOro U3ny4yeHus

Heobxogmmo 3awmtuTb Bawm rrmasa ot brecka cBapo4YHOM Ayru (ocnenneHus
BUOMMBIM, MHPPaKPaCHbIM 1 yNbTpadroneToBbIM U3Ny4YeHneM Ayru).
HesaBncuMo oT Hanmuus Lwnema, cBapoyHas Macka Bcerga formkHa UMeTb
3aLUMTHBIN PUNBLTP, HOMEP 3aTEMHEHUsT KOTOPOro onpeaenseTcs
MHTEHCUBHOCTbLIO TOKa CBapoYHow Ayrv (ctaHgapT EN 169).

Mapbl McnyckaeMblx Npy NPOBEAEHUN CBAPOYHbIX paboT MOXeT GbITb ONACHbIM.
Wcnonb3yiiTe ageksaTHble CpeAcTBa 3awwuThl (napos ,D,O6bIHI/IJ ventiled macku ...)
4) MEPbI BE3OMNACHOCTWU NPOTUB BO3OENCTBUA OrHA
MeTogabl cBapku/peskn MoryT 6bITb NPUYMHON Bo3ropa W B3pbiBoB. MNepen
ocyLecTBIIeHMEM CBapKku/pesku cneadyeT npeaBapuTenbHO NpoaHanMaMpoBaTh
cTeneHb pycka [ins npeAoTBpaLleHnst BOSMOXHOCTH noXapa Tam, rae TOMbKo 310
BO3MOXHO, crieayeT yopaTb 13 30Hbl CBapKW ro- pouunii matepuan. Tam, rae Het
TaKol BO3MOXHOCTM, CrieayeT NocTynatb creayowmm obpasom:

1. HaKpbITb FOPIOYMI MaTepyan HeroploYMM Matepuarnom, Ha- npumep, nNpu
Hanuuuy epeBsiHHbIX 6anok nnu HacTMNoB, CNOCOBHbIX BO3ropaTbCcs

2. nocrne okoH4aHust paboT No cBapke/pe3ke He TOPONsiCb BHU- MAaTENbHO
OCMOTpETb MeCTO, rae NpoV3BOAUNUCL PaboThl;

3. 0CMOTpeTb [Iropsiyme TOUKMI] U ux GrvkaiLume oKpecTHOCTU A0 Tex nop, noka
OHM He NprobpeTyT HopMarnbHY TemnepaTypy;

4. MeTb B PacrnopshkeHnn CpeAcTBa TYLLEHUS OrHs, KOTOpPble COOTBETCTBYIOT
ncnonb3yemomy Matepwuany v NpuroaHsl Anst npuMeHeHust B paboyeii cpege, roe
MCnonb3yeTcs anekTpu- Yeckue Npudopsl

5) MEPbI BE3OMNACHOCTW NPU NCNOJIb3OBAHUN TA30B
Mpexae, YeM NpeanpuMHMMaTh paboTbl MO cBapke/peake B YCMOBUSAX TECHOMO
NPOCTPaHCTBA, TaKkuX, Kak ranepeu, kaHanu-3aumsi, TpybonpoBoabl, TPIOMbI
Kopabnsi, konoALbl, CMOTPOBbLIE KOMNOALbI, MOABAsIbI, LUCTEPHbI, YaHbl,
pe3epByapbl, 6annactbl, OyHKepbl 1 peakTopbl, AOMHKHa CUCTeMaTUYeCcKn
npoBoAnTLCSA NpoLieaypa Aonycka ¢ paboTtam, onpegensioLias Bce Mepbl
6esonacHocTu.

HACKOJIbKO  MPOYHbl U  YUCTbl  3NEKTpudeckme

OYroBAsA CBAPKA U NMNA3MEHHASA PE3KA MOI'yT
NPEACTABNATH ONACHOCTb AN151 CBAPLUUKA U NIOOEN,
HAXOOALWKUXCA BBNIM3U BEOEHUA PABOT. O3HAKOMbBTECH C
PYKOBOACTBOM MO 3KCIMITYATALUUU N YKASAHUAMU MO
TEXHUKE BE3OMNACHOCTWU W000261712.
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TM S501W

REP | REFERENCE FR SV
WO000010733 | ©1.0-1.2-3m Conduit cuid " C:‘j(?ndotta OIC(()}lnductot Fahrungsspi _—
L W000010867 316 -3m dusure uide spira usura e desgaste rale piralledare
AR liner Steel spirale espiral Staltrad
WO000010742 | @2.0-2.4 - 3m | Spiralé Acier Acciaio Acero Stahldraht
WO000010736 | @#1.0-1.2 - 3m Condott Conduct Tef
o . ondotta onducto eflon-
2 W000010745 | @1.2-1.6 - 3m | Conduit téflon | Teflon liner Teflon teflon Filhrung Teflonledare
WO000010817 | ©2.0-2.4 - 3m
WO000373244 @ 13 mm
30 W000345429 @ 16 mm Buse Nozzle Ugello Boquilla Duse Munstycke
W000345436 @ 18 mm
Nozzle . "
Porte-buse Porta Ugello | Portaboquill | Disenhalt | Munstycksh
31 | WO000345441 501W gg'ldvevr 501W as 501W | erung 501W | &llare 501W
— 1] Tube , Tubo Tubo Kontaktroh ;
[ 3@& M8X43.5 contact Contact tip contatto contacto ; Kontaktror
WO000345587 1.0
WO000345589 1.2
wggggzggg; gig Fil Acier Steel wire Acciaio Acero Stahl stal
32 WO000345594 2.0
WO000345595 @B2.4
WO000345588 ?1.0
WO000345590 1.2 Fil Aluminium alu wire Alluminio Alu Alu alu
WO000345593 1.6
g £ . " Tube . Tubo Tubo Kontaktroh .
Fritté — Sintered M8X43.5 contact Contact tip contatto contacto ) Kontaktror
WO000345642 1.0
32 W000345643 B21.2 Acier Steel wire Acciaio Acero Stahl Stal
W000345644 1.6
L O'Ring Giunto Junta térica | Silicone O | Munstycke
35 W000145310 | ©15.45x2.8 | Joint silicone silicone silicone silicone Ring silicone
Répartiteur Water Ripartitore | Repartidor | Wasservert | Vattenférdel
36 W000169216 d'eau distribution di acqua de agua eiler are
Bague + . Anello + Anillo + Ring + .
37 WO000169222 Ecrou Ring + Nut Dado Tuerca mutter Ring + Nut
. Insulating Cannone Cafon Isolierkanon | Isolerbussni
40 WO000345357 Canon isolant tube isolante aislante o ng
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TM S01W

Conduta de Splraalevormlg Conducta de Spiralovita Przewod Spiral ?:gpg;\éqg MpoBornoka
desgaste . uzura cu opotrebov. zuzywajacy tradliner POEIoNG NPY>X1HHas,
; reservegeleid s , o o len2 OwAnvag
espiral Aco spirala Otel | rara Ocelové Stalowego Staltrad . Cranb
er Staaldraad ’ ATGAAI
Conduta . Conducta Teflonova Przewod Teflon TwAAvag TednoHosas
Teflongeleider . fl 2dli ]

Teflon Teflon rura tetflonowy tradliner TepAov MPOBOIoKa
Bocal Gasbuis Duza Tryska Dysza Dyse Akpoguaio Conno
Porta bocal | Gasbuishoud S Drziak tryska | Drziak dysza S Onikn Oepxatenb

501W ersolw | 1iduza 501W 501W 501W Tiduza S0IW |\ soguaiou | conna 501W
. . TokonoaBoAas-
Tubo de Contactbuis PDuz a contact Konta_ktna Rura Kontaktrar analp wun
contacto trubica stykowa €TAPNG
HaKOHEeYHUK
Aco Staal Otel Ocef Stalowa Stal ATOGAI CranbHon
Alu alu Aluminium Aluminium Aluminiow alu trad AAoupivio AnNOMUHUEBBIN
. . TokonoaBoAas-
Tubo de Contactbuis PDuz a contact Konta_ktna Rura Kontaktrar analp wun
contacto trubica stykowa ETTAPNG
HaKOHEeYHUK
Aco Staall Otel Ocel Stalowa Stal ATGAAI CranbHon
Junta toérica . . Etansare - Uszczelka Pakning AakTUAI0OG O O-konbLo
" O-ring silicone . . Spoj silicone . o ) .
silicone silicone cu inel silicone silicone Z1IAIkéVNG CUNUKOHOBBIN
Repartidor de Distribuitor de Voda Rozdzielacz AtrooToAéOg Hucnetyepy
agua Waterverdeler apa Distributor wody Vandfordeler vePO BOObI
. - : Ring + . AaxTuAid! +
Anel + Porca Ring + Schroef Inel + Piulita Ring + Nut Nakretka Ring + Nut AlEUBUVOUTT Konbuo + Opex
Canhéo Isollatiebuis Izolator tub Izolacna trubka Oddzielenie Isolerbussning Movwn!(og Visonaumonkas
isolante rury aywyog TpyOkKa
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TM S501W

NEP | REAENENCE PIECES DE SPARE PEZZI DI PIEZAS DE |ERSATZTEILE | RESERVDE
RECHANGE PARTS RICAMBI RECAMBIO LAR
WO000373245 0°
o Lance TM Swan neck Lancia TM Lanza TM | Schwanenhal | Rak pistol
6 W000373246 22 501w T™M 501W 501w 501w s TM 501W T™M 501W
WO000373247 45°
Manche + Handle + Maniglia + Mango + , Handtagsenh
/ W000373329 Ressort Spring Molla resorte Griff + Feder et + fijader
Fiche de Central Spina di Ficha de Anschluss .
raccordemen collegamento iy Anslutningsk
FW + adaptor block W+ conexion W W + ontakt W +
10 | w000261661 Protection de MIG W + Protezione di | * Protecc'lgn Angphlusssc skyddsdosa
Housing + de conexion hutzer +
raccord + . raccordo + d + fjader
Ressort Spring Molla + resorte Feder
Leitung Vatten-
WO000373158 1.00m Wgsser . elledning
L : L trom
WO000373157 1.50m Canalisation Power Cable Tubazione | Canalizacién
21 Eau - MIG W Acqua - agua —
W000373156 2.00m Electricité Elettricita electricidad
WO000373155 2.50m
WO000373341 1.00m
W000373342 1.50m Conduit Wire conduit : Conducto de Tradmatning
22 amenée de fil MIG W Condotta filo cable Drahtzufuhr sledning
WO000373343 2.00m
WO000373345 2.50m
23 | W000264882 Tuyau eau | Water hose | Tubo acqua | Tubo agua Wassirhscmau Vattenslang
24 | w000168993 Tuyau gaz Gas hose Tubo gas Tubo gas | Gasschlauch | Gasslang
: . Cobertura
Enveloppe Rivestimento Schlauchpak L
25 | W000264885 | 25x28 de faisceay | Outer cover cavo iﬁglrgs atmantel Yitre holje
Coupleur Water quick | Accoppiatore | Acoplador | Schnellkuppl | Snabbkoppli
26 | W000264886 rapide Eau coupler rapido Acqua | rapido agua | ung Wasser ng vatten
Ecrou Dado di Tuerca Sicherunasm
27 | W000261663 blocage Liner nut bloccaggio blogueo utterg Ledarmutter
conduit condotta conducto de Drahtfiihrun
d'usure d’'usura desgaste 9
28 | W000352118 | @4.0x1.0 | Joint torique O’ Ring O-Ring Junta térica gcﬁéﬂ?\g O-ring
®
ELECTRIC
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PT

NL

RO

SK

PL

DA

EL

RU

PECASDE | RESERVEON | PIESE DE NAURADNE CZESCI RESERVEDE | ANTAAAA- | 3AMNACHBIE
SUBSTITUICAO | DERDELEN SCHIMB SUCIASTKY | ZAMIENNE LE KTIKA YACTU
. ZwAAvag
Lanca TM Lans TM Gat de lebada | Trubica TM Lanca TM Svanehals TM N Y lNycak TM
501W 501W TM 501W 501W 501W 501W 281{,‘6 501W
Handvat + Manerului + Rukovat + Uchwytu + Handtag + XelpioTthplo + Pyuka +
Pega + Mola o ; . ,
Veer Arc Pruzina sprezyna Fjeder EAatrplo npyxunHa
Fisa pentru .

Ficha de aansstli Ii(tli(r?r W racord de Spojovaci Wtyczka Central £T§:‘gmmgﬁm WTbipeBoit
o 9 curent kolik W + | Podiaczeniowa | gqanterplok | HETHOXOH KOHTaKT W +
ligacdo W + + . . W + ng MIG W +

~ " +Dispozitiv de Ochrana - . MIG W + . 3awuTa
Proteccdo de | Aansluitingsb . oo Zabezpieczenie MpoaoTaaia
x . protectie a spojenia + ! + Beskyttelse + . coeanHeHus +
unido + Mola | escherming + racordului + Pruzina iy Fjeder OuVoEaNG + npyxuHa
Veer Arc Sprezyna ] EAatripio Py
Canalizagdo || . ding Water Conductd de | o 1io vioda | Pr2eWody Kabelkanal KaAwdio Boaosog —

Agua — - Elektriciteit apa- - Elektrina wody - vand - pedparog MIG areKkTpuka
Electricidade electricitate Elektryka Elektricitet W w
Conduta de Geleider Conducta de Rara pre Przewod Fremfgring ZwAAvwon MpoBONOKOBO

entrada de fio | draadaanvoer alimentare cu rivod vlakna doprowadzenia trad MIG W KaAwditwy
fir P drutu MIG W A
Tubo de agua | Waterleiding | Teava de apa Hadica na Przewod Vandslange | Mdavika vepou Bopsron
’ vodu wody Lnaxr
Tubo de gas Gasleiding Teava de gaz Hadica na Przewéd gazu | Gasslange | Mavika agpiou FasoBbin
’ plyn LWnaHr
Envelppe de Mantel In\_/el|§ul _ Vonkajsi obal | Ostona wigzki Udvendig Eﬁ’wTspu(o KabenbHasi
feixe kabelbundel fasiculului kappe KAAUpPQO oborouka
Acoplador | Snelkoppelstu | Cuplare rapid | Rychly spina¢ | Szybkoztagczk | Vand hurtig- ,Taxug BbICTPOCMEHH
AN . : oUvOETHOG
rapido Agua k Water de apa —Voda a wody kobling vEpOU aa mydTa
Nakretka =
Parafuso de | g,y eermoer | Cotrapiulita Blokov. blokowanie ot Magiuad ana
blogueio . N ) ; Mgtrik til ) GrTOKMPOBKM
reservegeleid | conductei de matica rara przewodu o 41 @Bapuévou M
conduta de - 5 . tradliner i pacxoaHomn
d er uzura opotrebov. Zuzywajgcego owAAva
esgaste sie MPOBOJIOKM
Junta térica I_—|alf_ron(_je Etan_sare cu Toricky spoj Uszczelka O—R|_ng AakTUAIOG O ynnotHuTess
dichtingring inel paknlng_; Hoe KONbLOo
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EC Declaration of conformity

Fabricant / Adresse : Manufacturer / Address : Lincoln Electric France S.A.S.

® . Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly

Fabbricante / indirizzo .:Fabricante / Direccion : )
76121 Le Grand Quevilly cedex

ELECTRIC Fabricante / Enderego :Fabrikant / Adress : www_lincolnelectriceurope.com

Producator / Adresa

M

Déclare ci-apres que la torche de soudage machine TM 501W décrites dans ce guide d’emploi sont conformes aux dispositions des
Directives « Basse tension » (Directive 2006/95/CEE), et aux législations nationales la transposant ; et déclare par ailleurs que la
norme EN 60974-7 "Matériel de soudage a I'arc. Partie 7: « Torches » a été appliquée. Cette déclaration s'applique également aux
versions dérivées du modeéle cité ci-dessus.

Cette déclaration CE de conformité garantit que le matériel livré respecte la législation en vigueur, s'il est utilisé conformément a la
notice d'instruction jointe. Tout montage différent ou toute modification entraine la nullité de notre certification. Il est donc recommandé
pour toute modification éventuelle de faire appel au constructeur. A défaut, I'entreprise réalisant les modifications doit refaire la
certification. Dans ce cas, cette nouvelle certification ne saurait nous engager de quelque fagon que ce soit. Ce document doit étre
transmis a votre service technigue ou votre service achat, pour archivage.

Hereby states that the machine welding torch TM 501W described in this manual are conforms to the provisions of the “Low Voltage”
Directives ( Directive 2006/95/CEE) and national legislation transposing it ; and moreover declares that standards EN 60974-7 "Arc
welding equipment. Part 7 “Torches™ have been applied. This statement also applies to versions of the aforementioned model.

This EC declaration of conformity guarantees that the equipment delivered complies with the legislations in force, if it is used in
accordance with the enclosed instructions. Any different assembly or modification renders our certification void. It is therefore
recommended that the manufacturer be consulted about any possible modification. Failing that, the company which makes the
modifications should ensure the recertification. Should this occur, the new certification is not binding on us in any way whatsoever. This
document should be transmitted to your technical or purchasing department for record purposes.

Dichiara qui di seguito che il torce macchina TM 501W & conforme alle disposizioni delle Direttive ,Bassa tensione" (Direttiva
2006/95/CEE), e alle legislazioni nazionali corrispondenti ; e dichiara inoltre che le norme EN 60974-7 "Regole di sicurezza per il
materiale da saldatura elettrico Parte 7: « Torce ». sono state applicate. Questa dichiarazione si applica anche alle versioni derivate e
ai riferimenti del modello sopra.

Questa dichirazione di conformita CE garantisce che il materiale consegnatole, se utilizzato nel rispetto delle istruzioni accluse, &
conforme alle norme vigenti. Un'installazione diversa da quella auspicata o qualsiasi modifica comporta I'annullamento della nostra
certificazione. Per eventuali modifiche, si raccomanda pertanto di rivolgersi direttamente all'azienda costruttrice. Se quest'ultima non
viene avvertita, la ditta che effectuera le modifiche dovra procedere a un nuova certificazione. In questo caso, la nuova certificazione
non rappresentera, in nessuna eventualita, un impegno da parte nostra. Questo documento dev'essere trasmesso al servizo Tecnico a
Acquisti della Sua azienda per archiviazione.

Declara, a continuacién, que el torchas maquina TM 501W es conforme a las disposiciones de las Directivas de « Baja tension »
(Directiva 2006/95/CEE), y las legislaciones nacionales que la contemplan ; y declara, por otra parte, que se han aplicado las normas
EN 60974-7 "Reglas de seguridad para el equipo eléctrico de soldadura. Parte 7: « Torchas ». Esta declaracién también se aplica a las
versiones derivadas del modelo citado més arriba y con.

Esta declaracion CE de conformidad garantiza que el material entregado cumple la legislacion vigente si se utiliza conforme a las
instrucciones adjuntas. Cualquier montage diferente o cualquier modoficacion anula nuestra certificaciéon. Por consiguiente, se
recomienda recurrir al constructor para cualquier modificacion eventual. Si no fuese posible, la empresa que emprenda las
modoficaciones tiene que hacer de nuevo la certificacién. En este caso, la nueva certificacién no nos compromete en ningdn modo.
Transmita este documento a su departamento técnico o compras, para archivarlo.

Erklart nachstehend, dal’ der machinen brenner TM 501W den Verfligungen der Vorschriften fur ,Schwachstrom” (EWG-Vorschrift
2006/95/CEE), und nationalen, sie transponierenden Gesetzgebung entspricht ; und erklart andererseits, daf} die Normen EN 60974-7
"LichtbogenSchweif3einrictungen. Teil 7 ,Brenner" angewandt wurden. Diese Erklérung ist auch gultig fur die vom vorstehenden Modell
abgeleiteten

Mit vorliegender EG-Konformitétserklarung garantieren wir, unter Vorbehalt eines ordnungsgemafen Einsatzes nach den beiliegenden
Anweisungen zur Benutzung, die Einhaltung der giltigen Rechtsvorschriften firr das gelieferte Material. Jegliche Anderung beim
Aufbau b.z.w. jegliche andere Abwandlung fiirt zur Nichtigkeit unserer Erklarung. Wir raten daher, bei allen eventuellen Anderungen
den Hersteller heranzuziehen. In Ermangelung eines Besseren ist die Anderung vornehmende Unternehmen dazu gehalten, eine
erneute Erklarung abzufassen. In diesem Fall ist neue Bestatigung fiir uns in keinster Weise bindend. Das vorliegende Schriftstiick
muf zur Archivierung an lhre technishe Abteilung, b.z.w. an Ihre Einkaufsabteilung weitergeleitet werden.

<0

Forklarar harmed att pistol for maskin skarande TM501W tillverkats i 6verensstammelse med direktiven om ,J&gspéanning* (direktiv
2006/95/EEG) och de nationella lagar som motsvarar det ; och forklarar fér dvrigt att normerna EN 60974-7 "S&kerhetsregler for Isvetsnings
materiel. Del 7: , svetspistol" har tillampats. Denna férklaring géller &ven de utféranden som avletts av ovanndmnda modell och som.

Detta EU-intyg om Overenstémnelse garanterar att levererad utrustning uppfyller kraven i géllande lagstiftning, om den anvands i
enlighet med bifogade anvisningar. Varje avvikande montering eller andring medfér att vart intyg ogiltigforklaras. For varje eventuell
andring bor darfor tillverkaren anlitas. Om s& ej sker, ska det foretag som genomfér andringarna lamna ett intyg. Detta nya intyg kan vi
inte pa nagot satt ta ansvar for. Denna handling ska éverlamnas till er tekniska avdelning eller inkbpsavdelning for arkivering.

Declara abaixo que o tocha maquina TM501W esta em conformidade com as disposi¢des das Directivas « Baixa Tenséo » (Directiva
2006/95/CEE), e com as legislagfes nacionais que a transpdem ; e declara ainda que as normas EN 60974-7 "Regras de seguranca
para o material de soldadura eléctrico. Parte 7: « Tocha » foram aplicadas. Esta declaragdo aplica-se igualmente as vers@es derivadas
do modelo acima citado.

Esta declaracdo CE de conformidade garante que o material entregue respeita a legislagdo em vigor, se for utilizado de acordo com as
instrucdes juntas. Qualquer montagem diferente ou qualquer modofica¢éo acarreta a anulag&o do nosso certificado. Por isso recomenda-se
para qualquer modificacdo eventual recorrer ao construtor. Ou caso contrario, a empresa que realiza as modificagcdes deve fazer novamente
um certificado. Nesse caso, este novo certificado ndo pode nos comprometer de nenhuma maneira. Esse documento deve ser transmitido ao
Seu servico técnico ou 0 servico compras, para ser arquivado.
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Verklaart hierbij dat de machines TM 501W conform de bepalingen is van de Richtlijnen betreffende “Laagspanning” (Richtlijn
2006/95/EEG), en aan de nationale wetgevingen met betrekking hiertoe ; en verklaart voorts dat de normen EN 60974-7
"Veiligheidsregels voor elektrische lasapparatuur. Deel 7: “Matige" zijn toegepast. Deze verklaring is tevens van toepassing op
afgeleide versies van bovengenoemd model met de.

Deze EG verklaring van overeenstemming garandeert dat het geleverde materiaal voldoet aan de van kracht zijnde wetgeving indien het wordt
gebruikt volgens de bijgevoegde handleiding. Het monteren op iedere andere manier dan die aangegeven in voornoemde handleiding en het
aanbrengen van wijzigingen annuleert automatish onze echtverklaring. Wij raden U dan ook aan contact op te nemen met de fabrikant in het geval
U wijzigingen wenst aan te bregen. Indien dit niet geschiedt, moet de onderneming die de wijzigingen heeft uitgevoerd een nieuwe echtverklaring
opstellen. Deze nieuwe echtverklaring zal echter nooit en te nimmer enige aansprakelijkheid onzerzids met zich mee kunnen brengen. Dit
document moet ann uw technische dienst of the afdeling inkopen worden overhandigd voor het archiveren.

In cele ce urmeaza declard c& bec de sudurd masina TM 501W este in conformitate cu dispozitiile Directivei de ,Joasa Tensiune”
(Directiva 2006/95/CEE), si cu legislatia nationala care le transpuné; si declara printre altele ca normele EN 60974-7 ,Reguli de
siguranta pt. Echipamentul de sudura electrica. Partea 7.: ,Bec de Sudura.” au fost puse Tn aplicare. Aceasta declaratie se aplica si la
versiunile derivate din modelul citat mai sus si au ca.

Aceasta declaratie de conformitate CE va garanteaza ca echipamentul livrat respecta legislatia in vigoare daca este utilizata conform
instructiunilor atagate. Montarea necorespunzatoare sau orice modificare adusa aparatului duce la anularea certificatului. n
consecinta, Tnainte de orice modificare se recomanda consultarea constructorului. in cazul unei defectiuni, intreprinderea care a facut
modificarea trebuie s& refaca certificarea. In acest caz aceasta noua certificare nu ne va implica in nici un fel. Acest document trebuie
transmis serviciului Dvs. Tehnic sau serviciului Dvs. De achizitii, in scopul arhivarii.

A0

tymto vyhlasuje, Ze horak na Strojny zvaranie TM501W zodpovedé dispoziciam smernic nizkeho napétia (Smernica 2006/95/CEE) a
narodnym legislativam, ktoré ju upravuju; a vyhlasuje na druhej strane, Ze normy EN 60 974-7 "Bezpecnostné pravidla pre materialy
na elektrické zvaranie. Cast 1 : « hordk." boli dodrZzané. Tato deklaracia sa vztahuje rovnako aj na tu uvedené verzie odvodené z
modelu:

Toto vyhlasenie CE o zhode zaruéuje, Ze dodany material reSpektuje platni legislativu, ak sa pouzije podla pripojeného navodu na
pouzitie. Kazda odliSna montaz alebo kazda zmena ma za dbésledok neplatnost tohto osvedcéenia. Odporica sa preto pri kazdej
pripadnej modifikacii spojit sa s vyrobcom. Pokial vyrobca nie je zainteresovany, musi podnik, ktory vykonal zmeny, znova vykonat
certifikaciu. V takom pripade nas tato nova certifikacia v nijakom pripade nezavazuje. Tento dokument musi byt odovzdany vaSej
technickej sluzbe alebo vaSmu nadkupnému oddeleniu na archivaciu.

> 0

Erkleerer, at den machine svejsebreender TM501W beskrevet i denne vejledning er i overensstemmelse med bestemmelserne i
"lavspaendingsdirektivet" direktiver (direktiv 2006/95/CEE) og national lovgivning til gennemfgrelse af det, og i gvrigt erkleerer, at
standarder EN 60974-7 "Arc svejseudstyr. Del 7 "Lommelygter" "er blevet anvendt. Denne erkleering geelder ogsa versioner af
ovenngvnte model.

Denne EF-overensstemmelseserkleering garantier for, at udstyret er leveret i overensstemmelse med lovgivningen i kraft, hvis det
bruges i overensstemmelse med den medfglgende vejledning. Enhver anden samling eller modifikation gar vores certificering ugyldige.
Det anbefales derfor, at fabrikanten skal hgres om en eventuel andring. | mangel heraf, det selskab, der g@r sendringerne bgar sikre
den nye. Sker dette, den nye certificering er ikke bindende for os p& enhver teenkelig made. Dette dokument skal sendes til din
tekniske eller indkgbsafdeling for record formal.

r~ o

Oswiadcza, ze reczny Palnik maszynowy TM501W jest zgodny z rozporzadzeniami dyrektywy niskie napiecia (Dyrektywa
2006/95/CEE) i odpowiednimi przepisami krajowymi; i oswiadcza, ze normy EN 60974-7"Zasady bezpieczenstwa dla wyposazenia do
spawania elektrycznego. Czes¢ 7: “Palnik” zostaly zastosowane. Os$wiadczenie dotyczy réwniez wariantéw modelu podanego powyzej,
Z nastepujacym.

Oswiadczenie zgodnosci gwarantuje, ze dostarczone wyposazenie jest zgodne z obowigzujacymi przepisami, jezeli jest uzytkowane
zgodnie z zatgczong instrukcjg obstugi. Kazdy inny montaz lub modyfikacja anulujg nasze o$wiadczenie. W przypadku modyfikacji
zaleca sie skontaktowanie z producentem. W innym przypadku, firma wykonujgca modyfikacje musi powtérzy¢ certyfikacje. W takim
przypadku nowy certyfikat anuluje wszelkie zobowigzania z naszej strony. Niniejszy dokument nalezy przekazac¢ do dziatu
technicznego lub dziatlu zakupéw w celu zarchiwizowania.

™ m

AnAwvel TTapakdTw TTwg N ouykOAANong unxavi eakd TM501W cuppop@oUTal pe Tig diatagelg Twv Odnyiwv XaunAng Tdong (Odnyia
2006/95/CEE), kai pe TIG €BVIKEG VOUOBEDieG TTOU TNV PETAPEPOUV, KAl ONAWVEI TTIONG TTWG epapudaTnkav Ta TpodTutra EN 60974-7
"Kavoveg ao@aleiag yia Tov eE0TTAIGHO NAEKTPIKAG GUYKOAANONG. Tunua 7: « KauoTApag xeipog » Auth n dAAwaon e@apudletal eTTiong
OTa PJovTéAQ TTOU aKOAOUBOUV TO TTAPATTAVW TO OTT0Ia KAaTaxwpouvTal:

AuTA n dAwon cuppépewaong CE e€ao@alilel TTwg o TTapadIidoPEVOg E0TTAICNOG CUPPop®OUTal TTPOG ThV IoXUouoa vouoBeaia av
XPNOIMOTTOIEITaI CUP@WVA JE TO GUVNUUEVO €yXEIPIDIo Xpriong. Tuxov SIAQOPETIKI CUVAPHOASGYNCN ] TPOTTOTIOINGN ETIPEPEI TNV
aKkUPWAON TNG TNCTOTTOINOAG HOG. ZUVETTWG YIO OTTOIAdNTTOTE TPOTTOTTOINGT CUVIOTATAI VA OTTEUBUVEDTE OTOV KOTOOKEUAODTH. EAAciyel
auToU, N €TTIXEIPNON TTOU TTPAYUOTOTTOIEN TIG TPOTTOTTOINCEIG TIPETTEI VA TTPOREI O€ vEQ TTIGTOTTOINCN. ZTNV TTEPITITWAN AUTH, N véa
TMOTOTToINON OEV CUVETTAYETAI Kayia dIKM pag déapeuon. To £yypa@o autd TIPETTEl va PETABIBACTEl OTNV TEXVIKN UTTNPETIa oag A TNV
UTTNPECIO 0AG ayopwy, Yia apxelobETnon.

Hwxe 3asBnseT, 4To cBapOYHOM ropenku mawuHel TM501W cooTBeTCcTBYET nonoxeHuam [AupekTus, kacatowmxeca Huskoro
HanpsbkeHus (Oupektuea 2006/95/CEE), n HaunoHanbHbLIM 3akoHoAaTenbCTBam, NEPEeHOCALLMM e€; 1, KPOMe TOro, 3a8BNseT, YTO
ctaHgapTbl EN 60974-7 "lMpasuna TexHukn 6esonacHocTy Ana 060pyaoBaHus Ans anekTpocsapku. YacTs 7: «ropenka» obinu
npuMeHeHbl. HacToswee 3asiBieHre Takke NPUMEHSIETCSA K MPOM3BOAHBIM MOANMMKALNAM BblLLeyKasaHHON.

HacToswwee 3asBneHne o cootBeTcTBMM CE rapaHTupyeT, 4To NocTaBreHHoe o6opynoBaHne cobnofaeTt AeicTByoLee
3aKOHOLATENbCTBO, ECININ OHO MCMOSb3YETCA B COOTBETCTBUN C NpUnaraeMon MHCTPYKUMEN no akcnnyatauun. Niobon otnuyatowniics
MOHTax unu nobasa moaudmkaumns obopyaoBaHus NOBNEYET 3a cobON HeAeNCTBUTENBHOCTL Halen cepTudurkaumn. Takum obpasom,
ansa nobbix BO3MOXHbIX MoAucrKaumii pekomeHayeTcst 0bpaTtuTbCsi K KOHCTPYKTOPY. B npoTuBHOM cnyyvae npegnpusitue,
ocyllecTBnstoLee Mogudmkauumn, 4OMKHO 3aHOBO MPOWTH cepTudmkaumto obopygosaHus. B aTom cnyyae Hosasi cepTudmkaums He
BO3MOXMWT Ha HAac HUKaKnx obsi3aTenbCcTB. HacToswmin AOKYMEHT AOMKeH ObITh NepefaH B Ball TEXHUYECKMIA OTAEeN unn otaen
CHabXeHuUsi ANl XpaHeHNs1 B apxXvBe

Saint Ouen ’Aumoéne,

Francis POISSON
Design autority
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RoHS Declaration of conformity

Fabricant / Adresse : Manufacturer / Address :

@ Fabbricante / indirizzo .:Fabricante / Direccion : Lincoln Electric France S.A.S. _
Fabricante / Endereco :Fabrikant / Adress - Avenue Franklin Roosevelt 7612_0 Le Grand Quevilly
ELECTRIC 76121 Le Grand Quevilly cedex
Producator / Adresa . KataokeuaoTig / www.lincolnelectriceurope.com
AlguBuvon

Marotosutens / Agpec :
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Déclare ci-aprés que la torche de soudage machine TM501W décrites dans ce guide d’emploi sont conformes a la DIRECTIVE 2002/95/CE DU
PARLEMENT EUROPEEN ET DU CONSEIL du 27 janvier 2003 (RoHS) relative & la limitation de I'utilisation de certaines substances dangereuses
dans les équipements électriques et électroniques car:

. Les éléments n’exceédent pas la concentration maximale dans les matériaux homogenes de 0,1 % en poids de plomb, de mercure, de
chrome hexavalent, de polybromobiphényles (PBB) et de polybromobiphényléthers (PBDE) ainsi qu’'une concentration maximale de 0,01 %
en poids de cadmium comme exigé par DECISION DE LA COMMISSION 2005/618/EC du 18 Aodit 2005; ou

. L’équipement est une piéce de rechange pour la réparation ou la réutilisation d'un équipement électrique et électronique mis sur le marché
Européen avant le 1 Juillet 2006, ou

. L’équipement est une partie d’'un gros outil industriel fixe.

Hereby states that the machine welding torche TM 501W described in this manual are conforms to the DIRECTIVE 2002/95/EC OF THE EUROPEAN
PARLIAMENT AND OF THE COUNCIL of 27 January 2003 (RoHS) on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and
electronic equipment while:

. The parts do not exceed the maximum concentrations of 0.1% by weight in homogenous materials for lead, mercury, hexavalent chromium,
polybrominated biphenyls (PBB) and polybrominated diphenyl ethers (PBDE), and 0.01% for cadmium, as required in Commission Decision
2005/618/EC of 18 August 2005; or

. The equipment is a spare parts for the repair, or to the reuse, of electrical and electronic equipment put on the European market before 1
July 2006; or

. The equipment is a part of a large-scale stationary industrial tool.

IT

Dichiara qui di seguito che il torce macchina TM501W & conforme alle disposizioni delle la DIRETTIVA 2002/95/EC DEL PARLAMENTO EUROPEO
E DEL CONSIGLIO del 27 Gennaio 2003 (RoHS) sulla restrizione dell'uso di determinate sostanze pericolose nelle apparecchiature elettriche ed
elettroniche:

. | componenti non eccedono la concentrazione massima in materiali omogenei del 0.1% in peso di piombo, mercurio, cromo esavalente,
bifenili polibromurati (PBB) o etere di difenile polibromurato (PBDE) e lo 0.01% di cadmio, come richiesto nella decisione della Commissione
2005/618/EC del 18 Agosto 2005; oppure:

. L’apparecchiatura e’ una parte di ricambio per riparazione o riutilizzo, di apparecchiatura elettrica o elettronica immessa nel mercato prima
del 1. Luglio 2006; oppure

. L'apparecchiatura e’ parte di un impianto industriale fisso di grandi dimensioni.

Declara, a continuacion, que el torchas de soldadura maquina TM501W es conforme a las disposiciones de las DIRECTIVA 2002/95/CE DEL
PARLAMENTO EUROPEO Y DEL CONSEJO del 27 de enero de 2003 (RoHS) relativa a la limitacién de la utilizacion de algunas substancias
peligrosas en los equipos eléctricos y electronicos ya que:
. Los elementos no exceden la concentracion maxima en los materiales homogéneos de 0,1 % en peso de plomo, de mercurio, de cromo
hexavalente, de polibromobifenilos (PBB) y de polibromobifeniléteres (PBDE) asi como una concentracion méxima de 0,01 % en peso de
cadmio como lo exige la DECISION DE LA COMISION 2005/618/EC del 18 de agosto de 2005; o
. El equipo es una pieza de recambio para la reparacion o la reutilizacién de un equipo eléctrico y electrénico puesto en el mercado europeo
antes del 1 de julio de 2006, o
. El equipo es una parte de una gran herramienta industrial fija.

Erkléart nachstehend, daR der machinen Schweibrenner TM501W den Verfligungen der Vorschriften fir RICHTLINIE 2002/95/EG DES
EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES vom 27 Januar 2003 (RoHS) in Bezug auf die Beschréankung der Benutzung bestimmter
gefahrlicher Substanzen in elektrischen und elektronischen Geréaten, da:

. Die Elemente, wie in der KOMMISSIONSENTSCHEIDUNG 2005/618/EG vom 18. August 2005 gefordert, je homogenem Werkstoff die
Hochstkonzentrationen von 0,1 Gewichtsprozent Blei, Quecksilber, sechswertigem Chrom, polybromierten Biphenylen (PBB) und
polybromierten Diphenylethern (PBDE) sowie die Héchstkonzentration von 0,01 Gewichtsprozent Cadmium nicht tberschreiten oder es sich
bei der Ausriistung um eine Ersatzteil handelt,

. Das zur Reparatur oder zur Wiederverwendung eines elektrischen oder elektronischen Gerats verwendet wird, dass vor dem 1. Juli 2006 in
einem Mitgliedsstaat der Européischen Union auf den Markt gebracht wurde, oder

Die Ausriistung Teil eines ortsfesten, industriellen GroRwerkzeuges ist.

<0

Forklarar harmed att pistol for maskin svetsning TM501W tillverkats i 6verensstammelse med direktiven om Europaparlamentets och radets direktiv
2002/95/EG av den 27 januari 2003 (RoHS) om begransning av anvandningen av vissa farliga &mnen i elektriska och elektroniska produkter, eftersom:

. Bestandsdelarna inte verstiger en maxikoncentration p& 0,1 viktprocent for bly, kvicksilver, sexvart krom, polybromerade bifenyler (PBB) och
polybromerade difenyletrar (PBDE) i homogena material och en maxikoncentration pa 0,01 viktprocent fér kadmium i homogena material enligt
kraven i kommissionens beslut 2005/618/EG av den 18 augusti 2005; eller

. Produkten &r en reservdel for reparation eller teranvandning av en elektrisk eller elektronisk produkt som slappts ut pa marknaden fore den 1 juli
2006, eller

Produkten &r en del av ett storskaligt fast industriverktyg.

Declara abaixo que o tocha de soldadura maquina TM501W est&4 em conformidade com as disposi¢es das DIRECTIVA 2002/95/CE DO
PARLAMENTO EUROPEU E DO CONSELHO de 27 de Janeiro de 2003 (RoHS) relativa a restricdo de uso de determinadas substancias perigosas
em equipamentos eléctricos e electrénicos porque:

. Os elementos ndo excedem a concentragdo maxima em materiais homogéneos de 0,1 % em massa, de chumbo, mercurio, cromio
hexavalente, bifenilos polibromados (PBB) e éteres difenilicos polibromados (PBDE), bem como uma concentragdo maxima de 0,01 %, em
massa de cadmio, tal como exigido pela DECISAO DA COMISSAO 2005/618/EC de 18 de Agosto de 2005; ou

. equipamento € uma pecga de substituicdo para a reparacéo ou reutilizacdo de um equipamento eléctrico e electronico introduzido no
mercado Europeu antes de 1 de Julho de 2006, ou

. O equipamento é uma parte de uma grande ferramenta industrial fixa.
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Verklaart hierbij dat de machinesTM501W conform de bepalingen is in overeenstemming met de RICHTLIIN 2002/95/CE VAN HET
PARLEMENT EN DE RAAD van 27 januari 2003 (RoHS) betreffende de beperking van het gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen in de
elektrische en elektronische apparaten, want:

»  De homogene materialen van de onderdelen overschrijden niet de maximale concentratie van 0,1 gewichtsprocenten lood, kwik,
zeswaardig chroom, polybromobifenylen (PBB) en polybromobifenylethers (PBDE) noch een maximale concentratie van 0,01
gewichtsprocenten cadmium, zoals vereist BIJ BESLISSING VAN DE COMMISSIE 2005/618/EG van 18 Augustus 2005; of

< De uitrusting is een reserveonderdeel voor de herstelling of het hergebruik van een elektrische of elektronische uitrusting die op
de Europese markt gebracht is voor 1 Juli 2006, of

«  De uitrusting maakt deel uit van een groot vast industrieel werktuig.

Tn cele ce urmeaza declaré ca bec de sudura masina TM501W este conforméa cu DIRECTIVA 2002/95/CE A PARLAMENTULUI
EUROPEAN $I A CONSILIULUI din 27 ianuarie 2003 (RoHS) cu privire la restrangerea folosirii anumitor substante periculoase in
aparatele electrice si electronice deoarece:

. Elementele nu depasesc concentratia maxima in materiale omogene de 0,1% plumb, mercur, crom hexavalent, polibromobifenili
(PBB) si polibromobifenileteri (PBDE) ca si concentratia maxima de 0,01% cadmiu aga cum este prevazut prin DECIZIA
COMISIEI 2005/618/EC din 18 august 2005; sau

»  Aparatul este o piesa de schimb pentru repararea sau reutilizarea unui aparat electric si electronic introdus pe piata europeana
Tnainte de 1 iulie 2006, sau

e Aparatul face parte dintr-un utilaj industrial mare fix.

AN

Tymto vyhlasuje, Ze hordk na Strojny zvaranie TM501W vyhovuje SMERNICI 2002/95/ES EUROPSKEHO PARLAMENTU A
EUROPSKEJ RADY z 27. januara 2003 (RoHS) tykajlcej sa obmedzenia a pouzivania uréitych nebezpeénych latok v elektrickych a
elektronickych zariadeniach, pretoze :
¢ Prvky v homogénnych materialoch nepresahuju maximalnu koncentraciu 0,1% hmotnosti olova, ortuti, Sestmocného chromu ,
polybrombifenylov (PBB) a polybrémbifenyléterov (PBDE) ako aj maximalnu koncentraciu 0,01 % hm. kadmia, ako to vyZaduje
ROZHODNUTIE KOMISIE 2005/618/ES z 18. augusta 2005; alebo
e Zariadenie je nahradnym dielom na opravu alebo na opatovné pouzitie elektrického a elektronického zariadenia uvedeného na
eurdpsky trh pred 1. julom 2006, alebo
e Zariadenie je ¢astou velkého priemyselného stroja.
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Oswiadcza, ze reczny Palnik maszynowy TM501W jest zgodny z DYREKTYWA 2002/95/CE PARTAMANETU EUROPEJSKIEGO |
RADY z dnia 27 stycznia 2003 (RoHS), dotyczaca ograniczenia wykorzystywania niektérych substancji niebezpiecznych znajdujacych sie
w urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych, poniewaz:

«  Elementy nie przekraczajg stezenia maksymalnego w materiatach jednorodnych: 0,1% wagowo dla otowiu, rteci, chromu
szesciowartosciowego, polibromowego difenylu (PBB) i polibromowego eteru fenylowego (PBDE), oraz 0,01% wagowo dla
kadmu, zgodnie z postanowieniami DECYZJI KOMISJI EUROPEJSKIEJ 2005/618/WE z dnia 18 sierpnia 2005; lub

« Urzadzenie stanowi cze$¢ zamienng, wykorzystywang do naprawy lub ponownego wykorzystania innego sprzetu elektrycznego
lub elektronicznego, wprowadzonego na rynek europejski przed 1 lipca 2006, lub

« Urzadzenie stanowi cze$¢ duzego, stacjonarnego wyposazenia przemystowego.

>0

Erkleerer, at den machine svejsebreender TM501W er i overensstemmelse med EUROPAPARLAMENTETS OG RADETS DIREKTIV
2002/95/EF af 27. januar 2003 (RoHS) om en begraensning af anvendelsen af bestemte farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr, idet:
«  Elementerne ikke overstiger den maksimale koncentration i homogene materialer pa 0,1 % af vaegten for bly, kviksalv,
hexavalent krom, polybromerede biphenyler (BBP) og polybromerede diphenylethere (PBDE) samt en maksimal koncentration
pa 0,01 % af vaegten for kadmium som kraevet i KOMMISSIONENS AFG@RELSE 2005/618/EF af 18. august 2005; eller.
«  Udstyret er en reservedel til reparation eller genanvendelse af elektrisk eller elektronisk udstyr, der er markedsfart pa det
europeeiske marked far den 1. juli 2006, eller
*  Udstyret er en del af et stort fastinstalleret industrianleeg.
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AnAWVEl TTaPaKATW TTWE N CUYKOAANGNS pnxavr eakd TM501W cuppop@outal TTpog Tnv OAHTTIA 2002/95/CE TOY EYPQIAIKOY
KOINOBOYAIOY KAI TOY ZYMBOYAIOY 1ng 27ng lavouapiou 2003 (ROHS) OXETIKG PE TOV TTEPIOPIGHO TNG XPrIONG OPICHUEVWV
ETTIKIVOUVWY OUCIWV O€ NAEKTPIKOUG KAl NAEKTPOVIKOUG EOTTAICOUG KaBOT!:

*  Ta oToixeia dev utrepPBaivouv aTa opoioyevr) UAIKG TN péyiaTn cuykévipwon 0,1 % Tou Bapoug og poAuRdo, udpdpyupo,
€€000evEG XpwHIo, TTOAUBpwIwpEVa dipaivUAia (PBB) kal TToAuBpwpiwpévoug dipaivulaiBépeg (PBDE) kabug etTiong Kai
péyioTn ouykévipwon 0,01 % Tou Bapoug o€ kaduIo dTTwg amaiteital ammd Tnv ANIOPAZH THE ENITPOIHZ 2005/618/EC Tng
18ng AuyouaTou 2005,

* O eComAiopog gival avTaAAaKTIKO EEAPTNHA yIa TNV €MISIGPOBWON A TNV £TTAVAXPNOIKNOTTOINGN NAEKTPIKOU 1} NAEKTPOVIKOU
€COTTAIGOU TTOU dIaTEBNKE OTNV €UPWTTAIKA ayopd TTpiv TNV 1n louAiou 2006, i

» O etommhiopodg atroTeAei Pépog oTaBepou oyKwdoUG BIoUNXavIKoU epyaAgiou.

Hwxe 3asBnsieT, 4To cBapOYHOI ropenkn MawmHsl TM501W cooteeTctayeT AVMPEKTUBE 2002/95/CE EBPOMENCKOIO
MAPJTAMEHTA U COBETA ot 27 aHBaps 2003 roga (ROHS) 0THOCUTENBHO OrpaHNYeHMs UCMOMNb30BaHNSA HEKOTOPbIX ONacHbIX BELLECTB
B 3M1EKTPUYECKOM M 3NEKTPOHHOM 060pYA0BaHMU, TaK KakK:
. MakcumanbHas BecoBasi KOHLIEHTpaLMs CBUHLA, PTYTH, LLUECTMBANIEHTHOro Xxpoma, nonmbpomoéuderunos (MNMBB6) n
nonuépomobudennnacpupos (MBAJ) B ogHOPOAHLIX MaTepuanax areMeHToB He npesbiwaeT 0,1 %, a Takke MakcumarbHas
BECOBas KOHUEeHTpaums kagmus He npesbiwaeT 0,01 %, kak Toro Tpebyet PELLEHVE KOMNCCKW 2005/618/EC ot 18 AsrycTa
2005 roga; nnm
»  O6opynoBaHUe SIBNSIETCS 3aMacHOW AeTanbto AN PEMOHTA N NMOBTOPHOTO MCMONb30BaHUST 3NEKTPUYECKOTO U 3MEKTPOHHOTO
o6opynoBaHusi, BeinyLLleHHOro Ha EBponevickuin pbiHOk o 1 Mionst 2006 roga,

M O6opyuosaH|/|e ABIAETCA YaCTbo KPYMNHOro CtalMoHapHOro NnpoOMbILLNEHHOIo MHCTPYMEHTA.

Saint Ouen ’Aumoéne,

Francis POISSON
Design autority
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NOTES PERSONNELLES

Lincoln Electric France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly
76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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