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TAK! Fordi du har valgt den KVALITET som Lincoln Electrics produkter tilbyder.

¢ Undersgg venligst emballagen og udstyret for skader. Krav i forbindelse med materielle skader ved forsendelsen
skal straks meddeles forhandleren.

e For nem brug indtast venligsr dine produktidentifikationsdata i nedenstdende tabel. Modelnavn, kode og
serienummer kan findes pa maskinens typeplade.

Modelnavn:
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Tekniske specifikationer
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NAVN INDEKS
SPRINTER® 160S K14436-1
SPRINTER® 180S K14437-1
INPUT
Indgangsspaending U+ EMC-klasse Frekvens
SPRINTER® 160S 230V + 10 %, 1-faset
SPRINTER® 180S 120V = 10 %, 1-faset A 50/60 Hz
Indgangseffekt ved normeret Indaanas Ampere | Effektfaktor for maks.
cyklus gang Pere Hmax indgangsstram
0,
PRINTER® 16
S 0S 25kVA @ 1x120V, 25 %
- 20,6A
driftscyklus 0.99
6kVA @ 1x230V, 35 % '
driftscyklus 25,54
PRINTER® 1
S 80S 25kVA @ 1x120V, 25 %
5 20,6A
driftscyklus
NOMINEL EFFEKT
Indaanas- Maks. Arbejdscyklus 40° C Udaands-
Proces 9ang tomgangs- (Baseret pa en Udgangsstrgm 9ang
spaending ; : A . speending
spaending | periode pa 10 min.)
45% 160A 26,4V
SPRINTER® 160S 60% 150A 26V
100% 110A 244V
1x230V
35 % 180A 27,2V
SPRINTER® 180S 60% 150A 26V
SMAW 95V
100% 110A 244V
60% 85A 23,4V
SPRINTER® 160S
100% 60A 244V
1x120V
60% 85A 23,4V
SPRINTER® 180S
100% 60A 22,4V
45% 180A 17,2V
SPRINTER® 160S 60% 160A 16,4V
100% 120A 14,8V
1x230V
25 % 200A 18V
SPRINTER® 180S GTAW 60% 160A 16,4V
. 14V
(Lift TIG) 100% 120A 14,8V
60% 110A 14,4V
SPRINTER® 160S
100% 100A 14V
1x120 V
60% 110A 14,4V
SPRINTER® 180S
100% 100A 14V
SP/ZANDINGSOMRADE FOR SVEJSNING
Indgangsspaending SMAW GTAW (Lift TIG)
1x230V 20A+160A 10A+180A
SPRINTER® 160S
1x120 V 20A+85A 10A+=110A
1x230V 20A+180A 10A+200A
SPRINTER® 180S
1x120 V 20A+85A 10A+110A
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ANBEFALET INDGANGSKABEL OG SIKRINGSSTORRELSER

Sikringstype DZ/Gf eller strgmafbryder D Stremkabel med stik
SPRINTER® 1608 . e 3 |edning 2 5 mm2
SPRINTER® 180S 16 A, D16 A*, D20A 3 - ben, 16A/250 V
Maks. anbefalet forleengerledningslaengde Min. anbefalet forleengerledningsstarrelse
SPRINTER® 160S
100 m** 4 mm?
SPRINTER® 180S
SP/ENDINGSREGULERINGSOMRADE FOR SVEJSNING
Indgangsspaending SMAW GTAW (Lift TIG)
1x230V 20,8V+26,4V 10,4V+17,2V
SPRINTER® 160S
1x120 V 20,8 V+23,1V 10,4 V+=14,4VA
1x230V 20,8 V+27,2V 10,4 V=18V
SPRINTER® 180S
1x120 V 20,8 V+23,1V 10,4 V+14,4V
MAL
Veegt Hajde Bredde Leengde
SPRINTER® 160S
8,4 kg 305 mm 162 mm 438 mm
SPRINTER® 180S
ANDRE PARAMETRE
Beskyttelsesgrad Driftsfugtighed (t=20° C)
SPRINTER® 160S
IP23S <90 %
SPRINTER® 180S
Driftstemperatur Opbevaringstemperatur
SPRINTER® 160S . .
fra-10° C til +40° C fra -25° C til 55° C
SPRINTER® 180S

*For D16A er maks. driftscyklus 15 % for 180A i SMAW (STICK MODE).

**Anbefalet sikring D20A eller D25A - til forlaengerledning.

***\/i erkleerer hermed, at enheden opnar fulde driftsparametre for en 16A type DZ-/Gf-sikringstype.

| tilfeelde af tilslutning af enheden til et netveerk med en B16A-sikring, kan sikringen spraenges, hvis svejsestrgammen er i
SMAW (STICK)-tilstand, afhaengigt af mange faktorer (elektrodetype, enhedens afstand fra sikringstavien,
forsyningsnetvaerkets impedans, svejsefeerdigheder). Den anbefalede sikring i netvaerket i sadanne tilfeelde er D20A
(som for forlaengerledning).
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ECO designinformation
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Udstyret er designet for at veere i overensstemmelse med direktiv 2009/125/EF og forordning 2019/1784/EU.

Effektivitet og forbrug ved tomgang:

Effektivitet ved maksimalt stremforbrug /

Indeks Navn Tilsvarende model
forbrug ved tomgang
K14436-1 SPRINTER® 160S 81 % / ikke relevant Ingen tilsvarende model
K14437-1 SPRINTER® 180S 82 % / ikke relevant Ingen tilsvarende model

Tomgang opstar under tilstanden angivet i tabellen nedenfor

TOMGANG
Tilstand Tilstedevaerelse
MIG-tilstand Ikke relevant
TIG-tilstand Ikke relevant
STICK-tilstand Ikke relevant
Efter 30 minutter uden arbejde Ikke relevant
Ventilator slukket Ikke relevant

Veerdien af effektivitet og forbrug i tomgang er blevet malt ved en metode og under betingelser defineret i
produktstandarden EN 60974-1:2022.

Producentens navn, produktnavn, kodenummer, produktnummer, serienummer og produktionsdato kan afleeses pa

typeskiltet.

Som:

1- Producentens navn og adresse

[+ XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

S/N:  PIYYMMXXXXX —

[ 3 |——{Code: XxxXX] XXXXXXK—— 4]
B

P1|YY | MM| XXXXX

nee o

2- Produktnavn

3- Kodenummer

4- Produktnummer

5- Serienummer
5A- Produktionsland
5B- Produktionsar
5C- Produktionsmaned
5D- Labenummer forskelligt for hver maskine

Dansk
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Tig-proces:
| TIG-svejseprocessen afthanger gasforbruget af arealet pa dysens tvaersnit. For almindeligt anvendte braendere:

Helium: 14-24 1/min
Argon: 7-16 I/min

Bemaerk: For hgje stremningshastigheder forarsager turbulens i gasstrammen, der kan suge atmosfeerisk forurening ind
i svejsebranden.

Bemaerk: En sidevind eller traek, kan forstyrre den daekningen pa beskyttelsesgassen, for at spare pa beskyttelsesgas,
anvendes afskaermningen for at blokere luftstremmen.

E Afslutningen af produktets levetid

Ved afslutningen af produktets levetid skal det bortskaffes til genbrug i overensstemmelse med direktiv 2012/19/EU
(WEEE). Oplysninger om afmontering af produkter og kritisk ramateriale (CRM), der er en del af produktet kan findes pa
siden: https://www.lincolnelectric.com/en-GB/Safety-Document-Search/Critical-Raw-Materials
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Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

Denne maskine er udviklet i overensstemmelse med alle relevante direktiver og standarder. Det kan dog fremkalde
elektromagnetiske forstyrrelser, der kan pavirke andre systemer sasom telekommunikation (telefon, radio og tv) eller andre
sikkerhedssystemer. Disse forstyrrelser kan forarsage sikkerhedsproblemer i de bergrte systemer. Lees og forsta disse
afsnit for at fjerne eller reducere maengden af elektromagnetiske forstyrrelser, der frembringes af denne maskine.

Denne maskine er udviklet til anvendelse i et industrielt omrade. For at kunne kgre i et hjemmeomrade er det

ngdvendigt at observere de specifikke forholdsregler for at udelukke mulige elektromagnetiske forstyrrelser.

Operatgren skal installere og betjene dette udstyr som beskrevet i denne manual. Hvis der registreres

elektromagnetiske forstyrrelser, skal operatgren iveerksaette korrigerende foranstaltninger for at afhjeelpe
disse forstyrrelser, om ngdvendigt med bistand fra Lincoln Electric.

& ADVARSEL
Dette udstyr er i overensstemmelse med IEC 61000-3-12.

Operatgren skal fgr installation af maskinen kontrollere arbejdsomradet for alle enheder, der kan opsta fejl p4 grund af
elektromagnetisk forstyrrelse. Overvej falgende.

¢ Ind- og udgangskabler, styrekabler, og telefonkabler, som er ved eller i neerheden af arbejdsomradet og maskinen.
Radio- og/eller TV-sendere og modtagere. Computere eller computerstyret udstyr.

Sikkerheds- og kontroludstyr til industrielle processer. Udstyr til kalibrering og maling.

Personlig medicinsk udstyr som pacemakere og hgreapparater.

Kontrol af elektromagnetisk immunitet for udstyr, der betjenes ved eller i neerheden af arbejdsomradet. Operatgren
skal sgrge for, at alt udstyr er kompatibelt. Dette kan kreeve yderligere beskyttelsesforanstaltninger.

e Arbejdsomradets starrelse afhaenge af omradets konstruktion og andre aktiviteter, der finder sted.

Overvej folgende retningslinjer for begraensning af elektromagnetisk udstraling fra maskinen.

o Tilslut maskinen til indgangsforsyningen ifglge vejledningen. Hvis der opstéar forstyrrelser, kan veere ngdvendigt at
treeffe yderligere sikkerhedsforanstaltninger sasom filtrering af indgangsforsyningen.

e Udgangskablerne skal vaere sa korte som muligt og placeres sammen sa teet som muligt ved siden af hinanden. Hvis
det er muligt, sluttes emnet til jordforsyningen for at reducere den elektromagnetiske udstraling. Operatgren skal
kontrollere, at emnets jordtilslutning ikke forarsager problemer eller usikre driftsforhold for personale og udstyr.

e Afskaermning af kabler i arbejdsomradet kan reducere elektromagnetisk udstraling. Dette kan vaere ngdvendigt for
seerlige anvendelser.

&ADVARSEL
EMC-klassificering af dette produkt er klasse A i overensstemmelse med elektromagnetisk kompatibilitetsstandard
EN 60974-10, hvilket betyder, at produktet kun er designet til at blive brugt i et industrielt milja.

& ADVARSEL
Klasse A-udstyr er ikke beregnet til brug i beboelsessteder, hvor den elektriske strgm leveres af et offentligt
lavspaendingsforsyningssystem. Der kan vaere potentielle vanskeligheder med hensyn til elektromagnetisk kompatibilitet
pa disse steder pga. ledede og udstralende sforstyrrelser.

o AN
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Sikkerhed

11/04

& ADVARSEL

Dette udstyr ma kun anvendes af kvalificeret personale. Sgrg for, at alle anleeg, drift, vedligeholdelse og reparation
udelukkende udfgres af en kvalificeret person. Lees og forstd denne vejledning forud for betjening af dette udstyr.
Manglende overholdelse af anvisningerne i denne vejledning kan medfere alvorlig personskade, tab af liv eller skade pa
udstyret. Lees og forsta felgende forklaringer af advarselstegn. Lincoln Electric er ikke ansvarlig for skader forarsaget af
forkert installation, forkert pleje eller unormal drift.

ADVARSEL: Dette symbol angiver, at vejledningen skal fglges for at undgéa alvorlig personskade, tab af
liv eller skade pa udstyret. Beskyt dig selv og andre mod risikoen for alvorlig tilskadekomst eller dad.

BRUG KORREKT QJE, JRE OG KROPSBESKYTTELSE: Beskyt dine gjne og dit ansigt med en korrekt
tilpasset svejsehjelm med korrekt grad af filterplade. Beskyt din krop mod svejsegnister og
bueudladninger med beskyttelsestgj, inklusive uldtgj, brandsikkert forkleede og handsker,
leederbenkleeder og hgje stovler. Beskyt andre mod svejsegnister, bueudladninger og lys med
beskyttende skaerme eller barrierer.

| nogle omréader kan det veere en god ide med stgjbeskyttelse. Sgrg for, at beskyttelsesudstyret er i god
stand. Til enhver tid skal du have sikkerhedsbriller pa i arbejdsomradet.

LAS OG FORSTA ANVISNINGERNE: Laes og forstd denne vejledning forud for betjening af dette
udstyr. Lysbuesvejsning kan veere farligt. Manglende overholdelse af anvisningerne i denne vejledning
kan medfgre alvorlig personskade, tab af liv eller skade pa udstyret.

ELEKTRISK STYD KAN DRAEBE: Svejseudstyr genererer hgje speendinger. Undlad at bergre
elektroden, svejseklemmer eller tilknyttede arbejdsemner, nar dette udstyr er teendt. Isoler dig mod
elektroden, svejseklemmer og tilknyttede arbejdsemner.

5
°

ELEKTRISK UDSTYR: Sluk streamtilfarslen med afbryderen i sikringsboksen, fgr der arbejdes pa dette
udstyr. Forbind dette udstyr med jord i overensstemmelse med lokale elforskrifter.

ELEKTRISK UDSTYR: Efterse regelmaessigt indgang, elektroder, kabler og svejseklemmer. Hvis der er
nogen skade pa isoleringen, udskiftes kablet med det samme. Anbring ikke elektrodeholderen direkte pa
svejsebordet eller andre overflader, der er i kontakt med klemmen, for at undga risikoen for utilsigtet
lysbuetaending.

ELEKTRISKE OG MAGNETISKE FELTER KAN VARE FARLIGE: Den elektriske strem, der lgber
gennem en leder, skaber elektriske og magnetiske felter (EMF). EMF-felter kan forstyrre nogle
pacemakere, og svejsere med en pacemaker, skal konsulterer deres laege, for de tager maskinen i brug.
Eksponering for EMF kan have andre sundhedsskadelige effekter, som er ukendte. Svejsere ber bruge
felgende fremgangsmader for at minimere EMF-eksponeringen: leeg elektroden og arbejdskabler
sammen pa samme side af din krop, fastger dem med tape, nar det er muligt, placer ikke din krop
mellem breenderen og arbejdskabler, vikl aldrig braenderen op eller arbejdskablet rundt om din krop, hold
svejsestrgmkilden og kabler sa langt vaek fra din krop som muligt, tilslut arbejdskablet til emnet sa teet
som muligt pa det omrade, der skal svejses.

CE-OVERHOLDELSE: Dette udstyr er i overensstemmelse med EF-direktiverne.

KUNSTIG OPTISK STRALING: | overensstemmelse med kravene i direktiv 2006/25/EF og EN 12198
standarden er udstyr er en kategori 2. Det gor det obligatorisk at anvende personlige vaernemidler (PPE)
med et filter med en beskyttelsesgrad pa op til maksimalt 15, som pakreevet i henhold til EN169
standarden.

Dansk
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DAMPE OG GASSER KAN VARE FARLIGE: Svejsning kan udvikle rgg og gasser, der er
sundhedsskadelige. Undga indanding af disse dampe og gasser. Operateren skal sagrge for udluftning
eller udsugning til at holde dampe og gasser vaek fra indandingszonen for at undga disse farer.

Iigix
Dy

ARC-STRALER KAN BR/ZNDE: Brug en afskeermning med det korrekte filter og daekplader for at
beskytte dine @jne mod gnister og stralerne fra buen ved svejsning eller ved observation. Brug passende
beklzedning fremstillet af holdbart brandsikkert materiale, der beskytter din og dine hjeelperes hud. Beskyt
andet personale i naerheden med passende, ikke-brandbar afskaermning og advar dem om ikke at kigge
pa buen eller lade sig eksponere for buen.

)
5

SVEJSESPR@JT KAN FORARSAGE BRAND ELLER EKSPLOSION: Fjern brandfarer fra
svejseomradet, og serg for at have en ildslukker klar. Svejsesprgjt og varmt materiale fra svejsningen
kan nemt ga gennem sma spraekker og abninger til neertliggende omrader. Du ma ikke svejse pa tanke,
tromler, beholdere, eller materiale, indtil de rigtige foranstaltninger er taget for at sikre, at ingen
braendbare eller giftige dampe er til stede. Brug aldrig dette udstyr, hvis der er brandbare gasser, dampe
eller veeske breendbare stoffer til stede.

SVEJSET MATERIALE KAN BRANDE: Svejsning genererer en stor meengde varme. Varme overflader
og materialer pa arbejdsstedet kan forarsage alvorlige forbreendinger. Brug handsker og teenger ved
bergring eller flytning af materialer i arbejdsomradet.

CYLINDEREN KAN EKSPLODERE HVIS BESKADIGET: Brug kun komprimerede gasflasker med den
korrekte gasbeskyttelse til den anvendte proces samt velfungerende regulatorer, der er udviklet til
gassen og trykket. Sagrg for, at cylinderne altid er i opretstdende position og forsvarligt fastgjort til en fast
statte. Lad veere med at flytte eller transportere gasflasker, hvis beskyttelsesheetten er fiernet. Lad ikke
elektroden, elektrodeholderne, svejseklemmen eller nogen anden spaendingsferende del rgre en
gasflaske. Gasflasker skal vaere placeret veek fra omrader, hvor de risikerer at blive udsat for fysiske
skader eller svejseprocessen herunder gnister og varmekilder.

SIKKERHEDSMARKE: Dette udstyr er velegnet til at tilfare stream til svejseopgaver, der udferes i
omgivelser med forgget risiko for elektrisk stad.

Producenten forbeholder sig ret til at foretage aendringer og/eller forbedringer af design uden samtidig at opgradere
brugervejledningen.

Dansk
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Introduktion

Svejsemaskinerne SPRINTER® 160S / SPRINTER® 180S
muligger svejsning:

¢ SMAW (MMA),

o  GTAW (Lift TIG)

Den komplette pakke indeholder:
e Manuel instruktion (USB),
e Transportrem.

Installations- og brugervejledning

Anbefalet udstyr, som kan kabes af brugeren, blev naevnt i
kapitlet "Tilbehgar".

Laes hele dette afsnit, for maskinen installeres eller
betjenes.

Placering og miljo

Denne maskine kan kgre i barske miljger. Det er dog

vigtigt, at enkle forebyggende foranstaltninger fglges for

at sikre lang holdbarhed og palidelig drift:

e Undlad at placere eller betiene maskinen pa en
overflade med en hzeldning, der er starre end 15° fra
vandret.

Brug ikke denne maskine til optaning af rar.

Denne maskine skal placeres, hvor der er fri
bevaegelighed af ren luft uden begraensning af Iuftens
bevaegelser til og fra spjeeldene. Maskinen ma ikke
daekkes til med papir, stof eller klude, nar den er teendt.

e Snavs og stgv, der kan traekkes ind i maskinen, skal
holdes pa et minimum.

e Denne maskine har en beskyttelsesgrad pa 1P23S.
Opbevar den tert, nar det er muligt, og anbring den ikke
pa vad jord eller i vandpytter.

Ma ikke bruges i regn eller sne.

Anbring maskinen veek fra radiostyrede maskiner.
Normal drift kan have en negativ indflydelse pa
nzerliggende radiostyrede maskiner, hvilket kan
resultere i personskade eller skade pa udstyr. Laes
afsnittet om elektromagnetisk kompatibilitet i denne
vejledning.

e Ma ikke bruges i omrader med en omgivende
temperatur pa over 40° C.

Driftscyklus og overophedning
Svejsemaskinens arbejdscyklus er den procentvise tid i
en 10 minutters cyklus, hvorved svejseren kan betjene
maskinen ved den nominelle svejsestram.

Eksempel: 60 % driftscyklus
— N
@ g%
Svejsning i 6 minutter. Pause i 4 minutter.

Uforholdsmeaessig forlaengelse af driftscyklussen vil aktivere
det termiske beskyttelseskredslgb.

[-®-&-8-

Minutter eller formindske

driftscyklus.
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Indgangsforsyningsforbindelse

& ADVARSEL
Kun en kvalificeret elektriker ma oprette forbindelse for
svejsemaskinen til forsyningsnetveaerket. Installationen
skulle udferes i overensstemmelse med det nationale
elektriske kodeks og den lokale lovgivning.

Undersgg indgangsspaending, fase og frekvens leveret
til denne maskine, inden der teendes for den. Undersag,
om svejseslangerne fra maskinen til inputkilden.
Svejsemaskinen SPRINTER® 160S / SPRINTER® 180S,
skal tilsluttes en korrekt installeret stikddse med et
jordben.

Indgangsspeendingen er 120 V / 230 Vac 50/60 Hz. For
mere information om indgangsforsyning se tekniske
specifikationer i denne vejledning samt maskinens
typeskilt.

Serg for, at den tilgeengelige stremforsyning fra
indgangsforsyningen er tilstreekkeligt til normal drift af
maskinen. Den ngdvendige forsinkede sikring og
kabelstgrrelser er angivet i afsnittet for tekniske
specifikationer i denne vejledning.

&ADVARSEL
Svejsemaskinen kan drives af en generator med en
anbefalet effekt pa 10 kVA.

& ADVARSEL
Hvis maskinen drives fra en generator, skal man sgrge
for at slukke maskinen, fer generatoren stoppes for at
undga at beskadige maskinen!

Udgangsforbindelser
Se punkt [2] og [3] i figurerne nedenfor.

Dansk



Kontrolfunktioner og driftsmassige
egenskaber

1.

2.

Brugerflade: Se kapitlet "Brugerflade”.

Positiv_udgangskontakt for svejsekredsligbet:
Til tilslutning af en elektrodeholder med +
ledning / svejseslange afheengig af den
gnskede konfiguration.

Negativ udgangskontakt for svejsekredslgbet:

Til tilslutning af en elektrodeholder med m—
ledning / svejseslange athaengig af den
gnskede konfiguration.

Afbryder TIL/FRA (1/O): Kontrollerer maskinens
stromforsyning. Serg for, at stremforsyningen er
sluttet til ledningsnettet, far du teender for maskinen.

Tilslutningsstik for fiernbetjening: For at
installere fiernbetjeningssaet. Denne
tilslutning muligger forbindelse til
fierregulering. Se kapitlet "Tilbehgr".

Hovedindgangsledning (3 m).

& ADVARSEL

Nar maskinen taendes igen, genkaldes den seneste
svejseproces.

Dansk
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Brugerflade

7. Display: Viser parametre for svejseprocesser.
8. Venstre knap: Ggr det muligt at veelge svejseproces.

9. Hgijre knap: Ger det muligt at veelge svejseproces-
parametre

10. Central drejeknap: Gar det muligt at justere veerdien
vist pa displayet og bekraefte/validere dit valg.

11. Indikatorer _for _svejseproces: LED indikerer, at
processen er aktiv.

Symbol Proces
Process SMAW (MMA)
CEL Bearbejd SMAW (MMA) cellulose

GTAW (Lift TIG)
LIFT

a8l

12. Termisk overbelastningsindikator: Den angiver, at
maskinen overbelastes, eller at afkalingen ikke er
tilstraekkelig.

13. Power ON LED: En teendt LED indikerer, at maskinen
er klar til drift.

14.VRD LED.
Denne maskine leveres med VRD-funktionen (Voltage
Reduction Device): dette reducerer spzendingen ved

udgangsledningerne.

For at aktivere funktion VRD skal du holde venstre knap
nede i 5 sekunder.

VRD LED lyser, nar udgangsspaendingen er under 14 V
med maskinen i tomgang (ingen svejsetid).

Dansk 10

15. Svejseprocesparameterindikator: LED angiver den
aktive procesparameter:

ARC FORCE: Udgangsstremmen
foreges midlertidigt for at rydde
kortslutningsforbindelser  mellem
elektrode og svejsestykket.

Lavere veerdier giver mindre
kortslutningsstrem og en blgdere
lysbue. Hgjere indstillinger giver
en hgjere Kortslutningsstrgm,
kraftigere lysbue og eventuelt

AN

Behandler mere sprajt.
SMAW e Fabriksindstilling: OFF
¢ Reguleringsomrade: fra 0,0 til
+10,0.

HOT START: Jger midlertidigt
den nominelle stremveerdi under
lysbuestart med elektrode for at
b gere lysbuestart lettere.
e Fabriksindstilling: OFF

¢ Reguleringsomrade: fra 0,0 til
+10,0.

Svejse-SMAW (MMA) proces
SPRINTER®160S / SPRINTER®180S inkluderer
elektrodeholderen med ledning, der er ngdvendig for
SMAW-svejsning.

Procedure for start af SMAW-svejseproces:

e Sluk farst for maskinen.

o Bestem elektrodepolariteten for den elektrode, der
skal bruges. Se elektrodedata for at fa fat i disse
oplysninger.

e Afhaengigt af den anvendte elektrodes polaritet, skal
du tilslutte svejseslangen og elektrodeholderen til
udgangsstikket og lase dem. Se Tabel 1.

Tabel 1
UDGANGSSTIK
Elektrodeholder med 2]
x slange til SMAW
5 8
g Svejseslange [3]
EE
- Elektrodeholder med [3]
Q1 =| slange til SMAW p—
Q
(=] .
Svejseslange [2]
e Slut svejseslangen til svejsestykket  med

svejseklemmen.

Monter den korrekte elektrode i elektrodeholderen.
Teend for svejsemaskinen.

Indstil svejseparametre.

Svejsemaskinen er nu klar til at svejse.

Svejsning kan pabegyndes, hvis principperne for
arbejdsmiljg og sikkerhed ved svejsning er overholdt.

Bruger kan indstille fglgende funktioner:
e Svejsestreammen

e ARC FORCE

e HOT STRT.

Dansk




GTAW-svejseproces (Lift TIG)
SPRINTER®160S / SPRINTER®180S kan bruges til
GTAW-proces med DC (-). Lysbueteending kun kan
opnads med Lift TIG-metoden (kontaktteending og
Igftteending).

SPRINTER® 160S / SPRINTER® 180S inkluderer ikke
braenderen til GTAW -svejsning, men den kan kgbes
separat. Se kapitlet "Tilbehar".

Procedure for start af GTAW-svejseproces:

e Sluk farst for maskinen.

o Tilslut GTAW-braender til [3] udgangsstik.

o Tilslut svejseslangen til [2] udgangsstik.

e Slut svejseslangen til svejsestykket  med
svejseklemmen.

Monter den korrekte tungstedelektrode i GTAW-
braenderen.

Taend for maskinen.

Indstil svejsetilstand til GTAW [11].

Indstil svejseparametre.

Svejsemaskinen er nu Klar til at svejse.

Svejsning kan pabegyndes, hvis principperne for
arbejdsmiljg og sikkerhed ved svejsning er overholdt.

Transport og loft
ADVARSEL

Faldende udstyr kan medfare personskader
og beskadigelse af enheden.
Brug kun handtaget til at flytte enheden. Traek ikke i

svejse- eller stramkablet.

& ADVARSEL
Brug ikke handtaget til at flytte maskinen under drift.

Figur 4
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Vedligeholdelse

&ADVARSEL
Hvis der skal udferes reparationer, aendringer eller
vedligeholdelse, anbefales det at kontakte det naermeste
autoriserede servicecenter eller Lincoln Electric.
Reparationer og @aendringer udfert af uautoriseret
serviceleverandgr eller personale medfgrer, at
producentens garanti bortfalder.

Eventuelle skader skal straks anmeldes og repareres.

Rutinevedligeholdelse (daglig)

e Undersag tilstanden for isolering og tilslutningerne til
svejseslanger samt netledningens isolering. Hvis
isoleringen er beskadiget, skal slangen straks
udskiftes.

e Fjern svejsesprgjt fra svejsepistolens mundstykke.
Sprgjt kan forstyrre beskyttelsesgastilfarslen il
lysbuen.

e Undersgg svejsepistolens tilstand: udskift den om
ngdvendigt.

e Undersgg koleventilatorens tilstand og drift. Serg for,
at luftstrammens riller er rengjorte.

Periodisk vedligeholdelse (for hver 200 driftstimer,

men pa listen en gang arligt)

Udfer rutinevedligeholdelse og desuden:

e Hold maskinen ren. Ved hjeelp ter (og med lavt tryk)
luftstram fjernes stgvet fra det udvendige kabinet og
fra kabinettet indvendigt.

e Hvis det @nskes, renggres og efterspaendes alle
svejseterminaler.

Vedligeholdelsesopgavernes hyppighed kan variere i
henhold til det arbejdsmiljg, hvor maskinen er placeret.

& ADVARSEL
Undlad at bergre spsendingsferende dele.

& ADVARSEL
Far svejsemaskinens kabinet fiernes, skal
svejsemaskinen veere slukket, og stremledningen skal
veere trukket ud af stikkontakten.

mADVARSEL
Netspaendingen skal frakobles maskinen fgr hvert
eftersyn og service. Efter enhver reparation skal man
udfgre korrekte tests for at garantere sikkerheden.
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Kundeservicepolitik

Virksomheden Lincoln Electric Company fremstiller og
seelger svejseudstyr, forbrugsvarer og skaereudstyr i hgj
kvalitet. Vores udfordring er at im@dekomme vores
kunders behov og at overga deres forventninger. | nogle
tilfeelde sperger kgberen maske Lincoln Electric om
radgivning eller information om brugen af vores
produkter. Vi svarer vores kunder baseret pa de bedste
foreliggende oplysninger, som vi er i besiddelse af.
Lincoln Electric stiller ingen garantier for ikke en sadan
radgivning og patager sig intet ansvar for sadanne
oplysninger eller radgivning. Vi fraskriver os udtrykkeligt
enhver garanti af nogen art, herunder garanti for
egnethed til enhver kundes konkrete formal, for s& vidt
angar sadanne oplysninger eller radgivning. Vi kan heller
ikke rent praktisk patage os noget ansvar for at ajourfare
eller korrigere sadanne oplysninger eller radgivning, nar
det er givet. Tilvejebringelse af information eller
radgivning udger ligeledes heller ingen garanti med
hensyn til salg af vores produkter.

Lincoln Electric er en ansvarlig producent, men
anvendelse og udveelgelse af specifikke produkter, der
seelges af Lincoln Electric, er udelukkende kundens
ansvar. Mange variabler, der ligger udenfor
Lincoln Electrics kontrol, pavirker de opnaede resultater
ved anvendelse af disse typer fremstillingsmetoder og
servicekrav.

Med forbehold for sendringer — Denne information er
nejagtig efter vores bedste viden pa tidspunktet for
trykningen. Se venligst www.lincolnelectric.com for
opdateret information.

Dansk 12
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Fejlfinding

Nr. Problem Mulige arsager Anbefalet udbedring
Serg for, at
indgangsstremafbryderen er i
positionen "ON", og at maskinen er
tilsluttet.
Maskinen virker ikke - Kontroller indgangsspaendingen pa
1 ingen udgang, ingen maskinen. Indgangsspaendingen
blaeser. skal svare til meerkepladen og
spaendingsforbindelsen. Se afsnittet
Installation i denne vejledning.
Sprungne eller manglende sikringer
i indgangsledningen.
. . Kontroller for korrekte
Ventilator kerer - ingen indgangsspaendinger pr. typeskilt
2 output fra maskinen i og spaendingsgentilslutning.
hverken Stick- eller TIG-|, kontroller, at kableme er filsluttet
tilstand. ordentligt.
Ventilator kegrer - ingen Svejseapplikationen  kan  have
output fra maskinen i overskredet den anbefalede
hverken Stick- eller TIG- driftscyklus. Lad enheden keare,
3 tilstand, og det gule lys pa indtil ventilatoren afkgler enheden,
kontrolpanelet er teendt og det gule lys gar ud.
eller blinker under
svejsning.
Maskinen reagerer ikke Maskinen SKAL veere i TIG-tilstand.
(ingen gasstrgm, ingen hgj Amptrol kan veere defekt. Tjek for
frekvens og ingen &ben kontinuitet mellem ben "D" og "E"
4 kredslgbsspaending), nér pa kabelstikket, nar Amptrol er
lysbuestartkontakten eller trykket ned.
Amptrol er aktiveret —
bleeseren virker. - — - Kontakt dit lokale, autoriserede
Svejseapplikationen kan overskride | | jhcoln servicevaerksted for hjzelp til
den anbefalede driftscyklus. | taknisk fejlfinding.
Maskinen overophedes Reducer driftscyklussen.
regelmaessigt - Snavs og stev kan have tilstoppet
termostaten abner, gult lys kolekanalerne inde i maskinen.
5 pa frontpanelet lyser eller Blees enheden ud med ren, ter
blinker. Ventilatoren kgrer, lavtryksluft.
men maskinen har ingen Luftindtag, murveerk og
udgang. udst@dningsspjeeld kan veere
blokeret pa grund af utilstreekkelig
afstand omkring maskinen.
Tjek Amptrol for korrekt funktion og
) X Igse forbindelser.
6 Maskinens output  gar|, gontroller for korrekt
periodisk tabt. indgangsspaending og  korrekt
spaendingsgentilslutning.
Wolframelektroden har muligvis en
for stor diameter i forhold il
strgmmen indstilling.
Wolfram ikke forberedt ordentligt -
bar veere let stump.
Gasafskeermningen  kan  veere
. . utilstraekkelig. Jdg gasflowet,
7 Bue "ujeevn" under TIG- reducer wolframudstikker ud over

svejsning.

gaskoppen.

Tjek for forurenet gas eller
uteetheder i gasledningen,
braenderen eller forbindelser

Hvis en heliumblanding bruges som
beskyttelsesgas, skal du reducere
procenten af helium.

Dansk
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Fjern eventuel olieagtig eller
organisk forurening fra
arbejdsemnet.
Wolframelektroden kan veere
forurenet. Udskift eller skeerp.
Sorte  omrader  langs Tjek for forurenet gas eller
8 svejsevulsten. utaetheder i gasledningen,
braenderen eller forbindelserne
Gasafskeermningen  kan  veere
utilstraekkelig. Jg gasflowet,
reducer wolframudstikker ud over
gaskoppen.
Tjek for darlige forbindelser i
svejsekredslgbet.
Gasafskeermningen  kan  veere
. utilstraekkelig. Jdg gasflowet,
9 fw\;as?(ine:gj h;rrekve:cfrma_l reducer wolframudstikker ud over
svejseeffekt. gaskoppen.
Kontrollér, om arbejds- og
breenderkabler er i darlig stand, sa
hgjfrekvensen "laekke ud".
Hold kablerne s korte som muligt.
Wolframelektroden kan veere
" N . forurenet. Udskift eller skeerp.
sl:itgjd;ekvent gnist ervetél Den aktuelle kontrol kan veere
indstillet for lavt.
wolframelektrode, men Wolframelektroden kan vaere for
operatgren er ikke i stand tor til
10 til at etablere en so.r Il processen. . .
svejsebue. Maskinen har Hvis der bruges en heliumblanding
normal aben som beskyttelsesgas, skal du
kredslgbsspaending. reducere procentdelen af helium.
Wolfram er for langt fra
arbejdsemnet ved start.
: Sarg for, at gasflowet til stede, og at
11 Ingen hoj frekvens. kabler er tilsluttet.
Enden af Svejsestrammen er for hgj il
12 elektrodetypen og/eller -starrelsen.
wolframelektroden smelter. . ;
Tjek polaritet
Svejsestremmen kan veere indstillet
Stick-elektrode for hgjt til elektrodestarrelsen.
13 "eksploderer", nar lysbuen Reducer den aktuelle
rammes. kontrolindstilling, eller brug en
elektrode med stgrre diameter.
Svejsestrsmmen kan veere indstillet for
Stik-elektrode "haenger lavt. Dg stremstyringsindstillingen, eller
14 fast" i svejsepytten. brug en elektrode med mindre
diameter.

Kontakt dit lokale, autoriserede
Lincoln servicevarksted for hjaelp til
teknisk fejlfinding.

Dansk
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WEEE

07/06

Bortskaf ikke elektrisk udstyr sammen med almindeligt affald!
Under overholdelse af EU-direktiv 2012/19/EF om affald af elektrisk og elektronisk udstyr (WEEE) og dets
gennemfarelse i overensstemmelse med national lovgivning, skal elektrisk udstyr, der har naet slutningen af

sin levetid, indsamles saerskilt og sendes tilbage til et miljgvenligt genbrugsanleeg. Som ejer af udstyret, bar
du fa information om godkendte indsamlingsordninger fra vores lokale repraesentant.
I Ved anvendelse af dette europzeiske direktiv beskytter du miljget og menneskers sundhed!

Reservedele

12/05

Laesevejledning til styklisten

e Brug ikke denne stykliste til en maskine, hvis dens fejlkoden ikke fremgar. Kontakt Lincoln Electric serviceafdeling
for eventuelle fejlkoder, der ikke er beskrevet.

Brug tegningens pa montagesiden samt tabellen nedenfor for at bestemme, hvor delen er placeret pa din specifikke
maskine.

Brug kun de dele markeret med "X" i kolonnen med det nummer, der henvises til paA montagesiden (# indikerer en
eendring i denne udgivelse).

Laes farst laesevejledningen til styklisten ovenfor. Se bagefter "reservedelsvejledningen”, der falger med maskinen, som
indeholder en billedbeskrivende krydshenvisning til reservedelsnummeret.

Placering af godkendte servicevaerksteder

09/16
Kgberen skal kontakte Lincoln Authorized Service Facility (LASF - et autoriseret serviceveerksted) mht. enhver

mangel, der paberabes i henhold til Lincolns garantiperiode.

e Kontakt din lokale Lincoln-salgsrepraesentant for at fa hjelp til at finde en LASF eller
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

ga il

Elektrisk diagram

Se vejledningen "Reservedele", der fulgte med maskinen.
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Tilbehor

03/25

VALGMULIGHEDER & TILBEHGR

K10095-1-15M FJERNBETJENING, 15 M
K10398 FORLANGERKABEL TIL FJERNBETJENINGSBOKS, 15 M
W000011139 KIT 35C50
WTT2 TIG-BRANDER LUFT
W10529-14-4V WTT2 17 TIG-BRANDERE MED GASVENTIL 4M LUFTKGLET
Dansk 16 Dansk




Dimensionsdiagram

11/24

305

438
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