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TESEKKURLER! Lincoln Electric tiriinlerinin KALITESINI tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz.

e Lutfen, cihaz ve ambalajda hasar olup olmadigini kontrol edin. Herhangi bir hasar tespit etmeniz durumunda cihazi
satin aldiginiz bayiye hasar bildiriminde bulunun.

e leride bagvurmak Uzere cihaz bilgilerini iceren asagidaki tabloyu doldurun. Model adi, kodu ve seri numarasi
cihazinizin arkasinda yer alan Uriin etiketinde mevcuttur.

Model Adi:
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Teknik Ozellikler

MODEL ADI DizIN
SPEEDTEC® 400SP K14258-1
SPEEDTEC® 400SP (VRD) K14258-2
SPEEDTEC® 500SP K14259-1
SPEEDTEC® 500SP (VRD) K14259-2
INPUT
Giris Gerilimi U4 EMC Sinifi Frekans
400SP
380V £ %10 | 400V + %15 | 440V £ %10 A 50/60Hz
500SP 3 fazli 3 fazli 3 fazl
. . o Giris AkKim1 [1maks PF
Olglilen Cevrimde Giris Giiclu
380V 400V 440V 380V 400V 440V
o ;
400SP 20 kVA, %100'de Caligma 30A 28A 27A 0,89 0,93 0,87
Cevrimi (40°C)
oL AN
500SP 25 kVA, %60'ta Calisma 40A 36A 35A 0,90 0,94 0,88
Cevrimi (40°C)
OLGULEN GIKIS
_ Calisma Cevrimi 40°C I
Acik Devre Gerilimi (10 dakikalik periyoda gére) Cikis Akimi Cikis Gerilimi
GMAW %100 420A 35Vdc
FCAW %100 420A 35Vdc
400SP 65Vdc
SMAW %100 420A 36,8Vdc
GTAW %100 420A 26,8Vdc
%60 500A 39Vvdc
GMAW
%100 420A 35Vdc
%60 500A 39Vdc
FCAW
%100 420A 35Vdc
500SP 65Vdc
%60 500A 40Vdc
SMAW
%100 420A 36,8Vdc
%60 500A 30Vvdc
GTAW
%100 420A 26,8Vdc
KAYNAK AKIMI ARALIGI
GMAW FCAW SMAW GTAW
400SP 20A+420A 20A+420A 15A+420A 15A+420A
500SP 20A+500A 20A+500A 15A+500A 15A+500A
KAYNAK GERILIMi DUZENLEME ARALIGI
GMAW FCAW
400SP
10V+ 45V 10V+ 45V
500SP
ONERILEN GIRIiS KABLOSU VE SIGORTA BOYUTLARI
R Tip Sigorta veya Z Tipi Devre Kesici
9 P =19 y P Elektrik Kablosu
380V 400V/440V
400SP 32A 25A 4 Elektrik Kablosu, 4mm?
500SP 40A 32A 4 Elektrik Kablosu, 4mm?
BOYUT
Agirhk Yiikseklik Geniglik Uzunluk
400SP 53,5 kg 550 mm 295 mm 625 mm
500SP 54,5 kg 550 mm 295 mm 625 mm
Tuarkge 1 Tiarkge



OTHERS
Koruma Sinifi Calisma Nem Degeri (t=20°C)
400SP
IP23 < %90

500SP

Calisma Sicakhgi Saklama Sicakhgi
400SP

-10°Cila +40 °C -25°C ila +55°C
500SP

Tuarkge 2 Tiarkge




ECO tasarim bilgisi

Bu cihaz 2009/125/EC Direktifi ve 2019/1784/EU Ydnetmeligine uygun olacak sekilde tasarlanmistir.

Verimlilik ve rélanti gu¢ tiketimi:

\r Maksimum gii¢ titketiminde =
Rlaiy el verimlilik / Rélanti giig tiiketimi Essiacineae
. Seviye I: 39W Esdeger modeli yok
Ny SPEEDTEC® 400SP 85%
) Seviye II: 2,5W Esdeger modeli yok
. Seviye I: 39W Esdeger modeli yok
Ny SPEEDTEC® 500SP 85%
- Seviye II: 2,5W Esdeger modeli yok

Roélanti durumu asagidaki tabloda belirtilen durumda meydana gelir

ROLANTI DURUMU

Durum Mevcudiyet
Seviye | Seviye Il
MIG/TIG/STICK modlari X X
Su Sogutucu kapali X X
Fan kapali X X
Kablo Besleyici / Uzaktan Kontrol kapali - X
X* dakika galismayinca X X

* - 10+300 dakika araliginda ayarlanir

Verimlilik ve rélanti tiketimi degerleri, EN 60974-1:20XX Urin standardinda tanimlanan yéntem ve durumlarda élgulmustur.

Uretici ad1, driin adi, kod numarasi, Griin numarasi, seri numarasi ve (retim tarini deger plakasindan okunabilir.

Burada:

1-
2.
3.
4-
5-

Tuarkge
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Ureticinin adi ve adresi

Uriin adi

Kod numarasi

Uriin numarasi

Seri numarasi

5A- Uretildigi Ulke

5B- Uretildigi yil

5C- Uretildigi ay

5D- her makine igin farkli olan artan numara

Tiarkge



MIG/MAG ekipmanlarinin tipik gaz kullanimi:

DC elektrot pozitif .
Malzeme tiirii Tel ¢capi = Tel Besleyici Koruyucu Gaz Gaz akisi
[mm] Akim Gerilim [m/min] [I/dak]
[A] [\

Karbon, dustk | g g 44 | 95.200 | 18-22 35-6,5 Ar %75, CO2 %25 12
alasimli gelik
Aliminyum 0,8-1,6 90 - 240 18- 26 55-95 Argon 14 -19

Ostenitik Ar %98, 02 %2 /

paslanmaz celik 08-16 85-300 21-28 3-7 He %90, Ar %7.,5 CO2 %2,5 14-16
Bakir alasim 0,9-1,6 175 - 385 23 -26 6-11 Argon 12-16
Magnezyum 1,6-24 70-335 16 - 26 4-15 Argon 24 - 28

Tig islemi:
TIG kaynak isleminde gaz kullanimi nozdliin kesit alanina baghdir. Yaygin olarak kullanilan torglar igin:

Helyum: 14-24 I/dak
Argon: 7-16 I/dak

Not: Asini yiksek akis hizlari gaz akiminda tiirbiilansa neden olabilir ve bu da kaynak havuzuna atmosferik kontaminasyon
cekebilir.

Not: Bir yan riizgar veya ¢ekim, koruyucu gazin kapsama alaninda bozulmaya neden olabilir; koruyucu gazdan tasarruf
etmek amaciyla hava akisini engellemek igin ekran kullanin.

Ei Kullanim émriiniin sonu

Cihaz, kullanim émrinin sonunda 2012/19/EU (WEEE) Direktifi uyarinca yeniden dénisum ic¢in atilmalidir, Grinin ve
uriinde bulunan Kritik Hammaddelerin (CRM) sOkulmesiyle ilgili bilgiler
https://www.lincolnelectric.com/en-GB/Operators-Manuals. adresinde yer almaktadir.
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Elektromanyetik Uyumluluk (EMC)

Bu makine ilgili tim direktif ve standartlara uygun olarak tasarlanmistir. Bununla beraber, telekomiinikasyon cihazlarini
(telefon, radyo ve televizyon) ve diger glvenlik cihazlarini karistirici elektromanyetik dalgalar tretebilir. Bu durum, etkilenen
cihazlar igin guvenlik sorunu olugturabilir. Makinenin urettigi bu elektromanyetik parazitlerin etkisini dnlemek veya azaltmak
igin bu bolim dikkatle okuyun.

Bu makine endustriyel alanlarda kullaniimak Gzere tasarlanmigtir. Kullanici, makineyi kullanim kilavuzunda
anlatildigi gibi kurmal ve kullanmaldir. Herhangi bir elektromanyetik bozunum tespit edilirse, operator,
gerekirse Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S.'den yardim alarak s6z konusu bozunumlari ortadan kaldirmak
Uzere dizeltici tedbirler almalidir.
Bu ekipman IEC 61000-3-12 ile uyumsuzdur. Genel algak gerilim sistemine baglanacaksa, gerekiyorsa dagitim agi
operatériine danisarak ekipmanin baglanabileceginden emin olmak, ekipmanin kurulumcusu veya kullanicinin
sorumlulugundadir.

Makinenin kurulumundan énce kullanici, galigma alani igerisinde elektromanyetik dalgalarin etkisinde kalarak bozulabilecek
cihazlarin olup olmadigini kontrol etmelidir. Bu konuda, asagida belirtilen maddeler dikkate alinmalidir:

e Calisma alaninin ve makinenin yakininda bulunan giris ve ¢ikis kablolari, kumanda kablolari ve telefon kablolari.

Radyo ve/veya televizyon alicilar ve vericileri. Bilgisayar ve bilgisayar kontrollu cihazlar.

Endustriyel prosesler igin guivenlik ve kontrol ekipmanlari. Kalibrasyon ve élgiim cihazlari.

Kalp pili ve isitme cihazi gibi kigisel tibbi cihazlar.

Calisma alaninin ve makinenin yakininda bulunan elektromanyetik bagisikiidi kontrol ediniz. Kullanici, ¢alisma
alanindaki tim cihazlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Bu durum ek koruyucu 6nlemler gerektirebilir.

o Dikkate alinmasi gereken c¢alisma alani boyutlari, alanin yapisina ve gerceklestirilen diger aktivitelere baghdir.

Makinenin Urettigi elektromanyetik dalgalarin etkisini azaltmak icin asagida belirtilen uyarilari dikkate alin.

e Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisini kullanim kilavuzunda anlatildigi gibi yapiniz. Eger, elektromanyetik bir
etkilesim olursa ana elektrik girisini filtre etmek gibi 6nlemlerin alinmasi gerekebilir.

e Cikis kablolar olabildigince kisa olmali ve bir arada tutulmalidir. Elektromanyetik etkilesmeyi azaltmak icin, mimkiinse
is parcasina topraklama yapin. Kullanici, bu is pargasinin topraklamaya baglanmasinin, personel ve ekipman igin
problem yaratip yaratmayacagini kontrol etmelidir.

e Calisma alanindaki kablolarin korunmasi elektromanyetik dalgalari azaltabilir. Bu durum 6zel uygulamalar igin gerekli
olabilir.

& UYARI

EN 60974-10 elektromanyetik uyumluluk standardina gére bu Urtiniin EMC siniflandirmasi A sinifidir ve bu nedenle Urin
sadece endustriyel ortamda kullaniimak tizere tasarlanmistir.

& UYARI

A Sinifi ekipmanlar sebeke hattindan saglanan duisuk gerilimli elekirik gicliinden faydalanan yasam alanlarinda
kullanilmaya uygun degildir. Bu bdlgelerde, radyofrekans dalgalarinin yaninda iletilen dalgalar nedeniyle, elektromanyetik
uygunluga ters etki yaratabilecek potansiyel zorluklar bulunabilir.

> AN
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Guvenlik
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& UYARI

Bu makine mutlaka yetkili personel tarafindan kullaniimalidir. Tim baglantilarin, operasyonlarin, bakim ve onarim
prosedirlerinin yetkili kigilerce yapildigindan emin olun. Makineyi galistirmadan 6nce bu kullanim kilavuzunu mutlaka
okuyunuz. Kullanim kilavuzundaki talimatlarin uygulanmamasi ciddi yaralanmalara, can kaybina veya ekipmanin hasara
ugramasina neden olabilir. Litfen altta belirtilen sembollerin karsisindaki uyarilari dikkatle okuyup anladiginizdan emin olun.
Uygun olmayan baglantilardan, saklama kosullarindan ve kullanimdan kaynaklanan hasarlardan Lincoln Electric sorumlu

degildir.

UYARI: Bu sembol olasi ciddi yaralanmalari, can kayiplarini ve makinede meydana gelebilecek hasarlari
onlemek igin kullanim kilavuzundaki talimatlara mutlaka uyulmasi gerektigini gosterir. Olasi ciddi yaralanma
ve 6limlerden kendinizi ve bagkalarini koruyun.

TALIMATLARI DIKKATLE OKUYUNUZ VE ANLAYINIZ: Makineyi galistirmadan oénce bu kullanim
kilavuzunu mutlaka okuyun. Ark kaynadi tehlikeli olabilir. Kullanim kilavuzundaki talimatlarin
uygulanmamasi ciddi yaralanmalara, can kaybina veya ekipmanin hasara ugramasina neden olabilir.

ELEKTRIK CARPMASI OLDUREBILIR: Kaynak makinesi yiiksek voltajlar (retir. Bu makine calisirken
elektroda, sase pensesine, makineye bagli is pargalarina dokunmayin. Kendinizi elektrod, sase pensesi ve
makineye bagli is pargalarindan koruyun.

ELEKTRIKLE CALISAN EKIPMAN: Makine iizerinde galismaya baslamadan énce sigorta kutusundaki
salteri kullanarak elektrigi kesiniz. Elektrik baglantilarini yGrarlikteki kurallara uygun olarak gergeklestiriniz.

ELEKTRIKLE CALISAN EKIPMAN: Giris, elektrod ve sase pensesi kablolarini diizenli olarak kontrol edin.
Herhangi bir yalittm hasari varsa kabloyu derhal degistiriniz. Her tirlG ark parlamasi riskini énlemek igin
elektrod pensesini dogrudan kaynak masasinin (izerine ya da sase pensesi ile temasta olan bir ylzeye
birakmayin.

ELEKTRIKSEL VE MANYETIK ALAN ZARARLI OLABILIR: iletkenlerden gegen elektrik, elektrik ve
elektromanyetik alanlar (EMF) olusturur. Olusan EMF alanlan kalp pili gibi cihazlar izerinde etkili olabilir.
Kalp pili kullanan kaynakgilarin makineyi ¢aligstirmadan énce doktorlarina danigmalari gerekir.

CE NORMLARINA UYGUNLUK: Bu makine, Avrupa Birligi Talimatlari’na uygun olarak uretilmistir.

YAPAY OPTIK RADYASYON: 2006/25/EC Direktifi ve EN 12198 Standardi'nda yer alan gerekliliklere gére
makine kategori 2 cihazdir. EN169 Standardi geregince, koruma derecesi maksimum 15 olan filtreye sahip
Kisisel Koruyucu Ekipman (PPE) edinilmesi zorunlu hale getirilmigtir.

DUMAN VE GAZLAR TEHLIKELI OLABILIR: Kaynak iglemi sadliga zararli duman ve gaz cikisina neden
olabilir. Bu duman ve gazlan solumaktan kaginin. Kullanicilari bu tehlikeden korumak igin yeterli
havalandirma yapilmali veya duman ve gazlar soluma bolgesi digina atilmaldir.

KAYNAK ARKI YAKABILIR: Kaynak islemi yapilirken veya izlenirken, gozleri sigramalardan ve kaynak
arkinin yaydidi isinlardan korumak igin uygun filtreye ve koruma levhasina sahip bir siper kullanin. Aleve
dayanikli malzemeden Uretilmis giysilerle cildiniz ve yakin gevrede bulunan kisilerin cildi korunmalidir. Yakin
cevrede bulunan kisileri, yanmaz malzemeden yapilmis uygun paravanlarla koruyunuz ve onlari kaynak
arkina bakmamalari ve kendilerini ark i1sini etkisinde birakmamalari konusunda uyariniz.

Tuarkge
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KAYNAK SICRANTILARI YANGINA VE PATLAMALARA NEDEN OLABILIR: Yanici malzemeleri kaynak
yapilan yerden uzakta tutunuz ve yangin séndirliclyu kolaylikla erigsebilecediniz bir yere koyunuz. Kaynak
islemi sirasinda olugabilecek sigrantilar ve sicak malzemeler ince gatlaklardan ve en dar agikliklardan bile
etrafa kolaylikla sigrayabilir. Yanici ve zehirleyici gazlari ortamdan tamamen uzaklastiracak 6nlemlerin
alindigindan emin olmadan higbir bidon, varil, tank ya da malzeme (zerinde kaynak yapmayiniz. Yanici
gazlarin, buharlarin ya da sivi yakitlarin bulundugu yerlerde makineyi asla ¢alistirmayiniz.

KAYNAKLI MALZEME YAKABILIR: Kaynak sirasinda yiiksek miktarda i1s1 agida cikabilir. Sicak yiizeyler ve
malzemeler ciddi yaniklara neden olabilir. Bu tir malzemelere dokunurken ve tasirken mutlaka eldiven ve
pense kullaniimalidir.

HASAR GORMESI HALINDE GAZ TUPU PATLAYABILIR: Sadece kaynak islemlerine uygun olarak
Uretilmis koruyucu gaz igeren basingh gaz tiplerini kullanin. Kullanilan gaza ve tiip basincina uygun
regulatorlerin tipe dogru olarak monte edildiginden emin olun. Tupleri her zaman dik pozisyonda tutunuz ve
glvenlik zinciri ile sabit bir yere baglayiniz. Koruyucu kapaklari kapatmadan tupleri hareket ettirmeyiniz ve
tuplerin yerlerini kesinlikle degistirmeyiniz. Elektrod, elektrod pensesi, sase pensesi ve gerilim altindaki her
turlt pargcanin gaz tipu ile temas etmemesine 6zen gdésterin. Tupleri, fiziksel hasara ya da kivilcim ve isi
kaynaklari dahil kaynak islemlerine maruz kalabilecekleri bélgelerin uzaginda stoklayiniz.

HAREKETLI PARCALAR TEHLIKELIDIR: Bu makinede ciddi yaralanmaya neden olabilecek hareketi
mekanik pargalar mevcuttur. Makinenin c¢alistirilmasi, kullanilmasi ve servis iglemleri sirasinda ellerinizi,
vucudunuzu ve giysilerinizi bu parcalardan uzak tutun.

GUVENLIK ISARETI: Bu makine, elektrik carpmasi riskinin yiiksek oldugu ortamlarda gerceklestirilen
kaynak uygulamalari igin gerekli olan glici saglamaya uygundur.

Uretici, tasarimda ve ayni zamanda kullanim kilavuzunun siriminde yikseltme yapmadan degisiklikler ve/veya
iyilestirmeler yapma hakkini sakli tutar.

Tuarkge
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Giris

SPEEDTEC® 400SP & 500SP dijital tel besleyicilerle
calisan ¢ok iglemli invertdr glic kaynaklardir ve iletigim
icin CAN protokoli kullanilr.
Tel besleyicili glc
kaynaklanmasina olanak tanir:
o  GMAW (MIG/MAG)
FCAW-GS / FCAW-SS (Ozlii Tel Kaynagi)
SMAW (Ortiili Elektrod Kaynagr)

GTAW (Lift-TIG ile ark tutugturmasi).
GOUGING CAG

kaynagi asagidakilerin

SPEEDTEC® 400SP&500SP su 1sitici COOLARC® 60 ile
caligir.

Kurulum ve Kullanim Talimatlari

Komple ambalaj asagidaki égeleri igerir:

Glg uUnitesi

Kullanim Kilavuzu igeren USB
Topraklama kelepceli kaynak kablosu - 3m
Geciktirmeli sigorta — 2A (2 adet)
Geciktirmeli sigorta — 6,3A (1 adet)
Geciktirmeli sigorta — 12,5A (1 adet).

Gaz hortumu -2 m

Kullanici tarafindan ayrica satin alinabilecek, tavsiye
edilen segenek ve aksesuarlari "Aksesuarlar" boliminde
bulabilirsiniz.

Makineyi kurmadan veya calistirmadan dnce bu bélimi
sonuna kadar okuyun.

Konum ve Calisma Kosullari

Bu makine en zor kosullarda bile calisabilir. Bununla

beraber, makinenin uzun 6murli olmasini ve glvenle

kullanilabilmesini saglamak amaciyla asagidaki basit
onlemlerin alinmasi 6nemlidir:

e Makineyi 15 dereceden daha fazla yatay egime sahip
bir yere koymayin veya bdyle bir yerde galistirmayin.
Makineyi borularin buzunu ¢ézmek icin kullanmayin.

e Makineniz mutlaka temiz hava akimi olan bir yerde
calistirilmali, makinenin calistinldigi yerde
havalandirmayi engelleyici ya da hava akimini
durdurucu  bir etken olmamaldir.  Calisirken,
makinenin Uzeri kagit, bez ya da benzeri malzemelerle
ortilmemelidir.

e Toz ve kirler makinenin icine girebilir;, bu durum
mumkun oldugunca en aza indiriimelidir.

e Makineniz 1P23 koruma sinifina sahiptir. Makineyi
mimkin oldugunca kuru tutun, islak zemin veya su
birikintisi Gizerine koymayin.

e Makinenizi, radyo dalgasi kontrolli cihazlardan uzak
bir yere koyunuz. Makine normal kullanimda,
yakinlarda bulunan radyo dalgasi kontrollii cihazlar
olumsuz yo6nde etkileyebilir ve bu durum da
yaralanmalara veya ekipman arizalarina neden
olabilir. Lutfen kullanim kilavuzundaki Elektromanyetik
Uygunluk bdlimund okuyunuz.

e Ortam sicakhgi 40 C'nin Uzerinde olan yerlerde
kullanmayin.

Calisma Cevrimi ve Asiri Isinma

Kaynak makinesinin ¢alisma ¢evrimi, makinenin 10
dakikalik gevrimde nominal kaynak akimi ile ¢alisabildigi
zaman yUzdesidir.

Ornek: %60 galisma gevrimi

== N

6 dakika kaynak. 4 dakika soguma.

Calisma cevriminin asilmasi durumunda termal sigorta
devreye girecek ve cihazin ¢galismasini durduracaktir.

Tuarkge

[-®-&f-8-2

Dakika veya calisma
cevrimini dislriin

Gug Kablosu Baglantisi

/!\ UYARI

Sadece vasifli bir elektrik teknisyeni kaynak makinesini
glc sebekesine baglayabilir. Elektrik kablosunun cikis
prizine takilmasi ve kaynak makinesinin baglanmasi,
uygun Ulusal Elektrik Yasasi ve yururltkteki kurallara gére
yapilmalidir.

Makineyi agmadan 6nce makineye verilen giris gerilimi,
faz ve frekansi kontrol edin. Makine ve besleme kaynagi
arasindaki topraklama baglantilarinin yapildigindan emin
olunuz. SPEEDTEC® 400SP&500SP sadece eslesen bir
topraklanmig prize baglanabilir.

Makine, 380V, 400V veya 440V 50Hz veya 60Hz ug fazl
glcte calisacak sekilde tasarlanmistir. Gerilimler arasinda
gecis, makinenin igine yerlestirilen bir yeniden baglant
paneli araciligiyla basitlestirilmistir. Giris kaynagi hakkinda
daha fazla bilgi icin bu kilavuzun teknik 6zellikler kismina
ve makinenin deder plakasina bakin.

Besleme geriliminde mevcut sebeke glcl miktarinin
makinenin normal ¢alismasi igin yeterli oldugundan emin
olun. Koruma tipi ve kablo boyutlari bu kilavuzun teknik
ozellikler bolimiinde belirtilmistir.

& UYARI

Kaynak makinesi, kaynak makinesinin giris giictinden en
az %30 daha buyuk g¢ikis gicline sahip bir gu¢ jeneratoru
ile beslenebilir.

Bkz. "Teknik Ozellikler" bolimii.

& UYARI

Kaynak makinesini bir jeneratorle calistirirken, kaynak
makinesine zarar vermemek igin, oncelikle jeneratori
kapatmadan o6nce kaynak makinesini kapattiginizdan
emin olun!

Asagidaki resimlerin [1] ve [8]. maddelerine bakiniz.

Tiarkge



Dis Baglantilar
Asagidaki Sekillerin [5], [6] ve [7]. maddelerine bakiniz.

Kontrol ve Galigma Ozellikleri
1. Glg Anahtari ACIK/KAPALI (I/0O): Girig gicini kontrol

eder. Agmadan ("I"') 6nce gl¢ kaynaginin sebeke
kaynagina dizgun bir sekilde bagh oldugundan emin

olun.

2. Durum Isigi: Sistem hatalarini gdsteren iki
renkli 1sik. Normal ¢alismada sabit yesil i1sik

yanar.

Hata kosullari Tablo 1'e gore

belirtilmistir.

NOT: Durum lambasi, makine ilk kez agcildiginda bir
dakikaya kadar yesil ve bazen kirmizi ve yesil yanip
sOnecektir. Gug kaynagindan gug verildiginde, makinenin
kaynak yapmaya hazir olmasi 60 saniye kadar surebilir.
Makine baslangi¢ durumuna getirme isleminden gegtigi
icin bu normal bir durumdur.

Tablo 1.
. Anlami
LED Is1gr Sadece iletisim icin CAN protokolii
urum .
kullanan makineler
Sistem  Tamam. Giug  Unitesi
L . kullanilabilir durumdadir ve gevredeki
Sarekli Yesil

dizgiin galigan tim ekipmanla normal
sekilde iletisim kuruyordur.

Yanip Sénen
Yesil

Glg agma veya sistem sifirlama
sirasinda meydana gelir ve gl¢
Unitesinin  sistemdeki her bilesenin
eslestirdigini  (tanimladigini) gosterir.
Gug acildiktan sonraki 1-10 saniye igin
veya sistem vyapilandirmasi iglem
sirasinda degistirildiyse, normaldir.

Yesil ve Kirmizi
Birbirini Izliyor

Durum lambasi kirmizi ve yesil renkte
yanip sonlyorsa, gu¢ unitesinde
hatalar bulunmaktadir.

Ayri kod basamaklari, basamaklar
arasinda uzun bir duraklama ile
kirmizi renkte yanip soner. Birden
fazla kod varsa, kodlar yesil isikla
ayrilir. Makine kapatiimadan o6nce
hata kodunu okuyun.

Hata olusursa, hatayi temizlemek igin
makineyi Kapatmayi deneyin, birkag
saniye bekleyin, ardindan tekrar Agin.
Hata devam ederse, bakim yapilmasi
gerekir. Litfen en yakin Yetkili Teknik
Servis Merkezi veya Kaynak Teknigi
San ve Tic. A.S ile temas kurun ve
hata kodunu bildirin.

Sabit Kirmizi

Gl¢ Unitesi ile bu gilg Unitesine
baglanmig cihaz arasinda higbir
iletisimin olmadigini gbsterir.

Tuarkge

. Isikli gosterge:

e Termal Asiri_Yuk [sari]: Makinenin asir
yuklendigini veya sogutmanin vyeterli
olmadigini gdsterir.

e VRD |[yesil]: Yalnizca VRD makine
VRD stirimiinde VRD igiginin  durumunu
gOsterir ("VRD" bolimiine bakin).

. Gaz Konektori: Ara baglanti kablosundan bir gaz

hortumu baglantisi icin.

=ssew 5. Kaynak Devresi icin Negatif Cikis Soketi:
Gl¢ kaynaginin yapilandirmasina bagli
olarak, bir c¢alisma kablosu, kursunlu
elektrod pensesi veya kaynak/tel besleyici kaynak
kablosu.

6. Kaynak Devresi icin Pozitif Cikis Soketi:
Gl¢ kaynaginin yapilandirmasina bagl
olarak, bir c¢alisma kablosu, kursunlu

elektrod pensesi veya kaynak/tel besleyici
kaynak kablosu.

7. Kontrol Prizi: Tel besleyici veya uzaktan
/ kontrol baglantisi icin 5 pimli priz. Tel

besleme Unitesi ve uzaktan kontrol
arasindaki baglanti icin CAN protokoll
kullanilir.

]

(<]

=] [~]

Sekil 1

Tiarkge
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Sekil 2

8. Gi¢ kablosu (priz olmadan 5m): Besleme figini, bu
kilavuzda belirtildigi gibi ve gegerli tim standartlara
uygun olan makine icin siniflandinimis mevcut
besleme kablosuna baglayiniz. Bu baglanti yalnizca
kalifiye kigiler tarafindan yapilmalidir.

9. Sigorta F3: 12,5A/400V (6,3x32mm) geciktirmeli
sigorta kullanin. Bkz. “Yedek Pargalar” bolimd.

10. Sigorta F4: 6,3A/400V (6,3x32mm) geciktirmeli sigorta
kullanin. Bkz. “Yedek Pargalar” bélima.

11. Sigorta F1: 2A/400V (6,3x32mm) geciktirmeli sigorta
kullanin. Bkz. “Yedek Pargalar” bélimda.

12. Sigorta F2: 2A/400V (6,3x32mm) geciktirmeli sigorta

kullanin. Bkz. “Yedek Pargalar” bélimd.

% ariza teshisi (Power Wave Manager) veya
Uretim izleme (CheckPoint®) icin glic

kaynaginin dogrudan bir bilgisayara veya bir aga

baglanmasina olanak tanir.

13. Ethernet Soketi: Yazihm giincellemeleri,

14. Gaz Isitici Soketi: Usup = 24VAC, Pmax = 80W.

15. Gaz Konektorii: Silindirden bir gaz hortumu baglantisi
icin.

16. Kapak braketi: Makinenin arka panelindeki kaynak ve

kontrol soketlerini (bkz. “Aksesuarlar’” bdlimi) tel
besleyiciye baglamak igin.
17. Yeniden Badlanti Terminal Blodu: Makineni igine

yerlestirilir. Yardimci trafoyu uygun giris gerilimlerine
gore yeniden baglamak icin (bkz. "Giris Gerilimi
Secimi" bolimi).

Tuarkge
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380V
400v

& efe

x21 x22 H

7

Sekil 3

Giris Gerilimi Se¢imi
SPEEDTEC® 400SP&500SP, 380V ve 400V giris
gerilimine bagl olarak teslim edilir.
Besleme geriliminin degistiriimesi gerekirse:
¢ Makineyi kapatiniz.
o Kasanin sol kisminda vidalari sokdin.
e X20 prizini (bkz. Sekil 3) dogru konuma takin:
e 380V veya 400V icin X21 ile baglayin
e 440V icin X22 ile baglayin
e Kasanin sol kisminda vidalari geri takin.

VRD (YALNIZCA VRD makine siiriimii)
VRD (Gerilim Duglrme Cihazi) 6zelligi, CC-Cubuk
modunda ek glvenlik saglar. VRD, kaynak yapmadigdi
sirada kaynak cikis terminallerindeki OCV'yi (Agik Devre
Gerilimi) 35VDC tepe degerinin altina diisurir.

Zayif baglantilar zayif baglatmaya katkida
bulunacagindan, VRD, kaynak kablosu baglantilarinin
elektriksel olarak iyi durumda tutulmasini gerektirir. lyi
elektrik baglantilarina sahip olmak, 1s1 kaynakl hasarlar,
yaniklar ve yanginlar gibi diger guvenlik sorunlarinin
olasiligini da sinirlar.

Makine, VRD “Etkinlestiriimis” halde sevk edilir. VRD
islevi, inverter P.C. panosundaki X22 fisi araciligiyla devre
disi birakilabilir veya etkinlestirilebilir. inverter panosu ve
fisine, kasanin sag tarafi cikarlarak erisilebilir (bkz.
Sekil 4).

VRD &zelligini
gerekirse:
e Makineyi kapatin.
e Kasanin sag tarafinin vidasini ¢ézin.
o J22 soketi ile X22 fisini baglayin/baglantisini kesin:
e Baglandi — VRD kapali.
o Baglanti kesildi — VRD acik.

etkinlestirmek/devre  digi  birakmak

Tarkge



& UYARI
Yalnizca nitelikli bir elektrik¢i, kaynak makinesinde VRD'yi

etkinlestirebilir/devre disi birakabilir.

VRD etkin iken, yesil bir 1sik, acik devre geriliminin 35V
tepe degerinin altinda oldugunu ifade eder. Isik, glgc
verildikten sonra 5 saniye sureyle yanacaktir. VRD
IsIginin davranigl, tablo 2'de listelenmistir.

VRD, sabit akim igletim modlari i¢in gegerlidir. Yalnizca bu
modlarda OCV duislrilecektir.

Tablo 2.
VRD isikli gosterge durumu

CC modlan CV modlari
OCV kapali ACIK KAPALI
OCV acik ACIK (OCV KAPALI

diigtriiliir)
Kaynak KAPALI KAPALI
Sirasinda

Kaynak Kablolari Baglantisi
Calisma kablosunun figini sokete [5] takiniz. Bu kablonun
diger ucu is pargasina sase kelepgesi ile baglanir.

Tel besleyiciyi glic kaynagina baglar:

e Pozitif kaynak kablosunu ¢ikis soketine [6]
yerlestiriniz.

e Tel besleyici kontrol kablosunu sokete [7] yerlestirin
(bkz. "Aksesuarlar” bolimi, Kaynak/tel besleyici

kablosu K10198-PG-xM veya K10199-PGW-xM).

Mimkin olan en kisa kablo boylarini kullanin.

Tuarkge
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Su Sogutucu Baglantisi
SPEEDTEC® 400SP&500SP su isitict COOLARC® 60 ile
calisir (bkz. "Aksesuarlar” bolima).

& UYARI

Glg kaynagina baglamadan
sogutucunun kilavuzunu okuyun.
Sogutucuyu baglamadan o6nce tel besleyici
kilavuzunu okuyun.

once

COOLARC®60, 10 PIMLI soket kullanan kaynak giic
kaynagi ile beslenir.

Besleme gerilimi 400V, 50/60Hz'dir. Sogutucuyu
COOLARC® 60 ile verilen talimatlara uygun olarak
baglayin.

Sekil 5

Tarkge



Ethernet agina baglanti

SPEEDTEC® 400SP & 500SP bir ethernet iletisim
arayuzli (RJ45 soketi) ile donatiimistir.
ayarlari, PC IP adresinin

Varsayllan gu¢ kaynagdi

169.254.0 araligina ayarlandigi Dogrudan Baglantiya

atanmistir.
SPEEDTEC® varsayilan fabrika ayarlan
DHCP kapali
IP Adresi 169.254.0.2
Alt Ag Maskesi 255.255.255.0
Varsayilan ag gegidi 169.254.0.1

PC Baglantih SPEEDTEC®
Ag altyapisina gore 2 farkli baglanti tiriind ayirt edebiliriz:
1. Dogrudan Baglanti
2. Yerel Alan Agi
a) statik IP adresi ile
b) dinamik IP adresi
Yoénlendirici) ile

(DHCP sunucusu, 6rn.,

Dogrudan Baglanti

ooooooooooooooon
00000000 00800000

ooood ooooo

SPEEDTEC®in tek bir bilgisayara baglandigi en basit
durum, ortak ethernet kablosudur.

Tuarkge

SPEEDTEC default factory

DHCP off
IP Address 169.254.0.2
Subnet Mask 255255255 0
Default gateway 16925401
L J
SPEEDTEC Ethernet Cable PC
F
PC network settings
DHCF off
IP Address 169.254.0.3
Subnet Mask 255 2552550
Default gateway 169.254 01

PC’niz icin yukaridaki ag ayarlarini kullanin.

Lutfen, sistem yardimi veya internette bulunan PC isletim
sistemindeki TCP/IP ayarlarini (IP adresi) degistirme
kilavuzuna bakin.

& UYARI

Bazen, SPEEDTEC?® ile PC arasinda baglanti kurmak igin
ethernet kablosu baglandiktan sonra 5 dakikalik bir
gecikme gerekir (6zellikle PC'niz 6nceden “DHCP
sunucusundan otomatik olarak bir IP Adresi Al’ olarak

ayarlanmigsa).

12 Tarkge



2. Yerel Alan Agi

a) Statik IP Adresi

SPEEDTEC® bir Hub veya Anahtar (DHCP_sunucusu
degil) ile donatimig aga baglandiginda, gergek alt ag
araligindan SPEEDTEC® ve PC'ye dogru bir IP adresini

ayarlamak gerekir.

Ornek:

no DHCP semver in the network
DHCP off

|IP Addresses range 172261 [2..255]

Subnet Mask 2552552550

Default gateway 1722611

Switch

SPEEDTEC PC

F 3

-
L

SPEEDTEC settings

DHCP off

IP Address 172.261.2
Subnet Mask 2552552550
Default gateway 172.2611

PC network s ettings

DHCP off
IP Address 17226.13
Subnet Mask 2552662850

Default gateway 1722611

Lutfen, sistem yardimi veya internette bulunan PC igletim
sistemindeki TCP/IP ayarlarini (/P adresi) degistirme
kilavuzuna bakin.

SPEEDTEC® IP adresini degistirmek (izere SPEEDTEC®
yapillandirmasini  degistirmek icin 6nce Dogrudan
Baglantiyi kullanin (bkz. Bolim 1).
¢ Dogrudan Baglant ile SPEEDTEC®e baglanin
e PC'nizde Power Wave Manager yazilimini c¢alistirin
(www.powerwavesoftware.com adresinde mevcuttur)
e Adim 1: “Kaynakginin IP adresini bilmiyorum” segimini
belirtin
e Adim 2: SPEEDTEC® IP Adresi ve Model Adi satirina
tiklayin
Adim 3: “Yapilandir” digmesine tiklayin
Adim 4: IP adresini degistirin, Alt ad maskesi,
Varsayilan ag gegidi
e Adim 5: “Tamam” digmesine tiklayin
“Evet” Ogesine tiklayarak yeni ayarlari onaylayin.
Makine yeniden baglatilir.
o SPEEDTEC®;] tekrar A§ Anahtarina baglayin.

Tuarkge
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LINCOLN
ELecTRIe

Connect through the serial port v
© Connect through Ethernet

Iknow the IP address of the welder:
172.26.4.61

nIdwnutknwWﬂ:lPadd of the

1P Address

109250022

Model N Machine Name

Speedtec 5005P

i ||| suggest settings
P
Address [ Security]

Obtain an 1P address automatieally

@ Use the following IP address:

1P address:

Subnet mask:  255.255.255.0 4
=& /Taa b =11 English - United States 4
=
b) Dinamik IP adresi (DHCP sunucusu, 6rn.,
Yonlendirici)
SPEEDTEC® bir DHCP sunucusu bulunan aga

baglandiginda, SPEEDTEC® ve PC'ye dogru
yapilandirma ayarlamak gerekir.

bir

Ruter
(DHCP on)
ez -
f f
SPEEDTEC settings
DHCP | on
Obtain an |P address automatically

PC network settings
DHCP [ on
Obtain an IP address automatically

PC isletim sistemindeki TCP/IP ayarlarini degistirmek icin
sistem yardimi veya internette bulunan Ofomatik olarak
bir IP adresi al kilavuzuna bakin.

SPEEDTEC®i “Otomatik olarak bir IP adresi al” olarak

degistrmek  lzere SPEEDTEC® yapilandirmasini

degistirmek icin 6nce Dogrudan Baglantiyi kullanin (bkz.

bolim a).

¢ Dogrudan Baglanti ile SPEEDTEC®e baglanin

e PC’nizde Power Wave Manager yazilimini ¢alistirin
www.powerwavesoftware.com)

e Adim 1: “Kaynakginin IP adresini bilmiyorum” segimini
belirtin

e Adim 2: SPEEDTEC® IP Adresi ve Model Adi satirina
tiklayin
Adim 3: “Yapilandir” digmesine tiklayin

e Adim 4: “Otomatik olarak bir IP adresi al” secimini
yapin
Adim 5: “Tamam” dugmesine tiklayin
“Evet” Ogesine tiklayarak yeni ayarlari onaylayin.
Makine yeniden baglatilir.

e SPEEDTEC®i Ag Yonlendiriciye baglayin.

Tarkge
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ELEerRie

Connect through the serial port
© Connect through Ethernet

Iknow the IP address of the welder:

P agess Wodel Name Madhine Name
9 169254022 Specctecs005p

Flease specify new settings for:

Suggest Seti

e e

169.254.0.2

Use the following IP address:

/[ Check for Updates
T

Makine ve Devre Koruma
Gl¢ Kaynagi asiri 1sinmaya, asiri yuklemeye ve kazara
gerceklesecek kisa devrelere karsi korumalidir.

Makine asiri isinirsa, termal koruma devresi ¢ikis akimini
0'a dusdurdr. Termal koruma gostergesi [3] yanar.

Ayrica Gi¢ Kaynagi asin ylUkleme ve istenmeyen kisa
devreye karsi elektronik olarak korunmustur. Asin
yukleme ve kisa devre koruma devresi, bir asiri yik tespit
ettiinde cikis akimini otomatik olarak guvenli bir degere
dasurdr.

Tuarkge

Tasima ve Kaldirma

& UYARI

| ¥
Makinenin dusurdlmesi yaralanmaya ve
Unitede hasara neden olabilir.

Sekil 6

Bir vingle tasirken veya kaldirirken asagidaki kurallara

uyun:

e Gig¢ kaynagi, makineyi tagsimak veya kaldirmak igin
kullanilabilen delikli civatalari igermez.

o Kaldirmak icin uygun kapasitede kaldirma ekipmani
kullanin.

o Kaldirmak ve tasimak icin bir ara baglanti ve en az iki
kayip kullanin.

e Yalnizca gaz tiipl, sogutucu ve tel besleyici ve/veya
diger aksesuarlarin olmadigi gii¢ kaynagini tasiyin.

Tarkge



Bakim
A\ UYARI

Herhangi bir onarim, degistirme veya bakim islemi igin en
yakin Teknik Servis Merkezi veya Lincoln Electric ile
temasa gecmenizi tavsiye ederiz. Yetkili olmayan servis
veya personel tarafindan gerceklestirilen onarimlar ve
degisiklikler, Uretici garantisinin hikimsuz veya gecersiz
olmasina neden olacaktir.

Fark edilebilen herhangi bir hasar derhal bildiriimeli ve
onarilimalidir.

Rutin bakim (her giin)

e Sase kablolari ve glg¢ kablosunun yalitim durumunu
ve baglantilarini kontrol edin. Herhangi bir yalitim
hasari varsa kabloyu derhal degistiriniz.

e Kaynak tabancasi meme agzindaki sigrantilari
temizleyiniz. Sigrantilar arka giden koruyucu gaz
akisini engelleyebilir.

e Kaynak torcunun durumunu kontrol edin: gerekirse
yenisiyle degistirin.

e Sogutma faninin durumunu ve c¢alismasini kontrol
ediniz. Hava akimi deliklerini temiz tutunuz.

Periyodik bakim (En az yilda bir kez olmak iizere 200

calisma saatinde bir)

Rutin bakimin yaninda ayrica sunlari gerceklestirin:

e Makineyi temiz tutunuz. Dis kasa ve kabin icindeki
tozlari kuru (ve disik basingl)) hava akimi ile
temizleyiniz.

e Gerekirse, tim kaynak baglanti uclarini temizleyin ve
sikistirin.

Bakim islemlerinin sikligi makinenin bulundugu c¢alisma
ortamina gore degisiklik gosterebilir.

/1 UYARI
Gerilim altindaki pargalara dokunmayin.

/AN UYARI

Kaynak makinesinin kasasi c¢ikarilmadan 6nce, kaynak
makinesi kapatiimali ve guc¢ kablosunun ana soket
baglantisi kesilmelidir.

/A UYARI

Her bakim ve servisten 6nce sebeke agi baglantisi
makineden kesilmelidir. Her onarimdan sonra, guvenligi
saglamak igin uygun testler gergeklestirin.

Tuarkge
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Musteri Destek Politikasi

Lincoln Electric Sirketi, yiksek kalite kaynak donanimi,
sarf malzemeleri ve kesme donanimi Uretmekte ve
satmaktadir. Amacimiz  mdusterilerimizin  ihtiyaclarini
kargilamak ve beklentilerini asmaktir. Yeri geldiginde,
alicilar ~ UrUnlerimizin ~ kullamnimi hakkinda  Lincoln
Electric'den tavsiye veya bilgi isteyebilirler. Misterilerimize
sahip oldugumuz en iyi bilgilerle yanit veriyoruz. Lincoln
Electric bu tlr tavsiyeleri garanti etmez ve bu bilgi ve
tavsiyelerle ilgili olarak higbir yukumldlik kabul etmez. Bu
tir bilgi veya tavsiyelerle ilgili olarak musterinin 6zel
amacina uygunluk dahil olmak tzere her tir garantiyi agik
sekilde reddediyoruz. Géz 6nunde bulundurulmasi igin,
verildigi andan itibaren bu tir higbir bilgi veya tavsiyenin
glncellenmesi veya dlzeltiimesi hakkinda higbir
sorumluluk kabul etmiyoruz ve ayrica bilgi veya tavsiyenin
saglanmasi Urlnlerimizin satisiyla ilgili olarak higbir
garanti olusturmaz, genigletmez veya degistirmez.

Lincoln Electric, musterilerinin taleplerine cevap veren bir
imalatgidir. Ancak, Lincoln Electric tarafindan satilan
spesifik Urtinlerin segimi ve kullanimi yalnizca musterinin
kontroli ve sorumlulugu altindadir. Lincoln Electric'in
kontroli disindaki bir ¢ok degisken bu imalat
yontemlerinin ve hizmet sartlarinin uygulanmasiyla elde
edilen sonuglari etkileyebilmektedir.

Degisiklige Tabidir — Bu bilgiler yazdirma sirasindaki
bilgimiz dahilinde dogrudur. Litfen glincellenen herhangi
bir bilgi olup olmadigini 6grenmek icin
www.lincolnelectric.com adresini ziyaret edin.

Tarkge



WEEE

07/06

I '9ili Avrupa Direktifi'ni uygulayarak gevre ve insan saghgini korumaya yardimei olacaginizi unutmayin!

Elektriksel ekipmanlar, normal atiklar gibi degerlendiriimez!

Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlara (WEEE) iligkin 2012/19/EC sayili Avrupa Direktifine ve bu direktifin
ulusal kanunlara uygulanmig bicimine uygun olarak, émru dolmus elektrikli cihazlar ayri bir gekilde
toplanarak gevresel uyumluluk gdsteren bir geri dontsim tesisine teslim edilmelidir. Cihazin sahibi olarak,
onaylanan toplama sistemleri hakkinda litfen yerel temsilcimizden bilgi alin.

Yedek Parcalar

12/05

Parga Listesi talimatlari

Bu parca listesini kod numarasi listelenmeyen bir makine igin kullanmayiniz. Listelenmeyen herhangi bir kod
numarasini Lincoln Electric Service’e bildiriniz.

istediginiz parganin nerede bulundugunu belirlemek igin montaj sayfasi resimleri ve asagidaki tabloyu kullanin.
Yalnizca montaj sayfasinda baslik numarasi altindaki stitunda “X” ile isaretlenmis pargalari kullanin (# bu baskidaki bir
degisikligi gosterir).

Oncelikle, yukaridaki Parca Listesi talimatlarini okuyun. Daha sonra, makine ile birlikte verilen betimleyici resimli ve gapraz
referansli parga numarasi igeren “Yedek Parga” kilavuzuna bakin.

Yetkili Servis Merkezleri Konumu

09/16

Alici, Lincoln’lin garanti siiresi igerisinde sikayet edilen herhangi bir kusur hakkinda Lincoln Electric kaynak makineleri
konusunda yetkili bir Teknik Servisle temas kurmalidir.

Size uygun LASF temsilcisini bulmak icin yerel Lincoln Satis Temsilcinizle temas kurun veya
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator adresini ziyaret edin.

Elektrik Semasi

Makine ile birlikte verilen "Yedek Parga" kilavuzuna bagvurun.

Tuarkge 16 Tarkge



Aksesuarlar

K14335-1 LF 52D

K14336-1 LF 56D

K14297-1 COOLARC® 60

K14347-1 PANEL U7

K14348-1 12PIN REMOTE CONTROL KIT
K14203-1 REMOTE CONTROL RC-U7 ADVANCED
W000010167 FREEZCOOL 9,6L

K14298-1 4-WEELS CART

K14337-1 CIKIS BAGLANTI KIiTi (400SP ve 500SP)

KAYNAK KABLOLARI

GRD-400A-70-5M

TOPRAKLAMA KABLOSU 400A/70MM?; 5 m

GRD-400A-70-10M

TOPRAKLAMA KABLOSU 400A/70MM?; 10 m

GRD-400A-70-15M

TOPRAKLAMA KABLOSU 400A/70MM?; 15 m

GRD-600A-95-5M

TOPRAKLAMA KABLOSU 600A/95MM?; 5 m

GRD-600A-95-10M

TOPRAKLAMA KABLOSU 600A/95MM?; 10 m

E/H-400A-70-5M

ELEKTROD TUTUCU 400A/70MM? - 5 m

WO000010136 FLAIR® 600 OYMA TORCU, torg lizerinde hava akisi ayarlamali
ARA HORTUM PAKETI HAVA
K14198-PG KABLO PAKETI 5PiM G 70MM2 1M

K14198-PG-3M

KABLO PAKETI 5PiM G 70MM2 3M

K14198-PG-5M

KABLO PAKETI 5PIM G 70MM2 5M

K14198-PG-10M

KABLO PAKETI 5PiM G 70MM2 10M

K14198-PG-15M

KABLO PAKETI 5PiM G 95MM2 15M

K14198-PG-20M

KABLO PAKETI 5PiM G 95MM2 20M

K14198-PG-25M

KABLO PAKETI 5PIM G 95MM2 25M

K14198-PG-30M

KABLO PAKETI 5PiM G 95MM2 30M

ARA HORTUM PAKETI SU

K14199-PGW

KABLO PAKETI 5PIM W 95MM2 1M

K14199-PGW-3M

KABLO PAKETI 5PIM W 95MM2 3M

K14199-PGW-5M

KABLO PAKETI 5PIM W 95MM2 5M

K14199-PGW-10M

KABLO PAKETI 5PiM W 95MM2 10M

K14199-PGW-15M

KABLO PAKETI 5PIM W 95MM2 15M

K14199-PGW-20M

KABLO PAKETI 5PiM W 95MM2 20M

K14199-PGW-25M

KABLO PAKETI 5PIM W 95MM2 25M

K14199-PGW-30M

KABLO PAKETI 5PiM W 95MM2 30M
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