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daha az hata g�derme �şlem� ve
üret�mde daha kısa çevr�m süreler�

Üret�m Proses�n�
Kontrol Altında Tutun

Araç koltuğu üretmen�n kolay olmadığını b�l�yoruz. Defalarca, b�r vard�yadan değer vard�yaya, çok sayıda karmaşık parçayı 
b�rleşt�rmen�z ve bu parçaları kaynak yapab�lmek �ç�n sab�t tutab�lmen�z gerek�r. Üstel�k tüm bu �şlemler�n sadece b�r tek 
hücre �çer�s�nde gerçekleşt�r�ld�ğ�n� hayal ed�n. Pek çok farklı bağlantı türü �ç�n farklı kaynak modlarına �ht�yacınız vardır. 
Bunun yanında, plaka-boru bağlantıları, ulaşılması zor noktalardak� ve aralarında boşluk bulunan parçalar arasındak� 
kaynak �şlemler� g�b� zor kaynak uygulamalarını gerçekleşt�rmen�z gerekeb�l�r. Koltuklar bazı konularda yüksek performans 
serg�lemel�d�r. Örneğ�n koltuğun bulunduğu ray üzer�nde rahat hareket edeb�lmes� ve tüm mekan�zmaların düzgün b�r 
şek�lde çalışab�lmes� �ç�n kaynak �şlem�n�n sıçrama olmadan gerçekleşt�r�lmes� gerek�r. Güvenl�k neden�yle, koltuğu 
oluşturan metal çerçeven�n deformasyona karşı dayanıklı olması gerekt�ğ� �ç�n kaynak d�k�şler� yeter�nce güçlü olmalıdır. 
Ayrıca özel alaşımlı ve yüksek dayanıma sah�p çel�kler�n zor kaynak ed�lmes�nden kaynaklanan ekstra zorluklar da vardır.

L�ncoln tüm bu sorunların çözümünde s�ze yardımcı olur. B�zler karşılaştığınız her sorunun ele alınması konusunda eks�ks�z 
h�zmet veren detaylı ve kapsamlı b�lg�ye sah�p kaynak uzmanlarıyız. Isıya karşı duyarlı bağlantılar ve karmaşık puntalama 
�şlemler� �le m� karşılaşıyorsunuz? Zor şartlar altında b�le güçlü, tem�z kaynak d�k�şler� elde ed�lmes�ne olanak sağlayan 
gel�şm�ş otomasyon dalga formlarını ve sınıfının en �y� kaynak sarf malzemeler�n� üret�c�ler�n kullanımına sunuyoruz. 
Karmaşık konstrüks�yonlar �şler�n�z� yavaşlatıyor mu? Özel ve uygun mal�yetl� robot hücreler�m�z üret�m çevr�m süreler�n�n 
en aza �nd�r�lmes� konusunda s�zlere yardımcı olur. Ya hızlı şek�l verme ve fikstürleme sorunları? L�ncoln, kaynak önces� 
�malat mak�neler� ve karmaşık şek�l verme çözümler�nden oluşan, yüksek teknoloj�l� eks�ks�z b�r ürün portföyüne sah�pt�r. 
L�ncoln Electr�c, araç koltuğu s�stemler�n�n üret�m� konusundak� uzun yıllara dayanan tecrübes�yle, koltuk montaj 
�şlemler�n�z� daha �y� kontrol etmen�ze yardımcı olur.
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Hassas Kaynak
Araç koltuğunun kaynağı sırasında b�rleşt�r�len parçalar arasındak� boşluklardan tutun sıçrama sorunlarına 
kadar b�rçok konuda tersl�kle karşılaşmak mümkündür. Karmaşık b�r koltuk çerçeves� üzer�nde b�r d�z� etk�l� 
kaynak �şlem�n�n yapılab�lmes� �ç�n kullanılan kaynak s�stem�n�n saat hassas�yet�nde çalışması gerek�r. 
L�ncoln'ün ayrıntılar konusunda gösterd�ğ� d�kkat, oluşan kaçınılmaz farklılıkların yönet�lmes�ne yardımcı olur.

Kusursuz  tel  hareket�
Ucuz kaynak teller� herkese caz�p geleb�l�r, ancak tel davranışındak� tutarsızlıklar, oluşan arıza süreler� ve 
üret�m�n tekrarlanması mal�yetler�n artmasına neden olur. L�ncoln Electr�c'�n SuperArc® kaynak tel�, özel 
olarak seç�len metallerden üret�l�r. Çap değer� tel�n her noktasında aynı olacak şek�lde hassas b�r şek�lde 
�şlenm�ş ve ardından h�çb�r sorun yaratmayacak şek�lde toplu olarak paketlenm�şt�r. Tel�m�z�n sah�p olduğu 
üstün özell�kler, düzgün tel sürme, daha dengel� ark oluşumu ve daha az kaynak parametres� ayarı g�b� 
konularda öneml� avantajlar sağlar. Tel hareket� ölçüleb�l�r şek�lde daha kararlıdır, bu da kaynak ağzındak� 
boşluklardan ve sapmalardan kaynaklanan sorunların g�der�lmes�ne yardımcı olur. Doğru kaynak tel�n�n 
kullanılmasıyla daha güçlü kaynak d�k�şler� ve daha güçlü koltuk çerçeveler� üret�l�r.

Farklı  poz�syonlarında  çek�len  kaynak  d�k�şler�
B�r otomob�l koltuğunun �malatı, yatay konumda gerçekleşt�r�len düz kaynak �şlemler�n�n dışında b�rçok 
anlam �çer�r; z�ra �malat sırasında b�rden fazla bağlantı t�p�n� ve farklı kaynak poz�syonunu yöneteb�lmen�z 
gerek�r. B�r araç koltuğundak� kaynak değ�şkenler�n� düzenleyeb�lmek �ç�n kaynak parametreler�n� anında 
değ�şt�reb�len b�r kaynak s�stem�ne �ht�yaç vardır. L�ncoln Electr�c Power Wave® kaynak mak�neler�, kaynak 
koşullarının değ�şmes� durumunda b�le devamlı yüksek kal�tede kaynak d�k�şler� oluşturarak �ht�yacınız olan 
yüksek performansa ulaşmanızı sağlar.

Düşük  sıçrama  performansı
Koltuk �malatında sıçrama sorununu göz ardı edemezs�n�z. Sıçrama b�r anlamda boşa harcanan metal 
demekt�r. Ayrıca, b�rçok mekan�zmanın b�r arada bulunduğu böyles�ne dar b�r alanda oluşan sıçramalar 
yapılan �şler� mahvedeb�l�r. Sıçramayı önlemek �ç�n dalga formlarının ve dalga formu kontroller�n�n mutlaka 
opt�m�ze ed�lmes� gerek�r. L�ncoln'ün yen�l�kç� Rap�d X™ dalga formu teknoloj�s� ve Power Wave® kaynak 
mak�neler�, sıçrama olmadan kal�tel� kaynak d�k�şler� oluşturmanızı sağlar.
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Bas�tten Karmaşığa
Robot�k Kaynak Hücreler�
B�r robot�k otomasyon hücres�, koltuk üret�m hattınızın güven�l�r b�r b�leşen� olmalı, kal�teye 
ve üretkenl�ğe katkıda bulunmalıdır. L�ncoln Electr�c, robot�k otomasyonla gerçekleşt�r�len 
koltuk üret�m�nde döngü süres�n� olumsuz etk�leyen faktörler�n önceden tahm�n ed�leb�lmes� 
ve performans açısından b�r �st�krar sağlanması konularında eng�n b�lg� b�r�k�m�ne ve 
uzmanlığa sah�pt�r.

L�ncoln, komple çözüm sunan b�r otomasyon sağlayıcısıdır. Araç koltuğu s�stemler�n�n 
üret�m�nde kullanılan otomasyon hücreler�m�z; ark kaynağı, punta kaynağı, karışık 
punta/MIG kaynağı, lazer kaynağı, şek�l verme ve malzeme taşıma g�b� b�rçok fonks�yon 
�çer�r ve üret�len parçaya göre özel olarak tasarlanır. L�ncoln’ü otomasyon tedar�kç�n�z olarak  
seçmen�z durumunda üret�mdöngü süren�z en aza �ner ve yen�den programlama �şler�n�z 
kolaylaşır. L�ncoln Electr�c, robot�k lazer kaynağı �le koltuk üret�m�nde öncü konumdadır.

Üret�m Otomasyonu
Üret�m amaçlı otomasyon uygulamalarının etk�nl�ğ�, araç koltuğu üret�m� g�b� zorlu b�r 
kaynak ortamında daha da kr�t�k b�r hale gel�r. Bükme hattından çıkan parçalar daha sonra 
gerçekleşt�r�lecek olan kaynak �şlemler�n�n gerekt�rd�ğ� poz�syonlara uyum sağlamalıdır. 
Hassas b�r üret�m ek�pmanı, üretkenl�ğ�n gel�şt�r�lmes� konusunda anahtar konumundadır.

L�ncoln, boru bükme ve taşıma �şlemler� �ç�n çeş�tl� özel ve esnek çözümler sunar. Çoğu 
zaman ham borudan montajı tamamlanmış ürüne kadar gerçekleşt�r�len tüm �şlemler tek 
b�r hat üzer�nde gerçekleşt�r�l�r. Flexbend�ng® bükme mak�neler�m�z, her türlü koltuk 
tasarımında kullanılab�len son teknoloj�ye sah�p üret�m s�stemler�d�r.

Üret�m ek�pmanı �le kaynak hattında kullanılan ek�pmanın aynı üret�c� tarafından sağlanması 
durumunda, başlatma, konumlama ve devam eden d�ğer �şler daha sorunsuz b�r şek�lde 
gerçekleşt�r�l�r. L�ncoln Electr�c, hem üret�m hem de kaynak otomasyonu konularında faal�yet 
gösteren tek tedar�kç�d�r.
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Rap�d X™ dalga 
formu, geleneksel 
palslı (darbel�) 
kaynak �şlem�ne 
göre sıçramayı 
%30'a kadar azaltır.

PULSE

RAPID X™

Sıçrama

SORUN: Kullandığınız üret�m 
otomasyonunuz, parçalar arasındak� 
boşlukların ve h�zalama amaçlı 
puntalama �şlemler�n�n nasıl yönet�ld�ğ� 
konusunda öneml� b�r fark yaratab�l�r ve 
üret�m ver�ml�l�ğ�n�ze engel ya da 
destek olab�l�r.

1500RD CNC bükme 
kafalarının kullanıldığı 
koltuk arkası üret�m 
s�stem�.

Bu görseller, L�ncoln SuperArc kaynak tel�n�n b�r noktada odaklanab�lme performansını kanıtlamaktadır. Yüksek hızlı robot�k 
kaynak uygulaması sırasında, sürülen kaynak tel�n�n serg�led�ğ� �k� boyutlu salınım hareket�, torcun ucunda bulunan kontakt 

memen�n 25 mm altında lazerle ölçüldü. Dar yayılma model�nde göster�ld�ğ� g�b�, tel sürme ün�tes�nden çıkan L�ncoln MIG 
tel�ne a�t salınım hareket�, rak�p kaynak tel�ne oranla çok daha kontrollüdür ve bu durum daha tutarlı tel odaklanması sağlar.
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Müşter� uygulamalarından 
elde ed�len ver�ler, Rap�dArc 
dalga formunun geleneksel 
palslı (darbel�) kaynak 
yöntem�ne göre %28'e 
kadar daha yüksek hareket 
hızı sağladığını kanıtlıyor.İle
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ÇÖZÜM: H�zalama ve puntalama �şlemler�n�n karmaşık olmasından kaynaklanan 
boşluklar sorun yaratab�l�r ve bu sorunlar üret�m performansının hassas olduğu 
durumlarda daha da kr�t�k hale gel�r. L�ncoln, araç koltuğu üret�m�nde, kal�tel� 
boru bükme otomasyonu sağlama, son teknoloj�ye sah�p s�stemler sunma ve 
hassas toleranslar dah�l�nde parçalar üreteb�lme konularında der�n b�lg� ve 
deney�me sah�pt�r. Ayrıca otomat�k parça transferler hatları ve d�ğer yukarı akışlı 
üret�m s�stemler�n� de tedar�k eder. Üret�m önces� ve kaynak otomasyonu 
s�stemler�n�zde aynı tedar�kç� �le çalışmanız hattınıza s�nerj� ve ver�ml�l�k katar.

Genel s�stem konsept�, robot er�ş�m� 
ve çevr�m süres� konularındak� 
öngörüler� doğrulamak amacıyla 3D 
tasarım ve s�mülasyon yazılımları 
kullanıyoruz.

ÇÖZÜM: Tüm değ�şkenler�n sıkı kontrolü, kaynak performansını bel�rg�n b�r şek�lde 
artırab�l�r. L�ncoln Electr�c'�n SuperArc MIG tel�, rak�pler�nden çok daha tutarlı b�r çap 
değer�ne sah�p olup özen göster�lerek sarılmış ve paketlenm�şt�r. Bu sayede, karmaşık 
koltuk çerçeveler�nde yeters�z puntalamadan kaynaklanan değ�şken boşlukların bulunduğu 
bölgelerde kaynak yaparken tel konumu bel�rg�n b�r şek�lde daha doğru olur. L�ncoln ayrıca 
üstün kaynak d�k�şler� elde etmek �ç�n kaynak tel� �le �lg�l� d�ğer parametreler� de kontrol 
eder. SuperArc kaynak tel�, k�myasal tutarlılığı sağlayab�lmek �ç�n part� numarası özenle 
seç�len metallerden üret�l�r ve tel sürme �şlem�n� kolaylaştırmak �ç�n tel yüzey�ne parlatma 
�şlem� uygulanır. Tel�m�z�n sah�p olduğu üstün özell�kler sayes�nde daha dengel� b�r ark elde 
ed�l�r ve kaynak parametreler�nde daha az ayar yapma olanağı sağlanır.

ÇÖZÜM: Geleneksel palslı (darbel�) kaynak uygulamalarıyla karşılaştırıldığında, 
L�ncoln Electr�c'�n devr�m yaratan Rap�d X™ kaynak dalga formu, �lerleme hızını 
%40'a kadar artırırken sıçramayı %30'a kadar azaltır,  penetrasyonu artırır, ısı 
g�r�ş�n� ve çarpılmayı azaltır. Rap�d X™, sah�p olduğu, düşük akımla ıslatma 
teknoloj�s� sayes�nde son derece kısa b�r ark uzunluğu kullanır. Rap�d X™'e sah�p 
güven�l�r Power Wave kaynak mak�neler� �le d�şl�ler, raylar ve boru-plaka 
bağlantıları g�b� zorlu kaynak uygulamalarında b�le çarpılma r�sk� düşük olan ve 
çok az sıçramanın oluştuğu yüksek hıza sah�p kaynak d�k�şler� elde ed�l�r.

SORUN: Koltuk s�stemler�ndek� 
karmaşık kaynak koşulları, son 
teknoloj� ürünü, esnek ve güven�l�r 
kaynak hücreler�n�n kullanılmasını 
gerekt�r�r.

ÇÖZÜM: L�ncoln, araç koltuğuna a�t metal çerçeveler�n üret�m�nde kullanılan en gel�şm�ş ark 
ve punta kaynağı teknoloj�s�ne sah�p robot�k hücreler�n satışını gerçekleşt�r�r. Bu hücreler, 
karmaşık parçalar �ç�n hassas NAAMS* takımlarının yanı sıra L�ncoln tarafından opt�m�ze 
ed�len kaynak s�stemler�n� �çer�r. Her türlü koltuk tasarımı �ç�n otomat�k yükleme ve boşaltma 
özell�kler� veya b�rleşt�r�lm�ş punta ve MIG kaynağı seçenekler� �çeren özel ün�teler 
tasarlayab�l�r�z. L�ncoln Electr�c, robot�k kaynak hücres� yapımında l�der olup robot�k 
otomasyon s�stemler� sağlayan tek kaynaktır. Güven�l�r performans �ç�n yüksek serv�s 
standartlarına sah�p, kal�te odaklı b�r yaklaşımla tasarladığımız ün�teler�m�z�n arkasındayız.

SORUN: Koltukların altında bulunan d�şl� 
ve ray mekan�zmasının sorun çıkarmadan 
çalışması kaynak yüzeyler�n�n pürüzsüz 
olmasına bağlıdır. Bu nedenle sıçrama 
araç koltuğu �malatında öneml� b�r 
sorundur. Kaynak hızının ve d�ğer 
parametreler�n opt�m�ze ed�lmemes� 
durumunda sıçrama meydana gel�r.

SORUN: Karmaşık koltuk �skeletler�n�n 
montajı, farklı poz�syonlarda kaynak 
yapılmasını ve çoklu bağlantı 
türler�n�n gerçekleşt�r�lmes�n� zorunlu 
kılar. Kaynak mak�nen�z�n parametre 
ayarları �şlem döngüsü boyunca eğer 
gerekl� uyumu sağlamazsa, yaptığınız 
kaynağın kal�tes� düşeb�l�r.

SORUN: Boşluklar ve uygun olmayan puntalar, 
b�r koltuk s�stem� üzer�nde gerçekleşt�r�len 
kaynak �şlemler�n� zorlaştırab�l�r. Ayrıca 
kaynak tel�nden kaynaklanan düzens�zl�kler� 
de hesaba kattığınızda yüksek mal�yete neden 
olan üret�m tekrarları �le karşılaşab�l�rs�n�z.

ÇÖZÜM: L�ncoln'ün gel�şm�ş kaynak s�stemler�, zor poz�syonda oluşturulan kaynak 
d�k�şler�n�, çoklu bağlantı türler�n� ve boru-plaka bağlantılarını anında hassas b�r 
şek�lde ayarlayarak koltuk montaj hücren�zdek� farklı kaynak bağlantılarınında 
opt�m�zasyon sağlar. Patentl� Rap�dArc™ dalga formu teknoloj�s� �le, üret�m 
ver�m�n� artıran yüksek çalışma hızları, azaltılmış çevr�m süreler� ve daha düşük ısı 
g�r�ş� elde ed�l�r. L�ncoln'ün çok yönlü ve değ�şken şartlara uyum sağlayab�len 
robot�k kaynak mak�neler�, en karmaşık koltuk s�stemler�nde b�le art arda güçlü ve 
kal�tel� kaynak d�k�şler�n�n oluşturulmasına olanak sağlar.

(*) NAAMS (North Amer�can Automot�ve 
Metr�c Standard) : Kuzey Amer�ka 
Otomot�v Metr�k Standardı



Otomasyon Çözümler�
L�ncoln Electr�c'�n sah�p olduğu uzmanlık alanı, araç koltuğu üret�m�ne a�t tam otomat�k metal 
�malat sanay�n�n tüm aşamalarında kullanılan kaynak prosesler� �le sınırlı değ�ld�r.

• Parça sab�tleme �şlemler�, lazer ve plazma kesme s�stemler�, otomat�k presleme �şler�, boru 
bükme ve �malat s�stemler�, �nce borulara h�droform yöntem�yle basınç altında şek�l verme, 
yapısal şase �malatı otomasyonu ve mühend�sl�k çalışması önceden tamamlanmış olan 
“Bu�ld-to-Pr�nt” tarzı ser� üret�m h�zmetler� g�b� metal şek�llend�rme, �malat ve b�rleşt�rme 
uygulamaları �ç�n gel�şt�rd�ğ� esnek ve otomat�k s�stemler bunlardan bazılarıdır.

• Döner tablalar, poz�syonerler, robot taşıma ün�teler�, takım tezgahları, transfer fikstürler�, 
konveyörler ve kaldırıcılar

• Yüksek kal�tel� eklemler, boru ve tel kıskaçlar ve ger� çekme p�mler�nden oluşan düzenekler

Çevre Çözümler�
L�ncoln Electr�c, aşağıda bel�rt�len maddeler de dah�l olmak üzere, denet�m h�zmetler�nden 
ve güvenl�k ek�pmanlarından oluşan eks�ks�z b�r paket sunarak kaynak �şlem�yle �lg�l� güvenl�k 
ve yönetmel�klerden kaynaklanan sorumlulukları destekler:

• Özel olarak tasarlanan taşınab�l�r ve sab�t kaynak dumanı kontrol s�stemler�
• Yangın algılama ve söndürme s�stemler�

Robot�k Kaynak Çözümler�
L�ncoln Electr�c kaynak konusunda uzmanlaşan b�r kuruluş olmakla b�rl�kte otomasyon alanında 
da büyük tecrübeye sah�pt�r. Araba koltuğunda bulunan bağlantılar konusundak� d  er�n ve gen�ş 
deney�m�m�zle, robot�k kaynak hattınızda yüksek üret�m hızı, yüksek kal�te ve sürekl� aynı kal�tede 
ürünler elde etmen�z konusunda s�ze yardımcı oluyoruz. Gel�şm�ş teknoloj�ler�m�z şunları �çer�r:

• Yoğun ve uzun sürel� uygulamalar �ç�n güven�l�r kaynak s�stemler�
• Ağır çalışma şartlarına uygun tel sürme s�stemler�
• Sağlam ve tem�z kaynak d�k�şler� �ç�n yen�l�kç� dalga formu teknoloj�ler�
• Üret�m�n�zde opt�m�zasyon sağlayan rak�ps�z kaynak sarf malzemeler�
• Lazer kaynak s�stemler�



L�ncoln Electr�c, ark kaynağı ek�pmanı, kaynak sarf malzemeler� ve otomasyon konularında dünya l�der�d�r. Yüz yıldan uzun b�r süred�r kaynak teknoloj�s� 
alanında ön sa�arda yer alıyoruz. Ürün yelpazem�z plazma ve oks�-gaz kesme s�stemler�nden ark kaynağı ürünler�ne, kaynak dumanı emme c�hazlarına 

ve robot�k kaynak s�stemler�ne kadar her türlü farklı montaj alanını kapsamaktadır.
Otomot�v montaj fabr�kaları �ç�n eks�ks�z b�r kaynak otomasyon ek�pmanı ve kaynak çözümler� yelpazes� sunuyoruz. Sektördek� hızlı değ�ş�kl�kler� 

karşılamak �ç�n s�stemler�m�z� sürekl� olarak gel�şt�r�yoruz. Bunun yanında L�ncoln �le çalışmanız durumunda; modelleme, prosedür gel�şt�rme, yer�nde 
programlama ve eğ�t�m dah�l olmak üzere b�rçok konuda eks�ks�z destek alırsınız.

MÜŞTERİ  DESTEK  POLİTİKASI

The L�ncoln Electr�c Company yüksek kal�tel� kaynak ek�pmanları, sarf malzemeler� ve kesme ek�pmanlarının üret�m� ve satışı �le �şt�gal etmekted�r. Amacımız müşter�ler�m�z�n gereks�n�mler�n� karşılamak ve hatta beklent�ler�n�n üzer�ne 
çıkmaktır. Müşter�ler�m�z bazen b�zden ürünler�m�z�n kullanımına da�r b�lg� veya öner� taleb�nde bulunab�l�rler. Çalışanlarımız, müşter�ler�m�zden gelen b�lg�ler� ve onların uygulamaya da�r b�r�k�mler�n� de göz önünde bulundurarak, bu 
taleplere en �y� şek�lde yanıt vermeye gayret göster�rler. Ancak, çalışanlarımızın müşter�ler�m�zden gelen b�lg�ler� ve projeler�n�n tekn�k ayrıntılarını b�lmeler� ve değerlend�rmeler� tab�atıyla mümkün değ�ld�r. Bu nedenle, L�ncoln Electr�c, 
çalışanlarının vereb�leceğ� bu g�b� b�lg� veya öner�ler kapsamında herhang� b�r garant� veremez, sorumluluk üstlenemez. Bu g�b� b�lg� veya öner�ler�n sağlanmış olması, ürünler�m�z�n garant� koşullarını ve kapsamını gen�şletemez, 
değ�şt�remez. Özel amaca uygunluk garant�s� de dah�l olmak üzere, bu tür b�lg� veya öner�lerden kaynaklanab�lecek açık veya zımn� her türlü garant� açıkça reddolunmaktadır.

L�ncoln Electr�c tarafından satılan ürünler�n seç�m� ve kullanımı yalnızca müşter�ler�m�z�n kontrolünde ve sorumluluğundadır. Uygulamanın sonuçları ve gereks�n�mler�, L�ncoln Electr�c'�n kontrolünde olmayan çeş�tl� faktörlerden 
etk�leneb�lmekted�r.

Değ�ş�kl�ğe Tab� Olan Konular — Bu dokümandak� b�lg�lend�rmen�n �çer�ğ�, basımı sırasında mevcut b�lg�ler kapsamında doğrudur. Zaman �çer�s�nde değ�şmes� mümkündür.  En güncel met�n �ç�n lütfen “www.l�ncolnelectr�c.com” adres�n� 
z�yaret ed�n�z.

The L�ncoln Electr�c Company
22801 St. Cla�r Avenue

Cleveland, OH 44117-1199 U.S.A.
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