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Uretim Prosesini
Kontrol Altinda Tutun

daha az hata giderme islemi ve
Uretimde daha kisa cevrim sdreleri

Arag koltugu iiretmenin kolay olmadigini biliyoruz. Defalarca, bir vardiyadan deger vardiyaya, cok sayida karmasik parcayi
birlestirmeniz ve bu parcalari kaynak yapabilmek icin sabit tutabilmeniz gerekir. Ustelik tiim bu islemlerin sadece bir tek
hiicre icerisinde gergeklestirildigini hayal edin. Pek ¢ok farkli baglanti tiirii icin farkh kaynak modlarina ihtiyaciniz vardir.
Bunun yaninda, plaka-boru baglantilari, ulasiimasi zor noktalardaki ve aralarinda bosluk bulunan parcalar arasindaki
kaynakislemlerigibizor kaynak uygulamalarini gerceklestirmeniz gerekebilir. Koltuklar bazi konularda yiiksek performans
sergilemelidir. Ornegin koltugun bulundusu ray iizerinde rahat hareket edebilmesi ve tiim mekanizmalarin diizgiin bir
sekilde calisabilmesiicin kaynak isleminin sicrama olmadan gerceklestirilmesi gerekir. Giivenlik nedeniyle, koltugu
olusturan metal cercevenin deformasyona karsi dayanikl olmasi gerektigi icin kaynak dikisleri yeterince giiclii olmahdir.
Ayricadzelalagimliveyiiksek dayanima sahip celiklerinzor kaynak edilmesinden kaynaklanan ekstra zorluklar da vardir.

Lincolntiim busorunlarin ¢dziimiinde size yardimci olur. Bizler karsilastiginiz her sorunun ele alinmasi konusunda eksiksiz
hizmet veren detayli ve kapsamli bilgiye sahip kaynak uzmanlariyiz. Isiya karsi duyarl baglantilar ve karmasik puntalama
islemleri ile mi karsilagiyorsunuz? Zor sartlar altinda bile giiclii, temiz kaynak dikisleri elde edilmesine olanak saglayan
gelismis otomasyon dalga formlarini ve sinifinin en iyi kaynak sarf malzemelerini lireticilerin kullanimina sunuyoruz.
Karmasik konstriiksiyonlar islerinizi yavaslatiyor mu? Ozel ve uygun maliyetli robot hiicrelerimiz iiretim cevrim siirelerinin
en aza indirilmesi konusunda sizlere yardimci olur. Ya hizli sekil verme ve fikstiirleme sorunlari? Lincoln, kaynak dncesi
imalat makineleri ve karmasik sekil verme ¢oziimlerinden olusan, yiiksek teknolojili eksiksiz bir iiriin portfoyiine sahiptir.
Lincoln Electric, arag koltugu sistemlerinin iiretimi konusundaki uzun yillara dayanan tecriibesiyle, koltuk montaj
islemlerinizidahaiyikontrol etmenizeyardimciolur.
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Hassas Kaynak

Arac koltugunun kaynagi sirasinda birlestirilen parcalar arasindaki bosluklardan tutun sicrama sorunlarina
kadar bircok konuda terslikle karsilagmak miimkiindiir. Karmasik bir koltuk cercevesi iizerinde bir dizi etkili
kaynak isleminin yapilabilmesi icin kullanilan kaynak sisteminin saat hassasiyetinde ¢alismasi gerekir.
Lincoln'in ayrintilar konusunda gosterdigi dikkat, olusan kaginiimaz farkliliklarin yonetilmesine yardimci olur.

Kusursuz tel hareketi

Ucuz kaynak telleri herkese cazip gelebilir, ancak tel davranisindaki tutarsizliklar, olusan ariza siireleri ve
iiretimin tekrarlanmasi maliyetlerin artmasina neden olur. Lincoln Electric'in SuperArc® kaynak teli, dzel
olarak secilen metallerden iretilir. Cap degeri telin her noktasinda ayni olacak sekilde hassas bir sekilde
islenmig ve ardindan hicbir sorun yaratmayacak sekilde toplu olarak paketlenmistir. Telimizin sahip oldugu
ustiin ozellikler, diizgiin tel siirme, daha dengeli ark olusumu ve daha az kaynak parametresi ayari gibi
konularda dnemli avantajlar saglar. Tel hareketi dl¢iilebilir sekilde daha kararlidir, bu da kaynak agzindaki
bosluklardan ve sapmalardan kaynaklanan sorunlarin giderilmesine yardimci olur. Dogru kaynak telinin
kullaniimasiyla daha giiclii kaynak dikisleri ve daha giiclii koltuk cerceveleriiiretilir.

Farkh pozisyonlarinda ¢ekilen kaynak dikisleri

Bir otomobil koltugunun imalati, yatay konumda gergeklestirilen diiz kaynak islemlerinin disinda bircok
anlam icerir; zira imalat sirasinda birden fazla baglanti tipini ve farklh kaynak pozisyonunu ydnetebilmeniz
gerekir. Bir arac koltugundaki kaynak degiskenlerini diizenleyebilmek icin kaynak parametrelerini aninda
degistirebilen bir kaynak sistemine ihtiyac vardir. Lincoln Electric Power Wave® kaynak makineleri, kaynak
kosullarinin degismesi durumunda bile devamliyiiksek kalitede kaynak dikisleri olusturarakihtiyacinizolan
yiiksek performansa ulasmanizisaglar.

Diisiik sicrama performansi

Koltuk imalatinda sicrama sorununu goz ardi edemezsiniz. Sigrama bir anlamda bosa harcanan metal
demektir. Ayrica, bircok mekanizmanin bir arada bulundugu bdylesine dar bir alanda olusan sigramalar
yapilanisleri mahvedebilir. Sicramayi 6nlemek icin dalga formlarinin ve dalga formu kontrollerinin mutlaka
optimize edilmesi gerekir. Lincoln'lin yenilik¢i Rapid X™ dalga formu teknolojisi ve Power Wave® kaynak
makineleri,sicrama olmadan kaliteli kaynak dikisleri olusturmanizisaglar.
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Basitten Karmasiga
Robotik Kaynak Hiicreleri

Bir robotik otomasyon hiicresi, koltuk tiretim hattinizin giivenilir bir bileseni olmali, kaliteye
ve Uretkenlige katkida bulunmalidir. Lincoln Electric, robotik otomasyonla gerceklestirilen
koltuk liretiminde ddngii stiresini olumsuz etkileyen faktorlerin 6nceden tahmin edilebilmesi
ve performans agisindan bir istikrar saglanmasi konularinda engin bilgi birikimine ve
uzmanhga sahiptir.

Lincoln, komple ¢dziim sunan bir otomasyon saglayicisidir. Arag koltugu sistemlerinin
tretiminde kullanilan otomasyon hiicrelerimiz; ark kaynagi, punta kaynagi, karisik
punta/MIG kaynagi, lazer kaynagi, sekil verme ve malzeme tasima gibi bircok fonksiyon
icerirve iiretilen parcaya gore tzel olarak tasarlanir. Lincoln'li otomasyon tedarikginiz olarak
se¢cmeniz durumunda liretimddngii siireniz en aza iner ve yeniden programlama isleriniz
kolaylasir. Lincoln Electric, robotik lazer kaynagiile koltuk iiretiminde dncii konumdadir.

Uretim Otomasyonu

Uretim amacli otomasyon uygulamalarinin etkinligi, arac koltugu iiretimi gibi zorlu bir
kaynak ortaminda daha da kritik bir hale gelir. Biilkme hattindan ¢ikan parcalar daha sonra
gerceklestirilecek olan kaynak islemlerinin gerektirdigi pozisyonlara uyum saglamahdir.
Hassas bir tiretim ekipmani, liretkenligin gelistirilmesi konusunda anahtar konumundadir.

Lincoln, boru biikme ve tasima islemleri icin ¢esitli 6zel ve esnek ¢oziimler sunar. Cogu
zaman ham borudan montaji tamamlanmis iiriine kadar gerceklestirilen tiim islemler tek
bir hat lizerinde gerceklestirilir. Flexbending® biikme makinelerimiz, her tiirlii koltuk
tasarimindakullanilabilensonteknolojiye sahip tiretim sistemleridir.

Uretim ekipmaniile kaynak hattinda kullanilan ekipmanin ayni iiretici tarafindan saglanmasi
durumunda, baslatma, konumlama ve devam eden diger isler daha sorunsuz bir sekilde
gerceklestirilir. Lincoln Electric, hem iiretim hem de kaynak otomasyonu konularinda faaliyet
gosteren tek tedarikgidir.
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SORUN: Bosluklar ve uygun olmayan puntalar,
bir koltuk sistemi iizerinde gergeklestirilen

kaynak islemlerini zorlastirabilir. Ayrica

kaynak telinden kaynaklanan diizensizlikleri
de hesaba kattiginizda yiiksek maliyete neden
olan iiretim tekrarlari ile karsilasabilirsiniz.

Bu gdrseller, Lincoln SuperArc kaynak telinin bir noktada odaklanabilme performansini kanitlamaktadir. Yiiksek hizli robotik
kaynak uygulamasi sirasinda, siiriilen kaynak telinin sergiledigi iki boyutlu salinim hareketi, torcun ucunda bulunan kontakt

memenin 25 mm altinda lazerle dl¢iildii. Dar yayilma modelinde gdsterildigi gibi, tel siirme linitesinden ¢ikan Lincoln MIG
teline ait salinim hareketi, rakip kaynak teline oranla ¢ok daha kontrolliidiir ve bu durum daha tutarl tel odaklanmasi saglar.

SORUN: Karmasik koltuk iskeletlerinin
montaji, farkli pozisyonlarda kaynak

(0z0M: Tiim degiskenlerin siki kontrolii, kaynak performansini belirgin bir sekilde
artirabilir. Lincoln Electric'in SuperArc MIG teli, rakiplerinden ¢ok daha tutarli bir cap
degerine sahip olup 6zen gdsterilerek sarilmis ve paketlenmistir. Bu sayede, karmagik
koltuk cercevelerinde yetersiz puntalamadan kaynaklanan degisken bogluklarin bulundugu
bélgelerde kaynak yaparken tel konumu belirgin bir sekilde daha dogru olur. Lincoln ayrica
Gistilin kaynak dikisleri elde etmek i¢in kaynak teli ile ilgili diger parametreleri de kontrol
eder. SuperArc kaynak teli, kimyasal tutarligi saglayabilmek igin parti numarasi 6zenle
secilen metallerden Uretilir ve tel siirme islemini kolaylastirmak icin tel yiizeyine parlatma

islemi uygulanir. Telimizin sahip oldugu iistiin 6zellikler sayesinde daha dengeli bir ark elde
edilir ve kaynak parametrelerinde daha az ayar yapma olanagi saglanir.

¢0z0M: Lincoln'iin gelismis kaynak sistemleri, zor pozisyonda olusturulan kaynak
dikislerini, coklu baglanti tiirlerini ve boru-plaka baglantilarini aninda hassas bir

Miisteri uygulamalarindan
1.5 elde edilen veriler, RapidArc
1.2 dalga formunun geleneksel
palsh [darbeli] kaynak
ydéntemine gére %28'e
kadar daha yiiksek hareket
hizi saglacigini kanithyor.

RapidArc

(0z0M: Geleneksel palsli (darbeli) kaynak uygulamalariyla karsilastirildiginda,
Lincoln Electric'in devrim yaratan Rapid X™ kaynak dalga formu, ilerleme hizini
%A40'a kadar artirirken sigramayi %30'a kadar azaltir, penetrasyonu artirir, isi
girisini ve carpilmayi azaltir. Rapid X™, sahip oldugu, diigiik akimla 1slatma
teknolojisi sayesinde son derece kisa bir ark uzunlugu kullanir. Rapid X™'e sahip
giivenilir Power Wave kaynak makineleri ile disliler, raylar ve boru-plaka
baglantilari gibi zorlu kaynak uygulamalarinda bile carpilma riski diisiik olan ve
cok az sigramanin olustugu yiiksek hiza sahip kaynak dikisleri elde edilir.

Genel sistem konsepti, robot erisimi

]
E
i yapilmasini ve ¢oklu baglanti sekilde ayarlayarak koltuk montaj hiicrenizdeki farkli kaynak baglantilarininda T
E tiirlerinin gerceklestiriimesini zorunlu optimizasyon saglar. Patentli RapidArc™ dalga formu teknolojisi ile, iretim §
§ kilar. Kaynak makinenizin parametre verimini artiran yliksek calisma hizlari, azaltilmig cevrim siireleri ve daha diisiik isi 5
ayarlari islem déngiisli boyunca eger girisi elde edilir. Lincoln'iin cok yonlii ve degisken sartlara uyum saglayabilen =
gerekli uyumu saglamazsa, yaptiginiz robotik kaynak makineleri, en karmasik koltuk sistemlerinde bile art arda giiclii ve Geleneksel Pals
kaynagin kalitesi diisebilir. kaliteli kaynak dikislerinin olusturulmasina olanak saglar.
SORUN: Koltuklarin altinda bulunan disli
ve ray mekanizmasinin sorun ¢ikarmadan R
calismasi kaynak yiizeylerinin piriizsiiz zyiﬁgzxgelg:ﬁasel
olmasina baglidir. Bu nedenle sigrama palsh idurbeli]
arac koltugu imalatinda énemli bir kaynak islemine
sorundur. Kaynak hizinin ve diger -
parametrelerin optimize edilmemesi | | | | | %;S,;'%mgi'm’m
durumunda sigrama meydana gelir. ’
Sigrama
SORUN: Koltuk sistemlerindeki €0z0M: Lincoln, arac koltuguna ait metal cercevelerin iiretiminde kullanilan en gelismis ark
karmasik kaynak kosullari, son ve punta kaynagi teknolojisine sahip robotik hiicrelerin satisini gerceklestirir. Bu hiicreler,
v U teknoloji tirlind, esnek ve giivenilir karmasik parcalar icin hassas NAAMS* takimlarinin yani sira Lincoln tarafindan optimize
= ﬁ L kaynak hiicrelerinin kullaniimasini edilen kaynak sistemlerini icerir. Her tiirlii koltuk tasarimi icin otomatik yiikleme ve bosaltma
o E g gerektirir. ozellikleri veya birlestirilmis punta ve MIG kaynagi secenekleriiceren dzel iiniteler
8 § ™ tasarlayabiliriz. Lincoln Electric, robotik kaynak hiicresi yapiminda lider olup robotik
x E otomasyon sistemleri saglayan tek kaynaktir. Giivenilir performans icin yiiksek servis

[*) NAAMS [North American Automotive
Metric Standard] : Kuzey Amerika
Otomotiv Metrik Standardi

standartlarina sahip, kalite odakli bir yaklasimla tasarladigimiz Ginitelerimizin arkasindayiz.

ve cevrim siiresi konularindaki
ongdriileri dogrulamak amaciyla 3D
tasarim ve simiilasyon yazilimlari

URETIM AMACLI
OTOMASYON

SORUN: Kullandiginiz iiretim
otomasyonunuz, pargalar arasindaki
bosluklarin ve hizalama amach
puntalama islemlerinin nasil yonetildigi
konusunda 6nemli bir fark yaratabilir ve
{iretim verimliliginize engel ya da
destek olabilir.

kullaniyoruz.

1500RD CNC biikme
kafalarinin kullanildig
koltuk arkasi iretim
sistemi.

(0z0M: Hizalama ve puntalama islemlerinin karmasik olmasindan kaynaklanan
bosluklar sorun yaratabilir ve bu sorunlar iiretim performansinin hassas oldugu
durumlarda daha da kritik hale gelir. Lincoln, arag koltugu iiretiminde, kaliteli
boru bilkme otomasyonu saglama, son teknolojiye sahip sistemler sunma ve
hassas toleranslar dahilinde parcalar iiretebilme konularinda derin bilgi ve
deneyime sahiptir. Ayrica otomatik parca transferler hatlari ve diger yukari akish
iiretim sistemlerini de tedarik eder. Uretim 6ncesi ve kaynak otomasyonu
sistemlerinizde ayni tedarikgi ile calismaniz hattiniza sinerji ve verimlilik katar.




Otomasyon Coziimleri

Lincoln Electric'in sahip oldugu uzmanlik alani, arag koltugu {iretimine ait tam otomatik metal
imalat sanayinin tiim agamalarinda kullanilan kaynak prosesleriile sinirli degildir.

* Parca sabitleme islemleri, lazer ve plazma kesme sistemleri, otomatik presleme isleri, boru
biikme ve imalat sistemleri, ince borulara hidroform yontemiyle basing altinda sekil verme,
yapisal sase imalati otomasyonu ve miihendislik calismasi 6nceden tamamlanmis olan
“Build-to-Print” tarzi seri iretim hizmetleri gibi metal sekillendirme, imalat ve birlestirme
uygulamalariigin gelistirdigi esnek ve otomatik sistemler bunlardan bazilaridir.

 Doner tablalar, pozisyonerler, robot tasima {initeleri, takim tezgahlari, transfer fikstiirleri,
konveyorlerve kaldiricilar

* Yiiksekkaliteli eklemler, boru ve tel kiskaglar ve geri cekme pimlerinden olusan diizenekler

Cevre Coziimleri

Lincoln Electric, asagida belirtilen maddeler de dahil olmak iizere, denetim hizmetlerinden
ve giivenlik ekipmanlarindanolusan eksiksiz bir paket sunarak kaynakislemiyleilgili glivenlik
veyonetmeliklerden kaynaklanansorumluluklaridestekler:

« Ozelolarak tasarlanan taginabilir ve sabit kaynak dumani kontrol sistemleri
* Yanginalgilamavesondiirmesistemleri

Robotik Kaynak Coziimleri

Lincoln Electric kaynak konusunda uzmanlasan bir kurulus olmakla birlikte otomasyon alaninda
da biiyiik tecriibeye sahiptir. Araba koltugunda bulunan baglantilar konusundaki derin ve genis
deneyimimizle, robotik kaynak hattinizda yiiksek iiretim hizi, yiiksek kalite ve siirekli ayni kalitede
irlinler elde etmeniz konusunda size yardimci oluyoruz. Gelismis teknolojilerimiz sunlariicerir:

* Yogunveuzunsiireliuygulamalaricin glivenilir kaynak sistemleri

* Agircalismasartlarinauyguntelsiirmesistemleri

* Saglamvetemizkaynakdikisleriicinyenilikci dalga formuteknolojileri
« Uretiminizde optimizasyon saglayan rakipsiz kaynak sarf malzemeleri
* Lazerkaynaksistemleri
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Lincoln Electric, ark kaynagi ekipmani, kaynak sarf malzemeleri ve otomasyon konularinda diinya lideridir. Yiiz yildan uzun bir siiredir kaynak teknolojisi
alaninda 6n saflarda yer aliyoruz. Uriin yelpazemiz plazma ve oksi-gaz kesme sistemlerinden ark kaynagi iiriinlerine, kaynak dumani emme cihazlarina
ve robotik kaynak sistemlerine kadar her tiirlii farkl montaj alanini kapsamaktadir.

Otomotiv montaj fabrikalari icin eksiksiz bir kaynak otomasyon ekipmani ve kaynak ¢6ziimleri yelpazesi sunuyoruz. Sektdrdeki hizli degisiklikleri
karsilamak icin sistemlerimizi stirekli olarak gelistiriyoruz. Bunun yaninda Lincoln ile ¢calismaniz durumunda; modelleme, prosediir gelistirme, yerinde
programlama ve egitim dahil olmak iizere bircok konuda eksiksiz destek alirsiniz.

MUSTERi DESTEK POLITiKASI

The Lincoln Electric Company yuksek kaliteli kaynak ekipmanlari, sarf malzemeleri ve kesme ekipmanlarinin Gretimi ve satisl ile istigal etmektedir. Amacimiz musterilerimizin gereksinimlerini karsilamak ve hatta beklentilerinin Gzerine
cikmaktir. Musterilerimiz bazen bizden Urunlerimizin kullanimina dair bilgi veya dneri talebinde bulunabilirler. Calisanlarimiz, misterilerimizden gelen bilgileri ve onlarin uygulamaya dair birikimlerini de g6z déninde bulundurarak, bu
taleplere en iyi sekilde yanit vermeye gayret gdsterirler. Ancak, calisanlarimizin misterilerimizden gelen bilgileri ve projelerinin teknik ayrintilarini bilmeleri ve degerlendirmeleri tabiatiyla miimkin degildir. Bu nedenle, Lincoln Electric,
calisanlarinin verebilecegi bu gibi bilgi veya éneriler kapsaminda herhangi bir garanti veremez, sorumluluk dstlenemez. Bu gibi bilgi veya 6nerilerin saglanmig olmasi, Griinlerimizin garanti kosullarini ve kapsamini genisletemez,
degistiremez. Ozel amaca uygunluk garantisi de dahil olmak tzere, bu tiir bilgi veya Gnerilerden kaynaklanabilecek agik veya zimni her tirlii garanti acik¢a reddolunmaktadir.

Lincoln Electric tarafindan satilan drtinlerin secimi ve kullanimi yalnizca musterilerimizin kontroliinde ve sorumlulugundadir. Uygulamanin sonuclari ve gereksinimleri, Lincoln Electric'in kontrolinde olmayan cesitli faktérlerden
etkilenebilmektedir.

Degisiklige Tabi Olan Konular — Bu dokiimandaki bilgilendirmenin icerigi, basimi sirasinda mevcut bilgiler kapsaminda dogrudur. Zaman icerisinde degismesi mimkiindtr. En giincel metin icin lutfen "www.lincolnelectric.com” adresini
ziyaret ediniz.
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