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SAFETY

SAFETY WARNINGS -

READ BEFORE USING

Refer to http: //www.lincolnelectric.com/safety for additional safety information.

FUMES AND GASES can be dangerous to your health.
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e Use enough ventilation or local exhaust to keep fumes and
gases from your breathing zone and general area.

¢ Fumes from the normal use of welding
products contain significant quantities of
potentially hazardous compounds. See
consumable product label/insert.

Keep your head out of fumes.

e An approved respirator should be used unless exposure
assessments are below applicable exposure limits.

When welding with electrodes which may require additional
ventilation such as stainless or hard facing (see instructions on
container or Safety Data Sheet (SDS) or on lead or cadmium
plated steel and other metals or coatings which produce highly
toxic fumes, keep exposure as low as possible and within
applicable OSHA PEL and ACGIH TLV limits using local exhaust
or mechanical ventilation. In confined spaces or in some
circumstances, outdoors, a respirator may be required.
Additional precautions are also required when welding on
galvanized steel.

IMPORTANT: THIS RESPIRATOR IS INTENDED TO BE USED BY
TRAINED INDIVIDUALS IN ACCORDANCE WITH
ALL THE PROVISIONS OF AN ORGANIZED
RESPIRATORY PROTECTION PROGRAM WHICH
COMPLIES WITH THE REQUIREMENTS OF THE
OSHA STANDARD 29 CFR 1910.134 AVAILABLE
FROM THE US DEPARTMENT OF LABOR,
OCCUPATIONAL SAFETY AND HEALTH ADMINIS-
TRATION OR IN CANADA CONFORMANCE WITH
CSA Z94.4.

The Viking PAPR 3350 is approved for use in environments
where:

¢ Particulate concentrations are known and characterized.

e Particulate concentrations are not Immediately Dangerous to
Life or Health (IDLH).

e Atmospheres are NOT oxygen deficient.

¢ (Contaminant concentrations do not exceed the Maximum Use
Concentration (MUC) determined using the Assigned Protection
Factor (APF) for specific respirator system or the APF
mandated by specific government standards, whichever is
lower.

The Viking PAPR 3350 respirator components and filtration
media must be used only in configurations listed on parts pages.
Refer to parts pages for list of approved components.

This respirator is not capable of or approved for use in an area
which includes hazardous levels of gases . It is only effective to
filter out particulate contaminants.

ARC Rays can injure eyes and burn skin

o Before welding, always inspect helmet and
filter lens to be sure they are fitted
properly, in good condition and not
damaged.
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e (Check to see that the clear lens is clean and securely attached
to the helmet.
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e Always wear safety glasses with side shields or goggles under
the welding helmet and protective clothing to protect your
skin from radiation, burns and spatter.

e Ensure that optical radiation from other welder’s arcs in the
immediate area does not enter in from behind the helmet
and auto-darkening filter.

e Stop welding immediately if the auto-darkening lens does not
darken when arc is struck. See instruction manual
for troubleshooting information.

¢ Do not weld in the overhead position while using this
helmet.

Note: Auto-darkening filters in Lincoln helmets are designed to
protect the user against harmful ultra-violet and infrared
rays both in the dark and light states. No matter what
shade the filter is set to, the UV/IR protection is always
present.



THANK YOU FOR SELECTING
A QUALITY PRODUCT BY
LINCOLN ELECTRIC.

PLEASE EXAMINE CARTON AND EQUIPMENT FOR
DAMAGE IMMEDIATELY

When this equipment is shipped, title passes to the purchaser
upon receipt by the carrier. Consequently, Claims for material
damaged in shipment must be made by the purchaser against the
transportation company at the time the shipment is received.

SAFETY DEPENDS ON YOU

Lincoln arc welding and cutting equipment is designed and built
with safety in mind. However, your overall safety can be increased
by proper installation ... and thoughtful operation on your part.

DO NOT INSTALL, OPERATE OR REPAIR THIS EQUIPMENT
WITHOUT READING THIS MANUAL AND THE SAFETY
PRECAUTIONS CONTAINED THROUGHOUT. And, most importantly,
think before you act and be careful.

AN WARNING

This statement appears where the information must be followed
exactly to avoid serious personal injury or loss of life.

/N CAUTION

This statement appears where the information must be followed
to avoid minor personal injury or damage to this equipment.

KEEP YOUR HEAD OUT OF THE FUMES.

DON’T get too close to the arc. = A\
Use corrective lenses if necessary :
to stay a reasonable distance
away from the arc.

READ and obey the Material
Safety Data Sheet (MSDS) and the
warning label that appears on all
containers of welding materials.

USE ENOUGH VENTILATION or
exhaust at the arc, or both, to
keep the fumes and gases from your breathing zone and the
general area.

IN A LARGE ROOM OR OUTDOORS, natural ventilation may be
adequate if you keep your head out of the fumes (See below).

USE NATURAL DRAFTS or fans to keep the fumes away from your
face.

If you develop unusual symptoms, see your supervisor. Perhaps
the welding atmosphere and ventilation system should be
checked.

WEAR CORRECT EYE, EAR & BODY PRO-
TECTION

PROTECT your eyes and face with welding helmet
properly fitted and with proper grade of filter plate
(See ANSI 749.1).

PROTECT your body from welding spatter and arc
flash with protective clothing including woolen
clothing, flame-proof apron and gloves, leather
leggings, and high boots.

'

¥a PROTECT others from splatter, flash, and glare
appropriate.

with protective screens or barriers.
IN SOME AREAS, protection from noise may be %ﬁ
BE SURE protective equipment is in good condition.

Also, wear safety glasses in work area AT ALL TIMES.
SPECIAL SITUATIONS

DO NOT WELD OR CUT containers or materials which previously
had been in contact with hazardous substances unless they are
properly cleaned. This is extremely dangerous.

DO NOT WELD OR CUT painted or plated parts unless special
precautions with ventilation have been taken. They can release
highly toxic fumes or gases.

Additional precautionary measures

PROTECT compressed gas cylinders from excessive heat,
mechanical shocks, and arcs; fasten cylinders so they cannot fall.

BE SURE cylinders are never grounded or part of an electrical
circuit.



SAFETY

SECTION A:
WARNINGS

CALIFORNIA PROPOSITION 65 WARNINGS

Diesel Engines

Diesel engine exhaust and some of its constituents are known
to the State of California to cause cancer, birth defects, and other
reproductive harm.

Gasoline Engines

1.1
The engine exhaust from this product contains chemicals known
to the State of California to cause cancer, birth defects, or other
reproductive harm.

1.9.
ARC WELDING CAN BE HAZARDOUS. PROTECT
YOURSELF AND OTHERS FROM POSSIBLE SERIOUS i

INJURY OR DEATH. KEEP CHILDREN AWAY. PACE-
MAKER WEARERS SHOULD CONSULT WITH THEIR
DOCTOR BEFORE OPERATING.

Read and understand the following safety highlights. For
additional safety information, it is strongly recommended that you

1.d.

1.e.

. To avoid scalding, do not remove the radiator

Keep all equipment safety guards, covers and
devices in position and in good repair.Keep
hands, hair, clothing and tools away from
V-belts, gears, fans and all other moving parts
when starting, operating or repairing
equipment.
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In some cases it may be necessary to remove safety guards to
perform required maintenance. Remove guards only when
necessary and replace them when the maintenance requiring
their removal is complete. Always use the greatest care when
working near moving parts.

Do not put your hands near the engine fan. Do not attempt to
override the governor or idler by pushing on the throttle control
rods while the engine is running.

To prevent accidentally starting gasoline engines while turning
the engine or welding generator during maintenance work,
disconnect the spark plug wires, distributor cap or magneto wire
as appropriate.

pressure cap when the engine is hot.

purchase a copy of “Safety in Welding & Cutting - ANSI Standard
Z49.1” from the American Welding Society, P.0. Box 351040,
Miami, Florida 33135 or CSA Standard W117.2-1974. A Free copy
of “Arc Welding Safety” booklet E205 is available from the Lincoln
Electric Company, 22801 St. Clair Avenue, Cleveland, Ohio 44117-
1199.

BE SURE THAT ALL INSTALLATION, OPERATION,
MAINTENANCE AND REPAIR PROCEDURES ARE
PERFORMED ONLY BY QUALIFIED INDIVIDUALS.

2.b.

& FOR ENGINE POWERED
EQUIPMENT.

1.a. Turn the engine off before troubleshooting
and maintenance work unless the
maintenance work requires it to be running.

A ]
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Operate engines in open, well-ventilated areas or vent the engine
exhaust fumes outdoors.

1.b.

1.c. Do not add the fuel near an open flame
welding arc or when the engine is running.
Stop the engine and allow it to cool before
refueling to prevent spilled fuel from
vaporizing on contact with hot engine parts and igniting. Do not
spill fuel when filling tank. If fuel is spilled, wipe it up and do not
start engine until fumes have been eliminated.

A

. Electric current flowing through any conductor

2.c.

ELECTRIC AND
MAGNETIC FIELDS MAY
BE DANGEROUS

2
-

causes localized Electric and Magnetic Fields (EMF). Welding
current creates EMF fields around welding cables and welding
machines

EMF fields may interfere with some pacemakers, and welders
having a pacemaker should consult their physician before
welding.

Exposure to EMF fields in welding may have other health effects
which are now not known.

. All welders should use the following procedures in order to

minimize exposure to EMF fields from the welding circuit:

2.d.1. Route the electrode and work cables together - Secure
them with tape when possible.

2.d.2.
2.d.3.

Never coil the electrode lead around your body.

Do not place your body between the electrode and work
cables. If the electrode cable is on your right side, the
work cable should also be on your right side.

Connect the work cable to the workpiece as close as pos-
sible to the area being welded.

Do not work next to welding power source.

2.d.4.

2.d.5.
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A

3.a.

3.b.

3.c.
3.d.

3.e.

31

3.0.
3.h.

3.0

3.

ELECTRIC SHOCK
CAN KILL.

The electrode and work (or ground) circuits are

electrically “hot” when the welder is on. Do

not touch these “hot” parts with your bare skin or wet clothing.
Wear dry, hole-free gloves to insulate hands.

Insulate yourself from work and ground using dry insulation.
Make certain the insulation is large enough to cover your full area
of physical contact with work and ground.

In addition to the normal safety precautions, if
welding must be performed under electrically
hazardous conditions (in damp locations or while
wearing wet clothing; on metal structures such as
floors, gratings or scaffolds; when in cramped
positions such as sitting, kneeling or lying, if there
is a high risk of unavoidable or accidental contact
with the workpiece or ground) use the following
equipment:

e Semiautomatic DC Constant Voltage (Wire) Welder.

e DC Manual (Stick) Welder.

e AC Welder with Reduced Voltage Control.

In semiautomatic or automatic wire welding, the electrode,
electrode reel, welding head, nozzle or semiautomatic welding
gun are also electrically “hot”.

Always be sure the work cable makes a good electrical
connection with the metal being welded. The connection should
be as close as possible to the area being welded.

Ground the work or metal to be welded to a good electrical (earth)
ground.

Maintain the electrode holder, work clamp, welding cable and
welding machine in good, safe operating condition. Replace
damaged insulation.

Never dip the electrode in water for cooling.

Never simultaneously touch electrically “hot” parts of electrode
holders connected to two welders because voltage between the
two can be the total of the open circuit voltage of both
welders.

When working above floor level, use a safety belt to protect
yourself from a fall should you get a shock.

Also see Items 6.c. and 8.

4.a.

4.b.

4.c.

< e AL ARCRAYSCANBURN. 42

Use a shield with the proper filter and cover plates to protect your
eyes from sparks and the rays of the arc when welding or
observing open arc welding. Headshield and filter lens should
conform to ANSI Z87. | standards.

Use suitable clothing made from durable flame-resistant material
to protect your skin and that of your helpers from the arc rays.

Protect other nearby personnel with suitable, non-flammable
screening and/or warn them not to watch the arc nor expose

A

5.a.

5.b.

5.c.

5.d.

5.e.

51

themselves to the arc rays or to hot spatter or metal.
FUMES AND GASES 5 B
CAN BE DANGEROUS. 0
.
Welding may produce fumes and gases

hazardous to health. Avoid breathing these fumes and gases.
When welding, keep your head out of the fume. Use enough
ventilation and/or exhaust at the arc to keep fumes and gases
away from the breathing zone. When welding with
electrodes which require special ventilation such
as stainless or hard facing (see instructions on
container or MSDS) or on lead or cadmium plated
steel and other metals or coatings which produce
highly toxic fumes, keep exposure as low as
possible and within applicable OSHA PEL and
ACGIH TLV limits using local exhaust or
mechanical ventilation. In confined spaces or in
some circumstances, outdoors, a respirator may
be required. Additional precautions are also
required when welding on galvanized steel.

The operation of welding fume control equipment is affected by
various factors including proper use and positioning of the
equipment, maintenance of the equipment and the specific
welding procedure and application involved. Worker exposure
level should be checked upon installation and periodically
thereafter to be certain it is within applicable OSHA PEL and
ACGIH TLV limits.

Do not weld in locations near chlorinated hydrocarbon vapors
coming from degreasing, cleaning or spraying operations. The
heat and rays of the arc can react with solvent vapors to form
phosgene, a highly toxic gas, and other irritating products.

Shielding gases used for arc welding can displace air and cause
injury or death. Always use enough ventilation, especially in
confined areas, to insure breathing air is safe.

Read and understand the manufacturer’s instructions for this
equipment and the consumables to be used, including the
material safety data sheet (MSDS) and follow your employer’s
safety practices. MSDS forms are available from your welding
distributor or from the manufacturer.

Also see item 1.b.
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WELDING AND CUTTING
SPARKS CAN CAUSE
FIRE OR EXPLOSION.

N=

6.a. Remove fire hazards from the welding area. If

6.b.

6.c.

6.d.

6.e.

6.f.

6.0.

6.h.

6.l.

6.

this is not possible, cover them to prevent the welding sparks
from starting a fire. Remember that welding sparks and hot
materials from welding can easily go through small cracks and
openings to adjacent areas. Avoid welding near hydraulic lines.
Have a fire extinguisher readily available.

Where compressed gases are to be used at the job site, special
precautions should be used to prevent hazardous situations.
Refer to “Safety in Welding and Cutting” (ANSI Standard Z49.1)
and the operating information for the equipment being used.

When not welding, make certain no part of the electrode circuit is
touching the work or ground. Accidental contact can cause
overheating and create a fire hazard.

Do not heat, cut or weld tanks, drums or containers until the
proper steps have been taken to insure that such procedures will
not cause flammable or toxic vapors from substances inside.
They can cause an explosion even though they have been
“cleaned”. For information, purchase “Recommended Safe
Practices for the Preparation for Welding and Cutting of
Containers and Piping That Have Held Hazardous Substances”,
AWS F4.1 from the American Welding Society (see address
above).

Vent hollow castings or containers before heating, cutting or
welding. They may explode.

Sparks and spatter are thrown from the welding arc. Wear oil free
protective garments such as leather gloves, heavy shirt, cuffless
trousers, high shoes and a cap over your hair. Wear ear plugs
when welding out of position or in confined places. Always wear
safety glasses with side shields when in a welding area.

Connect the work cable to the work as close to the welding area
as practical. Work cables connected to the building framework or
other locations away from the welding area increase the
possibility of the welding current passing through lifting chains,
crane cables or other alternate circuits. This can create fire
hazards or overheat lifting chains or cables until they fail.

Also see item 1.c.

Read and follow NFPA 51B “ Standard for Fire Prevention During
Welding, Cutting and Other Hot Work”, available from NFPA, 1
Batterymarch Park, PO box 9101, Quincy, Ma 022690-9101.

Do not use a welding power source for pipe thawing.

A

7.

7.b.

7.c.

7.d.

7.e.

71

7.0.

CYLINDER MAY EXPLODE IF
DAMAGED.

Use only compressed gas cylinders containing
the correct shielding gas for the process used

and properly operating regulators designed for
the gas and pressure used. All hoses, fittings,

etc. should be suitable for the application and

maintained in good condition.

Always keep cylinders in an upright position securely chained to
an undercarriage or fixed support.

Cylinders should be located:

. Away from areas where they may be struck or subjected
to physical damage.

. A safe distance from arc welding or cutting operations
and any other source of heat, sparks, or flame.

Never allow the electrode, electrode holder or any other
electrically “hot” parts to touch a cylinder.

Keep your head and face away from the cylinder valve outlet
when opening the cylinder valve.

Valve protection caps should always be in place and hand tight
except when the cylinder is in use or connected for use.

Read and follow the instructions on compressed gas cylinders,
associated equipment, and CGA publication P-I, “Precautions for
Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders,” available
from the Compressed Gas Association 1235 Jefferson Davis
Highway, Arlington, VA 22202.

A
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FOR ELECTRICALLY
POWERED EQUIPMENT.

8.a. Turn off input power using the disconnect

8.b.

8.c.

switch at the fuse box before working on the
equipment.

Install equipment in accordance with the U.S. National Electrical
Code, all local codes and the manufacturer’s recommendations.

Ground the equipment in accordance with the U.S. National
Electrical Code and the manufacturer’s recommendations.

Refer to
http://www.lincolnelectric.com/safety
for additional safe-

ty information.

EME Welding Safety

- Interactive Web Guide
for mobile devices

Get the free mobile app at
http://gettag.mobi
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VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET

CAUTIONS AND LIMITATIONS

A — Not for use in atmospheres containing less than 19.5%
oxygen.

B — Not for use in atmospheres immediately dangerous to life or
health.

C — Do not exceed maximum use concentrations established by
regulatory standards.

F — Do not use powered air-purifying respirators if airflow is less
than four c¢fm (115 Ipm) for tight fitting
facepieces or six ¢fm (170 Ipm) for hoods and/or helmets.

| — Contains electrical parts that may cause an ignition in
flammable or explosive atmospheres.

J - Failure to properly use and maintain this product could result
in injury or death.

POWERED AIR-PURIFYING RESPIRATOR SECTION

RESPIRATOR SPECIFICATIONS

L — Follow the manufacturer’s User’s Instructions for changing
cartridges, canister and/or filters.

M — All approved respirators shall be selected, fitted, used, and
maintained in accordance with MSHA, OSHA, and other
applicable regulations.

N — Never substitute, modify, add, or omit parts. Use only exact
replacement parts in the configuration as specified by the
manufacturer.

0 - Refer to User’s Instructions, and/or maintenance manuals for
information on use and maintenance of these respirators.

P - Do not use as surgical masks.

Size of Blower Assembly

8" Wx7.5” Tx3” D (203 x 191 x 76 mm)

Weight of Blower (including battery, belt, and filters)

47 0z. (1338 g)

Weight of Helmet Assembly

320z. (899 g)

Air Flow

Low Speed: 170+ Ipm (6+ cfm)
High Speed: 210+ Ipm (7.4+ cfm)

Operating Temperature

23°F to 131°F (-5° to 55°C)

Storage Temperature 23°F to 131°F (-5°C to 55°C)
Storage Humidity <80%

Battery Type Lithium lon (Rechargeable)
Battery Charge Time About three hours

Battery Life Approximately 500 charges
Belt Size(3) 29 0 52 in. (736 to 1321 mm)

Helmet Compliance

ANSI 787.1-2010, CSA Z94.3, CE EN 379

Respirator Approval (1)

EN 12941, AS/NZS 1716

Assigned Protection Factor (2)

25

(1) Refer to parts pages for system configuration.

(2) APF=25 for loose fitting Powered Air-Purifying Respirator according to OSHA 3352-02 2009, when the employer implements a con-
tinuing, effective respirator program in compliance with the Respiratory Protection Standard (29 CFR 1910.134).
(3) Belt size maximum of 60 in.(1524 mm) with belt extension accessory (see Parts Page in this manual)




VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET

BATTERY OPERATION

/\ WARNING

Battery Safety
e Keep battery away from fire or heat as this may cause
the battery to explode and may result in serious injury
or death.

e Battery should be charged with supplied Li-ion charger
only. Charge in an open, well-ventilated location.

¢ The charger is designed only for use indoors.
¢ Do not allow the battery to get wet.

¢ Do not attempt to disassemble or repair the battery.
There is no maintenance on Li-ion batteries.

e Battery disposal - battery must be disposed of properly
or recycled.

Charging of battery pack
e Charge battery before first use or if battery has not
been used for one week. Always recharge the battery
before it becomes fully discharged.

e Batteries not in use should be charged at least once a
year.

Remove battery pack from blower assembly. Connect charger
cord to battery terminal. Plug charger into 120/240 VAC
receptacle. Use European/Australian plug adapter if necessary.
The battery pack does not need to be discharged before it is
charged.

The charger indicator light will turn red in color when battery
pack is being charged. When battery pack is finished charging,
the indicator light will turn green letting the user know that the
battery is fully charged (normal charge time approximately 3
hours). Although it is okay to leave the battery pack connected to
the charger, it is recommended that once the battery pack is fully
charged to disconnect battery pack from charger.

FIGURE 1

Indicator
Light



VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET

INSTALLING BATTERY PACK

FIGURE 2

Slide battery pack into blower unit just below filter cover until
battery pack latch snaps into position. It is very important that the
battery pack snaps into position. This makes sure the battery
pack is locked in place and will not slide out causing possible
nuisance shutoffs while in use.

To remove battery pack, simply push down on latch to release and
slide battery pack out from blower unit.

10



VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET

FILTER INSTALLATION

/\ WARNING

Filter Safety
¢ Do not use the respirator without the spark screen, pre-
filter, and the HE particulate filter (HEPA) installed. The
approval of this PAPR is with the spark screen, pre-filter
and HE particulate filter installed using respirator without
any of these items is not in accordance with approval and
may be dangerous to your health.

¢ Replace air filters when damaged or clogged. DO NOT
wash, clean with compressed air or reuse dirty air filters.

¢ Use specific replacement filters specified in this manual.
Use of other filters is in violation of the approval of the
respirator system. Refer to parts pages for system
configuration.

FIGURE 3

Particulate

Filter
Pre-Filter

Spark
Screen
Latch

Install the spark screen, pre-filter, and particulate filter in filter
cover exactly as shown.

Install the filter cover assembly to the blower unit by engaging
tabs on filter cover into bracket on blower unit and rotate
assembly to close. Push filter cover assembly down until latch
clicks into position securing filter cover assembly. Make sure the
filter cover assembly is secure to the blower unit body. Inspect
both latching side of cover and opposite side to see that the filter
cover is properly secured.

To replace filter, push latch into release filter cover and replace
filter as shown in figure 3. Refer to parts page at the back of this
operator’s manual for proper filters to be used with this respirator.

11



VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET

BREATHING TUBE INSTALLATION

/\ WARNING
Breathing tube safety

¢ Be sure breathing tube is properly installed or non-
filtered air may enter the helmet.

¢ Be sure o-ring is properly installed on tube connector and
there are no visible signs of cuts or tears on o-ring.
Replace o-ring if damaged.

* Do not use respirator if o-ring is missing.

FIGURE 4

Breathing

| " Receptacle

Breathing .
Tube Connector,

Connecting breathing tube to blower

Alian pins of tube connector with channels in blower unit Align pins of tube connector with channels in helmet receptacle.
gnp o . . Insert connector as far as it will go into helmet receptacle and the
receptacle. Insert connector as far as it will go into blower unit turn connector 1/8 of a turn clockwise to secure this end of
ﬁpgrg]aﬁ[;fnm flfgleneCTOF 1/8 of a tum clockwise to secure this end breathing tube. If tube is twisted, disconnect one end of
g : breathing tube. Untwist tube and re-attach.

Connecting breathing tube to helmet

To remove breathing tube turn connector 1/8 of a turn counter

clockwise and pull connector out to release from helmet or blower
unit.

12



VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET

SHOULDER STRAP INSTALLATION

Connect hooks (4 total) on shoulder strap assembly to belt
attachment points as shown.

FIGURE 5

Shoulder Strap
Assembly

Belt Attachment
Location

13



VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET

RESPIRATOR CONTROLS

FIGURE 6

User
Interface

Battery Life

Indicator /

Filter Life
Indicator

Air Flow Setting

/\ WARNING

Respirator Use

If an alarm sounds or the blower vibrates, leave the work
area immediately. Do not remove the respirator until you
are in a safe area.

Starting the Respirator

Press ON button for 1 to 2 seconds until the blower is activated.
An audible sound will be heard and the user interface will light
up. The blower will always start at the low air flow setting (180
Ipm). Pressing the ON button again will switch to the high air
flow setting (210 Ipm). The user interface will show the air flow
setting chosen.

Stopping the Respirator

Press OFF button for 2 seconds until blower stops. When
pressing OFF button, an audible beeping sound indicates the OFF
button has been depressed. Beeping sound will stop and the
user interface will darken when blower unit is off.

Battery Level Indicator

This indicator gives the user an estimate of the battery life
remaining. When three full bars show up in the display, the
battery is fully charged.

Filter Life Indicator

This indicator gives the user an estimate of the filter life
remaining. When three full bars show up in the display, the filter
is in need of changing. When zero bars show up in the display,
the particulate filter is clean. As the bars appear, the filter is
becoming clogged and a reduction in battery life is expected.
Operating respirator with filter indicator showing a clogged filter
will significantly reduce the battery life/run time.

14



VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET

AIR FLOW ALARM OPERATION

Air Flow Alarm

¢ The control system of the blower unit maintains the air flow
rates consistently throughout the operating time. If the air flow
alarm is activated, the filter may need to be replaced and/or
breathing tube has become blocked.

FIGURE 7

BLOCK AIR FLOW
WITH HAND

o Always test air flow alarm prior to using respirator.

e [f an alarm sounds or the blower vibrates, leave work area
immediately. Do not remove the respirator until you are in a
safe area.

Testing of Air Flow Alarm

Testing of air flow alarm must always be done in a safe
enviroment.

Disconnect breathing tube from helmet. Start blower unit and
block air flow by placing your hand over the end of the breathing
tube as shown. Hold your hand over end of tube as shown until
alarm sounds and blower vibrates (approximately 15 to 30
seconds).

If the alarm does not activate return unit for repair and do not use.

15



VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET

AIR FLOW CONTROL

FIGURE 8

Air Qutlet

Air Outlet

Air Flow

Front Air

Director 1

Bottom view of headgear with shell, headcovering and sweatband removed for clarity

Adjust Air Flow Baffle as shown. Air flow baffle allows for air to be
distributed to all three air outlets (open position) or to be shutoff
(closed position) to the forehead outlet pushing more air to the
other two side air outlets. Baffle can also be adjusted to reduce
the amount of air being delivered from the forehead air outlet.
This allows the user to adjust the amount of air delivered at
multiple outlets to provide maximum comfort. The default position
for this baffle will be open for air to be distributed to all three air
outlets.

There is also a Front Air Director to change the direction of the air
exiting the front air outlet. The Front Air Director does not affect
the volume of air exiting the front air outlet but may be adjusted by
the user to enhance comfort.

NOTE: Varying the air flow baffle will not adversely affect
respiratory protection.

16



VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET

PREPARING FOR USE
FIGURE 9

Breathing

Assembly

Before using Respirator — Check the Following Items
1. Blower Assembly

 Verify the air filter is proper for application and is approved
for use with this respirator. Verify the spark screen, pre-
filter and particulate filter are properly installed and securely
latched.
2. Breathing Tube

¢ Make sure tube is not damaged and connected properly to
the blower unit and helmet.

3. Battery

¢ Verify connection to blower unit is secure and that battery is
fully charged.

4. Air Flow/Air Flow Alarms

o Start blower unit and verify air flow rate is being maintained
by checking for air flow alarm activation. Test to verify air
flow alarm is working (see page 15 for procedure).

5. Helmet/Hood

¢ Inspect helmet for damage and replace if necessary. If air
from blower is not being supplied to helmet, see
troubleshooting guide (page 15).

17



VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET

DONNING PROCEDURE FOR RESPIRATOR

/\ WARNING

Respirator Safety
Do not enter a hazardous area until you are sure the
respirator equipment is functioning correctly and
properly worn.

Leave the contaminated area immediately if the alarm
sounds or the blower vibrates. Do not remove
equipment until you are in a safe area.

It is recommended that the user practice the donning
and wearing of the respirator before attempting to use
the respirator for respiratory protection.

Do not use the powered air-purifying respirator without
all filter components or with blower turned off or
hazardous levels of oxygen and carbon dioxide may
accumulate in the helmet.

Donning respirator

NOTE: Make sure all procedures within preparing for use have
been completed, prior to donning.

1. Put the blower assembly on against your lower back with hose
extending upwards. Extend arms through shoulder straps,
allow straps to go over shoulders and belt around waist.
Adjust shoulder straps and belt so blower unit rests against
lower back properly.

. Start the blower unit by pressing the ON button. Adjust air
flow rate.

. Connect the hose to the helmet assembly. Put on helmet and
adjust so helmet fits snug on head. Tighten drawing string of
face covering to establish a seal around head.

Respirator removal

NOTE: Leave contaminated area before removing the helmet
and blower unit.

1. Take off helmet and disconnect hose from helmet.
2. Turn off blower unit by pressing OFF button.

3. Release belt, remove straps from shoulders and remove
blower unit off of your lower back.

After use, the respirator components must be cleaned, inspected
and prepared for reuse (battery charged).

18

/\ WARNING

Respirator Maintenance And Storage
Replace damaged or dirty air filters. Filters cannot be
washed or cleaned with compressed air. Never reuse a
dirty air filter.

Never use solvents or abrasive cleaning solutions to
clean the respirator. Keep water and other fluids out of
blower assembly.

Maintain accurate records of filter replacement and respirator
maintenance.

The respirator components should be cleaned after each use.
Use of a soft cloth dampened with a mild soap and water solution
to wipe all external surfaces of blower unit clean. Allow to dry.

Factors including product usage and workplace contamination
levels affect the life of the filters. Replace filters if air flow is
reduced because of dirty filter and according to the filter change
schedule established by your Safety Director and an Industrial
Hygienist.

Inspection of blower assembly and breathing tube after each use
is good practice. Replace breathing tube if damaged or if inside
of tube is dirty.

Storage of respirator should be in a clean, dry, cool place with the
filter and battery removed for blower assembly if respirator will
not be used for an extended period of time.



VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET

TROUBLE SHOOTING GUIDE FOR RESPIRATOR

PROBLEMS
(SYMPTOMS)

POSSIBLE
CAUSE

RECOMMENDED
COURSE OF ACTION

No air flow to helmet from blower.

1. Blower not ON.

2. Battery not charged.

3. Battery connection not being
made.

4. Breathing tube blocked.

e

. Press ON button.

2. Charge battery.

3. Verify battery pack is securely
latched into blower unit.

4. Clear obstruction from blower out-

let and/or hose.

Blower supplies insufficient air to
helmet.

1. Breathing tube connections not
properly connected.
2. Clogged filter.

1. Check breathing tube connections
to blower and helmet.
2. Replace filter.

Low airflow alarm (audible & vibrato-
ry).

1. Breathing tube is blocked.
2. Filter inlet is covered.

3.Clogged filter.

1. Clear obstruction from blower out-
let and/or hose

2. Make sure inlet to filter not
restricted.

3. Replace filter.

Battery alarm (audible & vibratory).

1. Low battery.

1.Charge battery or replace battery
as required.

User detects odor or taste of conta-
minants or feels eye or throat irrita-
tion.

1. Incorrect respirator for application.

2. Hose connections loose allowing
air to enter downstream of blower.
3. Filter

1. Consult onsite Industrial Hygienist
or safety director for proper equip-
ment for work environment.

2. Check hose connections to blower
and helmet.

3. Leave area wearing respirator.
Check filter and replace if neces-

sary.

Battery run time is too short.

e

. Inadequate charging.
. Clogged filter.
3. Battery faulty.

\*]

1. Fully charge battery.
2. Replace filter.
3. Replace battery with new one.

The motor runs “faster than normal”
(increased sound level).

1. Filter is getting clogged.

1. Replace filter and pre-filter as
required.
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VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET

AUTO-DARKENING HELMET SECTION
HELMET/LENS INFORMATION

The Auto-Darkening Lens in this welding helmet will
automatically change from light state (Shade 3.5) to dark state
(5-13) when arc is initiated.

The lens automatically returns to a light state when the arc
stops.

Before welding, match your welding application to the shade
indicated on the shade guide setting chart. (See Page 20) Also
adjust the sensitivity setting to your welding
application/environment.

This Auto-Darkening Welding Helmet is designed for use with
GMAW, GTAW, SMAW welding, or Plasma Arc and air carbon arc
cutting.

The Auto-Darkening Lens provides protection from harmful UV
and IR radiation, in both dark and light states. No matter what
shade the lens is set to, the UV/IR protection is always present.
The Auto-Darkening Lens contains four sensors to detect the
light from the welding arc, resulting in the lens darkening to a
selected welding shade.

¢ Do not use solvents or abrasive cleaning detergent.
e Keep the sensors and solar cell clean.

e [f cover lens is spattered or covered with dirt, it should be
replaced immediately.

¢ Use only replacement parts specified in this manual.

¢ Do not use the helmet without inside and outside cover lenses
properly installed.

¢ Do not use the auto-darkening lens if damaged by shock,
vibration or pressure.
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VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET

AUTO-DARKENING LENS SPECIFICATIONS

Optical Class 1/1/1/1 (per EN 379)

LCD Viewing Area 95x 85 mm (3.74 x 3.34 in.)
Cartridge Size 114 x 133 mm (4.50 x 5.25 in.)
UV/IR Protection Up to Shade DIN 16 at all times
Arc Sensors 4

Light State Shade DIN 3.5

Variable Welding Shades DIN5t0 13

Shade Control Dial knob — full adjustment
Power Supply Solar cells — with Battery

Low Battery Warning Red Light

Battery CR2450 Lithium (1 Required)
Power On/Off Fully automatic

Light to Dark Switching Time 0.00004 sec. (1/25,000 sec.)
Dark to Light Switching Time 0.1 sec. (Short) to 1.0 sec. (Long)

Sensitivity Control

Variable and Grind

TIG Rating

DC =2 amps, AC =2 amps,

Operating Temperature (helmet)

14°F to 131°F (-10° to 55°C)

Storage Temperature (helmet)

-4° to 158°F (-20°C to 70°C)

Compliance of Helmet

ANSI 787.1-2010/CSA 794.3/CE EN 379
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VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET

WELDING HELMET OPERATING INSTRUCTIONS

FIGURE 10

e Tilt

Adjustment

Ratchet—
Knob

Tilt Adjustﬁa\p(\

Lever \ |I

Fore-Aft—"

Adjustment \

NOTE: Air Plenum and Sweatband removed for Clarity

HEADGEAR ADJUSTMENT

HEAD SIZE ADJUSTMENT: Headgear tightness is adjusted by
pushing in the ratchet knob and turning to adjust to fit user’s head
size. The ratchet knob is located at the back of the helmet.

HEADGEAR CROWN ADJUSTMENT: Crown adjustment is made
by adjusting the top band of headgear for comfort and snapping
the pin into the hole to lock securely in place.

TILT: Tilt adjustment is located on right side of helmet. Loosen
the right headgear tension knob and push the top end of the
adjustment lever outward until the lever’s Stop Tab clears the
notches. Then rotate the lever forward or back to the desired tilt
position. The stop tab will need to engage another notch to get
proper tilt position. Tighten right headgear tension knob when
finished with this adjustment.

FORE / AFT ADJUSTMENT: Adjusts the distance between the
user’s face and lens. To adjust, loosen the outside tension knobs
and slide headgear forward or back to desired position and
retighten.

NOTE: Make sure both sides are equally positioned in fore/aft
adjustment for proper operation.
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VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET

CARTRIDGE OPERATION/FEATURES
Variable Shade Gontrol

The shade can be adjusted from shade 5 to 8 and 9 to 13 based
upon welding process or application (refer to lens shade selection
chart on page 20). Shade is adjusted by setting the shade range
switch to the proper range, then use the shade dual scale dial to
set the desired shade. The shade range switch and dual scale dial
are located on the Auto-Darkening Lens as shown in figure 11.

Test

Press and hold test to preview shade selection before welding.
When released the viewing window will automatically return to the
light state (3.5 Shade).

Sensitivity

Adjust the light sensitivity by turning the SENSITIVITY knob to the
left or right as shown in the figure below. Turning the knob all the
way to the left is the HI setting. When helmet is used in the
presence of excess ambient light or with another welding machine
close by, improved helmet performance can be obtained with a
lower setting by turning the knob to the right to reduce the
sensitivity. Grind mode can be selected by rotating the sensitivity
knob all the way to the right until an audible click is heard.

Grind mode is intended for grinding only not for
welding.

Delay Knob

This control is designed to protect the welder's eyes from the
strong residual rays after welding. Changing the DELAY knob will
vary the dark to light time between 0.1 second (S) to 1.0 second
(L).

The L setting is recommended for high amperage applications
where the weld puddle is still very bright after the welding arc has
ceased and for situations where the Lens may be temporarily
blocked from seeing the welding arc.

Power

This Auto-Darkening Lens is powered by a replaceable battery and
solar power. The battery is located at the bottom corner of the
Auto-Darkening Lens. Replace battery when LOW BATTERY light
is lit. See the specification chart on page 17 for type of battery
required. See Auto-Darkening Lens shown in figure 11 for battery
proper charge orientation for installing into Auto-Darkening Lens.
Battery compartment door release slides down and rotates open
as shown.

HELMET CARE AND MAINTENANCE

Cleaning: To clean helmet wipe with a soft cloth. Clean cartridge
surfaces regularly. Do not use strong cleaning solutions. Clean
sensors and solar cells with soapy water solution and a damp,
clean cloth. Wipe dry with a lint-free cloth. Do NOT submerge
Auto-Darkening Lens in water or other solution.

Storage: Store in a clean, dry location.

FIGURE 11

Shade Range Switch

G
ﬁ.
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VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET

SHADE GUIDE SETTING

OPERATION

ELECTRODE SIZE

1/32 in. (mm)

ARC
CURRENT (A)

MINIMUM
PROTECTIVE
SHADE

SUGGESTED(1)

SHADE NO.
(COMFORT)

Shielded metal arc Less than 3 (2.5) Less than 60 7 -
welding 3-5 (2.5-4) 60-160 8 10
5-8 (4-6.4) 160-250 10 12
More than 8 (6.4) 250-550 11 14
Gas metal arc Less than 60 7 -
welding and flux 60-160 10 11
cored arc welding 160-250 10 12
250-500 10 14
Gas tungsten arc Less than 50 8 10
welding 50-150 8 12
150-500 10 14
Air carbon (Light) Less than 500 10 12
Arc cutting (Heavy) 500-1000 11 14
Plasma arc welding Less than 20 6 6t08
20-100 8 10
100-400 10 12
400-800 1 14
Plasma arc cutting (Light)(z) 5 Less than 300 8 9
(Medium)® 300-400 9 12
(Heavy)® 400-800 10 14
Torch brazing - - 3or4
Torch soldering - - 2
Carbon arc welding - - 14
PLATE THICKNESS
in. mm
Gas welding
Light Under 1/8 Under 3.2 4or5
Medium 1/8 to 1/2 3.2t012.7 50r6
Heavy Over 1/2 Over 12.7 6or8
Oxygen cutting
Light Under 1 Under 25 3oré4
Medium 1to6 25 to 150 4o0r5
Heavy Over 6 Over 150 50r6 /

) As a rule of thumb, start with a shade that is too dark, then go to a lighter shade which gives sufficient view of the weld zone without going

below the minimum. In oxyfuel gas welding or cutting where the torch produces a high yellow light, it is desirable to use a filter lens that absorbs
the yellow orsodium line the visible light of the (spectrum) operation.

] These values apply where the actual arc is clearly seen. Experience has shown that lighter filters may be used when the arc is hidden by the

workpiece.
Data from ANSI Z49.1-2012

If your helmet does not include any one of the shades referenced above, it is recommended you use the next darker shade.
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VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET

CARTRIDGE AND LENS REPLACEMENT

Replacing Front Clear Cover Lens: Replace the front cover lens
if it is damaged. Remove Lens holder assembly per Figure 12a.
Remove front cover lens from helmet assembly. Carefully remove
gasket from cover lens. Install new cover lens into gasket and
assemble to helmet shell. Make sure to assemble new cover lens
and gasket into helmet shell the same way as it was removed.

Replacing Inside Clear Lens: Replace the inside clear lens if it is
damaged. Place your fingernail in recess above cartridge view
window and flex lens upwards until it releases from edges of
cartridge view window. Install new lens into one side retainer and
flex lens upward to secure other edge of lens into the other side of
cartridge view window.

Change the Auto-Darkening Lens: Remove Lens holder
assembly from helmet shell. See figure 12a for removal. Flex top
end of the Lens holder to allow for Auto-Darkening Lens to be
removed from frame. Install new Auto-Darkening Lens into frame
per figure 12b below. Make sure that the Auto-Darkening Lens is
inserted in lens holder correctly as shown. Install lens holder
assembly into helmet shell.

Installing a Magnifying Lens: Remove Lens holder assembly
from helmet. Remove Auto-Darkening Lens from Lens holder.
Slide the magnifying lens into the short rails located on the sides
of Lens holder per Figure 12c. Re-assemble Auto-Darkening Lens
to Lens holder and Lens holder assembly to helmet. With
magnifying lens installed, the lens location can be adjusted up or
down based on user preference.

FIGURE 12
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VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET

TROUBLE SHOOTING GUIDE FOR AUTO-DARKENING LENS

ALWAYS TEST TO BE SURE THE AUTO-DARKENING LENS IS
FUNCTIONING PROPERLY BEFORE WELDING. The TEST button
is for the user to verify the Auto-Darkening Lens is darkening
properly. If lens is not darkening properly, check shade range
switch and/or shade dual scale dial for proper shade setting. If
this does not resolve your issue, replace battery with fresh battery
and test again before use. While welding, the arc and solar cell

will keep the lens charged.

PROBLEM

POSSIBLE CAUSE

SOLUTION

Filter does not darken when
TEST button is pressed.

Low battery.

Repace battery.

Difficult to see through filter.

Front cover lens dirty.

Clean or replace front cover lens.

Cartridge dirty.

Clean the Auto-Darkening Lens
wllt?hsoapy water solution and soft
cloth.

Filter does not darken when
arc is struck.

Sensitivity is set too low.

Adjust sensitivity to required level.

Front cover lens dirty.

Clean or replace front cover lens.

Front cover lens is damaged.

Check for cracked or pitted front
cover lens and replace as
required.

Sensors are blocked or Solar
panel is blocked.

Make sure you are not blocking the
sensors or Solar panels with your arm
or other obstacle while welding.
Adjust your position so that the sen-
sors can see the weld arc.

completing a weld.

Grind Mode Selected Check sensitivity knob setting.
Filter darkening without arc - | Sensitivity set too high. Adjust sensitivity to required
being struck. level.
Filter remains dark after Delay set too high. Adjust to required level.

Lens is
cracked.

Cease (STOP) using this product if this prob-
lem exists. UV/IR protection may be compro-
mised resulting in burns to the eyes and skin.

4

|
W

Weld spatter
is damaging
the filter.

Missing, damaged,
broken, cracked or
distorted front cover
lens.

Replace front cover lens
as needed.
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VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET (NOTES)
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VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET

WARRANTY INFORMATION

WARRANTY INFORMATION:
Reference IMWS1 included in Literature.

SPATTER DAMAGE IS NOT COVERED BY WARRANTY:

Do not use this product without the correct protective clear lenses
installed properly on both sides of the Auto-Darkening Lens. The
clear lenses supplied with this helmet are properly sized to work
with this product and substitutions from other suppliers should be
avoided.

K3930-2 VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET ASSEMBLY (Parts Pages)
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VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET

ITEM

o N o o B ow DN

10
11A
11B

12

13
14
15
16
17
18
19

20

21

22
23
24

PART NO.
G7893-1
M25062-15
S27978-36
S527978-32
S27978-115
S27978-62
S527978-33
M25062-17

M25062-18
G7737
M24960
M25063

M25123-1

M24966
M24965
M25062-1
M24961
G7240
L16463
M24967

M24962

M25062-28

M24964

M25208
M25246
M25611

K3930-2 VIKING PAPR 3350 WELDING HELMET ASSEMBLY (PARTS PAGES)

PURCHASED
PART NO.

KP5121-2
M25062-15
KP2898-1
S527978-32
KP3045-3
KP3044-1
S527978-33
KP3942-1
KP3943-1
KP3940-1
KP3944-1
KP3937-1
KP3938-1*
KP3424-2
KP3424-6
KP3935-1
KP3936-1
M25062-1
KP3932-1
K3096-1
KP5123-1
KP5124-1

NSS
(SEE ITEM 23)

M25062-28

NSS
(SEE ITEM 23)

KP3939-1*
KP5122-1
KP4255-1
KP3046-100 *
KP3046-125 *
KP3046-150 *
KP3046-175 *
KP3046-200 *
KP3046-225 *
KP3046-250 *

NSS - NOT SOLD SEPARATELY
* - OPTIONAL ACCESSORY

DESCRIPTION

VIKING PAPR 3350 HELMET ASSEMBLY (PKG INCLUDES HEADGEAR AND HEADCOVERING)

HELMET SHELL (W/HOOK AND LOOP ATTACHMENT)
OUTSIDE COVER LENS (5.25 X 4.5 IN.) (PKG QTY: 5)
OUTSIDE COVER LENS SEAL

3350 AUTO-DARKENING LENS

INSIDE COVER LENS (3.53 X 3.73 IN.) (PKG QTY: 5)
LENS HOLDER

HEADGEAR (INCLUDING PLENUM AND SWEATBAND)
SWEATBAND

HEADCOVERING (W/HOOK AND LOOP ATTACHMENT)

BLOWER ASSEMBLY (PKG INCLUDES ITEM 15 - FILTER COVER ASSEMBLY)

BATTERY PACK - STANDARD
BATTERY PACK - EXTENDED

HE FILTER ASSEMBLY (PKG QTY: 2)
HE FILTER ASSEMBLY (PKG QTY: 6)
PRE-FILTER

SPARK SCREEN

FILTER COVER ASSEMBLY
BATTERY CHARGER

LINCOLN INDUSTRIAL DUFFLE BAG
PAPR BELT ASSEMBLY

SHOULDER STRAP ASSEMBLY

HOSE ASSEMBLY
BREATHING TUBE O-RING (PKG QTY: 2)
HOSE COVER

BELT EXTENSION (EXTENDS BELT TO 60")

HOSE ASSEMBLY W/ COVER (ITEMS 20 AND 21 ASSEMBLED)
EUROPEAN PLUG ADAPTER

CHEATER LENS, 1.00 MAGNIFICATION

CHEATER LENS, 1.25 MAGNIFICATION

CHEATER LENS, 1.50 MAGNIFICATION

CHEATER LENS, 1.75 MAGNIFICATION

CHEATER LENS, 2.00 MAGNIFICATION

CHEATER LENS, 2.25 MAGNIFICATION

CHEATER LENS, 2.50 MAGNIFICATION
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Lincoln Electric Company
Viking Powered Air Purifying Respirator Model 3350

European Union and Great Brittan Supplemental Information Appendix

This supplemental appendix provides specific information as apply to the Lincoln
Electric Viking Model 3350 respirator for use in EU countries and / or countries
whom utilize EN standards. The information provided herein is specific per the
European Personal Protective Equipment Directive (EEC/89/686) and European
Standard EN 12941 for Powered Air Purifying Respirators. It is intended for use
only along with the information as provided within the Viking PAPR 3350 User
Instruction in whole. User’s of this respirator shall read and understand the
complete Viking PAPR 3350 User Instruction Manual prior to use.

This Powered Air Purifying Respirator (PAPR) is CE certified (article 10) by EU
Notified Body 2056 to class TH2P in accord with EN 12941-1998 / A2 2008).
(SAI Global, Milton Keynes MK1 9ES, United Kingdom. EU Notified Body

Number 2056)

The system provides for two electronically controlled, user selectable, operational
(flow) modes; a Standard Flow Rate of 180 I/min and a High Flow Rate of 210
I/min. The flow of filtered air is constantly monitored by the electronics and will
alarm to inform the user when the battery is depleted and can no longer provide
the power needed to maintain the set flow rate. The operating time (battery life)
of the respirator depends on the operational (flow rate) mode selected, the
battery type used, and the condition of the filter. When the respirator is unable to
provide air flow at the selected operating mode the system will alarm (Ref. main
Viking PAPR 3350 User Instruction Manual page 15.

Operating Mode Specification Table

Standard Battery

Extended Life Battery

Number of Charging Cycles Approx. 500 Approx. 500
Min. Operating Time at Standard Flow 12.5 hours +12.5 hours
Rate

Min. Operating Time at High Flow Rate | 9.5 hours +9.5 hours

Charging Time (from completely
depleted state)

Approx. 3 hours

Approx. 4.5 hours

Net Weight (battery)

2689 /0.59 Ib

4729 /1.04 Ib

Voltage/amp hour capacity

14.4 VV nominal / 3.1 Ah

14.4 VV nominal / 5.8 Ah

Warnings !:

- This respirator only provides protection when turned ON and operating
within one of the selected operational (flow rate) modes. It does not
provide protection when powered OFF.




This respirator should not be worn when powered OFF or when not
operating within one of its selected operational (flow rate) modes as a
rapid depletion of Oxygen build up of Carbon Dioxide may occur.

This respirator utilizes electronic flow control and monitoring. Refer to the
main Viking PAPR 3350 User Instruction Manual (page 14) for setting and
checking the flow rate.

Filters shall be fitted only to the Viking PAPR 3350 blower unit (Ref. Viking
PAPR 3350 User Instruction Manual Page 11, Figure 3) and not the
helmet.

The function of the electronic air flow monitor / alarm should be tested
prior to use. Refer to the main Viking PAPR 3350 User Instruction Manual
page 15.

User’s of this respirator shall be aware that at very high work rates the
pressure may become negative at peak inhalation flows.

User’s shall use caution not to confuse the markings on a filter relating to
any standard other than EN 12941 with the classification of this device
when used with this filter.



Lincoln Electric Company
Viking Powered Air Purifying Respirator Model 3350

Australian and New Zealand Supplemental Information Appendix

This supplemental appendix provides specific information as apply to the Lincoln
Electric Viking Model 3350 respirator for use in countries whom utilize AS/NZS
standards. The information provided herein is specific per AS/NZS 1716:2012. It
is intended for use only along with the information as provided within the Viking
PAPR 3350 User Instruction in whole. User’s of this respirator shall read and
understand the complete Viking PAPR 3350 User Instruction Manual prior to use.

This Powered Air Purifying Respirator (PAPR) is certified by SAl Global to class
P2 in accord with AS/NZS 1716:2012 as tested under standard laboratory
conditions (20 °C £2° / 50% RH £ 20%)

The system provides for two electronically controlled, user selectable, operational
(flow) modes; a Standard Flow Rate of 180 I/min and a High Flow Rate of 210
I/min. The flow of filtered air is constantly monitored by the electronics and will
alarm to inform the user when the battery is depleted and can no longer provide
the power needed to maintain the set flow rate. The operating time (battery life)
of the respirator depends on the operational (flow rate) mode selected, the
battery type used, and the condition of the filter. When the respirator is unable to
provide air flow at the selected operating mode the system will alarm (Ref. main
Viking PAPR 3350 User Instruction Manual page 15.

Operating Mode Specification Table

Standard Battery

Extended Life Battery

Number of Charging Cycles Approx. 500 Approx. 500
Min. Operating Time at Standard Flow 12.5 hours +12.5 hours
Rate

Min. Operating Time at High Flow Rate | 9.5 hours +9.5 hours

Charging Time (from completely
depleted state)

Approx. 3 hours

Approx. 4.5 hours

Net Weight (battery)

2689 /0.59 b

4729 /1.04 Ib

Voltage/amp hour capacity

14.4 VV nominal / 3.1 Ah

14.4 VV nominal / 5.8 Ah

Warning !:

- The helmet of this respirator does not comply with AZ/NZS 1801. If head

protection is required, consult with your safety officer.

- User’s shall use caution not to confuse the markings on a filter relating to
any standard other than AS/NZS 1716 with the classification of this device

when used with this filter.
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WARNING

R e

hp

@ Do not touch electrically live parts or
electrode with skin or wet clothing.

@ Insulate yourself from work and
ground.

=

@ Keep flammable materials away.

=4

® Wear eye, ear and body protection.

Spanish

AVISO DE
PRECAUCION

@ No toque las partes o los electrodos
bajo carga con la piel o ropa moja-
da.

@ Aislese del trabajo y de la tierra.

@ Mantenga el material combustible
fuera del area de trabajo.

@ Protéjase los ojos, los oidos y el
cuerpo.

French

ATTENTION

@ Ne laissez ni la peau ni des véte-
ments mouillés entrer en contact
avec des pieces sous tension.

@ Isolez-vous du travail et de la terre.

@ Gardez a I’écart de tout matériel
inflammable.

@ Protégez vos yeux, vos oreilles et
votre corps.

ATENGAO

trodos com a pele ou roupa molha-
da.
@ Isole-se da peca e terra.

German @ Beriihren Sie keine stromfiihrenden | @ Entfernen Sie brennbarres Material! | ® Tragen Sie Augen-, Ohren- und Kor-
Teile oder Elektroden mit Ihrem perschutz!
WARNUNG Korper oder feuchter Kleidung!
@ Isolieren Sie sich von den
Elekiroden und dem Erdboden!
Portuguese @ Nao toque partes elétricas e elec- @ Mantenha inflamaveis bem guarda- | @ Use protegdo para a vista, ouvido e

dos.

corpo.

N

Japanese e EBFNERME. XLBHI-E | ®BAPTULOORTOBREARE |e B, FRUSHLERIELTT
.,i = $ IE IPBhAEFTHARNC &, ERHICLTRENEH A, 0,
7 ORIHMPT—AH5 BEHFiEES
T B I
NTVBRICLTF L,
Chi
inese o EHHBANINEMBEHAR | @ E—DBRBEBR IS, oA, FREMFHEEDR.
3x 4 Ty
= B9 ® fE{RE E RBENT 4168,
Korean
e TEHL} SHES 3o ¥4 we | @YUM BE HI AN oM. | eF, WY 2ol EINTE
Ol o mes Fo HEx AL ERNES
g
I /| e A2} HXIE HEZR oA,
Arabic .
. g g ) ) aali Y @ g (M b JdiS AL gl s @ | iy e e Al puday il g @
:: "I o paadl dlay 39391 L st oy g
x Ll AL kel

READ AND UNDERSTAND THE MANUFACTURER’S INSTRUCTION FOR THIS EQUIPMENT AND THE CONSUMABLES TO BE
USED AND FOLLOW YOUR EMPLOYER’S SAFETY PRACTICES.

SE RECOMIENDA LEER Y ENTENDER LAS INSTRUCCIONES DEL FABRICANTE PARA EL USO DE ESTE EQUIPO Y LOS
CONSUMIBLES QUE VA A UTILIZAR, SIGA LAS MEDIDAS DE SEGURIDAD DE SU SUPERVISOR.

LISEZ ET COMPRENEZ LES INSTRUCTIONS DU FABRICANT EN CE QUI REGARDE CET EQUIPMENT ET LES PRODUITS A
ETRE EMPLOYES ET SUIVEZ LES PROCEDURES DE SECURITE DE VOTRE EMPLOYEUR.

LESEN SIE UND BEFOLGEN SIE DIE BETRIEBSANLEITUNG DER ANLAGE UND DEN ELEKTRODENEINSATZ DES HER-
STELLERS. DIE UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN DES ARBEITGEBERS SIND EBENFALLS ZU BEACHTEN.
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@ Keep your head out of fumes.
@ Use ventilation or exhaust to
remove fumes from breathing zone.

@ Turn power off hefore servicing.

X
\\\

@ Do not operate with panel open or
guards off.

WARNING

@ Los humos fuera de la zona de res-
piracion.

® Mantenga la cabeza fuera de los
humos. Utilice ventilacion o
aspiracion para gases.

o Desconectar el cable de ali-
mentacion de poder de la maquina
antes de iniciar cualquier servicio.

@ No operar con panel abierto o
guardas quitadas.

Spanish

AVISO DE
PRECAUCION

@ Gardez la téte a I’écart des fumées.

@ Utilisez un ventilateur ou un aspira-
teur pour dter les fumées des zones
de travail.

@ Débranchez le courant avant I’entre-
tien.

® N’opérez pas avec les panneaux
ouverts ou avec les dispositifs de
protection enlevés.

French

ATTENTION

@ Vermeiden Sie das Einatmen von
Schweibrauch!

@ Sorgen Sie fiir gute Be- und
Entliiftung des Arbeitsplatzes!

@ Strom vor Wartungsarbeiten
abschalten! (Netzstrom villig off-
nen; Maschine anhalten!)

@ Anlage nie ohne Schutzgehéuse
oder Innenschutzverkleidung in
Betrieb setzen!

German

WARNUNG

@ Mantenha seu rosto da fumaca.
@ Use ventilagao e exhaustao para
remover fumo da zona respiratéria.

©® Nao opere com as tampas removidas.

@ Desligue a corrente antes de fazer
servigo.

@ Nao toque as partes elétricas nuas.

@ Mantenha-se afastado das partes
moventes.

@ Nao opere com os paineis abertos
ou guardas removidas.

Portuguese

ATENGAO
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Japanese
IEFEIR
Chinese
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= B
Korean
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Arabic
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LEIA E COMPREENDA AS INSTRUGOES DO FABRICANTE PARA ESTE EQUIPAMENTO E AS PARTES DE USO, E SIGA AS
PRATICAS DE SEGURANCA DO EMPREGADOR.

EIBBPBHOA—H—DETBEL(HEA, TTERLTTEV, ELTEAHORZRELCH>TF S

FHOAUALEMUERRANNPEARESEANRESH, XHETRITNARSTHEERE.
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CUSTOMER ASSISTANCE POLICY

The business of The Lincoln Electric Company is manufacturing
and selling high quality welding equipment, consumables, and
cutting equipment. Our challenge is to meet the needs of our
customers and to exceed their expectations. On occasion,
purchasers may ask Lincoln Electric for advice or information
about their use of our products. We respond to our customers
based on the best information in our possession at that time.
Lincoln Electric is not in a position to warrant or guarantee such
advice, and assumes no liability, with respect to such information
or advice. We expressly disclaim any warranty of any kind,
including any warranty of fitness for any customer’s particular
purpose, with respect to such information or advice. As a matter
of practical consideration, we also cannot assume any respon-
sibility for updating or correcting any such information or advice
once it has been given, nor does the provision of information or
advice create, expand or alter any warranty with respect to the
sale of our products.

Lincoln Electric is a responsive manufacturer, but the selection
and use of specific products sold by Lincoln Electric is solely
within the control of, and remains the sole responsibility of the
customer. Many variables beyond the control of Lincoln Electric
affect the results obtained in applying these types of fabrication
methods and service requirements.

Subject to Change — This information is accurate to the best of our
knowledge at the time of printing. Please refer to
wwwe.lincolnelectric.com for any updated information.

LINCOLN B

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Clair Avenue e Cleveland, OH o 44117-1199 ¢ U.S.A.
Phone: +1.216.481.8100 e www.lincolnelectric.com



Manuale d'uso e manutenzione q ELECTRIC

MASCHERA PER SALDATURA VIKING

PAPR 3350

RESPIRATORE AD ADDUZIONE D'ARIA (PAPR)
CON MASCHERA AD OSCURAMENTO AUTOMATICO VIKING 3350

NUMERO PRODOTTO:

12586

ATTENZIONE: Gli utenti devono leggere e comprendere le relative
istruzioni prima dell'uso. L'uso di questo respiratore da parte di personale non
adeguatamente formato o qualificato o 'uso non conforme alle presenti
istruzioni, pud compromettere le prestazioni del respiratore e puo essere
nocivo per la salute dell'utente. Conservare questo manuale d'uso e
manutenzione per la successiva consultazione.

mm Registrare la propria macchina:

www.lincolnelectric.com/register
I'plgcno.ll:g Localizzatore di distributori e centri di assistenza autorizzati:
www.lincolnelectric.com/locator

Conservare per successiva consultazione

Data d'acquisto

K#: (es: K3930-1)

N. di serie: (es: U1060512345)

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
IMZ10353 | pata pubbl. Mar-21 22801 St. Claire Avenue ® Cleveland, OH e 44117-1199 eUSA

© Lincoln Global, Inc. Tutti i diritti riservati. Tel.: +1.216.481.8100 e www._lincolnelectric.com



SICUREZZA

AVVERTENZE DI SICUREZZA - LEGGERLE PRIMA DELL'USO

Fare riferimento a http: //www.lincolnelectric.com/safety per ulteriori informazioni di sicurezza.

FUMI E GAS possono essere nocivi per la salute.

o | fumi prodotti dal normale utilizzo delle ’
apparecchiature di saldatura contengono Q
notevoli quantitativi di sostanze
potenzialmente pericolose. Consultare =
I'etichetta/inserto dei consumabili.

o Non avvicinarsi ai fumi con la testa.

o Predisporre un adeguato sistema di ventilazione o di aspirazione
per evitare che i fumi si espandano alla zona di respirazione e
alle aree comuni.

o Occorre utilizzare un respiratore omologato, a meno che la
valutazione dei rischi all'esposizione non dimostri che il suo
impiego non & necessario.

o Durante la saldatura con elettrodi che potrebbero richiedere
un'ulteriore ventilazione, come ad esempio nel caso di acciaio
inossidabile o rivestimenti temprati (vedere le istruzioni sulla
confezione o sulla scheda dati di sicurezza (SDS) o su acciaio
rivestito in piombo o cadmio e altri metalli o su rivestimenti che
generino vapori altamente tossici, mantenere I'esposizione
quanto piu limitata possibile ed entro i limiti prescritti dalle norme
OSHA PEL e ACGIH TLV applicabili utilizzando sistemi di
aspirazione locali o di aerazione meccanica. In spazi ristretti o in
particolari circostanze all'aperto, potrebbe essere necessario un
respiratore. Ulteriori precauzioni sono anche necessarie in caso
di saldatura su componenti in acciaio zincato.

IMPORTANTE: IL RESPIRATORE E DESTINATO ALL'USO DA
PARTE DI PERSONALE QUALIFICATO IN CONFORMITA A
TUTTE LE DISPOSIZIONI PREVISTE DA UN PROGRAMMA
ORGANIZZATO DI PROTEZIONE DELLE VIE RESPIRATORIE
CONFORME ALLE PRESCRIZIONI DELLA NORMA OSHA 29 CFR
1910.134, DISPONIBILE PRESSO IL DIPARTIMENTO
STATUNITENSE PER LA SALUTE E SICUREZZA SUL LAVORO
OPPURE IN CANADA IN CONFORMITA ALLA CSA Z94.4.

La maschera Viking PAPR 3350 & approvata per I'uso in ambienti
dove:

o Le concentrazioni di particolato siano note e caratterizzate.

e Le concentrazioni di particolato non costituiscano un pericolo
immediato per la vita o la salute (IDLH).

o Le atmosfere NON siano carenti di ossigeno.

e Le concentrazioni dei contaminanti non superino la
concentrazione massima ammessa, stabilita utilizzando il piu
basso tra il fattore di protezione assegnato (APF) allo specifico
sistema respiratore e quello imposto dalle specifiche norme
governative.

| componenti e i mezzi di filtrazione del respiratore Viking PAPR
3350 devono essere impiegati soltanto nelle configurazioni elencate
alla pagin ricambi. Per I'elenco dei componenti approvati fare
riferimento all'etichetta di omologazione NIOSH.

Il respiratore non & idoneo od omologato per I'uso in aree
caratterizzate da livelli pericolosi di gas . La sua efficacia si limita alla
filtrazione di particelle contaminanti di particolato

Le radiazioni emesse dall'arco possono causare
lesioni agli occhi e bruciature della pelle

e Prima della saldatura, esaminare sempre le lenti
della maschera e del filtro per verificarne il /
corretto montaggio e l'integrita. _,/,

o Controllare che la lente trasparente sia pulita e saldamente
fissata alla maschera.

o Indossare sempre occhiali di sicurezza con protezioni laterali 0
occhiali idonei sotto la maschera e indumenti protettivi per
proteggere la pelle da radiazioni, bruciature e spruzzi.

o Accertarsi che radiazioni ottiche prodotte da altri archi di
saldatura nelle immediate vicinanze non penetrino dal lato
posteriore della maschera e dal filtro ad oscuramento
automatico.

e Interrompere immediatamente la saldatura, se la lente ad
oscuramento automatico non si oscura quando viene
colpita dall'arco. Per le informazioni sulla ricerca guasti fare
riferimento al manuale d'istruzioni.

Non saldare in posizione sopraelevata quando si indossa la
maschera.

Nota: i filtri ad oscuramento automatico delle maschere Lincoln
sono progettati per proteggere I'utente da pericolosi raggi
ultravioletti e infrarossi sia nello stato chiaro che in quello
scuro. La protezione dai raggi ultravioletti e infrarossi &
sempre attiva, indipendentemente dal grado di
oscuramento impostato.



GRAZIE PER AVER SCELTO UN PRODOTTO
DI QUALITA DI LINCOLN ELECTRIC.

CONTROLLARE IMMEDIATAMENTE IL CARTONE E IL
PRODOTTO PER ACCERTARNE L'INTEGRITA

Dopo la spedizione del prodotto, la titolarita dello stesso viene
trasmessa all'acquirente alla consegna da parte dello spedizioniere.
Di conseguenza eventuali reclami da parte dell'acquirente per danni
verificatisi durante la spedizione dovranno essere presentati alla
societa di trasporto al momento del ricevimento della spedizione.

LA SICUREZZA E NELLE VOSTRE MANI

| dispositivi di saldatura e di taglio ad arco Lincoln sono progettati e
realizzati nell'ottica della sicurezza. Tuttavia, la sicurezza generale
dell'utente pu6 essere aumentata con la corretta installazione ... e un
utilizzo responsabile.

NON INSTALLARE, AZIONARE O RIPARARE QUESTO
PRODOTTO SENZA AVER LETTO IL PRESENTE MANUALE E LE
PRECAUZIONI DI SICUREZZA RIPORTATE AL SUO INTERNO. E
soprattutto, pensare prima di agire e prestare la massima attenzione.

/N ATTENZIONE

Questindicazione € riportata dove occorre osservare rigorosamente
le istruzioni per evitare gravi lesioni personali 0 anche mortali.

/A PRUDENZA

Quest'indicazione ¢ riportata dove occorre osservare rigorosamente
le istruzioni per evitare lesioni personali di minore entita o danni
all'attrezzatura.

NON AVVICINARSI Al FUMI CON LA TESTA.
NON avvicinarsi eccessivamente = T
all'arco. Utilizzare la lente correttiva, g
se occorre restare ad una distanza —
ragionevole dall'arco.

LEGGERE e osservare le indicazioni
della scheda di sicurezza dei
materiali (MSDS) e dell'etichetta di
avvertenza presente su tutte le
confezioni dei materiali di saldatura. ‘ H"""" o —
PREVEDERE UN'ADEGUATA | /
AERAZIONE o aspirazione in

corrispondenza dell'arco, oppure entrambe, per evitare che i fumi si
espandano alla zona di respirazione e alle aree comuni.

IN UN LOCALE SPAZIOSO O ALL'APERTO, I'aerazione naturale
potrebbe essere sufficiente ad evitare che i fumi si avvicinino alla
testa (vedere sotto).

SFRUTTARE LE CORRENTI NATURALI oppure servirsi di ventole
per tenere i fumi lontani dal viso.

Qualora si avvertano sintomi anomali, rivolgersi al proprio
supervisore. In tal caso & possibile che occorra controllare la zona di
saldatura o il sistema di ventilazione.

A
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INDOSSARE OPPORTUNE PROTEZIONI PER VISTA, UDITO E
CORPO

PROTEGGERE gli occhi e il viso indossando

g correttamente la maschera di saldatura con il filtro
[ del livello adeguato (fare riferimento ad ANSI
X 749.1).
PROTEGGERE il corpo da spruzzi di saldatura e

scintille prodotte dall'arco con indumenti protettivi
fra cui indumenti in lana, grembiali e guanti
ignifughi, pantaloni in pelle e stivaloni.
PROTEGGERE le altre persone da spruzzi,
scintille e riverbero con schermi o barriere
protettive.

& & |\ ALCUNE ZONE, potrebbe essere opportuno
predisporre protezioni acustiche.

ACCERTARSI che l'attrezzatura di protezione sia in buone
condizioni.

Indossare inoltre SEMPRE occhiali di protezione
nel sito di lavoro.

SITUAZIONI SPECIALI

NON SALDARE O TAGLIARE contenitori 0 materiali
precedentemente rimasti a contatto di sostanze pericolose, a meno
che vengano accuratamente puliti. Questa operazione € molto
pericolosa.

NON SALDARE O TAGLIARE componenti verniciati o rivestiti a
meno che si adottino opportune precauzioni speciali per quanto
concerne la ventilazione. Questi componenti possono rilasciare fumi
0 gas tossici.

Misure precauzionali aggiuntive

PROTEGGERE le bombole a gas compresso da eccessivo calore,
urti meccanici o archi; ancorare le bombole per impedirne la caduta.
ACCERTARSI che le bombole non siano mai collegate a massa e
che non facciano parte di un circuito elettrico.

ELIMINARE tutti i potenziali pericoli dall'area di saldatura.
PREDISPORRE SEMPRE ADEGUATI DISPOSITIVI ANTINCENDIO
PRONTI PER L'USO E ASSICURANDOSI DI SAPERLI USARE



SICUREZZA

SEZIONE A:
AVVERTENZE

AVVERTENZE DELLA PROPOSITION 65
DELLA CALIFORNIA

Motori diesel
L'impianto di scarico dei motori diesel e alcuni suoi componenti sono
noti allo Stato della California come possibile causa di tumori,
malformazioni congenite e altri danni agli organi riproduttivi.
Motori a benzina
L'impianto di scarico del motore produce sostanze chimiche note allo
Stato della California come possibile causa di tumori, malformazioni
congenite e altri danni agli organi riproduttivi.

LA SALDATURA AD ARCO PUO ESSERE PERICOLOSA.
PROTEGGERE SE STESSI E LE ALTRE PERSONE DA POSSIBILI
LESIONI GRAVI O MORTALI. NON LASCIARE AVVICINARE |
BAMBINI. | PORTATORI DI PACEMAKER DEVONO
CONSULTARE IL PROPRIO MEDICO PRIMA DI UTILIZZARE IL
PRODOTTO.

Leggere e comprendere le seguenti avvertenze di sicurezza. Per
ulteriori informazioni di sicurezza, si consiglia I'acquisto della
pubblicazione “Safety in Welding & Cutting - ANSI Standard Z49.1”
(Sicurezza nella saldatura e taglio - Norma ANSI Z49.1) pubblicata
dalla American Welding Society, P.O. Box 351040, Miami, Florida
33135 o della Norma CSA W117.2-1974. Una copia gratuita del
libretto E205 “Arc Welding Safety” (Norme di sicurezza per la
saldatura ad arco) puo essere richiesta a Lincoln Electric Company,
22801 St. Clair Avenue, Cleveland, Ohio 44117-1199.
INSTALLAZIONE, USO, MANUTENZIONE E RIPARAZIONE DEL
PRODOTTO DEVONO ESSERE AFFIDATI ESCLUSIVAMENTE A
PERSONALE QUALIFICATO.

& PER ATTREZZATURE ALIMENTATE
A MOTORE.

1.a.  Spegnere il motore prima di procedere alla ricerca ’
guasti e ad interventi di manutenzione, a meno a

che l'intervento debba essere eseguito a motore in >
funzione. =)

1.b.  Utilizzare il motore in aree ben areate oppure
predisporre un sistema di aspirazione dei gas di scarico.

1.c. Non procedere a rifornimenti di carburante in
prossimita di luoghi in cui si effettuino saldature ad
arco con fiamme non protette 0 a motore in
funzione. Arrestare il motore e lasciarlo raffreddare
prima di procedere al rifornimento di carburante per
evitare I'evaporazione e I'innesco di eventuali tracce di carburante versato
al contatto con componenti del motore bollenti. Non versare il carburante
durante il rifornimento del serbatoio. In caso di versamento, asciugarlo e
non avviare il motore prima di aver aspirato i fumi.

L

1.d. Lasciare installati e in condizioni efficienti tutte le
protezioni di sicurezza, i coperchi e i dispositivi
dell'attrezzatura. Non avvicinare mani, capelli,
indumenti e attrezzi a cinghie trapezoidali,
ingranaggi, ventole e altri organi in movimento Q)
durante I'avviamento, I'uso o la riparazione \
dell'attrezzatura.

1.e. Inalcuni casi potrebbe essere necessario rimuovere le protezioni di
sicurezza per eseguire la manutenzione prescritta. Rimuovere le
protezioni soltanto se necessario e rimontarle al termine dell'intervento
di manutenzione per il quale € necessario rimuoverle. Prestare
sempre la massima attenzione quando si opera in prossimita di organi
in movimento.

1.f. Non avvicinare le mani alla ventola del motore. Non tentare di
escludere il regolare di velocita o il dispositivo del minimo premendo le
aste di comando farfalla con il motore in funzione.

1.9. Perevitare l'involontario avviamento dei motori a benzina durante la
rotazione del motore o del generatore di saldatura nel corso della
manutenzione, scollegare i cavi delle candele, la calotta del
distributore o il cavo magnetico.

1.h.  Per evitare possibili ustioni, non rimuovere il tappo
a pressione del radiatore a motore caldo.

| CAMPI ELETTRICI E 9
MAGNETICIPOSSONO N
ESSERE PERICOLOS| :Lﬁﬂ\*

2.a. I flusso di corrente elettrico passante per qualsiasi conduttore causa
campi elettrici e magnetici localizzati (EMF). La corrente di saldatura
crea campi EMF attorno ai cavi e alle macchine di saldatura

2.b. | campi EMF possono provocare interferenze con alcuni pacemaker e
i saldatori portatori di pacemaker prima di procedere a lavori di
saldatura devono consultare il proprio medico.

2.c. L'eventuale esposizione a campi EMF durante gli interventi di
saldatura pu¢ avere altri effetti nocivi sulla saluta che non sono ancora
noti.

2.d. Tuttii saldatori devono adottare le seguenti procedure per limitare al
minimo I'esposizione ai campi EMF prodotti dai circuiti di saldatura:
2.d.1. Disporre lungo lo stesso percorso i cavi dell'elettrodo e di lavoro

- Se possibile, fissarli con nastro adesivo.

2.d.2. Non avvolgere mai il cavo dell'elettrodo attorno al corpo.

2.d.3. Non interporre il proprio corpo tra cavi dell'elettrodo e di lavoro.
Se il cavo dell'elettrodo & sul lato destro, anche il cavo di lavoro
deve essere a destra.

2.d.4. Collegare il cavo di lavoro al componente interessato, quanto
piu vicino possibile alla zona da saldare.

2.d.5. Non intervenire in prossimita dell'alimentazione di saldatura.
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3a.

3.b.

3.c.

3.d.

3e.

3.

3.4
3.h.

3.0

3.

LE SCOSSE \_o
ELETTRICHE POSSONO

AVERE CONSEGUENZE

FATALI.

| circuiti dell'elettrodo e di lavoro (o di massa) sono “in tensione”
quando il saldatore ¢ inserito. Non toccare questi componenti “in
tensione” con mani nude o indumenti bagnati. Indossare guanti
asciutti, non bucati che isolino le mani.

Isolarsi dal componente e dalla massa con isolamento a secco.
Accertarsi che l'isolamento sia sufficiente a coprire l'intera area di
contatto fisico con il componente e la massa.

Oltre alle normali precauzioni di sicurezza, se occorre procedere

a interventi di saldatura in condizioni pericolose dal punto di

vista elettrico (in luoghi umidi o quando si indossano indumenti

bagnati; su strutture metalliche quali pavimentazioni, grate o

scaffalature; in spazi ristretti, ad esempio da seduti, inginocchiati

o distesi, se esiste un forte rischio di inevitabile contatto con il

componente o il terreno) utilizzare i seguenti componenti:

»  Saldatore (a filo continuo) semiautomatico a tensione costante
c.c.

» Saldatore manuale a c.c..

» Saldatore a c.a. con limitato controllo di tensione.

Nella saldatura a filo continuo semiautomatica o automatica, elettrodo,

aspo dell'elettrodo, testa saldante, ugello o pinza di saldatura

semiautomatica sono anch'essi “in tensione”.

Accertarsi sempre che il cavo di lavoro assicuri un efficace
collegamento elettrico con il metallo da saldare. Il collegamento deve
essere quanto pil vicino possibile all'area da saldare.

Collegare il componente o il metallo da saldare ad un punto di massa
efficace.

Mantenere portaelettrodo, morsa, cavo di saldatura e saldatrice in
condizioni di massima efficienza e sicurezza. Sostituire |'isolamento,
se danneggiato.

Non immergere mai l'elettrodo in acqua per raffreddarlo.

Non toccare mai contemporaneamente i componenti “in tensione” dei
portaelettrodi collegati a due saldatrici perché la tensione tra le due
puo essere la somma della tensione a circuito aperto di
entrambe le saldatrici.

Quando si opera in posizione rialzata, utilizzare una cinghia di
sicurezza per evitare cadute in caso di scosse elettriche.

Fare anche riferimento ai punti 6.c. e 8.

A

4a.

4.b.

4.c.

LE RADIAZIONI EMESSE
DALL'ARCO POSSONO
PROVOCARE USTIONI.

Utilizzare una protezione con filtro e piastre di copertura idonee per
proteggere gli occhi da scintille e radiazioni prodotte dall'arco durante
la saldatura o quando si osserva una saldatura ad arco libero.
Maschera e lente filtrante devono essere conformi alle norme ANSI
Z87.1.

Utilizzare indumenti idonei realizzati in materiale durevole, ignifugo per
proteggere la pelle propria e quella degli assistenti dalle radiazioni
prodotte dall'arco.

Proteggere I'eventuale personale che opera nelle vicinanze con
protezioni idonee, ignifughe e/o awvisarli di non fissare I'arco né di
esporsi alle radiazioni o agli spruzzi caldi o alle schegge metalliche.

[
N

A

5a.

5.b.

5.c.

5.d.

Se.

5.1.

FUMI E GAS POSSONO 9
-

ESSERE NOCIVI.
La saldatura pud produrre fumi e gas nocivi per la salute. Non inalare
questi fumi e gas. Durante la saldatura, non avvicinarsi ai fumi con la
testa. Predisporre un adeguato sistema di ventilazione e/o di
aspirazione per evitare che i fumi si espandano alla zona di
respirazione e alle aree comuni. Durante la saldatura con elettrodi
che necessitano di ventilazione, come ad esempio nel caso di
acciaio inossidabile o rivestimenti temprati (vedere le istruzioni
sulla confezione o sulla scheda MSDS) o su acciaio rivestito in
piombo o cadmio e altri metalli o rivestimenti che generino vapori
altamente tossici, mantenere I'esposizione quanto piu limitata
possibile ed entro i limiti prescritti dalle norme OSHA PEL e
ACGIH TLV con l'impiego di sistemi di aspirazione locali o di
aerazione meccanica. In spazi ristretti o in particolari circostanze
all'aperto, potrebbe essere necessario un respiratore. Ulteriori
precauzioni sono anche necessarie in caso di saldatura su
componenti in acciaio zincato.
L'uso di attrezzature per il controllo dei fumi di saldatura & influenzato
da vari fattori, compresi l'uso e il posizionamento corretto
dell'attrezzatura, la manutenzione dell'attrezzatura e la specifica
procedura di saldatura ed applicazione interessata. Il livello di
esposizione degli operatori deve essere controllato in occasione
dell'installazione e successivamente con cadenza periodica per
garantire che sia conforme ai limiti OSHA PEL e ACGIH TLV prescritti.
Non procedere ad interventi di saldatura in prossimita di vapori di
idrocarburi clorurati prodotti da operazioni di sgrassaggio, pulizia o
irrorazione. |l calore e le radiazioni emanate dall'arco possono reagire
a contatto con i vapori di solventi generando il fosgene, un gas
altamente tossico o altri prodotti irritanti.
| gas di protezione impiegati nella saldatura ad arco possono eliminare
I'aria con conseguenze gravi 0 anche mortali. Utilizzare sempre
un'adeguata ventilazione, soprattutto in ambienti ristretti per
garantire che 'aria inalata sia sicura.
Leggere e comprendere le istruzioni del costruttore di questa
attrezzatura e dei consumabili da usare, compresa la scheda di
sicurezza dei materiali (MSDS) e osservare le procedure di
sicurezza indicate dal proprio responsabile. Le schede MSDS
sono disponibili dal proprio distributore delle attrezzature di
saldatura o dal costruttore.
Fare anche riferimento al punto 1.b.
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6.a.

6.b.

6.c.

6.d.

6.e.

6.f.

6.9.

6.h.

6.1.

6.

& LE SCINTILLE PRODOTTE ANE

DURANTE LE ™
OPERAZIONI DI

SALDATURA E TAGLIO

POSSONO PROVOCARE
ESPLOSIONI.

Eliminare tutti i potenziali pericoli dall'area di saldatura. Se questo non
& possibile, coprirli per impedire che le scintille di saldatura inneschino
un incendio. Si osservi che le scintille di saldatura e i materiali
incandescenti conseguenti alla saldatura possono faciimente
propagarsi attraverso piccole incrinature e aperture su aree adiacenti.
Evitare interventi di saldatura in prossimita di tubazioni idrauliche.
Tenere un estintore a portata di mano.

Se si utilizzano gas compressi, occorre adottare particolari precauzioni
per prevenire situazioni di pericolo. Fare riferimento a “Sicurezza
durante le operazioni di saldatura e taglio” (norma ANSI Z49.1) e alle
istruzioni d'uso dell'attrezzatura impiegata.

Quando non si eseguono interventi di saldatura, accertarsi che
nessuna parte del circuito dell'elettrodo sia a contatto del componente
o del terreno. Il contatto accidentale pud provocare il surriscaldamento
con pericolo di incendio.

Non scaldare, tagliare o saldare serbatoi, fusti o contenitori prima di
aver adottato le opportune contromisure per garantire che tali
procedure non generino all'interno vapori infiammabili o tossici. Questi
possono provocare esplosioni anche se sono stati “puliti”. Per ulteriori
informazioni, acquistare la pubblicazione “Recommended Safe
Practices for the Preparation for Welding and Cutting of Containers
and Piping That Have Held Hazardous Substances” (Procedure di
sicurezza consigliate per la preparazione alla saldatura e al taglio di
contenitori e tubazioni che siano state utilizzate per sostanze
pericolose), AWS F4.1 dall'’American Welding Society (fare riferimento
all'indirizzo indicato in precedenza).

Scaricare la pressione da elementi in fusione o contenitori cavi prima
di procedere a riscaldamento, taglio o saldatura. Potrebbero
esplodere.

Scintille e spruzzi vengono proiettati dall'arco di saldatura. Indossare
indumenti di protezione privi di macchie d'olio, quali guanti in pelle,
camice pesanti, pantaloni senza risvolti, scarpe alte e berretto.
Indossare tappi per le orecchie per gli interventi di saldatura in
posizioni anomale o in spazi ristretti. Nell'area di saldatura indossare
sempre occhiali di sicurezza con protezioni laterali.

Collegare il cavo di lavoro al componente quanto pil vicino possibile
alla zona da saldare. | cavi di lavoro collegati alla struttura dell'edificio
0 ad altri punti lontani dall'area di saldatura aumentano la possibilita
che la corrente di saldatura si propaghi atttraverso catene di
sollevamento, funi di gru o altri circuiti accessori. Questo pud causare
pericoli di incendio o il surriscaldamento delle catene o delle funi di
sollevamento, fino al loro cedimento.

Fare anche riferimento al punto 1.c.

Leggere e osservare le indicazioni fornite in NFPA 51B “ Standard for
Fire Prevention During Welding, Cutting and Other Hot Work” (Norme
per la prevenzione degli incendi durante gli interventi di saldatura,
taglio e altri lavori a temperature elevate), disponibile da NFPA, 1
Batterymarch Park, PO box 9101, Quincy, Ma 022690-9101.

Non usare dispositivi di saldatura per scongelare le tubazioni.

& LA BOMBOLA PUO ESPLODERE SE
DANNEGGIATA.

7.a. Utilizzare soltanto bombole di gas compresso
contenenti il gas di protezione corretto per il
processo impiegato e regolatori efficienti per il gas
e la pressione impiegati. Tutti i tubi flessibili,
raccordi, ecc. devono essere idonei all'applicazione
e mantenuti efficienti.

7.b. Tenere sempre le bombole in posizione verticale e saldamente fissate
con una catena ad un carrello 0 ad un supporto fisso.

7.c. Le bombole devono essere sistemate:

. In luoghi in cui non possano essere involontariamente urtate o
sottoposte a danni fisici.

. A distanza di sicurezza dai punti nei quali si effettuano
operazioni di saldatura ad arco o di taglio e da eventuali altre
fonti di calore, scintille o fiamme.

7.d.  Non consentire il contatto di elettrodo, portaelettrodo o altri
componenti “in tensione” con una bombola.

7.e.  Non avvicinare testa e viso all'uscita della valvola della bombola
all'apertura della valvola.

7.f. | cappucci di protezione devono essere sempre montati e serrati,
tranne quando le bombole vengono collegate e utilizzate.

7.9. Leggere le istruzioni sulle bombole a gas compresso, quelle dei
dispositivi associati e la pubblicazione CGA P-I, “Precautions for Safe
Handling of Compressed Gases in Cylinders” (Precauzioni per la
manutenzione in sicurezza dei gas compressi nelle bombole)
disponibile dalla Gas Association 1235 Jefferson Davis Highway,
Arlington, VA 22202.

& PER ATTREZZATURE N
ALIMENTATE
ELETTRICAMENTE.

8.a. Disinserire |'alimentazione elettrica agendo sul sezionatore previsto
nella scatola fusibili prima di intervenire sull'attrezzatura.

8.b. Installare I'attrezzatura in conformita alle normative elettriche
statunitensi, a tutte le norme locali e alle raccomandazioni del
costruttore.

8.c. Collegare a massa l'attrezzatura in conformita alle normative elettriche
statunitensi, a tutte le norme locali e alle raccomandazioni del
costruttore.

fare riferimento al sito
Ilwww.lincolnelectric.com/safety per ulteriori
informazioni di sicurezza.

Eﬂm Guida web interattiva per la sicurezza degli
|_,_—'=$_lf interventi di saldatura per dispositivi mobili

Get Ihé’iree mobile app at
http://gettag.mobi
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MASCHERA PER SALDATURA VIKING PAPR 3350

PRECAUZIONI E LIMITAZIONI

A —Non destinata all'uso in atmosfere con una percentuale di
ossigeno inferiore al 19,5%.

B —Non destinata all'uso in atmosfere che costituiscano un
pericolo immediato per la vita o la salute.

C —Non superare le concentrazioni d'uso massime prescritte dalle
norme legislative.

F — Non usare respiratori ad adduzione d'aria se il flusso d'aria &
inferiore a 115 I/min per visiere ermetiche o a 170 I/min per
maschere.

| - Contiene componenti elettrici che possono provocare un
incendio in ambienti infiammabili 0 esplosivi.

J - L'uso e la manutenzione impropri del presente prodotto
pOSsono avere conseguenze gravi o anche letali.

L — Seguire le istruzioni per 'utente fornite dal costruttore per la
sostituzione di cartucce, involucro e/o filtri.

M —Tutti i respiratori approvati devono essere selezionati, installati,
utilizzati e sottoposti a manutenzione in conformita alle norme
MSHA, OSHA e ad altre normativi applicabili.

N —Non sostituire, modificare, aggiungere o eliminare componenti.
Utilizzare soltanto i ricambi previsti nella relativa
configurazione, specificati dal costruttore.

O - Fare riferimento alle istruzioni per l'utente e/o ai manuali di
manutenzione per informazioni sull'uso e la manutenzione di

questi respiratori.

P - Non valuta i respiratori per I'uso come maschere
chirurgiche.

S - Si applicano istruzioni per l'utente speciali o critiche e/o
specifiche limitazioni all'uso. Prima di indossare il respiratore
fare riferimento alle istruzioni per l'utente.

SEZIONI RELATIVA AL RESPIRATORE AD ADDUZIONE D'ARIA, SPECIFICHE DEL RESPIRATORE

Dimensioni del ventilatore

8"Wx 7.5 Tx3" D (203 x 191 x 76 mm)

Peso del ventilatore (completo di batteria, cintura e filtri)

47 0z. (1338 g)

Peso della maschera

32 0z. (899 q)

Flusso d'aria

Bassa velocita: 170+ I/min. (6+ cfm)
Alta velocita: 210+ I/min.(7.4+ cfm)

Temperatura di esercizio

23°F to 131°F (-5° to 55°C)

Temperatura di stoccaggio

23°F to 131°F (-5° to 55°C)

Umidita di stoccaggio <80%

Tipo di batterie Agli ioni di litio (ricaricabili)
Tempo di carica batteria Circa tre ore

Durata utile batteria Circa 500 cariche

Dimensioni cintura(3)

29-52in.736 - 1321 mm

Conformita maschera

CSA 794.3, CE EN 379

Omologazione respiratore (1)

EN 12941, AS/NZS 1716

Fattore di protezione assegnato (2) 25

(1) Per la configurazione del sistema fare riferimento alla pagine ricambi.

(2) APF=25 per respiratori ad adduzione d'aria laschi in conformita alla norma OSHA 3352-02 2009, quando il responsabile adotta un programma
con efficiente respiratore continuo in conformita alla norma di protezione con respiratore (29 CFR 1910.134).

(3) Dimensione massima della cintura di 1524 m con accessorio di prolunga cintura (fare riferimento a Pagina ricambi in questo manuale)



MASCHERA PER SALDATURA VIKING PAPR 3350

USO DELLA BATTERIA

/N ATTENZIONE

Cintura di sicurezza

e Non avvicinare la batteria a fuoco o fonti di calore che
potrebbero provocarne I'esplosione con conseguenti
lesioni gravi o mortali.

e  Labatteria deve essere caricata utilizzando il caricatore
per batterie agli ioni di litio. Eseguire la ricarica in un
ambiente aperto e ben areato.

e |l caricabatterie e destinato esclusivamente all'uso
interno.

e Non lasciar bagnare la batteria.

e Non tentare di smontare o riparare la batteria. Le
batterie agli ioni di litio sono esenti da manutenzione.

e Smaltimento della batteria — la batteria deve essere
correttamente smaltita o riciclata.

Carica del pacco batteria

e Caricare la batteria prima del primo utilizzo oppure se
non € stata utilizzata per oltre una settimana. Ricaricare
sempre la batteria prima che sia completamente
scarica.

e  Le batterie inutilizzate devono essere ricaricate almeno
una volta all'anno.

Rimuovere il pacco batteria dal gruppo ventilatore. Utilizzare
I'adattatore spina europea, se necessario.Collegare il cavo del
caricabatterie al terminale della batteria. Collegare il
caricabatterie alla presa a 120 V c.a.. Non & necessario
scaricare il pacco batteria prima di ricaricarlo.

L'indicatore luminoso del caricabatterie diventa rosso quando
il pacco batteria € completamente carico. Al termine della
carica della batteria, l'indicatore luminoso diventa verde per
segnalare all'utente che la batteria € completamente carica
(normale tempo di carica: 3 ore circa). Sebbene non vi siano
controindicazioni a lasciare il pacco batteria collegato al
caricabatterie, & consigliabile scollegarlo quando &
completamente carico.

FIGURA 1

Presaa _
120V c.a.

Pacco
" batteria

/

Indicatore luminoso

% batteria ._
N



MASCHERA PER SALDATURA VIKING PAPR 3350

Installazione del pacco batteria

FIGURA 2

Ventilatore —\ S, __,,‘

>

Pacco batteria

Inserire il pacco batteria nel ventilatore facendolo scorrere
appena al di sotto del coperchio del filtro fino allo scatto in
posizione del fermo del pacco batteria. E molto importante
che il pacco batteria si agganci in posizione. Questo assicura
che il pacco batteria sia bloccato in posizione e non possa
sfilarsi provocando fastidiose interruzioni durante l'uso.

Per estrarre il pacco batteria, premere semplicemente il fermo
per sganciarlo e sfilare il pacco batteria dal ventilatore.

10



MASCHERA PER SALDATURA VIKING PAPR 3350

INSTALLAZIONE DEL FILTRO

/A ATTENZIONE

Sicurezza del filtro

e Non usare il respiratore senza parascintille, prefiltro ¢ filtro
particolato HE (HEPA) installati. L'omologazione di questo
respiratore € con parascintille, prefiltro e filtro particolato HE
installati; I'uso del respiratore con questi componenti non
installati in conformita all'omologazione pud essere
pericoloso per la salute.

e Sostituire i filtri aria, se danneggiati od ostruiti. NON lavare
con aria compressa oppure riutilizzare filtri aria sporchi.

e Utilizzare gli appositi filtri di ricambio specificati nel presente
manuale. L'uso di altri filtri comporta il decadimento
dell'omologazione del sistema del respiratore. Per la
configurazione del sistema fare riferimento alla pagina
ricambi.

FIGURA 3

Filtro particolato

Prefiltro

Parascintille

Fermo
Coprifiltro

Installare parascintille, prefiltro e filtro particolato nel coprifiltro,
esattamente come indicato in figura.

Installare il coprifiltro sul ventilatore inserendo le linguette di
ritegno sul coprifiltro nella staffa del ventilatore e ruotare il gruppo
per chiudere. Premere verso il basso il coprifiltro fino allo scatto in
posizione del fermo a conferma dell'avvenuto bloccaggio del
coprifiltro. Controllare che il coprifiltro sia saldamente fissato al
corpo ventilatore. Esaminare il lato di aggancio del coperchio e il
lato opposto per verificare che il coprifiltro sia saldamente fissato.

Per sostituire il filtro, premere il fermo per sbloccare il coprifiltro e
sostituire il filtro come indicato in figura 3. Fare riferimento

alla pagina ricambi sul retro di questo manuale d'uso e manutenzione
per garantire I'uso dei filtri corretti per questo respiratore.

11



MASCHERA PER SALDATURA VIKING PAPR 3350

INSTALLAZIONE DEL TUBO DI SFIATO

/N ATTENZIONE

Sicurezza del tubo di sfiato

e Verificare la corretta installazione del tubo di sfiato per
impedire l'ingresso nella maschera di aria non filtrata.

e \Verificare la corretta installazione dell'O-ring sul
raccordo del tubo e che non vi siano evidenti segni di
tagli o lacerazioni sull'O-ring. Sostituire 'O-ring, se
danneggiato.

e Non usare il respiratore in assenza dell'O-ring.

FIGURA 4

Tubo di sfiato " " Attacco ]
o I
--' »
O-ring
Raccordo ]
di sfiato_ ¥

Collegamento del tubo di sfiato al ventilatore Collegamento del tubo di sfiato alla maschera

Allineare i piedini sul raccordo del tubo alle guide nell'attacco sul Allineare i piedini sul raccordo del tubo alle guide nell'attacco sulla

ventilatore. Inserire il raccordo quanto pit a fondo possibile nel maschera. Inserire il raccordo quanto pit a fondo possibile nella

ventilatore e ruotare il raccordo di 1/8 di giro in senso orario per maschera e ruotare il raccordo di 1/8 di giro in senso orario per

fissare quest'estremita del tubo di sfiato. fissare quest'estremita del tubo di sfiato. In caso di torsione del tubo,
scollegare un'estremita del tubo di sfiato. Raddrizzare il tubo e
ricollegarlo.

Per rimuovere il tubo di sfiato, ruotare il raccordo di 1/8 di giro in
senso antiorario ed estrarlo per disimpegnarlo dalla maschera o dal
ventilatore.

12
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INSTALLAZIONE DELLA BRETELLA

Collegare i ganci (4 in totale) della bretella ai punti di fissaggio
sulla cintura come indicato in figura.

FIGURA 5

.~ Gruppo bretella

13
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COMANDI DEL RESPIRATORE

FIGURA 6

Interfaccia
utente

Indicatore
autonomia
batteria

Regolazione flusso aria
/™ ATTENZIONE

Uso del respiratore

e Incaso di attivazione dell'allarme o di vibrazione del
ventilatore, abbandonare immediatamente la zona. Non
togliere il respiratore fino a quando non si € in una zona
sicura.

Avviamento del respiratore

Premere il pulsante ON per 1 - 2 secondi fino ad attivare il

ventilatore. Si avverte un segnale acustico e l'interfaccia utente si

illumina. Il ventilatore si avvia sempre con il flusso d'aria a bassa
portata (180 I/min.). Premendo nuovamente il pulsante ON si
passa al flusso d'aria ad alta portata (210 I/min). L'interfaccia
utente visualizza il flusso d'aria selezionato.

Arresto del respiratore

Premere il pulsante OFF per 2 secondi fino all'arresto del

ventilatore. Quando si preme il pulsante OFF, un segnale acustico

indica che & stato premuto il pulsante OFF. Quando il ventilatore
si ferma, il segnale acustico si interrompe e l'interfaccia utente si
oscura.

Indicatore livello batteria

Questo indicatore fornisce all'utente una stima dell'autonomia

residua della batteria. Con tre barre completamente illuminate, la

batteria & completamente carica.

Indicatore durata filtro

Questo indicatore fornisce all'utente una stima della durata

residua della batteria. Con tre barre completamente illuminate,

occorre sostituire il filtro. Se non & accesa nessuna barra, il filtro
particolato € pulito. Man mano che le barre luminose si spengono,

il filtro inizia ad intasarsi e si prevede una riduzione dell'autonomia

della batteria. L'uso del respiratore con l'indicatore che mostra un

filtro intasato comporta una notevole riduzione della durata utile
della batteria.
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USO DELL'ALLARME FLUSSO D'ARIA

Allarme flusso d'aria

o Il sistema di controllo del ventilatore mantiene flussi
d'aria costanti durante l'intera durata operativa. Se
I'allarme del flusso d'aria ¢ attivato, € possibile che sia
necessario sostituire il filtro e/o che il tubo di sfiato sia
ostruito.

FIGURA 7

BLOCCARE IL
FLUSSO D'ARIA
CON LA MANO

e  Verificare sempre l'efficienza dell'allarme del flusso
d'aria prima di usare il respiratore.

e Incaso di attivazione dell'allarme o di vibrazione del
ventilatore, abbandonare immediatamente la zona. Non
togliere il respiratore fino a quando non si & in una zona
sicura.

Prova dell'efficienza dell'allarme del flusso d'aria
Scollegare il tubo di sfiato dalla maschera. Avviare il
ventilatore e bloccare il flusso d'aria appoggiando la mano
sull'estremita del tubo di sfiato, come indicato in figura. Tenere
la mano sul tubo fino ad attivare I'allarme e far vibrare il
ventilatore (da 15 a 30 secondi circa).

Se l'allarme non si attiva, trasferirsiimmediatamente in una
zona sicura e restituire I'unita per le riparazioni del caso.
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REGOLAZIONE DEL FLUSSO D'ARIA

FIGURA 8
Uscita aria
Deflettore
flusso aria
Uscita -
aria /
/
APERTO!
\
N
Uscita aria

S

=)

CHIUSO

Vista dal basso della maschera con guscio, copricapo e fascetta antisudore rimossi per

Regolare il deflettore flusso aria come indicato in figura. Il
deflettore flusso aria consente di distribuire I'aria a tutte e tre
le uscite (posizione di apertura) o di arrestare il flusso
(posizione di chiusura) all'uscita anteriore, alimentando piu
aria alle due uscite laterali. Il deflettore pud anche essere
regolato in modo da ridurre il quantitativo d'aria alimentato
all'uscita aria anteriore. Questo consente all'utente di regolare
il quantitativo d'aria alimentato alle varie uscite in modo da
garantire il massimo comfort. La posizione predefinita per
questo deflettore & quella di apertura con alimentazione

dell'aria a tutte e tre le uscite.

NOTA: la regolazione del deflettore non pregiudica la
protezione degli organi dell'apparato respiratorio.
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PREPARAZIONE PER L'USO

FIGURA 9

Tubo di
sfiato

Controllo
| presenza allarmi

Prima dell'uso del respiratore — Controllare i seguenti
componenti
1. Gruppo ventilatore
e Verificare che il filtro aria sia adatto all'applicazione e
che sia dotato di omologazione per I'uso con questo
respiratore. Verificare la corretta installazione e
bloccaggio di parascintille, prefiltro e filtro particolato.
2. Tubo di sfiato
e Controllare che il tubo non sia danneggiato e che sia
correttamente collegato a ventilatore e maschera.
3. Batteria
e Verificare che sia saldamente collegata al ventilatore
e che sia completamente carica.
4. Flusso aria/allarmi flusso aria
e Awviare il ventilatore e controllare che il flusso d'aria
venga mantenuto, verificando I'attivazione
dell'allarme del flusso d'aria. Verificare I'efficienza
dell'allarme del flusso d'aria (per la procedura fare
riferimento a pagina 15).
5. Maschera
e Controllare che la maschera non sia danneggiata ed
eventualmente sostituirla. Se il ventilatore non
alimenta 'aria alla maschera, fare riferimento alla
guida alla diagnosi dei difetti (pagina 15).
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PROCEDURA DI INDOSSAMENTO DEL RESPIRATORE

A\ ATTENZIONE

Sicurezza del respiratore

e Non accedere ad una zona pericolosa fino a quando non si &
sicuri che il respiratore funzioni correttamente e sia
correttamente indossato.

e Abbandonare immediatamente la zona contaminata, in caso di
attivazione dell'allarme o di vibrazione del ventilatore. Non
togliere I'attrezzatura fino a quando non si € in una zona sicura.

e  Siconsiglia all'utente di esercitarsi nell'indossare il respiratore
prima di tentare di utilizzarlo come protezione delle vie
respiratorie.

* Non utilizzare il respiratore ad adduzione d'aria in assenza di
tutti i filtri o con il ventilatore disinserito, altrimenti nella
maschera si potrebbero generare livelli pericolosi di ossigeno
ed anidride carbonica.

Indossamento del respiratore

NOTA: accertarsi che siano state completate tutte le procedure

preparatorie all'indossamento.

1. Appoggiare il gruppo ventilatore sulla parte inferiore della
schiena con il tubo flessibile che si estende verso l'alto.
Allungare le braccia inserendole nelle bretelle, far passare le
bretelle sulle spalle e la cintura attorno all'addome. Regolare le
bretelle e la cintura in modo che il ventilatore poggi
correttamente sulla parte inferiore della schiena.

2. Awviare il ventilatore premendo il pulsante ON. Regolare il
flusso d'aria.

3. Collegare il tubo flessibile alla maschera. Indossare la
maschera e regolarla in modo da ottenere una tenuta ermetica
sulla testa. Serrare il cordoncino della copertura del viso per
garantire la tenuta attorno alla testa.

Rimozione del respiratore
NOTA: prima di togliersi la maschera e il ventilatore, uscire
dall'area contaminata.

1. Togliersi la maschera e scollegare il tubo flessibile dalla
maschera.

2. Disinserire il ventilatore premendo il pulsante OFF.

3. Sganciare la cintura, sfilare le bretelle dalle spalle e rimuovere il
ventilatore dalla parte inferiore della schiena.

Dopo I'uso, occorre pulire, esaminare e preparare i componenti del
respiratore in vista del successivo riutilizzo (batteria carica).
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AN\ ATTENZIONE

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO DEL RESPIRATORE

e Sostituire i filtri aria danneggiati o contaminati. | filtri non
possono essere lavati o puliti con aria compressa. Non
riutilizzare un filtro aria contaminato.

e Non utilizzare solventi o soluzioni detergenti abrasive per la
pulizia del respiratore. Evitare il contatto di acqua o altri fluidi
con il ventilatore.

Annotare con precisione gli interventi di sostituzione dei filtri e di
manutenzione del respiratore.

Dopo ogni uso occorre controllare i componenti del respiratore.
Pulire le superfici esterne del ventilatore servendosi di un panno
umido e di una soluzione di sapone neutro e acqua. Lasciare
asciugare.

Fattori, quali I'uso del prodotto e i livelli di contaminazione del luogo
di lavoro influiscono sulla durata dei filtri. Sostituire i filtri, se il flusso
d'aria & limitato a causa del filtro sporco e in base al programma di
sostituzione dei filtri previsti dal Responsabile della sicurezza e da un
igienista industriale.

E consigliabile il controllo del ventilatore e del tubo di sfiato al
termine di ciascun periodo di utilizzo. Sostituire il tubo di sfiato, se
danneggiato, o se il tubo interno & sporco.

Il respiratore deve essere conservato in un luogo pulito, asciutto e
fresco con il filtro e la batteria rimossi dal ventilatore, se si prevede di
non utilizzare il respiratore per un lungo periodo di tempo.
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GUIDA ALLA DIAGNOSI DEI DIFETTI DEL RESPIRATORE

PROBLEMI
(SINTOMI)

POSSIBILE
CAUSA

INTERVENTO
CONSIGLIATO

Assenza di flusso d'aria alla maschera dal
ventilatore.

1. Ventilatore non inserito.
2. Batteria non carica.

3. Batteria non collegata.
4. Tubo di sfiato ostruito

1. Premere il pulsante ON.

2. Caricare la batteria.

3. Verificare che il pacco batteria sia
saldamente agganciato al ventilatore.

4. Eliminare l'ostruzione dall'uscita del
ventilatore e/o dal tubo flessibile.

Alimentazione d'aria insufficiente dal
ventilatore alla maschera.

1. Raccordi del tubo di sfiato non
correttamente collegati.
Filtro ostruito.

1. Controllare i collegamenti del tubo di
sfato alla maschera.
2. Sostituire il filtro.

Allarme basso flusso d'aria (acustico e
vibrazioni).

Tubo di sfiato ostruito.
Ingresso filtro coperto.
Filtro ostruito.

el

Eliminare l'ostruzione dall'uscita del
ventilatore e/o dal tubo flessibile

2. Accertarsi che l'ingresso al filtro non sia
ostruito.

3. Sostituire il filtro.

Allarme batteria (acustico e vibrazioni).

1. Batteria scarica.

Caricare la batteria 0 se necessario,
sostituirla.

L'utente rileva la presenza di odore o vapori
contaminanti oppure riscontra irritazione ad
occhi e gola.

1. Respiratore non adatto per
I'applicazione.

2. Collegamenti dei tubi flessibili allentati
che consentono l'ingresso d'aria a valle
del ventilatore.

1. Consultare l'igienista industriale locale
o il responsabile della sicurezza per
una verifica delle condizioni ambientali
del sito di lavoro.

2. Controllare i collegamenti del tubo

3. Filtro flessibile a ventilatore e maschera.
3. Abbandonare I'area senza togliersi il
respiratore. Controllare il filtro e se
necessario, sostituirlo.
Autonomia della batteria insufficiente. 1. Carica inadeguata. 1. Caricare completamente la batteria.
2. Filtro ostruito. 2. Sostituire il filtro.
3. Batteria difettosa. 3. Sostituire la batteria con una nuova.
I motore gira ad una “velocita superiore al | 1. Il filtro si sta intasando. 1. Sostituire filtro e prefiltro secondo

normale” (maggiore rumorosita).

necessita.
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SEZIONE RELATIVA ALLA MASCHERA AD OSCURAMENTO AUTOMATICO
INFORMAZIONI SULLA MASCHERA

La lente ad oscuramento automatico di questa maschera
passa automaticamente dallo stato chiaro (oscuramento 3.5)
a quello scuro (5-13) quando si forma l'arco.

La lente torna automaticamente allo stato chiaro al termine
dell'arco. Prima di procedere alla saldatura, adattare la propria
applicazione all'oscuramento indicato sulla tabella di guida
alla regolazione dell'oscuramento (vedere pagina 20).
Regolare anche la sensibilita in base alla specifica
applicazione/ambiente di saldatura.

Questa maschera di saldatura ad oscuramento automatico e
progettata per l'uso con saldature GMAW (ad arco in
atmosfera di gas con elettrodo metallizzato), GTAW (ad arco
in atmosfera di gas con elettrodo di tungsteno), SMAW (ad
arco protetto con elettrodo metallico) o per il taglio ad arco-
plasma con arco diretto e il taglio ad arco con elettrodo di
carbone ed aria compressa.

La lente ad oscuramento automatico protegge dai raggi
ultravioletti e ad infrarossi pericolosi, sia nello stato scuro che
in quello chiaro. La protezione dai raggi ultravioletti e
infrarossi € sempre attiva, indipendentemente dal grado di
oscuramento impostato per la lente.

La lente ad oscuramento automatico contiene quattro sensori
per rilevare la luce trasmessa dall'arco di saldatura, con
conseguente oscuramento della lente ad un livello di
oscuramento selezionato per la saldatura.

Non usare solventi o detergenti abrasivi.
Mantenere puliti i sensori e la cella solare.

e Selalente della visiera € sporca, sostituirla
immediatamente.

« Utilizzare soltanto i ricambi specificati nel presente
manuale.

* Non usare la maschera se le lenti interna ed esterna della
visiera non sono correttamente installate.

* Non usare la lente ad oscuramento automatico, se
danneggiata da urti, vibrazioni o pressione.
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SPECIFICHE DELLA LENTE AD OSCURAMENTO AUTOMATICO

Classe ottica

1111111 (secondo EN 379)

Area di visualizzazione LCD

95 x 85 mm (3.74 x 3.34 in.)

Dimensioni cartuccia

114 x 133 mm (4.50 x 5.25in.)

Fino al grado di oscuramento DIN 16

Protezione UV/IR permanente
Sensori d'arco 4

Stato di trasparenza DIN 3.5
Oscuramenti di saldatura variabili | Da DIN 5 a 13

Regolazione dell'oscuramento

Manopola di regolazione — regolazione
completa

Alimentazione

Celle solari - con batteria

Avvertenza di batteria scarica

Luce rossa

Batteria

CR2450 al litio (1 necessaria)

Inserimento/disinserimento
alimentazione

Completamente automatico

Tempo di commutazione da
chiaro a scuro

0,00004 s (125,000 s)

Tempo di commutazione da
scuro a chiaro

Da 0,1s (breve) a 1,0 s (chiaro)

Regolazione di sensibilita

Variabile e rettifica

Corrente TIG

c.c.22 A, ca. 22 A,

Temperatura di esercizio
(maschera)

Da 14°F a 131°F (Da -10° a 55°C)

Temperatura di stoccaggio
(maschera)

Da -4° a 158°F (Da -20°C a 70°C)

Conformita maschera

ANSI 787.1-2010/CSA Z94.3/CE EN 379
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ISTRUZIONI D'USO DELLA MASCHERA DI SALDATURA

FIGURA 10

Leva di regolazione
inclinazione

Manopola ad
arpionismo

Per la

Regolazione
longitudinale

NOTA: polmone aria e fascetta antisudore rimossi per chiarezza

REGOLAZIONE IN BASE ALLE DIMENSIONI DELLA TESTA

REGOLAZIONE GIROTESTA: il girotesta si regola premendo la
manopola ad arpionismo e ruotandola in modo da adattare il
girotesta alle dimensioni della testa dell'utente. La manopola ad
arpionismo si trova sul retro della maschera.
REGOLAZIONE ALTEZZA TESTA: la regolazione dell'altezza
della testa viene effettuata regolando la fascia superiore del
girotesta in posizione comoda e inserendo il perno nel foro per
bloccarla saldamente in posizione.
INCLINAZIONE: la regolazione dell'inclinazione si trova sul lato
destro della maschera. Allentare la manopola destra e premere
I'estremita superiore della leva di regolazione verso I'esterno fino
a disimpegnare la linguetta di arresto della leva dalle scanalature.
Ruotare quindi la leva avanti o indietro fino ad ottenere
linclinazione desiderata. Per ottenere la corretta inclinazione
occorre innestare la linguetta di arresto di un'altra scanalatura. Al
termine della regolazione, serrare la manopola di tensionamento
del girotesta.
REGOLAZIONE LONGITUDINALE: Regola la distanza tra viso
dell'utente e lente. Per regolarla, allentare le manopole di
tensionamento esterne e far scorrere il girotesta in avanti o
allindietro nella posizione desiderata, quindi serrare nuovamente.
NOTA: per un corretto funzionamento la regolazione longitudinale
deve essere uniforme su entrambi i lati.
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FUNZIONAMENTO/CARATTERISTICHE DELLA CARTUCCIA

Regolazione variabile dell'oscuramento

L'oscuramento puo essere regolato dai livelida5a8eda9a13a
seconda del processo di saldatura o dell'applicazione (fare
riferimento alla tabella di selezione dell'oscuramento della lente a
pagina 20). L'oscuramento viene regolato impostando il relativo
selettore sulla gamma corretta, quindi utilizzando la manopola a
doppia scala di oscuramento per impostare I'oscuramento
desiderato. Il selettore della gamma di oscuramento e la manopola a
doppia gamma sono situati sulla lente ad oscuramento automatico
come illustrato in figura 11.

Test

Tenere premuto il pulsante Test per un‘anteprima della selezione del
grado di oscuramento prima della saldatura. Al rilascio del pulsante,
il visore tornera automaticamente allo stato chiaro (grado 3.5).

Sensibilita

Regola la sensibilita alla luce ruotando la manopola SENSITIVITY
verso sinistra o verso destra come indicato nella figura seguente. La
rotazione della manopola a fondo corsa a sinistra corrisponde alla
sensibilita HI (Massima). Quando la maschera viene usata in
presenza di intensa luminosita ambiente o in vicinanza di un'altra
saldatrice, & possibile migliorare le prestazioni della maschera
impostando un valore pil basso, ruotando cioé la manopola verso
destra per ridurre la sensibilita. La modalita Grind (Molatura) &
selezionabile ruotando la manopola di regolazione della sensibilita
completamente verso destra fino a sentire uno scatto.

La modalita di molatura é destinata alle sole operazioni di
molatura e non a guelle di saldatura

Manopola di ritardo

Questo comando serve a proteggere gli occhi del saldatore dal
bagliore residuo al termine della saldatura. La modifica della
posizione della manopola DELAY (Ritardo) consente di regolare il
tempo di commutazione da scuro a chiaro tra 0,1 secondo (S) e 1,0
secondo (L).

La regolazione L & consigliata per applicazioni con correnti elevate,
nelle quali il cordone di saldatura rimane ancora molto luminoso
anche dopo lo spegnimento dell'arco di saldatura e per le situazioni
in cui la visibilita dell'arco da parte della lente sia momentaneamente
ostruita.

Alimentazione

Questa lente ad oscuramento automatico € alimentata da una
batteria sostituibile e dall'energia solare. La batteria ¢ situata in
corrispondenza dell'angolo inferiore della lente. Sostituire la batteria
quando si illumina la spia LOW BATTERY 17 (Batteria scarica). Per
il tipo di batteria da utilizzare fare riferimento alla tabella delle
caratteristiche tecniche. Per il corretto orientamento della polarita
della batteria al momento dell'installazione della lente ad
oscuramento automatico, fare riferimento alla figura 11. Lo
sportellino del vano batteria scorre verso il basso e ruota in posizione
di apertura, come indicato in figura.

CURA E MANUTENZIONE DELLA MASCHERA

Pulizia: Per pulire la maschera strofinarla con un panno morbido.
Pulire regolarmente le superfici della cartuccia. Non usare soluzioni
detergenti aggressive. Pulire i sensori e le celle solari con un panno
pulito inumidito in una soluzione di acqua e sapone. Asciugare con
un panno privo di filamenti. NON immergere la lente ad oscuramento
automatico in acqua o in altre soluzioni.

Stoccaggio: conservare in un luogo pulito e asciutto.

FIGURA 11

Selettore gamma di oscuramento

SHADE 54 EIB SHADE 813

S27STE-104

LINGOLY
LTS

DELAY TME
s

@

SENSITIITY
"

@m

Selettore a doppia scala
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GUIDA ALLA REGOLAZIONE DELL'OSCURAMENTO

OPERAZIONE

GUIDA Al NUMERI DI OSCURAMENTO

DIMENSIONE ELETTRODO CORRENTE ARCO (A)
1/32 di poll. (mm)

OSCURAMENTO DI

PROTEZIONE
MINIMO

N. DI
OSCURAMENTO @
CONSIGLIATO

(COMFORT)

Saldatura ad arco protetto con Inferiore a 3 (2.5) Inferiore a 60 7 -
elettrodo metallico 3-5(2.5-4) 60-160 8 10
5-8 (4-6.4) 160-250 10 12
Superiore a 8 (6.4) 250-500 1 14
Saldatura ad arco in atmosfera di gas Inferiore a 60 7 -
con elettrodo metallico e saldatura ad 60-160 10 1
arco con elettrodo ad anima interna 160-250 10 12
250-500 10 14
Saldatura ad arco in atmosfera di gas Inferiore a 50 8 10
con elettrodo di tungsteno 50-150 8 12
150-500 10 14
Taglio ad arco con elettrodo di (Leggero) Inferiore a 500 10 12
carbone ed aria compressa (Pesante) 500-1000 1 14
Saldatura ad arco- plasma Inferiore a 20 6 6-8
20-100 8 10
100-400 10 12
400-800 1 14
Taglio ad arco-plasma con arco (Leggero)®@ Inferiore a 300 8 9
diretto Medio 300-400 9 12
(Pesante)®@ 400-800 10 14
Brasatura forte al cannello - - 304
Brasaura dolce al cannello - - 2
Saldatura ad arco con elettrodo di - - 14
carbone
SPESSORE PIASTRA
Poll. mm
Saldatura al cannello
Leggera Inferiore a 1/8 Inferiore a 3,2 405
Media 1/8 - 1/2 3,2-12,7 506
Pesante Superiore a 1/2 Superiore a 12,7 608
Taglio a ossigeno
Leggero Inferiore a 1 Inferiore a 25 304
Medio 1-6 25-150 405
Pesante Superiore a 6 Superiore a 150 506

(1) Come indicazione generale, iniziare con un oscuramento troppo scuro € man mano passare ad uno piti chiaro fino ad ottenere un'adeguata visuale della zona di saldatura senza scendere al
di sotto del limite minimo. Nella saldatura o nel taglio ossigas dove la torcia produce una luce gialla intensa, € consigliabile utilizzare una lente filtrante che assorba il giallo o la linea di sodio della

luce visibile del campo d'azione .

(2) Questi valori si applicano nel caso in cui 'arco effettivo sia chiaramente visibile. L'esperienza ha dimostrato che & possibile usare filtri pili leggeri quando 'arco & nascosto dal pezzo.

Dati ricavati da ANSI Z49.1-2012

24

Se la maschera non prevede qualcuna delle ombreggiature sopra citate, si consiglia di utilizzare I'ombreggiatura immediatamente pil scura.



MASCHERA PER SALDATURA VIKING PAPR 3350

SOSTITUZIONE DI CARTUCCIA E LENTE

Sostituzione della lente anteriore trasparente della visiera:
sostituire la lente anteriore della visiera se danneggiata.
Rimuovere il gruppo portalente come indicato in Figura 12a.
Togliere la lente anteriore della visiera dalla maschera. Rimuovere
con cautela la guarnizione dalla lente della visiera. Installare la
nuova lenta della visiera nella guarnizione e assemblarla sul
guscio della maschera. Rimontare la nuova lenta della visiera e la
guarnizione nel guscio della maschera nello stesso modo in cui
sono state rimosse.

Sostituzione della lente trasparente interna: sostituire la lente
trasparente interna anteriore della visiera danneggiata. Inserire
un'unghia nella cavita sopra la zona del visore della cartuccia e
flettere la lente verso l'alto fino a disimpegnarla dai bordi della
zona del visore della cartuccia. Installare la nuova lente in un
fermo laterale e fletterla verso I'alto in modo da fissare I'altra
estremita della lente nel lato opposto della zona del visore della
cartuccia.

Sostituzione della lente ad oscuramento automatico:
rimuovere il gruppo portalente dal guscio della maschera. Per la
rimozione fare riferimento alla Figura 12a. Flettere I'estremita
superiore del portalente per consentire di rimuovere dal telaio la
lente ad oscuramento automatico. Installare la nuova lente ad
oscuramento automatico nel telaio come indicato nella seguente
Figura 12b. Accertarsi che la lente ad oscuramento automatico sia
correttamente inserita nel portalente come indicato in figura.
Installare il gruppo portalente nel guscio della maschera.
Installazione di una lente di ingrandimento: rimuovere il
gruppo portalente dalla maschera. Rimuovere la lente ad
oscuramento automatico dal portalente. Far scorrere la lente ad
ingrandimento nelle guide corte previste ai lati del portalente,
come indicato in Figura 12c. Rimontare la lente ad oscuramento
automatico sul gruppo portalente e quest'ultimo sulla maschera.
Con la lente di ingrandimento installata, & possibile regolarne la
posizione in senso verticale in base alle preferenze dell'utente.

FIGURA 12




MASCHERA PER SALDATURA VIKING PAPR 3350

GUIDA ALLA DIAGNOSI DEI DIFETTI PER LA LENTE AD OSCURAMENTO AUTOMATICO

PRIMA DI PROCEDERE ALLA SALDATURA, VERIFICARE
SEMPRE IL CORRETTO FUNZIONAMENTO DELLA LENTE
AD OSCURAMENTO AUTOMATICO. Il pulsante TEST deve
essere usato dall'utente per verificare il corretto
oscuramento della lente. Se la lente non oscura
correttamente, verificare la corretta impostazione del
selettore della gamma di oscuramento e della manopola
a doppia gamma. Se il problema permane, sostituire la
batteria con una nuova e ripetere la prova prima
dell'uso. Durante la saldatura, I'arco e la cella solare
mantengono la lente carica.

PROBLEMA POSSIBILE CAUSA SOLUZIONE
Mancato oscuramento del filtro Batteria scarica. Sostituire la batteria.
all'azionamento del pulsante
TEST.
Difficolta di visione attraverso il Lente anteriore della visiera Pulire o sostituire la lente
filtro. sporca. anteriore della visiera.
Cartuccia sporca. Pulire la lente ad oscuramento
automatico con una soluzione
di acqua e sapone e un panno
morbido.
II filtro non si oscura quando Impostazione di un livello di Regolare la sensibilita al livello
viene interessato dall'arco. sensibilita troppo basso. desiderato.
Lente anteriore della visiera Pulire o sostituire la lente
sporca. anteriore della visiera.
Lente anteriore della visiera Controllare che la lente
danneggiata. anteriore della visiera non sia
incrinata o vaiolata ed
eventualmente sostituirla.
Sensori 0 pannelli solari Controllare di non ostruire i
ostruiti. sensori 0 i pannelli solari con il
braccio o con altri ostacoli
durante la saldatura.
Correggere la posizione dei
sensori in modo che vedano
I'arco di saldatura.
Selezionata modalita di Controllare I'impostazione
molatura della manopola di regolazione
della sensibilita.
Oscuramento del filtro senza Impostazione di un livello di Regolare la sensibilita al livello
che sia interessato dall'arco. sensibilita troppo alto. desiderato.
Al termine della saldatura, il Impostazione di un ritardo Regolarlo al livello desiderato.
filtro rimane scuro. €CCessivo.
A ATTENZIONE
Lalente & Sospendere I'uso del prodotto in presenza di questo
incrinata. problema. La protezione UV/IR potrebbe essere
- compromessa con conseguenti ustioni agli occhi e alla pelle.
:-\'_//f,i Glispruzzidi | Lente anteriore della visiera Sostituire la lente anteriore
= saldatura mancante, danneggiata, della visiera secondo
danneggiano | rotta, incrinata o deformata. necessita.
il filtro.
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MASCHERA PER SALDATURA VIKING PAPR 3350 (NOTE)
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MASCHERA PER SALDATURA VIKING PAPR 3350

INFORMAZIONI SULLA GARANZIA

INFORMAZIONI SULLA GARANZIA:

Riferimento IMWS1 compreso nella documentazione.

| DANNI PROVOCATI DAGLI SPRUZZI DI SALDATURA
NON SONO COPERTI DA GARANZIA:

Non utilizzare questo prodotto in assenza delle corrette lenti
trasparenti di protezione su entrambi i lati della lente ad
oscuramento automatico. Le lenti trasparenti fornite con
questa maschera sono di dimensione corretta per funzionare
con questo prodotto e non devono essere sostituite con lenti
di altre marche.

GRUPPO MASCHERA DI SALDATURA K3930-1 VIKING
PAPR 3350 (Pagine ricambi)




MASCHERA PER SALDATURA VIKING PAPR 3350

GRUPPO MASCHERA DI SALDATURA K3930-1 VIKING PAPR 3350 (Pagine ricambi)

KP3046-100 *

Lente di ingrandimento, ingrandimento 1,00

KP3046-125 *

Lente di ingrandimento, ingrandimento 1,25

KP3046-150 *

Lente di ingrandimento, ingrandimento 1,50

KP3046-175 *

Lente di ingrandimento, ingrandimento 1,75

KP3046-200 *

Lente di ingrandimento, ingrandimento 2,00

ARTICOLO | CODICE DESCRIZIONE Q.TA.
1 KP5121-2 Gruppo maschera Viking PAPR 3350 (la confezione comprende girotesta e copricapo) 1
2 M25062-15 Guscio maschera (con gancio e attacco ad anello) 1
3 KP2898-1 Lente esterna della visiera (5,25 x 4,5 poll.) (Q.TA CONF.: 5) 1
4 S27978-32 Guarnizione lente esterna visiera 1
5 KP3045-3 3350 Lente ad oscuramento automatico 1
6 KP3044-1 Lente interna della visiera (3,53 x 3,73 poll.) (Q.TA CONF.: 5) 1
7 S27978-33 Portalente 1
8 KP3942-1 Girotesta (completo di polmone e fascetta antisudore) 1
KP3943-1 Fascetta antisudore (q.ta conf.: 2) 1
9 KP3940-1 Copricapo (con gancio e attacco ad anello) 1
10 KP3944-1 Gruppo ventilatore (la confezione comprende I'articolo 15 — gruppo coprifiltro) 1
1A KP3937-1 Pacco batteria - Standard 1
11B KP3938-1* Pacco batteria - Esteso 1
12 KP3424-2 Gruppo filtro HE (qg.ta conf.: 2) 1
KP3424-6 Gruppo filtro HE (q.ta conf.: 6) 1
13 KP3935-1 Prefiltro (q.ta conf.: 6) 1
14 KP3936-1 Parascintille 1
15 M25062-1 Gruppo coprifiltro 1
16 KP3932-1 Caricabatterie 1
17 K3096-1 Sacca Lincoln Industrial 1
18 KP5123-1 Gruppo cintura PAPR 1
19 KP5124-1 Gruppo bretella 1
20 M24962 Gruppo tubo di sfiato 1
M25062-28 O-ring tubo di sfiato (q.ta conf.: 2) 1
21 M24964 Copritubo 1
22 KP3939-1* Prolunga cintura (allunga la cintura a 60") 1
23 KP5122-1 Gruppo tubo flessibile (articoli 20 e 21 assemblati) 1
24 KP4255-1 ADATTATORE spina europea 1
1
1
1
1
1
1

KP3046-225 *

Lente di ingrandimento, ingrandimento 2,25

KP3046-250 *

* - Accessorio opzionale

Lente di ingrandimento, ingrandimento 2,50
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MASCHERA PER SALDATURA VIKING PAPR 3350

Lincoln Electric Company
Respiratore ad adduzione d'aria Viking modello 3350

Appendice di informazioni supplementari per Unione Europea e Gran Bretagna

Quest'appendice supplementare fornisce specifiche informazioni relative al respiratore Lincoln Electric Viking Modello 3350 per I'uso nei paesi
dell'UE e/o in paesi disciplinati da norme EN. Le informazioni fornite sono specifiche per la Direttiva sugli equipaggiamenti di protezione personale
europei (CEE/89/686) e per la Norma europea EN 12941 per i respiratori ad adduzione d'aria. E destinata esclusivamente ad essere impiegata
unitamente alle informazioni fornite nelle Istruzioni utente del Viking PAPR 3350 nel suo insieme. L'utente di questo respiratore deve leggere e
comprendere l'intero manuale d'istruzioni del Viking PAPR 3350 prima dell'uso.

Il respiratore ad adduzione d'aria (PAPR) ¢ certificato dall'organismo notificato UE 2056 secondo la classe TH2P in conformita alla EN
12941-1998 / A2 2008).

II sistema prevede due modalita (flussi) selezionabili dall'utente a controllo elettronico; una portata standard di 180 I/min ed una portata alta di 210
I/min. La portata dell'aria filtrata & costantemente monitorata dai dispositivi elettronici e quando la batteria & scarica e non & pil in grado di fornire
I'alimentazione per mantenere la portata impostata viene emesso un allarme per informare l'utente. L'autonomia (della batteria) del respiratore
dipende dalla modalita operativa (portata) selezionata, dal tipo di batteria utilizzato e dalle condizioni del filtro. Quando il respirato non ¢ in grado di
fornire il flusso d'aria nella modalita operativa selezionata, il sistema attiva l'allarme (fare riferimento alla pagina 15 del Manuale d'istruzioni utente
principale Viking PAPR 3350.

Tabella delle specifiche delle modalita operative

Batteria standard Batteria di lunga durata
Numero di cicli di carica Circa 500 Circa 500
Tempo di funzionamento min. alla portata standard 12,5 ore +12,5 ore
Tempo di funzionamento min. ad alta portata 9,5 ore +9,5 ore
Tempo di ricarica (da condizione completamente scarica) Circa 3 ore Circa 4,5 ore
Peso netto (batteria) 268g/0.59 Ib 4729/1.04 1b
Capacita oraria tensione/ampere 14,4 V nominale / 3,1 Ah 14,4 V nominale / 5,8 Ah

Avvertenze !:

- Questo respiratore fornisce la protezione soltanto quando & acceso e in funzione in una delle modalita operative (portate) selezionate. Quando & spento non
fornisce alcuna protezione.

- Il respiratore deve essere indossato spento o quando non in funzione in una delle modalita operative (portate) selezionate per evitare il rapido esaurimento
dell'ossigeno e I'accumulo dell'anidride carbonica.

- Questo respiratore utilizza un sistema di controllo e monitoraggio elettronico della portata. Per Iimpostazione e il controllo della portata fare riferimento al
Manuale d'istruzioni utente principale Viking PAPR 3350 (pagina 14).

- | filtri devono essere installati soltanto sul ventilatore Viking PAPR 3350 (fare riferimento alla pagina 11 del Manuale d'istruzioni utente Viking PAPR 3350,
Figura 3) e non sulla maschera.

- Il funzionamento del monitoraggio / allarme del flusso d'aria elettronico deve essere testato prima dell'uso. Fare riferimento alla pagina 15 del Manuale
d'istruzioni utente principale Viking PAPR 3350.

- L'utente di questo respiratore deve essere consapevole che in caso di periodi di utilizzo particolarmente intensi, la pressione potrebbe diventare negativa in
corrispondenza dei massimi flussi di inalazione.
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POLITICA DI ASSISTENZA CLIENTI

L'attivita di Lincoln Electric Company & la fabbricazione e
commercializzazione di attrezzature di saldatura, consumabili
e attrezzature di taglio di alta qualita. La nostra sfida &
soddisfare le esigenze dei nostri clienti e superare le loro
aspettative. In alcuni casi, gli acquirenti possono chiedere a
Lincoln Electric consigli o informazioni sul loro utilizzo dei
nostri prodotti. Noi rispondiamo ai nostri clienti sulla base delle
migliori informazioni in nostro possesso di volta in volta.
Lincoln Electric non ¢ in grado di garantire la correttezza di tali
consigli € non si assume alcuna responsabilita in merito a tali
informazioni e consigli forniti. Decliniamo espressamente tutte
le garanzie di alcun tipo, compresa la garanzia di idoneita per
qualsiasi specifica applicazione del cliente, in relazione a tali
informazioni o consigli. Dal punto di vista pratico, non
possiamo assumerci alcuna responsabilita in merito
all'aggiornamento o alla correzione di tali informazioni o
consigli una volta forniti, né la fornitura di informazioni o
consigli genera, amplia 0 modifica in alcun modo la garanzia
relativa alla vendita dei nostri prodotti.

Lincoln Electric € un costruttore responsabile, ma la selezione
e l'uso degli specifici prodotti commercializzati da Lincoln
Electric sono di esclusiva responsabilita del cliente. Numerose
variabili fuori dal controllo di Lincoln Electric influenzano i
risultati nell'applicazione di questi tipi di metodi di
fabbricazione e di esigenze di servizi.

Soggetto a modifiche — Queste informazioni sono quanto piu
accurate possibili sulla base delle conoscenze in nostro
possesso al momento della stampa. Per eventuali
informazioni aggiornate, fare riferimento a
www.lincolnelectric.com.

LINCOLN !

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Claire Avenue e Cleveland, OH e 44117-1199 eUSA
Tel.: +1.216.481.8100 @ www.lincolnelectric.com
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Bedienungsanleitung ELECTRIC

VIKING PAPR 3350 SCHWEISSHELM

LUFTREINIGENDES ATEMSCHUTZGERAT (PAPR)
MIT AUTOMATISCH VERDUNKELNDEM VIKING 3350 SCHWEISSHELM

PRODUKTNUMMER:

12586

WARNHINWEIS: Vor dem Gebrauch des Geréts sollte der Benutzer diese
Bedienungsanleitung vollstandig gelesen und verstanden haben. Ein
Gebrauch des Atemschutzgerats durch ungeschulte oder nicht qualifizierte
Personen, oder ein nicht dieser Bedienungsanleitung entsprechender
Gebrauch, kann sich nachteilig auf die Leistung des Atemschutzgeréts
auswirken und die Gesundheit des Benutzers gefahrden. Bewahren Sie
diese Bedienungsanleitung fiir ein spateres Nachschlagen gut auf.

mm Registrieren Sie Ihr Gerét:

www.lincolnelectric.com/register
I'plxcno.ll:g Autorisierte Service- und Vertriebspartner:
www.lincolnelectric.com/locator

Speichern fur spatere Verwendung

Kaufdatum

K#: (Bsp: K3930-1)

Seriennummer: (Bsp: U1060512345)

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
IMZ10353 | ausgabe Datum Mar-21 22801 St. Claire Avenue @ Cleveland, OH e 44117-1199 eUSA
© Lincoln Global, Inc. Alle Rechte vorbehalten. Telefon: +1.216.481.8100 @ www.lincolnelectric.com



SICHERHEIT

SICHERHEITSHINWEISE - VOR GEBRAUCH SORGFALTIG LESEN

Unter http: /mww.lincolnelectric.com/safety finden Sie weitere Sicherheitsinformationen.

RAUCH UND GASE kénnen die Gesundheit
geféhrden.

o Schweillrauch, der bei einem normalen 3
Gebrauch des Schweilgerats entsteht, enthéalt
beachtliche Mengen an potentiell gefahrlichen
Stoffen. Siehe Etikett/Beiblatt fiir das -
Verbrauchsmaterial.

o Halten Sie den Kopf fern vom Schweifirauch.

 Sorgen Sie fiir gentigend Beliiftung oder ein értliches
Absaugsystem, um den Rauch und die Gase aus dem Atembereich
und der allgemeinen Umgebung fernzuhalten.

o Es sollte nur ein zugelassenes Atemgeréat verwendet werden. Es sei
denn, die Gefahrdung liegt unterhalb der geltenden Grenzwerte.

o Beim Schweilen mit Elekiroden, die zusétzliche Belliftung erfordem,
wie bei Edelstahl oder Aufpanzerung (siehe Anleitung auf dem
Behalter oder Sicherheitsdatenblatt (SDS) oder auf Blei oder
Kadmium-beschichtetem Stahl und sonstigen Metallen oder
Beschichtungen, welche hochgiftige Abgase erzeugen, halten Sie
die Gefahrdung so niedrig wie moglich und achten auf Einhaltung der
geltenden Grenzwerte laut OSHA PEL und ACGIH TLV durch
Verwenden von értlichen Absaugsystemen oder mechanischen
Beliiftungssystemen. In geschlossenen Raumen oder in manchen
Situationen im Freien kann ein Atemschutzgerét erforderlich sein.
Zusétzliche Vorsichtsmalinahmen sind auch nétig, wenn auf
verzinktem Stahl geschweilt wird.

WICHTIG: DIESES ATEMSCHUTZGERAT IST FUR DEN GEBRAUCH
DURCH GESCHULTE PERSONEN VORGESEHEN UND IN
UBEREINSTIMMUNG MIT ALLEN VORSCHRIFTEN EINES
ORGANISIERTEN ATEMSCHUTZPROGRAMMS, DAS DIE
ANFORDERUNGEN DER OSHA-ATEMSCHUTZNORM 29 CFR
1910.134 ERFULLT (BEIM AMERIKANISCHEN
ARBEITSMINISTERIUM ODER EINER
ARBEITSSCHUTZORGANISATION ERHALTLICH) ODER IN
KANADA MIT CSA Z94.4 UBEREINSTIMMT.

Der Viking PAPR 3350 ist fir Arbeitsumgebungen zugelassen, wo:

o Feinstaubkonzentrationen bekannt und beschrigben sind.

o Feinstaubkonzentrationen nicht unmittelbar lebens- oder
gesundheitsgefahrdend sind (IDLH).

o Die Umgebungsluft NICHT sauerstoffarm ist.

» Schadstoffkonzentrationen nicht die zuldssige Hochstkonzentration
(MUC) iberschreiten, die mit dem zugeordneten Schutzfaktor (APF)
fir spezielle Atemschutzsysteme bestimmt wird oder mit dem
Schutzfaktor, der durch besondere gesetzliche Normen angeordnet
wurde, je nachdem welcher niedriger ist.

Die Komponenten und Filtermedien des Atemschutzgeréts Viking PAPR
3350 dirfen nur gemaRk den auf dem die Gebrauchsanweisungen
aufgefiihrten Konfigurationen verwendet werden. Beachten Sie die
Ersatzteilseite mit der Liste der zugelassenen Komponenten.

Dieses Atemschutzgerét ist nicht geeignet oder zugelassen fiir die
Verwendung in Bereichen, die gefahrliche Gaskonzentrationen enthalten.
Es ist nur wirksam, um partikelférmige Schadstoffe herauszufiltern.

Lichtbogenstrahlen konnen die Augen verletzen und
die Haut verbrennen

o Vor dem Schweiflen stets den Helm und das

Filterglas auf korrekten Sitz, einwandfreien Zustand /
und Besché&digungen kontrollieren. _//,i

o Kontrollieren Sie, ob das Klarsichtglas sauber und am Helm sicher
befestigt ist.

o Tragen Sie stets eine Schutzbrille mit Seitenschutz oder eine
Vollsichtschutzbrille unter dem Schweilhelm sowie Schutzkleidung,
um die Haut vor Strahlung, Verbrennung und Spritzern zu schiitzen.

o Stellen Sie sicher, dass die optische Strahlung von den Lichtbdgen
anderer Schweiler im naheren Umkreis nicht von hinten in den Helm
gelangt und hinter den automatisch verdunkelnden Filter.

o Stoppen Sie sofort die Schweillarbeiten, wenn sich das automatisch
verdunkelnde Schutzglas nach Ziinden des Lichtbogens nicht
verdunkelt. Informationen zur Fehlersuche sind der
Bedienungsanleitung zu entnehmen.

« Bei Gebrauch dieses Helms nicht in Uberkopfpositionen schweiRen.

Hinweis:  Automatisch verdunkelnde SchutZfilter in Lincoln-
Schweifhelmen sind dazu vorgesehen, den Benutzer vor
schadlichen ultravioletten und infraroten Strahlen zu
schiitzen, sowohl bei dunkler als auch bei heller Schutzstufe.
Egal auf welcher Schutzstufe der Filter eingestellt ist, der
UV/IR-Schutz ist stets gewahrleistet.



VIELEN DANK, DASS SIE SICH FUR EIN
QUALITATSPRODUKT VON LINCOLN
ELECTRIC ENTSCHIEDEN HABEN.

BITTE KONTROLLIEREN SIE DIE VERPACKUNG UND DIE
AUSRUSTUNG UMGEHEND AUF SCHADEN

Bei Versand des Gerats wird es nach Ubernahme durch den
Frachtfiihrer und Auslieferung zum Eigentum des Kaufers. Daher sind
Ersatzanspriiche fiir Sachschaden, die beim Transport entstanden sind
und vom Kaufer bei Erhalt der Ware festgestellt wurden, beim
Transportunternehmen geltend zu machen.

SICHERHEIT HANGT AUCH VON IHNEN AB

Lincoln-Gerate fir Lichtbogenschweilen und -schneiden wurden unter
Sicherheitsaspekten entworfen und gebaut. Trotzdem kann die
Gesamtsicherheit durch ordnungsgemaRe Installation und sorgsamen
Umgang mit dem Gerét erhGht werden. i
INSTALLIEREN, BEDIENEN ODER REPARIEREN SIE DAS GERAT
NICHT OHNE VORHER DIESE ANLEITUNG UND DIE DARIN
ENTHALTENEN SICHERHEITSVORSCHRIFTEN GELESEN ZU
HABEN. Und ganz wichtig: Erst denken, dann handeln und zwar
vorsichtig.

/N\WARNHINWEIS:

Diese Angabe erscheint dort, wo die Informationen genau befolgt werden
mussen, um schwere Personenschaden oder lebensgefahrliche
Situationen zu vermeiden.

/A VORSICHT

Diese Angabe erscheint dort, wo die Informationen befolgt werden
miissen, um leichte Personenschaden oder Schaden am Gerét zu
vermeiden.

HALTEN SIE DEN KOPF FERN VOM SCHWEIBRAUCH
NICHT zu nahe an den Lichtbogen
kommen. Verwenden Sie
schutzverbessemnde Glaser falls
erforderlich, um den Sicherheitsabstand
zum Lichtbogen zu erhdhen.

LESEN und beachten Sie das
Materialsicherheitsdatenblatt (MSDS)
und das Warnschild, das auf allen
Behaltern mit Schweillmaterialien
angebracht ist.

SORGEN SIE FUR AUSREICHEND
BELUFTUNG oder Absaugung am Lichtbogen oder beides, um den
Schweifirauch und die Abgase aus dem Atembereich und der
allgemeinen Umgebung ferzuhalten.

IN EINEM GROSSEN RAUM ODER IM FREIEN kann die natiirliche
Belliftung ausreichen, wenn Sie Ihren Kopf vom Schweifirauch
fernhalten (Siehe unten).

NUTZEN SIE NATURLICHE ZUGLUFT oder Lifter, um die Abgase von
Ihrem Gesicht fernzuhalten.

Wenn Sie ungewdhnliche Symptome feststellen, wenden Sie sich
umgehend an lhren Vorgesetzten. Vielleicht muss die
Schweifatmosphare und das Belliftungssystem kontrolliert werden.

=D,

TRAGEN SIE KORREKTEN AUGEN-, GEHOR- UND

KORPERSCHUTZ

SCHUTZEN SIE Augen und Gesicht mit einem
korrekt  sitzenden  Schweihelm und  richtig

= eingestellter Verdunkelung der Filterscheibe (Siehe

‘ 4

ANSI 749.1).

SCHUTZEN SIE den Kérper vor SchweiRspritzemn
und Lichtbogentiberschlagen mit entsprechender
Schutzkleidung, wie Arbeitsanzug, feuerfeste Schiirze
und Handschuhe, Lederhose und Sicherheitsstiefel.
SCHUTZEN SIE andere vor Spritzern, Uberschlagen
und Sichtkontakt durch Schutzwande oder
Schutzbarrieren.

IN MANCHEN BEREICHEN kann auch ein
Larmschutz erforderlich sein.

STELLEN SIE SICHER, dass die Schutzausriistung in einwandfreiem
Zustand ist.

Zudem sollte die Schutzbrille in der -~
Arbeitsumgebung ZU JEDER ZEIT getragen A
werden.

SONDERSITUATIONEN

SCHWEISSEN ODER SCHNEIDEN SIE KEINE Behalter oder
Materialien, die vorher mit gefahrlichen Stoffen in Kontakt standen, es sei
denn, sie wurden vorher griindlich gereinigt. Das ist extrem gefahrlich.
SCHWEISSEN ODER SCHNEIDEN SIE KEINE lackierten oder
beschichteten Teile, es sei denn, es wurden besondere
Vorsichtsmafinahmen zur Belliftung getroffen. Es kénnen hochgiftiger
Rauch oder Gase freigesetzt werden.

Zusétzliche VorsichtsmalRnahmen

SCHUTZEN SIE die unter Druck stehenden Gasflaschen vor zu starker
Hitze, mechanischen StéRen und Lichtbdgen. Befestigen Sie die
Gasflaschen so, dass sie nicht fallen kdnnen.

STELLEN SIE SICHER , dass die Gasflaschen niemals geerdet oder
Teile eines elekirischen Schaltkreises sind.

ENTFERNEN SIE jegliche potentiellen Brandgefahren aus dem
Schweilbereich.

ES MUSSEN STETS FEUERLOSCHER FUR DEN NOTFALL
BEREITSTEHEN UND DEREN GEBRAUCH BEKANNT SEIN.



SICHERHEIT

ABSCHNITT A:
WARNHINWEISE

WARNHINWEISE LAUT GESETZ

(CALIFORNIA PROPOSITION 65)
Dieselmotoren
Dieselmotorenabgase und einige seiner Bestandteile sind dem
Bundesstaat Kalifornien als Verursacher von Krebs, Geburtsschaden
oder anderen Fortpflanzungsschaden bekannt.
Benzinmotoren
Die Motorenabgase von diesem Produkt enthalten Chemikalien, die dem
Bundesstaat Kalifornien als Verursacher von Krebs, Geburtsschaden
oder anderen Fortpflanzungsschaden bekannt sind.

LICHTBOGENSCHWEISSEN KANN GEFAHRLICH SEIN. SCHUTZEN
SIE SICH SELBST UND ANDERE VOR MOGLICHEN SCHWEREN
VERLETZUNGEN MIT TODESFOLGE. HALTEN SIE KINDER FERN.
HERZSCHRITTMACHERTRAGER SOLLTEN VORHER IHREN ARZT
KONSULTIEREN.

Bitte lesen Sie sorgfaltig die folgenden Sicherheitshinweise. Flr weitere
Sicherheitsinformationen empfiehlt sich das Bestellen einer Ausgabe von
“Safety in Welding & Cutting - ANSI Standard Z49.1” der Amerikanischen
Schweillervereinigung American Welding Society, P.O. Box 351040,
Miami, Florida 33135 oder der CSA Standard W117.2-1974. Eine
Gratisausgabe der “Arc Welding Safety”, Heft E205, kann von der Lincoln
Electric Company, 22801 St. Clair Avenue, Cleveland, Ohio 44117-1199

bezogen werden.

STELLEN SIE SICHER, DASS JEGLICHE INSTALLATIONS-,
BETRIEBS, WARTUNGS- UND  REPARATURVORGANGE
AUSSCHLIESSLICH ~ VON  QUALIFIZIERTEN ~ PERSONEN

DURCHGEFUHRT WERDEN.

& FUR MOTORBETRIEBENE GERATE

1.a.  Vor Instandhaltungsarbeiten oder Fehlersuche ’
L)

den Motor abschalten, es sei denn, die Wartung
Sk )

muss bei laufendem Motor erfolgen.

1.b. Motoren nur in offenen, gut belifteteten Rdumen
betreiben oder die Abgase nach auRen abfiihren.

1.c. Kraftstoff nicht in der Nahe einer offenen
Flamme, eines Schweilbogens oder wenn der
Motor lauft nachfiillen. Stoppen Sie den Motor
und lassen ihn abkuhlen, bevor Sie Kraftstoff
nachfiillen, um zu vermeiden, dass verschiitteter
Kraftstoff verdampft und mit heilen Motorteilen in Beriihrung kommt
und sich entziindet. Achten Sie beim Nachfiillen darauf, keinen
Kraftstoff zu verschiitten. Wenn Kraftstoff verschittet wurde, sofort
aufwischen und den Motor erst wieder starten, wenn alle Dampfe
beseitigt wurden.

1e.

1.5

19.

1.h.

Halten Sie alle Sicherheits- und
Schutzeinrichtungen sowie Abdeckungen des
Geréts korrekt positioniert und instand. Halten Sie
Héande, Haare, Kleidung und Werkzeuge fern von A
Keilriemen, Getriebe, Lufter und sonstigen \
beweglichen Teilen, wenn Sie das Gerat starten,
bedienen oder reparieren.

In einigen Fallen kann das Entfernen der Schutzeinrichtungen
erforderlich sein, um die nétigen Wartungsarbeiten durchfiihren zu
konnen. Entfernen Sie diese Schutzeinrichtungen nur, wenn unbedingt
notwendig, und bringen Sie sie nach Beendigung der
Wartungsarbeiten sofort wieder an. Gehen Sie &uBerst vorsichtig vor,
wenn Sie in der Nahe der beweglichen Teile arbeiten.

Nicht mit den Handen in die Nahe der MotorlGftung gelangen.
Versuchen Sie nicht den Regler oder die Spannrolle durch Driicken
auf die Gashebelstange zu iibersteuern, wahrend der Motor lauft.

Um das versehentliche Starten der Benzinmotoren wéhrend dem
Drehen des Motors oder Schwei3generators bei den
Wartungsarbeiten zu verhindern, missen die Ziindkabel,
Verteilerkappe oder Magnetziinderkabel entsprechend
abgezogen werden.

Um Verbriihungen zu vermeiden, darf der
Kiihlerdeckel nicht entfernt werden, solange der
Motor noch heif ist.

2.a.

2b.

2.C.

2.d.

ELEKTRISCHE UND 9
MAGNETISCHE FELDER 33
KONNEN GEFAHRLICH :g..‘ﬁ“\*
SEIN

Elektrischer Strom, der durch die Leiter flieRt, verursacht lokale
elektrische und magnetische Felder (EMF). Schweilstrom erzeugt
EMF-Felder rund um die Schweillkabel und Schweillgeréte.

EMF-Felder kdnnen sich storend auf Herzschrittmacher auswirken.
Daher sollten Schweiler mit einem Herzschrittmacher vor dem
Schweilen lhren Arzt konsultieren.

Die Belastung durch EMF-Felder beim Schweilen kann noch andere
gesundheitsgefahrdende Wirkungen haben, die momentan nicht
genau bekannt sind.

Alle Schweiler sollten die folgenden Vorgehensweisen beachten, um
die Gefahrdung durch die vom Schweilstromkreis hervorgerufenen
elektromagnetischen Felder zu verringern:

2.d.1. Flhren Sie die Elektrode und die Arbeitskabel zusammen -
Befestigen Sie sie wenn mdglich mit einem Kabelband.

2.d.2. Niemals die Elektrodenleitung um den Korper wickeln.

2.d.3. Nicht den Korper zwischen Elektrode und Arbeitskabel bringen.
Wenn das Elektrodenkabel auf der rechten Seite ist, sollte das
Arbeitskabel auch auf der rechten Seite sein.

2.d.4. Verbinden Sie das Arbeitskabel mit dem Werkstiick so, dass es
maglichst nahe am zu schweienden Bereich liegt.

2.d.5. Nicht neben der Schweillstromquelle arbeiten.
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3a.

3.b.

3.c.

3.d.

3e.

3f.

3.4
3h.

3.i.

3.

A

EIN STROMSCHLAG \_o
KANN TODLICH SEIN.

Die Elektrode und die Arbeits- (oder Erdungs-)Stromkreise sind
elektrisch “heiR”, wenn das Schweilgerat eingeschaltet ist. Diese
“heillen” Teile nicht mit der bloRen Haut oder nasser Kleidung
berlihren. Tragen Sie trockene, unbeschadigte und somit isolierende
Handschuhe.

Sorgen Sie fiir personliche Isolierung gegen das Werkstlick und
gegen Erde durch Verwenden trockener isolierender Kleidung.Stellen
Sie sicher, dass die Isolierung grof¥flachig genug ist, um den
gesamten Bereich des physischen Kontakts mit dem Werkstiick und
dem Boden abzudecken.

Zusétzlich zu den normalen Sicherheitsvorkehrungen kann
folgende Ausriistung verwendet werden, wenn das SchweiRRen
unter elektrisch gefahrlichen Bedingungen erfolgen muss (in
feuchten Raumen oder mit feuchter Kleidung; auf
Metallkonstruktionen, wie Bdden, Gitter oder Gerliste aus Metall;
in ungiinstiger Korperhaltung, wie sitzend, knieend oder liegend,
wenn also ein hohes Risiko von unvermeidbarem oder zufélligem
Kontakt mit dem Werkstiick und der Erde besteht):
e Halbautomatischer Schweilter mit konstanter Gleichspannung
(Schweildraht).
» Manuelles Gleichstrom-Schweillgerat (Stick-Schweilen).
»  Wechselstrom-Schweillgerat mit reduzierter Spannungsregelung.
Beim halbautomatischen oder automatischen Draht-Schweiflen ist die
Elektrode, die Elektrodenspule, der Schweiltkopf, die Schweildise
oder halbautomatische Schweifipistole auch elektrisch “heil”.

Stellen Sie stets sicher, dass die Arbeitskabel eine gute elektrische
Verbindung mit dem zu schweiflenden Metall haben. Die Verbindung
sollte so nah wie mdglich am zu schweilenden Bereich sein.

Erden Sie das Werksttick oder das zu schweiende Metall mit einer
guten elektrischen (Erde) Masse.

Halten Sie den Elektrodenhalter, die Werkstlickzwinge, das
Schweillkabel und das Schweilgeréat stets in gutem betriebssicheren
Zustand. Beschadigte Isolierungen austauschen.

Niemals die Elektrode zum Abkiihlen in Wasser tauchen.

Niemals gleichzeitig elektrisch “heille” Teile der Elektrodenhalter
miteinander in Beriihrung bringen, die an zwei Schweillgerate
angeschlossen sind, weil die Spannung zwischen den beiden die
Summe der Leerlaufspannung der beiden Schweilgerate sein kann.
Wenn Uber dem FuRboden gearbeitet wird, miissen Sicherheitsgurte
verwendet werden, um bei einem Stromschlag nicht herunterzufallen.

Siehe auch Punkt 6.c. und 8.

4a.

4.b.

4.c.

A

LICHTBOGENSTRAHLEN
KONNEN VERBRENNUNGEN é
VERURSACHEN. -

Verwenden Sie ein Schutzschild mit geeignetem Filter und
Abdeckplatten, um die Augen vor Funken und Strahlen wéahrend dem
Schweiflen oder dem Beobachten von offenem Lichtbogenschweillen
zu schiitzen. Schutzschild und Filterglas sollten mit den ANSI 287.1
Normen Ubereinstimmen.

Verwenden Sie geeignete Schutzkleidung aus widerstandsfahigem
schwer entflammbaren Material, um lhre Haut und die lhrer Helfer vor
Lichtbogenstrahlen zu schitzen.

Schitzen Sie die Personen in der naheren Umgebung durch
geeignete, feuerfeste Schutzwande und/oder indem Sie sie warnen,

5.a.

5.b.

5c¢.

5.d.

Se.

5.1.

nicht in den Lichtbogen zu sehen wund sich nicht den

Lichtbogenstrahlen, den heien Spritzern oder dem Metall

auszusetzen.

& RAUCH UND GASE 9
KONNEN GEFAHRLICH

BN

Schweiften kann gesundheitsgefahrdenden Rauch und Gase erzeugen.
Vermeiden Sie das Einatmen des Rauchs und der Gase. Halten Sie den
Kopf beim Schweilen fem vom Schweilrauch. Sorgen Sie fiir ausreichend
Beliftung und/oder Absaugung beim Lichtbogen, um Rauch und Gase aus
dem Atembereich fernzuhalten. Beim Schweil3en mit Elektroden, die
zusétzliche Belliftung erfordern, wie bei Edelstahl oder Aufpanzerung
(siehe Anleitung auf dem Behélter oder siehe MSDS) oder auf Blei oder
Kadmium beschichtetem Stahl oder sonstigen Metallen oder
Beschichtungen, die hochgiftigen Rauch erzeugen, muss die
Belastung so niedrig wie mdglich gehalten werden und innerhalb der
Grenzwerte laut OSHA PEL und ACGIH TLV durch Verwenden von
lokalen Absauganlagen oder mechanischer Beliftung. In
geschlossenen Raumen oder manchmal auch im Freien, kann ein
Atemschutzgerat erforderlich sein. Zusatzliche Vorsichtsmanahmen
sind auch nétig, wenn auf verzinktem Stahl geschweif3t wird.

Der Betrieb von Schweilrauchabscheidern ist von vielen verschiedenen
Faktoren beeinflusst, einschlieflich der ordnungsgemaRen Verwendung und
Positionierung des Gerats, Instandhaltung des Gerats und der
angewendeten speziellen Schweilverfahren. Die Belastungsrate fiir die
Arbeitnehmer sollte gleich nach dem Installieren und dann in regelmassigen
Abstanden tiberpriift werden, um sicher zu gehen, dass sie innerhalb der
Grenzwerte laut OSHA PEL und ACGIH TLV liegt.

Nicht an Orten schweilen, wo in der Nahe chlorhaltige
Kohlenwasserstoffdampfe aus Entfettungs-, Reinigungs- oder Spriiharbeiten
entstehen. Die Hitze und die Strahlen aus dem Lichtbogen reagieren mit den
Lésungsmittelddmpfen und bilden Phosgen, ein hochgiftiges Gas, und
andere hautreizende Stoffe.

Schweiflschutzgase, die fiir das Lichtbogenschweilen verwendet werden,
konnen die Luft verdrangen und Verletzungen oder den Tod verursachen.
Stets fiir ausreichend Beliiftung sorgen, besonders in geschlossenen
Réumen, um zu gewahrleisten, dass die Atemluft sicher ist.

Lesen Sie bitte sorgfaltig die Herstellerangaben zu diesem Gerat und zu den
erforderlichen Verbrauchsmaterialien, einschlieflich des
Materialsicherheitsdatenblatts (MSDS) und befolgen die Sicherheitspraktiken
Ihres Arbeitgebers. MSDS-Formblatter kdnnen bei Ihrem Schweillgerate-
Vertriebshandler oder beim Hersteller angefordert werden.

Siehe auch Punkt 1.b.

SEIN.
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6.a.

6.b.

6.c.

6.d.

6.e.

6.f.

6.9.

6.h.

6.1.

6.

SCHWEISS- UND
SCHNEIDFUNKEN
KONNEN BRANDE ODER
EXPLOSIONEN
VERURSACHEN.

Entfernen Sie Brandgefahren aus dem Schweilbereich. Sollte das
nicht maglich sein, bedecken Sie diese Stellen, um zu verhindern, das
Schweilfunken ein Feuer entfachen konnen. Denken Sie daran, dass
Schweilfunken und heiBe Schweilmaterialien leicht durch kleine
Spalten und Offnungen in benachbarte Bereiche gelangen kdnnen.
Vermeiden Sie das SchweilRen in der Nahe von Hydraulikleitungen.
Ein Feuerldscher sollte stets griffbereit sein.

Wo komprimierte Gase am Arbeitsplatz verwendet werden, sind
besondere Vorsichtsmanahmen zu ergreifen, um gefahrlichen
Situationen vorzubeugen. Siehe hierzu “Sicherheit beim Schweilen
und Schneiden” (ANSI Standard Z49.1) und die Bedienungsangaben
fiir das verwendete Gerét.

Sorgen Sie dafiir, dass kein Teil des Elektrodenstromkreises das
Werkstuick oder den Boden berihrt, wenn gerade nicht geschweil’t
wird. Eine versehentliche Beriihrung kann zu Uberhitzung fiihren und
somit zu einer Brandgefahr werden.

Keine Tanks, Fasser oder Behélter erhitzen, schneiden oder
schweillen bis sichergestellt ist, dass solche Vorgange weder
entflammbare noch giftige Dampfe aus darin befindlichen Substanzen
entstehen lassen konnen. Sie kénnten Explosionen verursachen,
obwohl sie “gereinigt” wurden. Informationen hierzu finden Sie in den
“Recommended Safe Practices for the Preparation for Welding and
Cutting of Containers and Piping That Have Held Hazardous
Substances”, AWS F4.1 der Amerikanischen Gesellschaft fiir
Schweilltechnik (siehe Adresse oben).

Entliften Sie Hohlglisse oder Behalter vor dem Erhitzen, Schneiden
oder Schweilen. Sie kdnnten sonst explodieren.

Beim Lichtbogenschweilen fliegen Funken und Spritzer. Tragen Sie
Olfreie Schutzkleidung, wie Lederhandschuhe, Arbeitshemd,
Arbeitshose, Sicherheitsstiefel und eine Schweilermiitze. Tragen Sie
Gehdrschutz beim Schweillen in Zwangslagen oder beengten
Raumen. Tragen Sie stets Schutzbrillen mit Seitenschutz, wenn Sie
sich im Schweilbereich aufhalten.

Verbinden Sie das Arbeitskabel mit dem Werkstiick so, dass es
mdglichst nahe am zu schweillenden Bereich liegt. Arbeitskabel, die
mit dem Baugerist oder anderen Orten verbunden sind, die weiter
weg vom Schweilbereich liegen, erhdhen die Méglichkeit, dass
Schweilstrom durch Hebeketten, Krankabel oder andere
Wechselstromkreise fliefit. Das kann zu Brandgefahren fihren oder zu
einer Uberhitzung der Hebeketten oder Kabel und deren Versagen.
Siehe auch Punkt 1.c.

Lesen und befolgen Sie die Brandschutznorm NFPA 51B “Standard
for Fire Prevention During Welding, Cutting and Other Hot Work”, die
bei der US-amerikanischen NFPA, 1 Batterymarch Park, PO box
9101, Quincy, Ma 022690-9101 erhéltlich ist.

Verwenden Sie keine Schweilstromquelle fiir das Auftauen von
Rohren.

A

NE

—

& DIE GASFLASCHE KANN
EXPLODIEREN, WENN SIE
BESCHADIGT WIRD.

7.a. Verwenden Sie nur Druckgasflaschen, die das
richtige Schutzgas fiir den Vorgang enthalten und
korrekt arbeitende Regler, die fiir das verwendete
Gas und den Druck ausgelegt sind. Samtliche
Schlauche, Armaturen etc. sollten fiir die
Anwendung geeignet sein und in gutem Zustand
gehalten werden.

7.b. Stets die Gasflasche in einer aufrechten Position halten und sicher
angekettet an ein Untergestell oder eine feste Basis.

7.c. Die Gasflaschen sollten an Orten aufbewahrt werden, die:

. Entfernt von Bereichen sind, wo sie StoRen ausgesetzt sind
oder beschadigt werden kénnten.

. In einem sicheren Abstand zum Lichtbogenschweillen oder
Schneidarbeiten und anderen Hitzequellen, Funkenflug oder
Flammen sind.

7.d. Niemals darf die Stabelektrode, der Elektrodenhalter oder irgend ein
anderes stromfiihrendes bzw. elektrisch “heies” Teil eine Gasflasche
berihren.

7.e. Halten Sie Kopf und Gesicht fern vom Ventilauslass der Gasflasche,
wenn das Gasflaschenventil gedffnet wird.

7.f. Ventilschutzkappen sollten stets an ihrem Platz und handfest
verschraubt sein, ausser wenn die Gasflasche verwendet oder fiir die
Verwendung angeschlossen wird.

7.9. Lesen und befolgen Sie die Anleitung zu den Druckgasflaschen und
der dazugehdrigen Ausriistung, und die CGA Veréffentlichung P-l,
“Precautions for Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders,”
erhaltlich bei der Compressed Gas Association (CGA), 1235 Jefferson
Davis Highway, Arlington, VA 22202.

A

8.a. Schalten Sie vor den Arbeiten am Geréat den Eingangsstrom ab, indem
Sie den Trennschalter am Sicherungskasten verwenden.

8.b. Installieren Sie das Gerat in Ubereinstimmung mit dem U.S. National
Electrical Code, gemaR den értlichen Vorschriften und nach
Empfehlungen des Herstellers.

8.c. Erden Sie das Gerat gemaR dem U.S. National Electrical Code und
den Herstellerempfehlungen.

FUR ELEKTRISCH pp W
BETRIEBENE GERATE

Siehe dazu http://www.lincolnelectric.com/safety fir
weitere Informationen zur Sicherheit.
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WARNUNGEN UND BESCHRANKUNGEN

A - Nicht geeignet fiir den Einsatz in Umgebungen mit einem
Sauerstoffgehalt von weniger als 19,5%.

B — Nicht geeignet fiir den Einsatz in unmittelbar lebens- oder
gesundheitsgefahrdenden Bereichen.

C - Die von regulatorischen Normen vorgeschriebenen
Hochstkonzentrationen diirfen nicht Gberschritten werden.

F - Das luftreinigende Atemschutzgerét darf nicht verwendet werden,
wenn bei dichtsitzende Schutzmasken der Luftstrom weniger als
115 I/min (4 cfm) betrégt bzw. weniger als 170 I/min (6 cfm) bei
Hauben oder Helmen.

| - Enthalt elektrische Bauteile, die sich in brennbarer oder explosiver
Umgebung entzlinden kdnnten.

J - Ein falscher Gebrauch oder eine fehlerhafte Wartung dieses
Produkts kann zu Verletzungen oder zum Tod filhren.

L — Befolgen Sie die Bedienungsanleitung des Herstellers, um
Filtereinsétze, Filterbehalter und/oder Filter zu wechseln.

M —Alle zugelassenen Atemschutzgerate miissen gemaf der MSHA,
OSHA und vor Ort geltenden Richtlinien ausgewahlt, eingerichtet,
gebraucht und gewartet werden.

N — Es diirfen keine Bauteile ausgetauscht, verandert, hinzugefiigt
oder weggelassen werden. Nur Ersatzteile verwenden, die genau
der vom Hersteller angegebenen Konfiguration entsprechen.

O - Lesen Sie in der Bedienungsanleitung und/oder im
Wartungshandbuch, um weitere Informationen zu Gebrauch und

Wartung dieses Atemschutzgerats zu erhalten.

P - Priift die Atemschutzgerate nicht fir den Gebrauch als
klinische Atemschutzmasken.

S - Es gelten besondere oder wesentliche Gebrauchsanweisungen
und/oder spezielle Gebrauchsbeschrénkungen. Lesen Sie die
Gebrauchsanweisungen vor dem Anlegen.

LUFTREINIGENDES ATEMSCHUTZGERAT ABSCHNITT SPEZIFIKATIONEN

GroRe der Gebléseeinheit 203x191 x76 mm

Gewicht des Geblases (inklusive Batterie, Gurt und Filter) 1338¢g

Gewicht der Helmeinheit 899¢g

Luftstrom Niedrige Geschwindigkeit: 170+ I/min (6+ cfm)
Hohe Geschwindigkeit: 210+ I/min (7.4+ cfm)

Betriebstemperatur 23°F t0 131°F (-56°C t0 55°C)

Lagertemperatur 23°F t0 131°F (-5°C t0 55°C)

Lagerteuchtigkeit <80%

Batterietyp Lithium-lonen-Batterie (Wiederaufladbar)

Batterieladezeit Etwa drei Stunden

Batterielaufzeit Ungefahr 500 Ladezyklen

GurtgroRe (3) 29 bis 52 Zoll (736 bis 1321 mm)

Helm-Ubereinstimmung

ANS| 787.1-2010, CSA 794.3, CE EN 379

Atemschutzgerat-Zulassung (1)

EN 12941, ASINZS 1716

Zugewiesener Schutzfaktor (2) 25

(1)

Lesen Sie die Ersatzteilseite hinsichtlich der Systemkonfiguration.

(2)  APF=25fiir locker sitzende Atemgerate (Powered Air-Purifying Respirators) gemaR OSHA 3352-02 2009, wenn der Arbeitgeber ein

kontinuierliches und wirksames Atemschutzprogramm durchfiihrt, das in Ubereinstimmung mit den Atemschutznormen (29 CFR 1910.134 bzw. EN 149)

steht.
3)

Maximale GurtgréRe von 60 Zoll (1524 mm) mit Gurtverlangerung als Zubehdr (siehe Ersatzteilseite in diesem Handbuch)
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BATTERIEBETRIEB

/NWARNHINWEIS:

Batteriesicherheit

e Halten Sie die Batterie von Feuer oder Hitzequellen fern, da
sonst die Batterie explodieren kann und dies zu schweren
Verletzungen bis hin zum Tod flihren kann.

e Die Batterie sollte nur mit dem mitgelieferten Ladegerat fiir
Li-lon-Akkus aufgeladen werden. Laden Sie den Akku an
einem offenen und gut bellifteten Platz.

e Das Ladegerét ist nur fiir den Innengebrauch vorgesehen.

e Die Batterie darf nicht nass werden.

e Versuchen Sie nicht die Batterie auseinander zu bauen
oder zu reparieren. Lithium-lonen-Batterien mussen nicht
gewartet werden.

-  Batterie-Entsorgung — Der Akku muss sachgerecht entsorgt
und recycelt werden.

Laden des Akkupakets

e Batterie vor dem ersten Gebrauch aufladen oder wenn die
Batterie langer als eine Woche nicht benutzt wurde. Stets
die Batterie aufladen bevor sie volistandig entladen ist.

e Unbenutzte Batterien sollten mindestens einmal pro Jahr
aufgeladen werden.

Entfernen Sie das Akkupaket von der Geblaseeinheit.
Verwenden europaischen Stecker-Adapter, falls erforderlich.
Schlielen Sie das Kabel des Ladegeréts an die Batterieklemme
an. Stecken Sie den Netzstecker des Ladegerats in eine 120V-
AC-Steckdose. Das Akkupaket muss nicht vor dem Laden
entladen werden.

Das Anzeigelicht des Ladegerats leuchtet beim Aufladen des
Akkupakets Rot. Wenn das Akkupaket fertig aufgeladen ist,
leuchtet das Anzeigelicht Griin. Dadurch weil8 der Benutzer,
wann die Batterie vollstandig geladen ist (die normale Ladezeit
betragt ca. 3 Stunden). Obwohl das Akkupaket am Ladegeréat
angeschlossen bleiben kann, empfiehlt es sich dennoch, das
Akkupaket vom Ladegerat zu trennen, sobald es vollstandig

geladen ist. ABBILDUNG 1

120VAC _

Steckdose

A Batterie-
o Klemme

S
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Einsetzen der Batterie

ABBILDUNG 2

Geblaseeinheit

Akku- Paket

Legen Sie das Akkupaket in die Geblaseeinheit unter dem
Filterdeckel bis der Batterieverschluss einrastet. Es ist sehr
wichtig, dass die Batterie in der richtigen Position einrastet.
Dadurch wird sichergestellt, dass das Akkupaket korrekt eingelegt
ist und nicht herausrutschen kann, was zu unerwiinschten
Stromunterbrechungen filhren wiirde.

Um die Batterie zu entfernen, einfach den Verschluss zum

Aufschnappen herunter driicken und das Akkupaket aus der
Geblaseeinheit herausgleiten lassen.

10



VIKING PAPR 3350 SCHWEISSHELM

FILTEREINBAU

/NWARNHINWEIS:

Filtersicherheit

e Nicht das Atemschutzgerat ohne installierten Funkenschutz,
Vorfilter und HEPA-Filter verwenden. Die Zulassung fir dieses
Atemschutzgerat (PAPR) gilt nur mit eingebautem
Funkenschutz, Vorfilter und HEPA-Filter. Ein Gebrauch des
Atemschutzgerats ohne diese Bauteile ist nicht zulassig, da es
dann nicht mit der Zulassung tbereinstimmt und somit die
Gesundheit gefahrden kann.

e Beschadigte oder verstopfte Luftfilter austauschen. NICHT die
schmutzigen Luftfilter mit Druckluft reinigen oder
wiederverwenden.

e Verwenden Sie die in diesem Handbuch aufgefihrten
Ersatzfilter. Das Verwenden anderer Filter ist laut Zulassung
fir das Atemschutzsystem nicht zulassig. Lesen Sie die
Ersatzteilseite hinsichtlich der Systemkonfiguration.

Partikelfilter

Vorfilter

Funkenschutz

Verschluss
Filterdeckel

Installieren Sie den Funkenschutz, den Vorfilter und den Partikelfilter
wie angegeben unter dem Filterdeckel.

Installieren Sie die Filterdeckeleinheit auf der Geblaseeinheit durch
einsetzen der Zapfen am Filterdeckel in die Halterung an der
Geblaseeinheit und drehen die Einheit, um sie zu verschliessen.
Driicken Sie die Filterdeckeleinheit nach unten bis der Verschluss
einschnappt, dann ist die Filterdeckeleinheit sicher platziert. Stellen
Sie sicher, dass die Filterdeckeleinheit sicher an der Geblaseeinheit
befestigt ist. Kontrollieren Sie beide Verschllisse auf beiden Seiten,
um zu sehen, ob der Filterdeckel richtig befestigt ist.

Um den Filter auszuwechseln, driicken Sie den Verschluss zum
Aufschnappen des Filterdeckels nach unten und wechseln den
Filter wie in Abbildung 3 gezeigt. Lesen Sie die Ersatzteilseite am
Ende dieser Bedienungsanleitung, um die geeigneten Filter, die
zusammen mit diesem Atemschutzgerat verwendet werden,
herauszufinden.

11
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INSTALLIEREN DES ATEMSCHLAUCHS

/N\WARNHINWEIS

Atemschlauchsicherheit

e Sicherstellen, dass der Atemschlauch richtig installiert ist,
sonst gelangt ungefilterte Luftin den Helm.

e Darauf achten, dass der O-Ring richtig auf dem
Schlauchanschluss sitzt und keine Anzeichen fiir Risse
oder Schnitte am O-Ring vorhanden sind. Einen
beschadigten O-Ring austauschen.

e Beifehlendem O-Ring das Atemschutzgerét nicht
verwenden.

ABBILDUNG 4

tmschlauch : Steckdo-se

Atemschlauch-
Anschluss

Anschlieen des Atemschlauchs an das Gebldse AnschlieRen des Atemschlauchs an den Helm

Die Stifte des Schlauchanschlusses an den Kanalen in der Buchse der Die Stifte des Schlauchanschlusses an den Kanalen in der Buchse vom
Geblaseeinheit ausrichten. Stecken Sie den Stecker so weit wie mdglich Helm ausrichten. Stecken Sie den Stecker so weit wie méglich in den

in die Geblaseeinheit hinein und drehen den Stecker um eine 1/8- Helmanschluss hinein und drehen den Stecker um eine 1/8-Drehung im
Drehung im Uhrzeigersinn, um dieses Ende des Atemschlauchs sicher Uhrzeigersinn, um dieses Ende des Atemschlauchs sicher zu befestigen.
zu befestigen. Wenn der Schlauch verdreht ist, muss ein Ende des Atemschlauchs

abgezogen werden. Den Schlauch entwirren und wieder anschlieen.
Um den Atemschlauch zu entfernen, den Stecker um eine 1/8-Drehung

entgegen dem Uhrzeigersinn drehen und den Stecker herausziehen, um
den Schlauch vom Helm oder Geblése zu lsen.

12



VIKING PAPR 3350 SCHWEISSHELM

INSTALLIEREN DES SCHULTERGURTS

Verbinden Sie die Haken (4 insgesamt) an der Schultergurteinheit
mit den angegebenen Gurtbefestigungspunkten.

ABBILDUNG 5

.~ Schultergurteinheit

13



VIKING PAPR 3350 SCHWEISSHELM

BEDIENELEMENTE DES ATEMSCHUTZGERATS

ABBILDUNG 6

Benutzer-
Schnittstelle

Luftstromeinstellung

/N\WARNHINWEIS

Gebrauch des Atemschutzgerats

e Wenn ein Alarm ertdnt oder das Geblase vibriert, sofort den
Arbeitsplatz verlassen. Das Atemschutzgerét erst abnehmen,
wenn Sie in sicherer Umgebung sind.

Starten des Atemschutzgeréats

Driicken Sie 1 bis 2 Sekunden auf den ON-Knopf bis sich das

Geblase aktiviert. Ein Gerausch wird horbar und die

Benutzerschnittstelle leuchtet. Das Geblése wird immer mit dem

niedrigen Luftdurchsatz starten (180 I/min). Durch emeutes Driicken

des ON-Knopfes wird es zum hohen Luftdurchsatz wechseln (210

I/min). Die Benutzerschnittstelle wird die gewahlte Einstellung fiir den

Luftdurchsatz anzeigen.

Stoppen des Atemschutzgeréats

Driicken Sie 2 Sekunden auf den OFF-Knopf bis das Geblase stoppt.

Wenn Sie den OFF-Knopf driicken, ertdnt ein Piepton, der anzeigt,

dass der OFF-Knopf gedriickt wurde. Ist die Geblaseeinheit

abgeschaltet, stoppt der Piepton und die Benutzerschnittstelle
verdunkelt sich.

Batteriestandsanzeige

Diese Anzeige gibt dem Benutzer eine Schatzung iiber die

verbleibende Batteriedauer. Wenn drei volle Balken im Display

angezeigt werden, ist die Batterie vollstandig geladen.

Filteranzeige

Diese Anzeige gibt dem Benutzer eine Schatzung iiber die

verbleibende Filterlaufzeit. Wenn drei volle Balken im Display

angezeigt werden, muss der Filter gewechselt werden. Wenn keine

Balken im Display angezeigt werden, ist der Partikelfilter sauber.

Wenn die Balken erscheinen, nimmt die Verschmutzung des Filters

zu und eine Verringerung der Batterielaufzeit ist zu erwarten. Der

Einsatz des Atemschutzgerats mit Filteranzeige, die einen verstopften

Filter anzeigt, wird die Batterielaufzeit erheblich reduzieren.

14



VIKING PAPR 3350 SCHWEISSHELM

LUFTSTROM-ALARMBETRIEB

Luftstrom-Alarm

e Das Kontrollsystem der Gebléseeinheit halt die
Luftdurchsatzraten Uber die gesamte Betriebsdauer
konstant. Wenn der Luftstrom-Alarm aktiviert wird, muss
eventuell der Filter ausgetauscht werden und/oder der
Atemschlauch ist blockiert.

ABBILDUNG 7

BLOCKIEREN SIE
DEN LUFTSTROM
MIT DER HAND

e Testen Sie vor dem Gebrauch des Atemschutzgerats stets
den Luftstrom-Alarm.

e Wenn ein Alarm ertdnt oder das Geblase vibriert, sofort den
Arbeitsplatz verlassen. Das Atemschutzgerét erst
abnehmen, wenn Sie in sicherer Umgebung sind.

Testen des Luftstrom-Alarms

Den Atemschlauch vom Helm trennen. Starten Sie die
Geblaseeinheit und blockieren Sie den Luftstrom, indem Sie lhre
Hand wie angegeben Uiber das Ende des Atemschlauchs halten.
Halten Sie Ihre Hand Uber das Ende des Schlauchs, wie im Bild
gezeigt, bis der Alarm ertdnt und das Geblase vibriert (ca. 15 bis
30 Sekunden).

Wird der Alarm nicht aktiviert, begeben Sie sich sofort in einen
sicheren Bereich und lassen das Gerét reparieren.

15



VIKING PAPR 3350 SCHWEISSHELM

LUFTSTROMSTEUERUNG

ABBILDUNG 8
Luftausgang

Luftleit-
blech

Luftaus - \

< gang 7 \
- / =) \
OFFEN

GESCHLOSSEN

\\ Z/
Luftausgang

Ansicht der Kopfhalterung mit Gehdause von unten, Kopfbedeckung und SchweiRband zur

Das Luftleitblech wie angegeben einstellen. Das Luftleitblech
sorgt dafiir, dass die Luft an alle drei Luftausgénge verteilt wird
(Offenstellung) oder der Stimluftausgang gesperrt wird
(SchlieRstellung) und so mehr Luft in die anderen beiden
seitlichen Luftausgénge gedrlickt wird. Das Leitblech kann auch
so eingestellt werden, dass die Luftmenge am Stirnluftausgang
verringert wird. Dies gestattet dem Benutzer das Einstellen der
Luftmenge, die an die verschiedenen Ausgange geliefert wird, um
ein Maximum an Komfort zu erreichen. Die Standardstellung fiir
dieses Leitblech ist die Offenstellung, damit die Luft an alle drei
Ausgange verteilt werden kann.

HINWEIS: Das Verstellen des Luftleitblechs hat keine
nachteilige Auswirkung auf den Atemschutz.

16
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INBETRIEBNAHME

ABBILDUNG 9

Atemschlauch

Vor dem Gebrauch des Atemschutzgeréts — Folgende Elemente
Uberpriifen
1. Geblaseeinheit
e Prifen Sie, ob der Lufffilter der Richtige fiir diese
Anwendung ist und eine NIOSH-Zulassung fiir den
Gebrauch mit diesem Atemschutzgerét hat. Priifen Sie, ob
der Funkenschutz, der Vorfilter und der Partikeffilter
ordnungsgemal eingebaut und sicher verriegelt sind.
2. Atemschlauch
o Stellen Sie sicher, dass der Luftschlauch nicht beschadigt
und richtig an der Gebléseeinheit und am Helm
angeschlossen ist.
3. Batterie
e Prifen Sie, ob der Anschluss an der Geblaseeinheit sicher
sitzt und ob die Batterie voll aufgeladen ist.
4. Luftstrom/Luftstromalarme
e Starten Sie die Geblaseeinheit und tiberprifen, ob die
Durchflussrate konstant beibehalten wird, durch Kontrolle
der Aktivierung von Luftstromalarmen. Uberpriifen Sie mit
einem Test, ob der Luftstromalarm korrekt funktioniert
(siehe Seite 15).
5. Helm/Haube
e Den Helm auf Schaden kontrollieren und falls nétig
ersetzen. Wenn keine Luft aus dem Geblase in den Helm
geleitet wird, fihren Sie eine Fehlersuche durch, siehe
Leitfaden (Seite 15).

17
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ANLEGEN DES ATEMSCHUTZGERATS

/™ WARNHINWEIS

Sicherheit beim Atemschutzgeréat

e Keinen gefahrlichen Bereich betreten, bevor Sie nicht sichergestellt
haben, dass das Atemschutzgerat einwandfrei funktioniert und
korrekt angelegt ist.

e Wenn der Alam ertont oder das Geblase vibriert, sofort den
kontaminierten Bereich verlassen. Das Atemschutzgerat erst
abnehmen, wenn Sie in sicherer Umgebung sind.

e Esempfiehlt sich, das Anlegen und Tragen des Atemschutzgeréats
vor dem Einsatz als Atemschutz fiir den Benutzer zu (iben.

e Verwenden Sie das luftreinigende Atemschutzgerét nicht ohne die
ganzen Filterkomponenten oder mit abgeschaltetem Geblése oder
bei gefahrlich niedrigem Sauerstoffgehalt, denn dadurch steigt der
Kohlenstoffdioxidgehalt im Helm.

Anlegen des Atemschutzgerats

HINWEIS: Vergewissern Sie sich, dass alle vor dem Anlegen

erforderlichen Prozesse, abgeschlossen sind.

1. Legen Sie die Gebléseeinheit im unteren Riickenbereich mit den
Schlduchen nach oben verlaufend an. Fihren Sie die Arme durch
die Schultergurte, dabei sollten die Riemen iber die Schulter
gehen und der Gurtel um die Hiifte. Stellen Sie die Schulterriemen
und den Giirtel richtig ein, so dass die Gebléaseeinheit an Ihrem
unteren Rucken optimal anliegt.

2. Starten Sie die Geblaseeinheit durch Driicken der Einschalttaste
(ON). Stellen Sie den Luftdurchsatz ein.

3. Verbinden Sie den Luftschlauch mit der Helmeinheit. Setzen Sie
den Helm auf und passen ihn an, so dass er gut am Kopf anliegt.
Ziehen Sie die Schnur der Gesichtsabdichtung fest, um den Kopf
rundherum abzudichten.

Entfernen des Atemschutzgeréats
HINWEIS: Verlassen Sie den kontaminierten Bereich vor dem
Abnehmen des Helms und der Geblaseeinheit.

1. Ziehen Sie den Helm aus und trennen den Schlauch vom Helm.

2. Schalten Sie die Geblaseeinheit aus, indem Sie die OFF-Taste
driicken.

3. Losen Sie den Glirtel, streifen Sie die Riemen von den Schultern
und entfernen die Geblaseeinheit von lhrem unteren Riicken.

Nach dem Gebrauch miissen die Komponenten des Atemschutzgeréats
gereinigt, kontrolliert und fir den néchsten Gebrauch vorbereitet werden
(Laden der Batterie).

18

/N WARNHINWEIS

WARTUNG UND LAGERUNG DES ATEMSCHUTZGERATS

e  Beschadigte oder verschmutzte Luftfilter auswechseln. Die Filter
kdnnen nicht mit Druckluft ges&ubert oder gereinigt werden. Ein
verschmutzter Luftfilter darf nicht wiederverwendet werden.

e Keine Lésungsmittel oder aggressiven Reiniger verwenden, um
das Atemschutzgerat zu reinigen. Wasser und andere
Flissigkeiten von der Geblaseeinheit fernhalten.

Fihren Sie genau Protokoll (iber die Filterwechsel und die
Atemgeréatwartung.

Die Bestandteile des Atemschutzgeréts sollten nach jedem Gebrauch
gereinigt werden. Verwenden Sie hierzu einen weichen Lappen, der mit
einer milden Seife und Wasser angefeuchtet wird, um alle &uleren
Oberflachen der Geblaseeinheit abzuwischen. Trocknen lassen.
Faktoren wie Produktnutzung und Arbeitsplatz-Verschmutzungsgrad
haben Einfluss auf die Lebensdauer der Filter. Wechseln Sie die Filter,
wenn sich der Luftstrom aufgrund eines verschmutzten Filters verringert,
und gemass dem Filterwechselplan, der von lhrem
Sicherheitsbeauftragten und einem Hygienetechniker aufgestellt wurde.
Die Kontrolle der Geblaseeinheit und des Atemschlauchs nach jedem
Gebrauch ist eine bewahrte Verfahrensweise. Bei Beschadigung oder
Verschmutzung den Atemschlauch austauschen.

Die Lagerung des Atemschutzgerats sollte an einem sauberen,
trockenen und kihlen Ort erfolgen, wobei der Filter und der Akku aus der
Geblaseeinheit entfernt werden miissen, wenn das Atemschutzgerat fiir
langere Zeit nicht benutzt wird.



VIKING PAPR 3350 SCHWEISSHELM

FEHLERSUCHE-LEITFADEN FUR DAS ATEMSCHUTZGERAT

PROBLEM
(SYMPTOM)

MOGLICHE
URSACHE

EMPFOHLENE
MASSNAHME

Es stromt keine Luft vom Geblase zum Helm.

1. Geblase nicht eingeschaltet.

2. Batterie nicht geladen.

3. Akku-Anschluss wurde nicht hergestellt.
4. Atemschlauch blockiert.

1. Einschaltknopf driicken.

2. Batterie aufladen.

3. Priifen, ob das Akku-Paket korrekt in der
Geblaseeinheit eingerastet ist.

4. Den Geblaseausgang und/oder den
Schlauch von Verstopfung befreien.

Das Geblase liefert nicht gentigend Luft an
den Helm.

N

Atemschlauch-Anschliisse nicht
ordnungsgemass verbunden.
Verstopfter Filter.

1. Atemschlauch-Anschllisse an Geblase
und Helm kontrollieren.
2. Filter wechseln.

Geringer Luftdurchsatz-Alarm (hérbar &
sptirbar).

Atemschlauch ist blockiert.
Filtereingang ist bedeckt.
Verstopfter Filter.

NS

Den Geblaseausgang und/oder den
Schlauch von Verstopfung befreien.

2. Sicherstellen, dass der Filtereingang frei
ist.

3. Filter wechseln.

Batterie-Alarm (horbar & splirbar).

1. Schwache Batterie.

Batterie aufladen oder falls erforderlich
Batterie ersetzen.

Der Benutzer nimmt den Geruch oder
Geschmack von Schadstoffen wahr oder stellt
eine Reizung der Augen oder Atemwege fest.

1. Falsches Atemschutzgerat fir die
Anwendung.

2. Schlauchanschliisse sind locker, so dass
Luft aus der Umgebung einstromt.

3. Filter

1. Wenden Sie sich an den
Hygienetechniker oder
Sicherheitsbeauftragten vor Ort, um die
geeignete Arbeitsausrlistung zu erhalten.

2. Schlauchverbindungen zum Geblase und
Helm kontrollieren.

3. Verlassen Sie den Bereich unter
Beibehaltung des Atemschutzes. Den
Filter kontrollieren und falls erforderlich
wechseln.

Batterielaufzeit ist zu kurz.

Unzureichendes Aufladen.
Verstopfter Filter.
Batterie defekt.

Batterie vollstandig aufladen.
Filter wechseln.
Batterie durch eine neue ersetzen.

Der Motor lauft “schneller als normal”
(erhdhter Larmpegel).

=l N -

Filter verstopft immer mehr.

=l N -

Wechseln Sie wie gefordert den Filter und
den Vorfilter.
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ABSCHNITT AUTOMATISCH VERDUNKELNDER SCHWEISSHELM
INFORMATIONEN ZU HELM UND FILTERGLAS

Sobald der Lichtbogen geziindet wird, wechselt das automatisch
verdunkelnde Filterglas in diesem Schweilthelm automatisch von
der Hellstufe (Schutzstufe 3,5) zur Dunkelstufe (5-13).

Das Filterglas kehrt automatisch zu einer Hellstufe zuriick, wenn
der Lichtbogen stoppt. Vor dem Schweiflen das
Schweilprogramm auf die richtige Schutzstufe einstellen, die in
der Schutzstufentabelle angegeben ist. (Siehe Seite 20) Stellen
Sie zudem auch die Empfindlichkeit fir lhr SchweiRprogramm/-
umgebung ein.

Dieser automatisch verdunkelnde Helm ist fir den Gebrauch
beim MSG-, WIG-, MIG-Schweilen oder Plasmalichtbogen- und
Kohlelichtbogenschneiden konzipiert.

Das automatisch verdunkelnde Filterglas sorgt fiir Schutz gegen
gesundheitsschadliche UV- und IR-Strahlung, sowohl bei den
Dunkelstufen als auch bei den Hellstufen. Egal auf welche
Schutzstufe das Filterglas eingestellt ist, der UV/IR-Schutz ist
stets gewahrleistet.

Das automatisch verdunkelnde Filterglas enthélt vier Sensoren,
die das Licht vom Schweiflbogen erfassen, und das Verdunkeln
der Scheibe auf die gewahlte Schutzstufe auslésen.

o Keine Losungsmittel oder aggressiven Reiniger verwenden.

o Die Sensoren und Solarzellen sauber halten.

o Wenn die Abdeckscheibe bespritzt oder verschmutzt ist,
sollte sie umgehend ersetzt werden.

o Nur Ersatzteile verwenden, die in diesem Handbuch
angegebenen sind.

o Den Helm nicht ohne ordnungsgemal angebrachte
Abdeckscheiben fiir die Innen- und Aussenseite verwenden.

o Das automatisch verdunkelnde Filterglas nicht verwenden,
wenn es durch StoR, Vibration oder Druck beschadigt wurde.
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SPEZIFIKATIONEN ZUM AUTOMATISCH VERDUNKELNDEN FILTERGLAS

Optische Klasse 111111 (gemass EN 379)

LCD-Sichtfeld 95 x 85 mm

Kassettengrolie 114 x 133 mm

UV/IR-Schutz Bis zur Schutzstufe DIN 16 zu jeder Zeit
Lichtbogensensoren 4

Hellzustand-Schutzstufe DIN3,5

Variable Schweilschutzstufen DIN 5 bis 13

Schutzstufensteuerung Drehknopf — Vollabgleich
Stromversorgung Solarzellen — mit Akku
Batterie-Warnanzeige Rotes Licht

Batterie CR2450 Lithium (1 erforderiich)
Strom Ein/Aus (On/Off) Vollautomatische

Umschaltzeit von Hell auf Dunkel

0,00004 s (1/25 000 s)

Umschaltzeit von Dunkel auf Hell

0,1s (kurz) bis 1,0 s (lang)

Empfindlichkeitsregler

Variabel und Grind-Modus

WIG-LeistungsgroRen DC =2 Ampere, AC =2 Ampere,
Betriebstemperatur (Helm) -10° bis 55°C
Lagertemperatur (Helm) -20°C bis 70°C

Helm-Ubereinstimmung

ANS| Z87.1-2010/CSA Z94.3/CE EN 379
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GEBRAUCHSANLEITUNG FUR DEN SCHWEISSSCHUTZHELM

ABBILDUNG 10

mit Rastung

Eindriicken &
y Drehen zum
O\ Einstellen

HINWEIS: Ohne Luftsammler und SchweiRband zur besseren Veranschaulichung
KOPFSCHUTZ-EINSTELLUNG

EINSTELLEN DER KOPFGROSSE: Die Festigkeit des Kopfschutzes
wird durch Eindriicken und Drehen des Knopfes mit Rastung
eingestellt, um ihn der Kopfgrosse entsprechend anzupassen. Der
Drehknopf mit Rastung befindet sich hinten am Helm.
KOPFBAND-EINSTELLUNG: Die Kopfbandeinstellung erfolgt durch
Verstellen des oberen Bands des Kopfschutzes fiir den Komfort und
durch Einschnappen des Stiftes in das entsprechende Loch, um
einen festen Sitz zu gewahrleisten.
NEIGUNG: Die Neigungsverstellung befindet sich auf der rechten
Seite des Helms. Den rechten Kopfschutz-Spannknopf lockern und
das obere Ende des Verstellhebels nach auBen driicken, bis die
Sperrlasche die Nuten freigibt. Dann den Hebel nach vorne oder
zuriick auf die gewiinschte Neigungsposition drehen. Der
Sperrverschluss wird in eine andere Nut einrasten, um die richtige
Neigungsposition zu erhalten. Den rechten Kopfschutz-Spannknopf
nach Beendigung der Einstellung festdrehen.
EINSTELLEN DER LANGSRICHTUNG: Den Abstand zwischen dem
Gesicht des Benutzers und dem Filterglas einstellen. Zum Einstellen
den aulkeren Spannknopf lockern, den Kopfschutz weiter nach vome
oder nach hinten auf die gewtiinschte Position schieben, und wieder
festdrehen.
HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass beide Seiten gleichmassig in
Langsrichtung verstellt wurden, um einwandfreie
Funktion zu gewahrleisten.
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BEDIENUNG UND MERKMALE DER FILTERKASSETTE

Variable Schutzstufenregelung

Die Schutzstufe kann von 5 auf 8 und von 9 auf 13 eingestellt werden, je
nach Schweiverfahren oder Schweilanwendung (siehe Filterglas-
Schutzstufentabelle auf Seite 20). Die Schutzstufe wird durch Verstellen
des Schutzstufenbereich-Schalters auf den richtige Bereich eingestellt.
Dann wird der Schutzstufenwahler mit Doppelskala verwendet, um die
gewtinschte Schutzstufe einzustellen. Der Schalter fiir den
Schutzstufenbereich und der Wahler mit der Doppelskala befinden sich
am automatisch verdunkelnden Filterglas, wie in Abbildung 11 gezeigt.

Priftaste (Test-Taste)

Driicken und halten Sie die Test-Taste gedriickt, um sich vor dem
Schweilen die eingestellte Schutzstufe anzeigen zu lassen. Beim
Loslassen der Test-Taste kehrt das Anzeigefenster automatisch wieder
in den Hellzustand zuriick (Schutzstufe 3,5).

Empfindlichkeit

Die Lichtempfindlichkeit kann durch Drehen am SENSITIVITY -Knopf
nach links oder rechts eingestellt werden, wie in der nachfolgenden
Abbildung gezeigt. Wird der Knopf ganz nach links gedreht, erhalt man
die HI Einstellung. Wenn der Helm bei Gibermé&ssigem Umgebungslicht
eingesetzt wird oder wenn andere Schweillgerate in der Nahe sind, kann
die Helmleistung verbessert werden, indem eine niedrigere Einstellung
durch Drehen des Knopfes nach rechts gewahit wird, um die
Empfindlichkeit zu verringem. Der Grind-Modus kann gewahlt werden,
indem der Empfindlichkeitsknopf ganz nach rechts gedreht wird, bis ein
Klicken horbar ist.

Der Grind-Modus ist nur zum Schleifen und nicht zum SchweiRRen
bestimmt

Verzogerungsknopf (Delay-Knopf)

Dieser Regler dient dazu, die Augen des Schweillers vor den starken
Reststrahlen nach dem Schweien zu schiitzen. Das Betétigen des
DELAY-Knopfes wird die Dunkel-auf-Hell-Zeit zwischen 0,1 Sekunden
(S) auf 1,0 Sekunden (L) andem.

Die L Einstellung wird bei hohen Ampere-Anwendungen empfohlen, bei
denen die Schweilstelle nach Abstellen des Schweillbogens immer
noch sehr hell ist, und in Situationen, in denen das Filterglas
voriibergehend die Sicht auf den Schwei3bogen blockiert.

Stromversorgung

Dieses automatisch verdunkelnde Filterglas wird durch einen
austauschbaren Akku und Solarstrom betrieben. Der Akku befindet sich
in der unteren Ecke des automatisch verdunkelnden Filterglases.
Tauschen Sie den Akku, wenn das LOW BATTERY Licht leuchtet. Siehe
Tabelle mit den Spezifikationen auf Seite 17 hinsichtlich des
erforderlichen Batterietyps. Beachten Sie bitte das in Abbildung 11
gezeigte automatisch verdunkelnde Filterglas hinsichtlich der richtigen
Ausrichtung der Batterie zum Laden und zum Einsetzen in das
automatisch verdunkelnde Filterglas. Die Klappe des Batteriefachs zum
Offnen, wie angegeben, niederdriicken und drehen.

PFLEGE UND WARTUNG DES HELMS

Reinigung: Den Helm mit einem weichen Lappen reinigen. Die
Kassettenoberflachen regelmassig sdubern. Keine starken
Reinigungsldsungen verwenden. Die Sensoren und Solarzellen mit einer
wassrigen Seifenldsung und einem feuchten sauberen Tuch reinigen. Mit
einem fusselfreien Tuch trocken reiben. Das automatisch verdunkelnde
Filterglas NICHT in Wasser oder eine andere Losung tauchen.

Lagerung: An einem sauberen und trockenen Ort lagern.

ABBILDUNG 11
Schutzstufenbereich-Schalter
4
i § SHADE 5-8 EIB SHADE 813

S27STE-104

DELAY TME SENSITIITY
s "

©©

Schutzstufenwéhler mit Doppelskala



VIKING PAPR 3350 SCHWEISSHELM

EINSTELLUNG GEMASS SCHUTZSTUFENSKALA

LEITFADEN FUR SCHUTZSTUFENNUMMERN

BEDIENUNG ELEKTRODENGROSSE LICHTBOGENSTROM (A) MINDESTSCHUTZ- EMPFOHLENE @
1Zoll/32 mm STUFE SCHUTZSTUFEN-
NUMMER (KOMFORT)
Schutzgas Metall - Weniger als 3 (2,5) Weniger als 60 7 -
Lichtbogenschweillen 3-5(2,5-4) 60-160 8 10
5-8 (4-6,4) 160-250 10 12
Mehr als 8 (6,4) 250-500 1 14
Gas Metall Lichtbogenschweilen Weniger als 60 7 -
und Full-draht Lichtbogenschweillen 60-160 10 11
160-250 10 12
250-500 10 14
Wolfram -Inertgas- Weniger als 50 8 10
Lichtbogenschweillen 50-150 8 12
150-500 10 14
Luft -Kohle (Leicht) Weniger als 500 10 12
Lichtbogen -schneiden (Stark) 500-1000 1 14
Plasma -Lichtbogenschweilen Weniger als 20 6 6 bis 8
20-100 8 10
100-400 10 12
400-800 11 14
Plasma-Lichtbogenschneiden (Leicht)@ Weniger als 300 8 9
Mittel( 300-400 9 12
(Stark)@ 400-800 10 14
Hariotenmit Brenner - - 3 oder 4
Weichidtenmit Brenner - - 2
Kohle -Lichtbogenschweilten - - 14
BLECHDICKE
Zoll mm
Gas schweillen
Leicht Unter 1/8 Unter 3,2 4 oder 5
Mittel 1/8 bis 1/2 3,2 bis 12,7 5 oder 6
Stark Uber 1/2 Uber 12,7 6 oder 8
Brennschneiden
Leicht Unter 1 Unter 25 3 oder 4
Mittel 1 bis 6 25 bis 150 4 oder 5
Stark Uber 6 Uber 150 5 oder 6

(1) Als Faustregel gilt, starten Sie mit einer Dunkelstufe, die zu hoch ist und gehen dann auf eine hellere Stufe, die geniigend Sicht auf die SchweiRzone gibt, ohne unter das MindestmaR zu
gehen. Beim autogenen Schweilen und Schneiden, wo der Brenner ein sehr helles gelbes Licht produziert, ist es ratsam, ein Filterglas zu verwenden, dass das gelbe Licht oder die
Natriumemissionslinie des sichtbaren Lichts (Spektrums) bei der Arbeit absorbiert.

(2) Diese Werte gelten, wo der eigentliche Lichtbogen klar zu erkennen ist. Die Erfahrung hat gezeigt, dass hellere Filter verwendet werden kénnen, wenn der Lichtbogen vom Werkstiick verdeckt
wird.

Angaben laut ANSI 749.1-2012

Wenn der Helm keine der oben genannten Schutzstufen aufweist, wird empfohlen, die néchst dunklere Schutzstufe zu verwenden.
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VIKING PAPR 3350 SCHWEISSHELM

WECHSEL DER FILTERKASSETTE UND DES FILTERGLASES

Wechseln der vorderen klaren Abdeckscheibe: Wechseln Sie die
vordere Abdeckscheibe, falls sie beschédigt ist. Entfernen Sie die
Scheibenhalterung geméass Abbildung 12a. Entfernen Sie die vordere
Abdeckscheibe von der Helmeinheit. Entfernen Sie vorsichtig die
Dichtung von der Abdeckscheibe. Installieren Sie die neue
Abdeckscheibe in die Dichtung und bauen alles in die Helmschale
ein. Stellen Sie sicher, dass die neue Abdeckscheibe und die
Dichtung genauso in die Helmschale wieder eingebaut wird, wie sie
entfernt wurde.
Wechseln der inneren Klarsichtscheibe: Wechseln Sie die innere
Klarsichtscheibe, falls sie beschadigt ist. Benutzen Sie den
Fingeragel, um ihn in die Vertiefung (iber der Kassette mit dem
Sichtfenster zu stecken und die Scheibe nach oben zu hebeln, bis sie
sich aus der Einfassung der Kassette 18st. Installieren Sie die neue
Scheibe in die Halterung der einen Seite und hebeln die Scheibe
nach oben, um den anderen Rand der Scheibe an der anderen Seite
der Sichtfenster-Kassette zu befestigen.
Wechsel des automatisch verdunkelnden Filterglases: Entfernen
Sie die Glashalterung aus der Helmschale. Zum Entfemen siehe
Abbildung 12a. Hebeln Sie das obere Ende der Glashalterung
heraus, um das automatisch verdunkelnde Filterglas aus dem
Rahmen zu entfernen. Installieren Sie das neue automatisch
verdunkelnden Filterglas in den Rahmen geméss Abbildung 12b
unten. Stellen Sie sicher, dass das automatisch verdunkelnde
Filterglas richtig in die Glashalterung wie angegeben eingesetzt
wurde. Installieren Sie die Glashalterung in die Helmschale.
Einbauen eines Vergroerungsglases: Entfernen Sie die
Glashalterung aus dem Helm. Entfernen Sie das automatisch
verdunklende Filterglas aus dem Glashalter. Schieben Sie das
VergroRerungsglas in die kurzen Schienen, die sich an den Seiten
des Glashalters befinden, siehe Abbildung 12c. Setzen Sie das
automatisch verdunkelnde Filterglas wieder in den Glashalter ein und
bauen die gesamte Einheit wieder in den Helm ein. Nach dem
Installieren kann die Position des Vergroerungsglases nach oben
oder unten verstellt werden, je nach Bedarf des Benutzers.
ABBILDUNG 12

Abbildung 12a
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FEHLERSUCHE-LEITFADEN FUR DAS AUTOMATISCH VERDUNKELNDE FILTERGLAS

VOR DEM SCHWEISSEN STETS DAS AUTOMATISCH
VERDUNKELNDE FILTERGLAS AUF KORREKTE
FUNKTIONSWEISE PRUFEN. Die TEST-Taste dient dem Benutzer
zum Uberpriifen der einwandfreien Funktion des automatisch
verdunkelnden Filterglases. Wenn sich das Filterglas nicht richtig
verdunkelt, muss der Schutzstufenbereichschalter und/oder der
Schutzstufenwahler mit Doppelskala auf korrekte Einstellung
kontrolliert werden. Wird das Problem dadurch nicht geldst, muss
die Batterie gegen eine neue getauscht und der Test erneut
ausgefiihrt werden. Wahrend dem Schweiflen wird das Filterglas
durch den Lichtbogen und die Solarzellen aufgeladen.

PROBLEM MOGLICHE URSACHE LOSUNG

Filter verdunkelt nicht, wenn TEST- Schwache Batterie. Batterie ersetzen.

Taste gedriickt wird.

Sicht durch Filterglas erschwert. Vordere Abdeckscheibe ist Vordere Abdeckscheibe reinigen
verschmutzt. oder wechseln.
Filterkassette verschmutzt. Automatisch verdunkelndes

Filterglas mit wassriger Seifenldsung
und weichem Lappen reinigen.

Filter verdunkelt nicht, wenn Lichtempfindlichkeit (Sensitivity) zu Empfindlichkeit auf erforderliche
Lichtbogen gezlindet wird. niedrig eingestellt. Stufe einstellen.
Vordere Abdeckscheibe ist Vordere Abdeckscheibe reinigen
verschmutzt. oder wechseln.
Vordere Abdeckscheibe ist Vordere Abdeckscheibe auf Risse
beschédigt. und L6cher kontrollieren und falls
erforderlich wechseln.
Sensoren sind blockiert oder Vergewissern Sie sich, dass die
Solarmodul ist verdeckt. Sensoren oder die Solarmodule
nicht durch lhren Arm oder andere
Hindemisse wahrend dem

SchweiBen blockiert werden.
Andern Sie lhre Position, so dass
die Sensoren den Schweilbogen

erfassen konnen.
Grind-Modus ist eingestellt Einstellung des
Empfindlichkeitsreglers kontrollieren.
Filter verdunkelt ohne geziindeten Empfindlichkeit zu hoch eingestellt. Empfindlichkeit auf erforderliche
Lichtbogen. Stufe einstellen.
Filterglas bleibt nach Beendigung des Verzégerung (Delay) zu lang Auf erforderliche Stufe einstellen.
Schweilvorgangs verdunkelt. eingestellt.
A WARNHINWEIS
Filterglas ist Das Produkt nicht weiter benutzen (STOP), wenn dieses Problem auftritt.
gerissen. UV/IR-Schutz kann beeintrachtigt sein und zu Verbrennungen an Augen
s und Haut flihren.
=y ,g i Schweil3spritzer Fehlende, beschédigte, Vordere Abdeckscheibe
== beschédigen gebrochene, gerissene oder gegebenenfalls wechseln.
den Filter. verformte vordere
Abdeckscheiben.
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VIKING PAPR 3350 SCHWEISSHELM

GARANTIEHINWEISE

GARANTIEHINWEISE: Verweis IMWS1 in den
Literaturhinweisen enthalten.

SPRITZERSCHADEN FALLEN NICHT UNTER GARANTIE:
Dieses Produkt nicht ohne die passenden und korrekt installierten
Klarsichtschutzscheiben auf beiden Seiten des automatisch
verdunkelnden Schutzglases verwenden. Die Klarsichtscheiben,
die zusammen mit diesem Schweihelm geliefert werden, haben
die passende GrolRe fiir dieses Produkt. Ersatzscheiben von
anderen Anbietern sind zu vermeiden.

K3930-1 VIKING PAPR 3350 SCHWEISSHELMEINHEIT
(Ersatzteilliste)
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K3930-1 VIKING PAPR 3350 SCHWEISSHELMEINHEIT (Ersatzteilliste)

KP3046-100 *

VergréRerungsglas, 1.00 VergroRerung

KP3046-125 *

Vergroerungsglas, 1.25 VergroRerung

KP3046-150 *

VergroRerungsglas, 1.50 VergroRerung

KP3046-175 *

VergroRerungsglas, 1.75 VergroRerung

KP3046-200 *

Vergroerungsglas, 2.00 VergroRerung

KP3046-225 *

VergroRerungsglas, 2.25 VergroRerung

ARTIKEL [ TEILENR. BESCHREIBUNG STK.
1 KP5121-2 Viking PAPR 3350 Helmeinheit (PKG inklusive Kopfschutz und Kopfbedeckung) 1
2 M25062-15 | Helmschale (mit Klettbandbefestigung) 1
3 KP2898-1 Aussere Abdeckscheibe (5,25 x 4,5 Zoll) (PACKMENGE: 5) 1
4 $27978-32 | Aussere Abdeckscheibendichtung 1
5 KP3045-3 3350 Automatisch Verdunkelndes Filterglas 1
6 KP3044-1 Innere Abdeckscheibe (3,53 x 3,73 Zoll) (PACKMENGE: 5) 1
7 $27978-33 | Glashalter 1
8 KP3942-1 Kopfschutz (inklusive Luftsammler und Schweillband) 1
KP3943-1 Schweillband (PACKMENGE: 2) 1
9 KP3940-1 Kopfbedeckung (mit Klettbandbefestigung) 1
10 KP3944-1 Geblaseeinheit (PKG enthalt Artikel 15 — Filterabdeckeinheit) 1
11A KP3937-1 Akku-Paket - Standard 1
11B KP3938-1* Akku-Paket - verlangert 1
12 KP3424-2 HE-Filtereinheit (PACKMENGE: 2) 1
KP3424-6 HE-Filtereinheit (PACKMENGE: 6) 1
13 KP3935-1 Vorfilter (PACKMENGE: 6) 1
14 KP3936-1 Funkenschutz 1
15 M25062-1 Filterabdeckeinheit 1
16 KP3932-1 Batterie-Ladegerét 1
17 K3096-1 Lincoln Industrial Tragetasche 1
18 KP5123-1 PAPR-Gurteinheit 1
19 KP5124-1 Schultergurteinheit 1
20 M24962 Atemschlaucheinheit 1
M25062-28 | Atemschlauch-O-Ring (PACKMENGE: 2) 1
21 M24964 Schlauchabdeckung 1
22 KP3939-1* Gurtverlangerung (verlangert Gurt um 60 Zoll) 1
23 KP5122-1 Schlaucheinheit (Artikel 20 und 21 montiert) 1
24 KP4255-1 EUROPAISCHE Steckeradapter 1
1
1
1
1
1
1
1

KP3046-250 *

* - Optionales Zubehor

Vergroerungsglas, 2.50 VergroRerung
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Lincoln Electric Company
Luftreinigendes Atemschutzgerét Viking Modell 3350

Anhang mit erganzenden Informationen flr die Europdische Union und Grof3britannien

Dieser zusatzliche Anhang liefert spezifische Informationen, die fiir das Viking Modell 3350 Atemschutzgerat von Lincoln Electric gelten, das in den Landern der EU und/oder in
den Landern, die EU-Normen anwenden, verwendet wird. Die hier enthaltenen Informationen orientieren sich speziell an der Européischen Richtlinie zur Persénlichen
Schutzausriistung (EEC/89/686) und der Européische Norm EN 12941 fiir Luftreinigende Atemschutzgerate. Sie sind nur fir den Gebrauch zusammen mit den Informationen
im Rahmen der Bedienungsanleitung Viking PAPR 3350 im Ganzen bestimmt. Benutzer dieses Atemschutzgerats miissen die gesamte Bedienungsanleitung des Viking PAPR
3350 vor dem Gebrauch gelesen und verstanden haben.

Dieses Luftreinigende Atemschutzgerat (PAPR) wurde durch eine EU benannte Stelle 2056 fiir Klasse TH2P in Ubereinstimmung mit EN 12941-1998 / A2 2008 zertifiziert.

Das System liefert zwei elektronisch gesteuerte und vom Benutzer wahlbare Betriebsarten (Durchsatz); einen Standard-Durchsatz von 180 I/min und einen hohen Durchsatz
von 210 I/min. Der Durchsatz von gefilterter Luft wird kontinuierlich elektronisch tiberwacht und der Benutzer wird durch einen Alarm informiert, wenn die Batterie leer ist und die
erforderliche Leistung zur Beibehaltung des Durchsatzes nicht mehr liefern kann. Die Betriebszeit (Batterielaufzeit) des Atemschutzgerats hangt von der gewahiten Betriebsart
(Durchsatz), dem verwendeten Batterietyp und dem Filterzustand ab. Wenn das Atemschutzgerat nicht mehr in der Lage ist, den erforderlichen Luftstrom in der gewahlten
Betriebsart zu liefern, wird das System einen Alarm ausldsen (siehe Viking PAPR 3350 Bedienungsanleitung Seite 15).

Tabelle mit Angaben zur Betriebsart

Standard-Batterie Batterie mit langerer Laufzeit
Anzahl Ladezyklen ca. 500 ca. 500
Mindestbetriebszeit bei Standard-Durchsatz 12,5 Stunden +12,5 Stunden
Mindestbetriebszeit bei hohem Durchsatz 9,5 Stunden +9,5 Stunden
Ladezeit (in vollstandig entladenem Zustand) ca. 3 Stunden ca. 4,5 Stunden
Nettogewicht (Batterie) 268g/0.59 Ib 4729/1.04 1b
Volt/Amperestunde-Kapazitat 14,4V Nennspannung / 3,1 Ah 14,4 V Nennspannung / 5,8 Ah

Warnhinweise!:

- Dieses Atemschutzgerat schiitzt nur, wenn es eingeschaltet ist (ON) und in einer der wahlbaren Betriebsarten (Durchsatz) 1auft. Es liefert keinen Schutz,
wenn es ausgeschaltet ist (OFF).

- Dieses Atemschutzgerét sollte nicht getragen werden, wenn es ausgeschaltet ist (OFF) oder wenn eine der gewahlten Betriebsarten (Durchsatz) nicht lauft,
weil sich sonst sehr schnell ein Sauerstoffmangel einstellt und sich Kohlendioxid ansammelt.

- Dieses Atemschutzgerat verwendet eine elektronische Durchsatzregelung und -liberwachung. Hinsichtlich der Einstellung und Kontrolle der Durchsatzrate
lesen Sie bitte die Hauptbedienungsanleitung Viking PAPR 3350 (Seite 14).

- Die Filter dirfen nur an die Viking PAPR 3350 Gebléseeinheit angeschlossen werden (Siehe Viking PAPR 3350 Bedienungsanleitung Seite 11, Abb. 3) und
nicht an den Helm.

- Die Funktion der elektronischen Luftstromiiberwachung / Alarm sollte vor dem Gebrauch getestet werden. Siehe hierzu die Hauptbedienungsanleitung
Viking PAPR 3350 auf Seite 15.

- Benutzer dieses Atemschutzgerats sollten darauf achten, dass bei sehr hoher Arbeitsbelastung, ein Unterdruck durch die hohen Einatmungsstréme
entstehen kann.
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KUNDENDIENSTPOLITIK

Die Lincoln Electric Company ist Hersteller und Verkaufer von
hochwertigen Schweillgeraten, Verbrauchsmaterialien und
Schneidgeraten. Unsere Aufgabe ist es, die Bedlrfnisse unserer
Kunden zu erfiillen und deren Erwartungen zu Ubertreffen. Es
kommt vor, dass Kaufer sich an Lincoln Electric wenden, wenn
sie Fragen haben oder Informationen zum Gebrauch unserer
Produkte bendtigen. Wir helfen dann unseren Kunden nach
bestem Wissen mit den zu dem Zeitpunkt aktuell verfiigbaren
Informationen. Lincoln Electric ist nicht in der Lage, Garantien
oder Gewahrleistung fiir diese Ratschlage zu geben, und
uberimmt keine Verantwortung fiir diese Informationen oder
Ratschlage. Wir lehnen ausdrticklich jegliche Gewahrleistung flir
die diesbeziiglich gegebenen Informationen oder Ratschlége ab,
einschlieBlich jeglicher Garantie der Eignung fiir den vom Kunden
beabsichtigten konkreten VVerwendungszweck. Aus praktischen
Grlinden kénnen wir auch keine Verantwortung fiir das
Aktualisieren oder Korrigieren solcher Informationen und
Ratschlage Uibernehmen, sobald sie gegeben wurden, auch wird
das Erteilen von Auskiinften oder Ratschlagen keinerlei
Garantien in Bezug auf den Verkauf unserer Produkte schaffen,
erweitern oder verandern.

Lincoln Electric ist ein serviceorientierter Hersteller, aber die
Auswahl und der Gebrauch von bestimmten Produkten, die von
Lincoln Electric stammen, obliegt allein der Kontrolle des Kunden
und bleibt dessen alleinige Verantwortung. Viele Variablen, die
ausserhalb der Kontrolle von Lincoln Electric liegen, beeinflussen
die Ergebnisse, die unter Anwendung dieser Arten von
Herstellungsmethoden und Serviceanforderungen erzielt wurden.
Anderungen vorbehalten — Diese Informationen entsprechen den
zum Zeitpunkt des Drucks vorhandenen Kenntnissen. Bitte lesen
Sie unsere Internetseiten unter www.lincolnelectric.com fiir
weitere aktualisierte Informationen.

LINCOLN B

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Claire Avenue e Cleveland, OH e 44117-1199 e USA
Telefon: +1.216.481.8100 @ www.lincolnelectric.com






ELECTRIC |

Manuel de I’Opérateur

CASQUE DE SOUDAGE VIKING PAPR 3350

RESPIRATEUR PURIFICATEUR D’AIR MOTORISE (PAPR)
AVEC CASQUE AUTO-OBSCURCISSANT VIKING 3350

NUMERO DE PRODUIT:

12586
)
AVERTISSEMENT: les usagers doivent lire et
comprendre les instructions qui leur sont destinées
avant d’utiliser I'appareil. L'utilisation de ce respirateur
par des personnes non formées ou non qualifiées, ou
un usage qui ne correspond pas a ces instructions d’u-
™ Enregistrer la machine: tilisation, peut affecter défavorablement le rendement
GEIEE‘B www.lincolnelectric.com/register du respirateur et peut étre dangereux pour la santé.

LINCOLN Conserver ce manuel de I'opérateur a des fins de
PARTS Localisateur d’Ateliers de Service et de Distributeurs Agréés: référence P
www.lincolnelectric.com/locator ’

Conserver pour référence future

Date d’achat

K No.: (ex: K3930-1)

Série: (ex: U1060512345)

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
IMZ10353 | Date d'émission Mar-21 22801 St. Clair Avenue e Cleveland, OH  44117-1199 ¢ US.A.
© Lincoln Global, Inc. All Rights Reserved. Phone: +1.216.481.8100 e www.lincolnelectric.com



SECURITE

AVERTISSEMENTS DE SECURITE — LIRE AVANT USAGE

Se reporter a http://www.lincolnelectric.com/safety pour des informations complémentaires en matiére de sécurité.

LES FUMEES ET LES GAZ peuvent représenter un danger

pour la santé.
Q'
des produits de soudage contiennent des

, ,, ;L0\
quantités importantes d’éléments poten- =

tiellement dangereux. Voir I'étiquette / insertion des produits
consommables.

e Les vapeurs émanant de I'utilisation normale

¢ Tenir la téte hors des vapeurs.

e Utiliser une ventilation suffisante ou un systéme d’évacuation
locale pour maintenir les fumées et les gaz hors de la zone de
respiration et de travail général.

¢ Un respirateur homologué doit étre utilisé a moins que les
évaluations d’exposition ne soient inférieures aux limites
d’exposition en vigueur.

¢ Pour souder avec des électrodes requérant davantage de
ventilation, telles que celles en acier inoxydable ou pour le
rechargement dur (voir les instructions sur le paquet ou la
Fiche Santé — Sécurité (SDS)) ou sur du plomb ou de I'acier
cadmié et d’autres métaux ou revétements produisant des
vapeurs fortement toxiques, maintenir I'exposition aussi faible
que possible et dans les limites OSHA PEL et ACGIH TLV
applicables, au moyen d’un systeme d’évacuation locale ou de
ventilation mécanique. Dans des espaces confinés ou dans
certaines circonstances, a I'extérieur, un ventilateur peut
s'avérer nécessaire. Des précautions supplémentaires sont
aussi nécessaires pour souder sur de I'acier galvanisé.

IMPORTANT: CE RESPIRATEUR EST CONGU POUR ETRE
UTILISE PAR DES PERSONNES FORMEES EN
ACCORD AVEC TOUTES LES DISPOSITIONS D’UN
PROGRAMME DE PROTECTION RESPIRATOIRE
ORGANISEE CONFORME AUX EXIGENCES DE LA
NORME OSHA 29 CFR 1910.134, DISPONIBLE
AUPRES DU MINISTERE DU TRAVAIL, DE LA
SECURITE PROFESSIONNELLE ET DE LA SANTE
DES ETATS-UNIS, OU EN CONFORMITE AVEC LA
NORME CSA Z94.4 AU CANADA.

Le Viking PAPR 3350 est approuvé pour une utilisation dans des
environnements ou :

e |es concentrations de particules sont connues et caractérisées.

e Les concentrations de Famcules ne représentent pas un
danger immédiat pour la vie ou la santé (IDLH).

¢ |es atmospheres ne manquent pas d’oxygene.

* Les concentrations de polluants ne dépassent pas la
Concentration d’Utilisation Maximum (MUC) déterminée au
moyen du Facteur de Protection Attribué (APF) pour un systeme
de respirateur sFeCm que ou de I’APF imposé par les normes
gouvernementales specifiques, celle des deux valeurs qui est la
plus basse.

Les éléments et les moyens de filtrage du respirateur
Viking PAPR 3350 ne peuvent étre utilisés que dans
les configurations figurant sur la page des pieces . Se
reporter a la page des pieces pour obtenir la liste des
éléments homologués.

Ce respirateur n’est pas apte a ni approuvé pour une
utilisation dans un endroit ou les niveaux de gaz sont
dangereux. |l n’est efficace que pour filtrer les
particules de polluants.

LES RAYONS DES ARCS peuvent causer des briilures aux

yeux et a la peau.
*/;ﬁ

o Vérifier que la lentille transparente soit propre et bien fixée au
casque.

¢ Avant de souder, toujours réviser le casque et
la lentille du filtre afin de s’assurer qu’ils
soient bien en place, en bon état et qu’ils ne
présentent aucun dommage.

¢ Toujours porter des lunettes de sécurité avec des écrans
latéraux ou des lunettes hermétiques sous le casque a
souder et des vétements de siireté pour se protéger contre
les radiations, les briilures et les projections.

e S’assurer que les radiations optiques provenant des arcs
d’autres soudeuses dans le voisinage immédiat ne
pénetrent pas a 'intérieur des lunettes par Iarriere du
casque et du filtre auto-obscurcissant.

e (esser immédiatement de souder si la lentille auto-obscur-
cissante ne s’obscurcit pas lorsque I'arc est amorcé. Voir le
mode d’emploi pour le dépannage.

¢ Ne pas souder au plafond avec ce casque.

Note: les filtres auto-obscurcissants des casques Lincoln sont
congus pour protéger I'usager contre les rayons ultra-
violets et infrarouges nuisibles, aussi bien en état de clarté
que d’obscurité. La protection UV/IR est toujours présente,
indépendamment de la teinte sur laquelle le filtre est réglé.



MERCI D'AVOIR SELECTIONNE UN
PRODUIT DE QUALITE PAR
LINCOLN ELECTRIC.

S'IL VOUS PLAIT EXAMINER CARTON ET LE MATERIEL POUR LES
DOMMAGES IMMEDIATEMENT

Quand ce matériel est expédié, son titre passe a I'acheteur des la
réception par le transporteur. Par conséquent, les réclamations
pour matériel endommagé au cours du transport doivent étre
faites par I'acheteur contre la société de transport au moment ol
I'envoi a été recu.

LA SECURITE DEPEND DE VOUS

Lincoln arc welding and cutting equipment is designed and built
with safety in mind. However, your overall safety can be increased
by proper installation ... and thoughtful operation on your part.

NE PAS INSTALLER, UTILISER OU REPARER CE MATERIEL SANS
AVOIR LU CE MANUEL ET LES MESURES DE SECURITE QU'IL CON-
TIENT.

Et, par dessus tout, réfléchir avant d'agir et exercer la plus grande
prudence.

/N AVERTISSEMENT

Cette déclqration apparait lorsque les indications doivent étre suivies
avec exactitude afin d’éviter des blessures graves ou un déces.

AN ATTENTION

Cette déclqration apparait lorsque les indications doivent étre suivies
avec exactitude afin d’éviter des blessures légeres ou des dommages
a l'appareil.

TENIR SA TETE HORS DES VAPEURS DE SOUDAGE.

NE PAS s’approcher trop prés de I'arc. Utiliser des verres de correction
si besoin est pour rester a une distance raisonnable de I'arc.

LIRE et respecter la Fiche
Technique Santé - Sécurité (MSDS)
et I'étiquette d’avertissement qui
figure sur tous les conteneurs de
matériel de soudage.

UTILISER SUFFISAMMENT DE
VENTILATION ou d’échappement
au niveau de I'arc, ou les deux, pour
maintenir les vapeurs et les gaz
hors de la zone de respiration et de
la zone générale de travail.

IDANS UNE GRANDE PIECE OU EN EXTERIEUR, la ventilation
naturelle peut s’avérer appropriée si on maintient sa téte en dehors
des vapeurs (voir ci-dessous).

UTILISER DES APPELS D’AIR NATURELS ou des ventilateurs pour
éloigner les vapeurs du visage.

Si des symptdmes inhabituels apparaissent, prévenir le superviseur.
L’atmospheére de soudage et le systeme de ventilation ont peut-étre
besoin d’une révision.

PORTER DES VERRES DE CORRECTION AINSI QUE DES PROTECTIONS AUDITIVES ET
CORPORELLES

SE PROTEGER les yeux et le visage avec un casque
de soudage adapté comportant une plaque filtre
d’un degré approprié (Voir ANSI Z49.1).

w
‘ SE PROTEGER le corps contre les projections de soudure
et les coups d’arc au moyen de vétements de protection
‘ comprenant des vétements en laine, un tablier et des
gants ignifuges, des leggings en cuir et des bottes
montantes.

PROTEGER les autres contre les projections, les
coups d’arc et I’éblouissement a I’aide d’écrans ou
de barrieres de protection.

DANS CERTAINS ENDROITS, une protection

sonore peut s’avérer appropriée.

-
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VERIFIER que I'équipement de protection soit en bon
état.

Porter également EN PERMANENGE des lunettes de
sécurité dans la zone de travail.

SITUATIONS PARTICULIERES

NE PAS SOUDER NI COUPER des conteneurs ou des matériaux ayant
préalablement été en contact avec des substances dangereuses a moins
qu'ils aient été parfaitement nettoyés. Ceci est extrémement dangereux.

NE PAS SOUDER NI COUPER des pieces peintes ou plaquées a moins
de prendre des précautions spéciales en matiére de ventilation. Elles
peuvent émettre des vapeurs ou des gaz fortement toxiques.

Mesures de sécurité supplémentaires

PROTEGER les bouteilles de gaz comprimé de la chaleur excessive,
des chocs mécaniques et des arcs; attacher les bouteilles afin
qu’elles ne puissent pas tomber.

VERIFIER que les bouteilles ne soient jamais mises 4 la terre et
qu’elles ne fassent pas partie d’un circuit électrique.

ELIMINER tous les risques d'incendie potentiels de la zone de soudage.

L’EQUIPEMENT DE LUTTE CONTRE LES INCENDIES DOIT
TOUJOURS ETRE PRET POUR UN USAGE IMMEDIAT ET LES
USAGERS DOIVENT SAVOIR COMMENT S’EN SERVIR.



SECURITE

SECTION A:
AVERTISSEMENT

AVERTISSEMENT DE LA PROPOSITION DE CALIFORNIE 65

Moteurs Diesel

Les gaz d’échappement du moteur diesel et certains de

leurs constituants sont connus par I'Etat de Californie pour
provoquer le cancer, des malformations ou autres dangers
pour la reproduction.

Moteurs a essence
Les gaz d’échappement de ce produit contiennent des pro-
duits chimiques connus par 'Etat de Californie pour provo-

quer le cancer, des malformations et des dangers pour la

1.f.

reproduction.

1.0.

LE SOUDAGE A L’ARC PEUT ETRE DANGEREUX. SE PROTEGER ET
PROTEGER LES AUTRES CONTRE LES BLESSURES GRAVES VOIRE
MORTELLES. ELOIGNER LES ENFANTS. LES PERSONNES QUI POR-
TENT UN STIMULATEUR CARDIAQUE DEVRAIENT CONSULTER LEUR
MEDECIN AVANT D’UTILISER L’APPAREIL.

Prendre connaissance des caractéristiques de sécurité suiv-

antes. Pour obtenir des renseignements supplémentaires sur
la sécurité, on recommande vivement d’acheter un exem-
plaire de la norme Z49.1, de 'ANSI auprés de I’American
Welding Society, P.O. Box 350140, Miami, Floride 33135 ou
la norme CSA W117.2-1974. On peut se procurer un exem-
plaire gratuit du livret «Arc Welding Safety» E205 auprés de

la société Lincoln Electric, 22801 St. Clair Avenue, Cleveland,

1.d.

1.e.

1.h.

Les protecteurs, bouchons, panneaux et
dispositifs de sécurité doivent étre toujours
en place et en bon état. Tenir les mains,
les cheveux, les vétements et les outils
éloignés des courroies trapézoidales, des
engrenages, des ventilateurs et d’autres
piéces en mouvement quand on met en
marche, utilise ou répare le matériel.

‘\\

Dans certains cas, il peut étre nécessaire de déposer les
protecteurs de sécurité pour effectuer I'entretien prescrit. Ne
déposer les protecteurs que quand c’est nécessaire et les
remettre en place quand I’entretien prescrit est terminé.
Toujours agir avec la plus grande prudence quand on
travaille preés de pieces en mouvement.

Ne pas mettre les mains pres du ventilateur du moteur. Ne
pas appuyer sur la tige de commande des gaz pendant que
le moteur tourne.

Pour ne pas faire démarrer accidentellement les moteurs a
essence en effectuant un réglage du
moteur ou en entretenant le groupe
électrogéne de soudage, de connecter les
fils des bougies, le chapeau de distributeur
ou la magnéto.

Pour éviter de s’ébouillanter, ne pas
enlever le bouchon sous pression du
radiateur quand le moteur est chaud.

Ohio 44117-1199.

S’ASSURER QUE LES ETAPES D’INSTALLATION, D’UTILI-
SATION, D’ENTRETIEN ET DE REPARATION NE SONT
CONFIEES QU'A DES PERSONNES QUALIFIEES.

A.a. Arréter le moteur avant de dépanner et

1.b.

1.c.

POUR LES GROUPES
ELECTROGENES

A
ok ©)

d’entretenir @ moins qu’il ne soit
nécessaire que le moteur tourne pour
effectuer I'entretien.

Ne faire fonctionner les moteurs qu’a
I’extérieur ou dans des endroits bien
aérés ou encore évacuer les gaz
d’échappement du moteur a I'extérieur.

L)

Ne pas faire le plein de carburant pres
d’une flamme nue, d’'un arc de soudage ou si le moteur
tourne. Arréter le moteur et le laisser refroidir avant de faire
le plein pour empécher que du carburant renversé ne se
vaporise au contact de pieces du moteur chaudes et ne
s’enflamme. Ne pas renverser du carburant quand on fait le
plein. Si du carburant s’est renversé, I'essuyer et ne pas
remettre le moteur en marche tant que les vapeurs n’'ont pas
été éliminées

A

2.a.

2.C.

2.d.

LES CHAMPS ELECTROMAG-
NETIQUES DANGEROUS

Le courant électrique qui circule dans les
conducteurs crée des champs électro-
magnétiques locaux. Le courant de
soudage crée des champs magnétiques :?\
autour des cables et des machines de

soudage.

. Les champs électromagnétiques peuvent créer des inter-

férences pour les stimulateurs cardiaques, et les soudeurs
qui portent un stimulateur cardiaque devraient consulter leur
médecin avant d’entreprendre le soudage.

L’exposition aux champs électromagnétiques lors du
soudage peut avoir d’autres effets sur la santé que I'on ne
connait pas encore.

Les soudeurs devraient suivre les consignes suivantes afin
de réduire au minimum I’exposition aux champs électromag-
nétiques du circuit de soudage:

2.d.1. Regrouper les cables d’électrode et de retour. Les

fixer si possible avec du ruban adhésif.

Ne jamais entourer le cable électrode autour du
corps.

Ne pas se tenir entre les cébles d’électrode et de

retour. Si le cable d’électrode se trouve a droite, le
cable de retour doit également se trouver a droite.

Connecter le cable de retour a la piece le plus pres
possible de la zone de soudage.

Ne pas travailler juste & c6té de la source de courant
de soudage..

2.d.2.

2.d.3.

2.d.4.

2.d.5.



A

3.a.

3.b.

3.c.

3.d.

3.e.

3.f.

3.9.

3.h.

3..

LES CHOCS
ELECTIQUES PEUVENT
ETRE MORTELS.

Les circuits de I’électrode et de retour

(ou masse) sont sous tension quand la source de
courant est en marche. Ne pas toucher ces pieces
sous tension les mains nues ou si I'on porte des
vétements mouillés. Porter des gants isolants secs et
ne comportant pas de trous.

:Q

S'isoler de la piéce et de la terre en utilisant un moyen
d'isolation sec. S'assurer que l'isolation est de
dimensions suffisantes pour couvrir entierement la
zone de contact physique avec la piece et la terre.

En plus des consignes de sécurité normales, si I'on doit
effectuer le soudage dans des conditions dangereuses au
point de vue électrique (dans les endroits humides ou si I'on
porte des vétements mouillés; sur les constructions
meétalliques comme les sols, les grilles ou les échafaudages;
dans une mauvaise position par exemple assis, a genoux ou
couché, s’il y a un risque élevé de contact inévitable ou
accidentel avec la piéce ou la terre) utiliser le matériel
suivant:

+ Source de courant (fil) a tension constante c.c. semi-
automatique

« Source de courant (électrode enrobée) manuelle c.c.
« Source de courant c.a. a tension réduite.

En soudage semi-automatique ou automatique, le fil,
le dévidoir, la téte de soudage, la buse ou le pistolet
de soudage semi-automatique sont également sous
tension.

Toujours s'assurer que le cable de retour est bien
connecté au métal soudé. Le point de connexion
devrait étre le plus prés possible de la zone soudée.

Raccorder la piéce ou le métal a souder a une bonne
prise de terre.

Tenir le porte-électrode, le connecteur de piece, le
cable de soudage et I'appareil de soudage dans un bon
état de fonctionnement. Remplacer l'isolation
endommagée.

Ne jamais tremper I'électrode dans I'eau pour la
refroidir.

Ne jamais toucher simultanément les pieces sous
tension des porte-électrodes connectés a deux
sources de courant de soudage parce que la tension
entre les deux peut correspondre a la tension a vide
totale des deux appareils.

Quand on travaille au-dessus du niveau du sol, utiliser
une ceinture de sécurité pour se protéger contre les
chutes en cas de choc.

Voir également les points 6.c. et 8.

A

4.a.

4.b.

4.c.

SECURITE
LE RAYONNEMENT DE 2
L’ARC PEUT BRULER. :14

Utiliser un masque a serre-téte avec oculaire filtrant adéquat et
protége-oculaire pour se protéger les yeux contre les étincelles
et le rayonnement de I'arc quand on soude ou quand on observe
I'arc de soudage. Le masque a serre-téte et les oculaires
filtrants doivent étre conformes aux normes ANSI Z87.1.

Utiliser des vétements adéquats en tissu ignifugé pour se
protéger et protéger les aides contre le rayonnement de I'arc.

Protéger les autres employés a proximité en utilisant des
paravents ininflammables convenables ou les avertir de ne pas
regarder l'arc ou de ne pas s'exposer au rayonnement de |'arc
ou aux projections ou au métal chaud..

A

5.a.

5.b.

5.c.

5.d.

Se.

5.f.

LES FUMEES ET LES
GAZ PEUVENT ETRE
DANGEREUX.

Le soudage peut produire des fumées et des
gaz dangereux pour la santé. Eviter d'inhaler
ces fumées et ces gaz. Quand on soude, tenir la téte & I'extérieur
des fumées. Utiliser un systeme de ventilation ou d'évacuation
suffisant au niveau de I'arc pour évacuer les fumées et les gaz de la
zone de travail. Quand on soude avec des électrodes qui nécessitent une
ventilation spéciale comme les électrodes en acier inoxydable ou pour
revétement dur (voir les directives sur le contenant ou la fiche signalétique)
ou quand on soude de I'acier au plomb ou cadmié ainsi que d'autres métaux
ou revétements qui produisent des fumées trés toxiques, limiter le plus
possible I'exposition et au-dessous des valeurs limites d'exposition (TLV) en
utilisant une ventilation mécanique ou par aspiration a la source. Dans les
espaces clos ou dans certains cas a I'extérieur, un appareil respiratoire peut
étre nécessaire. Des précautions supplémentaires sont également
nécessaires quand on soude sur I'acier galvanisé..

9
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Le fonctionnement de I'appareil de contréle des vapeurs de soudage
est affecté par plusieurs facteurs y compris I'utilisation et le
positionnement corrects de I'appareil, son entretien ainsi que la
procédure de soudage et I'application concernées. Le niveau
d’exposition aux limites décrites par OSHA PEL et ACGIH TLV pour
les ouvriers doit étre vérifié au moment de I'installation et de fagon
périodique par la suite afin d'avoir la certitude qu'il se trouve dans
lintervalle en vigueur.

Ne pas souder dans les endroits a proximité des vapeurs d'hydro-
carbures chlorés provenant des opérations de dégraissage, de
nettoyage ou de pulvérisation. La chaleur et le rayonnement de l'arc
peuvent réagir avec les vapeurs de solvant pour former du
phosgéne, gaz trés toxique, et d'autres produits irritants.

Les gaz de protection utilisés pour le soudage a I'arc peuvent

chasser |'air et provoquer des blessures graves voire mortelles.

Touijours utiliser une ventilation suffisante, spécialement dans les

gspaces clos pour s'assurer que |'air inhalé ne présente pas de
anger.

Lire et comprendre les instructions du fabricant pour cet appareil et
le matériel de réserve a utiliser, y compris la fiche de données de
sécurité des matériaux (MSDS) et suivre les pratiques de sécurité de
I'employeur. Les fiches MSDS sont disponibles aupres du
distributeur de matériel de soudage ou aupres du fabricant.

Voir également le point 1.b.



SECURITE

A

LES ETINCELLES DE
SOUDAGE PEUVENT
PROVOQUER UN INCENDIE
OU UNE EXPLOSION.

6.a. Enlever les matiéres inflammables de la zone de

6.b.

6.c.

6.d.

6.e.

6.f.

6.9.

6.h.

6.1.

6.

soudage. Si ce n'est pas possible, les recouvrir pour empécher que
les étincelles de soudage ne les atteignent. Les étincelles et
projections de soudage peuvent facilement s'infiltrer dans les petites
fissures ou ouvertures des zones environnantes. Eviter de souder
prés des conduites hydrauliques. On doit toujours avoir un
extincteur a portée de la main.

Quand on doit utiliser des gaz comprimés sur les lieux de travalil, on
doit prendre des précautions spéciales pour éviter les dangers. Se
référer & la “Sécurité pour le Soudage et le Coupage” (ANSI Z49.1)
et les consignes d'utilisation relatives au matériel.

Quand on ne soude pas, s'assurer qu'aucune partie du circuit de
I'¢lectrode ne touche la piece ou la terre. Un contact accidentel peut
produire une surchauffe et créer un risque d'incendie.

Ne pas chauffer, couper ou souder des réservoirs, des flts ou des
contenants sans avoir pris les mesures qui s'imposent pour
s'assurer que ces opérations ne produiront pas des vapeurs
inflammables ou toxiques provenant des substances a l'intérieur.
Elles peuvent provoquer une explosion méme si elles ont été
«nettoyées». For information, purchase “Recommended Safe
Practices for the Preparation for Welding and Cutting of Containers
and Piping That Have Held Hazardous Substances”, AWS F4.1 from
the American Welding Society (see address above).

Mettre a I'air libre les pieces moulées creuses ou les contenants
avant de souder, de couper ou de chauffer. Elles peuvent exploser.

Les étincelles et les projections sont expulsées de I'arc de soudage.
Porter des vétements de protection exempts d'huile comme des
gants en cuir, une chemise épaisse, un pantalon sans revers, des
chaussures montantes et un casque ou autre pour se protéger les
cheveux. Utiliser des bouche-oreilles quand on soude hors position
ou dans des espaces clos. Toujours porter des lunettes de sécurité
avec écrans latéraux quand on se trouve dans la zone de soudage.

Connecter le cable de retour & la piece le plus prés possible de la
zone de soudage. Siles cébles de retour sont connectés a la
charpente du bétiment ou a d'autres endroits éloignés de la zone de
soudage cela augmente le risque que le courant de soudage passe
dans les chaines de levage, les cables de grue ou autres circuits
auxiliaires. Cela peut créer un risque d'incendie ou surchauffer les
chaines de levage ou les cables et entrainer leur défaillance.

Voir également le point 1.c.

Lire et appliquer la Norme NFPA 51B “pour la Prévention des
Incendies Pendant le Soudage, le Coupage et d’Autres Travaux
Impliquant de la Chaleur”, disponible aupres de NFPA, 1
Batterymarch Park,PO Box 9101, Quincy, Ma 022690-9101.

Ne pas utiliser de source de puissance de soudage pour le dégel
des tuyauteries.

A

7.a.

7.b.

7.c.

7.d.

7.e.

7f.

LES BOUTEILLES PEUVENT
EXPLOSER S| ELLES SONT
ENDOMMAGEES.

N'utiliser que des bouteilles de gaz comprimé
contenant le gaz de protection convenant pour
le procédé utilisé ainsi que des détendeurs en bon état congus
pour les gaz et la pression utilisés. Choisir les tuyaux souples,
raccords, etc. en fonction de I'application et les tenir en bon état.

Toujours tenir les bouteilles droites, bien fixées par une chaine a
un chariot ou a support fixe.

On doit placer les bouteilles:

. Loin des endroits ou elles peuvent étre frappées ou
endommagées.
. A une distance de sécurité des opérations de soudage a

I'arc ou de coupage et de toute autre source de chaleur,
d'étincelles ou de flammes.

Ne jamais laisser I'électrode, le porte-électrode ou toute autre
piece sous tension toucher une bouteille.

Eloigner la téte et le visage de la sortie du robinet de la bouteille
quand on l'ouvre.

Les bouchons de protection des robinets doivent toujours étre
en place et serrés a la main sauf quand la bouteille est utilisée
ou raccordée en vue de son utilisation.

Lire et suivre les instructions sur les bouteilles de gaz comprimé,
et le matériel associé, ainsi que la publication P-1 de la CGA
“Précautions pour le Maniement en toute Sécurité de Gaz
Comprimés dans des Cylindres », que I'on peut se procurer
aupres de la Compressed Gas Association, 1235 Jefferson
Davis Highway, Arlington, VA22202.

ouper l'alimentation d'entrée en utilisant le

8.b.

8.c.

POUR DES APPAREILS A
PUISSANGE ELECTIQUE.

\—\

disjoncteur a la boite de fusibles avant de travailler
sur le matériel.

Installer le matériel conformément au Code Electrique National
des Etats Unis, a tous les codes locaux et aux recommandations
du fabricant.

Mettre & la terre le matériel conformément au Code Electrique
National des Etats Unis et aux recommandations du fabricant.

Guide Interactif sur
Internet pour la Sireté du

" EisAE
Soudage pour les
oy dispositifs mobiles

[x]

Get the free mobile app at
http://gettag.mobi

Visitez le site http://www.lincolnelectric.com/safety pour plus

d’informations en matiére de sécurité.
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CASQUE DE SOUDAGE VIKING PAPR 3350

PRECAUTIONS ET LIMITES

A - N’est pas adapté pour une utilisation en atmosphere contenant
moins de 19,5% d’oxygéne.

B- N’est pas adapté pour une utilisation en atmosphére
représentant un danger immédiat pour la vie ou la santé.

C- Ne pas dépasser les concentrations d'utilisation maximum
établies par les normes réglementaires.

F- Ne pas utiliser de respirateurs purificateurs d’air motorisés si la
circulation d’air est inférieure a quatre cfm (115 Ipm) pour des
masques serrés ou six cfm (170 Ipm) pour des cagoules et/ou
des casques.

I- Contient des piéces électriques pouvant provoquer un allumage
dans des atmosphéres inflammables ou explosives.

J- Si ce produit n’est pas correctement utilisé et entretenu, il peut en
résulter des blessures ou le décés.

L — Respecter le Mode d’Emploi du fabriquant pour changer les
cartouches, les cartouches filtrantes et/ou les filtres.

M —Tous les respirateurs homologués doivent étre sélectionnés,
mis en place, utilisés et entretenus conformément aux
normes MSHA, OSHA, et autres réglementations applicables.

N — Ne jamais substituer, modifier, ajouter ou ometire des pieces.
N'utiliser que des piéces de rechange exactes dans la config-
uration, tel que spécifié par le fabriquant.

O - Se reporter au Mode d’Emploi et/ou aux manuels d’entretien
pour obtenir des informations concernant I'utilisation et
I'entretien de ces respirateurs.

P — [’évalue pas les respirateurs pour une utilisation en
tant que masques chirurgicaux.

S - Un mode d’emploi spécial ou critique et/ou des limites d’util-
isation spécifiques s’appliquent. Se reporter au Mode
d’Emploi avant utilisation.

SECTION CONCERNANT LE RESPIRATEUR PURIFICATEUR D’AIR MOTORISE

SPECIFICATIONS DU RESPIRATEUR

Taille de 'Ensemble de la Soufflante

8"Wx75"Tx3"D (203 x 191 x 76 mm)

Poids de la Soufflante (comprenant la batterie, la ceinture et les filtres)

47 0z. (1338 qg)

Poids de 'Ensemble du Masque

32 0z. (899 g)

Circulation d’Air

Vitesse Faible: 170+ Ipm (6+ cfm)
Grande Vitesse: 210+ Ipm (7.4+ cfm)

Température de Fonctionnement

23°F to 131°F (-5° to 55°C)

Température d’Entreposage

23°F to 131°F (-5° to 55°C)

Humidité d'Entreposage

<80%

Type de Batterie

Lithium-ion (Rechargeable)

Temps de Charge de |la Batterie

Environ trois heures

Durée de Vie de la Batterie

Environ 500 charges

Taille de la Courroie (3)

29 a52in. (736 a 1321 mm)

Conformité du Casque

ANSI Z87.1-2010, CSA Z94.3, CE EN 379

Homologation du Respirateur (1)

EN 12941, AS/NZS 1716

Facteur de Protection Attribué (2)

25

(1) Se reporter a la page des pieces pour la configuration du systéeme.

(2) APF = 25 pour un ajustement souple du Respirateur Purificateur d’Air Motorisé selon la norme OSHA
3352-02 2009, lorsque I'employeur met en ceuvre un programme continu et efficace de respirateur
conformément a la Norme de Protection Respiratoire (29 CFR 1910.134).

(3) Taille maximum de la ceinture : 60 in. (1524 mm) avec accessoire de rallonge de ceinture (voir la Page des

Pieces dans ce manuel).



CASQUE DE SOUDAGE VIKING PAPR 3350

FONCTIONNEMENT DE LA BATTERIE

/\ AVERTISSEMENT

Sécurité de la Batterie

+ Tenir la batterie éloignée du feu et de la chaleur car ils
pourraient provoquer I'explosion de la batterie, ce qui
causerait des blessures graves, voire la mort.

+ La batterie ne doit étre chargée qu’avec le chargeur au
lithium-ion fourni. La charger dans un endroit ouvert et
bien ventilé.

+ Le chargeur est concu uniquement pour une utilisation
en intérieur.

Protéger la batterie de I'humidité.

+ Ne pas essayer de démonter ou de réparer la batterie.
Il n’y a aucun entretien a réaliser sur les batteries au
lithium-ion.

+ Mise au rebut de la batterie : la batterie doit étre mise
au rebut de fagon appropriée ou recyclée.

Chargement du paquet de la batterie

+ Charger la batterie avant sa premiére utilisation ou si
elle n’a pas été utilisée pendant une semaine. Toujours
recharger la batterie avant qu’elle ne soit completement
déchargée.

+ Les batteries non utilisées devraient étre rechargées au
moins une fois par an.

Retirer le paquet de la batterie de I'ensemble de la

soufflante.  Utilisez I'adaptateur de prise
européenne si nécessaire. Brancher le cordon du
chargeur sur la terminale de la batterie. Brancher le
chargeur dans le réceptacle de 120 VAC. Le paquet de
la batterie n’a pas besoin d’étre déchargé avant d’étre
chargé.

L’indicateur lumineux du chargeur s’allume en rouge
lorsque le paquet de la batterie est en cours de charge.
Lorsqu’il termine de charger, I'indicateur lumineux
s’allume en vert, ce qui permet a l'usager de savoir que
la batterie est complétement chargée (temps de charge
normal : environ 3 heures). Bien qu’il soit permis de
laisser le paquet de la batterie branché sur le chargeur, il
est recommandé de le débrancher du chargeur une fois
qu’il est completement chargé.

FIGURE 1
Prise de _
120 VAC
Paquet de
La Batterie Q

i Terminale de

% la Batterie

Indicateur
Lumineux



CASQUE DE SOUDAGE VIKING PAPR 3350

Installation du Paquet de la Batterie

FIGURE 2

Unite
dela
Soufflante

Paquet de
La Batterie

Faire glisser le paquet de la batterie dans la soufflante
juste en dessous du couvercle du filtre, jusqu’a ce que le
verrou du paquet de la batterie s’enclenche a sa place.
Ceci garantit que le paquet de la batterie est verrouillé
bien en place et qu’il ne glissera pas, ce qui pourrait
provoquer des interruptions lors de I'utilisation.

Pour retirer le paquet de la batterie, il suffit de pousser sur
le verrou vers le bas pour le libérer puis de faire glisser le
paquet de la batterie pour le retirer de la soufflante.

10



CASQUE DE SOUDAGE VIKING PAPR 3350

INSTALLATION DU FILTRE

/\ AVERTISSEMENT

Sécurité du Filtre

* Ne pas utiliser le respirateur si I'écran de protection contre les
étincelles, le pré-filtre et le filtre a particule HE (HEPA) ne sont pas
installés. L’homologation de ce PAPR est avec I'écran de
protection contre les étincelles, le pré-filtre et le filtre a particule HE
installés ; l'utilisation du respirateur sans I'un de ses articles n'est
pas conforme & 'homologation et pourrait représenter un danger
pour la santé.

Changer les filtres & air lorsqu'ils sont endommagés ou bouchés.
NE PAS laver ou nettoyer avec de I'air comprime ni réutiliser les
filtres & air sales.

Utiliser les filtres de rechange spécifiques indiqués dans ce manuel.
L'utilisation d’autres filtres serait contraire a I'approbation du
systeme du respirateur. Se reporter & la page des piéces pour
connaitre la configuration du systeme.

FIGURE 3

Filtre a Particules

Preé-filtre

Ecran contre les Etincelles

Verrou
ouvercle Du Filtre

Installer I'écran de protection contre les étincelles, le pré-filtre et le
filtre a ?articules dans le couvercle du filtre exactement comme le
montre l'illustration.

Installer I'ensemble du couvercle du filtre sur la soufflante en
engageant les languettes du couvercle du filtre dans les fixations de
la soufflante et faire tourner I'ensemble pour le fermer. Pousser vers
le bas sur 'ensemble du couvercle du filtre jusqu’a ce que le verrou
s’enclenche en place en immobilisant 'ensemble du couvercle du
filtre. Vérifier que I'ensemble du couvercle du filtre soit bien fixé dans
le corps de la soufflante. Inspecter le cbté verrou du couvercle ainsi
que le cOté opposé pour vérifier que le couvercle du filtre soit
correctement fixé.

Pour changer le filtre, pousser le verrou vers l'intérieur pour libérer le
couvercle du filtre et changer le filtre comme le montre la figure 3.
Se reporter a la page des pieces détachées a la fin de ce
manuel de l'opérateur pour connaitre les filtres pouvant étre
utilisés avec ce respirateur.

11



CASQUE DE SOUDAGE VIKING PAPR 3350

INSTALLATION DU TUBE DE RESPIRATION

/\\ AVERTISSEMENT

Sécurité du Tube de Respiration

+ Vérifier que le tube de respiration soit correctement
installé, autrement de I'air non filtré pourrait pénétrer
dans le casque.

« Vérifier que le joint torique soit correctement installé sur
le connecteur du tube et qu’il n’y ait aucun signe
apparent de coupure ou de déchirure sur le joint torique.
Changer le joint torique s'il est endommagé.

+ Ne pas utiliser le respirateur sans le joint torique.

FIGURE 4

Tube de
Respiration

Raccordement du tube de respiration sur la soufflante

Aligner les broches du connecteur du tube avec les
rainures du réceptacle de la soufflante. Insérer le
connecteur aussi loin que possible dans la soufflante et le
faire tourner sur 1/8 de tour dans le sens des aiguilles
d’'une montre pour fixer cette extrémité du tube de
respiration.

12

Joint Torique

Connecteur du
Tube de Respiratio
. |

n

Raccordement du tube de respiration au casque

Aligner les broches du connecteur du tube avec les rainures
du réceptacle du casque. Insérer le connecteur aussi loin que
possible dans le réceptacle du casque et le faire tourner sur
1/8 de tour dans le sens des aiguilles d’une montre pour fixer
cette extrémité du tube de respiration. Si le tube est tordu,
débrancher I'une des extrémités du tube de respiration.
Remettire le tube droit et le remettre en place.

Pour retirer le tube de respiration, faire tourner le connecteur
1/8 de tour dans le sens contraire a celui des aiguilles d’'une
montre et tirer sur le connecteur pour le libérer du casque ou
de la soufflante.
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INSTALLATION DES BRETELLES

Raccorder les crochets (4 au total) de I'ensemble des
bretelles sur les points d’attache de la ceinture selon
lillustration.

FIGURE 5

Ensemble des
Bretelles

13



CASQUE DE SOUDAGE VIKING PAPR 3350

CONTROLES DU RESPIRATEUR

FIGURE 6

Interface

Indicateur du
Niveau de Charge

de la Batterie /
— Indicateur de

) Durée de Vie du Filtre

)
2 ‘ n c'l7/

Réglage de la Circulation de I’Air

/N AVERTISSEMENT

Utilisation du Respirateur

+ Si une alarme sonne ou si la soufflante vibre, quitter immédiatement
la zone de travail. Ne pas Oter le respirateur tant que I'on ne se
trouve pas dans un endroit sdr

Démarrage du Respirateur

Appuyer sur le bouton MARCHE (ON) pendant 1 ou 2 secondes
jusqu’a ce que la soufflante soit activée. Un son audible se fera
entendre et l'interface usager s’allumera. La soufflante démarre
toujours sur le réglage de circulation d’air faible (180 Ipm). Appuyer &
nouveau sur le bouton MARCHE (ON) pour passer a la circulation
d’air forte (210 Ipm). L'interface usager indique le réglage de
circulation d’air choisi.

Arrét du Respirateur

Appuyer sur le bouton ARRET (OFF) pendant 2 secondes jusqu’a ce
que la soufflante s'arréte. En appuyant sur le bouton ARRET (OFF),
un bip audible indique qu’'on a appuyé sur le bouton ARRET (OFF).
Le bip cesse et l'interface usager s'obscurcit lorsque la soufflante est
éteinte.

Indicateur du Niveau de la Batterie

Cet indicateur donne a 'usager une estimation de la durée de charge
restante de la batterie. Lorsque trois barres complétes apparaissent
sur I'écran, la batterie est totalement chargée.

Indicateur de la Durée de Vie du Filtre

Cet indicateur donne a l'usager une estimation de la durée de vie
restante du filtre. Lorsque trois barres complétes apparaissent sur
I'écran, le filtre a besoin d’étre changé. Lorsqu’aucune barre n’apparait
sur I'écran, le filtre & particules est propre. A mesure que les barres
apparaissent, le filtre se bouche et on peut s'attendre & une diminution
de la charge de la batterie. Faire fonctionner le respirateur avec un
indicateur de filtre qui montre que le filtre est bouché diminue de fagon
significative le temps de charge / fonctionnement de la batterie.

14



CASQUE DE SOUDAGE VIKING PAPR 3350

FONCTIONNEMENT DE L’ALARME DE CIRCULATION D’AIR

Alarme de Circulation d’Air

+ Le systéeme de contrble de la soufflante maintient le
débit d’air constant durant le temps de fonctionnement.
Si l'alarme de circulation d’air est activée, il se peut que
le filtre ait besoin d’étre remplacé et/ou que le tube de
respiration soit bloqué.

FIGURE 7

» Toujours tester ’alarme de circulation d’air avant
d'utiliser le respirateur.

+ Si une alarme sonne ou si la soufflante vibre, quitter
immédiatement la zone de travail. Ne pas é6ter le
respirateur tant que I'on ne se trouve pas dans un
endroit sQr.

Test d’une Alarme de Circulation d’Air

Test de l'alarme de débit d'air doit toujours se faire dans
un environnement sécuritaire.

Débrancher le tube de respiration du casque. Démarrer
la soufflante et bloquer la circulation de I'air en plagant
une main sur I'extrémité du tube de respiration, tel
gu’illustré. Laisser la main sur I’extrémité du tube
conformément a lillustration jusqu’a ce que I'alarme
sonne et que la soufflante vibre (environ 15 a 30
secondes).

Si I'alarme n'est pas activée unité de retour pour
réparation et ne pas utiliser.

15



CASQUE DE SOUDAGE VIKING PAPR 3350

CONTROLE DE LA CIRCULATION DE L'AIR

FIGURE 8

Sortie d’Air

Sortie d’Air

Vue du bas du harnais sans la coquille, le bonnet et le bandeau antisudation, pour plus de clarté.

Ajuster le Déflecteur d’Air conformément a lillustration. Le
déflecteur d’air permet de distribuer I'air vers les trois
sorties d’air (position ouverte) ou d’étre coupé (position
fermée) vers la sortie frontale, en poussant davantage
d’air vers les deux autres sorties d’air latérales. Le
déflecteur peut aussi étre réglé pour diminuer la quantité
d’air fourni par la sortie d’air frontale. Ceci permet a
'usager de régler la quantité d’air fournie sur de multiples
sorties afin d’avoir un maximum de confort. La position par
défaut de ce déflecteur est I'ouverture, pour que I'air soit
distribué vers les trois sorties d’air.

NOTE: Ces variations du déflecteur d’air n’affectent en rien
la protection respiratoire.
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CASQUE DE SOUDAGE VIKING PAPR 3350

PREPARATION A L'UTILISATION
FIGURE 9

Tube de Respiration

Casque/
Cagoule

Avant d’utiliser le Respirateur, vérifier les parties suivantes
1. Ensemble de la Soufflante

« Vérifier que le filtre a air soit approprié pour
I'application et qu’il bénéficie de I'homologation
pour une utilisation avec ce respirateur. Vérifier
que I’écran de protection contre les
étincelles, le pré-filtre et le filtre & particules soient
correctement installés et bien verrouillés.

2. Tube de Respiration

« Vérifier que le tube ne soit pas endommagé et qu'il
soit correctement raccordé a la soufflante et au
casque.

3. Batterie

« Vérifier que le branchement sur la soufflante soit bien
effectué et que la batterie soit complétement
chargée.

4. Circulation d’Air / Alarmes de Circulation d’Air

+ Démarrer la soufflante et vérifier que le débit d’air
soit maintenu en s’assurant de l'activation de
I’alarme de circulation d’air. pour cela, réaliser le test
de fonctionnement de I'alarme de circulation d’air
(voir la procédure page 15).

5. Casque / Cagoule

+ Vérifier que le casque ne soit pas endommagé et le
changer si besoin est. Si I'air de la soufflante n’est
pas fourni au casque, voir le guide de dépannage
(page 15).

17



CASQUE DE SOUDAGE VIKING PAPR 3350

PROCEDURE POUR REVETIR LE RESPIRATEUR

/\ AVERTISSEMENT

Sécurité du Respirateur

+ Ne pas pénétrer dans une zone a risque sans s’assurer
que le respirateur fonctionne correctement et qu'il est
bien porté.

+ Quitter immédiatement la zone contaminée si I'alarme
sonne ou si la soufflante vibre. Ne pas Oter
I'équipement tant qu’on ne se trouve pas en zone s(re.

- Il'est recommandé a I'usager de s’entrainer a revétir et
a porter le respirateur avant d’essayer de I'utiliser a des
fins de protection respiratoire.

* Ne pas utiliser le respirateur purificateur d’air motorisé
sans les éléments du filtre a air ou avec la soufflante
éteinte ou avec des niveaux dangereux d’oxygéene et de
dioxyde de carbone pouvant s’accumuler dans le
casque.

Revétir le respirateur

NOTE: Assurez-vous que toutes les procédures au sein
de la préparation pour un usage ont été accomplies,
avant d'enfiler.

1. Mettre I'ensemble de la soufflante contre les reins
avec le tuyau étiré vers le haut. Passer les bras dans
les bretelles, placer les bretelles sur les épaules et la
ceinture autour de la taille. Ajuster les bretelles et la
ceinture de sorte que la soufflante repose
correctement contre les reins.

2. Démarrer la soufflante en appuyant sur le bouton
MARCHE (ON). Ajuster le débit d’air.

3. Raccorder le tuyau a 'ensemble du casque. Mettre le
casque et I'ajuster afin qu’il soit confortable sur la téte.
Serrer en tirant sur la ficelle de la cagoule de
protection pour sceller le pourtour de la téte.

Retrait du respirateur

NOTE: Quitter la zone contaminée avant d’dter le casque et
la soufflante.

1. Oter le casque et débrancher le tuyau du casque.

2. Eteindre la soufflante en appuyant sur le bouton
ARRET (OFF).

3. Desserrer la ceinture, bter les bretelles des épaules et
retirer la soufflante du dos.

Aprés usage, les éléments du respirateur doivent étre
nettoyés révisés et préparés pour étre réutilisés (batterie
chargée).

ENTRETIEN ET ENTREPOSAGE DU RESPIRATEUR

/\\ AVERTISSEMENT

+ Changer les filtres a air endommagés ou sales. Les
filtres ne peuvent pas étre lavés ni nettoyés avec de lair
comprimé. Ne jamais réutiliser un filtre a air sale.

* Ne jamais utiliser de solvants ou de produits de
nettoyage abrasifs pour nettoyer le respirateur.
Maintenir I'eau et les autres produits liquides hors de
I'ensemble de la soufflante.

Tenir un registre précis du changement de filtre et de
I’entretien du respirateur.

Les éléments du respirateur doivent étre nettoyés apres
chaque utilisation. Utiliser un chiffon doux humidifié d’une
solution de savon doux et d’eau pour essuyer toutes les
surfaces externes de la soufflante. Laisser sécher.

Des facteurs tels que I'utilisation du produit et les niveaux
de contamination de la zone de travail affectent la durée
de vie des filtres. Changer les filtres si la circulation de
I’air diminue a cause de la saleté du filtre et selon le
programme de changement de filtre établi par le Directeur
de Sécurité et un hygiéniste industriel.

C’est une bonne pratique que de réaliser une inspection
de I'ensemble de la soufflante et du tube de respiration
apres chaque utilisation. Changer le tube de respiration
s’il est endommagé ou si son intérieur est sale.

Le respirateur doit étre entreposé dans un endroit propre,
sec et frais en ayant préalablement retiré le filtre et la
batterie de I'ensemble de la soufflante si le respirateur ne
sera pas utilisé pendant une période de temps prolongée.

18



CASQUE DE SOUDAGE VIKING PAPR 3350

GUIDE DE DEPANNAGE DU RESPIRATEUR

PROBLEMES
(SYMPTOMES)

CAUSE
POSSIBLE

ACTION
RECOMMANDEE

Pas de circulation d’air de la souf-
flante vers le casque.

1. La soufflante n’est pas allumée.

. La batterie n’est pas chargée.

3. Le branchement de la batterie
n’est pas effectué.

4. Le tube de respiration est bloqué.

N

1. Appuyer sur le bouton MARCHE (ON).

2. Charger la batterie.

3. Vérifier que le paquet de batterie soit
bien verrouillé dans la soufflante.

4. Eliminer I'obstruction de la sortie et/ou
du tube de la soufflante.

La soufflante ne fournit pas suffisam-
ment d’air au casque.

1. Les raccordements du tube du respi-
rateur ne sont pas bien effectués.
2. Le filtre est bouché.

—_

. Vérifier les raccordements du tube de
respiration sur la soufflante et le casque.
2. Changer le filtre.

Alarme (auditive et vibratoire) de cir-
culation d’air faible.

1. Le tube de respiration est bloqué.
2. L’admission du filtre est couverte.

3. Le filtre est bouché.

1. Eliminer I'obstruction de la sortie
et/ou du tube de la soufflante.

2. Vérifier que I'admission du filtre ne
soit pas restreinte.

3. Changer le filtre.

Alarme (auditive et vibratoire) de la
batterie.

1. Batterie faible.

1. Charger la batterie ou changer la
batterie, selon les besoins.

L’'usager détecte une odeur ou un
godt de contaminants ou sent une
irritation des yeux ou de la gorge.

1. Le respirateur ne correspond pas
a I'application.

2. Les raccordements du tuyau sont
desserrés, ce qui permet a I'air de
pénétrer a contre-courant dans la
soufflante.

3. Filtre

1. Consulter I'Hygiéniste Industriel du site ou le
directeur de sécurité pour connaitre
I'équipement approprié a I'environnement
de travail.

2. Vérifier les raccordements du tuyau sur la
soufflante et le casque.

3. Quitter la zone en portant le respirateur.
Réviser le filtre et le changer, si besoin est.

Le temps de fonctionnement de la
batterie est trop court.

—_

. La charge est inappropriée.
. Le filtre est bouché.
3. La batterie est défectueuse.

N

1. Charger la batterie complétement.
2. Changer le filtre.
3. Changer la batterie et en installer une neuve.

Le moteur tourne « plus vite que nor-
malement » (niveau de son plus élevé).

1. Le filtre est en train de se boucher.

1. Changer le filtre et le pré-filtre,
selon les besoins.
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CASQUE DE SOUDAGE VIKING PAPR 3350

SECTION DU CASQUE AUTO-OBSCURCISSANT

INFORMATION CONCERNANT LE CASQUE / LA LENTILLE

La Lentille Auto-obscurcissante de ce casque a
souder passe automatiquement de la clarté (teinte
3,5) a I'obscurité (teinte 5-13) lorsque I'arc est amorcé.

Le lentille repasse automatiquement a la clarté
lorsque l'arc cesse.

Avant de souder, faire correspondre I'application de
soudage avec la teinte indiquée dans le tableau guide
pour le réglage des teintes. (Voir la page 20). Ajuster
aussi le réglage de la sensibilité a I'application /I
‘environnement de soudage.

Ce Casque a Souder Auto-obscurcissant est congu
pour étre utilisé en mode de soudage GMAW, GTAW,
SMAW ou bien pour le coupage a I’Arc au Plasma et
au charbon avec jet d’air comprimé.

La Lentille Auto-obscurcissante apporte une protection
contre les radiations nuisibles UV et IR, aussi bien en
état de clarté que d’obscurité. La protection contre les
UV/IR est toujours présente, indépendamment de la
teinte sur laquelle la lentille est réglée.

La Lentille Auto-obscurcissante contient quatre
senseurs qui détectent la lumiére provenant de I'arc
de soudage, ce qui fait obscurcir la lentille jusqu’a la
teinte de soudage sélectionnée.

+ Ne pas utiliser de solvants ni de produits nettoyants
abrasifs.

+ Maintenir les senseurs et les cellules solaires en bon
état de propreté.

+ Sila lentille protectrice est recouverte de projections
ou de saleté, elle doit étre immédiatement remplacée.

+ Nutiliser que les pieces de rechange spécifiées dans
ce manuel.

+ Ne pas utiliser le casque sans que les lentilles
protectrices intérieure et extérieure ne soient
correctement installées.

+ Ne pas utiliser la lentille auto-obscurcissante si elle
est endommagée par un choc, une vibration ou une
pression.
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CASQUE DE SOUDAGE VIKING PAPR 3350

SPECIFICATIONS DE LA LENTILLE AUTO-0BSCURCISSANTE

Catégorie Optique

1/1/1/1 (per EN 379)

Zone de Vue LCD

95 x 85 mm (3.74 x 3.34 in.)

Taille de la Cartouche

114 x 133 mm (4.50 x 5.25 in.)

Protection UV/IR

Jusqua la Teinte DIN 16 a tout moment

Senseurs d’Arc 4
Teinte de Clarté DIN 3.5
Teintes de Soudage Variables DIN5a13

Contréle de Teinte

Bouton gradué - ajustement complet

Alimentation

Cellules Solaires — avec Batterie

Avertissement de Batterie Faible

Lumiere Rouge

Batterie

CR2450 au Lithium (1 Requise)

Marche / Arrét

Totalement automatique

Temps de Passage de la Clarté & I'Obscurité

0,00004 sec. (1/25000 sec.)

Temps de Passage de I'Obscurité a a Clarté

0,1 sec. (Court) a 1,0 sec. (Long)

Contréle de Sensibilité

Variable et meulage

Régime Nominal TIG

DC =2 amps, AC =2 amps,

Température de Fonctionnement (Casque)

14°F 4 131°F (-10° & 55°C)

Température d'Entreposage (Casque)

-4° 3 158°F (-20°C & 70°C)

Conformité du Casque

ANSI Z87.1-2010/CSA Z94.3/CE EN 379
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CASQUE DE SOUDAGE VIKING PAPR 3350

INSTRUCTIONS POUR LE FONCTIONNEMENT DU
CASQUE DE SOUDAGE

FIGURE 10

Réglage de
Finclinaison
Levier d’Ajustement

de PInclinaison
Rochet

Pousser vers
| I'Intérieur et
O\ Faire Tourner ,

Ajustement
Longitudinal

NOTE : Chambre a Air et Bandeau Antisudation 6tés pour plus de clarté.

REGLAGE DE LA COURONNE

AJUSTEMENT EN FONCTION DE LA TAILLE DE LA TETE : le
serrage du harnais peut étre ajusté en poussant le bouton a
cliquet vers l'intérieur et en le faisant tourner pour ajuster
I'équipement a la taille de la téte de l'usager. Le bouton a cliquet
se trouve sur l'arriére du casque.

REGLAGE DE LA COURONNE DU HARNAIS : il se fait en ajustant
la bande supérieure du harnais pour plus de confort et en faisant
tomber la goupille dans I'orifice pour verrouiller en place.

INCLINAISON : l'inclinaison se régle du c6té droit du casque.
Desserrer le bouton de tension sur la droite du harnais et
pousser I'extrémité supérieure du levier de réglage vers
I'extérieur jusqu’a ce que la languette frein du levier sorte des
encoches. Ensuite faire tourner le levier vers I'avant ou le
remettre sur la position de l'inclinaison souhaitée. La languette
frein doit s’engager dans une autre encoche pour obtenir la
position de l'inclinaison appropriée. Serrer le bouton de tension
sur la droite du harnais lorsque ce réglage est terminé..

REGLAGE LONGITUDINAL : il ajuste la distance entre le visage de
I'usager et la lentille. Pour I'ajuster, desserrer les boutons de
tension externes et faire glisser le harnais vers I'avant ou le
remettre sur la position de l'inclinaison souhaitée, puis resserrer.

NOTE: vérifier que les deux cOtés soient positionnés sur le
méme réglage longitudinal pour un fonctionnement correct.
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CASQUE DE SOUDAGE VIKING PAPR 3350

FONCTIONNEMENT / FONCTIONNALITES DE LA
CARTOUCHE

Controle de Teinte Variable

La teinte peut étre réglée de 5 a 8 et de 9 a 13 en fonction du
procédé ou de I'application de soudage (se reporter au tableau de
Sélection de Teinte page 20). La teinte est ajustée en placant l'inter-
rupteur de gamme de teinte sur le registre approprié, puis il faut
utiliser le cadran & double graduation de teinte pour régler la teinte
souhaitée. L'interrupteur de gamme de teinte et le cadran & double
graduation se trouvent sur la Lentille Auto-obscurcissante, comme le
montre la Figure 11.

Test

Appuyer un certain temps sur le bouton de test pour pré-visualiser la
sélection de teinte avant de souder. Lorsqu’on relache le bouton, la
fenétre de vue repasse automatiquement a la clarté (Teinte 3,5).
Sensibilité

Ajuster la sensibilité de la lumiere en faisant tourner le bouton de
SENSIBILITE vers la droite ou vers la gauche, comme lillustre la
figure ci-dessous. Si on tourne le bouton complétement a gauche, on
obtient le réglage le plus élevé. Lorsque le casque est utilisé en
présence de lumiére environnementale excessive ou pres d'une
autre soudeuse, on peut obtenir un meilleur rendement du casque
avec un réglage plus faible en faisant tourner le bouton vers la droite
afin de diminuer la sensibilité. Le mode de meulage peut étre
sélectionné en faisant tourner le bouton de sensibilité complétement
a droite jusqu’a ce qu’un clic audible se fasse entendre.

Le mode de meulage est concu uniquement pour
meuler, pas pour souder.

Bouton de Temps de Retard

Ce contrdle est congu pour protéger les yeux du soudeur contre les
rayons résiduels puissants apres le soudage. Le changement du
bouton de TEMPS DE RETARD fait varier le temps de passage de
I'obscurité a la clarté de 0,1 seconde (court) a 1,0 seconde (long).

Le réglage long est recommandé pour des applications & ampérage
élevé ou le bain de soudure est encore tres brillant apres que I'arc de
soudage ait cessé et pour des situations ou la lentille peut se trouver
temporairement bloquée aprés avoir regardé I'arc de soudage.

Puissance

Cette Lentille Auto-obscurcissante est mue par une batterie
remplagable et la puissance solaire. La batterie se trouve dans le
coin inférieur de la Lentille Auto-obscurcissante. Changer la batterie
lorsque 'indicateur lumineux de BATTERIE FAIBLE est allumé. Voir
le tableau des spécifications page 17 pour connaitre le type de
batterie requise. Voir la Lentille Auto-obscurcissante illustrée sur la
Figure 11 pour l'orientation appropriée de charge de la batterie au
moment de l'installer dans la Lentille Auto-obscurcissante. La porte
du compartiment de la batterie glisse vers le bas et tourne pour
s’ouvrir, comme sur l’illustration.

ENTRETIEN DU CASQUE

Nettoyage : nettoyer le casque en I'essuyant avec un chiffon doux.
Nettoyer régulierement la surface de la cartouche. Ne pas utiliser de
solutions nettoyantes fortes. Nettoyer les senseurs et les cellules
solaires avec une solution d’eau savonneuse et d’un chiffon propre
humide. Sécher avec un chiffon non pelucheux. NE PAS submerger
la Lentille Auto-obscurcissante dans I'eau ou toute autre solution.

Entreposage : Ranger dans un endroit propre et sec.

FIGURE 11

Interrupteur de Gamme de Teint
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CASQUE DE SOUDAGE VIKING PAPR 3350

GUIDE DE REGLAGES DES TEINTES

FONCTIONNEMENT TAILLE D’ELECTRODE COURANT TEINTE DE NUMERO DE TEINTE|
1/32 in. (mm) DE L’ARC (A) PROTECTION SUGGEREE ("
MINIMUM (CONFORT)
Soudage a I'arc de métal blindé Moins de 3 (2,5) Moins de 60 7 -
3-5 (2,5-4) 60-160 8 10
5-8 (4-6,4) 160-250 10 12
Plus de 8 (6,4) 250-550 11 14
Soudage a I'arc gaz métal et Moins de 60 7 -
soudage a I'arc a noyau fourré 60-160 10 11
160-250 10 12
250-500 10 14
Soudage a I'arc gaz tungsténe Moins de 50 8 10
50-150 8 12
150-500 10 14
Coupage a I'arc au charbon (Léger) Moins de 500 10 12
avec jet d’air comprimé (Lourd) 500-1000 11 14
Soudage a I'arc au plasma Moins de 20 6 6a8
20-100 8 10
100-400 10 12
400-800 1 14
Coupage a I'arc au plasma (Léger)® Moins de 300 8 9
(Moyen)” 300-400 9 12
(Lourd)® 400-800 10 14
Oxybrasage - - 3ou4
Brasage aux gaz - - 2
Soudage a I'arc au charbon - - 14
R DE LA PLAQUE
mm
Soudage au gaz
Léger Inférieur a 1/8 Inférieur a 3,2 40ub
Moyen 1/8a1/2 32a127 50u6
Lourd Supérieur a 1/2 Supérieur a 12,7 6ou8
Coupage a I'oxygene
Léger Inférieur a 1 Inférieur a 25 3ou4
Moyen 146 2524150 40ub
Lourd Supérieur a 6 Supérieur a 150 50u6 /

(1) Comme méthode empirique, commencer par une teinte trop sombre puis passer a une teinte plus claire permettant une vue suffisante de la zone
de soudage sans passer au-dessous du minimum. Pour le soudage ou le coupage oxygaz ou la torche émet une forte lumiére jaune, il est

souhaitable d’utiliser une lentille de filtre qui absorbe la lumiére jaune ou la ligne de sodium visible de I'opération.

Ces valeurs s’appliquent lorsque I'arc est clairement vu. L’expérience a démontré que des filtres plus clairs peuvent étre utilisés lorsque I'arc est

dissimulé par la piece a souder.

Informations de la norme ANSI Z49.1-2012

Si le casque ne comprend aucune des teintes référencées ci-dessus, il est recommandé d’utiliser la teinte la plus

sombre suivante.
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CASQUE DE SOUDAGE

VIKING PAPR 3350

CHANGEMENT DE LA CARTOUCHE ET DE LA LENTILLE

Changement de la Lentille Transparente Avant : changer la
lentille protectrice avant si elle est endommagée. Retirer
I'ensemble du support de lentille selon la Figure 12a. Retirer
la lentille protectrice avant de 'ensemble du casque. Retirer
prudemment le joint de la lentille protectrice. Installer une
nouvelle lentille protectrice dans le joint et la monter sur la
coquille du casque. Prendre soin de monter la nouvelle
lentille protectrice et le joint dans la coquille du casque tels
qu’ils avaient été retirés.

Changement de la lentille Transparente Interne : changer la
lentille transparente interne si elle est endommagée. Placer
I'ongle dans le retrait au-dessus de la fenétre de vue de la
cartouche et plier la lentille vers le haut jusqu’a ce qu’elle
sorte des bords de la fenétre de vue de la cartouche. Installer
une nouvelle lentille dans un dispositif de retenue latéral et
plier la lentille vers le haut pour fixer I'autre bord de la lentille
dans l'autre cété de la fenétre de vue de la cartouche.

Changement de la Lentille Auto-obscurcissante : retirer
I'ensemble du support de lentille de la coquille du casque.
Voir la Figure 12a pour le retrait. Plier I'extrémité supérieure
du support de la lentille pour pouvoir retirer la Lentille Auto-
obscurcissante du cadre. Installer une nouvelle Lentille Auto-
obscurcissante dans le cadre selon la Figure 12b ci-dessous.
Veérifier que la Lentille Auto-obscurcissante soit correctement
insérée dans le support de lentille, tel qu'illustré. Installer
'ensemble du support de lentille dans la coquille du casque.

Installation d’une Loupe : retirer 'ensemble du support de
lentille du casque. Retirer la Lentille Auto-obscurcissante du

support de lentille. Faire glisser la Loupe dans les rails courts
qui se trouvent sur les cotés du support de lentille, selon la
Figure 12c. Remonter la Lentille Auto-obscurcissante sur le
support de lentille et I'ensemble du support de lentille sur le
casque. Avec la Loupe installée, 'emplacement de la lentille
peut étre ajusté vers le haut ou vers le bas, en fonction des
préférences de I'usager.

FIGURE 12
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CASQUE DE SOUDAGE VIKING PAPR 3350

GUIDE DE DEPANNAGE POUR LA LENTILLE AUTO-OBSCURCISSANTE

AVANT DE SOUDER, TOUJOURS TESTER POUR
VERIFIER QUE LA LENTILLE AUTO-OBSCURCIS-
SANTE FONCTIONNE CORRECTEMENT. Le bouton
de TEST permet a 'usager de vérifier que la Lentille

Auto-obscurcissante s’obscurcit correctement. Si la
Lentille Auto-obscurcissante ne s’obscurcit pas cor-
rectement, vérifier sur I'interrupteur de gamme de
teintes et/ou le cadran a double graduation de teintes
que le réglage de la teinte soit approprié. Si cela ne

résout pas le probleme, remplacer la batterie et réaliser
un autre test avant I'utilisation de 'appareil. Pendant le
soudage, I'arc et les cellules solaires maintiendront la
lentille chargée.

PROBLEME
Le filtre ne s'obscurcit pas lorsqu'on
appuie sur le bouton de TEST.

CAUSE POSSIBLE

SOLUTION

La batterie est faible.

Changer la batterie.

Difficile de voir a travers le filtre.

La lentille protectrice avant est sale,

Nettoyer ou changer [a lentille protectrice avant.

La cartouche est sale.

Nettoyer la Lentille Auto-obscurcis-
sante avec une solution d'eau
savonneuse et un chiffon doux

Le filtre ne s’obscurcit pas
lorsque I'arc est amorcé.

Le réglage de la sensibilité est trop faible.

Aéu%ter la sensibilité sur le niveau
souhaite.

La lentille protectrice avant est sale.

Nettoyer ou changer Ta Tentille pro-
tectrice avant.

La lentille protectrice avant est
endommagée.

Vérifier que la lentille protectrice
avant ne soit pas fissurée ni
piquée et la changer si besoin est.

Les senseurs sont blogués ou le
panneau solaire est bloqué.

Sassurer de ne f)as bloquer les senseurs ni
les panneaux solaires avec le bras ou tout
autre obstacle pendant le soudage. Adapter
sa position de sorte que les senseurs puis-
sent percevoir Iarc de soudage.

Le mode de Meulage est sélectionné.

Vérifier le réglage du bouton de sensibilité..

Le filtre s'obscurcit sans que
I'arc ne soit amorcé.

Le réglage de la sensibilité est trop élevé,

Ajuster la sensibilité sur le niveau souhait.

Le filtre reste sombre aprés que la
soudure sot terminée completing a weld.

Le réglage du temps de retard

est trop élevé.

Ajuster le temps de retard sur le niveau
souhatté.

A AVERTISSEMENT

Le Lentille est
fissurée.

Cesser (ARRETER) d'utiliser ce produit si ce probléme persiste. La
protection UV/IR peut étre compromise, ce qui provoquerait des

briilures oculaires et cutanées.

/|

[
W

Les projections de
soudage endom-
magent le filtre.

Lentille protectrice avant
absente, endommageée,
fissurée ou déformée.

Changer la lentille protec-
trice avant en fonction des
besoins.
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CASQUE DE SOUDAGE VIKING PAPR 3350

INFORMATIONS CONCERNANT LA GARANTIE d’autres fournisseurs doivent étre évitées.

INFORMATIONS CONCERNANT LA GARANTIE: référence
IMWS1 comprise dans la documentation.

LES DOMMAGES CAUSES PAR LES PROJECTIONS NE SONT PAS
COUVERTS PAR LA GARANTIE :

Ne pas utiliser ce produit si les lentilles protectrices transpar-
entes correctes ne sont pas installées sur les deux cotés de
la Lentille Auto-Obscurcissante. Les lentilles transparentes
fournies avec ce casque sont de la taille appropriée pour
fonctionner avec ce produit et des pieces de rechange

K3930-2 ENSEMBLE DU CASQUE DE SOUDAGE VIKING PAPR 3350 (Page des Piéces de Rechange)
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CASQUE DE SOUDAGE VIKING PAPR 3350

K3930-2 ENSEMBLE DU CASQUE DE SOUDAGE VIKING PAPR 3350 (Page des Piéces de Rechange)

ITEM] PARTNO. | PURCHASED PART NO. DESCRIPTION Qry.
1 (57893-1 KP5121-2 Ensemble du Casque Viking PAPR 3350 (le paquet comprend le Hamais et la Cagoule de Protection) 1
2 | M25062-15 M25062-15 Coquille du Casque (avec crochet et boucle pour attacher) 1
3 | S27978-36 KP2898-1 Lentille Protectrice Extérieure (5,25 x 4,5 in.) (QTE / PAQUET : 5) 1
4 | S27978-32 S27978-32 Joint de la Lentille Protectrice Extérieure 1
5 1827978-115 KP3045-3 3350 Lentille Auto-obscurcissante 1
6 | S27978-62 KP3044-1 Lentille Protectrice Intérieure (3,53 x 3,73 in.) (QTE / PAQUET : 5) 1
7 | S27978-33 S27978-33 Support de Lentille 1
8 | M25062-17 KP3942-1 Harnais (comprend chambre & air et bandeau antisudation) 1

KP3943-1 Bandeau antisudation (QTE / PAQUET : 2) 1
9 | M25062-18 KP3940-1 Cagoule de Protection (avec crochet et boucle pour attacher) 1
10 | G7737 KP3944-1 Ensemble de la Soufflante (le paquet comprend I'Article 15 - ensemble du couvercle du filtre) 1
11A]  M24960 KP3937-1 Paquet de Batterie - Standard 1
11B[ M25063 KP3938-1* Paquet de Batterie - Prolongé 1
2 | w5031 KP3424-2 Ensemble du F?Itre HE (QTI? /PAQUET :2) 1
KP3424-6 Ensemble du Filtre HE (QTE / PAQUET : 6) 1
13 [ M24966 KP3935-1 Pré-filtre (QTE / PAQUET : 6) 1
14 | M24965 KP3936-1 Ecran de Protection contre les Etincelles 1
15 | M25062-1 M25062-1 Ensemble du Couvercle du Filtre 1
16 | M24961 KP3932-1 Chargeur de Batterie 1
17 | G7240 K3096-1 Sac de Transport Industriel Lincoln 1
18 | L16463 KP5123-1 Ensemble de la Ceinture PAPR 1
19 | M24967 KP5124-1 Ensemble des Bretelles 1
20 | M24962 NSS (SEE ITEM 23) Ensemble du Tube de Respiration 1
M25062-28 M25062-28 Joint Torique du Tube de Respiration (QTE / PAQUET : 2) 1
21 | M24964 NSS (SEE ITEM 23) Protection du Tuyau 1
22 | M25208 KP3939-1 * Rallonge de Ceinture (rallonge la ceinture de 60") 1
23 | M25246 KP5122-1 Ensemble du Tuyau (Articles 20 et 21 assemblés) 1
24 | M25611 KP4255-1 PLUG ADAPTER EUROPEENNE 1
KP3046-100 * | oupe, Augmentation 1,00 1
KP3046-125 * | oupe, Augmentation 1,25 1
KP3046-150 *  oupe, Augmentation 1,50 1
KP3046-175* L oupe, Augmentation 1,75 1
KP3046-200 * oupe, Augmentation 2,00 1
KP3046-225* Loupe, Augmentation 2,25 1

KP3046-250 * Loupe, Augmentation 2,50

NSS - Non vendu séparément
* - Accessoire en Option




LINCOLN ELECTRIC COMPANY
Appareil Filtrant a Ventilation Assistée Viking Modele 3350

Appendice d'Informations Complémentaires pour I'Union Européenne et la Grande
Bretagne

Cet appendice complémentaire fournit des informations spécifiques concernant le respirateur Viking
Modele 3350 de Lincoln Electric pour une utilisation dans les pays de I'Union Européenne et/ou les
pays utilisant les normes EN. Les informations contenues dans ce document sont spécifiques aux
Appareils Filtrants a Ventilation Assistée selon la Directive Européenne sur 'Equipement de Protection
Personnelle (EEC/89/686) et la Norme Européenne EN 12941. Il est congu pour étre utilisé
uniguement avec les informations fournies dans le Mode d'Emploi complet du Viking PAPR 3350. Les
usagers de ce respirateur doivent lire et comprendre tout le Mode d'Emploi du Viking PAPR 3350
avant de s'en servir.

Cet Appareil Filtrant a Ventilation Assistée (PAPR) est certifié CE (article 10) par I'Organisme Notifié
2056 de I'UE dans la catégorie TH2P conformément a la norme EN 12941-1998/A2 2008). (SAl
Global, Milton Keynes MK1 9ES, Royaume Uni. Organisme Notifié de I'UE Numéro 2056)

Le systéme permet deux modes de fonctionnement (débit) a commandes électroniques pouvant étre
sélectionnés par I'usager; un Débit Standard de 180 I/min et un Débit Elevé de 210 I/min. La
circulation de l'air filtré est constamment surveillée par les systémes électroniques et une alarme
informe l'usager lorsque la batterie est a plat et qu'elle ne peut plus fournir la puissance nécessaire
pour maintenir le débit établi. Le temps de fonctionnement (durée de vie de la batterie) du respirateur
dépend du mode de fonctionnement (débit) sélectionné, du type de batterie utilisé et de I'état du filtre.
Lorsque le respirateur n'est pas en mesure d'assurer la circulation de I'air conformément au mode de
fonctionnement sélectionné, le systeme émet une alarme (Réf. Page 15 du Mode d'Emploi principal
du Viking PAPR 3350).

Tableau de Spécifications du Mode de Fonctionnement

Batterie Standard Batterie a Durée de Vie
Prolongée
Nombre de Cycles de Charge Environ 500 Environ 500
Temps de Fonctionnement Min. avec 12,5 heures +12,5 heures
Débit Standard
Temps de Fonctionnement Min. avec 9,5 heures +9,5 heures
Débit Elevé
Temps de Charge (a partir d'une batterie | Environ 3 heures Environ 4,5 heures
complétement a plat)
Poids Net (batterie) 268 g/0,59 b 472 g/ 1,04 b
Capacité horaire tension / Intensité 14,4V nominaux / 3,1 | 14,4 V nominaux / 5,8 Ah
Ah

Avertissements ! :

- Ce respirateur ne protége que lorsqu'il est ALLUME et qu'il fonctionne avec I'un des modes de
fonctionnement (débit) sélectionnés. Il ne protége pas lorsqu'il est ETEINT.

- Ce respirateur ne doit pas étre porté lorsqu'il est ETEINT ou lorsqu'il ne fonctionne pas selon I'un
de ses modes de fonctionnement (débit) sélectionnés car une diminution rapide de I'accumulation
de I'Oxygéne du Dioxyde de Carbone pourrait survenir.

- Ce respirateur fonctionne avec un contréle de débit et une surveillance électroniques. Se reporter
au Mode d'Empiloi principal du Viking PAPR 3350 (page 14) pour régler et vérifier le débit.

- Les filtres doivent étre adaptés uniquement au dispositif de soufflage du Viking PAPR 3350 (Réf.
Page 11 du Mode d'Emploi du Viking PAPR 3350) et non pas au casque.

- Le fonctionnement du contrdle de débit / alarme électronique doit étre vérifié avant utilisation. Se
reporter a la Page 15 du Mode d'Emploi du Viking PAPR 3350.

- L'usager de ce respirateur doit étre conscient qu'a des rythmes de travail trés élevés, la pression
peut devenir négative lors des pics d'inhalation.

- L'usager doit faire attention a ne pas confondre sur un filtre les marques se référant a une norme
autre que I'EN 12941 avec la classification de cet appareil lorsqu'il est utilisé avec ce filtre.




POLITIQUE D’ASSISTANCE AU CLIENT

Les activités de The Lincoln Electric Company sont la
fabrication et la vente d’appareils a souder, de matériel
consommable et de machines & couper de grande
qualité. Notre défi est de satisfaire les besoins de nos
clients et de dépasser leurs attentes. Les acheteurs
peuvent parfois demander a Lincoln Electric des
conseils ou des informations sur 'usage qu’ils font de
nos produits. Nous répondons a nos clients sur la base
des meilleures informations en notre possession a ce
moment précis. Lincoln Electric n’est pas en mesure de
garantir ni d’avaliser de tels conseils et n’assume
aucune responsabilité quant a ces informations ou
conseils. Nous nions expressément toute garantie de
toute sorte, y compris toute garantie d’aptitude a
satisfaire les besoins particuliers d’un client, en ce qui
concerne ces informations ou conseils. Pour des
raisons pratiques, nous ne pouvons pas non plus
assumer de responsabilité en matiere de mise a jour ou
de correction de ces informations ou conseils une fois
qu’ils ont été donnés ; et le fait de donner des infor-
mations ou des conseils ne crée, n’étend et ne modifie
en aucune maniere les garanties liées a la vente de
nos produits.

Lincoln Electric est un fabricant responsable, mais le
choix et l'utilisation de produits spécifiques vendus par
Lincoln Electric relévent uniquement du contréle et de
la responsabilité du client. De nombreuses variables
échappant au contréle de Lincoln Electric affectent les
résultats obtenus en appliquant ces types de méthodes
de fabrication et d’exigences de services.

Sujet a Modification - Ces informations sont exactes a
notre connaissance au moment de l'impression.

Se reporter & www.lincolnelectric.com pour des infor-
mations mises a jour.

LINCOLN B

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Clair Avenue e Cleveland, OH o 44117-1199 ¢ U.S.A.
Phone: +1.216.481.8100 e www.lincolnelectric.com
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Operatgrens handbok ELECTRIC

VIKING PAPR 3350 SVEISEHJELM

MOTORDREVET LUFTRENSENDE RESPIRATOR (PAPR)
MED SELVFORMYJRKENDE VIKING 3350 HJIELM

PRODUKTNUMMER:

12586

ADVARSEL.: Brukerne ma lese og forsta brukerveiledningene far bruk.
Dersom utrenede eller ikke kvalifiserte personer bruker denne respiratoren
eller dersom disse instruksene ikke respekteres, kan dette ha negativ
virkning pa respiratorens ytelse og det kan veere helsefarlig. Ta veere pa
denne operatgrhandboken for senere referanse.

mﬂ" Registrer din maskin:

www.lincolnelectric.com/register
LINCOLN Sgk etter autorisert service-senter og distributgr:
PARTS

www.lincolnelectric.com/locator

Ma tas vare pa for senere referanse

Kjgpsdato

K#: (ex: K3930-1)

Serie: (ex: U1060512345)

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
IMZ10333 | usstedetsesdato Mar-21 22801 St. Claire Avenue e Cleveland, OH e 44117-1199 eUSA
© Lincoln Global, Inc. Alle rettigheter er reseverte.

Telefon: +1.216.481.8100 e www.lincolnelectric.com



SIKKERHET

SIKKERHETSANVISNINGER - LES F@R BRUK

Se http: /lwww.lincolnelectric.com/safety for ytterligere sikkerhetsinformasjon.

RAYK OG GASSER kan skade helsen din .

9
sl )

e Sarg for tilstrekkelig ventilasjon eller lokale avtrekk for & holde
reyk og gasser pa sikker avstand fra omradet hvor du puster inn
og omradet for allmenn bruk.

o Rayk fra vanlig bruk av sveiseprodukt
inneholder vesentlige mengder med
potensielt farlige komponenter. Se
merke/innlegg til forbruks produktene.

o Hold hodet ditt unna rgyken.

o En godkjent respirator ber benyttes med mindre
eksponeringsgraden viser at dette ikke er ngdvendig.

o Ved sveising med elektroder som kan kreve ekstra ventilasjon
som fe.eks. ved rustfrie eller hardt dekklag (se instruksene pa
beholderen eller sikkerhetsdatabladet (DSS), eller ved sveising
av bly eller kadmiere stal og andre metaller eller belegg som
produserer sveert giftig rayk, ma eksponeringene holdes pa et sa
lavt nivd som mulig og innen OSA PEL og ACTION TV
begrensningene ved a benytte lokale eksos avtrekk eller
mekanisk ventilasjon. | trange rom eller i noen tilfeller, utendars,
kan det veere ngdvendig a bruke en respirator. En ma ta ekstra
forholdsregler nar en sveiser pa galvanisert stal.

VIKTIG: DENNE RESPIRATOREN ER BEREGNET PA TRENEDE
PERSONER I HENHOLD TIL ALLE FORSKRIFTENE SOM
GJELDER FOR ET ORGANISERT ANDERETTSVERN SOM
OPPFYLLER KRAVENE | OSA STANDARD 29 CF 1910.134
TILGJENGELIG VED THE SU DEPARTEMENT OG LABER (DET
AMERIKANSKE ARBEIDSMILIJ@DEPARTEMENTET), ELLER |
CANADA | HENHOLD TIL VSA 794 .4.

Viking PAPR 3350 er godkjent for bruk i omgivelser hvor:

o Partikkelkonsentrasjonen er kjent og beskrevet.

o Partikkelkonsentrasjonen ikke er direkte farlig for liv og helse
(IDOL).

o Atmosfeerer mangler IKKE oksygen.

o Konsentrasjonen av forurensende stoffer ikke overskrider
maksimal tillatt konsentrasjon (MUE) fastsatt ved a velge den
laveste verdien for beskyttelsesfaktoren (APE) for spesifikke
anderettsvern eller APE i henhold il styresmaktenes standarder.

Komponentene og investeringsmiddel til Viking PAPR 3350 méa kun
benyttes i konfigurasjoner som er listet opp pa reservedelenes side.
Se nar det gjelder listen over godkjente komponenter.

Respiratoren er ikke i stand til eller den er ikke godkjent for bruk i

omrader med hvor nivaet av gasser er farlig. Den er kun effektivt
for & filtrere forurensende stoffer bestaende av partikler.

BUE-straler kan skade gynene og pafere huden

brannskader

o Pase at de klare linsene er rene og godt festet til hjelmen.

Far sveising ma du alltid inspisere hjelm og
filterlinser for & kontrollere at de er riktig
monterte, i god stand og uten skader.

o Bruk alltid vernebriller med sidebeskyttelse under sveisehjelmen
og verneutstyr for & beskytte huden din mot straling,
forbrennelser og sprut.

o Pase at optiske straling fra andre sveiseres buer i neerheten ikke
trenger inn bak hjelmen og det selv-formarkende filteret.

o Stans sveisingen gyeblikkelig dersom den selv-formgrkende
linsen ikke blir mgrk nar buen nas. Se
instruksjonsveiledningen for informasjon om
problemlgsning.

o Sveis ikke nar hjelmen befinner seg i posisjonen over hodet.

Merk:  De selv-formgrkende filtrene i Lincoln-hjelmene er utformet
for & beskytte mot skadelige ultra-fiolette og infrarade
straler i bade i mark og lys form. Uansett hvilken nyanse
filteret er stilt inn pa, vil UV/IR beskyttelsen alltid veere
tilstede.



TAKK FOR AT DU HAR VALGT ET
KVALITETSPRODUKT FRA LINCOLN
ELECTRIC.

VENNLIGST KONTROLLER @YEBLIKKELIG OM EMBALLASJEN
OG UTSTYRET ER SKADET

Nar dette utstyret sendes, passerer eiendomsretten over pa kjgperen
nar han/hun mottar felgebrevet fra speditaren. Derfor ma
reklamasjoner for eventuelle skader som er oppstatt under
transporten legges frem av kjeperen ovenfor speditaren nar
sendingen mottas.

SIKKERHETEN AVHENGER AV DEG

Utstyret for buesveising og kutting fra Lincoln er utformet og
produsert med tanke pa sikkerhet. Uansett vil din generelle sikkerhet
gke ved riktig installasjon ... og ansvarlig drift fra din side.

DU MA IKKE INSTALLERE, BRUKE ELLER REPARERE DETTE
UTSTYRET UTEN AT DU F@RST HAR LEST NG@YE DENNE
HANDBOKEN OG FORHOLDSREGLENE MED HENSYN TIL
SIKKERHET SOM DEN INNEHOLDER. Og, viktigst av alt, tenk fgr
du handler og veer forsiktig.

/A ADVARSEL:

Denne meldingen vises hvor informasjonen ma falges naye for a
unnga alvorlig personlig skade eller dad.

/A FORSIKTIG

Denne meldingen vises hvor informasjonen mé felges neye for a
unnga mindre personlig skade eller skade pa utstyret.

HOLD HODET DITT UTENFOR R@YKEN.
IKKE KOM for naerme buen. Bruk =
korrigerende linser hvis det er
ngdvendig for & sta pa rimelig
avstand fra buen.

LES og respektere Materialets
Sikkerhetsdatablader (MSDS) og pa
varselmerket som du vil finne pa alle
beholderne av material for sveising.
SORG TILSTREKKELIG
VENTILASJON eller skap avtrekk
ved buen, eller begge deler, for &
holde rayk og gasser vekk fra omradet du puster i og omradet for
allmenn ferdsel.

| ET STORT ROM ELLER UTEND@RS, kan naturlig ventilasjon
veere tilstrekkelig dersom du holder hodet ditt utenfor rayken (se
nedenfor).

BRUK NATURLIG TREKK eller vifter for & holde rayken vekk fra
ansiktet ditt.

Dersom du utvikler unormale symptom, ma du kontakte din
overordnede. Kanskje bar atmosfeeren hvor sveisingen pagar og
ventilasjonssystemet kontrolleres.

BRUK RIKTIG @YE-, @RE- & KROPPSBESKYTTELSE

BESKYTT dine gyne og ansikt med sveisehjelmen
som er riktig tilpasset og med riktig grad av
filtrende plate (se ANSI Z49.1).

BESKYTT kroppen din mot sveisegnister og
reflekser fra buen med verneutstyr som inkluderer
ullkleer, flammesikre forkle og hansker, leerbukser
og haye stavler.

BESKYTT andre mot gnister, reflekser og sprut
med beskyttende skjermer og barrierer.

| NOEN OMRADER, kan det vaere ngdvendig &
beskytte mot stay.

& o
PASE at verneutstyret er i god stand. o
Bruk vernebriller i arbeidsomradet TIL ENHVER
TID.
SPESIELLE SITUASJONER

DU MA HVERKEN SVEISE ELLER KUTTE beholdere eller material
som pa forhand har veert i kontakt med farlige stoffer med mindre de
er godt vasket. Dette er sveert farlig.

DU MA HVERKEN SVEISE ELLER KUTTE malte eller tildekkede
deler med mindre du tar spesielle forholdsregler med hensyn il
ventilasjon. De kan gi fra seg sveert giftig reyk eller gasser.

Ekstra sikkerhetshensyn

BESKYTT flasker med komprimert gass for overdreven varme,
mekaniske sjokk, og buer; fest gassflaskene slik at de ikke faller.
PASE at gassflaskene ikke er koplet til jord eller del av en elektrisk
krets.

FJERN alle potensielle brannfarer fra sveiseomradet.

HA ALLTID ET BRANNSLUKNINGSAPPARAT KLART FOR
@YEBLIKKELIG BRUK OG S@RG FOR AT DU KAN BRUKE DET.



SIKKERHET

SEKSJON A:
ADVARSLER

CALIFORNIA PROPOSITION 65 ADVARSLER
Dieselmotorer
Avgasser fra dieselmotorer og noen av komponentene som den
utgjer anses for a veere kreftfremkallende, kan pafere fadselsskader
og andre negative innvirkninger pa reproduksjonen i henhold til
Staten California.
Bensinmotorer
Avgasser fra dette produktet inneholder kjemikalier som anses for &
veere kreftfremkallende, kan pafere fadselsskader eller andre
negative innvirkninger pa reproduksjonen i henhold il staten
California.

BUESVEISING KAN VARE FARLIG. BESKYTT DEG SELV OG
ANDRE MOT MULIG ALVORLIG SKADE ELLER D@D. HOLD
BARN UNNA. PERSONER MED PACE- MAKER MA
KONSULTERE EGEN LEGE F@R DE ARBEIDER.

Les og forsta de falgende sikkerhetsreglene som fremheves. Som
ekstra sikkerhetsinformasjon, anbefaler vi sterkt at du gar til innkjep
av en kopi av “Sikkerhet ved Sveising & Kutting - ANSI Standard
Z49.1" fra den amerikanske sveiseorganisasjonen, P.O. Box 351040,
Miami, Florida 33135 eller VSA Standard W117.2-1974. En gratis
kopi av hefte “Sikkerhet ved buesveising” E205 er tilgjengelig hos
Lincoln Electric Company, 22801 St. Clair Avenue, Cleveland, Ohio
44117-1199.

PASE AT ALL INSTALLASJON, DRIFT, VEDLIKEHOLD OG
REPARASJONER  KUN UTFZRES AV  KVALIFISERTE
PERSONER.

& FOR MOTORDREVET UTSTYR.

1.a. Slaav motoren far problemlgsning og a

vedlikeholdsarbeid med mindre
)

vedlikeholdsarbeidet krever at den er i gang.

1.b.  Bruk motorene i apne, godt ventilerte omrader
eller led avgassene fra motoren utendars.

1.c.  Fyllikke drivstoff neer sveisebue med apen
flamme eller n&r motoren star og gar. Stans
motoren og la den kjgle seg ned fer du etterfyller
for & hindre at drivstoff sel kan fordampe og
komme i kontakt med varme motordeler og ta
fyr. Sel ikke drivstoff nar du etterfyller. Dersom du seler drivstoff, tark
det opp og start ikke motoren far rayken er borte.

1.d. La alt sikkerhetsutstyr veere montert, deksel og
innretninger klart og i god stand. Hold hender, har,
tey og verktoy pa sikker avstand fra V-reimer, gir,
vifter og andre deler i bevegelse nar du starter, D)
driver eller reparerer utstyr. \

1.e. inoen tilfeller kan det veere ngdvendig a fierne sikkerhetsvern for &
utfere vedlikehold. Fjern verna kun nar det er nadvendig og sett de
tilbake pa plass nar vedlikeholdet som gjorde det ngdvendig & fierne
de er fullfert. Veer alltid sveert forsiktig nar du arbeider i neerheten av
deler i bevegelse.

1.f. Putt ikke hendene i naerheten av motorviften. Forsgk ikke & forbikople
styringsenheten eller tomgangsdrevet ved & trykke gasspakene mens
motoren gar.

1.9.  For a hindre utilsiktet start av bensinmotorene dersom du snur
motoren eller sveisegeneratoren i lapet av vedlikeholdsarbeidet, ma
du kople fra ledningene til tennpluggene, fordelerlokket eller
magnetledningen avhengig av hva som er mest
hensiktsmessig.

1.h.  For a unnga utkoking, ma du ikke fierne
trykklokket til radiatoren mens motoren er varm.

A\ FELEKTRISKE OG 9
MAGNETISKE FELT N
KAN VZRE FARLIGE Tﬁﬂ\*
2.a. Elektrisk stram som ledes igiennom enhver konduktor skaper

lokaliserte elektriske og magnetiske felt (EMF). Sveisestram skaper
EMF felt rundt sveisekabler og sveisemaskiner

2b. EMF felt kan pavirke noen pacemakere, og sveisere med pacemaker
ma konsultere egen lege fer de sveiser.

2.c.  Eksponering for EMF-felt mens en sveiser kan ha innvirkning pa
helsen som vi enna ikke kjenner.

2.d. Alle sveisere ber folge prosedyren nedenfor for & redusere til et
minimum eksponeringen for EMF-felt fra sveisekretsen:

2.d.1. Led elektrode- og arbeidskablene sammen - Bind de med tape
nar det er mulig.

2.d.2. Du ma aldri spole elektrodeledningen rundt kroppen din.

2.d.3. Plasser deg aldri med kroppen mellom elektrode- og
arbeidskablene. Dersom elektrodekabelen er pa din hayre side,
ma ogsa arbeidskabelen befinne seg pa din heyre side.

2.d.4. Kople arbeidskabelen til arbeidsstykket sa neer som mulig
omradet som skal sveises.

2.d.5. Du ma ikke arbeide ved siden av sveisingens effektkilde.



SIKKERHET

3.a.

3.b.

3.c.

3.d.

3e.

3.

3.4
3.h.

3.i.

3.

A

ELEKTRISK ST@T -2
KAN DREPE.

Elektrode- og arbeidskretsene (eller jordingskretsene) er elektrisk
“varme” nar sveiseren er pa. Ikke rer disse “varme” delene med bar
hud eller med vate kleer. Ha pa deg terre hansker uten hull som
isolerer hendene.

Isoler deg selv fra arbeid og jord ved a benytte tarr isolering. Pase at
isoleringen er tilstrekkelig for & dekke hele omradet for fysisk kontakt
med arbeid og jord.

| tillegg til de normale sikkerhetsforskriftene, dersom sveising
skal utfgres under elektrisk farlige forhold (i rom med damp eller
mens du har pa deg vate kleer; pa strukturer i metall, gitter eller
stillas; nar du befinner deg i bayd posisjon som nar du sitter, star
pa kne eller ligger, er risikoen for utilsiktet eller tilfeldig kontakt
med arbeidsstykket eller jorden hay) og falgende utstyr ma
benyttes:

» Halvautomatisk sveiser med konstant DC spenning (wire).

»  DC manuell (stang) sveiser.

e AC sveiser med redusert spenningskontroll.

Med halvautomatisk eller automatisk tradsveiser, er elektroden,
elektrodespolen, sveisehodet, munnstykke eller halvautomatisk
sveisepistol ogsa elektrisk “varme”.

Serg alltid for at arbeidskabelen skaper en god elektrisk forbindelse
med metallet som sveises. Koplingen ber veere s& naer som mulig
omradet som sveises.

Kople til jord arbeidet eller metallet som skal sveise til en god elektrisk
forbindelse il jord.

Hold elektrodeholderen, arbeidsklemmen, sveisekabelen og
sveisemaskinen i god og driftssikker tilstand. Skift ut isolering med
skade.

Dypp aldri elektroden i vann for & kjgle den ned.

Ta aldri samtidig pa elektrisk “varme” deler til elektrodeholderne som
er koplet til to sveisere fordi spenningen mellom de to kan vaere
summen av tomgangsspenningen i den apne kretsen til begge
sveiserne.

Nar du arbeider over bakken, bruk et sikkerhetsbelte for & beskytte
deg selv mot a falle ned dersom du skulle komme til a fa elektrisk stat.

Se ogsa artikkel 6.c. og 8.

A

4a.

4.b.

4.c.

BUESTRALER KAN
BRENNE.

Bruk en skjerm med rett filter og dekkeplater for & beskytte @ynene
dine mot gnister og straler til buen nar du sveiser eller ser pa apen
buesveising. Hodeskjerm og filterlinser ma oppfylle kravene i ANSI
Z87. | standardene.

A

Bruk egnede kleer laget av sterkt flammehemmende material for a
beskytte huden din og huden til hjelperne dine mot buestralene.

Beskytt personale som matte befinne seg i naerheten med egnede,
flammehemmende skjermer og/eller advar dem mot ikke & se pa buen
eller utsette dem selv for buestraler eller varme gnister eller metall.

A

5a.

5.b.

5.c.

5.d.

Se.

51

R@YK OG GASSER S,
KAN VARE FARLIG.
ek )

Sveising kan produsere rgyk og gasser som er farlige for helsen.
Unnga & puste inn disse raykene og gassene. Nar du sveiser ma du
holde hodet ditt utenfor r@yken. Bruk tilstrekkelig ventilasjon og/eller
avtrekk ved buen for & holde rayk og gasser unna omradet der du
puster. Nar du sveiser med elektroder som krever ekstra
ventilasjon som rustfritt og hardt dekklag (se instruksene pa
beholderen MSDS) eller pa bly eller kadmiere stél og andre
metaller eller belegg som produserer sveert giftige gasser, hold
eksponeringene pa et sé lavt nivd som mulig og innen OSA PEL
0g ACTION TV begrensingene ved & benytte lokal avtrekk eller
mekanisk ventilasjon. | trange rom eller i noen tilfeller utendars,
kan det veere ngdvendig med en respirator. Det er ogsa
nadvendig & veere ekstra forsiktig nar du sveiser pa galvanisert
stal.

Driften til utstyret som kontrollerer sveisergyken pavirkes av
forskjellige faktorer inkludert egen bruk og posisjonen til utstyret,
vedlikehold av utstyret og spesifikke sveiseprosedyrer og bruk som
bergres. Eksponeringsnivaet ved arbeid ma kontrolleres ved
installasjon og deretter periodisk for a sikre at det holder seg innenfor
de gjeldende begrensingene OSA PEL og ACTION TV.

Du ma ikke sveise pa plasser i naerheten av damp fra klorert
hydrokarbon som skyldes avfetting, renhold og spraying. Varmen og
stralen til buen kan reagere med lgsemiddeldamp og danne fosgen,
en sveert giftig gass, og andre irriterende produkt.

Inertgasser brukt ved buesveising kan fortrenge luften og fare til
skade eller dad. Serg alltid for tilstrekkelig ventilasjon, spesielt i
grenseomradene, for a sikre at luften du puster inn er sikker.

Les og forsta instruksene til produsenten av dette utstyret og
forbruksmaterialene som skal brukes, inkludert materialenes
sikkerhetsdatablad (MSDS) og falg den praksis med hensyn til
sikkerhet som din arbeidsgiver bruker. MSDS skjemaer er
tilgiengelige hos din distributgr for sveiseutstyr eller hos
produsenten.

Se ogsa punkt 1.b.



SIKKERHET

6.a.

6.b.

6.c.

6.d.

6.e.

6.f.

6.9.

6.h.

6.l

6.

GNISTER FRA
SVEISING OG
KUTTING KAN SKAPE
BRANN ELLER
EKSPLOSJON.

Fjern alle potensielle brannfarer fra sveiseomradet. Dersom dette ikke
er mulig, ma de dekkes til for & hindre at gnistene fra sveisingen kan
starte en brann. Husk at gnist fra sveisingen lett kan passere sma
sprekker og apninger og nar fram til naerliggende omrader. Unnga
sveising i neerheten av hydraulikkledninger. Hold et
brannslukningsapparat alltid klart.

A

Hvor komprimerte gasser skal benyttes pa arbeidsplassen, ma
spesielle forholdsregler tas for & hindre farlige situasjoner. Se
“Sikkerhet ved sveising og kutting” (ANSI Standard Z49.1) og
driftsinformasjon for utstyret som benyttes.

Nar du ikke sveiser ma du pase at ingen deler av elektrodekretsen
bergrer arbeidet eller jord. Tilfeldig kontakt kan fare til overoppvarming
o0g brannfare.

Du ma ikke varme, kutte eller sveise tanker, tromler eller beholdere far
du har utfert trinnene for a forsikre deg om at disse prosedyrene ikke
vil fare til lett antennelige eller giftig damp fra stoffet som er i de. De
kan fare til eksplosjon selv om de er gjort “rene”. For informasjon, kjgp
“Anbefalt sikker praksis ved forberedende arbeid far sveising og
kutting av beholdere og rer som inneholder farlige stoffer ”, AWS F4.1
fra den amerikanske sveiseorganisasjonen (se adressen over).

Luft hulgods eller beholdere far du varmer, kutter eller sveiser. De kan
eksplodere.

Gnister og sprut kastes fra sveisebuen. Bruk oljefrie beskyttende
plagg som leerhansker, tunge skjorter, bukser uten brett, haye sko og
en lue over haret. Bruk grepropper nar du sveiser utenfor posisjon
eller pa tilgrensende omrader. Bruk alltid vernebriller med
sideskjermer nar du befinner deg pa sveiseomradet.

Kople arbeidskabelen til arbeidet sa neer sveiseomradet som mulig.
Arbeidskabler koplet til bygningenes baerende ramme eller andre
omrader utenfor sveiseomradet gker muligheten for at sveisestrgm
passerer igiennom lgftekjetting, krankabler eller andre alternative
kretser. Dette kan skape brannfare eller over-oppvarme lgftekjeder
eller kabler til de detter ned.

Se 0gsa punkt 1.c.

Les og falg NFPA 51B “ Standard for & hindre brann ved sveising,
kutting og annet varmt arbeid”, tilgjengelig fra NFPA, 1 Batterymarch
Park, PO box 9101, Quincy, Ma 022690-9101.

Bruk ikke varme fra sveisingen for a tine opp rer.

L
AL

GASSFLASKER KAN
EKSPLODERE DERSOM DE

A
SKADES.

7.a. Bruk kun flasker med komprimert gas som
inneholder riktig inertgass for prosessen som
brukes og riktige driftsregulatorer egnet for gassen
og trykket som benyttes. Alle slanger, fester osv.
ma veere tilpasset bruken og holdes i god stand.

7.b.  Hold alltid gassflasken i vertikal posisjon sikkert festet til en ramme
eller fast stotte.

7.c. Gassflaskene ma plasseres:

. Pa sikker avstand fra omrader der de kan rives ned eller
utsettes for fysisk skade.
. Pa sikker avstand fra buesveising eller kutting og enhver annen
varmekilde, gnist eller flamme.
7.d. Laaldri elektroden, elektrodeholderen eller en annen elektrisk “varm”
del komme i kontakt med gassflasken.

7.e. Hold hodet og ansiktet ditt unna gassflaskens uttaksventil nar du
apner gassflaskens ventil.

7.f. Deksel som beskytter ventilen ber alltid finnes og strammes for hand
bortsett fra nar gassflasken er i bruk eller koplet til for bruk.

7.9. Les og felg instruksene om flasker med komprimert gass, tilherende
utstyr, og CGA utgave P-, “Precautions for Safe Handling of
Compressed Gases (Forholdsregler for sikker handtering av
komprimerte gasser) i Gassflasker,” tilgjengelig hos Compressed
Gas Association, 1235 Jefferson Davis Highway, Arlington, VA
22202.

FOR ELEKTRISK pp W
DREVET UTSTYR.

A

8.a. Slaav strgmforsyningen ved a benytte frakoplingsbryteren pa
sikringsboksen fer du arbeider pa utstyret.

8.b. Installer utstyr i henhold til U.S.A. sin nasjonale elektrisk standard, alle
lokale regler og produsentens anbefalinger.

8.c. Utfar jording av utstyr i henhold til U.S.A. sin nasjonale elektrisk
standard, alle lokale regler og produsentens anbefalinger.

se http:/lwww.lincolnelectric.com/safety for
ytterligere sikkerhetsinformasjon.

= Eﬁg Veiledning via Web for fremming av sikkerhet

|,,_—'=$_lf ved sveising for bevegelig utstyr

Get the Iree moblie app at
http://gettag.mobi
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VIKING PAPR 3350 SVEISEHJELM

FORHOLDSREGLER OG BEGRENSNINGER
A —Ma ikke brukes i atmosfeaerer som inneholder mindre enn
19.5% oksygen.

B - Ma ikke brukes i atmosfeerer som er farlige for liv og helse.

C - Ikke overskride maksimal konsentrasjon ved bruk som er
fastsatt ved regulerende standarder.
F — Ikke bruk motordrevet luft-rensende respiratorer dersom

luftstremmen er mindre enn fire ¢fm (115 Ipm) for stramme
ansiktsvern eller seks cfm (170 Ipm) for hetter og/eller hjelmer.

| — Inneholder elektriske deler som kan fare til brann i lett
antennelige eller eksplosive omgivelser.

J - Dersom produktet ikke brukes eller vedlikeholdes pa riktig méate

kan dette fare til skade eller dad.

L — Falg produsentens brukerveiledning for skifte av patron,
kapsel og/eller filter.

M —Alle godkjente gassflasker ma velges, monteres, brukes og
vedlikeholdes i henhold til MSHA, OSA, og andre regler som
gjelder.

N —Du ma aldri skifte ut, endre, tilfare, eller slayfe deler. Bruk kun
egne reservedeler som passer konfigurasjonen i henhold il
produsentens spesifiseringer.

O - Se brukerveiledningen og/eller vedlikeholdshandbakene for
informasjon om bruk og vedlikehold av disse respiratorene.

P - Sertifiserer ikke respiratorer for bruk som kirurgiske
masker.

S - Spesielle eller kritiske brukerveiledninger og/eller spesifikke
brukerbegrensninger gjelder. Se brukerveiledningene far du
tar pa deg utstyret.

AVSNITT MOTORDREVET LUFT-RENSENDE RESPIRATOR - RESPIRATOR SPESIFIKASJONER

Starrelse pa vifteenheten

8"Wx7.5"Tx3"D (203 x 191 x 76 mm)

Vifteenhetens vekt (inkludert batteri, reim, og filter)

47 0z. (1338 g)

Hjelmenhetens vekt 32 0z. (899 q)

Luftstrgm Lav hastighet: 170+ Ipm (6+ cfm)
Hoy hastighet: 210+ Ipm (7.4+ cfm)

Driftstemperatur 23°F to 131°F (-5° t0 55°C)

Oppbevaringstemperatur 23°F to 131°F (-5° to 55°C)

Oppbevaringfuktighet <80%

Batteritype Litium ion (Oppladbare)

Batteriets oppladingstid Omtrent tre timer

Batteriets levetid Omtrent 500 oppladinger

Reimstgrrelse (3)

29 il 52 in. (736 til 1321 mm)

Hjelmens godkjennelse

ANSI Z87.1-2010, VSA Z94.3, CE EN 379

Godkjennelse respiratoren (1)

EN 12941, ASINZS 1716

Tildelt beskyttelsesfaktor (2)

25

Se reservedelenes side for systemkonfigurasjonen.

(1)

(2) APE=25 for lgs montering av motordrevet luft-rensende respirator i henhold til OSA 3352-02 2009, nar arbeidstakeren utfgrer et kontinuerlig,

effektivt respiratorprogram i henhold til Standard for &nderettsvern (29 CFR 1910.134).

(3)

Reimstarrelse pa maksimalt 60 in. (1524 m) med tilbeher for forlengelse av reimen (se siden med reservedeler i denne handboken)




VIKING PAPR 3350 SVEISEHJELM

BATTERDRIFT
/Y ADVARSEL:
Batterisikkerhet

e Hold batteriet pa sikker avstand fra flammer eller
varmekilder, siden dette kan fare til at batteriet
eksploderer og pafere alvorlig skade eller dad.

e  Batteriet ma kun lades med Li-ion laderen som
medfalger. Opplading méa skje i en &pen omgivelse med
god lufting.

e Laderen er kun beregnet pa innenders bruk.

e Batteriet ma ikke bli vatt.

e  Forsgk aldri @ demontere eller reparere batteriet. Li-ion
batteriene skal ikke vedlikeholdes.

e Avhending av batterier - batteriet ma avhendes pa riktig
mate eller resirkuleres.

Lading av batteripakke

e Lad batteriet for det brukes farste gang eller dersom
batteriet ikke har veert i bruk i over en uke. Lad alltid
batteriet far det blir fullstendig utladd.

e  Batterier som ikke er i bruk ber lades minst en gang i
aret.

Fiern batteripakken fra vifteenheten. Bruk europeisk plugg
adapter om ngdvendig. Kople ladeledningen il
batteriterminalen. Sett laderen inn i 120 VAC stikkontakten.
Batteripakken trenger ikke lades helt ut fer den lades.

Varsellampen til laderen vil bli red nar batteriet lades. Nar
batteripakken er ladd, vil varsellampen bli grgnn og
brukeren vet dermed at batteriet er helt oppladet (vanlig
ladetid varer omtrent 3 timer). Selv om en godt kan la
batteripakken bli staende i laderen, anbefaler en a ta ut
batteripakken fra laderen nar den er fullstendig oppladet.

FIGUR 1
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VIKING PAPR 3350 SVEISEHJELM

Installering av batteripakke

FIGUR 2

Vifteenhet —\

Batteripakke

Sett batteripakken inn i vifteenheten rett under filterdekselet
helt til batteripakken sperre blokkeres i posisjon. Det er svaert
viktig at batteripakken blokkeres i posisjonen. Dette garanterer
at batteripakken er blokkert og at det ikke vil gli ut og skape
besveerlige utkoplinger mens det er i bruk.

For a fierne batteripakken, dytt ganske enkelt ned sperren og
ta ut batteripakken fra vifteenheten.

10



VIKING PAPR 3350 SVEISEHJELM

INSTALLASJON AV FILTER

/™ ADVARSEL:

Sikkerhet filter

e Bruk ikke respiratoren dersom ikke gnistskjermen, for-
filter, og HE-partikkeffilteret (HEPA) er installert.
Godkjennelsen av dette PAPR er med montert gnist-
skjerm, for-filter og HE-partikkelfilter. Dersom
respiratoren brukes uten disse komponentene oppfylles
ikke kravene i godkjennelsen og det kan veere
helseskadelig a bruke den.

e Skift ut luftfilter nar de er skadde eller tette. IKKE vask
og gjer rent med komprimert luft du ma heller ikke bruke
skitne filter pa nytt

e Bruk spesifikke filter spesifiserte i denne handboken ved
utskifting. Bruk av andre filter er brudd pa
bestemmelsene i godkjennelsen for respiratorsystemet.
Se reservedelenes side for systemkonfigurasjonen..

FIGUR 3

Partikkelfilter

For-filter
Gnist-skjerm

Sperre
Filterdeksel

Installer gnist-skjermen, for-filteret og partikkelfilteret i
filterdekselet nayaktig som det er vist.

Installer filterdekselenheten i vifteenheten ved & sette klaffene
pa filterdekselet inn i braketten pa vifteenheten og roter
enehten til den blokkeres. Dytt filterdekselets enhet ned helt til
du hgrer sperren klikke pa plass og blokkere
filterdekselenheten. Pase at filterdekselenheten er festet pa
vifteenhetens del. Inspisere begge sperresidene til dekselet
og motsatt side for & se om filterdekselet er skikkelig sikret.

For a skifte ut filteret, dytt sperren til frigjering av filterdeksel

og skift ut filteret slik det vises i figur 3. Se reservedelenes side
bakerst i denne operaterhandboken for hvilke filter som skal brukes
med denne respiratoren.

11



VIKING PAPR 3350 SVEISEHJELM

INSTALLASJON AV PUSTESLANGE

/™ ADVARSEL:

Sikkerhet pusteslange

e  Pase at pusteslangen er riktig installert ellers vil ikke
filtrert luft trenge inn i hjelmen.

e Pase at o-ringen er riktig installert pa slangens
koplingsstykke og at det ikke finnes synlige tegn pa kutt
eller rift pa o-ringen. Skift ut o-ringen dersom den er
skadd.

e Bruk ikke respiratoren dersom o-ringen mangler.

FIGUR 4

Pustergrets .
koplingsstykke

Kopling av pusteslange til vifte Kopling av pusteslangen til hjelmen

Juster stiftene til slangens koplingsstykke med kanalene i Juster stiftene til slangens koplingsstykke med kanalene i hjelmens

vifteenhetens kontakt. Sett koplingsstykket sa langt som mulig inn i kontakt. Sett koplingsstykket sa langt som mulig inn i hjelmens

vifteenheten og vri deretter koplingsstykket 1/8 omgang med kontakt og vri deretter koplingsstykket 1/8 omgang med urviserne for

urviserne for & sikre denne enden av lufteslangen. a sikre denne enden av lufteslangen. Dersom slangen er vridd, kople
fra en av endene til Igfteslangen. Rett opp slangen og kople til pa
nytt.

For & fierne pusteslangen, vri koplingsstykket 1/8 omgang mot
urviserne og dra koplingsstykket utover for & frigjere det fra hjelmen
eller vifteenheten.

12



VIKING PAPR 3350 SVEISEHJELM

INSTALLERING AV SKULDERREIM

Kople krokene (4 totalt) pa enheten til skulderreimen pa
beltets festepunkt slik som det er vist.

FIGUR 5

.~ Skulderreimenhet

13



VIKING PAPR 3350 SVEISEHJELM

RESPIRATORKONTROLLER

FIGUR 6

Bruker
Grensesnitt

Indikator for
batteriets
levetid

Innstilling av luftstrgm

/™ ADVARSEL:

Bruk av respirator

e Dersom en akustisk alarm piper eller vifteenheten
vibrerer, ma du forlate arbeidsomradet ayeblikkelig.
Fjern ikke respiratoren for du befinner deg pa et sikkert
sted.
Start av respirator
Trykk pa ON-knappen i 1 til 2 sekund til viften er aktivert. Du
vil hare en lyd og brukers grensesnitt vil lyse. Vifteenheten vil
alltid starte ved en lav innstilling av luftstrem (180 Ipm). Ved &
trykke pa& ON-knappen igjen vil en ga over pa en hgyere
lutfstrgm-innstilling (210 Ipm). Brukergrensesnittet vil vise
luftstrammen som er valgt.
Stans av respirator
Trykk OFF-knappen i 2 sekund helt til viften stanser. Nar du
trykker pa OFF-knappen, vil du hgre en pipelyd som indikerer
at OFF-knappen er trykt ned. Pipelyden vil stanse og
brukergrensesnittet vil blir markere nar vifteenheten er av.
Indikator for batteriniva
Denne indikatoren gir brukeren en et overslag pa hvor lenge
batteriet vil vare. Nar tre hele streker vises pa display, er
batteriet helt oppladet.
Indikator for filterets levetid
Denne indikatoren gir brukeren en et overslag pa hvor lenge
filteret vil vare. Nar tre hele streker vises pa display, ma filteret
skiftes ut. Nar ingen streker vises pa display, er
partikkelfilteret rent. Nar strekene kommer til syne, begynner
filteret & tette seg til og en forventer redusering av batteriets
levetid. Dersom en bruker respiratoren nar filterets indikator
viser et tiltettet filter, vil batteriets levetid/driftstid reduseres
betraktelig.

14



VIKING PAPR 3350 SVEISEHJELM

DRIFT AV LUFTSTR@M ALARM

Luftstrgm alarm

*  Kontrollsystemet til vifteenheten opprettholder luftens
gjennomstramning konstant i Igpet av hele driftstiden.
Dersom luftstrgmalarmen aktiveres, kan det veere
nadvendig & skifte ut filteret og/eller lufteslangen er
blokkert.

FIGUR 7

BLOKKER
LUFTSTRGMMEN
MED HANDEN

e  Testalltid luftstramalarmen fgr du bruker respiratoren.

e Dersom en akustisk alarm piper eller vifteenheten
vibrerer, ma du forlate arbeidsomréadet gyeblikkelig.
Fjern ikke respiratoren far du befinner deg pa et sikkert
sted.

Testing av luftstremalarmen

Kople Igfteslangen fra hjelmen. Start vifteenheten og blokker
luftstrammen ved & plassere handen din over enden av
lofteslangen slik det vises. Hold handen over enden av
slangen, slik det er vist, helt til alarmen aktiveres og
vifteenheten vibrerer (omtrent 15 til 30 sekund).

Dersom alarmen ikke aktiveres, ma du ga il et sikkert omrade
og levere enheten inn for reparasjon.

15



VIKING PAPR 3350 SVEISEHJELM

LUFTSTR@MKONTROLL
FIGUR 8

Luftuttak

Luftstram
skjerm

° Luftuttak - \
& \
. . / Py \

APEN

LUKKET

Luftuttak

Oversiktsbilde nedenfra av hodemekanismen med skall, hodedeksel og svetteband er fiernet

Juster luftstremmens deflektor som vist. Luftstrammens
deflektor tillater at luften fordeles til alle de tre luftuttakene
(apen posisjon) eller til avsperret (lukket posisjon) til uttaket
framme ved a skyve mer luft til de to andre luftuttakene pa
sidene. Deflektoren kan ogsa justeres for & redusere
mengden luft som leveres fra luftuttaket framme. Dette tillater
brukeren a regulere mengden Iuft som leveres ved uttakene
for at maksimal komfort oppnas. Standardposisjonen til denne
deflektoren vil bli apnet for at luften skal distribueres til alle tre
luftuttakene.

MERK: Ved & endre luftstrammens deflektor vil en ikke
pavirke andedrettsvernet pa negative mate.

16



VIKING PAPR 3350 SVEISEHJELM

KLARGJZRING FOR BRUK

FIGUR 9

Kontroll
av alarmer

Vifteenhet

Far du bruker respiratoren — Kontroller de fglgende
komponentene
1. Vifteenhet
e Kontroller at luftfilteret er egnet for denne enheten
og er godkjent for denne respiratoren. Kontroller at
gnist-skjermen, for-filteret og partikkelfilteret er riktig
installert og sikkert festet.
2. Pusteslange
. Pase at slangen ikke er skadd og at den er riktig
koplet til vifteenheten og hjelmen.
3. Batteri
e Kontroller at koplingen til vifteenheten og sikre at
batteriet er helt ladd.
4. Luftstrgm/Luftstremalarmer
o Start vifteenehten og kontroller at luftens
stremningshastighet opprettholdes ved a kontrollere
aktivering av luftstrgmalarm. Test for & kontrollere at
luftstrgmalarmen virker (se side 15 for prosedyren).
5. Hjelm/hette
. Inspiser hjelmen for eventuell skade og skift den ut
dersom det er ngdvendig. Dersom luften fra
vifteenheten ikke forsynes til hjelmen, se
problemlgsningsveiledningen (side 15).

17



VIKING PAPR 3350 SVEISEHJELM

PROSEDYRE FOR A TA PA SE RESPIRATOREN

A\ ADVARSEL

Respirator Sikkerhet

e  Gaikkeinni et farlig omrade fer du er sikker pa at
andedrettsvernet virker pa riktig mate og blir brukt som det
skal.

e Dersom en akustisk alarm piper eller vifteenheten vibrerer, ma
du forlate det forgiftede omradet oyeblikkelig. Fjern ikke
utstyret fer du befinner deg pa et sikkert sted.

e Enanbefaler at brukeren tar pa seg og tester respiratormasken
fer han/hun forsgker a bruke respiratormasken for
anderettsvern.

e Bruk ikke den motordrevede luft-rensende respieratormasken
uten alle filterkomponentene eller dersom vifteenheten er slatt
av ellers vil farlige niva for oksygen og karbondioksid kunne
samle seg i hjelmen.

Ta pa deg respiratormasken

MERK: Pase at prosedyren for & ta pa seg respiratormasken er

avsluttet.

1. Ta vifteenheten pa mot nedre del av ryggen med slangen som
strekker seg oppover. Strekk armene igjennom skulderreimene,
la reimene ga over skuldrene og beltet rundt livet. Juster
skulderreimer og beltet slik at vifteenheten hviler godt mot den
nedre del av ryggen.

2. Start vifteenheten ved a trykke pa ON-knappen. Reguler luftens
gjennomstreamningshastighet.

3. Kople slangen til hjelmenheten. Ta pa deg hjelmen og reguler
slik at hjelmen passer hodet. Stram til trekksnoren til
ansiktsmasken for at det skal veere helt tett rundt hodet.

Fjerning av respiratormasken
MERK: Fjern det kontaminerte omradet far du tar av deg hjelmen
og vifteenheten.
1. Taav hjelmen og kople slangen fra hjelmen.
2. Slaav vifteenheten ved a trykke pa OFF-knappen.
3. Taopp beltet, fiern stroppene fra skuldrene og fiern
vifteenheten fra ryggen din.

Etter bruk ma respiratormaskens komponenter gjares rene,
inspiseres og forberedes til neste gangs bruk (batteriet ma lades).

18

A\ ADVARSEL:

VEDLIKEHOLD OG OPPBEVARING AV RESPIRATOR

e Skift ut skadde og skitne luftfilter. Filtrene kan ikke vaskes eller
gjeres rene med komprimert luft. Bruk aldri et skittent luftfilter
pa nytt.

e Bruk aldri lgsemiddel eller skuremiddel for & gjere ren
respiratormasken. Hold vann og andre vaesker unna
vifteenheten.

Far neyaktige registre over utskifting av filter og vedlikehold av
respiratormasken.

Komponentene til respiratormasken méa gjeres rene etter hver bruk.
Bruk en myk klut veetet med vann og terk av overflaten til
vifteenheten. La den tarke.

Faktorer som omfatter produkt som blir brukt og niva for
kontaminasjon pa arbeidsplassen har innvirkning pa levetiden til
filtrene. Skift ut filtrene dersom luftstrammen er redusert fordi filteret
er skittent og i henhold til programmert skifte som fastsettes av
teknikeren med ansvar for sikkerhet og arbeidsmiljg.

Det er en god regel & inspisere vifteenheten og pusteslangen etter
hver bruk. Skift ut pusteslangen dersom den er skadet innvendig eller
dersom slangen er skitten.

Respiratormasken ma oppbevares pa en ren, tarr og kjelig plass og
bade filteret og batteriet ma fiernes fra vifteenheten dersom
respiratormasken ikke kommer til & bli brukt over en lenger periode.



VIKING PAPR 3350 SVEISEHJELM

PROBLEML@SNINGSVEILEDNING FOR RESPIRATORMASKEN

PROBLEM
(SYMPTOM)

MULIGE
ARSAKER

ANBEFALT
HANDLING

Ingen luftstram fra hjelmen fra vifteenheten.

1. Vifteenheten er ikke PA.
2. Batteriet er ikke ladet.

3. Batteriet er ikke tilkoplet.
4. Pusteslangen er blokkert.

1. Trykk pa ON-knappen.

2. Lad opp batteriet.

3. Kontroller at batteripakken er sikkert
festet i vifteenheten.

4. Fjern hindringen i uttak/slange il
vifteenheten.

Vifteenheten tilfarer ikke tilstrekkelig luft til
hjelmen.

—_

Lufteslangens koplinger er ikke riktig
tilkoplet.
Tiltettet filter.

1. Kontroller pusteslangens koplinger til
vifteenheten og hjelmen.
2. Skift ut filteret.

Alarm for lav luftstram (akustisk &
vibrasjon).

Pusteslangen er blokkert.
Filterinntaket er tildekket.
Tiltettet filter.

el

Fjern hindringen i uttak/slange til
vifteenheten

2. Pase at inntaket til filteret ikke er
innstrammet.

3. Skift ut filteret.

Batterialarm (akustisk & vibrasjon).

1. Lavt batteri.

Lad opp batteriet og skift det ut hvis det
er ngdvendig.

Bruker oppdager lukt eller smak av
kontaminerte stoffer eller gyne eller hals
irriteres.

1. Respiratormasken er ikke egnet for gitt
bruk.

2. Slangens koplinger er lgse og luften
trenger inn i vifteenheten nedenfra.

3. Filter

—_

Konsultere ansvarshavende for

sikkerhet og arbeidsmiljg for riktig utstyr

pa arbeidsplassen.

2. Kontroller slangens koplinger il
vifteenheten og hjelmen.

3. Forlat omradet mens du fortsatt har pa

deg respiratormasken. Kontroller filteret

og skift det ut om nadvendig.

Batteriets driftstid er for kort.

Utilstrekkelig opplading.
Tiltettet filter.
Batterifeil.

Lad opp batteriet fullstendig.
Skift ut filteret.
Skift batteriet ut med et nytt.

Motoren arbeider “raskere enn normalt’
(lydnivaet er gkt).

alw NN —

Filteret holder pa & tette seg til.

alw NN —

Skift ut filteret og forfilteret i henhold til
kravene.
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VIKING PAPR 3350 SVEISEHJELM

AVSNITT FOR SELV-FORM@ZRKENDE HIJELM
INFORMASJON OM HJELM/LINSE

Den selvformgrkende linsen i denne sveisehjelmen vil
automatisk endre seqg fra lys tilstand (Skygge 3.5) til mark
tilstand (5-13) nar buen opprettes.

Linsen gar automatisk tilbake il lys tilstand nar buen
oppharer. Fer sveising ma du tilpasse din sveisebruk til
skyggen indikert i tabellen over veiledning for innstilling av
skygge. (Se side 20) Du mé& ogsa tilpasse innstilling av
sensitivitet til sveisebruk/-omgivelse.

Denne selvformarkende sveisehjelmen er utformet for bruk
med GMAW, GTAW, SMAW sveising, eller
Plasmabuesveising og karbonelektrode buekutting.

De selvformarkende linsene beskytter mot skadelige UV og IR
straler, bade i mark og lys tilstand. Uansett hvilken skygge
linsen er stilt inn pa, vil UV/IR beskyttelsen alltid veere tilstede.
De selvformgrkende linsene inneholder fire sensorer for a
oppdage lyset fra sveisebuen, deretter vil linse endre seg og
bli markere i henhold til sveiseskyggen som er valgt.

o Bruk ikke lgsemiddel eller slipende rengjgringsmiddel.

e Hold sensorene og solcellene rene.

o Dersom dekklinsen er sprutet til eller skitten, ma det
skiftes ut gyeblikkelig.

o Bruk kun reservedeler som er spesifiserte i denne
handboken.

o Bruk ikke hjelmen dersom de innvendige og utvendige
dekklinsene ikke er riktig monterte.

o Bruk ikke den selv-formgrkende linsen dersom den er
skadet pa grunn av stet, vibrasjoner eller trykk.

20



VIKING PAPR 3350 SVEISEHJELM

SPESIFIKASJONER SELV-FORM@ZRKENDE LINSER

Optisk klasse 1/1/1/1 (for EN 379)

LCD synsfelt 95 x 85 mm (3.74 x 3.34in.)
Patronstarrelse 114 x 133 mm (4.50 x 5.25 in.)
UV/IR beskyttelse Til og med skygge DIN 16 til enhver tid
Buesensorer 4

Skygge for lys tilstand DIN 3.5

Varierende sveiseskygger DIN 5 til 13

Skyggekontroll Nummerknott — full justering
Kraftforsyning Solceller — med batteri
Advarsel lavt batteri Radt lys

Batteri CR2450 Litium (1 kreves)
Effekt On/Off Helt automatisk

Tid for veksling fra lys til mark

filstand 0.00004 sec. (1/25,000 sec.)

Tid for veksling fra mark til lys

tilstand 0.1 sec. (kort) til 1.0 sec. (Lang)

Sensitivitetskontroll Variabel og Sliping

TIG (gasswolframsveising)

o DC =2 ampere, AC =2 ampere,
maling

Driftstemperatur (hjelm) 14°F to 131°F (-10° to 55°C)

Oppbevaringstemperatur (hjelm) | -4° to 158°F (-20°C to 70°C)

Hjelmens godkjennelse ANSI 787.1-2010/VSA Z94.3/CE EN 379
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VIKING PAPR 3350 SVEISEHJELM

SVEISEHJELMENS DRIFTSINSTRUKSER

FIGUR 10

MERK: Luftplenum og svetteband fjernet for a se klart

REGULERING AV HODEMEKANISME

REGULERING AV HODEST@RRELSE: Stramheten il
hodets mekanisme kan reguleres ved & dytte inn
sperreknotten og vri for & justere slik at det er tilpasset
brukerens hodestarrelse. Sperreknotten er plassert bak pa
hjelmen.

REGULERINGSMEKANISME KRONE: Kronereguleringen
gjeres ved a regulere det gvre bandet til hodemekanismen slik
at den sitter behagelig og sette stiften inn i hullet for &
blokkere den sikkert pa plass.

VIPP: Vippereguleringen er plassert pa hgyre side av
hjelmen. Lasne pa knotten til hodemekanismen og dytt den
gvre enden av reguleringsspaken utover helt til spakens
endeanslag klargjgr hakkene. Roter deretter spaken forover
eller bakover til @nsket posisjon. Endeanslaget ma koples inn i
et annet hakk for & oppna riktig vippeposisjon. Stram til den
hayre hodemekanismens spenningsknott nér du har avsluttet
reguleringen.

REGULERING FRAMOVER/BAKOVER: Reguler avstanden
mellom brukers ansikt og linsen. For a regulere, lgsne pa
spenningsknottene pa utsiden og la hodemekanismen gli
framover eller bakover til @nsket posisjon og stram igjen.
MERK: Pase at begge sidene plasseres likt ved regulering
forover/bakover pa egen hand.
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PATRONENS DRIFT/FUNKSJON

Varierende skyggekontroll

Skyggen kan reguleres fra skygge 5 til 8 og 9 til 13 avhengig av
sveiseprosessen eller bruk (se tabellen over linseskygge pa side 20).
Skygge reguleres ved a stille inn bryteren for skyggeintervall til et
egnet intervall, bruk deretter den doble nummerknotten for skygge for
a stille inn @nsket skygge. Bryteren for skyggeintervall og den doble
nummerknotten for skygge er plassert pa den selvformgrkende
linsen slik det vises i figur 11.

Test
Trykk og hold nede test for a forutse skyggevalg fer sveising. Nar
den slippes opp vil synsfeltet automatisk ga tilbake il lys tilstand (3.5 FIGUR 11
skygge).
Bryter for skyggeintervall
Sensitivitet 4
Reguler lyssensitiviteten ved & vri SENSITIVITY suoess (33][Er)sworsn

S27STE-104

(sensitivitetsbryteren) til venstre eller hgyre slik det vises i figuren
nedenfor. Ved & vri knotten helt til venstre er Hl innstillingen. Nar
hjelmen er brukt ved for mye omgivelseslys eller med en annen
sveisemaskin i naerheten, forbedret hjelmegenskaper kan nés ved en
lavere innstilling ved & vri knotten til hgyre for & redusere
sensitiviteten. Grind modus (Slipe) kan velges ved a rotere
sensitivitetsknotten helt til hayre til du harer et klikk.

Med slipemodus forstar en sliping og ikke sveising

Knott for utsettelse

Kontrollen er utformet for & beskytte sveiserens gyne mot sterke
gienveerende straler etter sveisingen. Ved & endre pa knotten
DELAY (utsettelse ) vil en endre tiden fra merk til lys tilstand pa

mellom 0.1 sekund (S) til 1.0 sekund (L). Tenrme sy
L innstillingen anbefales for applikasjoner med hay strem hvor @ @w
puddelstalet fortsatt er sveert lyst etter at sveisebuen har opphart og

ved situasjoner hvor linsen kan veere midlertidig blokkert.

Dobbel nummerknott for skygge

Effekt

Denne selvformgrkende linsen forsynes ved et batteri som kan
skiftes ut og ved solenergi. Batteriet er plassert i nedre hjgrne av den
selvformarkende linsen. Skift ut batteriet nar lyset for LAVT
BATTERI tennes. Se spesifikasjonstabellen pa side 17 for hvilke
type batteri som kreves. Se selvformerkende linse vist i figur 11 for
batteriets egen retning ved installering i selvformarkende linse.
Batterirommets der frigjeres ved a gli ned og roteres slik som vist.

STELL OG VEDLIKEHOLD AV HJELM

Renhold: Terk med en myk klut for a gjere hjelmen ren. Gjer
patronens overflate ren med jevne mellomrom. Bruk ikke sterke
rengjeringsmiddel. Gjar ren sensorene og solcellen med sapevann
og en fuktig, ren klut. Terk tarr med en lint-fri klut. Dypp ikke det selv-
formarkende linsen i vann eller andre blandinger.

Oppbevaring: Oppbevar pa en ren og terr plass.
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VIKING PAPR 3350 SVEISEHJELM

VEILEDNING FOR INNSTILLING AV SKYGGE

VEILEDNING FOR SKYGGENUMMER

ELEKTRODEST@RRELSE =~ BUESTR@ZM (A) MINSTE ANBEFALT @
1/32 In. (mm) BESKYTTELSES- SKYGGENR.
SKYGGE (KOMFORT)
Lysbuesveising med mantelelektrode | Mindre enn 3 (2.5) Mindre enn 60 7 -
3-5(2.5-4) 60-160 8 10
5-8 (4-6.4) 160-250 10 12
Mer enn 8 (6.4) 250-500 1 14
Lysbuesveising med gass og Mindre enn 60 7 -
lysbuesveising 60-160 10 1
med kjerne 160-250 10 12
250-500 10 14
Lysbuesveising med gass tungsten Mindre enn 50 8 10
50-150 8 12
150-500 10 14
Buekutting med (Lett) Mindre enn 500 10 12
luft karbon Tung) 500-1000 1" 14
Plasma buesveising Mindre enn 20 6 618
20-100 8 10
100-400 10 12
400-800 11 14
Plasmabue kutting (Lett)@ Mindre enn 300 8 9
Middels(? 300-400 9 12
(Tung)@ 400-800 10 14
Loddingmed sveisebrenner - - 3eller4
Lodding med brenner - - 2
Karbon bue sveising - 14

PLATENS TYKKELSE
__________________n________________mwm | |

Gass sveising
Lett Under 1/8 Under 3.2 4 eller 5
Middels 1/8 til 1/2 3.2ti112.7 5eller 6
Tung Over 1/2 Over 12.7 6 eller 8
Oksygen kutting
Lett Under 1 Under 25 3eller4
Middels 1til6 25 til 150 4 eller 5
Tung Over 6 Over 150 5eller 6

(1) Som en tommelfingerregel, start med en skygge som er for mark, ga deretter til en lysere skygge som gir tilstrekkelig sikt over sveisesonen uten at du gar under minimum. Ved sveising eller

kutting med syre produserer sveisebrenneren et sterkt gult lys, en bar benytte en filterlinse som absorberer det gule lyset eller en natriumlinje under driften (spektrum).

(2) Disse verdiene brukes hvor den aktuelle buen ses klart. Erfaring har vis at lysere filter kan brukes nar buen er gjemt bak et arbeidsstykke.

Data fra ANSI Z49.1-2012

Dersom hjelmen din ikke har noen av skyggene det er vist til ovenfor, anbefaler vi at du benytter den neste marke skyggen.
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UTSKIFTING AV PATRON OG LINSE

Utskifting av klar dekklinse framme: Skift ut dekklinsen
framme dersom den er skadd. Fjern enheten som holder
linsen for Figur 12a. Fjern dekklinsen fra hjelmenheten. Fjern
forsiktig pakningen fra dekklinsen. Installer ny dekklinse i
pakningen og monter pa hjelmskallet. Pése at du monterer
den nye dekklinsen og pakningen pa hjelmskallet pa samme
mate som det ble fiernet.

Utskifting av innvendig klar linse: Skift ut den innvendige
dekklinsen dersom den er skadd. Plasser neglen din
fordypningen over patronens synsfelt og bay linsen oppover til
den frigjares fra kanten av patronens bildefelt Installer ny linse
i holderen pa den ene siden og bay linsen oppover for a sikre
den andre kanten til linsen inn i den andre siden av patronens
synsfelt.

Skift den selv-formgrkende linsen: Fjern linsens holder fra
hjelmens skall. Se figur 12a for hvordan denne skal fiernes.
Bay den gvre enden av holderen av linsen for & kunne fierne
den selv-formgrkende linsen fra rammen. Installer den nye
selv-formarkende linsen i rammen i henhold til 12b nedenfor.
Pase at den selvformarkende linsen er innfart i linse-holderen
pa riktig méte slik det er vist. Installer enheten som holder
linsen i hjelmens skall.

Installering av forstarrelseslinse: Fjern enheten som holder
linsen fra hjelmens skall. Fjern den selvformarkende linsen fra
holderen. La forstgrrelseslinsen gli inn i de korte skinnene
plassert pa sidene av holderen av linsen i henhold til Figur
12c. Monter den selv-formarkende linsen i holderen og monter
holderen pa hjelmen. Nar forstarrelseslinsen er montert, kan
plasseringen justeres opp eller ned pa grunnlag av brukerens
gnske.




VIKING PAPR 3350 SVEISEHJELM

PROBLEML@SNINGSVEILEDNING FOR SELV-FORMZRKENDE LINSE

UTF@R ALLTID KONTROLLER FOR A SIKRE AT LINSEN
FUNGERER SOM DEN SKAL F@ZR SVEISING. TEST-
knappen er til for at brukeren skal kunne kontrollere at den
selvformarkende linsen blir skikkelig mark. Dersom linsen ikke
blir skikkelig mark, kontroller bryteren for skyggeintervall
og/eller den doble nummerskiven for skygge for riktig
innstilling av skygge. Dersom dette ikke |gser problemet ditt,
skift ut batteriet med et nytt batteri og test igjen for bruk. Mens
du sveiser vil buen og solcellen holde linsen ladet.

PROBLEM MULIGE ARSAK L@SNING

Filteret blir ikke merkt nar det Lavt batteri. Skift ut batteriet.

trykkes pa TEST-knappen.

Det er vanskelig & se igiennom | Linsens framdeksel er skittent. Gjer rent eller skift ut linsens
filteret. framdeksel.

Skitten patron. Vask den selv-formgrkende
linsen med en sapeblanding
og en myk klut.

Filter blir ikke markt nér buen Sensitiviteten er stilt inn for Juster sensitiviteten til nivaet
er full. lavt. som kreves.

Linsens framdeksel er skittent.

Gjer rent eller skift ut linsens
framdeksel.

Linsen pa framdekselet er
skadet.

Kontroller om linsen pa
framdekselet har sprekker og
skift om ngdvendig.

Sensorene eller solpanelet er
blokkert.

Pase at du ikke blokkerer
sensorene eller solpanelene
med armen din eller hindrer de
pa annen mate mens
sveisingen pagar. Skift
posisjon slik at sensorene kan
se sveisebuen.

Slipemodus er valgt

Kontroller innstillingen av
knotten for sensititvitet.

Filteret blir markt uten at buen Nivaet for sensitivitet er stilt
fylles. inn for hgyt.

Juster sensitiviteten til nivaet
som kreves.

Filteret blir veerende markt Nivaet for utsettelse er stilt inn
etter at sveisingen er avsluttet. for hoyt.

Juster til nivaet som kreves.

A ADVARSEL

Sprukket Slutt (STOPP) & bruke produktet dersom dette problemet
linse. oppstar. UV/IR beskyttelsen kan redusere og medfgre
¢ brannskader pa gyne og hud.
= ,g i Sveisesprut Linsen pa framdekselet Skift ut linsen pa
= skader mangler, er skadet, er framdekselen dersom det er
filteret. gdelagt, har sprekker ellerer | ngdvendig.
vridd.
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VIKING PAPR 3350 SVEISEHJELM

GARANTIINFORMASJON

GARANTI INFORMASJON: IMWS1-referanse inkludert i
det trykte materialet.

SKADE PA GRUNN AV SPRUTING DEKKES IKKE AV
GARANTIEN:

Bruk ikke produktet dersom de riktige beskyttende klare
linsene ikke er riktig installert pa begge sider av den selv-
formarkende linsen. De klare linsene som leveres med denne
hjelmen har riktig starrelse og passer sammen med dette
produktet, en ber derfor unnga a skifte ut produktet med
produkt fra andre leverandgrer.

K3930-2 VIKING PAPR 3350 SVEISEHJELM-ENHET
(Sider med reservedeler)
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VIKING PAPR 3350 SVEISEHJELM

K3930-2 VIKING PAPR 3350 SVEISEHJELM-ENHET (Sider med reservedeler)

KP3046-100 *

Forstgrrelsesglass, 1.00 forstarrelse

KP3046-125 *

Forstgrrelsesglass, 1.25 forstarrelse

KP3046-150 *

Forstgrrelsesglass, 1.50 forstarrelse

KP3046-175 *

Forstgrrelsesglass, 1.75 forstarrelse

KP3046-200 *

Forstgrrelsesglass, 2.00 forstarrelse

PUNKT | DELENR. BESKRIVELSE MENGDE
1 KP5121-2 Viking PAPR 3350 Hjelm-enhet (PKG inkluderer hodemekanisme og hette) 1
2 M25062-15 Hjelmens skall (m/krok og feste for lakke) 1
3 KP2898-1 Utvendige dekklinser (5.25 x 4.5 in.) (PKG QTY: 5) 1
4 S27978-32 Pakning til utvendig dekklinse 1
5 KP3045-3 3350 Selv-formgrkende linse 1
6 KP3044-1 Innvendig dekklinse (3.53 x 3.73 in.) (PKG QTY: 5) 1
7 S27978-33 Linseholder 1
8 KP3942-1 Hodemekanisme (inkludert plenum og svetteband) 1
KP3943-1 Svetteband (PKG QTY: 2) 1
9 KP3940-1 Hette (m/krok og feste for Igkke) 1
10 KP3944-1 Vifteenhet (PKG inkluderer punkt 15 - filter deksel enhet) 1
1A KP3937-1 Batteripakke - Standard 1
11B KP3938-1* Batteripakke - Forlenget 1
12 KP3424-2 | HE-filter enhet (PKG QTY: 2) 1
KP3424-6 HE-filter enhet (PKG QTY: 6) 1
13 KP3935-1 Forfilter (PKG QTY: 6) 1
14 KP3936-1 Gnist-skjerm 1
15 M25062-1 Filterdeksel-enhet 1
16 KP3932-1 Batteri- lader 1
17 K3096-1 Lincoln Industrial Bag 1
18 KP5123-1 PAPR-belteenhet 1
19 KP5124-1 Skulderreimenhet 1
20 M24962 Pusteslange-enhet 1
M25062-28 Pustergrets O-ring (PKG QTY: 2) 1
21 M24964 Slangedeksel 1
22 KP3939-1* Belteforlengelse (forlenger belter til 60") 1
23 KP5122-1 Slange-enhet (punkt 20 og 21 sammen) 1
24 KP4255-1 EUROPEISK adapter 1
1
1
1
1
1
1

KP3046-225 *

Forstgrrelsesglass, 2.25 forstarrelse

KP3046-250 *

* - Ekstra tilbehar

Forstgrrelsesglass, 2.50 forstarrelse
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Lincoln Electric Company
Viking motordrevet luft-rensende Respirator Modell 3350

Appendiks med ekstra informasjon for den Europeiske Unionen og Storbritannia

Dette ekstra appendikset gir spesifikk informasjon for hvordan respiratormasken Lincoln Electric Viking Modell 3350 i EU-land og/eller land hvor EN
standardene gjelder. Denne informasjonen gjelder spesifikt for det europeiske direktivet for personlig verneutstyr (EEC/89/686) og Europeisk
Standard EN 12941 for forsterkede luftrensende respiratormasker. Den skal kun benyttes sammen med informasjonen som medfglger Viking PAPR
3350 Brukerveiledning i sin helhet. Brukerne av respiratormasken skal lese og forsta hele Brukerveiledningen til Viking PAPR 3350 far de tar i bruk
apparatet.

Denne forsterkede luft-rensende respiratormasken (PAPR) er sertifisert av EU tekniske kontrollorgan 2056 til klasse TH2P i overensstemmelse
med EN 12941-1998 / A2 2008).

Systemet er utrustet med to elektronisk kontrollerte, driftsmodeller (stram) som kan velges av brukeren; en standard gjennomstremningsmengde pa
180 I/min og en hay gjennomstrgmningsmengde pa 210 I/min. Stremmen av filtrert luft males konstant av de elektroniske komponentene og vil
varsle brukeren nar batteriet er utladd og ikke lenger er i stand il a forsyne energien som er ngdvendig for & opprettholde
gjennomstramningsmengden som er stilt inn. Driftstiden (batteriets levetid) til respiratormasken avhenger av driftsmodus
(gjennomstrgmningsmengden) som er valgt, hvilke typer batteri som benyttes og filterets tilstand. Nar respiratormaskinen ikke er i stand il & forsyne
luftstrammen for valgt driftsmodus vil systemet varsle om dette (se Viking PAPR 3350 Brukerveiledning side 15.

Tabell med spesifikasjoner for driftsmodus

Standardbatteri Batteri med forlenget levetid
Antall ladesykluser Omtrent 500 Omtrent 500
Min. driftstid ved Standard gjennomstremningsmengde 12.5 timer +12.5 timer
Min. driftstid ved hay gjennomstremningsmengde 9.5 timer +9.5 timer
Ladetid (fra fullstendig utladd tilstand) Omtrent 3 timer Omtrent 4.5 timer
Nettovekt (batteri) 2689/0.591b 4729/1.041b
Spenning/amp time kapasitet 14.4 V nominell / 3.1 Ah 14.4 V nominell / 5.8 Ah

Advarsler !:

- Denne respiratormasken beskytter kun nar den er slatt PA og nar den brukes med en av de valgte driftmodusene (gjennomstramningsmengde). Den har
ingen beskyttende virkning nar den er slatt AV.

- Respiratormasken ma ikke benyttes nar den er slatt AV eller nar det ikke arbeides innenfor en av de valgte driftsmodusene (gjennomstremningsmengde)
siden oksygen raskt forsvinner og det kan danne seg karbondioksid.

- Respiratormasken bruker elektronisk stramkontroll og monitorering. Se brukerveiledningen til Viking PAPR 3350 (side 14) for innstilling og kontroll av
gjennomstrgmningsmengden.

- Filtrene skal kun monteres pa Viking PAPR 3350 sin vifteenhet (se Viking PAPR 3350 sin brukerveiledning side 11, Figur 3) og ikke pa hjelmen.

- Kontroller far bruk at funksjonen for monitorering av gjennomstremning / alarm virker. Se brukerveiledningen til Viking PAPR 3350 (side 15).

- Brukeren av denne respiratormasken ma vaere klar over at veldig heye arbeidsmengder kan trykket bli negativt ved maksimale inhaleringer.
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KUNDE-SERVICE POLITIKK

Bedriften Lincoln Electric Company produserer og selger
sveiseutstyr, forbruksmaterial og kutteutstyr av hay kvalitet.
Var utfordring er & oppfylle vare kunders behov og overga
deres forventninger. Etter behov kan kundene be Lincoln
Electric om rad og informasjon knyttet til bruken av vare
produkt. Vi svarer vare kunder pa grunnlag av den beste
informasjonen som vi er i besittelse av pa det gitte tidspunktet.
Lincoln Electric er ikke i stand til & garantere for disse radene,
o0g patar seg ikke ansvar basert pa denne informasjonen eller
disse radene. Vi tar ingen ansvar for denne informasjonen
eller disse radene, inkludert enhver garanti for kundens helsen
i spesielle tilfeller. Av praktiske hensyn, kan vi heller ikke ta pa
oss ansvar for oppdateringer eller korrigere av denne type
informasjon eller rad etter at de er utgitt. Heller ikke kan
fremskaffelsen av denne informasjonen eller rad fere til at
garantien utvides eller endres.

Lincoln Electric er en ansvarsfull produsent, men valg og bruk
av de spesifikke produktene som selges av Lincoln Electric er
det kunden som kontrollerer og det er kun hans/hennes
ansvar. Det finnes mange variabler som Electric ikke styrer
som har innvirkning pa resultatet som oppnas ved denne
bruken av produsentmetoder og krav til service.

Kan endres — Denne informasjonen basert pa var kunnskap
pa tidspunktet ved utgivelse. Vennligst se
www.lincolnelectric.com for oppdatert informasjon.

LINCOLN !

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Claire Avenue e Cleveland, OH e 44117-1199 eUSA
Telefon: +1.216.481.8100 e www.lincolnelectric.com






‘ ELECTRIC

Manual del Operador

CARETA DE SOLDADURA VIKING PAPR 3350

RESPIRADOR ELECTRICO PURIFICADOR DE AIRE (PAPR) CON LA CARETA
DE AUTO-OBSCURECIMIENTO VIKING 3350

NUMERO DE PRODUCTO:

12586

ADVERTENCIA: Los usuarios deberan leer y
comprender las instrucciones del usuario antes de
usar el producto. El uso de este respirador por parte
de personas no capacitadas ni calificadas, o un uso
que no se apega a estas instrucciones del usuario
puede afectar adversamente el desempeiio del res-

(MY Registre su maquina: pirador y podria resultar peligroso a su salud.

LINCOLN www.lincolnelectric.com/register Conserve este manual del operador para referencia
pARTS Localizador de Servicio y Distribuidores Autorizados: ft15.
www.lincolnelectric.com/locator

Guardar para referencia futura

Fecha de Compra

K#: (ejemplo: K3930-1)

Numero de serie: (ejemplo: U1060512345)

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
IMZ10353 | Fecha de Publicacion Mar-21 22801 St. Clair Avenue e Cleveland, OH © 44117-1199 ¢ U.S.A.

© Lincoln Global, Inc. Todos los derechos reservados. Phone: +1.216.481.8100 * www.lincolnelectric.com



SEGURIDAD

ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD — LEA ANTES DE USAR

Consulte http: //www.lincolnelectric.com/safety para informacion de seguridad adicional.

Los HUIVIIO§ Y GASES pueden ser peligrosos para su
salud.

+ Los humos generados por el uso normal 3
de los productos de soldadura contienen

cantidades importantes de compuestos ==
potencialmente peligrosos. Vea la =
etiqueta/prospecto de los consumibles.

+ Mantenga su cabeza alejada de los humos.

« Utilice suficiente ventilacion o escape en el arco, 0 ambos,
para alejar los humos y gases de su zona de respiracion y
rea general.

+ Debera utilizarse un respirador aprobado a menos que las
evaluaciones de exposicion estén por debajo de los limites
de exposicion aplicables.

+ Cuando se suelda con electrodos que pueden requerir

medios de filtracion deberan utilizarse solo en las
configuraciones enumeradas en la etiqueta de
instrucciones de usuario. Consultela para la lista
de los componentes aprobados.

Este respirador no es capaz ni esta aprobado para
utilizarse en un area que incluye niveles peligrosos de
gases. Es so6lo efectivo para filtrar contaminantes
particulados.

Los Rayos del ARCO pueden lesionar los 0jos y quemar
la piel

Antes de soldar, inspeccione siempre
la careta y lente de filtro para
asegurarse de que estén en buenas :?é;ﬁ

condiciones y sin dafar.

ventilacion adicional como los de acero inoxidable o

recubrimiento duro (vea las instrucciones en el contenedor o Revise para ver que el lente transparente esta

Ficha de Datos de Seguridad (SDS) o soldadura en acero limpio y montado en forma segura en la careta.

enchapado con plomo o cadmio y otros metales o . . . . .

recubrimientos que producen humos altamente toxicos, + Siempre utilice lentes o lentillas de seguridad bajo

mantenga la exposicion tan baja como sea posible y dentro la careta de soldadura y ropa protectora para

de los limites OSHA PEL y ACGIH TLV aplicables utilizando proteger su piel contra la radiacion, quemaduras y

escape local o ventilacion mecanica. En los espacios salpicaduras.

confinados o en algunas circunstancias en exteriores, tal vez

se requiera un respirador. Asimismo, se requiere tener +  Asegurese de que la radiacién éptica de los arcos

precauciones adicionales al soldar en acero galvanizado. de otros soldadores en el area inmediata no entre
por detras de la careta y filtro de auto-obscurec-
imiento.

IMPORTANTE: ESTE RESPIRADOR ESTA DESTINADO A SER
UTILIZADO POR INDIVIDUQS CAPACITADOS - Deje de soldar inmediatamente si el lente de auto-
CONFORME A TODAS LAS ESTIPULACIONES obscurecimiento no se oscurece cuando se inicia

DE UN PROGRAMA DE PROTECCION RESPI- el arco. Vea el manual de instrucciones para la

?'Qﬁ“?ﬁ%%%%ﬁﬁﬁ:‘)L%BQZ\P%%%UF%R- informacion de localizacidén de averias.

TAMIéNTO ESTADOUNIDENSE DEL . l’:ltﬁi:;eelg'; (zr; ::tzosmlon sobre cabeza mientras

SRR '

’ Nota: Los Filtros de Auto-Obscurecimiento en las

CANADA CUMPLE CON CSA 294.4. caretas de Lincoln estan disefiados para proteger
El Viking PAPR 3350 esta aprobado para utilizarse en al usuario contra los rayos ultravioleta e infrarrojos
ambientes donde: tanto en un estado claro como oscuro. No importa

en qué sombra esté configurado el lente, la

+ Las concentraciones de particulas son conocidas y estan proteccion UV/IR siempre esta presente.

caracterizadas.

+ Las concentraciones de particulas no son inmediatamente
peligrosas para la vida o salud (IDLH).

+ Las atmosferas NO carecen de oxigeno.

+ Las concentraciones de contaminantes no exceden la
Concentracion de Uso Méaxima (MUC) determinada
utilizando el Factor de Proteccion Asignado (APF) para el
sistema de respirador especifico o el APF establecido por
los estandares gubernamentales especificos, lo que sea
mas bajo.

Los componentes del respirador Viking PAPR 3350 y



GRAGIAS POR SELECCIONAR UN
PRODUCTO DE CALIDAD DE LINCOLN
ELECTRIC.

SIRVASE EXAMINAR INMEDIATAMENTE LA CAJA'Y
EQUIPO EN BUSCA DE DANOS

Cuando este equipo se envia, los derechos pasan al comprador
después de recibirlo del transportista. En consecuencia, las
reclamaciones por dafios en el material durante el transporte
deberén ser hechas por el comprador ante la compafiia de
transporte en el momento en que se recibe el envio.

LA SEGURIDAD DEPENDE DE USTED

El equipo de soldadura de arco y corte de Lincoln esta disefiado
y construido teniendo la seguridad en mente. Sin embargo, su
seguridad general puede mejorar a través de una instalacion
adecuada...y una operacién cuidadosa de su parte.

NO INSTALE, OPERE O REPARE ESTE EQUIPO SIN LEER
ESTE MANUAL Y LAS PRECAUCIONES DE SEGURIDAD
CONTENIDAS EN EL MISMO. Y, lo méas importantes, piense
antes de actuar y tenga cuidado.

/A  ADVERTENCIA

Esta instruccion aparece cuando debe seguirse la informacion
con exactitud para evitar lesiones personales serias o perder la
vida.

/N PRECAUCION

Esta instruccion aparece cuando debe seguirse la informacién
para evitar lesiones personales menores 0 dafios al equipo.

MANTENGA SU CABEZA ALEJADA DE LOS HUMOS.

NO se acerque demasiado al arco.
Utilice lentes correctivos si es
necesario para permanecer a una
distancia razonable del arco.

LEA y obedezca la Ficha de Datos de
Seguridad del Material (MSDS) y la
etiqueta de advertencia que aparece
en todos los contenedores de los
materiales de soldadura.

UTILICE SUFICIENTE VENTILACION
0 escape en el arco, 0 ambos, para
alejar los humos y gases de su zona de respiracion y area en general.

EN UN CUARTO GRANDE 0 EN EXTERIORES la ventilacion natural
puede ser adecuada si mantiene su cabeza fuera de los humos (vea a
continuacion).

UTILICE CORRIENTES NATURALES o ventiladores para alejar los
humos de su cara.

Si desarrolla sintomas inusuales, vea a su supervisor. Tal vez sea
necesario revisar la atmosfera de soldadura y sistema de ventilacion.

UTILICE PROTECCION CORRECTA DE 0J0S, 0iDOS Y CUERPO

PROTEJA sus ojos y cara poniéndose adecuadamente la
careta de soldadura y con el grado correcto de la placa
de filtro (Vea ANSI Z49.1).

PROTEJA su cuerpo contra la salpicadura de soldadura
y destellos del arco con ropa protectora incluyendo ropa
de lana, mandil y guantes a prueba de fuego, pantalones
de cuero y botas altas.

PROTEJA a otros de la salpicadura, destellos y deslum-
bramiento con pantallas o barreras protectoras.

EN ALGUNAS AREAS, la proteccion contra el ruido
puede ser benéfica.

& & SEGURESE de que el equipo protector esté en buenas
condiciones.

Asimismo, utilice lentes de seguridad en el &rea de tra-
bajo EN TODO MOMENTO. N4

SITUACIONES ESPECIALES

NO SUELDE 0 CORTE los contenedores 0 materiales que previamente
habian estado en contacto con las sustancias peligrosas a menos que
estén bien limpios. Esto es extremadamente peligroso.

NO SUELDE 0 CORTE partes pintadas o chapeadas a menos que haya
tomado precauciones especiales con la ventilacion. Pueden liberar humos
0 gases altamente toxicos.

Medidas de precaucion adicionales

PROTEJA a los cilindros de gas comprimido del calor excesivo,
descargas mecanicas y arcos; sujete los cilindros para que no se caigan.

ASEGURESE de que los cilindros nunca estén aterrizados o sean parte
de un circuito eléctrico.

REMUEVA todos los riesgos de incendio potenciales del &rea de
soldadura.

SIEMPRE TENGA EQUIPO CONTRA INCENDIO LISTO PARA USO
INMEDIATO Y SEPA COMO USARLO.



SEGURIDAD

A  SECCIONA: A
8. ADVERTENCIAS B

ADVERTENCIAS DE LA PROPUESTA 65 DE CALIFORNIA

Motores Diesel

El Estado de California tiene conocimiento de que el
escape del motor diesel y algunas de sus partes provocan
cancer, defectos de nacimiento y otros dafios repro-
ductivos.

Motores de Gasolina

El Estado de California tiene conocimiento de que el
escape del motor de este producto contiene productos
quimicos provocan cancer, defectos de nacimiento y otros
danos reproductivos.

LA SOLDADURA DE ARCO PUEDE SER PELIGROSA,
PROTEJASE Y A OTROS DE POSIBLES LESIONES
SERIAS O LA MUERTE. MANTENGA A LOS NINOS ALE-
JADOS. LOS USUARIOS DE MARCAPASOS DEBERAN
CONSULTAR A SU DOCTOR ANTES DE OPERAR.

Lea y comprenda los siguientes puntos importantes de
seguridad. Para informacidn de seguridad adicional, se
recomienda ampliamente que compre una copia de
“Seguridad en la Soldadura y Corte — Estandar ANSI Z49.1”
de la Sociedad de Soldadura Estadounidense, P.O. Box
351040, Miami, Florida 33135 o Estandar CSA W117.2-1974.
Una copia gratis del folleto “Seguridad de Soldadura de Arco”
E205 esta disponible de la Lincoln Electric Company, 22801
St. Clair Avenue, Cleveland, Ohio 44117 — 1199.

ASEGURESE DE QUE TODOS LOS PROCEDIMIENTOS
DE INSTALACION, OPERACION, MANTENIMIENTO Y
REPARACION SEAN REALIZADOS SOLO POR INDIVIDU-
OS CALIFICADOS.

1.d. Mantenga todas las guardas, cubiertas y
dispositivos de seguridad en su lugar y en
buenas condiciones. Mantenga las manos,
cabello, ropa y herramientas alejados de
las bandas V, engranajes, ventiladores y
todas las otras partes méviles cuando

encienda, opere o repare el equipo.

\\\

1.e. En algunos casos, tal vez sea necesario remover las
guardas de seguridad para realizar el mantenimiento
requerido. Remueva las guardas s6lo cuando sea necesario
y vuélvalas a colocar cuando haya completado el manten-

imiento que requiri6 su remocioén.

1.f. No ponga sus manos cerca del ventilador del motor. No
intente anular el gobernador presionando las varillas del
control de mariposa mientras funciona el motor.

A fin de evitar encender accidentalmente los motores de
gasolina al girar el motor o generador de soldadura durante
el trabajo de mantenimiento, desconecte los alambres de las
bujias, tapon del distribuidor o alambre
magneto.

1.0.

1.h. Afin de evitar escaldamiento, no remueva
el tapon de presion del radiador cuando el

motor esté caliente.

PARA EQUIPO
IMPULSADO POR

A o
MOTOR. N 0
1.a. Apague el motor antes de la localizacion

de averias y trabajo de mantenimiento, a menos que el

trabajo de mantenimiento requiera que esté funcionando.
1.b. Opere los motores en areas abiertas y bien ventiladas o
ventile los humos del escape del motor hacia el exterior.

1.c. No cargue el combustible cerca de un arco
de soldadura de flama abierta o cuando el
motor esté funcionando. Pare el motor y
permita que se enfrie antes de volver a
cargar para evitar que el combustible
derramado se vaporice al entrar en
contacto con las partes calientes del motor y se encienda.
No derrame el combustible cuando llene el tanque. Si
derrama combustible, limpielo y no encienda el motor hasta
haber eliminado los humos.

//

ELECTRICOS Y 9
MAGNETICOS PUEDEN 1%'\\
SER PELIGROS0S

La corriente eléctrica que fluye a través de cualquier conductor
provoca Campos Eléctricos y Magnéticos (EMF) localizados. La
corriente de soldadura crea campos EMF alrededor de los
cables de soldadura y maquinas de soldadura.

A

2.a.

2.b. Los campos EMF pueden interferir con algunos marcapasos y
los soldadores que tienen un marcapasos deberan consultar a

su médico antes de soldar.

2.c. Laexposicion a los campos EMF en la soldadura puede tener
otros efectos en la salud que se desconocen.

2.d. Todos los soldadores deberan utilizar los siguientes proced-
imientos, a fin de minimizar la exposicion a los campos EMF del

circuito de soldadura:

2.d.1. Enrute juntos los cables del electrodo y trabajo —

Asegurelos con cinta cuando sea posible.

Nunca enrolle el cable del electrodo alrededor de su
cuerpo.

No cologue su cuerpo entre los cables del electrodo y
trabajo. Si el cable del electrodo esté en su lado dere-
cho, el cable de trabajo deberéa estar también en su lado
derecho.

Conecte el cable de trabajo a la pieza de trabajo tan
cerca como sea posible al area que estéa siendo solda-
da.

No trabaje al lado de la fuente de poder de soldadura.

2d.2.

2.d.3.

2.d.4.

2.d.5.



SEGURIDAD

A

3.a.

3.b.

3.c.
3.d.

3.e.

3f.

3.0.
3.h.

3.i.

3j.

LA DESCARGA ELECTRICA = o
PUEDE PROVOCAR LA
MUERTE.

Los circuitos del electrodo y trabajo (o tierra)

estan eléctricamente “calientes” cuando la soldadora esta
encendida. No toque estas partes “calientes” con su piel
desnuda o ropa mojada. Utilice guantes secos sin
perforaciones para aislar sus manos.

Aislese del trabajo y tierra utilizando aislamiento seco.
Asegurese de que el aislamiento sea lo suficientemente grande
para cubrir su area completa de contacto fisico con el trabajo y
tierra.

Ademas de las precauciones de seguridad normales, si la
soldadura debe realizarse bajo condiciones eléctricamente
peligrosas (en lugares hiimedos o mientras utiliza ropa
mojada; en las estructuras metalicas como los pisos, rejas
o andamios; cuando esté en espacios reducidos y en
posiciones incomodas como estar sentado, de rodillas o
acostado, si hay un alto riesgo de contacto accidental o
inevitable con la pieza de trabajo o tierra) utilice el
siguiente equipo:
+ Soldadora (Alambre) de Voltaje Constante de CD
Semiautomatica.

+ Soldadora Manual de CD (Varilla).
+ Soldadora de CA con Control de Voltaje Reducido.

En la soldadura de alambre semiautomatica o automatica, el
electrodo, carrete del electrodo, cabezal de soldadura, tobera o
pistola de soldadura semiautomatica también estan eléctri-
camente “calientes”.

Siempre asegurese de que el cable de trabajo haga una buena
conexion eléctrica con el metal que esta siendo soldado. La
conexion debera estar tan cerca como sea posible del area que
esta siendo soldada.

Aterrice el trabajo o metal a soldarse a un buen aterrizamiento
(tierra fisica) eléctrico.

Mantenga el portaelectrodo, pinza de trabajo, cable de
soldadura y maquina de soldadura en buenas condiciones de
operacion segura.

Nunca sumerja los electrodos en agua para enfriarlos.

Nunca toque de manera simultanea las partes eléctricamente
“calientes” de los portaelectrodos conectados a dos sopladoras
porque el voltaje entre las dos pueden ser el total del voltaje de
circuito abierto de ambas soldadoras.

Cuando trabaja sobre el nivel del piso, utilice un cinturén de
seguridad para protegerse de una caida en caso de descarga.

Vea también los elementos 6.c. y 8.

A

4.a.

4b.

4.c.

LOS RAYOS DEL ARCO
PUEDEN QUEMAR.

Utilice una careta con el filtro adecuado y placas

de cubierta para proteger sus ojos de las chispas y rayos del arco
cuando esté soldando u observando una soldadura de arco
abierto. La careta y lente del filtro deberan cumplir con los
estandares ANSI Z87. 1.

Z

Utilice ropa adecuada hecha de material durable resistente a las
flamas para proteger su piel y la de sus ayudantes contra los rayos
del arco.

Proteja a otro personal cercano con pantallas adecuadas no
inflamables y/o adviértales que no deben observar el arco ni
exponerse a los rayos del mismo ni a la salpicadura caliente o

A

5.a.

5.b.

5.c.

5.d.

5.e.

5f.

LOS HUMOS Y GASES
PUEDEN SER PELIGROSOS.

La soldadura puede producir humos y gases :'1

peligrosos para la salud. Evite respirar estos

humos y gases. Cuando suelde, mantenga su cabeza fuera de
los humos. Utilice suficiente ventilacion y/o escape en el arco
para mantener los humos y gases alejados de la zona de
respiracion. Cuando suelde con electrodos que requieren
ventilacion especial como recubrimiento de acero
inoxidable o duro (vea las instrucciones en el contenedor o
MSDS) o en el acero chapado con plomo o cadmio y otros
metales o recubrimientos que producen humos altamente
toxicos, mantenga la exposicion tan baja como sea posible
y dentro de los limites aplicables OSH APEL y ACGUH TLV
utilizando el escape local o ventilacion mecanica. En los
espacios confinados o en algunas circunstancias, en
exteriores, tal vez se requiera un respirador. También se
requieren precauciones adicionales al soldar acero
galvanizado.

metal.
9

La operacién del equipo de control de humos de soldadura se
ve afectada por varios factores incluyendo el uso y
posicionamiento adecuados del equipo, mantenimiento del
equipo y el procedimiento de soldadura especifico y aplicacién
involucrada. Debera revisarse el nivel de exposicion del
trabajador después de la instalacion y peribdicamente después
para asegurarse de que esta dentro de los limites aplicables
OSH APEL y ACGIH TLV.

No suelde en lugares cerca de vapores de hidrocarbonos
clorados provenientes de las operaciones de desengrasado,
limpieza o rociado. El calor y rayos del arco pueden reaccionar
con vapores de solventes para formar fosgeno, y un gas
altamente toxico y otros productos irritantes.

Los gases protectores utilizados para soldadura de arco
pueden desplazar el aire y provocar lesiones o muerte. Siempre
utilice suficiente ventilacion, especialmente en areas
confinadas, a fin de asegurar que el aire de respiracion sea
seguro.

Lea y comprenda las instrucciones del fabricante de este
equipo y los consumibles a utilizarse, incluyendo la ficha de
datos de seguridad de material (MSDS) y siga las précticas de
seguridad de su patron. Las formas MSDS estan disponibles de
su distribuidor de soldadura o del fabricante.

Vea también el rubro 1.b.



SEGURIDAD

A

LAS CHISPAS DE
SOLDADURA Y CORTE
PUEDEN PROVOCAR
INCENDIO 0 EXPLOSION.

NE

6.a. Remueva los riesgos de incendio del area de

6.b.

6.c.

6.d.

6.e.

6.f.

6.9.

6.h.

6.1.

6.

soldadura. Si esto no es posible, cubralos para evitar que las
chispas de soldadura provoquen un incendio. Recuerde que las
chispas y materiales calientes de la soldadura pueden atravesar
facilmente pequefias fisuras y aperturas, y penetrar en las areas
adyacentes. Evite soldar cerca de las lineas hidraulicas. Tenga
un extinguidor de incendios a la mano.

Cuando deban utilizarse gases comprimidos en el sitio de
trabajo, deberan tenerse precauciones especiales para evitar
situaciones peligrosas. Consulte “Seguridad en la Soldadura y
Corte” (Estandar ANSI Z49.1) y la informacion de operacion
para el equipo que se esté utilizando.

Cuando no esté soldando, asegurese de que ninguna parte del
circuito del electrodo esté tocando el trabajo o tierra. El contacto
accidental puede provocar sobrecalentamiento y crear un
peligro de incendio.

No caliente, corte o suelde tanques, barriles o contenedores
hasta haber tomado los pasos adecuados para asegurar que
dichos procedimientos no causaran vapores inflamables o
toxicos a partir de las sustancias dentro. Pueden provocar una
explosién incluso cuando se han “limpiado”. Para informacion,
compre “Practicas Seguras Recomendadas para la Preparacion
de la Soldadura y Corte de Contenedores y Tuberia Que Han
Albergado Sustancias Peligrosas”, AWS F4.1 de la Sociedad de
Soldadura Estadounidense (vea la direccion anterior).

Ventile los moldes o contenedores huecos antes de calentar,
cortar o soldar. Pueden explotar.

Las chispas y salpicaduras saltan del arco de soldadura. Utilice
vestimenta protectora libre de aceite como guantes de cuero,
camisa pesada, pantalones sin dobladillo, zapatos altos y una
gorra sobre su cabello. Utilice tapones para los oidos cuando
suelde fuera de posicion o en lugares confinados. Siempre
utilice lentes de seguridad con protecciones laterales cuando
esté en un &rea de soldadura.

Conecte el cable de trabajo al trabajo tan cerca del area de
soldadura como sea practico. Los cables de trabajo conectados
al armazon del edificio u otros lugares lejos del area de
soldadura aumentan la posibilidad de que corriente de
soldadura pase a través de cadenas elevadoras, cables de
grlas u otros circuitos alternos. Esto puede crear riesgos de
incendio o sobrecalentar cadenas o cables elevadores hasta
que caigan.

También vea el rubro 1.c.

Leay siga NFPA 51B “Estandar para la Prevencion de
Incendios Durante la Soldadura, Corte y Otro Trabajo Caliente”
disponible de NFPA, 1 Batterymarch Park, PO box 9101,
Quincy, Ma 022690-9101.

No utilice una fuente de poder de soldadura para descongelar
tuberias.

A

7.a.

7.b.

7.c.

7.d.

7.e.

71,

7.9.

EL CILINDRO PUEDE EXPLOTAR SI
SE DANA.

Utilice sélo cilindros de gas comprimido que
contengan el gas protector correcto para el
proceso utilizado y reguladores de operacion
adecuados disefiados para el gas y presion
utilizados. Todas las mangueras, conexiones,
etc. deberan ser las adecuadas para la
aplicacion y mantenerse en buenas
condiciones.

Siempre mantenga los cilindros en una posicion vertical
debidamente encadenados a un carro de transporte o soporte fijo.

Los cilindros deberan colocarse:

. Lejos de las areas donde puedan golpearse o estar suje-
tos a dafio fisico.

. Una distancia segura de la soldadura de arco u opera-
ciones de corte, y cualquier otra fuente de calor, chispas o
flama.

Nunca permita que el electrodo, portaelectrodo o cualquier otra
parte eléctricamente “caliente” toque un cilindro.

Mantenga su cabeza y cara lejos de la salida de la valvula del
cilindro cuando abra la misma.

Los tapones de proteccion de las valvulas siempre deberan estar
en su lugar y apretarse a mano excepto cuando el cilindro esté en
uso o conectado para uso.

Lea y siga las instrucciones sobre cilindros de gas comprimido,
equipo asociado y publicacion CGA P-I “Precauciones para
Manejo Seguro de Gases Comprimidos en Cilindros” disponibles
de la Asociacion de Gas Comprimido 1235 Jefferson Davis
Highway, Arlington, VA 22202.

“.

PARA EQUIPO AGGIONADO
ELECTRICAMENTE.

8.a. Apague la alimentacion utilizando el interruptor de desconexion

8.b.

8.c.

en la caja de fusibles antes de trabajar en el equipo.

Instale el equipo de acuerdo con el Cadigo Eléctrico Nacional de
los Estados Unidos, todos los cédigos locales y las recomen-
daciones del fabricante

Aterrice el equipo conforme al Codigo Eléctrico Nacional de los
Estados Unidos y las recomendaciones del fabricante.

Consulte
http://www.lincolnelectric.com/safety para
informacion de seguridad adicional.

Guia Web Interactiva de
Seguridad de Soldadura
para dispositivos moviles.

' IEIEHEI

Obtenga la aplicacion mévil gratis en

http://gettag.mobi
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CARETA DE SOLDADURA VIKING PAPR 3350

PRECAUCIONES Y LIMITACIONES

A — No es para uso en atmosferas que contienen menos de
19.5% de oxigeno.

B — No es para uso en atmosferas inmediatamente
peligrosas ara la vida o salud.

C — No exceda las concentraciones de uso méximas
establecidas por los estandares regulatorios.

F — No utilice respiradores eléctricos purificadores de aire si
el flujo de aire es de menos de cuatro cfm (115 Ipm) para
las caretas de ajuste cefido o de seis cfm (170 Ipm) para
cascos y/o caretas.

| — Contiene partes eléctricas que pueden causar ignicion en
atmosferas inflamables o explosivas.

J - No utilizar y mantener adecuadamente este producto
podria resultar en lesiones o la muerte.

L — Siga las Instrucciones del Usuario del fabricante para
cambiar los cartuchos, recipientes y/o filtros.

M — Todos los respiradores aprobados deberan selec-
cionarse, ajustarse, utilizarse y mantenerse conforme a
MSHA, OSHA, y otras regulaciones aplicables.

N — Nunca sustituya, modifique, agregue u omita partes.
Utilice unicamente partes de reemplazo en la config-
uracion como lo especifica el fabricante.

O - Consulte las Instrucciones del Usuario, y/o manuales de
mantenimiento para informacion sobre el uso y manten-
imiento de estos respiradores.

P - No evalla los respiradores en cuanto a su uso
como mascaras quirdrgicas.

S - Aplican Instrucciones de Usuario especiales o criticas y/o
limitaciones de uso especificas. Consulte las
Instrucciones de Usuario antes de colocarse el producto.

SECCION DEL RESPIRADOR ELECTRICO PURIFICADOR DE AIRE

ESPECIFICACIONES DEL RESPIRADOR

Tamano del Ensamble del Ventilador

203 x 191 x 76 mm (8" W x 7.5" T x 3" D)

Peso del Ventilador (incluye bateria, cinturén y filtros)

1338 g (47 0z.)

Weight of Helmet Assembly

899 g (32 0z.)

Flujo de Aire

Baja Velocidad: 170+ Ipm (6+ cfm)
Alta Velocidad: 210+ Ipm (7.4+ cfm)

Temperatura de Operacion

23°F to 131°F (-5° to 55°C)

Temperatura de Almacenamiento

23°F to 131°F (-5° to 55°C)

Humedad de Almacenamiento

<80%

Tipo de Bateria

lon de Litio (Recargable)

Tiempo de Carga de la Bateria

Cerca de tres horas

Vida de la Bateria

Aproximadamente 500 cargas

Tamafio del Cinturén(3)

736 a 1321 mm (29 a 52 pulgs.)

Cumplimiento de la Careta

ANSI 787.1-2010, CSA 794.3, CE EN 379

Aprobacioén del Respirador (1)

EN 12941, AS/NVS 1716

Factor de Proteccion Asignado ()

25

(1) Consulte la etiqueta de paginade partes para la configuracion del sistema.
(2) APF=25 para Respirador Eléctrico Purificador de Aire de ajuste suelto conforme a OSHA 3352-02 2009,
cuando el patrén implementa un programa de respirador continuo y efectivo en cumplimiento con el Estandar

de Proteccion Respiratoria (29 CFR 1910.134).

(3) Tamano maximo del cinturon de 152.4 mm (60 pulgs.) con accesorio de extension de cinturon (vea la Pagina

de Partes en este manual).




CARETA DE SOLDADURA VIKING PAPR 3350

OPERACION DE LA BATERIA

/\ ADVERTENCIA

Seguridad de la Bateria

+ Mantenga la bateria alejada del fuego o calor ya que
esto puede hacer que la bateria explote y resultar en
lesiones serias o la muerte.

+ La bateria debera cargarse Unicamente con el cargador
de ion de litio proporcionado. Cargue en un lugar
abierto y bien ventilado.

+ El cargador esta disefiado sélo para uso en interiores.
+ No permita que la bateria se moje.

+ No intente desensamblar o reparar la bateria. Las
baterias de ion de litio no requieren mantenimiento.

+ Eliminacion de la bateria — la bateria debera
desecharse o reciclarse adecuadamente.

Carga de la bateria recargable

+ Cargue la bateria antes del primer uso o si la bateria no
se ha utilizado por una semana. Siempre recargue la
bateria antes de que se descargue totalmente.

+ Las baterias que no estan en uso deberén cargarse por
lo menos una vez al afio.

Remueva la bateria recargable del ensamble del
ventilador. Utilice un adaptador de enchufe europeo si es
necesario. Conecte el cable del cargador a la terminal de
la bateria. Enchufe el cargador en un receptaculo de 120
VCA. La bateria recargable no necesita descargarse
antes de cargarla.

La luz indicadora del cargador se encendera de color rojo
cuando la bateria se esté cargando. Cuando esté a punto
de acabar, la luz indicadora se volvera verde informando
asi al usuario que la bateria esta totalmente

cargada (tiempo normal de carga, aproximadamente 3
horas). Aunque esté bien dejar la bateria recargable
conectada al cargador, se recomienda que una vez que
esta totalmente cargada se desconecte del cargador.

FIGURA 1

Bateria
Recargable

la Bateria

Salida de—
120 VCA

Cargador
de Bateria

Luz
Indicadora



CARETA DE SOLDADURA VIKING PAPR 3350

Instalacion de la Bateria Recargable

FIGURA 2

Deslice la bateria recargable dentro de la unidad del
ventilador, justo debajo de la cubierta del filtro hasta que
el pasador de la bateria encaje en su posicion. Es muy
importante que la bateria encaje en su posicién, esto
garantiza que esta asegurada en su lugar y que no se
deslizara hacia afuera causando posibles paros molestos
mientras esta en uso.

A fin de remover la bateria recargable, simplemente
oprima el pasador para liberarla y deslicela fuera de la
unidad del ventilador.

10



CARETA DE SOLDADURA VIKING PAPR 3350

INSTALACION DEL FILTRO pagina de partes en la parte posterior de este manual
del operador, a fin de utilizar los filtros adecuados con

/\ ADVERTENCIA este respirador.

Seguridad del Filtro

+ No utilice el respirador sin la pantalla contra chispas, prefiltro y el
filtro de particulas HE (HEPA) instalados. La aprobacion de
este PAPR es con la pantalla contra chispas, prefiltro y el filtro de
particulas HE instalados; utilizar el respirador sin ninguno de
estos elementos no esta en conformidad con la aprobacién y
puede ser peligroso para su salud.

+ Reemplace los filtros de aire cuando estén dafiados u obstruidos.
NO lave ni limpie con aire comprimido; tampoco vuelva a utilizar
filtros de aire sucios.

« Utilice los filtros de reemplazo especificos indicados en este
manual. El uso de otros filtros esta en violacion de la aprobacion
del sistema de respirador. Consulte la etiqueta de pagina de
partes para la configuracion del sistema.

FIGURA 3

Filtro de Particulas

Prefiltro

Pantalla Contra Chispas

Pasador
Cubierta del Filtro

Instale la pantalla contra chispas, prefiltro y el filtro de
particulas HE en la cubierta del filtro exactamente tal y
como se muestra.

Instale el ensamble de la cubierta del filtro en la unidad
del ventilador asegurando las lengletas de la cubierta
del filtro en las abrazaderas de la unidad del ventilador, y
girando el ensamble para cerrar. Empuje el ensamble de
la cubierta del filtro hacia abajo hasta que el pasador
haga clic y encaje en su posicién asegurando este
ensamble. Asegurese de que el ensamble de la cubierta
del filtro esté asegurado al cuerpo de la unidad del
ventilador. Inspeccione el lado del pasador de la cubierta
y el lado opuesto para ver si la cubierta del filtro esté
bien asegurada.

A fin de reemplazar el filtro, oprima el pasador para
liberar la cubierta del filtro y reemplace el filtro como se
muestra en la figura 3. Consulte la etiqueta de

11
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INSTALACION DEL TUBO DE RESPIRACION

/\ ADVERTENCIA

Seguridad del tubo de respiracion

+ Asegurese de que el tubo de respiracion este bien
instalado o aire no filtrado puede entrar a la careta.

« Asegurese de que el anillo O esté bien instalado en el
conector del tubo y de que no haya signos visibles de
cortes o desgarres en el anillo O. Reemplace éste
Ultimo si esta dafiado.

* No utilice el respirador si el anillo O no esté presente.

FIGURA 4

Tubo de
respiracion

Anillo O

Conector del Tubo
de Respiracion

Conexion del tubo de respiracién al ventilador Conexion del tubo de respiracion a la careta

Alinee los pines del conector del tubo con los canales en Alinee los pines del conector del tubo con los canales en el

el receptaculo de la unidad del ventilador. Inserte el receptaculo de la cgreta. Inserte el coneptor tanto como

conector tanto como pueda en la unidad del ventiladory ~ Pueda en el receptaculo de la careta y gire el conector un

gire el conector un 1/8 de vuelta a la derecha para 1/8 de vuelta_ a Igldere.cha para asegurar este extremo del

asegurar este extremo del tubo de respiracion. tubo de respiracion. Si elltub_o, estd enredado, desconecte un
extremo del tubo de respiracion. Desenrede el tubo y vuelva
a conectar.

A fin de remover el tubo de respiracion, gire el conector un
1/8 de vuelta a la izquierda y jale el conector hacia afuera
para liberarlo de la careta o unidad del ventilador.

12
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INSTALACION DE LOS TIRANTES

Conecte los ganchos (4 en total) del ensamble de los
tirantes en los puntos de unién del cinturén, tal y como se
muestra.

FIGURA 5

Ensamble de
los Tirantes

Lugares de
Unioén al Cinturén

13
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CONTROLES DEL RESPIRADOR

FIGURA 6

Interfaz del I
Usuario

Indicador de Vida
de la Bateria

Indicador de
Vida del Filtro

Configuracion del Flujo de Aire

/\ ADVERTENCIA

Uso del Respirador

+ Si suena una alarma o si el ventilador vibra, deje el area de trabajo
inmediatamente. No remueva el respirador del respirador hasta que
esté en un area segura.

Encendido del Respirador

Oprima el botén de ENCENDIDO por 1 6 2 segundos hasta que se
active el ventilador. Se oira un sonido audible y la interfaz del usuario se
iluminara. El ventilador siempre empezara con la configuracion de bajo
flujo de aire (180 Ipm). Oprimir de nuevo el boton de ENCENDIDO
cambiard a la configuracién de alto flujo de aire (210 Ipm). La interfaz del
usuario mostrar la configuracion de flujo de aire seleccionada.

Apagado del Respirador

Oprima el boton de APAGADO por 2 segundos hasta que se detenga el
ventilador. Al oprimir el botén de APAGADO, un sonido audible indicara
que se ha presionado este boton. El sonido cesara y la interfaz del
usuario se oscurecera cuando la unidad del ventilador se apague.

Indicador del Nivel de Bateria

Este indicador brinda al usuario una estimacion de la vida restante de la

bateria. Cuando en la pantalla aparecen 3 barras completas, la bateria
esta totalmente cargada.

Indicador de Vida del Filtro

Este indicador brinda al usuario una estimacion de la vida restante del
filtro. Cuando en la pantalla aparecen 3 barras completas, entonces es
necesario cambiar el filtro. Cuando no hay ninguna barra en la pantalla,
entonces el filtro esta limpio. A medida que aparecen las barras, el filtro
se esta saturando y se espera una reduccion en la vida de la bateria.
Operar el respirador con el indicador mostrando que el filtro esta
obstruido reducira significativamente la vida/tiempo de funcionamiento
de la bateria.

14
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OPERACION DE LA ALARMA DE FLUJO DE AIRE

Alarma de Flujo de Aire

+ El sistema de control de la unidad del ventilador
mantiene las velocidades de flujo de aire consisten-
temente durante el tiempo de operacion. Si la alarma
de flujo de aire se activa, tal vez sea necesario
reemplazar el filtro y/o el tubo de respiracion se ha
bloqueado.

FIGURA 7

BLOQUEE EL FLUJO DE
AIRE CON LA MANO

+ Siempre pruebe la alarma de flujo de aire antes de
utilizar el respirador.

+ Si suena una alarma o el ventilador vibra, deje el area
de trabajo inmediatamente. No remueva el respirador
hasta que esté en un area segura.

Prueba de la Alarma de Flujo de Aire

Pruebas de alarma de flujo de aire siempre debe
hacerse en un entorno seguro.

Desconecte el tubo de respiracion de la careta. Encienda
la unidad del ventilador y bloquee el flujo de aire
colocando su mano sobre el extremo del tubo de
respiracion, tal y como se muestra. Coloque su mano en
el extremo del tubo como se muestra hasta que suene la
alarma y el ventilador vibre (aproximadamente de 15 a 30
segundos).

Si la alarma no se activa la unidad debe devolverse para
su reparacion y no utilice.

15
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CONTROL DEL FLUJO DE AIRE
FIGURA 8

Salida de Aire

Deflector del Flujo de Aire

Salida \
de Aire , \
_ / @ X

\ ABIERTQ
- CERRADO!

Salida de Aire

Vista inferior del casco sin la proteccion, badana y cubierta paFa claridad.

Ajuste el Deflector de Flujo de Aire tal y como se muestra.
El deflector permite que el aire se distribuya a todas las
tres salidas de aire (posicion de abierto) o que se bloquee
(posicion de cerrado) para la salida de la frente,
canalizando mas aire a las otras dos salidas de aire. El
deflector se puede también ajustar para reducir la
cantidad de aire que se esté entregando desde la salida
de aire de la frente. Esto permite que el usuario ajuste la
cantidad de aire entregada en las multiples salidas para
proporcionar maxima comodidad. La posicion prede-
terminada de este deflector es la de abierto, a fin de
distribuir el aire a todas las tres salida de aire.

NOTA: Variar el deflector de flujo de aire no afectara
adversamente la proteccion respiratoria.

16
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PREPARACION PARA EL USO

FIGURA 9

Tubo de Respiracion

Antes de Utilizar el Respirador — Revise los Siguientes Elementos
1. Ensamble del Ventilador

« Verifique si el filtro de aire es el adecuado para la
aplicacion y si cuenta con la aprobacién para usarse con
este respirador. Verifique que la pantalla contra chispas,
prefiltro y filtro de particulas estén bien instalados y
asegurados.

2. Tubo de Respiracion

+ Asegurese de que el tubo no esté dafiado y esté
conectado adecuadamente a la unidad del ventilador y
careta.

3. Bateria

« Verifique que la conexion a la unidad del ventilador esté
segura y de que la bateria esté totalmente cargada.

4. Flujo de Aire/Alarmas del Flujo de Aire

+ Encienda la unidad del ventilador y verifique que la
velocidad del flujo de aire se mantenga vigilando si hay
una activacion de la alarma de flujo de aire. Pruebe para
verificar si la alarma de flujo de aire esté trabajando
(vea la pagina 15 para el procedimiento).

5. Casco/Careta

+ Inspeccione si la careta esta dafiada y reemplace si es
necesario. Si el aire del ventilador no llega a la careta,
vea la guia de localizacién de averias (pagina 15).

17
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PROCEDIMIENTO DE COLOCACION DEL RESPIRADOR

/\ ADVERTENCIA

Seguridad del Respirador

+ No entre en un area peligrosa hasta que esté seguro
de que el equipo del respirador esta funcionando
correctamente y esta bien colocado..

+ Deje el area contaminada inmediatamente si la alarma
suena o el ventilador vibra. No se quite el equipo hasta
que esté en un area segura.

+ Se recomienda que el usuario practique la colocacién y
uso del respirador antes de intentar utilizar el respirador
para proteccion respiratoria.

* No utilice el respirador eléctrico purificador de aire sin
todos los componentes del filtro o con el ventilador
apagado, ya que se pueden acumular en la careta
niveles peligrosos de oxigeno y didxido de carbono.

Colocacion del respirador

NOTA: Asegurese de que todos los procedimientos dentro de la
preparacion para el uso se han cumplido, antes de
ponerse.

1. Ponga el ensamble del ventilador contra su baja
espalda con la manguera extendiéndose hacia arriba.
Pase sus brazos a través de los tirantes, permita que
las correas descansen sobre sus hombros y el
cinturén alrededor de su cintura. Ajuste los tirantes y
cinturon de tal manera que la unidad del ventilado
descanse adecuadamente contra su baja espalda.

2. Encienda la unida del ventilador oprimiendo el botdn
de ENCENDIDO. Ajuste la velocidad de flujo de aire.

3. Conecte la manguera al ensamble de la careta.
Pongase la careta y ajustela para que quede cefiida a
la cabeza. Apriete la correa de la cubierta de la cara
para crear un sello alrededor de la cabeza.

Remocion del respirador

NOTA: Deje el area contaminada antes de remover la careta y
unidad del ventilador.

1. Quitese la careta y desconecte la manguera de la
misma.

2. Apague la unidad del ventilador oprimiendo el boton
de APAGADO.

3. Afloje el cinturon, retire las correas de los hombros y
retire la unidad del ventilador de su baja espalda.

Después del uso, los componentes del respirador
deberan limpiarse, inspeccionarse y prepararse para
reutilizarlos (bateria cargada).

18

/\ ADVERTENCIA

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO DEL RESPIRADOR

+ Reemplace los filtros de aire dafiados o sucios. Los
filtros no pueden lavarse o limpiarse con aire
comprimido. Nunca reutilice un filtro de aire sucio.

+ Nunca utilice solventes o soluciones de limpieza
abrasivas para limpiar el respirador. Mantenga el agua
y otros fluidos fuera del ensamble del ventilador.

Mantenga registros precisos del reemplazo de filtros y
mantenimiento del respirador.

Los componentes del respirador deberan limpiarse
después de cada uso. Utilice un trapo terso empapado
con una solucién ligera de jabon suave y agua para
limpiar todas las superficies externa de la unidad del
ventilador. Permita que se sequen.

Factores como el uso del producto y niveles de contam-
inacion del area del trabajo facetan la vida de los filtros.
Reemplace los filtros si el flujo de aire se reduce debido a
un filtro sucio y de acuerdo con el programa de cambio
de filtros establecido por su Director de Seguridad y el
Higienista Industrial.

La inspeccion del ensamble del ventilador y tubo de
respiracion después de cada uso es una buena practica.
Reemplace el tubo de respiracion si est4 dafiado o si el
tubo estéa sucio por dentro.

El respirador debera almacenarse en un lugar limpio,
seco y fresco y sin la bateria en el ensamble del
ventilador si el respirador no se va a utilizar por un
periodo prolongado.
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GUIA DE LOCALIZACION DE AVERIAS DEL RESPIRADOR

PROBLEMAS
(SINTOMAS)

CAUSA
POSIBLE

CURSO DE ACCION
RECOMENDADO

No hay flujo de aire del ventilador a
la careta.

—_

. El ventilador no esta ENCENDIDO.

2. La bateria no esta cargada.

3. No se esta haciendo conexion con la
bateria.

. El tubo de respiracion esta bloqueado.

1. Oprima el boton de ENCENDIDO.

2. Carguela.

3. Verifique que la bateria recargable esté
bien asegurada a la unidad del ventilador.

4. Elimine la obstruccion de la salida del ven-
tilador y/o manguera.

El ventilador no suministra aire sufi-
ciente a la careta.

—

. Las conexiones del tubo de res-
piracion no estan bien hechas.

2. El filtro esta obstruido.

1. Revise las conexiones del tubo de
respiracion al ventilador y careta.
. Reemplacelo

Alarma de bajo flujo de aire (audible
y vibratoria).

1. El tubo de respiracion esta bloqueado.
2. La entrada del filtro esta cubierta.

3.El filtro esta obstruido.

1. Elimine la obstruccién de la salida
del ventilador y/o manguera.
Asegurese de que la entrada al fil-
tro no esté restringida.

. Reemplacelo.

2.

Alarma de la bateria (audible y vibra-
toria).

1. Bateria baja.

1.Céarguela o reemplacela segun sea
necesario.

El usuario detecta el olor o sabor de
los contaminantes o siente los ojos 0
garganta irritados.

—

. Respirador incorrecto para la apli-
cacion.

2. Las conexiones de la manguera estan
sueltas permitiendo que el aire entre
corriente abajo del ventilador.

. Filtro.

1. Consulte al Higienista Industrial o el
director de seguridad en el sitio sobre
cual es el equipo adecuado para el
ambiente de trabajo.

2. Revise las conexiones de la manguera
hacia el ventilador y careta.

3. Deje el area utilizando todavia el respi-
rador. Revise el filtro y reemplace si es
necesario.

El tiempo de funcionamiento de la
bateria es muy corto.

—

. Carga inadecuada.
. Filtro obstruido.
. Bateria defectuosa.

—

. Bateria totalmente cargada.
. Reemplace el filtro.
. Reemplace la bateria por una nueva.

N

El motor funciona “mas rapido de lo
normal” (mayor nivel de sonido).

—

. El filtro se esta saturando.

1. Reemplace el filtro y el prefiltro
segln se requiera.
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SECCION DE LA CARETA DE AUTO-
OBSCURECIMIENTO

INFORMACION DE LA CARETA/LENTE

El Lente de Auto-Obscurecimiento en esta careta de
soldadura de cambiara automaticamente de un estado
claro (Sombra 3.5) a uno oscuro (Sombra 5-13) cuando
se inicie el arco.

El lente regresa automaticamente a un estado claro
cuando el arco se detiene.

Antes de soldar, haga que su aplicacién de soldadura
corresponda con la sombra indicada en la tabla de
configuraciones de la guia de sombreado. (Vea la
Pagina 20). Asimismo, ajuste la configuracién de sensi-
bilidad a su aplicacién/ambiente de soldadura.

Esta Careta de Soldadura de Auto-Obscurecimiento esta
disefiada para usarse con soldadura GMAW, GTAW,
MMAW, o corte con Arco de Plasma o Arco de Aire
Carbon.

El Lente de Auto-Obscurecimiento proporciona
proteccion contra la radiacién UV e IR dafiina, en ambos
estados oscuro y claro. No importa en qué sombra esté
configurado el lente, la proteccion UV/IR siempre esta
presente.

El Lente de Auto-Obscurecimiento contiene cuatro
sensores para detector la luz del arco de soldadura,
dando como resultado el oscurecimiento del lente a una
sombra de soldadura seleccionada.

+ No utilice solventes o detergentes de limpieza
abrasivos.

» Mantenga los sensores y celdas solares limpios.

« Si el lente de cubierta esté salpicado o cubierto con
suciedad, debera reemplazarse inmediatamente.

+ Sélo use partes de reemplazo especificadas en este
manual.

+ No utilice la careta sin los lentes de cubierta interno y
externo instalados adecuadamente.

* No utilice el lente de auto-obscurecimiento si se dand
por impacto, vibracion o presion.
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ESPECIFICACIONES DEL LENTE DE AUT0-OBSCURECIMIENTO

Clase Optica

1/1/1/1 (conforme EN 379)

Area de Vision LCD

95 x 85mm (3.74 x 3.34pulg)

Tamarno del Cartucho

114 x 133mm (4.50 x 5.25pulg)

Proteccion UV/IR

Hasta Sombra DIN 16 en todo momento

Sensores de Arco 4
Sombra de Estado Claro DIN 3.5
Sombras de Soldadura Variables DIN5a 13

Control de Sombra

Perilla — ajuste total

Fuente de Energia

Celdas solares - con bateria

Advertencia de Bateria Baja

Luz Roja

Bateria

CR2450 Litio (Se Requiere 1)

Encendido/Apagado

Totalmente Automatico

Tiempo de Cambio de Claro a Oscuro

0.00004 seg (1/25,000 seq)

Tiempo de Cambio de Oscuro a Claro

0.1 seg. (Corto) a 1.0 seg. (Largo)

Control de Sensibilidad

Variable y Pulido

Capacidad Nominal TIG

CD =2 amps, CA =2 amps,

Temperatura de Operacion (careta)

14°F to 131°F (-10° to 55°C)

Temperatura de Almacenamiento (careta)

-4° 10 158°F (-20°C to 70°C)

Cumplimiento de la Careta

ANSI Z87.1-2010/CSA Z94.3/CE EN 379
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INSTRUCCIONES DE OPERACION DE LA CARETA DE NOTA: Asegurese de que ambos lados estan en la misma posicion

SOLDADURA

en el ajuste hacia delante/detras para una operacién adecuada.

FIGURA 10

Ajuste de
Unclinacién
Palanca del Ajuste

de Inclinacién -
Trinquete

Presione y Gire
\para Ajustar

\ D
Ajuste Hacia

Delante y Atras \
~ /

NOTA: Se removieron la Camara de Aire y Badana para Claridad

AJUSTE DEL DISPOSITIVO PARA LA CABEZA

AJUSTE AL TAMANO DE LA CABEZA: La tension del dispositivo
para la cabeza se ajusta oprimiendo la perilla del trinquete y
girando para ajustar al tamafio de la cabeza del usuario. Esta
perilla se localiza en la parte posterior de la careta.

AJUSTE DE LA CORONILLA DEL DISPOSITIVO PARA LA CABEZA:
Se hace ajustando la cinta superior del dispositivo para la cabeza a
comodidad, e introduciendo el pin en el orificio para asegurar en su
lugar.

INCLINACION: E! ajuste de inclinacion se localiza en el lado
derecho de la careta. Afloje la perilla de tensidn derecha del
dispositivo para la cabeza, y empuje el extremo superior de la
palanca de ajuste hacia afuera hasta que la lengleta de paro se
libere de las muescas. Después gire la palanca hacia delante o
detras a la posicion de inclinacion deseada. La lengiieta de paro
necesitara encajar de nuevo en otra muesca para obtener la
posicién de inclinacion adecuada. Apriete la perilla de tension
derecha del dispositivo para la cabeza cuando acabe con este
ajuste.

AJUSTE HACIA ADELANTE / ATRAS: Ajusta la distancia entre la
cara del usuario y el lente. A fin de ajustar, afloje las perillas de
tension externas y deslice el equipo para la cabeza hacia delante o
detras a la posicién deseada, y vuelva a apretar.
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OPERACION/FUNCIONES DEL CARTUCHO
Control de Sombra Variable

La sombra puede ajustarse dela5ala8ydela9ala 13 con
base en el proceso o aplicacion de soldadura (consulte a la
tabla de seleccion de sombras en la pagina 20). La perilla de
control variable de sombra esta montada en el casco para
ajuste externo. La sombra se ajusta estableciendo el
interruptor de rango de sombra en el rango adecuado y
configurando después la sombra deseada con la perilla de
escala dual de sombreado. El interruptor de rango de
sombreado y perilla de escala dual se localizan en el Lente de
Auto-Oscurecimiento como se muestra en la figura 11.

Prueba (Test)

Oprima y mantenga asi el Boton de Prueba (Test) para ver FIGURA 11

previamente la seleccion de sombra antes de soldar. Al Interruptor de Rango de Sombre
liberarlo, la ventana de visién regresara automaticamente al 7

estad.o f:l.aro (Sombra 3.5). INGOLN swoess (I3 sucesn

Sensibilidad NG ) seroro0s

Ajuste la sensibilidad a la luz girando la perilla de SENSI-
BILIDAD (SENSITIVITY) a la izquierda o derecha como se
muestra en la siguiente figura. Girar la perilla totalmente a la
izquierda es la configuracién HI. Cuando la careta se utiliza en
presencia de exceso de luz ambiente o con otra maquina de
soldadura cerca, se puede obtener un desempefio mejorado
de la careta con una configuracién mas baja, girando la perilla
a la derecha para reducir la sensibilidad.

Es posible seleccionar el modo de pulido girando la perilla de
sensibilidad totalmente a la derecha hasta oir un clic.

El modo de pulido esta destinado a pulir inicamente, no

es para soldar. %@

Perilla de Demora T
B
]

Este control esta disefiado para proteger los ojos del soldador @ @ ¢ @ @‘“
contra rayos fuertes residuales después de soldar. Cambiar la O [
/{

perilla de DEMORA (DELAY) variara el tiempo de oscuro a
claro entre 0.1 segundo (S) a 1.0 segundo (L).

La configuracion L se recomienda para aplicaciones de alto
amperaje donde el charco de soldadura es todavia muy
brillante después de que el arco de soldadura ha cesado y
para situaciones donde el filtro se puede bloquear tempo-
ralmente por ver el arco de soldadura.

Alimentacion

Este Lente de Auto-Obscurecimiento es alimentado por una
bateria reemplazable y energia solar. La bateria se localiza en
la esquina inferior del lente. Reemplacela cuando se ilumine la
luz de BATERIA BAJA. Vea la tabla de especificaciones en la
pagina 17 para el tipo de bateria que se requiere. Vea el Lente
de Auto-Obscurecimiento que se muestra en la Figura 11 para
la orientacion adecuada de carga de la bateria e instalarla asi
en el lente. La puerta del compartimento de la bateria se
desliza hacia abajo y gira para abrirse como se muestra.

///////////

Perilla de Escala Dual de Sombreado

CUIDADO Y MANTENIMIENTO DE LA CARETA

Limpieza: limpie la careta con un trapo suave. Limpie las
superficies del cartucho regularmente. No utilice soluciones de
limpieza fuertes. Limpie los sensores y celdas solares con una
solucién de agua jabonosa y un trapo himedo y limpio. Seque
con un trapo libre de pelusa. NO sumerja el Lente de Auto-
Obscurecimiento en agua u otra solucion.

Almacenamiento: Aimacene en un lugar limpio y seco.
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CONFIGURACIONES DE LA GUiA DE SOMBREADO

OPERACION TAMANO DEL ELECTRODO CORRIENTE SOMBRA NUM. DE SOMBRA
1/32 in. (mm) DE ARCO (A) PROTECTORA SUGERIDA®"
MiNIMA (COMODIDAD)
Soldadura de arco metalico Menos de 3 (2.5) Menos de 60 7 -
con electrodo revestido 3-5 (2.5-4) 60-160 8 10
5-8 (4-6.4) 160-250 10 12
Mas de 8 (6.4) 250-550 1 14
Soldadura de arco metélico Menos de 60 7 -
con gas y soldadura 60-160 10 11
de arco tubular 160-250 10 12
250-500 10 14
Soldadura de arco de tungsteno Menos de 50 8 10
con gas 50-150 8 12
150-500 10 14
Aire Carbon (Ligero) Menos de 500 10 12
Corte con Arco (Pesado) 500-1000 11 14
Soldadura de arco de plasma Menos de 20 6 6a8
20-100 8 10
100-400 10 12
400-800 1 14
Corte de arco de plasma (Ligero)® Menos de 300 8 9
(Medianof’ 300-400 9 12
(Pesado)® 400-800 10 14
Soldadura con bronce de antorcha - - 364
Soldadura con antorcha - - 2
Soldadura con arco carbén - - 14
Soldadura con gas
Ligera Menos de 1/8 Menos de 3.2 465
Mediana 1/8a ' 3.2a127 566
Pesada Mas de 2 Mas de 12.7 668
Corte con Oxigeno
Ligero Menos de 1 Menos de 25 364
Mediano 1a6 25a150 465
Mas de 6 Mas de 150 566 j

(1) como regla general, inicie con una sombra que sea muy oscura y después pase a una mas clara que brinde suficiente visibilidad de la zona de
soldadura sin llegar al minimo. Si suelda o corta con oxigas, donde la antorcha produce una luz altamente amarilla, es conveniente utilizar un

lente de filtro que absorba la luz visible amarilla o de linea de sodio de la operacion (espectro).

2 Estos valores aplican donde el arco real se ve claramente. La experiencia ha demostrado que es posible utilizar filtros mas claros cuando la pieza

de trabajo esconde al arco
Datos de ANSI Z49.1-2012

Si su careta no incluye ninguna de las sombras mencionadas anteriormente, se recomienda que utilice la sigu-

iente sombra mas oscura.
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CUIDADO Y MANTENIMIENTO DE LA CARETA

Reemplazo del Lente Transparente Externo de la Cubierta:
Remplace el lente de la cubierta frontal si esta dafiado.
Remueva el ensamble del portalente conforme a la Figura
12a. Retire el lente de la cubierta frontal del ensamble de
la careta. Cuidadosamente remueva el empaque del lente
de la cubierta. Instale un nuevo lente en el empaque y
ensamble en el ramazoén de la careta. AsegUrese de
ensamblar el nuevo lente y empaque en la careta en la
misma forma en que los removid.

Reemplazo del Lente Transparente Interno: Remplace el lente
transparente interno si esta dafiado Coloque su ufia en el
hueco sobre la ventana de vision del cartucho y flexione el
lente hacia arriba hasta soltarlo de los bordes de la
ventana. Instale el nuevo lente en un lado del retenedor y
flexidnelo hacia arriba para asegurar el otro borde del
lente en el otro lado de la ventana de vision del cartucho.

Cambio del Lente de Auto-Obscurecimiento: Remueva el
ensamble del portalente del armazén de la careta. Vea la
Figura 12a para su remocion. Flexione el extremo
superior del portalente para permitir la remocion del Lente
de Auto-Obscurecimiento del armazon. Instale el nuevo
Lente de Auto-Obscurecimiento en el armazoén conforme
a la siguiente figura 12b. Asegurese de que el Lente de
Auto-Obscurecimiento esté insertado en el portalente
correctamente como se muestra. Instale el ensamble del
portalente en el armazon de la careta.

Instalacion de un Lente de Aumento: Remueva el ensamble
del portalente de la careta. Remueva el Lente de Auto-
Obscurecimiento del portalente. Deslice el lente de
aumento por los rieles cortos localizados a los lados del
portalente, conforme a la Figura 12c.

Vuelva a ensamble el Lente de Auto-Obscurecimiento en
el portalente, y el ensamble del portalente en la careta.
Con el lente de aumento instalado, la posicion del lente se
puede ajustar hacia arriba o abajo, segun las preferencias
del usuario.

FIGURA 12
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CARETA DE SOLDADURA VIKING PAPR 3350

GUIA DE LOCALIZACION DE AVERIAS PARA LENTE DE AUTO-OBSCURECIMIENTO

SIEMPRE PRUEBE PARA ASEGURARSE DE QUE EL LENTE DE nuevo antes de usar. Mientras suelda, el arco y celda
AUTO-0BSCURECIMIENTO ESTA FUNCIONANDO ADECUADAMENTE  solar mantendran al lente cargado.

ANTES DE SOLDAR. EIl botén de PRUEBA (TEST) es para

que el usuario verifique si el Lente de Auto-

Obscurecimiento se oscurece adecuadamente. Si no

es asi, revise el interruptor de rango de sombreado y/o

perilla de escala dual de sombreado para una configu-

racion de sombreado adecuada. Si esto no resuelve el

problema, coloque una bateria fresca y pruebe de

PROBLEMA CAUSA POSIBLE SOLUCION
Elfiltro no se oscurece cuando se Bateria baja. Reemplace la bateria.
oprime el Boton de PRUEBA (TEST).

. | Limpie o reemplace el lente de cubier-
Dificultad para ver a través | Lente de cubierta frontal sucio. |+ protector.

del filtro. . Limpie eT cartucho de Auto-

Cartucho sucio. Obscurecimiento con solucion de
agua jabonosa y un trapo suave.

; La sensibilidad esta establecida muy baja Ajustella sensibiidad en el ivel
El filtro no se oscurece V942 1 requerido.

despues de iniciar un arco. Lente de cubierta frontal sucio. | TP O reemplace elTente de
ente de cubierta frontal sucio. | o oo brotector,

Revise si el lente de cubierta frontal

esta cuarteado o perforado, y reem-

place si es necesario.

Lente de cubierta frontal dafiado.

Los sensores estan blogueados | Asequrese de que no estd blogueando os sensores

0 el panel solar esta bloqueado. | 0 paneles solares con su brazo u ot obstéculo
mieniras suelda. Ajuste su posicion pera que los

sensores puedan ver el arco de soldadura,

Se selecciond el Modo de Pulido. | Revise el ajuste de la perilla de sensibilidad.
Elfiltro se oscurece sin ini- || 5 sensibilidad est estableci- | Ajuste la sensibilidad en el nivel

ciar un arco. da muy alta. requerido.
El filtro permanece oscuro El tiempo de demora esta [ Ajuste el tiempo de demora en el
después de terminar de soldar. | establecido muy alto. nivel requerido.

A ADVERTENCIA

Deje (PARE) de utilizar este producto si este problema

El lente ¢ I _
esta cuar- | €Xiste. La proteccion UV/IR se puede ver comprometida
teado. dando como resultado quemaduras en los ojos o piel.

[
W

ﬁ La salpicadu- || ente de cubierta pro- | Reemplace el lente de
:’a ge la 5°t|f tector faltante, dafiado,| cubierta frontal segin
adura es'd  lroto, cuarteado o dis- |sea necesario.

dafiando al torsionado
filtro. :
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INFORMACION DE GARANTIA

INFORMACION DE GARANTIA: Consulte IMWS1 incluido en la doc-
umentacion.

LA GARANTIA NO CUBRE DANOS POR SALPICADURA:

No utilice este producto sin los lentes de cubierta trans-
parentes protectores correctos instalados adecuada-
mente a ambos lados del Lente de Auto-
Obscurecimiento. Los lentes transparentes propor-
cionados con esta careta son del tamafio adecuado

para trabajar con este producto y deberan evitarse sub-
stitutos de otros proveedores.

ENSAMBLE DE LA CARETA DE SOLDADURA K3930-2 VIKING PAPR 3350 (Paginas de Partes)

Trr 7N

(@,
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ENSAMBLE DE LA CARETA DE SOLDADURA K3930-2 VIKING PAPR 3350 (Paginas de Partes)

) NUMERO NUMERO DE PARTE .

ARTICULO | DE PARTE han comprado DESCRIPGION CANT.
1 (57893-1 KP5121-2 Ensamble de la Careta Viking PAPR 3350 (EI paquete incluye el Dispositivo para la Cabeza y Cubierta para la Cabeza) 1
2 M25062-15 M25062-15 Armazon de la Careta (c/ conexiones de gancho y aro) 1
3 S27978-36 KP2898-1 Lente de la Cubierta Externo (5.25 x 4.5 pulg.) (CANT. DEL PAQ.: 5) 1
4 S27978-32 S527978-32 Sello del Lente de la Cubierta Externo 1
5 S27978-115 KP3045-3 Lente de Auto-Obscurecimiento 3350 1
6 S27978-62 KP3044-1 Lente de la Cubierta Interno (3.53 x 3.73 pulg.) (CANT. DEL PAQ.: 5) 1
7 S27978-33 S527978-33 Portalente 1
8 M25062-17 KP3942-1 Dispositivo para la Cabeza (incluyendo camara de aire y badana) 1

KP3943-1 Badana (CANT. DEL PAQ.: 2) 1
9 M25062-18 KP3940-1 Cubierta para la Cabeza (c/ conexiones de gancho y aro) 1
10 G7737 KP3944-1 Ensamble del Ventilador (El paquete incluye al Elemento 15 — Ensamble de la cubierta del filtro) | 1
11A | M24960 KP3937-1 Bateria Recargable — Estandar 1
11B | M25063 KP3938-1* Bateria Recargable — Extendido 1
12 M25123-1 KP3424-2 Ensamble del filtro HE (CANT. DEL PAQ.: 2) 1
KP3424-6 Ensamble del filtro HE (CANT. DEL PAQ.: 6) 1
13 M24966 KP3935-1 Prefiltro (CANT. DEL PAQ.: 6) 1
14 M24965 KP3936-1 Pantalla contra Chispas 1
15 M25062-1 M25062-1 Ensamble de la Cubierta del Filtro 1
16 M24961 KP3932-1 Cargador de Bateria 1
17 G7240 K3096-1 Bolsa del Deflector Industrial de Lincoln 1
18 116463 KP5123-1 Ensamble del Cinturén PAPR 1
19 M24967 KP5124-1 Ensamble de los Tirantes 1
20 M24962 NSS (SEEITEM 23) | Ensamble del Tubo de Respiracion 1
M25062-28 M25062-28 Anillo O del Tubo de Respiracion (CANT. DEL PAQ.: 2) 1
21 M24964 NSS (SEE ITEM 23) | Cubierta de la Manguera 1
22 M25208 KP3939-1 ¥ Extension del Cinturon (extiende el cinturon a 60”) 1
23 M25246 KP5122-1 Ensamble de la Manguera (Elementos 20 y 21 ensamblados) 1
24 M25611 KP4255-1 Adaptador de enchufe EUROPEA 1
KP3046-100 * Lente de Aumento, Amplificacién del 1.00 1
KP3046-125 * Lente de Aumento, Amplificacién del 1.25 1
KP3046-150 * Lente de Aumento, Amplificacion del 1.50 1
KP3046-175 * Lente de Aumento, Amplificacién del 1.75 1
KP3046-200 * Lente de Aumento, Amplificacion del 2.00 1
KP3046-225 * Lente de Aumento, Amplificacién del 2.25 1

KP3046-250 * Lente de Aumento, Amplificacion del 2.50

NSS - No se vende por separado
* -Accesorio Opcional
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Lincoln Electric Company
Respirador con Purificador de Aire Motorizado
Viking Modelo 3350

Anexo de Informacién Complementaria para la Unidén Europea y la Gran
Bretana

Este anexo complementario, proporciona informacion especifica conforme
aplica para el respirador Lincoln Electric Viking Modelo 3350 para uso en
los paises de la UE y/o paises que utilizan los estandares EN. La
informacion aqui proporcionada es especifica segun la Directiva sobre
Equipos de Proteccion Individual Directriz Europea (EEC/89/686) y el
Estandar Europeo EN 12941 para Respiradores con Purificador de Aire
Motorizados. Esta previsto para el uso solamente junto con la informacién
segun se proporciona dentro del Instructivo de Usuario del Viking PAPR
3350 en su totalidad. Los usuarios de este respirador leeran y entenderan
todo el Manual de Instrucciones de Usuario del Viking PAPR 3350 antes
del uso.

Este Respirador con Purificador de Aire Motorizado (PAPR) cuenta con la
certificacion CE (articulo 10) de Organismo Notificado de la UE 2056 para
la clase TH2P de conformidad con EN 12941-1998 / A2 2008). (SAl
Global, Milton Keynes MK1 9ES, Reino Unido. Numero de Organismo
Notificado de la UE 2056).

El sistema proporciona dos modos de operacion (flujo), seleccionables por
el usuario, controlados electronicamente; una Velocidad de Flujo Estandar
de 180 I/min y una Velocidad de Flujo Elevada de 210 I/min. El flujo de aire
filtrado es monitoreado constantemente por los componentes electronicos
y activaran una alarma para informar al usuario cuando la bateria esté
agotada y ya no puede proporcionar la energia necesaria para mantener la
velocidad de flujo establecida. El tiempo de operacion (vida util de bateria)
del respirador depende del modo operativo (velocidad de flujo)
seleccionado, el tipo de bateria empleada, y la condicién del filtro. Cuando
el respirador no es capaz de proporcionar el flujo de aire en el modo
operativo seleccionado el sistema activara la alarma (Ref. principal Manual
de Instrucciones de Usuario del Viking PAPR 3350 pagina 15.

Tabla de Especificacion del Modo Operativo

Bateria Estandar

Bateria de Vida Prolongada

Numero de Ciclos de Carga Aprox. 500 Aprox. 500
Tiempo de Operacidon Minimo en 12.5 horas +12.5 horas
Velocidad de Flujo Estandar

Tiempo de Operacién Minimo en 9.5 horas +9.5 horas

Velocidad de Flujo Elevada

Tiempo de Carga (desde el estado

completamente agotado)

Aprox. 3 horas

Aprox. 4.5 horas

Peso Neto (bateria)

268g / 0.59 libras

4729/ 1.04 libras

Capacidad de voltaje/amp hora

14.4 VV nominal / 3.1 Ah

14.4 VV nominal / 5.8 Ah

jAdvertencias!:
- Este respirador

solo

proporciona proteccion

cuando esta

ENCENDIDO y operando dentro de uno de los modos operativos
seleccionados (velocidad de flujo). No proporciona proteccion cuando

esta APAGADO.




Este respirador no sera utilizado cuando est¢ APAGADO o cuando no
esté operando en uno de sus modos operativos seleccionados (velocidad
de flujo) ya que puede ocurrir un rapido agotamiento de la acumulacion
de Oxigeno del Diéxido de Carbono.

Este respirador utiliza control y monitoreo de flujo electronicos. Referirse
al Manual de Instrucciones de Usuario del Viking PAPR 3350 (pagina 14)
para establecer y verificar la velocidad de flujo.

Los filtros solamente se instalaran a la unidad de ventilador Viking PAPR
3350 (Ref. Manual de Instrucciones de Usuario del Viking PAPR 3350
Pagina 11, Figura 3) y no al casco.

La funcién del monitor/alarma de flujo de aire electrénico se probara
antes del uso. Referirse principalmente al Manual de Instrucciones de
Usuario del Viking PAPR 3350 pagina 15.

Los usuarios de este respirador estaran conscientes de que a
velocidades de trabajo muy elevadas la presion puede hacerse negativa
en los flujos de inhalacion pico.

El usuario tendra cuidado de no confundir las marcas en un filtro con
relacion a cualquier estandar distinto a EN 12941 con la clasificacion de
este dispositivo cuando se emplee con este filtro.



POLITICA DE ASISTENCIA AL CLIENTE

El negocio de The Lincoln Electric Company es fabricar y
vender equipo de soldadura, corte y consumibles de alta
calidad. Nuestro reto es satisfacer las necesidades de
nuestros clientes y exceder sus expectativas. A veces, los
compradores pueden solicitar consejo o informaciéon a
Lincoln Electric sobre el uso de nuestros productos.
Respondemos a nuestros clientes con base en la mejor
informacion en nuestras manos en ese momento. Lincoln
Electric no esta en posicion de garantizar o certificar dicha
asesoria, y no asume responsabilidad alguna con
respecto a dicha informacion o guia. Renunciamos expre-
samente a cualquier garantia de cualquier tipo, incluyendo
cualquier garantia de aptitud para el propédsito particular
de cualquier cliente con respecto a dicha informacién o
consejo. Como un asunto de consideracion practica,
tampoco podemos asumir ninguna responsabilidad por
actualizar o corregir dicha informacién o asesoria una vez
que se ha brindado, y el hecho de proporcionar datos y
guia tampoco crea, amplia o altera ninguna garantia con
respecto a la venta de nuestros productos.

Lincoln Electric es un fabricante receptivo pero la
seleccion y uso de los productos especificos vendidos por
Lincoln Electric estd unicamente dentro del control del
cliente y permanece su responsabilidad exclusiva.
Muchas variables mas alla del control de Lincoln Electric
afectan los resultados obtenidos en aplicar estos tipos de
métodos de fabricacion y requerimientos de servicio.

Sujeta a Cambio — Esta informacion es precisa segun
nuestro leal saber y entender al momento de la impresion.
Sirvase consultar www.lincolnelectric.com para cualquier
dato actualizado.

LINCOLN B

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Clair Avenue e Cleveland, OH ¢ 44117-1199 ¢ U.S.A.
Phone: +1.216.481.8100 e www.lincolnelectric.com



Handleiding

®

ELECTRIC

VIKING PAPR 3350 LASHELM

AANGEDREVEN LUCHTZUIVEREND ADEMHALINGSAPPARAAT (PAPR)
MET VIKING 3350 ZELFVERDUISTERENDE HELM

mm Registreer uw apparaat:

www.lincolnelectric.com/register
LPIRCRO.II:g Geautoriseerde Servicediensten en Verdelers:
www.lincolnelectric.com/locator

Bewaar voor latere raadplegingen

Aankoopdatum

K#: (vb: K3930-1)

Serienummer: (vb: U1060512345)

IMZ1 0353 | Uitgave Mar-21

© Lincoln Global, Inc. Alle rechten voorbehouden.

PRODUCTNUMMER:

12586

WAARSCHUWING: De gebruikers moeten de instructies lezen en
begrijpen vooraleer het apparaat in gebruik te nemen. Het gebruik van het
ademhalingsapparaat door niet-opgeleide of onbevoegde personen, of een
gebruik dat afwijkt van de instructies, kan een ongunstig effect hebben op
de prestaties van het apparaat en dit kan gevaarlijk zijn voor de
gezondheid. Bewaar de handleiding voor latere raadplegingen.

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Claire Avenue e Cleveland, OH e 44117-1199 e USA
Tel.: +1.216.481.8100 e www.lincolnelectric.com



VEILIGHEID

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN — READ LEZEN VOOR GEBRUIK

Raadpleeg http: //iwww.lincolnelectric.com/safety voor bijkomende informatie over de veiligheid.

ROOKGASSEN EN GASSEN kunnen de gezondheid
schaden.

o Rookgassen afkomstig van de normale 3
lashandelingen bevatten grote hoeveelheden
mogelijk gevaarlijke stoffen. Zie het etiket van
het product dat u gebruikt. .

e Hou het hoofd uit de rookgassen.

e Zorg voor voldoende ventilatie of een lokale afzuigsysteem om
de rookassen en gassen uit de omgeving te houden waar u
ademhaalt.

o Gebruik een goedgekeurd ademhalingsapparaat, tenzij tests over
de blootstelling aangewezen hebben dat de gevaarlijke grenzen
niet overschreven worden.

o Wanneer gelast wordt met elektrodes waarbij extra ventilatie
nodig is, zoals roestvrij staal of harde materialen (zie de
instructies op de verpakking of de Veiligheidsfiche (Safety Data
Sheet - SDS) of wanneer gelast wordt op staal bekleed met lood
of cadmium en andere metalen of coatings die bijzonder toxische
rookgassen produceren, moet de blootstelling beperkt worden
zoals voorgeschreven door de limieten OSHA PEL en ACGIH
TLV, door gebruik te maken van een plaatselijk afzuigsysteem of
mechanische ventilatie. In kleine ruimten of in sommige
omstandigheden, buiten, kan het nodig zijn een
ademhalingstoestel te dragen. Om te lassen op gegalvaniseerd
staat zijn extra voorzorgen nodig.

BELANGRIJK: DIT ADEMHALINGSAPPARAAT IS BESTEMD
VOOR GEBRUIK DOOR OPGELEIDE PERSONEN, IN
OVEREENSTEMMING MET ALLE VOORSCHRIFTEN VAN EEN
DEGELIJK PROGRAMMA VOOR DE BESCHERMING VAN DE
ADEMHALINGSWEGEN, CONFORM DE VEREISTEN VAN DE
NORM OSHA 29 CFR 1910.134 VAN HET AMERIKAANSE
"DEPARTMENT OF LABOR, OCCUPATIONAL SAFETY AND
HEALTH ADMINISTRATION", OF IN CANADA CONFORM CSA
294.4.

Het apparaat Viking PAPR 3350 is goedgekeurd voor gebruik in
omgevingen waarin:

o De concentraties deeltjes gekend en geidentificeerd zijn.

o De concentraties deeltjes niet onmiddellijk gevaarlijk zijn voor de
gezondheid of niet onmiddellijk levensbedreigend zijn.

o Voldoende zuurstof aanwezig is.

o De concentraties contaminanten de maximale concentratie voor
gebruik niet overschrijden. Dit wordt bepaald met de toegewezen
beschermingsfactor (assigned protection factor - APF) voor
specifieke ademhalingssystemen of de APF opgelegd door
overheidsnormen, welke van beiden de laagste is.

De componenten van het ademhalingsapparaat Viking PAPR 3350
en de filtermedia mogen alleen gebruikt worden in de configuraties
aangegeven op. Raadpleeg de pagina delen voor de lijst met
goedgekeurde componenten.

Dit ademhalingsapparaat mag niet gebruikt worden op plaatsen
waar gevaarlijk gasniveaus aanwezig zijn. Het is alleen doeltreffend
voor het filteren van deeltjescontaminanten.

Boogstralen kunnen oogletsels en brandwonden
veroorzaken

o Vooraleer te gaan lassen, controleer altijd de
helm en de filterlens om er zeker van te zijn /
dat ze goed passen, in goede staat _//,1
verkeren en niet beschadigd zijn.

o Controleer of de lens schoon is en goed vastzit aan de helm.

o Draag altijd een veiligheidsbril met zijschermen of een masker
onder de lashelm en beschermende kleding om de huid te
beschermen tegen straling, brandwonden en spatten.

e Zorg ervoor dat de optische straling van andere booglassers in
uw nabijheid niet binnendringen van achter de helm en de
zelfverduisterende filter.

o Stop onmiddellijk met lassen als de zelfverduisterende lens niet
verduistert bij de inval van een boogvlam. Raadpleeg de
handleiding om te weten wat te doen in geval van
problemen.

e Las niet boven het hoofd wanneer u deze helm draagt.

Opmerking: De zelfverduisterende filters in Lincoln-helmen zijn
bedoeld om de gebruiker te beschermen tegen
schadelijke UV- en IR-stralen, zowel in het donker als
in een verlichte omgeving. Ongeacht de instelling van
de filter, de UV/IR-bescherming is altijd aanwezig.



WIJ DANKEN U VOOR UW KEUZE VAN EEN
KWALITEITSVOL PRODUCT VAN LINCOLN
ELECTRIC.

GELIEVE DE DOOS EN DE UITRUSTING ONMIDDELLIJK NA TE
KIJKEN OP SCHADE

Wanneer deze uitrusting verzonden wordt, wordt de eigendom bij
oplevering overgedragen op de koper. Claims voor materiaal dat
beschadigd werd tijdens het transport moeten daarom gericht
worden aan het transportbedrijf bij oplevering van de lading.

DE VEILIGHEID IS AFHANKELIJK VAN UW GEDRAG

De las- en snij-uitrusting van Lincoln is ontworpen en gebouwd met
het oog op de veiligheid. U kunt uw veiligheid wel vergroten door de
nodige aandacht te besteden aan de installatie en het gebruik.
INSTALLEER, GEBRUIK EN REPAREER DEZE UITRUSTING NIET
ZONDER EERST DE HANDLEIDING EN DE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN DOORGELEZEN TE HEBBEN. En
vooral, denk na voor u handelt en wees voorzichtig.

/N WAARSCHUWING

Verschijnt wanneer de informatie precies opgevolgd moet worden om
ernstige persoonlijke letsels of de dood te voorkomen.

/A OPGELET

Verschijnt wanneer de informatie precies opgevolgd moet worden om
mindere persoonlijke letsels of schade aan de uitrusting te
voorkomen.

HOU HET HOOFD UIT DE ROOKGASSEN..
GA NIET te dicht bij de boog staan. =
Gebruik corrigerende lenzen als dat
nodig is om op een redelijke afstand
van de boog te blijven.

LEES en respecteer de instructies
op de Materiaalveiligheidsfiche
(MATERIAL SAFETY DATA SHEET
- MSDS) en het waarschuwingslabel
dat op alle recipiénten met
lasmateriaal aangebracht is.
VERLUCHT VOLDOENDEOof zorg
voor een afzuigsysteem om de rookgassen en gassen uit de zone
te houden waar u ademhaalt.

IN EEN GROTE RUIMTE OF BUITEN, kan natuurlijke ventilator
voldoende zijn zolang u het hoofd uit de rookgassen houdt (zie
hierna).

GEBRUIK NATUURLIJKE AFVOERSYSTEMEN of ventilatoren om
de rookgassen uit het gezicht te houden.

Indien u ongebruikelijke symptomen ontwikkelt, raadpleeg uw
supervisor. Misschien moeten de lasomgeving en het
ventilatiesysteem nagekeken worden.

N\

[ s R |
I

GEBRUIK EEN CORRECTE BESCHERMING VOOR DE OGEN,
OREN & HET LICHAAM

BESCHERM de ogen en het gezicht met een goed
passende lashelm uitgerust met een filter met
aangepaste beschermingsgraad (Zie ANSI Z49.1).
BESCHERM uw lichaam tegen lasspatten en
boogflitsen aan de hand van beschermende kledij,
waaronder wollen kledingstukken, een
vlamwerende schort en handschoenen, lederen
leggings en hoge laarzen.

BESCHERM anderen tegen spatten, vonken en
lichtflitsen aan de hand van schermen of barrieres.
IN SOMMIGE ZONES , kan het nodig zijn een

& s bescherming tegen het lawaai te voorzien.

ZORG ERVOOR dat de beschermende uitrusting in goede staat
verkeert.

Draag verder ALTIJD een veiligheidsbril tijdens het ~\
werken.
SPECIALE SITUATIES

LAS OF SNIJ NIET in recipiénten of materiaal dat eerder in contact
geweest is met gevaarlijke stoffen, tenzij ze goed schoongemaakt
werden. Dit kan namelijk heel gevaarlijk zijn.

LAS OF SNIJ NIET in geverfde of beklede delen, tenzij de nodige
voorzorgsmaatregelen voor de ventilatie getroffen zijn. Hierbij
kunnen immers heel toxische rookgassen of gassen of vrijkomen.
Extra voorzorgsmaatregelen

BESCHERM persluchtcilinders tegen overmatige hitte, mechanische
schokken en bogen; maak de cilinders vast zodat ze niet kunnen
vallen.

ZORG ERVOOR dat de cilinders nooit geaard worden of deel
uitmaken van een elektrisch circuit.

VERWIJDER alle mogelijke brandgevaren uit de laszone.

HOU ALTIJD BRANDBESTRIJDINGSMIDDELEN BIJ DE HAND
EN LEER ERMEE OM TE GAAN



VEILIGHEID

DEEL A:

WAARSCHUWINGEN

CALIFORNIE VOORSTEL 65 WAARSCHUWINGEN
Dieselmotoren
De Staat Californié is ervan op de hoogte dat de uitlaat van
dieselmotoren en een aantal bestanddelen ervan kankerverwekkend
zijn, misvormingen veroorzaken bij het ongeboren kind en andere
gelijksoortige schade veroorzaken.
Benzinemotoren
De Staat Californié is ervan op de hoogte dat de uitlaat van dit
product chemicalién bevat die kankerverwekkend zijn, misvormingen
veroorzaken bij het ongeboren kind en andere gelijksoortige schade
veroorzaken.

BOOGLASSEN KAN GEVAARLIJK ZIIN. BESCHERM UZELF EN
ANDERE PERSONEN TEGEN MOGELIJKE ERNSTIGE
VERWONDINGEN OF ZELFS DE DOOR. HOU KINDEREN OP
EEN AFSTAND. DRAGERS VAN EEN PACEMAKER MOETEN
HUN ARTS RAADPLEGEN VOORALEER TE WERK TE GAAN.
Lees en begrijp de volgende voorschriften. Voor extra informatie over
de veiligheid, wordt sterk aangeraden een kopie te kopen van “Safety
in Welding & Cutting - ANSI Standard Z49.1” uitgegeven door de
American Welding Society, P.O. Box 351040, Miami, Florida 33135
or CSA Standard W117.2-1974. Een gratis kopie van de gids “Arc
Welding Safety” E205 is beschikbaar bij Lincoln Electric Company,
22801 St. Clair Avenue, Cleveland, Ohio 44117-1199.

ZORG ERVOOR DAT ALLE PROCEDURES VOOR DE
INSTALLATIE, DE WERKING, HET ONDERHOUD EN DE

REPARATIES ~ UITSLUITEND DOOR  GEKWALIFICEERDE
PERSONEN UITGEVOERD WORDEN.
VOOR MOTORAANGEDREVEN

A

1.a. Zet de motor af vooraleer problemen op te sporen
en onderhoud te plegen, tenzij de motor voor het
onderhoud moet blijven draaien.

UITRUSTINGEN.

Q'
k)
1.b. Werk aan de motoren op een goed verluchte i
plaats of voer de uitlaatgassen van de motor naar buiten af.
L
brandstof toe te voegen, om te voorkomen dat
er brandstof gemorst wordt op hete onderdelen
en zo kan verdampen en vlam vatten. Mors geen brandstof wanneer u

de tank vult. Indien brandstof gemorst wordt, wrijf dit dan weg en start
de motor niet tot alle dampen verdwenen zijn.

1.c.  Voeg geen brandstof toe vlakbij de naakte viam
van een lasboog of wanneer de motor draait.
Stop de motor en laat hem afkoelen vooraleer

1.d.

1e.

1.5

19.

1.h.

Hou alle beschermingen, afdekkingen en
veiligheidsvoorzieningen van de uitrusting op hun
plaats en in goede staat. Hou de handen, het haar,
de kleding en gereedschappen uit de buurt van V-
riemen, tandwielen, ventilatoren en andere
bewegende onderdelen bij het opstarten, gebruik
of repareren van de uitrusting.

\\\

In sommige gevallen kan het nodig zijn de beschermingen te
verwijderen om onderhoud te plegen. Verwijder de beschermingen
alleen wanneer dat nodig is en plaats ze terug zodra de
onderhoudsbeurt afgelopen is. Ga altijd heel voorzichtig te werk in de
buurt van bewegende onderdelen.

Hou de handen uit de buurt van de motorventilator.
Probeer de toerenregelaar of leirol niet te omzeilen
door te duwen op de regelstangen terwijl de motor
draait.

Om te voorkomen dat benzinemotoren per ongeluk
opgestart worden terwijl de lasmotor of -generator draait tijdens het
onderhoud, moeten de draden van de bougies, de verdeelkap of de
magneetdraad losgekoppeld worden.

Om verschroeiing te voorkomen, verwijder de drukkap niet wanneer
de motor heetstaat.

2.a.

2b.

2.c.

2d.

ELEKTRISCHE EN 9
MAGNEETVELDEN =
KUNNEN GEVAARLIJK 1%\‘\*
ZIIN

Elektrische stroom die door geleiders stroomt veroorzaakt plaatselijke
elektrische en magneetvelden. Lasstroom creéert dergelijke velden
rond laskabels en lasmachines

De elektrische en magneetvelden zorgen voor storingen met sommige
pacemakers en lassers die drager zijn van een pacemaker moeten
hun arts raadplegen vooraleer te gaan lassen.

De blootstelling aan elektrische en magneetvelden tijdens het lassen
kan verder nog effecten op de gezondheid hebben die ongekend zijn.

Alle lassers moeten zich houden aan de volgende procedures om de
blootstelling aan elektrische en magneetvelden afkomstig van het
lascircuit zoveel mogelijk te beperken:

2.d.1. Leid de elektrode en breng de kabels samen - Zet ze vast met
tape indien mogelijk.

2.d.2. Wikkel de elektrodedraad nooit rond uw lichaam.

2.d.3. Ga niet tussen de elektrode en werkkabels staan. Als de
elektrode zich aan uw rechterzijde bevindt, moet ook de
werkkabel zich aan de rechterzijde bevinden.

2.d.4. Sluit de werkkabel aan op het werkstuk zo dicht mogelijk bij de
plaats waar gelast moet worden.

2.d.5. Werk niet vlak naast de voedingsbron.



VEILIGHEID

3a.

3.b.

3.c.

3.d.

3e.

3f.

3.
3.h.

3.0

3.

A

ELEKTRISCHE \_o
SCHOKKEN KUNNEN
DODELIJK ZIIN.

De elektrode en de werkcircuits (of aardingscircuits) zijn elektrisch
"heet" wanneer de lasser aan staat. Raak deze "hete" delen niet aan
met blote handen of wanneer uw kleding nat is. Draag droge
handschoenen waar geen gaten in zitten, om de handen te isoleren.

Isoleer uzelf van het werk en de aarding met behulp van een droge
isolatie. Zorg ervoor dat de isolatie voldoende groot is om de hele
zone van lichamelijk contact met het werk en de aarding te dekken.

Bovenop de normale voorzorgsmaatregelen, indien gelast moet
worden in elektrisch risicovolle condities (op vochtige plaatsen
of wanneer u natte kleding aan hebt; op metalen structuren zoals
vloeren, roosters of stellingen; in verkrampte posities zoals
zittend, op de knieén of liggend, bij een hoog risico van niet te
voorkomen of accidenteel contact met het werkstuk of de
aarding), gebruik de volgende uitrusting:

» Halfautomatische gelijkstroomlasser (Draad).

» Handmatige gelijkstroomlasser (Stick).

»  Wisselstroomlasser met beperkte spanningscontrole.

Bij het halfautomatisch of automatisch draadlassen, zijn ook de
elektrode, de elektrodehaspel, de laskop, de spuitmond of het
halfautomatisch laspistool elektrisch "heet"

Zorg er altijd voor dat de werkkabel een goede elektrische verbinding
met het te lassen metaal heeft. De verbinding moet zo dicht mogelijk
bij de te lassen zone zijn.

Aard het werkstuk of het te lassen metaal m.b.v. van een degelijke
elektrische aardgeleider.

De elektrodehouder, de klem van het werkstuk, de laskabel en de
lasmachine moeten altijd in goede en veilige werkcondities
gehandhaafd worden. Vervang de isolatie als die beschadigd is.

Dompel de elektrode nooit onder in water om hem af te koelen.

Raak nooit tegelijk elektrisch "hete" delen van elektrodehouders aan
die verbonden zijn met twee lastoestellen, omdat de spanning tussen
beiden gelijk kan zijn aan het totaal van de spanning van het
open circuit van beide lastoestellen.

Wanneer gewerkt wordt boven vloerniveau, gebruik een
veiligheidsriem om uzelf te beschermen tegen vallen mocht u een
schok ondergaan.

Zie ook ltems 6.c. en 8.

A

4a.

4.

4.c.

BOOGSTRALEN KUNNEN
BRANDWONDEN
VEROORZAKEN.

Gebruik een scherm met aangewezen filter en afdekplaten om uw
ogen te beschermen tegen vonken en de stralen van de boog tijdens
het lassen, of bij het kijken naar open booglassen. Het scherm en de
filterlens moeten conform ANSI Z87. | zijn.

Draag gepaste kledij gerealiseerd in duurzaam vuurvast materiaal, om
uw huid en die van uw medewerkers te beschermen tegen de
boogstralen.

Bescherm het personeel in de buurt met gepaste, niet-ontvlambare
schermen en/of waarschuw ze om niet naar de boog te kijken en
zichzelf niet bloot te stellen aan hete spatten of metaal.

A

A

5a.

5.b.

5.c.

5.d.

Se.

5.1.

ROOKGASSEN EN 9
)

GASSEN KUNNEN
Bij het lassen kunnen rookgassen en gassen vrijkomen die de

GEVAARLIJK ZIIN.
gezondheid schaden. Adem deze rookgassen en gassen niet in. Hou
het hoofd uit de rookgassen tijdens het lassen. Verlucht voldoende
en/of voer de lucht aan de boog af om rookgassen en gassen uit de
zone te houden waar u ademhaalt. Bij het lassen met elektrodes
waarbij speciale ventilatie nodig is, zoals voor het lassen van
roestvrij of hard staal (zie de instructies op de verpakking of
MSDS) of bij het lassen op stalen platen bekleed met lood of
cadmium en andere metalen of coatings die heel toxische
rookgassen produceren, moet de blootstelling zoveel mogelijk
beperkt worden, binnen de limieten voorgeschreven door OSHA
PEL en ACGIH TLV, gebruik makend van lokale afvoersystemen
of mechanische ventilatie. In gesloten ruimten of in sommige
omstandigheden kan het nodig zijn een ademhalingstoestel te
gebruiken. Bij het lassen op gegalvaniseerd staal zijn moeten
extra voorzorgsmaatregelen getroffen worden.
De werking van uitrustingen voor het controleren van de rookgassen
die afgegeven worden tijdens het lassen wordt beinvioed door een
aantal factoren, zoals een correct gebruik en positionering van de
uitrusting, het onderhoud van de uitrusting en de specifieke
lasprocedure en toepassing. Het niveau van blootstelling van de
arbeider moet gecontroleerd worden bij de installatie en ook periodiek
daarna, om er zeker van te zijn dat die binnen de limieten ligt
voorgeschreven door OSHA PEL en ACGIH TLV.
Las niet op plaatsen vlakbij chloorkoolwaterstofdampen afkomstig van
ontvetten, reinigen of spuiten. De hitte en stralen van de boog kunnen
reageren met solventdampen en zo fosgeen doen ontstaan, een
bijzonder toxisch gas, naast andere irriterende producten.
Het afschermen van de gassen gebruikt voor booglassen kan lucht
verplaatsen en verwondingen of zelfs de dood veroorzaken. Verlucht
altijd voldoende, vooral in gesloten ruimten, om er zeker van te
zijn dat de lucht die ingeademd wordt veilig is.

Lees en begrijp de instructies van de fabrikant voor deze uitrusting
en de verbruiksgoederen die gebruikt worden, inclusief de fiche
met veiligheidsgegevens over het materiaal (MSDS) en
respecteer de veiligheidsvoorschriften van de eigen werkgever.
MSDS-fiches zijn beschikbaar bij uw lasverdeler of bij uw
verkoper.

Zie ook item 1.b.
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6.a.

6.b.

6.c.

6.d.

6.e.

6.f.

6.9.

6.h.

6.1.

6.

& LAS- EN SNIJVONKEN =
KUNNEN BRAND OF [~
EXPLOSIES
VEROORZAKEN.

Verwijder brandgevaren uit de laszone. Als dit niet mogelijk is,
voorkom dan dat de lasvonken aanleiding kunnen geven tot brand.
Vergeet niet dat lasvonken en heet materiaal van lassen makkelijk
doorheen kleine barsten en openingen in belendende zones kunnen
dringen. Las niet viakbij waterlijnen. Hou altijd een brandblusapparaat
bij de hand.

Daar waar perslucht gebruikt wordt, moeten extra
voorzorgsmaatregelen getroffen worden om gevaarlijke situaties te
voorkomen. Raadpleeg “Veiligheid bij het Lassen en Snijden” (ANSI
Standaard Z49.1) en de gebruiksinformatie voor de gebruikte
uitrusting.

Wanneer niet gelast wordt, moet men ervoor zorgen dat geen enkel
deel van het circuit van de elektrode in aanraking komt met het
werkstuk of de aarding. Accidenteel contact kan leiden tot
oververhitting en brandgevaar.

Verhit, snij of las geen tanks, trommels of containers tot de nodige
stappen ondernomen zijn om er zeker van te zijn dat bij deze
procedures geen ontvlambare of toxische dampen vrijkomen aan de
binnenkant. Dit kan immers tot een explosie leiden, zelf na een
"reinigingsbeurt". Voor informatie, schaf het document
“Recommended Safe Practices for the Preparation for Welding and
Cutting of Containers and Piping That Have Held Hazardous
Substances” AWS F4.1 aan bij de American Welding Society (het
adres taat eerder vermeld).

Verlucht holle gietstukken of recipiénten vooraleer te verwarmen, te
snijden of te lassen. Anders kunnen ze ontploffen.

De lasboog geeft vonken en spatten af. Draag olievrije beschermende
kleding zoals lederen handschoenen, een zwaar hemd, een broek
zonder omslagen, hoge schoenen en een haarkap. Draag oordoppen
wanneer buiten positie of in gesloten ruimten gelast wordt. Draag altijd
een veiligheidsbril met zijschermen bij het lassen.

Sluit de werkkabel aan op het werkstuk zo dicht mogelijk bij de plaats
waar gelast moet worden. Werkkabels die aangesloten worden op de
structuur van het gebouw of andere locaties uit de buurt van de
laszone vergroten de kans dat de lasstroom doorheen hijskettingen,
kraankabels of andere circuits gaat. Dit kan brand of oververhitting
veroorzaken van de hijskettingen of kabels, die uiteindelijk niet meer
zullen werken.

Zie ook item 1.c.

Lees en respecteer NFPA 51B *“ Standard for Fire Prevention During
Welding, Cutting and Other Hot Work”, uitgegeven door NFPA, 1
Batterymarch Park, PO box 9101, Quincy, Ma 022690-9101.

Gebruik geen lasvoedingsbron om leidingen te ontdooien.

EEN BESCHADIGDE CILINDER KAN

& ONTPLOFFEN.

7.a. Gebruik alleen persgascilinders die het correcte
afschermgas bevatten voor het proces in kwestie
en aangewezen regelaars voor het gas en de druk.
Alle slangen, verbindingen,... moeten geschikt zijn
voor de toepassing en altijd in goede staat
gehouden worden.

7.b.  De cilinders moeten altijd rechtop staan en stevig vastgeketend
worden aan een ondergrond of vaste steun.

7.c. De cilinders mogen niet opgeslagen worden:

. Op plaatsen waar ertegen gestoten kan worden of waar ze
beschadigd kunnen worden.
. Te dicht bij booglas- of snijhandelingen en andere hittebronnen,
vonken of naakte viammen.
7.d. De elektrode, de elektrodehouder of andere elektrisch "hete"
onderdelen mogen nooit in aanraking komen met de cilinders.

7.e.  Hou het hoofd en gezicht weg van de uitlaatklep van de cilinder
wanneer deze geopend wordt.

7.f. De klepbeschermkap moet altijd op zijn plaats zitten en met de hand
dichtgedraaid worden, behalve wanneer de cilinder in gebruik is of
aangesloten wordt om gebruikt te worden.

7.9. Leesen respecteer de instructies inzake persgascilinders, bijhorende
uitrustingen, en de CGA-uitgave P-I, “Precautions for Safe Handling of
Compressed Gases in Cylinders”, uitgegeven door de Compressed
Gas Association 1235 Jefferson Davis Highway, Arlington, VA 22202.

A

8.a. Zetde voedingsbron uit met de schakelaar in de zekeringenkast
vooraleer aan de uitrusting te gaan werken.

VOOR ELEKTRISCH N
AANGEDREVEN

UITRUSTINGEN.

8.b. Installeer uitrustingen in overeenstemming met de U.S. National
Electrical Code, alle lokale voorschriften en de aanbevelingen van de
fabrikant.

8.c. Aard de uitrustingen in overeenstemming met de U.S. National
Electrical Code en de aanbevelingen van de fabrikant.

raadpleeg /lwww.lincolnelectric.com/safety voor
bijkomende informatie over de veiligheid.
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WAARSCHUWINGEN EN BEPERKINGEN

A - Niet voor gebruik in atmosferen die minder dan 19,5% zuurstof L - Volg de Gebruiksaanwijzingen van de fabrikant voor de

bevatten.

B — Niet voor gebruik in atmosferen die onmiddellijk gevaar voor

de gezondheid en het leven inhouden.

C - Overschrijd de wettelijk voorgeschreven maximale
gebruiksconcentraties niet.

F - Gebruik de aangedreven luchtzuiverende

ademhalingsapparaten niet indien de luchtstroom minder is

dan vier c¢fm (115 Ipm) voor het correct passen van

gezichtstoebehoren of zes c¢fm (170 Ipm) voor kappen en/of

helmen.
| - Bevat elektrische delen die in ontvlambare of explosieve
atmosferen een ontsteking kunnen veroorzaken.

J - Het niet correct gebruiken en onderhouden van dit product kan

leiden tot verwondingen of zelfs de dood.

AANDREVEN LUCHTZUIVEREND ADEMHALINGSAPPARAAT DEEL SPECIFICATIES ADEMHALINGSAPPARAAT

verandering van de patronen, bussen en/of filters.

M - Alle goedgekeurde ademhalingsapparaten moeten
geselecteerd, gedragen, gebruikt en onderhouden worden in
overeenstemming met MSHA, OSHA, en andere voorschriften
die van kracht zijn.

N —Het is verboden delen te vervangen, te wijzigen, toe te voegen
of te verwijderen. Gebruik alleen onderdelen die de fabrikant
opgeeft voor de betreffende configuratie.

O - Raadpleeg de Gebruiksaanwijzingen en de
onderhoudshandleiding voor informatie over het gebruik en
onderhoud van deze ademhalingsapparaten.

P - Beoordeelt geen ademhalingsapparaten voor gebruik
als chirurgisch masker.

S - Hier zijn speciale of kriticke gebruiksaanwijzingen en/of
specifieke gebruiksbeperkingen van toepassing. Raadpleeg de
gebruiksaanwijzingen vooraleer te werk te gaan.

Grootte Blazer

8" Wx7.5"Tx3 D (203 x 191 x 76 mm)

Gewicht Blazer (inclusief batterij, riem en filters)

47 0z. (1338 g)

Gewicht Helm

32 0z. (899 )

Luchtstroom

Lage snelheid: 170+ Ipm (6+ cfm)
Hoge snelheid: 210+ Ipm (7,4+ cfm)

Bedrijfstemperatuur

23°F to 131°F (-5° to 55°C)

Opslagtemperatuur 23°F to 131°F (-5° to 55°C)
Opslagvodnfigheid <80%

Type batterij Lithium-ion (Oplaadbaar)

Laadduur batteri] Ongeveer drie uren

Levensduur batterij Ongeveer 500 laadbeurten

Lengte riem (3) 29 tot 52 in. (736 tot 1321 mm)

Norm Helm ANSI 787.1-2010, CSA 794.3, CE EN 379

Goedkeuring Ademhalingsapparaat (1)

Aangedreven luchtzuiverend ademhalingsapparaat goedgekeurd volgens
NIOSH 42 cfr 84

Toegewezen Beschermingsfactor (2)

25

(1)

Raadpleeg het goedkeuringslabel van het NIOSH-ademhalingsapparaat voor de systeemconfiguratie.

(2) APF=25 voor losse Aangedreven luchtzuiverende ademhalingsapparaten in overeenstemming met OSHA 3352-02 2009, wanneer de
werkgever een continu en effectief ademhalingsprogramma invoert in overeenstemming met de Norm op de bescherming van de

ademhalingswegen (29 CFR 1910.134).
(3)

Lengte riem max. 60 in. (1524 mm) met accessoires voor de verlenging van de riem (Zie Pagina Delen in deze handleiding)
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WERKING BATTERIJ

/™ WAARSCHUWING

Veiligheid Batterij

e Houd de batterij ver van vuur of hitte omdat dit explosies
kan veroorzaken en kan leiden tot ernstige
verwondingen of zelfs de dood.

e De batterij dient alleen met de meegeleverde Li-ion
lader opgeladen te worden. Laad op in een open, goed
verluchte plaats.

e De lader mag alleen binnen gebruikt worden.

e De batterij mag niet nat worden.

e De batterij mag niet uit elkaar gehaald worden of
gerepareerd worden. De Li-ion batterijen vergen geen
onderhoud.

e Afdanking batterij — de batterij moet op correcte wijze
afgedankt of gerecycleerd worden.

Het batterijpakket opladen

e Laad de batterij op voor het eerste gebruik of als de
batterij langer dan één week niet gebruikt is. Laad de
batterij altijd op vooraleer die volledig ontlaadt.

e Ongebruikte batterijen moeten minstens één keer per
jaar opgeladen worden.

Verwijder het batterijpakket uit de blazer. Gebruik Europese
stekker adapter indien nodig.Sluit het snoer van de lader aan
op het contact van de batterij. Steek de stekker in een
stopcontact van 120 VAC. De batterij hoeft niet volledig
ontladen te zijn vooraleer hij opgeladen wordt.

De laadindicator zal rood branden wanneer de batterij
opgeladen wordt. Wanneer de batterij opgeladen is, zal het
lampje groen worden om de gebruiker aan te geven dat de
batterij volledig opgeladen is (normaal ongeveer na 3 uur).
Hoewel het geen kwaad kan de batterij aangesloten te laten
op de lader, wordt aangeraden hem los te koppelen zodra de
lading voltooid is.

FIGUUR 1
120 VAC-uitgang

(=]
Batterijcontact

N =

Indicatielampje
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Het batterijpakket installeren

FIGUUR 2

_

i

Blaasunit —\

Batterijpakket

Schuif het batterijpakket in de blaasunit net onder het
filterdeksel, tot hij op zijn plaats klikt. Het is heel belangrijk dat
het batterijpakket op zijn plaats klikt. Zo is men er zeker van
dat de batterij niet kan loskomen want dit zal tijdens het
gebruik storend zijn.

Om het batterijpakket te verwijderen, duw de vergrendeling
naar beneden om de batterij vrij te geven en uit de blaasunit
te halen.

10
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INSTALLATIE VAN DE FILTER

/N WAARSCHUWING

Veiligheid van de Filter

e Gebruik het ademhalingsapparaat niet zonder het
vonkscherm, de voorfilter en de HE-deeltjesfilter (HEPA) op
hun plaats. De goedkeuring geldt alleen voor een
ademhalingsapparaat compleet met vonkscherm, voorfilter
en HE-deeltjesfilter gemonteerd. Elk gebruik van het
ademhalingsapparaat zonder een van deze items is een
inbreuk op de goedkeuring en zal gevaarlijk zijn voor uw
gezondheid.

e Vervang de luchffilters als die beschadigd of vastgelopen
zijn. Was, reinig NIET met perslucht en gebruik vuile
luchtfilters niet opnieuw.

e Gebruik specifieke vervangingsfilters aangegeven in deze
handleiding. Het gebruik van andere filters is een inbreuk op
de goedkeuring van het ademhalingssysteem. Raadpleeg de
pagina delen voor de systeemconfiguratie.

FIGUUR 3

Vergrendeling
Filterdeksel

Installeer het vonkscherm, de voorfilter en de deeltjesfilter onder
het filterdeksel zoals aangetoond.

Installeer het filterdeksel op de blaasunit door de uitstekende
deeltjes van het deksel in de uitsparingen van de blaasunit te
passen en te draaien om te sluiten. Duw het filterdeksel naar
beneden tot het veilig vastklikt. Zorg ervoor dat het filterdeksel
goed vastzit op de behuizing van de blaasunit. Inspecteer beide
vergrendelingszijden van het deksel en de tegenoverliggende
zijde om te zien of het deksel goed vastzit.

Om de filter te vervangen, duw om het deksel vrij te geven en
vervang de filter zoals aangetoond in figuur 3. Raadpleeg het
NIOSH-goedkeuringslabel van het ademhalingsapparaat en/of de
pagina delen achter in deze handleiding om te weten welke filters
te gebruiken in dit apparaat.

11
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INSTALLATIE VAN DE ADEMHALINGSSLANG

/N WAARSCHUWING

Veiligheid ademhalingsslang

e Zorg ervoor dat de ademhalingsslang goed geinstalleerd
is, zodat geen ongefilterde lucht in de helm kan dringen.

e Zorg ervoor dat de o-ring goed geinstalleerd is op de
slangverbinding en of er geen zichtbare sporen van
sneden of scheuren zijn in de o-ring. Vervang de o-ring
als die beschadigd is.

e Gebruik het ademhalingsapparaat niet als de o-ring
ontbreekt.

FIGUUR 4

Ademhalingsslang

De ademhalingsslang aansluiten op de blazer

Lijn de pinnen van de slangverbinding uit met de groeven in de
blaasunit. Steek de stekker zo ver mogelijk in de blaasunit en draai
hem 1/8 rechtsom om dit uiteinde van de slang vast te zetten.

12

Verbinding .
ademhalingsslang

De ademhalingsslang aansluiten op de helm

Lijn de pinnen van de slangverbinding uit met de groeven in de helm.
Steek de stekker zo ver mogelijk in de helm en draai hem 1/8
rechtsom om dit uiteinde van de slang vast te zetten. Als de slang
verwrongen is, moet en uiteinde van de slang losgekoppeld worden.
Corrigeer de slang en sluit weer aan.

Om de ademhalingsslang te verwijderen, draai de stekker 1/8
linksom en trek de stekker los uit de helm of blaasunit.
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INSTALLATIE VAN DE DRAAGRIEM

Sluit de halen (4 in totaal) op de draagriem aan op de
verbindingspunten van de riem, zoals geillustreerd.

FIGUUR 5

.— Draagriem

13
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BEDIENINGEN ADEMHALINGSAPPARAAT

FIGUUR 6

Gebruiker
Interface

Indicator
levensduur
batterij

Instelling luchtstroom

/N WAARSCHUWING

Gebruik Ademhalingsapparaat

e Als een alarm weerklinkt of de blazer trilt, moet de werkzone
onmiddellijk verlaten worden. Neem het
ademhalingsapparaat niet af tot u zich op een veilige plaats
bevindt.

Het ademhalingsapparaat starten

Druk op de ON-knop gedurende 1 tot 2 seconden tot de blazer

inschakelt. Er is een geluidssignaal hoorbaar en de

gebruikersinterface licht op. De blazer zal altijd starten met de
lage instelling van de luchtstroom (180 Ipm). Druk nogmaals op de

ON -knop om de hoge instelling te selecteren (210 Ipm). De

gebruikersinterface zal de gekozen instelling voor de luchtstroom

laten zien.

Het ademhalingsapparaat stoppen

Druk op de OFF-knop gedurende 2 seconden om de blazer te

stoppen. Wanneer op de OFF-knop gedrukt wordt, geeft een

pieptoon aan dat op de OFF-knop gedrukt is. De pieptoon zal
stoppen en de gebruikersinterface verduistert wanneer de
blaasunit uit is.

Indicator batterijniveau

Deze indicator geeft de gebruiker een schatting van hoe lang de

batterij nog zal meegaan. Wanneer drie volle staven te zien zijn

op de display, betekent dit dat de batterij volledig geladen is.

Indicator levensduur filter

Deze indicator geeft de gebruiker een schatting van hoe lang de

filter nog zal meegaan. Wanneer drie volle staven te zien zijn op

de display, betekent dit dat de filter vervangen moet worden.

Wanneer geen enkele staaf te zien is op de display, is de filter

schoon. Zodra de staven verschijnen, is de filter aan het vastlopen

en wordt verwacht dat de batterij minder lang zal meegaan. Het
gebruik van het ademhalingsapparaat met de indicatie van
vastgelopen filter zal de levensduur/gebruiksduur van de batterij
aanzienlijk inkorten.

14
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WERKING ALARM LUCHTSTROOM

Alarm luchtstroom

e Het systeem voor de controle van de blaasunit houdt het
luchtdebiet continu tijdens de werking. Als het alarm in
werking treedt, kan het zijn dat de filter vervangen moet
worden en/of dat de ademhalingsslang dichtgeslibd is.

FIGUUR 7

BLOKKERING
LUCHTSTROOM
MET DE HAND

e Test het luchtstroomalarm altijd vooraleer het
ademhalingsapparaat in gebruik te nemen.

e Als een alarm weerklinkt of de blazer trilt, moet de
werkzone onmiddellijk verlaten worden. Neem het
ademhalingsapparaat niet af tot u zich op een veilige
plaats bevindt.

Testen alarm luchtstroom

Koppel de ademhalingsslang los van de helm. Start de
blaasunit en blokkeer de luchtstroom door de hand over het
uiteinde van de slang te plaatsen, zoals weergegeven. Hou de
hand over het uiteinde van de slang, zoals weergegeven, tot
het alarm afgaat en de blazer begint te trillen (ongeveer 15 tot
30 seconden).

Als het alarm niet afgaat, begeef u dan onmiddellijk naar een
veilige plaats en lever de unit in voor reparatie.

15
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REGELING LUCHTSTROOM

FIGUUR 8
Uitlaat lucht

Deflector

luchtstroom
. Uitlaat \

< lucht ~ \
. — / P \
OREN GESLOTEN
\ /
N

Uitlaat lucht

Onderaanzicht hoofdtuig zonder schaal, hoofdafdekking en zweetband VoOr meer duidelijkheid

Regel de deflector van de luchtstroom zoals weergegeven.

deflector van de luchtstroom zorgt ervoor dat de lucht
verdeeld wordt naar alle drie de luchtuitlaten (open positie)
afgesloten wordt (gesloten positie) aan de uitlaat op het
voorhoofd, zodat meer lucht naar de twee uitlaten op ze
zijkant gaat. De deflector kan ook geregeld worden om de

De

of

hoeveelheid lucht die afgeleverd wordt aan het voorhoofd te

verminderen. ZO kan de gebruiker de hoeveelheid lucht

afgeleverd aan de verschillende uitlaten regelen om te komen

tot een maximaal comfort. De defaultpositie voor deze
deflector is open naar alle drie de uitlaten.
OPMERKING: De regeling van de deflector zal geen
ongunstige invloed hebben op de
bescherming van de ademhalingswegen.

16
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VOORBEREIDING OP HET GEBRUIK

FIGUUR 9

Ademhalingsslang

Controle
Y aanwezigheid
Y alarmen

Vooraleer het ademhalingsapparaat te gebruiken - Ga de
volgende items na
1. Blazer
e Controleer of de luchffilter schoon is om geplaatst te
worden en goegekeurd is voor gebruik met dit
ademhalingsapparaat. Controleer of het
vonkscherm, de voorfilter en de deeltjesfilter correct
geinstalleerd en goed vastgezet zijn.
2. Ademhalingsslang
e Zorg ervoor dat de slang niet beschadigd is en
correct aangesloten is op de blaasunit en de helm.
3. Batterij
»  Controleer of de aansluiting op de blaasunit veilig is
en of de batterij volledig opgeladen is.
4. Luchtstroom/Alarm luchtstroom
o Start de blaasunit en controleer of het luchtdebiet
constant blijft door na te gaan of het relatieve alarm
in werking treedt. Test de werking van het
luchtstroomalarm (zie pagina 15 voor de procedure).
5. Helm/Kap
. Inspecteer de helm op schade en vervang hem als
dat nodig is. Als de lucht van de blazer niet tot bij de
helm komt, raadpleeg de Gids Probleemoplossing
(pagina 15).

17
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DONNING-PROCEDURE ADEMHALINGSAPPARAAT

/™WAARSCHUWING

Veiligheid ademhalingsapparaat

e  Betreed geen gevaarlijke zone als u niet zeker bent dat het
ademhalingsapparaat waarover u beschikt correct werkt en
goed gedragen is.

e Als een alarm weerklinkt of de blazer trilt, moet de
gecontamineerde zone onmiddellijk verlaten worden. Neem het
ademhalingsapparaat niet af tot u zich op een veilige plaats
bevindt.

e Hetwordt aanbevolen dat de gebruiker de donning-procedure
onder de knie heeft en weet hoe hij het ademhalingsapparaat
moet dragen vooraleer hem daadwerkelijk in gebruik te nemen
voor de bescherming van de ademhalingswegen.

e Gebruik het aangedreven luchtzuiverend ademhalingsapparaat
niet zonder alle filtercomponenten of met uitgeschakelde
blazer, anders kunnen zich gevaarlijke niveaus van zuurstof en
kooldioxide ophopen in de helm .

Donning ademhalingsapparaat

OPMERKING: Zorg ervoor dat alle voorbereidende procedures

voltooid zijn.

1. Plaats de blazer onder op de rug met de slang naar boven
gericht. Steek de armen door de draagriemen, schik ze op uw
schouders en maak de riem vast rond uw middel. Regel de
draagriemen en de riem rond uw middel zodat de blaasunit
correct onder op uw rug zit.

2. Start de blaasunit door te drukken op de ON-knop. Regel het
luchtdebiet.

3. Sluit de slang aan op de helm. Zet de helm op en regel hem
zodat hij comfortabel zit. Trek de afdichting rond het gelaat aan
zodat er geen lucht doorheen kan.

Het ademhalingsapparaat verwijderen
OPMERKING: Verlaat de gecontamineerde zone vooraleer de
helm en blaasunit af te doen.
1. Doe de helm af en koppel de slang af.
2. Zetde blaasunit uit door op de knop OFF te drukken.
3. Maak de riem rond uw middel en de draagriemen los, en haal
de blaasunit van uw rug.

Na gebruik moeten de componenten van het ademhalingsapparaat
schoongemaakt, nagekeken en voorbereid worden op een volgend
gebruik (opladen batterij).

18

/ANWAARSCHUWING

ONDERHOUD EN OPSLAG ADEMHALINGSAPPARAAT

e Vervang beschadigde of vuile luchtfilters. De filters kunnen niet
gewassen of gereinigd worden met perslucht. Gebruik een
vuile luchtfilter nooit opnieuw.

e Gebruik nooit solventen of schuurmiddelen om het
ademhalingsapparaat schoon te maken. Hou water en andere
vloeistoffen uit de blazer.

Hou nauwgezette notities bij over elke vervanging van de filters en
onderhoud van het ademhalingsapparaat.

De componenten van het ademhalingsapparaat moeten na elk
gebruik schoongemaakt worden. Gebruik een zachte doek
bevochtigd met een milde zeepoplossing om alle externe
oppervlakken van de blaasunit schoon te maken. Laat drogen.
Factoren zoals het gebruik van het product en de
contaminatieniveaus van de werkplaats hebben een invloed op de
levensduur van de filters. Vervang de filters als het luchtdebiet
afgenomen is omwille van vuil. Respecteer het schema voor de
vervanging van de filters opgesteld door uw verantwoordelijke voor
de veiligheid en de hygiéne op de werkplaats.

Het is een goed idee de blazer en ademhalingsslang na elk gebruik
te controleren. Vervang de slang als die beschadigd is of vuil is aan
de binnenkant.

Bewaar het ademhalingsapparaat op een scone, droge en koele
plaats met verwijderde filter en batterij, indien u het apparaat voor
langere tijd niet zult gebruiken.
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GIDS PROBLEEMOPLOSSING ADEMHALINGSAPPARAAT

PROBLEMEN MOGELIJKE OORZAAK AANBEVOLEN ACTIES
(SYMPTOMEN)
Er komt geen lucht van de blazer bij de 1. Blazer niet op ON. 1. Druk op de knop ON.
helm. 2. Batterij niet opgeladen. 2. Laad de batterij op.
3. Batterij niet aangesloten. 3. Controleer of de batterij goed

4. Ademhalingsslang vastgelopen.

vergrendeld zit in de blaasunit.

. Maak de uitlaat van de blazer en/of slang

vrij.

De blazer levert onvoldoende lucht aan de

helm.

—_

De slang is niet correct aangesloten.
2. Dichtgeslibde filter.

Controleer de aansluitingen van de
slang op de blazer en op de helm.

2. Vervang de filter.
Alarm lage luchtstroom (zichtbaar & 1. Ademhalingsslang vastgelopen. 1. Maak de uitlaat van de blazer en/of
trilingen). 2. De filterinlaat is afgedekt. slang vrij.
3. Vastgelopen filter. 2. Ga na of de filterinlaat niet belemmerd
is.
3. Vervang de filter.
Batterijalarm (zichtbaar & trillingen). 1. Zwakke batterij. 1. Laad de batterij of vervang indien
nodig.
De gebruiker neemt geuren of de smaak 1. Het ademhalingsapparaat is niet 1. Raadpleeg de verantwoordelijke voor
van contaminanten waar, of voelt irritatie aangewezen voor het type van de veiligheid en hygiéne op de
aan de ogen of keel. toepassing. werkplaats om te weten of uw uitrusting
2. De slangverbinding is losgekomen en aangewezen is voor de werkomgeving.
er komt lucht onder de blazer naar 2. Controleer de aansluitingen op de
binnen. blazer en op de helm.
3. Filter 3. Verlaat de zone terwijl u het
ademhalingsapparaat draagt.
Controleer de filter en vervang indien
nodig.
De batterij duurt te kort. 1. Niet correct opgeladen. 1. Laad de batterij volledig op.
2. Dichtgeslibde filter. 2. Vervang de filter.
3. Batterij defect. 3. Vervang de batterij door een nieuwe.
De motor draait “sneller dan normaal” 1. Defilter is aan het vastlopen. 1. Vervang de filter en indien nodig ook de

(hoger lawaainiveau).

voorfilter.
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ZELFVERDUISTERENDE HELM
INFORMATIE OVER DE HELM/LENS

De zelfverduisterende lens in deze lashelm zal automatisch
overschakelen van de lichtstaat (Lichtinval 3.5) naar de
donkere staat (5-13) wanneer de boog ontsteekt.

De lens schakelt automatisch weer over op de lichtstaat
wanneer de boog stopt. Vooraleer te lassen moet uw
lastoepassing aangepast worden aan de lichtinval
aangegeven in de tabel. (Zie pagina 20) Regel ook de
gevoeligheidsgraad in functie van de lastoepassing/-
omgeving.

Deze zelfverduisterende lashelm is ontworpen voor gebruik
met GMAW, GTAW, SMAW of Plasmaboog en voor het
snijden met luchtkoolstofboog.

De zelfverduisterende lens levert bescherming tegen de
schadelijke UV- en IR-stralen, zowel in het donker als bij licht.
Ongeacht de instelling van de lens, de UV/IR-bescherming is
altijd aanwezig.

De zelfverduisterende lens bevat vier sensoren om het licht
van de lasboog te detecteren, zodat de lens verduistert in
functie van de lichtinval voor het lassen.

e Gebruik geen solventen of schuurmiddelen.

e Hou de sensoren en zonnecel schoon.

e Als de lenzen bespat of bevuild zijn, moet die
onmiddellijk vervangen worden.

e Gebruik alleen de vervangingsonderdelen aangegeven
in deze handleiding.

e Gebruik de helm niet als de lenzen aan de binnenkant
en de buitenkant niet correct geinstalleerd zijn.

e Gebruik de zelfverduisterende lens niet als die
beschadigd is door stoten, trillingen of druk.
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SPECIFICATIES ZELFVERDUISTERENDE LENS

Optische Klasse

1/1/1/1 (volgens EN 379)

LCD-display

95 x 85 mm (3.74 x 3.34in.)

Grootte patroon

114 x 133 mm (4.50 x 5.25 in.)

UV/IR-bescherming Tot lichtinval DIN 16 op elk moment
Boogsensoren 4

Inval lichtstaat DIN 3.5

Variabele lichtinval DIN 5 tot 13

Regeling lichtinval

Draaiknop - volledige regeling

Voeding

Zonnecellen — met batterij

Waarschuwing zwakke batterij

Rood lampje

Batterij

CR2450 Lithium (1 vereist)

Voeding On/Off

Volautomatisch

Omschakeltijd licht naar donker

0,00004 sec. (1/25,000 sec.)

Omschakeltijd donker naar licht

0,1 sec. (Kort) tot 1,0 sec. (Lan)

Regeling gevoeligheidsgraad

Variabel en Scherp

TIG-waarde

DC =2 amp, AC =2 amp,

Bedrijfstemperatuur (helm)

14°F to 131°F (-10° to 55°C)

Opslagtemperatuur (helm)

-4° 10 158°F (-20°C to 70°C)

Homologatie Helm

ANSI 787.1-2010/CSA Z94.3/CE EN 379
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VIKING PAPR 3350 LASHELM

GEBRUIKSAANWIJZINGEN LASHELM

FIGUUR 10

Hendel
regeling
kanteling

Pal regeling .
kanteling

Indrukken &
draaien om
te regelen

Regeling \

voor-na

OPMERKING: Luchtkamer en Zweetband weggenomen voor meer duidelijkheid
REGELING HOOFDTUIG

REGELING HOOFDOMTREK: De dichtheid van het hoofdtuig
wordt geregeld door de pal in te drukken en te draaien naar
wens. De pal bevindt zich achter op de helm.
REGELING KROON HOOFDTUIG: De kroon wordt geregeld
door de bovenste band van het tuig te verstellen voor meer
comfort en de pin te passen in het gat voor een veilige
vergrendeling.
KANTELEN: De regelknop bevindt zich aan de rechterzijde
van de helm. Maak de rechterspanningsknop van het tuig los
en duw de bovenkant van de hendel naar buiten tot de
Stoppal van de hendel de kerven vrijgeeft. Draai de hendel
naar voor of naar achter om de gewenste kanteling te
verkrijgen. De stoppal moet nog een kerf verder ingesteld
worden om de correcte kantelpositie te verkrijgen. Zet de
rechterspanningsknop van het tuig vast na de afstelling.
REGELING VOOR / NA: Regel de afstand tussen het gezicht
van de gebruiker en de lens. Om te regelen, maak de
buitenste spanningsknop los en schuif het hoofdtuig naar voor
of naar achter in de gewenste positie. Zet weer vast.
OPMERKING:  Zorg ervoor dat beide zijden gelijk
gepositioneerd zijn om correct te kunnen
functioneren.
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WERKING/KENMERKEN PATROON

Regeling variabele lichtinval

De lichtinval kan geregeld worden van 5 tot 8 en van 9 tot 13 in
functie van het lasproces of de toepassing (raadpleeg de tabel op
pagina 20). De lichtinval wordt geregeld door de schakelaar in het
gewenste bereik te plaatsen. Gebruik de draaiknop met dubbele
schaalaanduiding o de gewenste waarde in te stellen. De schakelaar
van de lichtinval en de draaiknop met dubbele schaalaanduiding
bevinden zich op de zelfverduisterende lens, zoals getoond in figuur
1.

Test

Hou test ingedrukt om een voorbeeld te zien van de instelling

vooraleer te lassen. Bij het loslaten zal het venster automatisch FIGUUR 11
terugkeren naar de lichtstaat (lichtinval 3,5).

Gevoeligheidsgraad Schakelaar lichtinval

Regel de lichtgevoeligheid door de knop SENSITIVITY naar links of . ﬂl S
naar rechts te draaien, zoals weergegeven in de figuur hieronder. e sarwe ot

Helemaal naar links komt overeen met de instelling HI . Wanneer de
helm gebruikt wordt in aanwezigheid van te veel omgevingslicht of
wanneer er zich in de buurt een andere lasmachine bevindt, kan men
met de helm betere prestaties verkrijgen met een lagere instelling,
door de knop naar rechts te draaien en de gevoeligheid te
verminderen. De modus Grind (polijsten) kan geselecteerd worden
door de knop van de gevoeligheidsgraad helemaal naar rechts te
draaien tot een duidelijke klik te horen is.

De modus Grind dient alleen voor het polijsten en niet om te
lassen

Knop vertraging
Deze bediening is bestemd om de ogen van de lasser te

beschermen tegen de krachtige reststraling na het lassen. Aan de Tewwme  sovsary

hand van de knop DELAY zal de overschakelingstijd van donker tot @ @“’

licht ingesteld worden tussen 0,1 seconde (S) en 1,0 seconde (L).

De instelling L is aanbevolen in toepassingen met hoge ampere

waarbij de lasoven na het onderbreken van de boog nog erg fel Draaiknop lichtinval met dubbele
krachtig is en in situaties waarin de lens tijdelijk het zicht op de schaalindeling

lasboog ontnomen kan worden.

Voedingsbron

Deze zelfverduisterende lens wordt gevoed door een vervangbare
batterij en werkt op zonne-energie. De batterij bevindt zich in de
onderste hoek van de zelfverduisterende lens. Vervang de batterij
wanneer het lampje LOW BATTERY brandt. Raadpleeg de tabel op
pagina 17 om te weten welke batterij nodig is. Zie de
zelfverduisterende lens in figuur 11 om te weten hoe de batterij
correct te plaatsen in de zelfverduisterende lens. Het dekseltje van
het batterijvak glijdt naar beneden en draait open, zoals geillustreerd.

HANTERING EN ONDERHOUD VAN DE HELM
Reiniging: Gebruik een zachte doek om de helm schoon te wrijven.
Maak de oppervlakken van het patroon regelmatig schoon. Gebruik
geen bijtende producten. Reinig de sensoren en zonnecellen met
een zeepsopje en een vochtige, schone doek. Wrijf droog met een
pluisvrije doek. De zelfverduisterende lens mag NIET
ondergedompeld worden in water of een andere oplossing.

Opslag: Bewaar op een schone en droge plaats.
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INSTELLING GIDS LICHTINVAL

GIDS NUMMERS LICHTINVAL

WERKING GROOTTE ELEKTRODE BOOGSTROOM (A) MINIMALE AANBEVOLEN @
1/32 In. (mm) BESCHERMENDE LICHTINVAL NR.
LICHTINVAL (COMFORT)
Afgeschermd metalen Minder dan 3 (2,5) Minder dan 60 7 -
booglassen 3-5 (2,5-4) 60-160 8 10
5-8 (4-6,4) 160-250 10 12
Meer dan 8 (6,4) 250-500 11 14
Gas metalen booglassen en flux Minder dan 60 7 -
cored boog lassen 60-160 10 1
160-250 10 12
250-500 10 14
Gas wolfraam booglassen Minder dan 50 8 10
50-150 8 12
150-500 10 14
Lucht koolstof (Licht) Minder dan 500 10 12
Boog snijden (Zwaar) 500-1000 1" 14
Plasma boog lassen Minder dan 20 6 6tot 8
20-100 8 10
100-400 10 12
400-800 1" 14
Plasma boog snijden (Licht)@ Minder dan 300 8 9
Matig(@ 300-400 9 12
(Zwaar)@ 400-800 10 14
Toorts solderen - - 3of4
Toorts soldering - _ 2
Koolstof boog lassen - 14

DIKTE PLAAT
. n ______________m

Gas lassen
Licht Minder dan 1/8 Minder dan 3,2 40of5
Matig 1/8 tot 1/2 3,2tot 12,7 50f6
Zwaar Meer dan 1/2 Meer dan 12,7 60of8
Zuurstof snijden
Licht Minder dan 1 Minder dan 25 3of4
Matig 11tot 6 25 tot 150 4 of 5
Zwaar Meer dan 6 Meer dan 150 50f6

(1) Als regel geldt dat men moet starten met een te lage lichtinval om zo geleidelijk aan naar een lichtere situatie te gaan die voldoende zicht biedt op de laszone, zonder onder het
minimumniveau te gaan. Bij het lassen of snijden met zuurstof en gasvormige brandstof waarbij de toorts een gel geel licht produceert, is het wenselijk een filterlens te gebruiken die de gele of

natriumlijn in het licht absorbeert (spectrum).

(2) Deze waarden zijn van toepassing wanneer de boog duidelijk zichtbaar is. Ervaring heeft aangetoond dat lichtere filters gebruikt kunnen worden wanneer de boog verborgen is door het

werkstuk.
Gegevens van ANS| 749.1-2012

Als uw helm geen van de eerder aangegeven lichtinvallen heeft, gebruik dan de donkerste waarde.
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VERVANGING PATROON EN LENS

Vervanging voorste lens: Vervang de voorste lens indien die
beschadigd is. Verwijder de lenshouder zoals geillustreerd in
Figuur 12a. Haal de voorste lens uit de helm. Haal de
afdichting voorzichtig van de lens. Plaats een nieuwe lens in
de afdichting en assembleer aan de ommanteling van de
helm. Zorg ervoor dat de nieuwe lens en afdichting op
dezelfde manier in de helm geplaatst worden als wanneer ze
verwijderd zijn.
Vervanging binnenste lens: Vervang de binnenste lens
indien die beschadigd is. Plaats een vingernagel boven het
kijkvenstertje van de lens en buig de lens naar boven tot die
vrijkomt van de randen van het kijkvenstertje. Plaats een
nieuwe lens in een zijhouder en buig de lens naar boven om
de andere rand van de lens te passen in de andere zijde van
het kijkvenstertje.
De zelfverduisterende lens vervangen: Haal de lenshouder
uit de ommanteling van de helm. Zie figuur 12a voor de
verwijdering. Buig de bovenkant van de lenshouder zodat de
zelfverduisterende lens uit het frame gehaald kan worden.
Plaats de nieuwe zelfverduisterende lens in het frame zoals
weergegeven in figuur 12b hieronder. Zorg ervoor dat de
zelfverduisterende lens correct zoals geillustreerd in de
lenshouder geplaatst wordt. Plaats de lenshouder in de
ommanteling van de helm.
Een vergrootlens plaatsen: Haal de lenshouder uit de helm.
Haal de zelfverduisterende lens uit de lenshouder. Schuif de
vergrootlens in de korte geleiders aan de zijkanten van de
lenshouder, zoals weergegeven in Figuur 12c. Herassembleer
de zelfverduisterende lens in de lenshouder en monteer de
lenshouder op de helm. Met de vergrootlens gemonteerd kan
de locatie van de lens opwaarts of neerwaarts afgesteld
worden op basis van de voorkeur van de gebruiker.
: FIGUUR 12
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GIDS PROBLEEMOPLOSSING ZELFVERDUISTERENDE LENS

TEST ALTIJD DE CORRECTE WERKING VAN DE
ZELFVERDUISTERENDE LENS VOORALEER TE LASSEN.
Met de TEST-knop kan de gebruiker controleren of de
zelfverduisterende lens correct functioneert. Als de lens niet
correct functioneert, controleer de schakelaar voor de regeling
van de lichtinval en/of de schakelaar met dubbele
schaalaanduiding. Lost dit het probleem niet op, vervang dan
de batterij door een nieuwe en test opnieuw. Tijdens het
lassen zullen de boog en de zonnecel de lading van de lens in
stand houden.

PROBLEEM MOGELIJKE OORZAAK OPLOSSING

De filter verduistert niet Zwakke batterij. Vervang de batterij.
wanneer op de TEST-knop

gedrukt wordt.

Moeilijk kijken doorheen de De voorste lens is vuil. Reinig of vervang de voorste
filter. lens.

Vuil patroon.

Reinig de zelfverduisterende
lens met een zeepsopje en
een zachte doek.

De filter verduister niet
wanneer de boog verschijnt.

De gevoeligheid is te laag
ingesteld.

Regel de gevoeligheid op het
gewenste niveau.

De voorste lens is vuil.

Reinig of vervang de voorste
lens.

De voorste lens is beschadigd.

Ga de aanwezigheid van
barsten of putjes na in de
voorste lens en vervang indien
nodig.

De sensoren of het
zonnepaneel zijn geblokkeerd.

Zorg ervoor dat de sensoren
tijdens het lassen niet
belemmerd of de
zonnepanelen niet belemmerd
worden door uw arm of een
andere hindernis. Regel uw
positie zodat de sensoren de
lasboog kunnen waarnemen.

Selectie Modus Polijsten

Controleer de instelling van de
gevoeligheidsgraad.

De filter verduisterd zonder dat
de boog aanwezig is.

De gevoeligheid is te hoog
ingesteld.

Regel de gevoeligheid op het
gewenste niveau.

De filter blijft donker ook na het
lassen.

De vertraging is te hoog
ingesteld.

Regel op het gewenste niveau.

AWAARSCHUWING

Maak niet langer gebruik van het product (STOP) zolang het
probleem aanhoudt. De UV/IR-bescherming kan in het
gedrang komen met als gevolg brandwonden aan de ogen en

De lens is
gebarsten.

de huid.

Spatten van
= het
lasproces
beschadigen
de filter.

Ontbrekende, beschadigde,
gebroken, gebarsten of
vervormde voorste lens.

Vervang de voorste lens.
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GARANTIEVOORWAARDEN

GARANTIEVOORWAARDEN: Referentie IMWS1
opgenomen in de literatuur.

SCHADE DOOR SPATTEN WORDT NIET GEDEKT DOOR
DE GARANTIE:

Gebruik dit product niet zonder de correcte beschermende
lenzen, correct gemonteerd aan weerszijden van de
zelfverduisterende lens. De lenzen geleverd met deze helm
zijn van de aangewezen afmeting om te werken met dit
product en het gebruik van producten van andere leveranciers
moet het best vermeden worden.

K3930-2 VIKING PAPR 3350 LASHELM (Pagina's Delen)




VIKING PAPR 3350 LASHELM

K3930-2 VIKING PAPR 3350 LASHELM (Pagina's Delen)

KP3046-100 *

Spieklens, 1.00 Uitvergroting

KP3046-125 *

Spieklens, 1.25 Uitvergroting

KP3046-150 *

Spieklens, 1.50 Uitvergroting

KP3046-175 *

Spieklens, 1.75 Uitvergroting

ITEM | DEEL Nr BESCHRIJVING AANTAL
1 KP5121-2 Viking PAPR 3350 Helm (PKG inclusief Hoofdtuig en Hoofdbedekking) 1
2 M25062-15 Ommanteling Helm (m/haak en lusverbinding) 1
3 KP2898-1 Buitenste lens (5.25 x 4.5 in.) (PKG AANTAL: 5) 1
4 S27978-32 Afdichting buitenste lens 1
5 KP3045-3 3350 Zelfverduisterende lens 1
6 KP3044-1 Binnenste lens (3.53 x 3.73 in.) (PKG AANTAL: 5) 1
7 S27978-33 Lenshouder 1
8 KP3942-1 Hoofdtuig (inclusief luchtkamer en zweetband) 1
KP3943-1 Zweetband (PKG AANTAL: 2) 1
9 KP3940-1 Hoofdbedekking (m/haak en lusverbinding) 1
10 KP3944-1 Blazer (PKG inclusief Item 15 — filterdeksel) 1
11A | KP3937-1 Batterijpakket - Standaard 1
11B [ KP3938-1* Batterijpakket - verlengd 1
12 | KP3424-2 HE-filter (PKG AANTAL: 2) 1
KP3424-6 HE-filter (PKG AANTAL: 6) 1
13 [KP3935-1 Voorfilter (PKG AANTAL: 6) 1
14 KP3936-1 Vonkscherm 1
15 | M25062-1 Filterdeksel 1
16 KP3932-1 Batterijlader 1
17 K3096-1 Lincoln Industriéle Plunjezak 1
18 | KP5123-1 PAPR-riem 1
19 KP5124-1 Draagriem 1
20 M24962 Ademhalingsslang 1
M25062-28 O-ring ademhalingsslang (PKG AANTAL: 2) 1
21 M24964 Slangafdekking 1
22 | KP3939-1* Riemverlenging (verlengt de riem tot 60") 1
23 KP5122-1 Slang (Items 20 en 21 geassembleerd) 1
24 |KP4255-1 EUROPESE Plug Adapter 1
1
1
1
1
1
1

* - Optionele accessoires

KP3046-200 * Spieklens, 2.00 Uitvergroting
KP3046-225 * Spieklens, 2.25 Uitvergroting
KP3046-250 * Spieklens, 2.50 Uitvergroting
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Lincoln Electric Company
Viking Aangedreven Luchtzuiverend Ademhalingsapparaat Model 3350

Bijlage Extra Informatie Europese Unie en Groot-Brittannié

Deze extra bijlage levert specifieke informatie betreffende het ademhalingsapparaat Lincoln Viking Model 3350 voor gebruik in de landen van de EU
en/of landen waarin de EN-normen van kracht zijn. De verstrekte informatie heeft betrekking op de Europese Richtlijn inzake Persoonlijke
Beschermingen (EEG/89/686) en de Europese norm EN 12941 inzake aangedreven luchtzuiverende ademhalingsapparaten. Uitsluitend bestemd
voor gebruik samen met de informatie geleverd in de handleiding van Viking PAPR 3350. De gebruikers van dit ademhalingsapparaat moeten de
hele handleiding van Viking PAPR 3350 lezen en begrijpen voor gebruik.

Deze aangedreven luchtzuiverend ademhalingsapparaat (PAPR) is gecertificeerd door de erkende EU-instantie 2056 in klasse TH2P in
overeenstemming met EN 12941-1998 / A2 2008).

Het systeem levert twee elektronisch gestuurde, door de gebruiker selecteerbare, werkwijzen (stroom); een standaarddebiet van 180 I/min en een
hoog debiet van 210 I/min. De stroom gefilterde lucht wordt constant gecontroleerd door het elektronisch systeem en de gebruiker wordt
gewaarschuwd wanneer de batterij te zwak is en niet langer de nodige stroom kan leveren om het ingestelde debiet in stand te houden. De
(levens)duur van de batterij van het ademhalingsapparaat is afhankelijk van de geselecteerde werkwijze (debiet), het type van batterij en de
toestand van de filter. Indien het ademhalingsapparaat het gevraagde debiet niet kan leveren zal het systeem alarm afgaan (Ref. handleiding Viking
PAPR 3350 pagina 15.

Tabel werkwijzen

Standaardbatterij Verlengde duur batterij
Aantal laadcycli Ca. 500 Ca. 500
Min. duur bij standaarddebiet 12,5 uren +12,5 uren
Min. duur bij hoog debiet 9,5 uren +9,5 uren
Laadltijd (vanaf volledig ontladen toestand) Ca. 3 uren Ca.4.5uren
Nettogewicht (batterij) 268g/0.59 Ib 4729/1.04 1b
Spanning/amp uur capaciteit 14,4V nominaal / 3,1 Ah 14,4 V nominaal / 5,8 Ah

Waarschuwingen!:

- Dit ademhalingsapparaat levert alleen bescherming wanneer hij op ON staat en functioneert in een van de geselecteerde modi (debiet). Op OFF wordt geen
enkele bescherming geboden.

- Dit ademhalingsapparaat mag niet gedragen worden wanneer het op OFF staat of niet functioneert in een van de modi (debiet), omdat de zuurstof snel
uitgeput raakt en snel kooldioxide opgebouwd wordt.

- Dit ademhalingsapparaat maakt gebruik van een elektronische debietregeling en -controle. Raadpleeg de handleiding Viking PAPR 3350 (pagina 14) voor
de instelling en controle van het debiet.

- De filters passen alleen in de Viking PAPR 3350 blaasunit (Ref. handleiding Viking PAPR 3350 Pagina 11, Figuur 3) en niet in de helm.

- De functie van het elektronisch luchtstroomalarm moet getest worden voor gebruik. Raadpleeg de handleiding Viking PAPR 3350 pagina 15.

- De gebruikers van dit ademhalingsapparaat moeten er zich van bewust zijn dat bij opgedreven werkritmes de druk negatief kan worden bij
piekinhalatiestromen.
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BELEID KLANTENDIENST

De activiteit van The Lincoln Electric Company is de productie
en verkoop van hoogwaardige uitrustingen voor het lassen,
verbruiksgoederen en snijuitrustingen. Wij streven ernaar in te
spelen op de behoeften van onze klanten en meer te bieden
dan wat zij van onze verwachten. De koper kan altijd terecht
bij Lincoln Electric voor advies over het gebruik van onze
producten. Wij zullen onze klanten te woord staan met de
beste informatie die we op dat moment ter beschikking
hebben. Lincoln Electric garandeert dit advies evenwel niet en
kan er niet aansprakelijk voor gesteld worden. Wij doen
afstand van elke garantie, inclusief de garantie van
geschiktheid in functie van een welbepaald doeleind van de
klant, m.b.t. deze informatie of dit advies. Verder kunnen we
niet verantwoordelijk gesteld worden voor het updaten of
corrigeren van deze informatie of advies eens dit verstrekt is.
Al evenmin zal het verstrekken van informatie of advies elke
garantie betreffende de verkoop van onze producten
uitbreiden of wijzigen.

Hoewel Lincoln Electric een responsief bedrijf is, blijft de
selectie en het gebruik van de specifieke producten verkocht
door Lincoln Electric geheel toegewezen aan de klant. Heel
wat variabelen waarover Lincoln Electric geen controle heeft
beinvioeden de resultaten verkregen bij het toepassen van
deze types van productiemethoden en behoeften na verkoop.
Onderhevig aan wijzigingen — Deze informatie weerspiegelt
onze staat van kennis op het moment van het afdrukken.
Raadpleeg www.lincolnelectric.com om meer recente
informatie te verkrijgen.

LINCOLN !

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Claire Avenue e Cleveland, OH e 44117-1199 eUSA
Tel.: +1.216.481.8100 @ www.lincolnelectric.com






Bruksanvisning l!f ELECTRIC

VIKING PAPR 3350 SVETSHJALM

STROMSATT LUFTRENANED RESPIRATOR (PAPR)
MED VIKING 3350 AUTOMATISKA NEDBLANDNINGSHJALM

PRODUKTNUMMER:

12586

VARNING: Anvindama maste lasa och forsta bruksanvisningen fore
anvandning. Anvandning av denna respirator av outbildade eller okvalificerade
personer, eller anvandning som inte ar i enlighet med dessa
anvandarinstruktioner, kan paverka andningsskydd prestanda negativt
och kan vara farlig for din hélsa. Spara denna bruksanvisning for framtida

hanvisning.
mm Registrera din maskin:
www.lincolnelectric.com/register
LINCOLN Sok auktoriserat servicestalle och distributor:
PARTS www.lincolnelectric.com/locator
Spara for framtida hanvisning
Ink&psdatum
K#: (Ex: K3930-1
Seriell: (Ex: U1060512345)
THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
!@“{!H%OL%%?Q.HIC_ gava Mar.21 22801 St. Claire Avenue e Cleveland, OH e 44117-1199 eUSA

Telefon: +1.216.481.8100 e www.lincolnelectric.com



SAKERHET

SAKERHETSVARNINGAR - LAS FORE ANVANDNING

Se http: /lwww.lincolnelectric.com/safety for ytterligare sékerhetsinformation.

ROK OCH GASER kan vara farliga for din halsa.

e Angor som uppstar vid normal anvandning av 3
svetsningsprodukter innehaller betydande

mangder av potentiellt farliga féreningar. Se
produktens forbrukningsmarkning/insats. =
e Hall huvudet pa avstand fran roken.

o Anvand tillracklig ventilation eller punktutsug for att halla rék och
gaser borta fran andningszonen och allménna omraden.

o Ett godkant andningsskydd bor anvandas om
exponeringsbeddmningarna ligger under gallande gransvarden.

o Vid svetsning med elektroder som kan krava ytterligare
ventilation sasom rostfria eller hard ytor (se instruktionerna pa
behallaren eller sdkerhetsdatabladet (SDS) eller vid svetsning pa
bly eller kadmiumpléterad stal och andra metaller eller
belaggningar som producerar mycket giftiga angor, hall
exponeringen sa lag som méjligt och inom géllande grénser
OSHA PEL och ACGIH TLV med hjalp av punktutsug eller
mekanisk ventilation. | trdnga utrymmen eller i vissa fall,
utomhus, kan en respirator kravas. Ytterligare
forsiktighetsatgarder kravs ocksa vid svetsning pa galvaniserat
stal.

VIKTIGT: DENNA RESPIRATOR AR AVSEDD ATT ANVANDAS
AV UTBILDADE PERSONER | ENLIGHET MED SAMTLIGA
BESTAMMELSER | ETT ORGANISERAT
ANDNINGSSKYDDSPROGRAM SOM OVERENSSTAMMER MED
KRAVEN | OSHA-STANDARDEN 29 CFR 1910.134 SOM AR
TILLGANGLIG FRAN US DEPARTMENT OF LABOR,
ARBETARSKYDDSVERKET ELLER | KANADA |
OVERENSSTAMMELSE MED CSA Z94.4.

Viking PAPR 3350 &r godkénd for anvandning i miljoer dar:

o Partikelkoncentrationer ar kanda och karaktariserade.

o Partikelkoncentrationen ar inte omedelbart farlig for liv eller hélsa
(IDLH).

o Atmosfaren r inte syrefattig.

« Fororeningskoncentrationerna dverskrider inte hogsta tillatna
koncentration (MUC) matt med delad skyddsfaktor (APF) for
specifika respiratorsystem eller APF enligt sérskilda statliga
normer, beroende pa vilket som ar lagre.

Viking PAPR 3350 respiratorns komponenter och filtermaterial far
endast anvandas i konfigurationer som anges pa. Se sidan med
delar for en forteckning 6ver godkanda komponenter.

Denna respirator kan inte eller har inte godkénts for anvandning i

ett omrade som omfattar farliga halter av gaser. Den ar bara effektiv
for att filtrera bort partikelfororeningar.

BAGSTRALAR kan skada 6gonen och brinna huden

o Fore svetsningen ska du alltid inspektera hjalmen
och filterlinsen for att vara saker pa att de ar /
monterade pa ratt sétt, ar i gott skick och jp

inte skadade.

o Kontrollera att den genomskinliga linsen ar ren och ordentligt
fastsatt pa hjélmen.

e Anvand alltid skyddsglasdgon med sidoskydd eller
skyddsglaségon under svetshjaimen och skyddskladerna
for att skydda huden mot stralning, brannskador och stank.

o Se till att optisk strélning fran andra svetsarens bagar i
naromradet inte kommer in bakom hjalmen och det
automatiskt nedblandande filter.

o Sluta svetsningen omedelbart om den automatiska
nedblandningslinsen inte morknar nar bagen slas. Se
bruksanvisningen for felsdkningsinformation.

o Svetsa inte i 6verliggande stalining nar du anvander den har
hjaimen.

Obs!  Automatiskt nedblandande filter i Lincoln-hjalmar ar
utformade for att skydda anvandaren mot skadliga
ultravioletta och infraroda stralar bade i mork och ljus
status. Oavsett vilken nyans filtret ar installt pa, ar UV/IR-
skyddet alltid pa.



TACK FOR ATT DU VALDE EN
KVALITETSPRODUKT FRAN LINCOLN
ELECTRIC.

UNDERSOK OMEDELBART KARTONGEN OCH UTRUSTNINGEN
MED AVSEENDE PA SKADOR

Nar denna utrustning levereras, 6vergar aganderatten till kdparen vid
mottagandet fran transportforetaget. Darfor maste krav angaende
material som skadats under transporten goras av képaren mot
transportforetaget vid den tidpunkt da forsandelsen tas emot.

SAKERHETEN BEROR PA DIG

Lincolns bagsvetsnings- och skarutrustning ar konstruerad och
byggd med sékerhet i atanke. Daremot kan din totala sakerhet dkas
genom korrekt installation ... och en fornuftig anvandning fran din
sida.

DU SKA INTE INSTALLERA, ANVANDA ELLER REPARERA
DENNA UTRUSTNING UTAN ATT LASA DEN HAR HANDBOKEN
OCH SAKERHETSFORESKRIFTERNA SOM DEN INNEHALLER.
Och, viktigast av allt, tank innan du agerar och var forsiktig.

A\  VARNING

Detta uttalande visas dar informationen méaste féljas exakt for att
undvika allvarliga personskador eller dodsfall.

/N FORSIKTIGT

Detta uttalande visas dar informationen maste féljas for att undvika
lindriga personskador eller skador pa utrustningen.

HALL HUVUDET PA AVSTAND FRAN ROKEN.
Kom INTE f6r néra bagen. Anvand = :
korrigerande linser vid behov for att
stanna pa ett rimligt avstand fran
bagen.

LAS och f6lj sakerhetsdatabladet
(SDB) och varningsetiketten som
visas pa alla behallare av

P~ §

N NS
J - '

I e

svetsmaterial. A
Anvind tillrdcklig ventilation eller Ny 1
uttémning pa bagen, eller bada, = | /
for att halla

rok och gaser pa avstand fran din andningszon och det allménna
omradet.

I ETT STORT RUM ELLER UTOMHUS, kan naturlig ventilation vara
tillrécklig om du haller ditt huvud borta fran réken (se nedan).
ANVAND NATURLIGA UTSUG eller flaktar for att halla roken borta
fran ansiktet.

Om du utvecklar ovanliga symtom, konsultera din handledare.
Kanske bor svetsatmosfaren och ventilationssystemet kontrolleras.

N\

_——l Y
I

BAR KORREKT OGON-, HORSEL- OCH KROPPSSKYDD
SKYDDA dina 6gon och ansikte med svetshjélmen
korrekt pasatt och med ratt kvalitet av filterplatta
(Se ANSI Z49.1).

SKYDDA kroppen mot svetsstank och ljushage
med skyddskl&der inklusive yllekl&der, flamsékert
forklade och handskar, laderleggings och hoga
stovlar.

SKYDDA andra mot sténk, gnistor och reflexer
med skyddsskarmar eller barriarer.

| VISSA OMRADEN, kan bullerskydd behévas.

SE TILLatt skyddsutrustningen &r i gott skick.
&» e

Béra skyddsglasogon i arbetsomradet vid alla Y
tidpunkter. S
SARSKILDA SITUATIONER

DU SKA INTE SVETSA ELLER KAPA behallare eller material som
tidigare varit i kontakt med farliga @mnen, savida de inte ar ordentligt
rengjorda. Detta ar mycket farligt.

DU SKA INTE SVETSA ELLER SKARA mélade eller kladda delar
om inte sarskilda forsiktighetsatgarder med ventilation har tagits. De
kan slappa mycket giftiga angor eller gaser.

Ytterligare sakerhetsatgarder

SKYDDA gasflaskorna mot stark varme, mekaniska stotar och bagar;
fast gasflaskorna sa att de inte kan falla.

SE TILL att gasflaskorna aldrig jordas eller far utgéra del av en
elektrisk krets.

TA BORT alla potentiella brandrisker fran svetsomradet.

ALLTID HA BRANDSLACKNINGSUTRUSTNING REDO FOR
OMEDELBAR ANVANDNING OCH SE TILL ATT DU KAN
ANVANDA DEN.



SAKERHET

AVSNITT A:
VARNINGAR

KALIFORNIEN PROPOSITION 65 VARNINGAR
Dieselmotorer
Dieselmotors avgaser och nagra av dess bestandsdelar ar kanda i
delstaten Kalifornien for att fororsaka cancer, fosterskador och andra
reproduktionsstérningar.
Bensinmotorer
Avgaserna fran denna produkt innehaller kemikalier som enligt
delstaten Kaliforniens kannedom kan orsaka cancer, fosterskador
eller andra fortplantningsskador.

BAGSVEISNIN_(_E KAN VARA FARLIG. SKYDDA DIG SJALV OCH
ANDRA FOR MOJLIGA ALLVARLIGA SKADOR ELLER )
DODSFALL. HALL BARN PA AVSTAND. PERSONER SOM BAR
PACEMAKER BOR RADGORA MED SIN LAKARE FORE
ANVANDNING.

Las och forsta foljande sakerhetshéjdpunkterna. Fér mer information
om sakerhet, rekommenderas det starkt att du koper en kopia av
"Sékerhet i vid svetsning och skarning - ANSI Standard Z49.1" fran
American Welding Society, PO Box 351040, Miami, Florida 33135
eller CSA Standard W117.2-1974. En gratis kopia av "Sakerhet vid
bagsvetsning" hafte E205 &r tillganglig fran Lincoln Electric
Company, 22801 St Clair Avenue, Cleveland, Ohio 44117-1199.

SE TILL ATT ALLT INSTALLATIONS-, DRIFTS-, UNDERHALLS-
OCH REPARATIONSARBETE ENDAST UTFORS AV
KVALIFICERADE PERSONER.

& FOR MOTORDRIVEN
UTRUSTNING.

1.a. Sténg av motorn innan felstkning och ’
underhallsarbete om underhallsarbetet kraver att L)
den &rigang.

1.b.  Anvand motorerna i 6ppna, valventilerade
utrymmen eller ventilera motoravgaserna utomhus.

1.c.  Fyllinte p& med brénsle néra en ljusbage med
oppen eld eller nar motorn &r igang. Stanna
motorn och lat den svalna fére tankning for att
forhindra branslespill fran forangas vid kontakt
med heta motordelar och anténds. Spill inte
bransle nar du fyller tanken. Om bransle spills, torka upp det och
starta inte motorn forrén réken har eliminerats.

1.d.  Forvara alla utrustning skyddsanordningar, kapor
och enheter pa plats och i gott skick. Hall hander,
har, klader och verktyg pa avstand fran V-remmar,
kugghjul, fléktar och alla andra rérliga delar vid \\\
start, drift eller reparation av utrustningen.

1.e. |vissa fall kan det vara nédvandigt att ta bort sakerhetsskydd for att
utféra underhallsarbete som krévs. Ta bort skydden bara nar det
behdvs och sétt tillbaks dem nar underhall som kraver deras
borttagning &r klar. Anvénd alltid storsta forsiktighet nar du arbetar
néra rérliga delar.

1.f. Placera inte handerna nara motorflakten. Forsok inte att utesluta
regulatorn eller mellanhjulet genom att trycka pa spjallsstyrstavarna
medan motorn &r igang.

1.9. For att forhindra en oavsiktlig igangsattning av dieselmotorer medan
motorn &r igang under underhallsarbetet, koppla bort tdndkablarnas
tradar, fordelarlocket eller den magnetiska trad vid behov.

1.h.  Fér att undvika brannskador, ta inte bort
kylartrycklocket nér motorn &r varm.

A\ ELEKTRISKAOCH @
MAGNETISKA FALT N
KAN VARA FARLIGA 2 )
2.a. Elektrisk strdm som flédar genom nagon ledare orsakar lokaliserade

elektriska och magnetiska félt (EMF). Svetsstrdmmen skapar EMF-falt
runt svetskablarna och svetsmaskinerna

2.b. EMF-falt kan stora vissa pacemakers och svetsare som har
pacemaker bor radgora med sin lakare fore svetsning.

2.c.  Exponering for EMF-falt i svetsning kan ha andra hélsoeffekter som nu
inte &r kanda.

2.d. Alla svetsare bor anvanda foliande metoder for att minimera
exponeringen for EMF-falt fran svetskretsen:

2.d.1. Dra elektroden och arbetskablarna tillsammans - Fixera dem
med tejp nar det & mojligt.

2.d.2. Linda aldrig elektrodens ledning runt din kropp.

2.d.3. Placera inte din kropp mellan elektroden och arbetskablarna.
Om elektrodkabeln sitter pa hoger sida, bor dven arbetskabeln
sitta pa hoger sida.

2.d.4. Anslut arbetskabeln till arbetsstycket sa nara som méjligt till
omradet som svetsas.

2.d.5. Arbeta inte bredvid svetsstromkallan.



SAKERHET

3a.

3.b.

3.c.

3.d.

3e.

3f.

3.9.
3.h.

3.0

3.

ELSTOTAR KAN L
DODA.

A

Elektroden och arbetskretsarna (eller marken) ar elektriskt
"stromforande” nar svetsen &r pa. Ror inte dessa "stromforande” delar
med din nakna hud eller vata klader. Anvand torra, hela handskar utan
hal for att isolera handerna.

Isolera dig fran jobbet och marken med torr isolering. Se till att
isoleringen ar tillréckligt stor for att tacka hela ytan av fysisk kontakt
med arbetet och marken.

Foérutom de normala sakerhetsatgéarderna ska du utfora féljande,
om svetsning maste utforas under elektriskt farliga forhallanden
(i vatutrymmen eller ikladd vata klader; pa metallkonstruktioner,
sasom golv, galler eller byggnadsstallningar; nar man &r i tranga
lagen sasom sittande, knastaende eller liggande, om det finns en
hog risk for oundviklig eller oavsiktlig kontakt med arbetsstycket
eller marken) anvand foljande utrustning:

* Halvautomatisk svets med konstant DC spanning (trad).

»  DC Manuell svets (fastnar).

»  AC svetsare med reducerad spanningskontroll.

| halvautomatisk eller automatisk tradsvetsning, &r elektroden,
elektrodrullen, svetshuvudet, munstycket eller den halvautomatiska
svetspistolen ocksa elektriskt "stromférande”.

Se alltid till att arbetskabeln skapar en god elektrisk forbindelse med
den metall som svetsas. Anslutningen bor vara sa nara som mdjligt till
det omrade som svetsas.

Jorda arbetet eller metallen som skall svetsas till en god elektrisk
jordningspunkt (jord).

Bibehall elektrodhallaren, arbetskldmman, svetskabeln och
svetsmaskinen i gott och sakert drifttillstand. Byt ut skadad isolering.

Doppa aldrig elektroden i vatten for kylning.

Vidrér aldrig samtidigt elektriskt "stromférande” delar pa
elektrodhallare som ar anslutna ill tva svetsar eftersom spanningen
mellan de tva kan vara summan av tomgangsspanningen av bade
svetsarna.

Nar du arbetar dver golvniva, anvand sakerhetsbélte for att skydda dig
fran fall om du skulle fa en stét.

Se aven artiklar 6.c och 8.

A

4.a.

4.b.

4.c.

BAGSTRALAR kan
brinna.

Anvénd ett skydd med ratt filter och tackplatar for att skydda dina 6gon
mot gnistor och stralar fran ljushagen vid svetsning eller utfér Gppen
bagsvetsning. Huvudskyddet och filterlinsen bor dverensstdmma med
ANSI Z87. | standarderna.

Anvand lampliga kl&der gjorda av slitstark brandsékert material som
skyddar din hud och dina medhjélpare fran bagstralningen.

Skydda annan personal i narheten med lamplig, icke brannbar
screening och/eller varna dem fran att se in i bagen eller utsatta sig for

A

5.a.

5.b.

5.c.

5.d.

5.e.

5f.

bagstralningen eller varma sténk eller metall.
Q'

ROK OCH GASER KAN
VARA FARLIGT.

)

Svetsning kan producera rok och gaser som ar skadliga for halsan.

Undvik inandning dessa rék och gaser. Vid svetsning, hall huvudet
borta ur réken. Anvand tillrdcklig ventilation och/eller utsug i bagen for
att halla rok och gaser borta fran andningszonen. Vid svetsning med
elektroder som kan krava ytterligare ventilation sasom rostfria
eller harda ytor (se instruktionerna pa behallaren eller MSDS eller
vid svetsning pa bly eller kadmiumplaterad stal och andra
metaller eller beldggningar som producerar mycket giftiga angor,
hall exponeringen sa lag som méjligt och inom géllande grénser
OSHA PEL och ACGIH TLV med hjélp av punktutsug eller
mekanisk ventilation. Pa slutna platser eller i vissa
omsténdigheter utomhus, kan man behdva en respirator.
Ytterligare forsiktighetsatgarder kravs ocksa vid svetsning pa
galvaniserat stal.

Anvandningen av styrutrustning med svetsrok paverkas av olika
faktorer, bland annat korrekt anvandning och placering av utrustning,
underhall av utrustning och specifik svetsprocedur och applikationer
som &r inblandade. Arbetarnas exponeringsniva bor kontrolleras vid
installationen och darefter med jamna mellanrum for att vara séker pa
att det ar inom tillampliga OSHA PEL och ACGIH TLV grénser.

Svetsa inte pa platser i nérheten av klorerade kolvateangor som
kommer fran avfettnings-, rengérings- eller sprutatgérder. Varmen och
stralarna fran ljusbagen kan reagera med angor fran lésningsmedel for
att bilda fosgen, en mycket giftig gas, och andra irriterande produkter.

Skyddsgaser som anvands for bagsvetsning kan forskjuta Iuften och
orsaka skador eller dodsfall. Anvand alltid tillracklig ventilation, sérskilt
i slutna utrymmen, for att sakerstélla att andningsluften ar saker.

Las och forsta tillverkarens anvisningar for denna utrustning och
forbrukningsvarorna som skall anvandas, inklusive
sakerhetsdatabladet (SDB) och f6lj din arbetsgivares sékerhetsrutiner.
SDB-formular finns hos din svetsdistributér eller hos tillverkaren.

Se aven punkt 1.b.
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6.a.

6.b.

6.c.

6.d.

6.e.

6.f.

6.9.

6.h.

6..

A

SVETS- OCH
SKARGNISTOR KAN
ORSAKA BRAND
ELLER EXPLOSION.

Ta bort brandrisker fran svetsomradet. Om detta inte ar méjligt, tack
dem att forhindra att svetsloppor fran att startar en brand. Kom ihag att
svetsloppor och varma material fran svetsningen latt kan ga genom
sma sprickor och 6ppningar till angransande omraden. Undvik
svetsning nara hydraulledningar. Ha en brandsléckare I4tt tillganglig.

Om komprimerade gaser ska anvéandas pa arbetsplatsen, bor
sarskilda forsiktighetsatgarder vidtas for att undvika farliga situationer.
Se "Sékerhet vid svetsning och skaming" (ANSI Standard Z49.1) och
driftinformation fér den utrustning som anvands.

Nér du inte svetsar, se till att ingen del av elektrodkretsen vidror
arbetet eller marken. Oavsiktlig kontakt kan orsaka 6verhettning och
skapa en brandrisk.

Du ska inte varma, skéra eller svetsa tankar, trummor eller behallare
tills Iampliga atgarder har vidtagits for att sékerstélla att sadana
forfaranden inte orsakar brandfarliga eller giftiga angor fran amnen
inuti. De kan orsaka en explosion trots att de har "stadats bort". For
mer information, kop "Rekommenderade sakra metoder for
forberedelse for svetsning och skarning av containrar och rérledningar
som har hallit farliga &mnen", AWS F4.1 fran American Welding
Society (se adress ovan).

Lufta ihaliga gjutgods eller behallare fore uppvarmning, skaming eller
svetsning. De kan explodera.

Gnistor och sténk kastas bort fran svetsbagen. Anvénd oljefria
skyddsklader sadana som laderhandskar, tunga skjortor, byxor som
inte har resar nertill, hdga skor och en mdssa éver haret. Anvand
oronproppar vid svetsning utanfor positionen eller pa tranga platser.
Bér alltid skyddsglaségon med sidoskydd nar du &r i svetsomradet.

Anslut arbetskabeln till arbetets s& néra svetsomradet som &r praktiskt
mojligt. Arbetskablar som &r anslutna till byggnadsstommen eller
andra platser pa avstand fran svetsomradet 6kar risken for svetsstrom
som passerar genom lyftkedjorna, krankablarna eller andra alternativa
kretsar. Detta kan ge upphov till brandfara eller dverhetta lyftkedjorna
eller kablarna tills de faller.

Se &ven punkt 1.c.

Las och folj NFPA 51B "Standard for brandskydd under svetsning,
skérning och andra heta arbeten", tillgénglig fran NFPA, 1 Battery
Park, Box 9101, Quincy, Ma 022690-9101.

Anvand inte en svetsstromkalla for upptining av ror.

=
T e

7.a.

7.b.

7.c.

7.d.

7.e.

7f.

7.

A

CYLINDERN KAN EXPLODERA
OM DEN SKADAS.

Anvand bara gasflaskor som innehaller ratt
skyddsgas for den process som anvénds och val
fungerande regulatorer avsedda for gas och tryck
som anvands. Alla slangar, kopplingar, etc. bor
vara lampliga for tillampningen och hallas i gott
skick.

Hall alltid cylindrarna i uppratt Idge sakert fastkedjade vid ett
underrede eller fast stod.

Gasflaskorna ska placeras pa féljande sétt:

. Pa avstand fran omraden dar de kan tréffas eller utsattas for
fysisk skada.

. Pa sakert avstand fran bagsvetsning eller skaming och andra
varmekallor, gnistor eller lagor.

Lat aldrig elektroden, elektrodhallaren eller andra elektriskt

"strémférande” delar vidrora en cylinder.

Hall ditt huvud och ansikte bort fran gasflaskans ventilutiopp nar
flaskventilen 6ppnas.

Ventilskyddskapor ska alltid vara pa plats och dras at for hand utom
nar gasflaskan ar i bruk eller &r ansluten fér anvéndning.

Las och folj instruktionerna pa trycksatta gasflaskor, tillhrande

utrustning, och CGA-publikationen PI, "Forsiktighetsatgarder for saker
hantering av trycksatta gaser i cylindrar," tillgéngliga fran Compressed
Gas Association 1235 Jefferson Davis Highway, Arlington, VA 22202.

8.a.

8.b.

8.c.

A

FOR ELEKTRISK R )
UTRUSTNING.

Sténg av ingangsstrémmen med huvudbrytaren i sékringsdosan innan
du utfér nagot arbete pa utrustningen.

Installera utrustningen i enlighet med US National Electrical Code, alla
lokala bestdmmelser och tillverkarens rekommendationer.

Jorda utrustningen i enlighet med US National Electrical Code och
tillverkarens rekommendationer.

se http://lwww.lincolnelectric.com/safety for
ytterligare sakerhetsinformation.

H E Svetssakerhetens interaktiva webbguide for
lf' mobila enheter

Get lheiree mnblle app at
http://gettag.mobi
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VIKING PAPR 3350 SVETSHJALM

VARNINGAR OCH BEGRANSNINGAR

A - Far inte anvandas i atmosfarer som innehaller mindre &n 19,5

% syre.

B - Farinte anvandas i atmosférer som &r omedelbart farliga for liv

eller halsa.

C - Overskrid inte maximala anvandningskoncentrationer som

faststallts av regelstandarder.

F - Anvand inte motordrivna luftrenande andningsskydd om
luftflodet &r mindre an fyra cfm (115 lpm) for atsittande
ansiktsmasker eller sex cfm (170 lpm) for kapor och/eller
hjalmar.

[ - Innehaller elektriska delar som kan orsaka anténdning i
brandfarliga eller explosiva miljoer.

J - Underlatenhet att korrekt anvanda och underhalla produkten kan

leda till personskador eller dodsfall.

L - Folj tillverkarens bruksanvisning for att byta patron, kapsel
och/eller filter.

M - Alla godkanda andningsskydd skall véljas, monteras, anvéndas
och underhallas i enlighet med MSHA, OSHA, och andra
tilldmpliga foreskrifter.

N - Du ska aldrig ersétta, andra, l&agga till eller utelamna delar.
Anvand endast exakta reservdelar i konfigurationen som anges
av tillverkaren.

O - Se anvandarinstruktionerna och/eller underhallshandbdckerna
for information om anvandning och underhall av dessa

andningsskydd.

P - Utvarderar inte respiratorer for anvandning som
munskydd.

S - Sérskilda eller kritiska anvandarinstruktioner och/eller sérskilda
begrénsningar galler for anvéndningen. Se bruksanvisningen
fore anvandning.

ELDRIVEN LUFTRENANDE RESPIRATOR AVSNITT RESPIRATORNS SEPCIFIKATIONER

Storlek pa flaktanordningen

8"Wx 7.5 Tx3" D (203 x 191 x 76 mm)

Vikt pa flakten (inklusive batteri, rem och filter)

47 0z. (1338 gr)

Vikt pa hjalmenheten

32 0z. (899 gr)

Luftflode Lag hastighet: 170+ Ipm (6 + cfm)
Hog hastighet: 210+ Ipm (7.4+ cfm)

Drifttemperatur 23°F to 131°F (-5° to 55°C)

Férvaringstemperatur 23°F to 131°F (-5° t0 55°C)

Forvaringfuktighet <80%

Batterityp Litiumjon (uppladdningsbart)

Batteriets laddningstid

Ungefér tre timmar

Batteriets livslangd

Cirka 500 laddningar

Remmens storlek (3)

29-52 tum (736-1 321 mm)

Hjélmens Gverensstammelse

ANSI 787.1-2010, CSA 794.3, CE EN 379

Andningsskyddets godkannande (1)

EN 12941, ASINZS 1716

Tilldelad skyddsfaktor (2)

25

Se sidan ned delar for systemkonfigurationen.

(1)

(2) APF =25 for 16st sittande eldriven luftrenande respirator enligt OSHA 3352-022009, da arbetsgivaren genomfor ett fortsatt, effektivt
andningsskyddsprogram i enlighet med andningsskyddets standard (29 CFR 1910.134).

(3)

Maximal remstorlek 60 i. (1524 mm) med baltesfrlangning som tillbehér (se Sidan med delar i denna manual)
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BATTERIDRIFT
/™ VARNING
Batterisakerhet

e Hall batteriet borta fran eld eller varmekallor, eftersom
det kan leda till att batteriet exploderar och att allvarliga
skador eller dédsfall intraffar.

- Batteriet bor endast laddas med medfdljande Li-ion-
laddare. Ladda pa en 6ppen, val ventilerad plats.

= Laddaren ar endast avsedd for inomhusbruk.

e Latinte batteriet bli vatt.

«  Forsok inte att ta isar eller reparera batteriet. Man
behdver inte utfora underhall pa Li-jon-batterier.

- Batteriets bortskaffning - batteriet maste kasseras
korrekt eller atervinnas.

Laddning av batteripaket

«  Ladda batteriet innan du borjar anvanda det eller om
batteriet inte har anvénts pa en vecka. Ladda alltid
batteriet innan det blir helt urladdat.

= Batterier som inte anvands ska laddas minst en gang
om aret.

Ta bort batteripaketet fran flaktaggregat. Anvand europeisk
adapter om det behdvs.. Anslut laddarsladden till batteripolen.
Anslut laddaren till ett 120 V AC uttag. Batteriet behover inte
laddas ur innan det &r laddat.

Laddarens indikatorlampa blir rod nér batteripaketet laddas.
Nar batteriet ar fardigladdat, kommer indikatorlampan lysa
gront lata anvéndaren veta att batteriet &r fulladdat (normal
laddningstid ca 3 timmar). Aven om det ar okej att Idmna
batteriet anslutet till laddaren, rekommenderas det att koppla
bort batteriet fran laddaren nar batteriet ar fulladdat.

FIGUR1

-~ Batteripaket 4

= . .
Batteriterminal

N =

Indikatorlampa
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Installera batteripaketet

FIGUR 2

Flaktenhet —\

Batteripaket

Skjut in batteripaketet i flaktenheten strax under filterkapan
tills batterisparren snapper pa plats. Det &r mycket viktigt att
batteriet snapper pa plats. Detta gor att batteriet ar last pa
plats och inte glider ut och orsakar eventuella problem med
avstangning under anvandningen.

For att ta bort batteriet, ska du helt enkelt trycka ner pa
sparren for att frigéra och skjuta batteriet ur flaktenheten.

10
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FILTERMONTERING

A\ VARNING

Filtrets sakerhet

e Anvand inte respiratorn utan gnistskyddet, forfiltret och
HE-partikelfiltret (HEPA). Godka@nnande av detta PAPR
galler med installerat gnistskydd, forfilter och HE-
partikelfilter med respirator. Alla enheter som inte
dverensstammer med godkénnande och kan vara farliga
for din halsa.

« Byt luftfilter n&r det ar skadat eller igensatt. Tvatta INTE,
rengdr inte med tryckluft och ateranvénd inte smutsiga
|uftfilter.

e Anvand sarskilda ersattningsfilter som anges i denna
handbok. Anvandning av andra filter &r i strid med
godkannandet av respiratorsystem. Se sidan med delar
for systemkonfigurationen.

FIGUR 3

Sparr
Filterkapa

Montera gnistskyddet, forfiltret och partikelfiltret i filterlocket
exakt som visas.

Montera filterkapan pa flaktenheten genom att haka i flikarna
pa filterlocket i hallaren pa flaktenheten och vrid enheten att
stanga den. Tryck ner filterlocket tills sparren som haller fast
filterlocket klickar pa plats. Kontrollera att filterlocket &r sakrad
pa flaktenhetens stomme. Inspektera bade sparrsidan av
locket och motsatt sida for att se till att filterlocket sitter fast
ordentligt.

For att byta filter, skjut sparren i frigringen av filterlocket och
byt ut filtret s& som visas i figur 3. Se sidan med delar pa
baksidan av denna bruksanvisning for korrekt filter som ska
anvandas med denna respirator.

11
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ANDNINGSSLANGEN MONTERING

A\ VARNING

Andningsslangens sékerhet

= Varnoga med andningsslangen ar korrekt installerad
annars kan icke-filtrerad luft komma in i hjdimen.
e Varnoga med att O-ringen installeras korrekt pa rorets
kontaktdon och se till att det inte finns nagra synliga
tecken pa snitt eller slitage pa O-ringen. Byt ut O-ringen
om den ar skadad.
*  Anvand inte andningsskyddet om o-ringen saknas.
FIGUR 4

Andningsslang

SO

; Behallare

Andningsslangens
kontaktdon §

Anslutning av andningstuben till flakten Anslutning av andningsslangen till hjalmen

Passa in stiften pa rérets kontaktdon med kanalerna i flaktenheten Passa in stiften pa rorets kontaktdon med kanalerna i hjalmens karl.
karl. Satt in kontakten s& langt det gar i flaktenheten och vrid Sétt in kontakten sa langt det gar i hjaimens uttag och vrid
kontaktdonet 1/8 varv medsols for att fasta denna ande av kontaktdonet 1/8 varv medsols for att fasta denna &nde av
andningstuben. andningstuben. Om roret &r vridet, koppla ifran ena dnden av

andningsroret. Tvinna upp roret och aterinstallera det.

For att ta bort andningsréret, vrid kontaktdonet 1/8 varv moturs och
dra ut kontaktdonet for att frigéra den fran hjalmen eller flaktenheten.

12
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AXELREMMENS INSTALLATION

Anslut krokarna (4 totalt) pa axelremmens enhet till baltets
fastpunkter som visas.

FIGUR 5

_-“-.
T .~ Axelremmens montering
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RESPIRATOR KONTROLLER

FIGUR 6

Installning for luftflodet

A\ VARNING

Respiratorns anvandning

e Omettlarm ljuder eller flakten vibrerar, lamna
omedelbart arbetsomradet. Ta inte bort
andningsskyddet forrdn du &r i ett sékert omrade.

Starta andningsskyddet

Tryck pa ON-knappen i 1 till 2 sekunder tills flakten satts pa.

Ett horbart ljud hérs och anvandargranssnittet tands. Flakten

startar alltid pa instéllningen for lagt luftflode (180 Ipm). Om du

trycker pa ON-knappen igen stalls instéllningen om till hogt
luftfléde (210 Ipm). Anvéndargrénssnittet kommer att visa
instaliningen for luftflddet valts.

Stoppa respiratorn

Tryck pa OFF knappen i 2 sekunder tills flakten stannar. Nar

du trycker pa OFF knappen, indikerar ett horbart pipljud att

OFF-knappen har tryckts ned. Pipljudet upphér och

anvandargranssnittet morknar nér fldktenheten &r avstangd.

Batterinivaindikator

Denna indikator ger anvandaren en uppskattning av batteriets

aterstaende livslangd. Nér tre fulla staplarna visas pa ar

batteriet fulladdat.

Filtrets livslangdsindikator

Denna indikator ger anvandaren en uppskattning av filtrets

aterstaende livslangd. Nér tre fulla staplarna visas pa

displayen, behdver filtret bytas. Nar inga staplarna visar upp i

displayen ar partikelfiltret rent. Nar staplarna visas borjar filtret

bli igensatt och en minskning av batteriets livsiangd kan
forvantas. Om man anvander respiratorn med indikatorn som
visar ett igensatt filter kommer batteriets livslangd/kortid att
minska markant.

14
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LUFTFLODESLARMETS FUNKTION

Luftflodeslarm

- Styrsystemet for flaktenheten bibehaller luftflodena
konsekventa under hela drifttiden. Om larmet for
luftflodet ar aktiverat, kan filtret behdva bytas och/eller
andningstuben har blockerats.

FIGUR7

BLOCKERA
LUFTFLODET
MED HANDEN

e Testa alltid luftflodeslarmet innan du anvander
respiratorn.

e Omettlarm ljuder eller flakten vibrerar, ldmna
omedelbart arbetsomradet. Ta inte bort
andningsskyddet férran du ar i ett sakert omrade.

Test av luftflodeslarmet

Koppla ifrdn andningsslangen fran hjalmen. Starta
flaktenheten och blockera luftflddet genom att placera din
hand éver &nden av andningstuben som visas. Hall handen
over anden av roret som visas tills larmet ljuder och flakten
vibrerar (cirka 15 till 30 sekunder).

Om larmet inte aktiveras omedelbart ga till en séker plats och
l&mna in enheten for reparation.

15
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LUFTFLODESKONTROLL
FIGUR 8

Luftutlopp

Luftflode
baffelplat

Undersida av huvudskyddet med borttaget skal, huvudtackning och svettband for tydlighetens

Justera luftflodets baffelplat sa som visas. Luftflodets
baffelplat gor det méjligt for luften att fordelas till alla tre
luftutloppen (6ppet lage) eller att stangas av (stangt lage) till
pannans uttag genom att trycka fram mer luft till de andra tva
sidoluftutslappen. Baffelplaten kan ocksa justeras for att
minska mangden luft som levereras fran pannans luftutiopp.
Detta gor det mgjligt for anvandaren att justera méngden luft
som levereras till flera utlopp for att ge maximal komfort.
Standardinstaliningen for denna sk&rm kommer att vara
oppen for luft som ska fordelas till alla tre luftutioppen.

OBS! Om man varierar luftflddets baffelplat paverka inte
andningsskyddet negativt.

16
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FORBEDELSE FOR ANVANDNING
FIGUR 9

Andningsslang

Kontrollera
om det finns

Innan du anvéander andningsskyddet - Kontrollera
foljande
1. Flaktanordning
*  Kontrollera att luftfiltret ar korrekt for tillampningen
och &r godkénd for anvandning med denna
respirator. Kontrollera att gnistskyddet, forfiltret och
partikelfiltret &r ratt installerade och ordentligt Iasta.
2. Andningsslang
o Setill att roret inte ar skadat utan att det ar korrekt
anslutet till flaktenheten och hjalmen.
3. Batteri
»  Kontrollera att anslutningen till flaktenheten ar saker
och att batteriet ar fulladdat.
4. Luftflode/luftiodets larm
«  Starta flaktenheten och kontrollera att luftflodet
uppratthalls genom att kontrollera luftflodets larm.
Test for att verifiera om larmet for luftflode fungerar
(se sidan 15 for forfarandet).
5. Hjalm/kapa
. Inspektera hjalmen for skador och byt ut den vid
behov. Om luft fran flakten inte tillfors till hjalmen, se
felsdkningsguiden (sidan 15).

17
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SYRGASPROCEDUR FOR RESPIRATORN

A\ VARNING

Respiratorns sakerhet

Ga inte in ett farligt omrade tills du &r saker pa att
respiratorutrustningen fungerar korrekt och bars korrekt.

Ldmna det fororenade omradet omedelbart om larmet ljuder
eller flakten vibrerar. Ta inte bort utrustning forran du ar i ett
sékert omrade.

Det rekommenderas att anvandaren dvar patagning och
barandet av respiratorn innan du forsoker anvanda respiratorn
som andningsskydd.

Anvand inte den eldrivna luftrenande respiratorn utan alla

filterkomponenter eller med flakten avstangd annars kan farliga
halter av syre och koldioxid ansamlas i hjdimen.

Patagning av andningsskydd
OBS! Se till att alla inledande forfaranden for patagningen har

1.

slutforts.
Placera flaktenheten mot den nedre delen av ryggen med
slangen som stracker sig uppat. Strack ut armarna genom
axelremmarna, 1&t remmarna passera dver axlarna och fast
baltet runt midjan. Justera axelband och bélte sa flaktenheten
sa att vilar ordentligt mot nedre delen av ryggen.
Starta flaktenheten genom att trycka pa knappen. Justera
luftflddeshastigheten.
Anslut slangen till hjallmenheten. Satt pa hjalmen och justera
den sa att hjdlmen passar tatt pa huvudet. Dra at dragsndret pa
enheten som tacker ansiktet for att skapa en tatning runt
huvudet.

Ta bort respiratorn
OBS! Lamna det férorenat omrade innan du tar av dig hjalmen

1.
2.
3.

och flaktenheten.
Ta av hjalmen och dra ut slangen ur hjalmen.
Stang av flaktenheten genom att trycka pa OFF-knappen.
Lossa baltet, ta bort remmarna fran axlarna och ta ut
flaktenheten ur den nedre delen av ryggen.

Efter anvandning méaste respiratorkomponenterna rengéras,
inspekteras och forberedas for ateranvandning (batteriet maste
laddas).

18

A\ VARNING

RESPIRATORNS UNDERHALL OCH FORVARING

= Bytutskadade eller smutsiga luftfilter. Filter kan inte tvattas
eller rengdras med tryckluft. Ateranvand aldrig ett smutsigt
uftfilter.

e Anvand aldrig I6sningsmedel eller slipande rengdringsmedel for
att rengora respiratorn. Hall vatten och andra vatskor borta fran
flaktanordningen.

Behall noggranna register over filterbyte och andningsskyddens
underhall.

Respiratorkomponenter bor rengdras efter varje anvandning. Anvéand
en mjuk trasa som fuktats med en mild tval och vattenl6sning for att
torka alla utvandiga ytor av flaktenheten. Lat torka.

Faktorer som produktanvandning och arbetsplatsféroreningsnivaer
paverkar livslangden for filtren. Byt ut filtren om luftflodet reduceras
pa grund av ett smutsigt filter och enligt filterbytesschema som din
sakerhetschef och en industriella hygieniker faststéller.

Kontroll av flaktaggregat och andningsroret efter varje anvandning ar
god praxis. Byt andningsslangen om den &r skadad eller om insidan
av roret ar smutsigt.

Lagring av andningsskydd bor ske pa ren, torr och sval plats med
filtret och batteriet avlagsnade for flaktenheten om respiratorn inte
ska anvandas under en langre tid.
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FELSOKNING FOR RESPIRATOR

PROBLEM
(SYMTOM)

MOJLIG
ORSAK

REKOMMENDERADE
ATGARDER

Inget luftflodet till hjaimen fran flakten.

1. Flakten &r inte PA.

2. Batteriet &r inte laddat.

3. Batterianslutningen har inte gjorts.
4. Andningsroret ar blockerat.

1. Tryck ON-knappen.
2. Ladda batteriet.
3. Kontrollera att batteriet &r ordentligt Iast i

flaktenheten.

4. Rensa smuts fran flaktuttaget och/eller

slangen.
Flakten levererar otillrackligt med luft till 1. Andningsrérets anslutningar &r inte 1. Kontrollera andningsrorets anslutningar
hjalmen. korrekt anslutna. till fidkten och hjalmen.
2. lgensatt filter. 2. Bytfilter.
Larm for lagt luftfidde (hdrbart och 1. Andningsroret ar blockerat. Rensa smuts fran flaktuttaget och/eller
vibrationer). 2. Filterinloppet ar tackt. slangen.
3. Igensatt filter. 2. Setillinloppet till filtret inte begransas.
3. Bytfilter.
Batterilarm (horbart och vibrerande). 1. Lag batteriniva. 1. Ladda batteriet eller byt batteri vid
behov.
Anvéndaren kanner lukt eller smak av 1. Felaktig respirator for anvandningen. 1. Réadgor med den industriella
kontaminerande &mnen eller k&nner av 2. Losa slanganslutningar slapper in luft hygienisten pa plats eller med
irritation i dgonen eller halsen. nedstrdms om flakten. sé&kerhetschefen om korrekt utrustning
3. Filter for arbetsmiljon.
2. Kontrollera slanganslutningarna ill
flakten och hjélmen.
3. Lamna omrade med andningsskydd pa
dig. Kontrollera filtret och byt ut det vid
behov.
Batteriets driftstid ar for kort. 1. Otillracklig laddning. 1. Ladda batteriet fullstandigt.
2. lgensatt filter. 2. Bytfilter.
3. Batteri defekt. 3. Byt batteriet mot ett nytt.
Motorn gar "snabbare an vanligt" (6kad 1. Filtret bli igensatt. 1. Bytfilter och forfilter vid behov.

ljudniva).
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AUTOMATISKT NEDBLANDANDE HJALM AVSNITT
INFORMATION OM HJALMEN OCH LINSEN

Den automatiskt nedblandande linsen &ndras fran ljust
tillstand (nyans 3.5) till morkt tillstand (5-13) nér bagen
initieras.

Linsen atergar automatiskt till ett ljust tillstand nar bagen
slutar. Innan svetsning, matcha din svetstillampning till
nyansen anges pa nyansernas guidetabell. (Se sidan 20)
Justera aven kanslighetsinstaliningen for
svetsapplikationen/miljon.

Denna automatiska svetshjalm ar avsedd att anvandas med
GMAW, TIG, SMAW svetsning eller plasma bagsvetsning och
luft kolbage skérning.

Den automatiska nedblandningslinsen skyddar mot skadlig
UV- och IR-stralning bade i mork och ljus status. Oavsett
vilken nyans linsen &r installd pa, ar UV/IR-skyddet alltid pa.
Den automatiskt nedblandande linsen innehaller fyra sensorer
for att detektera ljuset fran svetsbagen, vilket resulterar i att
linsen morknar till en vald svetsnyans.

e Anvand inte Iésningsmedel eller rengéringsmedel med
slipmedel.

o Hall sensorerna och solcellerna rena.

o Om tacklinsen &r nedstankt eller smutsig, bor den bytas ut
omedelbart.

e Anvand endast reservdelar som anges i denna handbok.

o Anvand inte hjalmen utan inre och yttre tacklinser korrekt
installerade.

e Anvand inte den automatiska nedblandningslinsen om den
&r skadad av stétar, har utsatts for vibrationer eller tryck.

20
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AUTOMATISKT NEDBLANDANDE LINS SPECIFIKATIONER

Optisk klass

1/111/1 (enligt EN 379)

LCD visningsomrade

95 x 85 mm (3.74 x 3.34 in.)

Patronstorlek 114 x133 mm (4.50 x 5.25in.)

UV/IR skydd Upp till skydd DIN 16 vid alla tidpunkter
Bagsensorer 4

Latt skyddsstatus DIN 3.5

Variabelt svetsskydd DIN 5 till 13

Skyddskontroll Mandverratten - full justering

Strémforsorjning

Solceller - med batteri

Varning for svagt batteri

Rétt Ljus

Batteri

CR2450 Litium (1 behvs)

Strom pa/av

Helautomatisk

Ljust till morkt tidsomstalining

0,00004 sek. (1/25 000 sek.)

Mérkt till ljust tidsomstallning

0,1 sek. (Kort) till 1,0 sek. (Long)

Kanslighetskontroll

Variabel och slipning

TIG-varde

DC =2 ampere, AC =2 ampere,

Drifttemperatur (hjalm)

14°F till 131°F (-10° till 55°C)

Forvaringstemperatur (hjalm)

-4° ill 158°F (-20°C till 70°C)

Hjélmens Gverensstammelse

ANSI Z87.1-2010/CSA Z94.3/CE EN 379

21
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SVETSHJALMENS BRUKSANVISNING

FIGUR 10

justeringss-
pérrhjulets
\_mandverratt

Tryck in och

OBS! Luftplenum och svettband har tagits bort for att gora bilden tydligare
JUSTERING AV HUVUDUTRUSTNINGEN

JUSTERING AV HUVUDSTORLEKEN: Huvudskyddets tathet
justeras genom att trycka in sparrvredet och vrida for att
justera det sa att det passar anvandarens huvudstorlek.
Spérratten ar placerad pa baksidan av hjalmen.
HUVUDSKYDDETS KRONJUSTERING: Kronjusteringen
gérs genom att justera det 6vre bandet av huvudskyddet for
komfort och knappa stiftet i halet for att lasa det sakert pa
plats.
LUTNING: Lutningsjusteringen ligger pa hdger sida av
hjalmen. Lossa det hdgra huvudskyddets spanningsknapp och
tryck den dvre anden av justeringsspaken utat tills spakens
stoppflik rensar skarorna. Rotera sedan spaken framat eller
bakat till 6nskat lage. Stoppfliken maste haka i ett annat hack
for att fa ordentlig lutningsposition. Dra at hdger huvudskydds
spanningsratten nar du ar klar med denna justering.
FORE/EFTER JUSTERING: Justerar avstandet mellan
anvandarens ansikte och linsen. For att justera, lossa de yttre
spanningsrattarna och skjut huvudskyddet framat eller bakat
till Gnskat lage och dra at.
OBS! S till att bada sidor ar lika lage for justeringen
framéat/bakat for korrekt drift.
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PATRONENS DRIFT/FUNKTIONER

Variabel nyanskontroll

Skérmen kan justeras fran nyans 5 till 8, 9 och 13 baserat pa
svetsprocessen eller tilldmpningen (se linsnyansernas urvalstabell pa
sidan 20). Nyansen justeras genom att stélla in nyansens
matomradesvéxlare till ratt intervall, anvand sedan nyansens dubbla
skala for att stalla in dnskad nyans. Nyansens matomradesvéxlare
och dubbla skalkontroll sitter p& den automatiskt nedblédndande
linsen som visas i Fig. 11.

Test

Tryck och hall nere testet for att forhandsgranska nyansvalet fére
svetsningen. Nar den slapps atergar visningsfonstret automatiskt till
ljusstatusen (3,5 nyans).

Kénslighet

Justera ljuskéansligheten genom att vrida SENSITIVITY-ratten till
vanster eller hdger som visas i figuren nedan. Genom att vrida ratten
hela végen till vanster nar du Hl-instéllningen. Nar hjalmen anvands i
narvaro av ett dverskott pa omgivande ljus eller med annan
svetsmaskinen i narheten, kan man férbattra hjaimens bromsverkan
med en lagre installning genom att vrida ratten at hoger for att
minska kansligheten. Malningsléget kan véljas genom att vrida
kénslighetsratten helt at hoger tills ett klickljud hors.

Malningsléget ar avsett for slipning, inte bara for svetsning

Fordrojningsratt

Denna kontroll &r utformad for att skydda svetsarens 6gon mot stark
resterande straining efter svetsningen. Andra DELAY-ratten fran
mérkt till ljust tid mellan 0,1 sekund (S)till 1,0 sekund (L).

L installningen rekommenderas for tillampningar med hég
stromstyrka dar svetssmaltan ar fortfarande mycket ljus efter att
ljusbagen har upphort och for situationer dar linsen kan blockeras
tillfalligt mot att se svetsbagen.

Strom

Denna automatiskt nedblandande lins drivs av ett utbytbart batteri
och solenergi. Batteriet ar placerat i det nedre hornet av den
automatiskt nedblandande linsen. Byt batteri nér ljuset SVAGT
BATTERI lyser. Se specifikationstabellen pa sidan 17 for information
om den typ av batteri som kravs. Se den automatiskt nedblandande
linsen som visas i figur 11 for batteriets korrekta laddningsinsattning
for installation pa den automatiskt nedblandande linsen.
Batterifackddrrens dppnare glider ner och roterar i oppet lage s& som
visas.

HJALMVARD OCH UNDERHALL

Rengoring: For att rengora hjalmen torka den med en mjuk trasa.
Rengor patronytorna regelbundet. Anvand inte starka
rengoringsmedel. Rengér sensorer och solceller med 16sning av
tvalvatten och en fuktig, ren trasa. Torka med en luddfri trasa. Doppa
inte den automatiskt nedblandande linsen i vatten eller annan
[6sning.

Forvaring: Forvaras pa en ren och torr plats.
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VIKING PAPR 3350 SVETSHJALM

NYANSERNAS GUIDEINSTALLNING

GUIDE FOR NYANSNUMMER
ELEKTRODSTORLEK BAGSTROM (A) MINSTA FORESLAGEN ()
1/32 in. (mm) SKYDDSNYANS SKYDDSNYANS NR.
(KOMFORT)
Skarmad metall bagsvetsning Mindre an 3 (2,5) Mindre &n 60 7 -
3-5 (2.5-4) 60-160 8 10
5-8 (4-6.4) 160-250 10 12
Mer &n 8 (6,4) 250-500 11 14
Gas metall bagsvetsning Mindre &@n 60 7 -
och bagsvetsning 60-160 10 11
med flodeskarna 160-250 10 12
250-500 10 14
Gas volfram bagsvetsning Mindre &@n 50 8 10
50-150 8 12
150-500 10 14
Luft kol (Latt) Mindre &n 500 10 12
bagskamning (Tung) 500-1000 11 14
Plasma bagsvetsning Mindre &n 20 6 6to8
20-100 8 10
100-400 10 12
400-800 1" 14
Plasma bagskérning (Latt)@ Mindre &n 300 8 9
Medium( 300-400 9 12
(Tung)@ 400-800 10 14
Lédning med svetsbrannare - - 3eller4
Lodning med svetsbrannare - - 2
Kol bagsvetsning _ _ 14
PLATTJOCKLEK
Tum mm
Gas svetsning
Latt Under 1/8 Under 3.2 4 eller 5
Medium 1/8 till 1/2 3.2t 12.7 5eller 6
Tung Over 1/2 Over 12.7 6 eller 8
Syrekapning
Latt Under 1 Under 25 3eller4
Medium 11l 6 25 till 150 4 eller5
Tung Over 6 Over 150 5eller 6

(1) Som en tumregel, bérja med en nyans som &r fr mork, och Gverga sedan till en ljusare nyans som ger tillrécklig utsikt Gver svetszonen utan att ga under minimivérdet. | gassvetsning med
syre och brénsle eller vid skarning dar bréannaren alstrar ett starkt gult ljus, ar det énskvart att anvénda en filterlins som absorberar det gula eller en natriumlinje under driften (spektrum).

(2) Dessa varden galler dar sjalva bagen syns tydligt. Erfarenheten har visat att léttare filter kan anvéndas nér ljusbagen ar dold av arbetsstycket.

Data fran ANSI 749.1-2012

Om hjalmen inte innehaller ndgon av de nyanser som anges ovan, rekommenderar vi att du anvander nasta morkare nyans.
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VIKING PAPR 3350 SVETSHJALM

PATRON- OCH LINSBYTE

Byta den framre genomskinliga linskapan: Satt tillbaka den
framre linskapan om den &r skadad. Ta bort linsens
hallaraggregat enligt Figur 12a. Ta bort den framre fran
hjalmenheten. Ta forsiktigt bort packningen fran tacklinsen.
Installera en ny linskapa i packningen och montera den pa
hjalmskalet. Se till att montera nya linskapor och packningar i
hjaimskalet pa samma satt som det togs bort.

Byta den interna genomskinliga linsen: Byt den interna
genomskinliga linsen om den ar skadad. Placera din nagel i
fordjupningen ovanfor patronens visningsfonster och bdj
linsen uppat tills den slapper fran kanterna pa patronens
visningsfonster. Installera en ny lins i ena sidan av hallaren
och bdj linsen uppat for att sékra den andra kanten av linsen i
den andra sidan av patronens visningsfonster.

Byta ut den automatiska nedblandningslinsen: Ta bort
linsens hallaraggregat fran hjélmskalet. Se figur 12a for
borttagning. Boj den évre anden av linshallaren for att kunna
ta bort den automatiska nedbléndningslinsen fran ramen.
Installera ny automatisk nedblandningslins i ramen enligt figur
12b nedan. Se till att den automatiska nedbl&ndningslinsen
sétts in i linshallaren korrekt s& som visas. Installera
linshallarenheten i hjalmskalet.

Installera ett forstoringsglas: Ta bort linsens héllaraggregat
fran hjalmen. Ta bort den automatiska nedblandningslinsens
hallare. Skjut in forstoringsglaset i de korta skenorna som ar
belagna pa sidorna av linshallare enligt Figur 12c.
Atermontera den automatiska nedblandningslinsen pa
linshéllaren och linshallarens enhet pa hjélmen. Med
forstoringsglaset installerat kan linsens plats justeras upp eller
ner beroende pa anvandarens dnskemal.

FIGUR 12




VIKING PAPR 3350 SVETSHJALM

FELSOKNINGSGUIDE FOR AUTOMATISKT NEDBLNDANDE LINSER

TESTA ALLTID FOR ATT VARA SAKER PA ATT DEN
AUTOMATISKT NEDBLANDANDE LINSEN FUNGERAR
KORREKT FORE SVETSTNING. TEST-knappen anvands for att
anvandaren ska kunna kontrollera att den automatiska
nedblandningslinsen morknar korrekt. Om objektivet inte mérknar
ordentligt, ta nyansens matomradesvéxlare och/eller nyansens
dubbla skalratt for korrekt nyansinstéllning. Om det inte 16ser
problemet, byt ut batteriet mot ett nytt batteri och testa igen fére
anvandning. Under svetsningen, kommer ljusbagen och solcellen
att halla linsen laddad.

PROBLEM MOJLIG ORSAK LOSNING

Filtret mérknar inte nar TEST- Lag batteriniva. Byt batteri.

knappen trycks in.

Svart att se genom filtret. Framre linskapan ar smutsig. Rengor eller byt ut den framre

linskapan.

Patron smutsig.

Rengor den automatiska
nedblandningslinsen med en
l6sning av tvalvatten och en
mjuk trasa.

Filtret morknar inte nar bagen Kansligheten ar for 1ag.
slas pa.

Justera kansligheten till
onskad niva.

Framre linskapan &r smutsig.

Rengér eller byt ut den framre
linskapan.

Framre linskapan ar skadad.

Kontrollera om det finns
sprickor eller marken pa den
framre linskapan och byt ut vid
behov.

Sensorerna ar blockerade eller
solpanelen ar blockerad.

Se till att du inte blockerar
sensorerna eller solpanelerna
med din arm eller andra hinder
under svetsningen. Justera din
position sa att sensorerna kan
se svetshagen.

Slipningslage valt

Kontrollera kénsligheten for
rattens installning.

avslutat en svets.

Filter for nedblandning utan Kansligheten ar for hogt Justera kansligheten till
bége har traffats. installd. Onskad niva.
Filtret forblir morkt efter att ha Férdrojning for hogt installd. Justera till dnskad niva.

i AVARNING j

Linsen ar Upphor (STOP) anvanda denna produkt om det har problemet
sprucken. uppstar. UV/IR-skyddet kan dventyras vilket resulterar i
Y 2 brénnskador pa 6gon och hud.
:\_{’/; Svetsloppor | Linsens framre kapa saknas, | Byt framre linskapa vid
skadar ar skadat, trasigt, sprucket, behov.
filtret. eller forvrangt.
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VIKING PAPR 3350 SVETSHJALMAR (ANMARKNINGAR)
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VIKING PAPR 3350 SVETSHJALM

GARANTIINFORMATION

GARANTIINFORMATION: Referens IMWS1 ingar i
litteraturen.

STANKSKADOR INTE TACKS AV GARANTIN:

Anvand inte denna produkt utan ratt genomskinliga linser som
ska installeras ordentligt pa bada sidor av den automatiska
nedblandningslinsen. De genomskinliga linserna som
medféljer denna hjalm har ratt storlek for att arbeta med
denna produkt och ersattningar fran andra leverantorer bor
undvikas.

K3930-2 VIKING PAPR 3350 SVETSHJALMENHET (Sidor
med delar)
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VIKING PAPR 3350 SVETSHJALM

K3930-2 VIKING PAPR 3350 SVETSHJALMENHET (Sidor med delar)

KP3046-100 *

Forstoringsglas, 1,00 forstoring

KP3046-125 *

Forstoringsglas, 1,25 forstoring

KP3046-150 *

Forstoringsglas, 1,50 forstoring

KP3046-175 *

Forstoringsglas, 1,75 forstoring

KP3046-200 *

Forstoringsglas, 2,00 forstoring

PUNKT | DEL NO. BESKRIVNING ANTAL
1 KP5121-2 Viking PAPR 3350 Hjalmenhet (férpackningen inkluderar huvudskydd och huvudt&ckning) 1
2 M25062-15 Hjalmskal (med krok och dglefaste) 1
3 KP2898-1 Utsida p4 linskapan (5.25 x 4.5 tum). (ANTAL | FORPACKNINGEN: 5) 1
4 S27978-32 Utsida pa linskapan 1
5 KP3045-3 3350 Automatiskt nedbléndande lins 1
6 KP3044-1 Insida pé linsk&pan (3.53 x 3.73 tum). (ANTAL | FORPACKNINGEN: 5) 1
7 S27978-33 Linshallare 1
8 KP3942-1 Huvudskydd (inklusive anslutningslada och svettband) 1
KP3943-1 Svettband (ANTAL | FORPACKNINGEN: 2) 1
9 KP3940-1 Huvudskydd (med krok och églefaste) 1
10 KP3944-1 Flaktens enhet (forpackningen inkluderar artikel 15 - filterlockets aggregat) 1
1A KP3937-1 Batteripaket - Standard 1
11B KP3938-1* Batteripaket - Forlangas 1
12 KP3424-2 HE filteraggregat (ANTAL | FORPACKNINGEN: 2) 1
KP3424-6 HE filteraggregat (ANTAL | FORPACKNINGEN: 6) 1
13 KP3935-1 FORFILTER (ANTAL | FORPACKNINGEN: 6) 1
14 KP3936-1 Gnistskydd 1
15 M25062-1 Filterkapans enhet 1
16 KP3932-1 Batteriladdare 1
17 K3096-1 Lincoln Industrial duffelpase 1
18 KP5123-1 PAPR remaggregat 1
19 KP5124-1 Axelremmens montering 1
20 M24962 Andningsrorets enhet 1
M25062-28 Andningstubens O-ring (ANTAL | FORPACKNINGEN: 2) 1
21 M24964 Slangkapa 1
22 KP3939-1 * Remstrackning (stracker ut remmen 60 ") 1
23 KP5122-1 Slanghopsattningen (punkterna 20 och 21 monterade) 1
24 KP4255-1 EUROPAkontaktadapter 1
1
1
1
1
1
1

KP3046-225 *

Forstoringsglas, 2,25 forstoring

KP3046-250 *

* - Extra tillbehor

Férstoringsglas, 2,50 forstoring
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VIKING PAPR 3350 SVETSHJALM

Lincoln Electric Company
Viking eldriven luftrenande respirator Modell 3350

Europeiska Unionen och Storbritanniens kompletterande information Bilaga

Denna kompletterande bilaga innehaller specifik information som géller fér Lincoln Electric Viking Modell 3350 respirator fér anvandning i EU-lander
och/eller lander som anvander EN-standarder. Informationen ar specifik for det europeiska direktivet om personlig skyddsutrustning direktiv
(EEG/89/686) och den europeiska standarden EN12941 for eldrivna luftrenande respiratorer. Den &r avsedd att anvandas endast tillsammans med
den information som tillhandahalls i Viking PAPR 3350 bruksanvisning i sin helhet. Anvandare av denna respirator ska lasa och férsta hela Viking
PAPR 3350 Bruksanvisning fre anvandning.

Denna eldrivna luftrenande andningsutrustning (PAPR) ar certifierad av EU anmélda organ 2056 klass TH2P i enlighet med EN 12941-1998/A2
2008).

Systemet tillhandahaller tva elektroniskt styrda, valbara, driftldgen (flode); en standardflédeshastighet pa 180 liter/min och en hdg flodeshastighet pa
210 I/min. Flodet av filtrerad luft Gvervakas standigt av elektronik och larmar for att informera anvandaren nér batteriet ar urladdat och inte langre kan
ge den kraft som behdvs for att bibehalla det instéllda flodet. Respiratorns drifttid (batteritid) beror pa det operativa lage (flodet) som valjs,
batteritypen som anvands och tillstdndet hos filtret. Nar respiratorn inte kan tillhandahalla luftfiédet vid valt driftliage, larmar systemet (Ref.
huvudsakligen Viking PAPR 3350 bruksanvisning sidan 15.

Driftldgets specifikationstabell

Standardbatteri Batteriets forlangda livslangd
Antal laddningscykler Ca. 500 Ca. 500
Min. Drifttid vid standardflodet 12,5 timmar +12,5 timmar
Min. drifttid vid hog flédeshastighet 9,5 timmar +9,5 timmar
Laddningstid (fran helt urladdat tillstand) Ca. 3 timmar Ca. 4,5 timmar
Nettovikt (batteri) 268 gr/0.59 Ib 472.gr/1.04 b
Spanning/amp timmes kapacitet 14,4V nominell / 3,1 Ah 14,4V nominell / 5,8 Ah
Varningar:
- Detta andningsskydd ger endast skydd nar det &r paslaget och fungerar inom en av de utvalda driftldgena (flodeshastigheterna). Det ger inte skydd nar den
ar avstangd.

- Denna respirator bor inte anvandas nér den ar avstangd eller nér man inte arbetar inom ett av de utvalda driftlagena (flddeshastighet), eftersom en snabb
utarmning av syret med tillhérande ansamling av koldioxid kan férekomma.

- Denna respirator anvander elektronisk styrming och dvervakning av flédet. Se den viktigaste Viking PAPR 3350 Bruksanvisningen (sidan 14) fér att stélla in
och kontrollera flodeshastigheten.

- Filtren far endast monteras pa Viking PAPR 3350 flaktenhet (Ref. Viking PAPR 3350 Bruksanvisning sida 11 Figur 3) och inte pa hjalmen.

- Funktionen for det elektroniska luftflddets monitor/larm bor testas fore anvandning. Se den huvudsakliga Viking PAPR 3350 Bruksanvisningen sidan 15.

- Anvéndaren av denna respirator ska vara medveten om att vid mycket hdga arbetshastigheter kan trycket bli negativt vid topp inandningsfloden.
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KUNDASSISTANSPOLICY

Verksamheten som The Lincoln Electric Company agnar sig
at ar tillverkning och forséljning av hogkvalitativ
svetsutrustning, férbrukningsvaror och skarutrustning. Var
utmaning &r att méta behoven hos vara kunder och évertraffa
deras forvantningar. Ibland kan koparna be Lincoln Electric
om rad eller information om anvéandningen av vara produkter.
Vi svarar vara kunder baserat pa den information som vi har
vid den tidpunkten. Lincoln Electric ar inte i stand att motivera
eller garantera sadana rad, och tar inget ansvar nar det galler
sadan information eller rad. Vi fransager oss uttryckligen alla
garantier av nagot slag, inklusive garantier om lamplighet for
nagon kunds speciella &ndamal, med avseende pa sadan
information eller rad. Som en fraga om praktiska hansyn, vi
kan inte heller pa sig nagot ansvar for att uppdatera eller
korrigera sadan information eller rad som givits, inte heller kan
tillhandahallande av information eller rad skapa, utoka eller
andra nagon garanti nar det galler forséljningen av vara
produkter.

Lincoln Electric &r en lyhord tillverkare, men valet och
anvandningen av specifika produkter som séljs av Lincoln
Electric ar enbart inom kundens kontroll och han férblir ensam
ansvarig for den. Manga variabler bortom Lincoln Electrics
kontroll paverkar de resultat som uppnatts i tilldmpningen av
dessa typer av tillverkningsmetoder och servicebehov.

Kan andras - Den har informationen &r korrekt enligt var
kannedom vid tidpunkten for tryckning. Se
www_lincolnelectric.com for uppdaterad information.

LINCOLN !

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Claire Avenue e Cleveland, OH e 44117-1199 eUSA
Telefon: +1.216.481.8100 e www.lincolnelectric.com






Podrecznik uzytkownika q EI.ECTRIC(:E

PRZYtBICA SPAWALNICZA VIKING PAPR

3350

ZASILANY APARAT ODDECHOWY Z UKLADEM OCZYSZCZANIA POWIETRZA
(PAPR) DO SAMOSCIEMNIAJACEJ PRZYLBICY VIKING 3350

NUMER PRODUKTU:

12586

OSTRZEZENIE: Przed przystapieniem do uzytkowania nalezy zapoznaé
sie z instrukcjg obstugi. Uzycie aparatu oddechowego przez osoby
nieprzeszkolone lub osoby nieposiadajace odpowiednich kwalifikacji, badz
uzycie produktu niezgodnie z niniejsza instrukcjg obstugi, moze skutkowaé
nieprawidtowa praca aparatu oddechowego i moze by¢ niebezpieczne
dla zdrowia uzytkownika. Podrecznik uzytkownika nalezy zachowa¢ do
wykorzystania w przyszto$ci.

mm Zarejestruj swoje urzadzenie:

www.lincolnelectric.com/register
LINCO.II.'g Lokalizator autoryzowanych serwiséw i dystrybutoréow:
PAR www.lincolnelectric.com/locator

Zachowac¢ do wykorzystania w przysztosci

Data zakupu

K#: (np.: K3930-1)

Numer seryjny: (np.: U1060512345)

, THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
IMZ10353 | pata wydania Mar-21 22801 St. Claire Avenue ® Cleveland, OH e 44117-1199 eUSA

© Lincoln Global, Inc. Wszelkie prawa zastrzezone. Tel.: +1.216.481.8100 e www.lincolnelectric.com



BEZPIECZENSTWO

OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZEN_STWA - PRZECZYTAC PRZED
PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA

Dodatkowe informacije znajdujq sie na stronie http: //lwww.lincolnelectric.com/safety .

OPARY | GAZY moga by¢ niebezpieczne dla zdrowia.

e W procesie spawania stosuje sie produkty,
ktore zawierajg duze ilosci zwigzkow 3
potencjalnie szkodliwych dla zdrowia. Patrz
etykieta/ulotka dotyczaca materiatow = Q
eksploatacyjnych. o

o Unika¢ wdychania oparéw.

o W celu unikniecia takiego ryzyka nalezy zastosowaé
odpowiednig wentylacje lub wycigg usuwajacy opary i gazy ze
strefy oddychania i miejsca pracy.

o Jesli szacowane iloSci oparow przekraczajq dopuszczalne limity
ekspozycji, nalezy zastosowac zatwierdzony aparat oddechowy.

o W przypadku spawania elektrodg materiatow, ktore mogg
wymagac dodatkowej wentylacji - spawanie stali nierdzewnej lub
napawanie (patrz instrukcje na pojemniku lub karcie
charakterystyki (SDS), badz spawanie stali otowiowej lub
kadmowanej oraz innych metali lub powtok wytwarzajacych
wysoce toksyczne opary, nalezy za pomocg lokalnego wyciagu
lub wentylacji mechanicznej w najwigkszym mozliwym stopniu
ograniczy¢ ekspozycje, tak aby miescita sie w dopuszczalnych
limitach OSHA PEL i ACGIH TLV. W pomieszczeniach, a takze
niekiedy na zewnatrz budynkdw, spawanie moze wymagac
zastosowania aparatu oddechowego. Dodatkowe $rodki
bezpieczenstwa sq wymagane réwniez w przypadku spawania

stali ocynkowanej.

WAZNE: NINIEJSZY APARAT ODDECHOWY MOZE BYC
UZYWANY WYLACZNIE PRZEZ OSOBY PRZESZKOLONE
ZGODNIE Z WSZYSTKIMI POSTANOWIENIAMI
ZORGANIZOWANEGO PROGRAMU OCHRONY DROG
ODDECHOWYCH, KTORY SPELNIA WYMAGANIA NORMY
OSHA 29 CFR 1910.134, UDOSTEPNIANEJ PRZEZ
AMERYKANSKA ADMINISTRACJE BEZPIECZENSTWA |
HIGIENY PRACY, A NA TERENIE KANADY ZGODNIE Z CSA
Z94.4.

Przythica Viking PAPR 3350 zostata zatwierdzona przez do uzytku w
$rodowiskach, gdzie:

o Stezenia pytdw sg znane i doktadnie okreslone.

o Stezenia pytdw nie stanowig stezenia powodujacego
bezposrednie zagrozenie dla zdrowia lub zycia (IDLH).

o Atmosfery NIE wykazuja niedoboru tlenu.

o Stezenia zanieczyszczen nie przekraczajg Maksymalnego
Stezenia w Zastosowaniach (MUC) okreslanego na podstawie
Wskaznika Efektywnosci Ochrony (APF) dla danego aparatu
oddechowego lub wskaznika APF nadawanego na podstawie
okreslonych norm rzadowych, w zaleznosci od tego, ktéra z tych
wartosci jest nizsza.

Elementy aparatu oddechowego Viking PAPR 3350 i materiaty
filtrujgce musza by¢ stosowane wylgcznie w konfiguracjach
wymienionych na etykiecie zatwierdzonej przez NIOSH. Informacje o
zatwierdzonych elementach znajdujq sie na stronie dotyczacej
cze$ci zamiennych.

Aparat oddechowy nie spetnia swoich funkcji i nie zostat
dopuszczony do uzytku w obszarach o niebezpiecznych poziomach
zawarto$ci gazow. Produkt jest skuteczny wytacznie w zakresie
filtrowania czastek zanieczyszczen.

Promienie tuku moga powodowac¢ uszkodzenia oczu i
oparzenia

Przed przystapieniem do spawania nalezy
sprawdzic czy przytbica i wkiad filtra sg / 2
prawidtowo zatozone, oraz czy sg w dobrym st

stanie i nie noszg $ladow uszkodzen.

e Sprawdzi¢ czy szybka ochronna jest czysta i dobrze
zamontowana w przytbicy.

e Zawsze pod przytbicg nalezy pracowa¢ w okularach ochronnych
z bocznymi ostonami lub goglach oraz odziezy ochronnej
zabezpieczajacej skore przed promieniowaniem,
poparzeniami i odpryskami metali.

o Upewni¢ sie, ze promieniowanie optyczne z tukéw innych
spawaczy pracujgcych w bezposrednim otoczeniu nie
bedzie dostawac sie z tytu przytbicy i samosciemniajacego
filtra.

o Spawanie nalezy przerwa¢ niezwtocznie w przypadku, gdy filtr
samosciemniajacy nie ciemnia sie po zajarzeniu tuku.
Informacje na temat rozwigzywania probleméw znajduja sie
w instrukcji obstugi.

o Nie wolno spawa¢ z natozong przythica w pozycji glowa w dot.

Uwaga: Samosciemniajace filtry w przytbicach firmy Lincoln majg
chroni¢ uzytkownika przed szkodliwym promieniowaniem
ultrafioletowym i podczerwonym zaréwno w stanie
ciemnym, jak i jasnym. Ochrona UV/IR jest zapewniona
zawsze, niezaleznie od ustawienia stopnia zaciemnienia
filtra.



DZIEKUJEMY, ZE WYBRALI PANSTWO
WYSOKIEJ JAKOSCI PRODUKT FIRMY
LINCOLN ELECTRIC.

PROSIMY NIEZWLOCZNIE SPRAWDZIC CZY OPAKOWANIE |
SPRZET NIE SA USZKODZONE

W przypadku wysytki urzadzenia, prawo wtasnoéci przechodzi na
kupujacego z chwilg odebrania towaru przez przewoznika. W
zwigzku z powyzszym, w chwili odebrania przesytki kupujacy
powinien zgtosic firmie transportowej wszelkie roszczenia wynikajace
z uszkodzenia produktu w czasie transportu.

BEZPIECZENSTWO ZALEZY OD CIEBIE

Produkty firmy Lincoln do spawania tukiem krytym i ciecia zostaty
zaprojektowane i wykonane z my$lg o bezpieczenstwie uzytkowania.
Jednak ogdlne bezpieczenstwo mozna zwiekszy¢ poprzez
prawidtowy montaz i rozsgdne uzytkowanie.

NIE WOLNO INSTALOWAC, OBSLUGIWAC | NAPRAWIAC
NINIEJSZEGO URZADZENIA BEZ UPRZEDNIEGO ZAPOZNANIA
SIE Z INSTRUKCJA OBSLUGI | ZAWARTYMI W NIEJ SRODKAMI
OSTROZNOSCI. Co najwaznigjsze - nalezy mysle¢ przed
przystapieniem do dziatania i zawsze zachowywac ostroznos¢.

/N OSTRZEZENIE

Takie oznaczenie pojawia sig, gdy nalezy Scisle przestrzegaé
podanych informacji, aby unikngé powaznych lub $miertelnych
obrazen.

AN UWAGA

Takie oznaczenie pojawia sig, gdy nalezy przestrzega¢ podanych
informacii, aby unikng¢ obrazen lub uszkodzenia urzadzenia.

NALEZY UNIKAC WDYCHANIA OPAROW.
NIE WOLNO zbliza¢ si¢ do tuku.
Jesli jest to konieczne, nalezy
zastosowac okulary korekcyjne, aby
zachowac odpowiednig odlegto$¢ od
tuku.

ZAPOZNAC SIE i przestrzega¢
informacji zawartych w kartach
charakterystyki substancji
niebezpiecznych (MSDS) oraz na
etykietach znajdujacych sie na
wszystkich pojemnikami z
materiatami spawalniczymi.
ZAPEWNIC ODPOWIEDNIA WENTYLACJE lub wyciag przy tuku,
lub oba te rozwiqzania aby usunag¢ opary i gazy ze strefy
oddychania i miejsca pracy.

W DUZYM POMIESZCZENIU LUB NA ZEWNATRZ naturalna
wentylacja moze by¢ wystarczajaca, jezeli unika sie wdychania
oparéw (Patrz ponizej).

WYKORZYSTAC NATURALNE PRZECIAGI lub wentylatory, aby
utrzymac opary z daleka od twarzy.

W razie wystapienia niepokojacych symptoméw nalezy zgtosic sie do
przetozonego. Prawdopodobnie konieczne bedzie sprawdzenie
atmosfery i systemu wentylacyjnego.

WLASCIWA OCHRONA OCZU, USZU | CIALA

CHRON swoje oczy i twarz dzieki prawidtowemu
dopasowaniu  przytbicy  spawalniczej  oraz
odpowiedniej klasy filtra (Patrz ANSI Z49.1).
CHRON swoje ciato przed odpryskami i tukiem za
pomoca odziezy ochronnej, w tym odziezy
wetnianej, fartucha spawalniczego, skorzanych
spodni spawalniczych i wysokiego obuwia.
CHRON innych przed odpryskami, iskrami i
odbiciem $wietlnym za pomocag oston i ekrandw
ochronnych.

W NIEKTORYCH OBSZARACH moze by¢
konieczne zastosowanie ochrony przed hatasem.
UPEWNLUJ SIE, Ze sprzet ochronny jest w dobrym

& Sa

stanie.
W obszarze roboczym ZAWSZE nalezy nosi¢ kY
okulary ochronne. AL

SYTUACJE SZCZEGOLNE

NIE WOLNO SPAWAC ANI CIAC pojemnikéw ani materiatdw, ktore
wczesniej miaty kontakt z substancjami niebezpiecznymi, jezeli nie
zostaty doktadnie wyczyszczone. Jest to bardzo niebezpieczne.

NIE WOLNO SPAWAC ANI CIAC czesci lakierowanych lub
pokrytych inng powtoka, jesli nie zostaty podjete specjalne Srodki
ostroznosci w zakresie wentylaciji. Takie materiaty mogg emitowaé
wysoce toksyczne opary i gazy.

Dodatkowe srodki ostroznosci

CHRON butle ze sprezonym gazem przed nadmiernym cieptem,
uderzeniami i fukami. Butle nalezy zamocowac tak, aby nie mogty
upas¢.

UPEWNIC SIE, ze butle nie s3 nigdy uziemione albo nie stanowig
elementu obwodu elektrycznego

USUNAC wszelkie zagrozenia pozarowe z obszaru spawania.
SPRZET PRZECIWPOZAROWY MUSI ZAWSZE ZNAJDOWAC SIE
w POBLIZU I BYC GOTOWY DO NATYCHMIASTOWEGO
UZYCIA. UZYTKOWNIK MUSI UMIEC POSLUGIWAC SIE TAKIM
SPRZETEM.



BEZPIECZENSTWO

CZESC A:

OSTRZEZENIA

USTAWA CALIFORNIA PROPOSITION 65 - OSTRZEZENIA
Silniki Diesla

Stan Kalifornia posiada informacje, ze spaliny z silnikow Diesla i
niektore ich sktadniki powoduijg raka, wady ptodu i majg szkodliwy
wplyw na rozrodczo$¢.

Silniki benzynowe

Stan Kalifornia posiada informacje, ze spaliny z silnikéw
benzynowych zawierajq sktadniki, ktére powodujg raka, wady ptodu i
majg szkodliwy wptyw na rozrodczo$¢.

SPAWANIE LUKIEM KRYTYM MOZE BYC NIEBEZPIECZNE.
OCHRC_)N SIEBIE | INNYCH PRZED EWENTUALNYMI
POWAZNYMI LUB SMIERTELNYMI OBRAZENIAMI. CHRONIC
PRZED DOSTEPEM DZIECI. OSOBY Z ROZRUSZNIKAMI SERCA
PRZED ZASTOSOWANIEM URZADZEN POWINNY
SKONSULTOWAC SIE Z LEKARZEM.

Przeczytaj ze zrozumieniem ponizsze instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa. Zalecane jest zapoznanie sie z dodatkowymi
informacjami zawartymi w normie ANSI Z49.1 "Bezpieczenstwo
spawania i ciecia" opublikowanej przez American Welding Society,
P.0O. Box 351040, Miami, Florida 33135 or CSA Standard W117.2-
1974. Bezptatny egzemplarz broszury “Arc Welding Safety”
(Bezpieczenstwo w spawaniu fukowym) E205 jest udostepniany
przez Lincoln Electric, 22801 St. Clair Avenue, Cleveland, Ohio
44117-1199.

WSZYSTKIE PRACE MONTAZOWE, OBSLUGE, KONSERWACJE
| NAPRAWY MOZE PRZEPROWADZAC WYLACZNIE
WYKWALIFIKOWANY PERSONEL.

INFORMACJE DOTYCZACE
URZADZEN ZASILANYCH SILNIKIEM

1.a. Przed przystapieniem do rozwigzywania ’
problemdw i prac konserwacyjnych nalezy a4
wytgczyc silnik, o ile konkretne prace
konserwacyjne nie wymagaja, aby znajdowat sie =
on w stanie pracy. =
1.b.  Silniki nalezy uzytkowaé na obszarach otwartych, z dobrg wentylacja,
a w przypadku pracy w pomieszczeniach nalezy odprowadza¢ spaliny
na zewnatrz.

1.c.  Nie wolno dolewac paliwa w poblizu miejsca
spawania fukiem otwartym lub podczas pracy
silnika. Przed uzupetnieniem paliwa wytaczy¢
silnik i odczekaé na jego schiodzenie, aby
zabezpieczy¢ przed odparowaniem rozlanego
paliwa przy kontakcie z goracymi cze$ciami silnika, a w konsekwencji
zaptonem. Przy napetnianiu zbiornika uwazag, aby nie rozla¢ paliwa.
W przypadku rozlania paliwa, nalezy zetrze¢ substancije. Nie wolno
zatgczac silnika zanim nie zostang usuniete wszystkie pozostatosci
rozlanego paliwa.

1.d.  Ostony, pokrywy i urzadzenia zabezpieczajace
powinny by¢ w dobrym stanie i zawsze znajdowac
sie na swoich migjscach. Nie wolno zbliza¢ dtoni,
witosow, ubran ani narzedzi do paskow
napedowych, kot zebatych, wentylatoréw i innych \“
ruchomych czesci podczas ich rozruchu, pracy lub
naprawy.

1.e. W niektorych przypadkach przeprowadzenie prac konserwacyjnych
moze wymagac zdjecia oston zabezpieczajgcych. Ostony nalezy zdjaé
jedynie, gdy jest to konieczne i zamontowaé niezwtocznie po
zakonczeniu prac konserwacyjnych, ktére wymagaty ich usuniecia.
Podczas pracy w poblizu czg$ci ruchomych nalezy zawsze zachowaé
ostroznos¢.

1.f. Nie wolno zbliza¢ dtoni do wentylatora silnika. W trakcie pracy silnika
nie wolno wymuszac ominigcia ogranicznika lub po$redniczacego kota
zebatego przez naciskanie ciggien regulatora przepustnicy.

1.9. Aby zabezpieczyc silnik benzynowy przed przypadkowym
uruchomieniem w przypadku obracania silnika lub agregatu
spawalniczego podczas prac konserwacyjnych, nalezy odtgczy¢
przewody zaptonowe, gtowice rozdzielacza zaptonu lub
drut nawojowy w zalezno$ci od przypadku.

1.h.  Aby unikng¢ poparzen, nie wolno zdejmowac
korka chtodnicy, gdy silnik jest goracy.

& POLE 9

ELEKTROMAGNETYCZ 39

NE MOZE BYC :S-ﬁ\‘\*
NIEBEZPIECZNE

2.a. Prad elektryczny ptynacy przez jakikolwiek przewodnik wytwarza
wokot niego pole elektromagnetyczne. Prad spawania wytwarza pole
elektromagnetyczne wokot kabli i urzadzen spawalniczych.

2.b. Pole elektromagnetyczne moze zaktdcac pracg rozrusznikow serca,
wigc spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca przed
zastosowaniem produktu powinni skonsultowac sie ze swoim
lekarzem.

2.c. Ekspozycja na pole elektromagnetyczne wystepujace podczas
spawania moze mie¢ réwniez inny wplyw na zdrowie, ktory nie jest
obecnie znany.

2.d. Wszyscy spawacze powinny przestrzega¢ nastepujacych procedur, w
celu zminimalizowania ekspozycji na pole elektromagnetyczne
pochodzace z obwodow urzadzen spawalniczych:

2.d.1. Poprowadzi¢ kable elektrody i kable robocze razem - w miare
mozliwo$ci zamocowac je za pomocg tasmy.

2.d.2. Nigdy nie wolno oplata¢ przewodu elektrody wokét ciata.

2.d.3. Nie zajmowa¢ pozycji pomigdzy kablem do elektrody a kablem
roboczym. Jesli kabel elektrody znajduje sie po prawe;j stronie
spawacza, kabel roboczy réwniez musi znajdowac sie po tej
samej stronie.

2.d.4. Potaczy¢ kabel roboczy z przedmiotem obrabianym jak najblizej
spawanego obszaru.

2.d.5. Nie nalezy pracowac w poblizu zrodta zasilania spawarki.
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Obwody elektrody i robocze (lub uziemienia) znajduja sie pod
napieciem, gdy spawarka jest wigczona. Nie wolno dotykaé tych
czesci gotq skorg lub mokrym ubraniem. Aby izolowac dfonie, nalezy
zawsze mie¢ zatozone suche, niedziurawe rekawice.

Nalezy odizolowac siebie od elementéw roboczych i podtoza za
pomocaq suchej izolacji. Nalezy zadbac o to, aby izolacja byta
wystarczajaco duza do pokrycia catego obszaru kontaktu z
elementami roboczymi i podtozem.

Jako uzupetnienie normalnych $rodkéw ostroznosci, jesli prace

spawalnicze muszg by¢ wykonane w warunkach stwarzajacych

ryzyko porazenia pradem elektrycznym (w miejscach wilgotnych

lub przy pracy w wilgotnej odziezy; na konstrukcjach

metalowych, takich jak podtogi, okratowania lub rusztowania; w

pozycji ograniczajacej ruchy, jak np. siedzenie, kleczenie lub

lezenie, jesli istnieje wysokie ryzyko nieuchronnego lub

przypadkowego kontaktu z obrabianym przedmiotem lub

podiozem) nalezy zastosowac nastepujace urzadzenia:

» Pétautomatyczna statonapieciowa spawarka zasilana pradem
statym,

»  Spawarka reczna zasilana pradem statym,

»  Spawarka zasilana pradem zmiennym o ograniczonej kontroli
napiecia.

W przypadku pétautomatycznego i automatycznego spawania drutem,

elektroda, szpula drutu elektrodowego, gtowica, koAcdwka

spawalnicza i potautomatyczny uchwyt pistoletowy sg réwniez pod

napieciem.

Nalezy zawsze upewnic sig, czy kabel roboczy ma dobre potaczenie

elektryczne ze spawanym materiatem. Potaczeniem musi by¢

mozliwie najblizsze do spawanego obszaru.

Podtaczy¢ spawany przedmiot lub metal do dobrego uziemienia.

Uchwyt elektrody, zacisk i spawarke nalezy utrzymywa¢ w dobrym
stanie. Wymieni¢ uszkodzong izolacje.

Nie wolno zanurza¢ elektrody w wodzie w celu jej schtodzenia.
Nigdy nie wolno jednoczesnie dotyka¢ znajdujacych sie pod
napieciem elementéw uchwytu elektrody podtaczonych do dwoch
spawarek, poniewaz napiecie pomiedzy nimi moze réwnac sie
catkowitemu napieciu otwartego obwodu obu spawarek.
Podczas pracy na wysokosci, nalezy stosowa¢ uprzaz ochronng
zabezpieczajaca przed upadkiem z powodu porazenia pradem.

Patrz takze pkt 6.c. i 8.

A

4.a.

4.b.

4.c.

PROMIENIE tUKU MOGA
POPARZYC.

BEZPIECZENSTWO
Stosowaé maske ochronng z odpowiednim filtrem i ostony dla
zabezpieczenia oczu przed iskrami i promieniami tuku podczas
spawania tukiem otwartym lub jego nadzoru. Nagtowie i wkiad filtra
musza spetnia¢ wymagania ANS| Z87. I.

Do ochrony skory spawacza i pomocnikéw stosowac odpowiednig
odziez wykonang z wytrzymatego i niepalnego materiatu.

Chroni¢ personel postronny, znajdujacy sie w poblizu, przy pomocy
odpowiednich, niepalnych ekrandw lub ostrzega¢ ich przed
patrzeniem na fuk lub ekspozycjqg na promieniowanie, gorace

[
W

A

5.a.

5.b.

5.c.

5.d.

5.e.

5f.

rozpryski lub metal.
Q'

OPARY | GAZY MOGA
BYC NIEBEZPIECZNE.

)

W procesie spawania moga powstawaé opary i gazy szkodliwe dla

zdrowia. Nalezy unikac ich wdychania. Podczas spawania trzyma¢
gtowe poza zasiggiem oparéw. Dla uniknigcia takiego ryzyka musi by¢
zastosowana odpowiednia wentylacja lub wyciag usuwajacy opary i
gazy ze strefy oddychania. W przypadku spawania elektroda
materiatow, ktére moga wymagac dodatkowej wentylaciji -
spawanie stali nierdzewnej lub napawanie (patrz instrukcje na
pojemniku lub KARCIE CHARAKTERYSTYKI ) badz spawanie
stali otowiowej lub kadmowanej oraz innych metali lub powtok,
ktére wytwarzaja wysoce toksyczne opary, nalezy za pomoca
lokalnego wyciagu lub wentylacji mechanicznej w najwigkszym
mozliwym stopniu ograniczy¢ ekspozycje, tak aby miescita sie w
dopuszczalnych limitach OSHA PEL i ACGIH TLV. W
pomieszczeniach i w pewnych okoliczno$ciach takze na zewnatrz
budynkow spawanie moze wymagac zastosowania aparatu
oddechowego. Dodatkowe Srodki bezpieczenistwa s3 wymagane
réwniez w przypadku spawania stali ocynkowanej.

Na dziatanie urzadzen kontroli oparéw ma wptyw wiele czynnikow, w
tym prawidtowe uzytkowanie i pozycja sprzetu, stan konserwacji
urzadzen oraz procedura spawania i konkretne zastosowanie. Poziom
ekspozycji spawacza nalezy sprawdzi¢ po przygotowaniu miejsca
pracy, a nastepnie okresowo, w celu sprawdzenia czy ekspozycja
mieSci si¢ w granicach dopuszczalnych przez OSHA PEL i ACGIH
TLV.

Nie wolno spawac w poblizu oparéw weglowodoru chlorowanego
pochodzacych z odttuszczania, czyszczenia lub uzywania rozpylaczy.
Ciepto i promieniowanie wytwarzane przez tuk moga reagowac z
oparami rozpuszczalnikéw tworzac fosgen, wysoce toksyczny gaz,
oraz inne draznigce pochodne.

Gazy ostonowe uzywane do spawania tukowego moga wypierac i
zastepowac powietrze powodujac urazy badz Smier¢. Nalezy
zawsze zapewni¢ odpowiednig wentylacje, w szczegolnosci w
pomieszczeniach, aby wdychane powietrze byto bezpieczne.
Nalezy zapozna¢ sie i zrozumie¢ instrukcje obstugi niniejszego
urzadzenia i stosowanych materiatow eksploatacyjnych, w tym
karty charakterystyki (MSDS), oraz przestrzega¢ praktyk w
zakresie bezpieczenstwa przyjetych przez pracodawce. Karty
charakterystyki s udostepniane przez dystrybutora lub
producenta urzadzen spawalniczych.

Patrz réwniez punkt 1.b.



BEZPIECZENSTWO

6.a.
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6.d.
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6.9.

6.h.

6.1.

6.

ISKRY MOGA =
SPOWODOWAC POZAR e
LUB WYBUCH.

Usuna¢ wszelkie zagrozenia pozarowe z obszaru spawania. Jesli nie
jest to mozliwe, nakry¢ je, aby zabezpieczy¢ je przed iskrami, ktore
moga spowodowaé pozar. Nalezy pamietac, ze iskry i goracy materiat
ze spawania moze tatwo przedostawac sie przez mate szczeliny i
otwory do sasiednich obszaréw. Unika¢ spawania w poblizu
rurociggdw. Gasnica gotowa do uzycia powinna znajdowac sie blisko
stanowiska pracy.

W przypadku stosowania sprezonych gazéw w miejscu pracy, nalezy
podja¢ odpowiednie srodki bezpieczenstwa. Informacje na temat
stosowanych urzadzen znajduja sie w normie ANSI Z49.1
"Bezpieczenstwo spawania i cigcia".

Gdy urzadzenie nie jest uzywane, upewnic sie, ze zadna cze$¢
obwodu elektrody nie dotyka obrabianego materiatu badz podioza.
Przypadkowy kontakt moze powodowac przegrzanie i stwarza¢
zagrozenie pozarowe.

Nie wolno podgrzewac¢, cig¢ lub spawac zbiornikéw, bebnéw i
pojemnikow, jesdli nie podjeto dziatan zapewniajacych, Ze takie
procedury nie spowodujg powstania i wydobywania si¢ tatwopalnych
lub toksycznych oparéw z wnetrza takich przedmiotow. Przedmioty
takie stwarzaja ryzyko wybuchu, nawet gdy zostaty wyczyszczone.
Szczegdtowe informacje na ten temat znajdujg sie w publikacii
“Recommended Safe Practices for the Preparation for Welding and
Cutting of Containers and Piping That Have Held Hazardous
Substances”, AWS F4.1 Amerykanskiego Towarzystwa
Spawalniczego (patrz adres powyzej).

Przed podgrzewaniem, cigciem lub spawaniem nalezy wywietrzy¢
puste obudowy i pojemniki. Moga one stwarza¢ ryzyko wybuchu.

tuk powoduje powstawanie iskier i odpryskéw. Nalezy nosi¢
niezawierajaca oleju odziez ochronng, jak np. skdrzane rekawice,
grubg koszule, spodnie bez $ciggaczy, wysokie buty i czapke.
Podczas spawania w niestandardowej pozycji lub w pomieszczeniu
nalezy uzywac zatyczek do uszu. W obszarze spawania nalezy
zawsze nosi¢ okulary ochronne z bocznymi ostonami.

Potgczy¢ kabel roboczy z materiatem obrabianym jak najblizej obszaru
poddawanego spawaniu. Kable robocze potaczone z konstrukcjg
budynku lub inng konstrukcjg oddalong od obszaru spawania
zwigkszaja ryzyko przeptywania pradu przez fancuchy, przewody
dzwignic i inne obwody. Moze to stwarza¢ ryzyko pozarowe lub
przegrzanie tancuchéw lub kabli do momentu ich uszkodzenia.

Patrz réwniez punkt 1.c.

Zapoznac si¢ i przestrzegac zalecen publikacji NFPA 51B “ Standard
for Fire Prevention During Welding, Cutting and Other Hot Work”,
udostepnianej przez NFPA, 1 Batterymarch Park, PO box 9101,
Quincy, Ma 022690-9101.

Zrédta zasilania spawarki nie wolno uzywaé do odmrozenia rur.
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BUTLA MOZE WYBUCHNAC, JESLI
JEST USZKODZONA.

Uzywaé wytgcznie butli ze sprezonym gazem
zawierajacych gaz ostonowy odpowiedni do danego
procesu wraz z prawidtowo dziatajacymi
regulatorami przeznaczonymi dla stosowanego
gazu i cisnienia. Wszystkie weze, ztaczki itp.
powinny by¢ odpowiednie dla danego zastosowania
i by¢ utrzymane w dobrym stanie.

Butle przechowywac w pozycji pionowej, dobrze zamocowane za

pomoca faricucha do podstawy lub podpory.

Butle powinny znajdowac sie:

. z daleka od obszarow, gdzie moga by¢ narazone na uderzenia
lub inne uszkodzenia mechaniczne;

. w bezpiecznej odlegtosci od prac spawalniczych lub ciecia oraz
innego zrodta ciepta, iskier i ptomieni.

Nie wolno dopuszcza¢ do kontaktu elektrody, uchwytu elektrody lub

innej czesci pod napieciem z butla.

Nie wolno zbliza¢ glowy i twarzy do wylotu zaworu butli podczas

otwierania zaworu.

Nakretki zabezpieczajace zaworu powinny by¢ zawsze szczelnie
dokrecone i na swoim miejscu, z wyjatkiem czasu uzywania butli lub
podtaczenia jej w celu wykonania pracy.

Nalezy zapozna¢ sie i przestrzega¢ instrukcji dotyczacych
zastosowania butli ze sprezonym gazem, dodatkowych urzadzen,
znajdujacych sie w publikacji CGA P-I, “Precautions for Safe Handling
of Compressed Gases in Cylinders,” udostepnianej przez Compressed
Gas Association 1235 Jefferson Davis Highway, Arlington, VA 22202.

8.a.

8.b.

8.c.
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INFORMACJE N

DOTYCZACE URZADZEN
ELEKTRYCZNYCH

Przed przystapieniem do pracy z urzadzeniem nalezy odtgczy¢ moc
dostarczong za pomocg roztgcznika znajdujacego sie w skrzynka
bezpiecznikow.

Zainstalowa¢ urzadzenie zgodnie z zapisami Amerykanskiego
Kodeksu Elektrycznego (U.S. National Electrical Code), wszystkich
norm obowigzujacych w danym kraju oraz zaleceniami producenta.

Uziemi¢ urzadzenie zgodnie z zapisami Amerykanskiego Kodeksu
Elektrycznego (U.S. National Electrical Code) oraz zaleceniami
producenta.

Dodatkowe informacje znajduja sie na stronie
http://lwww.lincolnelectric.com/safety.

IEIEREE]

Interaktywny przewodnik internetowy z zakresu
bezpieczenstwa w spawalnictwie na telefony
komoérkowe

Get the free mokile spp at
http://gettag.mobi
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PRZYLBICA SPAWALNICZA VIKING PAPR 3350

S RODKI OSTROZNOS CI | OGRANICZENIA

A - Nie do uzytku w atmosferach zawierajgcych ponizej 19,5%
tlenu.

B — Nie do uzytku w atmosferach bezpo$rednio zagrazajacych
zdrowiu lub Zyciu.

C —Nie wolno przekracza¢ maksymalnych dopuszczalnych stezen
dla uzytkowania okreslonych przepisami.

F — Nie uzywac aparatu oddechowego z uktadem oczyszczania

L — Wymiang wktadéw, pojemnikéw i filtrow nalezy przeprowadzaé
zgodnie z instrukcjami producenta zawartymi w instrukcji
obstugi.

M -Wszystkie zatwierdzone aparaty oddechowe powinny by¢
dobrane, dopasowane, uzytkowane i konserwowane zgodnie z
MSHA, OSHA i pozostatymi obowigzujacymi przepisami.

N —Nie wolno zamienia¢, modyfikowa¢, dodawac ani usuwac

zadnych czesci produktu. Nalezy uzywac wytacznie czesci
zamiennych w konfiguracjach okreslonych przez producenta.

O - Informacje na temat uzytkowania i konserwacji aparatow
oddechowych znajdujq sie w instrukcji obstugi lub innych
instrukcjach dotyczacych eksploatacji produktu.

P - Nie zatwierdza aparatéw oddechowych do zastosowan
w formie masek chirurgicznych.

S - Majg zastosowanie szczegolne lub krytyczne instrukcje dla
uzytkownika ilub szczegdlne ograniczenia dotyczace
uzytkowania. Przed zatozeniem nalezy zapoznac sie z
instrukcja uzytkownika.

powietrza, jesli przeptyw powietrza jest nizszy niz 4 c¢fm (115
Ipm) dla szczelnie przylegajacych masek lub 6 cfm (170 Ipm)
dla kapturow i/lub przytbic.

| - Zawiera czgsci elektryczne, ktdre moga spowodowaé zapton w
atmosferach palnych lub wybuchowych.

J - Nieprawidtowe uzytkowanie i konserwacja niniejszego produktu
moze powodowac obrazenia i $mier¢.

APARAT ODDECHOWY Z UKLADEM OCZYSZCZANIA POWIETRZA - SPECYFIKACJE

8" Wx7,5" Tx3" D (203 x 191 x 76 mm)
47 0z. (1338 g)

32 0z. (899 g)

Mata predkos¢: 170+ Ipm (6+ cfm)

Duza predkos$¢: 210+ Ipm (7,4+ cfm)
23°F to 131°F (-5° to 55°C)

23°F to 131°F (-5° to 55°C)

Wymiary zespotu dmuchawy

Waga dmuchawy (z bateria, pasem i filtrami)
Waga zespotu przytbicy

Przeptyw powietrza

Temperatura robocza
Temperatura przechowywania

Wrlgotnosc przechowywania <80%

Typ akumulatora Litowo-jonowy (akumulator)
Czas tadowania akumulatora Okoto trzy godziny
Zywotno$¢ akumulatora Okoto 500 fadowan

29 do 52 cali (736 do 1321 mm)
ANSI Z87.1-2010, CSA Z94.3, CE EN 379
EN 12941, ASINZS 1716

Rozmiar pasa (3)
Zgodno$¢ przytbicy z normami
Zatwierdzenie aparatu (1)

Wskaznik Efektywnosci Ochrony (APF) (2) 25

(1) Konfiguracja instalacji znajduje sie na stronie dotyczacej cze$ci zamiennych.

(2) APF=25 dla luzno dopasowanego aparatu oddechowego z uktadem oczyszczania powietrza zgodnie z OSHA 3352-02 2009, jezeli pracodawca
wdrozy staty i efektywny program aparatéw oddechowych zgodnie z Normg Ochrony Drég Oddechowych (29 CFR 1910.134).

(3) Wielkos¢ pasa maksymalnie 60 cali (1524 m) z przediuzkg, (patrz punkt "Czesci zamienne" w niniejszej instrukciji)



PRZYLBICA SPAWALNICZA VIKING PAPR 3350

DZIALANIE AKUMULATORA

/™ OSTRZEZENIE

Bezpieczenstwo uzytkowania akumulatora

= Akumulator nie moze znajdowac si¢ w poblizu ognia lub
zrodfa ciepta, poniewaz mogq one spowodowac wybuch
akumulatora i w konsekwencji powazne lub $miertelne
obrazenia.

+  Akumulator nalezy tadowac wytacznie za pomocg
tadowarki litowo-jonowej dostarczanej w zestawie.
Akumulator nalezy tadowa¢ w otwartym, dobrze
wentylowanym pomieszczeniu.

= tadowarka jest przeznaczona do uzycia wytacznie w
pomieszczeniach.

+  Nie wolno dopusci¢ do zawilgocenia sie akumulatora.

«  Nie wolno podejmowaé prob rozbierania lub
naprawiania akumulatora. Akumulatory litowo-jonowe
nie wymagajq zadnej konserwaciji.

= Utylizacja akumulatora — akumulator nalezy specjalnie
zutylizowac lub poddaé recyklingowi.

tadowanie akumulatora

«  Akumulator nalezy natadowac przed pierwszym uzyciem
oraz zawsze, gdy nie byt uzywany przez tydzien.
Akumulator nalezy natadowac zanim roztaduje sie
catkowicie.

+  Nieuzywane akumulatory nalezy tadowac co najmniej
raz do roku.

Wyja¢ akumulator z zespotu dmuchawy. W razie potrzeby
uzy¢ europejska wtyczke. Podigczy¢ kabel tadowarki do
bieguna akumulatora. Wtgczy¢ tadowarke do gniazda
zasilania pradem przemiennym 120 V. Akumulator nie
wymaga roztadowania przed fadowaniem.

Podczas tadowania na fadowarce zaswieci sie czerwona
lampka. Po zakoAczeniu fadowania zaswieci sie zielona
lampka informujaca o petnym natadowaniu akumulatora
(normalny czas tadowania wynosi okoto 3 godzin). Akumulator
mozna pozostawi¢ podtaczony do tadowarki, lecz zaleca sie
odtaczenie go zaraz po petnym natadowaniu. RYSUNEK 1
Gniazdo pradu -
przemiennego120 V

ﬁ
.~ Akumulator { ‘

/ \‘5:‘_7‘,:;_\\\_ -
______tadowarka -\

. Biegun
akumulator

N =
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Lampka sygnalizacyjna



PRZYLBICA SPAWALNICZA VIKING PAPR 3350

Montaz akumulatora

RYSUNEK 2

_

i

Dmuchawa —\

Akumulator

Whozy¢ akumulator do dmuchawy ponizej pokrywy filtra az do
dzwieku zatrzasniecia. Bardzo wazne jest, aby akumulator
zatrzasnaf si¢ w swoim potozeniu. Dzigki temu wiadomo, ze
akumulator jest zablokowany w odpowiednim miejscu i nie
wypadnie powodujgc przypadkowe wytgczenie w trakcie
uzytkowania urzadzenia.

W celu zdemontowania akumulatora nalezy nacisngé
zatrzask, aby zwolni¢ i wyja¢ akumulator z dmuchawy.

10



PRZYLBICA SPAWALNICZA VIKING PAPR 3350

MONTAZ FILTRA

/N OSTRZEZENIE

Bezpieczenstwo uzytkowania filtra

*  Nie wolno uzywa¢ aparatu oddechowego bez zamontowanej
ostony przeciwiskrowej, filtra wstepnego i filtra HEPA.
Zatwierdzenie dla niniejszego aparatu PAPR obowigzuje
wylacznie, jesli urzadzenie jest uzywane z zamontowang,
ostong przeciwiskrowa, filtrem wstepnym i filtrem HEPA.
Uzycie aparatu oddechowego bez wyzej wymienionych
elementdw nie zostato zatwierdzone przez i moze by¢
szkodliwe dla zdrowia.

«  Filtry powietrza nalezy wymienia¢, gdy sg uszkodzone lub
zatkane. NIE WOLNO myg¢, czysci¢ sprezonym powietrzem
ani ponownie uzywac brudnych filtrow.

= Nalezy stosowac¢ wytacznie filtry zamienne podane w
niniejszej instrukcji obstugi. Zastosowanie innych filtréw
powoduje uniewaznienie zatwierdzenia. Konfiguracja
instalacji znajduje sie na stronie dotyczacej czesci
zamiennych.

RYSUNEK 3

Filtr czastek

Filtr wstepny

Ostona przeciwiskrowa

Zatrzask
Pokrywa filtra

Zamontowac ostone przeciwiskrowg, filtr wstepny i filtr czastek w
pokrywie filtra w sposob przedstawiony na rysunku.

Zamontowac zespot pokrywy filtra w dmuchawie poprzez wiozenie
wypustek znajdujacych sie na pokrywie filtra do gniazd w
dmuchawie i obrocenie zespotu w celu zamkniecia. Docisnaé
zespot pokrywy filtra w dot do dzwieku zatrzasniecia. Sprawdzié
czy zespdt pokrywy filtra jest dobrze zamontowany w korpusie
dmuchawy. Nalezy sprawdzi¢ strone pokrywy z zatrzaskami, jak i
drugq strone.

W celu wymiany filtra nalezy nacisnag¢ zatrzask zwalniajacy
pokrywe filtra i wymieni¢ filtr, jak to pokazano na rysunku 3. Na
stronie dotyczacej cze$ci zamiennych na tylnej stronie
podrecznika uzytkownika sg podane filtry, ktére moga by¢
uzywane z niniejszym aparatem oddechowym.

11



PRZYLBICA SPAWALNICZA VIKING PAPR 3350

INSTALACJA PRZEWODU NADMUCHOWEGO

/\\ OSTRZEZENIE

Bezpieczenstwo uzytkowania przewodu nadmuchowego

e Sprawdzi¢ czy przewdd nadmuchowy zostat prawidtowo
zamontowany oraz czy niefiltrowane powietrze moze
dostac sie do wnetrza przytbicy.

e Sprawdzi¢ sposdb zamontowania uszczelki o-ring na
taczniku przewodu oraz czy nie jest ona przecieta lub
zuzyta. Jesli uszczelka jest uszkodzona, nalezy jg
wymienic.

+  Nie wolno uzywa¢ aparatu oddechowego bez
zamontowanej uszczelki o-ring.

RYSUNEK 4

Przew6d nadmuchowy

Podtaczenie przewodu nadmuchowego do dmuchawy

Ustawi¢ wtyki facznika przewodu naprzeciw otworéw gniazda
dmuchawy. Wiozy¢ tacznik dociskajac do konca, a nastepnie
przekreci¢ go o 1/8 obrotu w prawo, aby zablokowa¢ koniec
przewodu nadmuchowego.

12

tacznik przewodu
nadmuchowego

Podtaczenie przewodu nadmuchowego do przytbicy

Ustawi¢ wtyki tacznika przewodu naprzeciw otworéw gniazda
przytbicy. Whozy¢ tacznik do gniazda przytbicy dociskajac do konca,
a nastepnie przekreci¢ go o 1/8 obrotu w prawo, aby zablokowac
koniec przewodu nadmuchowego. Jesli przewod nadmuchowy jest
przekrecony, nalezy odtaczy¢ jego jeden koniec. Nastepnie odkreci¢
przewdd i ponownie przytaczyc.

Aby zdjaé przewdd nadmuchowy nalezy przekrecic tacznik o 1/8
obrotu w lewo i wyciagnac tacznik z gniazda przytbicy lub dmuchawy.



PRZYLBICA SPAWALNICZA VIKING PAPR 3350

MONTAZ SZELEK

Zaczepi¢ haczyki (tacznie 4) znajdujace si¢ na koncach pasa
naramiennego do miejsc na pasie wskazanych na rysunku.

RYSUNEK 5

.~ Zespot pasa naramiennego




PRZYLBICA SPAWALNICZA VIKING PAPR 3350

KONTROLKI APARATU ODDECHOWEGO

RYSUNEK 6

Interfejs

Wskaznik

zuzycia y
akumulatora/
( e 2\ \— Wskaznik
\= zuzycia filtra

Ustawienie przeptywu powietrza

/N OSTRZEZENIE

Uzytkowanie aparatu oddechowego

= Wrazie uruchomienia alarmu lub wibrowania dmuchawy
nalezy niezwtocznie opusci¢ miejsce pracy. Nie wolno
zdejmowac aparatu oddechowego przed dotarciem do
obszaru bezpiecznego.
Uruchamianie aparatu oddechowego
Nacisna¢ przycisk ON (wiaczenie) i przytrzymac przez 1 do 2
sekund az do momentu uruchomienia si¢ dmuchawy. Urzadzenie
dzwigkowo zasygnalizuje uruchomienie i zaswieci si¢ interfejs
uzytkownika. Dmuchawa zawsze rozpoczyna prace przy
ustawieniu niskiego przeptywu powietrza (180 Ipm). Ponowne
nacisniecie przycisku ON przetaczy ustawienie na tryb wysokiego
przeptywu powietrza (210 Ipm). Wybrane ustawienie wyswietla sie
na interfejsie uzytkownika.
Zatrzymanie aparatu oddechowego
Nacisna¢ przycisk OFF (wytaczenie) i przytrzymacé przez 2
sekundy az dmuchawa przestanie pracowaé. W trakcie naciskania
przycisku OFF urzadzenie wydaje dzwiek sygnalizacyjny
informujacy, ze przycisk zostat wcisniety. Po wytaczeniu
dmuchawy brzeczenie wytaczy si¢ i Sciemni sig interfejs
uzytkownika.
Wskaznik zuzycia baterii
Wskaznik podaje szacunkowy stan zuzycia baterii. Bateria jest w
petni natadowana, gdy na ekranie widac trzy petne paski.
Wskaznik zuzycia filtra
Wskaznik podaje szacunkowy stan zuzycia filtra. Filtr wymaga
wymiany, gdy na ekranie widac trzy petne paski. Jesli na ekranie
nie wy$wietlaja sie zadne paski, oznacza to, ze filtr czastek jest
czysty. Pojawianie sie paskow sygnalizuje stopniowe zapychanie
sie filtra, co wigze si¢ rowniez ze zwigkszeniem zuzycia baterii.
Uzywanie aparatu oddechowego, gdy wskaznik zuzycia filtra
wskazuje na zapchany filtr, powoduje znaczne skrécenie
zywotnosci/czasu pracy akumulatora.

14



PRZYLBICA SPAWALNICZA VIKING PAPR 3350

DZIALANIE ALARMU PRZEPLYWU POWIETRZA

Alarm przepltywu powietrza

= Uktad sterowania dmuchawy utrzymuje state natezenie
przeptywu powietrza przez caty czas pracy.
Uruchomienie sie alarmu przeptywu powietrza
sygnalizuje konieczno$¢ wymiany filtra lub zatkanie
przewodu nadmuchowego.

RYSUNEK 7

ZABLOKOWAC
PRZEPLYW
POWIETRZA
DLONIA

e Zawsze przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ dziatanie
alarmu przeptywu powietrza.

* W razie uruchomienia alarmu lub wibrowania dmuchawy
nalezy niezwtocznie opusci¢ miejsce pracy. Nie wolno
zdejmowac aparatu oddechowego przed dotarciem do
obszaru bezpiecznego.

Testowanie alarmu przeptywu powietrza

Odtaczy¢ przewodd nadmuchowy od przytbicy. Uruchomic¢
dmuchawe i zablokowa¢ przeptyw powietrza przykrywajac
koniec przewodu nadmuchowego dtonig, jak to pokazano na
rysunku. Przytrzymac diof na koricu przewodu
nadmuchowego do czasu uruchomienia sie alarmu
przeptywu powietrza i wibrowania dmuchawy (okoto 15 do 30
sekund).

Jesli alarm nie uruchomi sig¢, nalezy niezwtocznie przejs¢ do
obszaru bezpiecznego i odda¢ urzadzenie do naprawy.

15



PRZYLBICA SPAWALNICZA VIKING PAPR 3350

KONTROLKI PRZEPLYWU POWIETRZA
RYSUNEK 8

Wylot powietrza

Deflektor
przeptywu

@ < powietrza .
/
= o =

\ OTWARTY IZAMKNIETY

Wylot powietrza

Widok nagtowia od spodu bez skorupy, nakrycia gtowy i opaski przeciwpotr?ej‘dla wiekszej

Wyregulowa¢ deflektor przeptywu powietrza jak pokazano na
rysunku. Deflektor umozliwia rozprowadzenie powietrza do
wszystkich trzech wylotéw powietrza (potoZenie otwarte) lub
odciecie doptywu (potozenie zamkniete) do wylotu czotowego,
w celu przekierowania wigkszej ilosci powietrza do
pozostatych dwoch bocznych wylotow powietrza. Deflektor
mozna wyregulowac w celu ograniczenia iloéci powietrza
dostarczanego z wylotu czotowego. Umozliwia to
uzytkownikowi dostosowywanie iloéci powietrza
dostarczanego do roznych wylotéw, w celu uzyskania
maksymalnego komfortu. Domy$inie deflektor jest otwarty, tak
aby powietrze byto rozprowadzane do wszystkich trzech
wylotow.

UWAGA: Regulowanie deflektora nie wptywa negatywnie na
ochrone drég oddechowych.

16
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PRZYGOTOWANIE DO UZYTKOWANIA

RYSUNEK 9

Przewod
nadmuchowy

Sprawdzenie
. alarméw

Akumulator

Przed uzyciem aparatu oddechowego nalezy sprawdzi¢
nastepujace elementy
1. Zespdt dmuchawy
»  Sprawdzi¢ czy filtr powietrza jest odpowiedni do danego
zastosowania i czy posiada zatwierdzenie do uzycia z
niniejszym aparatem oddechowym. Sprawdzi¢ czy
ostona przeciwiskrowa, filtr wstepny i filtr czastek zostaty
prawidtowo zamontowane i zablokowane.
2. Przewod nadmuchowy
*  Upewni¢ sie czy przewdd nie jest uszkodzony oraz czy
jest podtgczony prawidtowo do dmuchawy i przytbicy.
3. Akumulator
»  Sprawdzi¢ czy akumulator jest dobrze potaczony z
dmuchawg i czy jest w petni natadowany.
4. Przeptyw powietrza/Alarmy przeptywu powietrza
*  Uruchomi¢ dmuchawe i sprawdzi¢ czy natezenie
przeptywu powietrza jest state przez sprawdzenie
aktywacji alarmu przeptywu powietrza. Przeprowadzi¢
test alarmu przeptywu powietrza (procedura jest opisana
na str. 15).
5. Przytbica / kaptur
»  Sprawdzi€ czy przyltbica nie jest uszkodzona i jesli jest to
konieczne wymienic jg. Jesli powietrze z dmuchawy nie
przeptywa do przytbicy, nalezy zidentyfikowa¢ problem
na podstawie informacji podanych w instrukcji
rozwigzywania probleméw (strona 15).

17



PRZYLBICA SPAWALNICZA VIKING PAPR 3350

ZAKLADANIE APARATU ODDECHOWEGO

™\ OSTRZEZENIE

Bezpieczenstwo uzytkowania aparatu oddechowego

o Nie wchodzi¢ do obszaru niebezpiecznego dopéki nie zostanie
sprawdzone, ze urzadzenia aparatu oddechowego dziatajg,
prawidtowo i sg prawidtowo zatozone.

o W razie uruchomienia alarmu lub wibrowania dmuchawy nalezy
niezwlocznie opusci¢ miejsce pracy. Nie wolno zdejmowac
urzadzen aparatu oddechowego przed dotarciem do obszaru
bezpiecznego.

o Zaleca sie przeéwiczenie zaktadania i noszenia aparatu
oddechowego przed wkasciwym uzyciem.

o Nie wolno uzywa¢ aparatu oddechowego z uktadem
oczyszczania powietrza bez zamontowanych wszystkich filtrow
lub z wytaczong dmuchawa, poniewaz w przytbicy moga
nagromadzi¢ sie niebezpieczne iloéci tlenu i dwutlenku wegla.

Zaktadanie aparatu oddechowego

UWAGA: Upewni¢ sie, ze wykonano wszystkie stosowne

procedury przed zatozeniem przytbicy.

1. Zalozy¢ zespot dmuchawy na dolng czes$¢ plecow - przewod
ma by¢ skierowany ku gorze. Zatozy¢ szelki na ramiona, a pas
zapia¢ wokot talii. Wyregulowaé szelki i pas, tak aby dmuchawa
prawidtowo opierata si¢ o0 dolng czes¢ plecow.

2. Wigczy¢ dmuchawe naciskajac przycisk ON. Dostosowaé
natezenie przeptywu.

3. Potgczy¢ przewdd z zespotem przytbicy. Zatozy¢ przytbice i
dopasowac jq tak, aby dobrze przylegata do gtowy. Zacisnaé
sznurek ostony twarzy, tak aby utworzy¢ uszczelnienie wokot
glowy.

Zdejmowanie aparatu oddechowego
UWAGA: Zanieczyszczony obszar nalezy opusci¢ przed
zdjeciem przytbicy i dmuchawy
1. Zdjg¢ przytbice i odtaczy¢ przewdd od przytbicy.
2. Wylaczy¢ dmuchawe naciskajac przycisk OFF.
3. Rozpig¢ pas i zdja¢ szelki z ramion, a nastepnie zdja¢
dmuchawe z plecow.

Po uzyciu nalezy wyczysci¢ elementy aparatu oddechowego,
sprawdzi¢ je i przygotowaé na kolejne uzycie (natadowany
akumulator).
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A\ OSTRZEZENIE

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE APARATU

ODDECHOWEGO

o Wymieni¢ uszkodzone i zabrudzone filtry powietrza. Filtrow nie
mozna my¢ ani czySci¢ sprezonym powietrzem. Nie wolno
ponownie uzywaé brudnego filtra powietrza.

e Do czyszczenia aparatu oddechowego nie wolno stosowaé
rozpuszczalnikéw ani detergentdw ze Srodkami $ciernymi. Nie
dopuszczac do kontaktu aparatu oddechowego z wodg i innymi
ptynami.

Zapisywac informacje dotyczace wymiany filtréw i konserwacji
aparatu oddechowego.

CzeSci aparatu oddechowego nalezy czyscic po kazdorazowym
uzyciu. Zewnetrzne powierzchnie dmuchawy nalezy czy$ci¢ migkka
szmatkg z niewielkg iloscig tagodnego $rodka myjacego i wody.
Pozostawi¢ urzadzenie do wyschniecia.

Na zywotnos¢ filtréw ma wptyw uzytkowanie produktu i poziom
zanieczyszczenia miejsca pracy. Filtry nalezy wymieni¢ w przypadku
zmniejszenia przeptywu powietrza z powodu zabrudzonego filtra oraz
zgodnie z harmonogramem zmiany filtra ustalonym przez kierownika
lub specijaliste ds. BHP.

Do dobrych praktyk nalezy sprawdzenie zespotu dmuchawy po
kazdym uzyciu. Jesli przewdd nadmuchowy jest uszkodzony lub
brudny nalezy go wymienic.

Aparat oddechowy nalezy przechowywa¢ w czystym, suchym i
chtodnym miejscu. Jezeli aparat oddechowy nie bedzie uzywany
przez diuzszy czas nalezy wyja¢ filtr i akumulator.
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APARAT ODDECHOWY - ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEMY
(OBJAWY)

MOZLIWA
PRZYCZYNA

ZALECANE
ROZWIAZANIE

Brak doptywu powietrza z dmuchawy do
przytbicy.

1. Niewtaczona dmuchawa.

2. Nienatadowana bateria.

3. Niepodtgczona bateria.

4. Zatkany przewod nadmuchowy.

1. Wcisna¢ przycisk ON.

2. Natadowac baterie.

3. Sprawdzi¢ czy akumulator jest
prawidtowo wtozony do dmuchawy.

4. Usung¢ elementy zatykajace wylot
dmuchawy i/lub przewod nadmuchowy.

Dmuchawa nie dostarcza wystarczajacej
ilosci powietrza do przytbicy.

N

Przewod nadmuchowy nie jest
prawidtowo podtaczony.
2. Zapchany filtr.

1. Sprawdzi¢ potaczenia przewodu
nadmuchowego z dmuchawg i
przytbica.

2. Wymienic filtr.

Alarm niskiego przeptywu powietrza (dzwigk
i wibracje).

—_

Zatkany przewod nadmuchowy.
2. Zakryty wlot filtra.
3. Zapchany filtr.

Usunag¢ elementy zatykajace wylot
dmuchawy i/lub przewod nadmuchowy.
2. Sprawdzi¢ czy wlot filtra nie jest
zapchany.
3. Wymienic filtr.

Alarm akumulatora (dzwiek i wibracje).

1. Staba bateria.

Natadowac lub wymieni¢ akumulator
stosownie do potrzeb.

UZzytkownik wyczuwa zapach lub smak
zanieczyszczen badz odczuwa
podraznienie oczu lub gardta.

1. Aparat oddechowy nie nadaje sie do
danego zastosowania.

2. Nieszczelne potaczenia przewodu
umozliwiajace przedostanie sie
powietrza na odcinku za dmuchawa,

3. Filtr

1. Dobdr sprzetu wiasciwego do danego
Srodowiska pracy nalezy skonsultowaé
z kierownikiem lub specjalistg ds. BHP
pracodawcy.

2. Sprawdzi¢ potaczenia przewodu
nadmuchowego z dmuchawa i
przytbica.

3. Opusci¢ miejsce pracy bez
zdejmowania aparatu oddechowego.
Sprawdzi¢ filtr i wymieni¢ go jesli jest to
konieczne.

Zbyt krétki czas dziatania akumulatora.

Nieprawidtowe tadowanie.
Zapchany filtr.
Wada akumulatora.

Natadowac akumulator.
Wymieni¢ filtr.
Wymieni¢ akumulator na nowy.

Silnik pracuje “szybciej niz normainie”
(gtosniejsza praca).

alw NN —

Filtr si¢ zapycha.

alw NN —

Wymieni¢ filtr i filtr wstepny stosownie
do potrzeb.
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PRZYLBICA SAMOSCIEMNIAJACA

INFORMACJE DOTYCZACE PRZYLBICY/SZYBKI
OCHRONNEJ

Samosciemniajacy filtr przejdzie automatycznie ze stanu
rozjasnienia (stopien zaciemnienia 3,5) do zaciemnienia (5-
13) po zajarzeniu tuku spawalniczego.

Filtr automatycznie powraca do stanu rozjasnienia po
wygaszeniu tuku. Przed przystapieniem do spawania, do
stosowanego procesu spawalniczego nalezy dopasowac
odpowiedni stopien ochrony z tabeli ustawiania stopnia
ochrony. (patrz takze str. 20). Nalezy réwniez dostosowaé
czuto$¢ do zastosowania/$rodowiska pracy.

Przytbica samosciemniajaca jest przystosowana do uzycia w
spawaniu GMAW, GTAW, SMAW, plazmowym oraz ciecia
tukowo-powietrznego.

Filtr samos$ciemniajacy zapewnia ochrone przed szkodliwym
promieniowaniem UV i IR, zaréwno w stanie ciemnym, jak i
jasnym. Ochrona UV/IR jest zapewniona zawsze, niezaleznie
od ustawienia stopnia zaciemnienia filtra.

Filtr samo$ciemniajacy jest wyposazony w cztery czujniki
detekcji  Swiatta tuku spawalniczego, ktdre powodujq
zacemnienie do wybranego stopnia ochrony.

= Do czyszczenia nie wolno stosowac¢ rozpuszczalnikdw ani
detergentéw ze srodkami $ciernymi.

* Utrzymywac czujniki i ogniwa stoneczne w czystosci.

= Jesli szybka ochronna jest zachlapana lub brudna, nalezy
ja niezwtocznie wymienic.

= Nalezy stosowac wytacznie czesci zamienne podane w
niniejszej instrukcji obstugi.

= Nie wolno uzywac przytbicy bez prawidtowo
zainstalowanych wewnetrznych i zewnetrznych szybek
ochronnych.

= Filtra samo$ciemniajacego nie wolno uzywac jezeli zostat
uszkodzony na skutek uderzenia, drgan lub nacisku.
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FILTR SAMOSCIEMNIAJACY - SPECYFIKACJE

Klasa optyczna

1/11/1 (wg EN 379)

Wyswietlacz LCD

95 x 85 mm (3,74 x 3,34 cale)

Rozmiar wktadu filtra

114 x 133 mm (4,50 x 5,25 cale)

Do stopnia ochrony DIN 16 przez caty czas

Ochrona UV/IR oracy
Czujniki tuku 4

Stan rozjasnienia DIN 3,5
Ptynna regulacja stopni ochrony [ DIN 5 do 13

Regulacja stopnia ochrony

Pokretto tarczowe — petna regulacja

Zrodio zasilania

Ogniwa stoneczne - z akumulatorem

Ostrzezenie o stabej baterii

Czerwona lampka

Akumulator

Litowy CR2450 (wymagany 1)

Wiaczenie/wytaczenie

W petni automatyczne

Czas przejscia od stanu
rozjadnienia do zaciemnienia

0,00004 s (1/25000 s)

Czas przejscia od stanu
zaciemnienia do rozjasnienia

0,1's (krétki) do 1,0's (dhugi)

Regulacja czutosci

Plynny i szlifowanie

Wskaznik TIG

DC 22 A, AC 22 A,

Temperatura robocza (przytbica)

14°F do 131°F (-10° do 55°C)

Temperatura przechowywania
(przytbica)

-4° do 158°F (-20°C do 70°C)

Zgodnos¢ przythicy z normami

ANSI 787.1-2010/CSA Z94.3/CE EN 379
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INSTRUKCJA OBSLUGI PRZYLBICY SPAWALNICZEJ

RYSUNEK 10

Regulacja wysokos$ci nagtowi

Dzwignia
regulacji kata
nachylenia

Regulacja kata
nachylenia

naci$niecie
i obrot

Regulacjado
przodu - do tytu

UWAGA: Bez elementéw nawiewnych i opaski przeciwpotnej dla przejrzystosci
REGULACJA NAGLOWIA

DOPASOWANIE DO ROZMIARU GLOWY: Obwod nagtowia
reguluje sie przez nacisnigcie pokretta i obracanie go az do
dopasowania do rozmiaru gtowy uzytkownika. Pokretto
znajduje sig w tylnej czesci przytbicy.
REGULACJA WYSOKOSCI NAGLOWIA: Wysokos¢ reguluje
sie przez dopasowanie gérnego pasma nagtowia, a nastepnie
wsunigcie bolca do otworu i zablokowanie pasma w danym
potozeniu.
KAT NACHYLENIA: Regulacja kata nachylenia znajduje sie
po prawej stronie przytbicy. Poluzowa¢ prawe pokretto
regulacji nagtowia i popycha¢ gérny koniec dzwigni
regulujacej na zewnatrz do momentu gdy klapka blokujaca
dzwigni dojdzie do zagtebien karbéw. Nastepnie obroci¢
dzwignie do gory lub w dét do zadanego kata nachylenia.
Klapka blokujaca po zwolnieniu, automatycznie zatrzasnie sie,
blokujac przytbice w odpowiednim potozeniu. Po zakonczeniu
tej regulacji nalezy dokreci¢ prawe pokretto przytbicy.
REGULACJA DO PRZODU - DO TYLU Reguluje odlegtos¢
pomigdzy twarza uzytkownika i szybkg ochronng. Aby
dopasowac odlegtos¢, poluzowac zewnetrzne pokretta
regulujgce naprezenie i przesuwac je do przodu lub do tytu do
uzyskania zadanego potozenia a nastepnie dokrecic.
UWAGA: Sprawdzi¢ czy obie strony sg jednakowo
wyregulowane, co zapewni prawidtowe dziatanie.
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DZIALANIE WKLADU/WLASCIWOSCI

Plynna regulacja stopnia ochrony

Stopien zaciemnienia reguluje sie w zakresie od 5 do 8 i od 9 do 13,
w zaleznosci od rodzaju procesu spawalniczego lub zastosowania
(zobacz tabela stopni ochrony na str. 20). Stopien ochrony reguluje
sie przy pomocy przetacznika zakresu stopni ochrony, nastepnie
nalezy uzy¢ tarczy z podwojng podziatkg do ustawienia
odpowiedniego stopnia ochrony. Przetgcznik zakresu stopni ochrony
i tarcza z podwojng podziatkg znajdujq sie na filtrze
samos$ciemniajacym, jak to pokazano narys. 11.

Test

NacisnaC i przytrzymac przycisk "Test", aby przejrze¢ stopnie
zaciemnienia przed rozpoczeciem spawania. Po zwolnieniu
przycisku okienko powrdci do stanu rozjasnienia (stopien
zaciemnienia 3,5).

RYSUNEK 11

Przetacznik zakresu stopnia
zaciemnienia

Pokretto regulacji czutosci (sensitivity) BUBETANG

SHADE 54 EIB SMADE 13

S27STE-104

Wyregulowa¢ czuto$¢ na $wiatto obracajgc pokretto SENSITIVITY w
lewo lub w prawo, jak to pokazano na rysunku ponizej. Obrécenie
pokretta do korica w lewo powoduje ustawienie HI . Jesli przytbica
jest stosowana w dobrze o$wietlonym pomieszczeniu albo w poblizu
innego urzadzenia do spawania, lepszg efektywno$¢ uzyskuje sie
przy nizszym ustawieniu, obracajgc pokretto w prawo i zmniejszajac
czuto$¢. Tryb Grind (szlifowanie) mozna wybra¢ przez obrocenie
pokretta czutosci do koica w prawo, az styszalne bedzie klikniecie.
Tryb szlifowania jest przeznaczony wytacznie do szlifowania, nie

do spawania

Pokretto czasu op6znienia (delay)

To pokretto jest przeznaczone do ochrony oczu spawacza przed

Zmiana potozenia pokretta DELAY (czas opOznienia) zmieni czas

silnym promieniowaniem resztkowym po zakonczeniu spawania. C“”!“ g
przejscia ze stanu zaciemnienia do rozjasnienia w granicach od 0,1

O TS

sekundy (S) do 1,0 sekundy (L).

Ustawienie L zalecane jest w przypadku zastosowan z wysokim
natezeniem pradu, gdzie jeziorko spawalnicze pozostaje wcigz

bardzo jasne po wygaszeniu tuku i w sytuacjach, gdy filtr moze

zosta¢ chwilowo zablokowany od patrzenia na tuk spawalniczy.

Zasilanie

Wkiad filtra jest zasilany przez wymienne baterie i energie stoneczna.
Akumulator znajduje sie w dolnym rogu wktadu filtra. Baterie nalezy
wymieni¢, gdy $wieci sie lampka LOW BATTERY (staba bateria).
Wymagane baterie - Patrz tabela dane techniczne na str. 17. Na rys.
11 przedstawiono zorientowanie natadowanej baterii do
zamontowania w filtrze samo$ciemniajacym. Komore baterii otwiera
sie przez wysuniecie w dot i obrocenie klapki.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA PRZYLBICY
Czyszczenie: Przytbice nalezy czysci¢ miekkg szmatka. Czysci¢
regularnie powierzchnie wkfadu filtra. Nie uzywa¢ silnych substancji
myjacych. Czysci¢ czujniki i ogniwa stoneczne wodg z mydtem i
wilgotna, czystq szmatka. Wyciera¢ na sucho niestrzepiaca sie
$ciereczka. NIE zanurza¢ wktadu filtra w wodzie lub innych cieczach.

Przechowywanie: Przechowywa¢ w czystym, suchym miejscu.
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USTAWIENIA STOPNI ZACIEMNIENIA

STOPNIE ZACIEMNIENIA
PROCES ROZMIAR ELEKTRODY PRAD LUKU (A) MINIMALNY STOPIEN ZALECANY
1/32 cali (mm) OCHRONY STOPIEN OCHRONY
(KOMFORT)
Spawanie tukowe elektrodg otulong | Ponizej 3 (2,5) Ponizej 60 7 -
3-5(2.5-4) 60-160 8 10
5-8 (4-6.4) 160-250 10 12
Powyzej 8 (6,4) 250-500 1 14
Spawanie tukowe w ostonie gazu Ponizej 60 7 -
obojetnego i spawanie MIG drutem 60-160 10 1
elektrodowym proszkowym o rdzeniu 160-250 10 12
topnikowym 250-500 10 14
Spawanie fukowe elektroda Ponizej 50 8 10
nietopliwg wolframowg w ostonie 50-150 8 12
gazu 150-500 10 14
Ciecie tukowo-powietrzne (Lekkie) Ponizej 500 10 12
(Ciezkie) 500-1000 " 14
Spawanie plazmowe Ponizej 20 6 6do8
20-100 8 10
100-400 10 12
400-800 11 14
Ciecie plazmowe (Lekkie)®@ Ponizej 300 8 9
Srednie®? 300-400 9 12
(Ciezkie)@ 400-800 10 14
Lutowanie twarde ptomieniowe - - 3lub4
Lutowanie miekkie ptomieniowe - - 2
Spawanie elektrodg weglowa - 14

GRUBOSC BLACHY
cale mm

Spawanie gazowe
Lekkie Ponizej 1/8 Ponizej 3,2 4lub5
Srednie 1/8 do 1/2 3,2do 12,7 5lub 6
Ciezkie Powyzej 1/2 Powyzej 12,7 6lub 8
Cigcie tlenowe
Lekkie Ponizej 1 Ponizej 25 3lub 4
Srednie 1do6 25 do 150 4lub5
Ciezkie Powyzej 6 Powyzej 150 5lub 6

(1) Jako podstawowa zasade nalezy przyjac, ze zaczyna sig od zbyt duzego stopnia zaciemnienia, stopniowo dochodzag do jasniejszego, ktory zapewnia wystarczajaca widoczno$é strefy
spawania, jednak nie schodzac ponizej minimalnego stopnia zaciemnienia. Przy spawaniu i cieciu gazowo-tlenowym, gdzie palnik wytwarza jasne zotte $wiatto, zaleca sie uzycie filtra

absorbujacego linie zoita lub lini¢ D sodu.

(2) Wartosci maja zastosowanie, jesli rzeczywisty fuk jest wyraznie widoczny. Do$wiadczenie wskazuje, ze w sytuacjach, gdy fuk jest schowany za przedmiotem obrabianym mozna uzy¢

jasniejszych filtrow.
Dane pochodza z normy ANS| Z49.1-2012.

stopnia zaciemnienia.

24

Jesli dana przytbica nie ma zadnego z powyzszych stopni zaciemnienia, zaleca si¢ zastosowanie nastepnego w kolejno$ci ciemniejszego



PRZYLBICA SPAWALNICZA VIKING PAPR 3350

WYMIANA WKLADOW | SZYBEK OCHRONNYCH

Wymiana przedniej, przezroczystej szybki ochronnej:
Wymieni¢ przednig szybke ochronng, jesli jest uszkodzona.
Wyja¢ ramke filtra zgodnie z rys. 12a. Wyjac przednig szybke
z przytbicy. Ostroznie zdja¢ uszczelke z szybki ochronnej.
Wiozy¢ nowg szybke ochronng w uszczelke i zamontowa¢ do
skorupy przytbicy. Upewni¢ sig czy szybka ochronna i
uszczelka zostaty zamontowane w odpowiedni sposob.
Wymiana wewnetrznej, przezroczystej szybki: Wymieni¢
wewnetrzng szybke ochronna, jesli jest uszkodzona. Wiozy¢
paznokieC w zagtebienie powyzej okienka wktadu i wygiaé
szybke do gory, tak by uwolni¢ jq z krawedzi okienka wktadu
filtra. Umie$ci¢ nowa szybke w elemencie podtrzymujacym z
jednej strony i wygiag ja ku gorze, aby zamocowaé druga,
krawedz szybki po drugiej stronie wizjera wkiadu filtra.
Wymiana wktadu filtra: Wyja¢ ramke filtra ze skorupy
przytbicy. Patrz rys. 12a. Wygig¢ gorny koniec ramki filtra tak,
by uwolni¢ wktad filtra z ramki. Zamontowa¢ nowy wkiad filtra
w ramce zgodnie z rys. 12b ponizej. Upewnic sie, ze wktad
filtra zostat prawidtowo wtozony do ramki filtra tak jak zostato
to pokazane na rysunku. Zamontowac ramke filtra do skorupy
przytbicy.
Montowanie szybek powigkszajacych: Wyjac ramke filtra
ze skorupy przytbicy. Wyja¢ wkiad filtra z ramki. Wsuna¢
szybke powigkszajaca w krotkie szyny znajdujace sie na
bokach ramki filtra, zgodnie z rys. 12c. Wiozy¢ wkiad filtra do
ramki a ramke do przytbicy. Po zamontowaniu szybki
powiekszajacej, jej umiejscowienie mozna regulowaé w gére
lub w dét, w zaleznosci od preferenciji uzytkownika.
= RYSUNEK 12

Rysunek 12b
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FILTR SAMOSCIEMNIAJACY - ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO SPAWANIA NALEZY
ZAWSZE PRZETESTOWAC DZIALANIE FILTRA Do
sprawdzenia czy filtr zaciemnia sie prawidto stuzy przycisk
TEST. Jesli filtr nie zaciemnia sie prawidtowo, sprawdzi¢
ustawienia przetgcznika zakresu stopnia zaciemnienia i tarczy
z podwdjng podziatka. Jesli nie rozwigze to problemu,
wymieni¢ baterie na nowa i ponownie przetestowac dziatanie
przed przystapieniem do pracy. Podczas spawania, tuk i
ogniwo stoneczne beda utrzymywac filtr natadowany.

zajarzeniu tuku.

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Filtr nie zaciemnia si¢ po Staba bateria. Wymieni¢ baterie.

nacisnieciu przycisku TEST

Trudnosci z widzeniem przez Przednia szybka ochronna jest | Wyczysci¢ lub wymieni¢

filtr zabrudzona. przednig szybke.

Wkiad jest zabrudzony. Wyczysci¢ wkiad

samos$ciemniajacy wodg z
mydtem i migkkg szmatka.

Filtr nie zaciemnia sie po Poziom czuto$ci jest zbyt niski. | Wyregulowa¢ czutos¢ do

wymaganego poziomu.

Przednia szybka ochronna jest

Wyczysci¢ lub wymienic

zabrudzona. przednig szybke.
Przednia szybka ochronna jest | Sprawdzi¢ czy przednia
uszkodzona. szybka nie jest popekana lub

porysowana i wymienic ja, jesli
jest to konieczne.

Czujniki sg zablokowane lub
panel stoneczny jest
zablokowany.

Uzytkownik powinien
sprawdzi¢ czy nie blokuje
czujnikéw lub paneli
stonecznych wtasng reka lub
innym przedmiotem podczas
spawania. Dopasowac swojq
pozycje, tak by czujniki mogty
,Zo0baczy¢” tuk spawalniczy.

Wybrany zostat tryb
szlifowania

Sprawdzi¢ ustawienie pokretta
czuto$ci.

Filtr zaciemnia sie bez
zajarzenia tuku.

Poziom czutosci jest zbyt
wysoki.

Wyregulowaé¢ czuto$¢ do
wymaganego poziomu.

Filtr pozostaje zaciemniony po
zakonczeniu spawania.

Filtr jest
pekniety.

Czas opdznienia jest zbyt
dtugi.

i A OSTRZEZENIE i

Nie uzywac (zaprzestaé uzytkowania) niniejszego urzadzenia
jesli wystapi taki problem. Ochrona przed promieniowaniem
UV/IR moze by¢ nieskuteczna co doprowadzi¢ moze do

oparzen oczu i twarzy.

Wyregulowa¢ czas opdznienia
do wymaganego poziomu.

Odpryski
spawalnicze
uszkadzaja
filtr.

Brak, uszkodzenie,
ztamanie, pekniecie lub
zdeformowanie przedniej
szybki ochronne;j.

W razie potrzeby wymieni¢
przednig szybke ochronna.
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INFORMACJE DOTYCZACE GWARANCJI

INFORMACJE DOTYCZACE GWARANCJI: Odniesienie
IMWS1 zawarte w bibliografii.

USZKODZENIA SPOWODOWANE ODPRYSKAMI NIE SA
OBJETE GWARANCJA:

Nie uzywa¢ produktu bez zamontowanych prawidtowo szybek
ochronnych po obu stronach wktadu filtra
samos$ciemniajacego. Przezroczyste szybki dostarczane z
niniejsza przytbica sg odpowiednio dopasowane rozmiarem
do tego produktu i nalezy unika¢ stosowania czeSci
pochodzacych od innych producentéw.

PRZYLBICA SPAWALNICZA K3930-2 VIKING PAPR 3350
(CzsiZamienne)




PRZYLBICA SPAWALNICZA VIKING PAPR 3350

PRZYLBICA SPAWALNICZA K3930-2 VIKING PAPR 3350 (Cze$ ci zamienne)

KP3046-100 *

Szybka powiekszajaca, powiekszenie 1,00

KP3046-125 *

Szybka powiekszajaca, powiekszenie 1,25

KP3046-150 *

Szybka powiekszajaca, powiekszenie 1,50

KP3046-175 *

Szybka powiekszajaca, powiekszenie 1,75

KP3046-200 *

Szybka powiekszajaca, powiekszenie 2,00

ELEMENT |NRCZESCI |OPIS ILOSC
1 KP5121-2 Zespot przytbicy Viking PAPR 3350 (komplet zawiera nagtowie i nakrycie gtowy) 1
2 M25062-15 Skorupa przytbicy (z zaczepem na haczyk i petle) 1
3 KP2898-1 Zewnetrzna szybka ochronna (5,25 x 4,5 cale) (Liczba sztuk w komplecie: 5) 1
4 S27978-32 Uszczelka zewnetrznej szybki ochronnej 1
5 KP3045-3 Filtr samosciemniajacy 3350 1
6 KP3044-1 Wewnetrzna szybka ochronna (3,53 x 3,73 cale) (Liczba sztuk w komplecie: 5) 1
7 S27978-33 Ramka szybki ochronnej 1
8 KP3942-1 Nagtowie (wraz z elementami nawiewnymi i opaska przeciwpotna) 1
KP3943-1 Opaska przeciwpotna (Liczba sztuk w komplecie: 2) 1
9 KP3940-1 Nakrycie glowy (z zaczepem na haczyk i petle) 1
10 KP3944-1 Zespdt dmuchawy (komplet zawiera Element 15 — pokrywa filtra) 1
1A KP3937-1 Akumulator - standardowy 1
11B KP3938-1* Akumulator - rozszerzony 1
12 KP3424-2 Filtr HEPA (Liczba sztuk w komplecie: 2) 1
KP3424-6 Filtr HEPA (Liczba sztuk w komplecie: 6) 1
13 KP3935-1 Filtr wstepny (Liczba sztuk w komplecie: 6) 1
14 KP3936-1 Ostona przeciwiskrowa 1
15 M25062-1 Pokrywa filtra 1
16 KP3932-1 tadowarka 1
17 K3096-1 Torba transportowa 1
18 KP5123-1 Pas do aparatu oddechowego PAPR 1
19 KP5124-1 Zespot pasa haramiennego 1
20 M24962 Zespot przewodu nadmuchowego 1
M25062-28 Uszczelka o-ring przewodu nadmuchowego (Liczba sztuk w komplecie: 2) 1
21 M24964 Ostona przewodu nadmuchowego 1
22 KP3939-1* Przedtuzenie pasa (przedtuza pas do 60") 1
23 KP5122-1 Zespot przewodu nadmuchowego (Potgczone elementy 20 i 21) 1
24 KP4255-1 EUROPEJSKI adaptera 1
1
1
1
1
1
1

KP3046-225 *

Szybka powiekszajaca, powiekszenie 2,25

KP3046-250 *

* - Akcesoria opcjonalne

Szybka powiekszajaca, powiekszenie 2,50
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PRZYLBICA SPAWALNICZA VIKING PAPR 3350

Lincoln Electric
Aparat oddechowy z uktadem oczyszczania powietrza - model Viking 3350

Informacje uzupetniajace dla krajow UE i Wielkiej Brytanii

Niniejszy zatacznik uzupetniajacy zawiera informacje dotyczace zastosowania przytbicy z aparatem oddechowym Lincoln Electric Viking Model 3350
w krajach UE i/lub innych krajach, w ktérych obowigzujg normy EN. Niniejsze informacje sg zgodne z Dyrektywa w sprawie wyposazenia ochrony
osobistej (89/686/EWG) oraz norma EN 12941 Sprzet ochrony uktadu oddechowego -- Oczyszczajacy sprzet z wymuszonym przeptywem powietrza
wyposazony w hetm lub kaptur. Niniejsze informacije nalezy stosowa¢ wytacznie w potgczeniu z informacjami podanymi w instrukcji obstugi
urzadzenia Viking PAPR 3350. Przed przystapieniem do uzytkowania, uzytkownik niniejszego urzadzenia powinien przeczyta¢ i zrozumie¢ instrukcje
obstugi.

Niniejszy aparat oddechowy z ukladem oczyszczania powietrza (PAPR) zostat zatwierdzony przez jednostke notyfikowang UE 2056 w klasie TH2P,
zgodnie z normg EN 12941-1998 / A2 2008).

System umozliwia stosowanie dwoch elektronicznie sterowanych i wybieranych przez uzytkownika trybéw pracy (przeptywu powietrza).
Standardowe natezenie przeptywu o wartosci 180 I/min oraz wysokie natezenie przeptywu 210 I/min. Przeptyw przefiltrowanego powietrza jest na
biezaco monitorowany przez uktad elektroniczny i w razie wyczerpania baterii uruchomi sie alarm informujacy uzytkownika o tym, ze urzadzenie nie
jest w stanie diuzej utrzyma¢ ustawionego natezenia przeptywu. Czas pracy (zywotno$¢ baterii) aparatu oddechowego zalezy od wybranego trybu
pracy (natezenia przeptywu), uzytego rodzaju baterii oraz stanu filtra. Jesli aparat oddechowy nie bedzie w stanie zrealizowaé¢ natezenia przeptywu
w wybranym trybie pracy, uruchomi sie alarm. (Patrz gtéwna instrukcja obstugi Viking PAPR 3350 str.15)

Tabela trybéw pracy
Bateria standardowa Bateria o wydiuzonym czasie
dziatania
Liczba cykli tadowania Ok. 500 Ok. 500
Min. czas pracy przy standardowym natezeniu przeptywu 12,5 godzin +12,5 godzin
Min. czas pracy przy wysokim natezeniu przeptywu 9,5 godzin +9,5 godzin
Czas tadowania (od petnego roztadowania) Ok. 3 godz. Ok. 4,5 godz.
Waga netto (bateria) 2689 /0,59 Ib 472g/1,041b
Pojemnos¢ elektryczna 14,4 V nominalne / 3,1 Ah 14,4 V nominalne / 5,8 Ah

Ostrzezenia!:

- Niniejszy aparat oddechowy zapewnia ochrone wytacznie, gdy jest wiaczony (ON) i eksploatowany w ramach jednego z wybranych trybdw pracy (natezenia
przeptywu). Urzadzenie nie zapewnia ochrony, gdy jest wytaczone (OFF).

- Aparatu oddechowego nie nalezy nosic, gdy jest wytaczony lub gdy nie pracuje w ramach jednego z wybranych trybéw pracy (natezenia przeptywu),
poniewaz moze wystapi¢ szybki ubytek tlenu i nagromadzenie sie dwutlenku wegla.

- Urzadzenie jest wyposazone w elektroniczny uktad sterowania i monitoringu przeptywu. Szczegétowe informacje na temat ustawien i sprawdzania natezenia
przeptywu znajdujg sie w gtéwnej instrukcji obstugi Viking PAPR 3350 (strona 14).

- Filtry nalezy montowa¢ wytacznie w dmuchawie Viking PAPR 3350 (Patrz instrukcja obstugi Viking PAPR 3350 str. 11, rys. 3) oraz przytbicy.

- Przed przystapieniem do pracy nalezy przetestowaé dziatanie elektronicznego systemu monitorowania / alarmu przeptywu powietrza. Patrz gtowna
instrukcja obstugi Viking PAPR 3350 str. 15.

- Uzytkownik powinien mie¢ Swiadomos¢, ze przy bardzo intensywnej eksploatacji, moze wystapi¢ podcisnienie w szczytowym przeptywie wdychanego
powietrza.
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POLITYKA OBSLUGI KLIENTA

Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric jest produkcja
i sprzedaz wysokiej jakosci urzadzen spawalniczych,
materiatéw spawalniczych oraz urzadzen do cigcia. Naszym
celem jest zaspokojenie potrzeb klientow, a nawet
przewyzszenie ich oczekiwan. Klient moze poprosi¢ Lincoln
Electric o rade lub informacje dotyczace zastosowania
produktéw firmy w konkretnym przypadku. Odpowiadamy na
zapytania naszych klientow na podstawie najlepszych
informacii jakie posiadamy w danym momencie. Jednak
Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowa¢ skutecznosci
tego rodzaju porad i nie ponosi odpowiedzialnosci za tego
rodzaju informacje czy porady. Firma Lincoln Electric wyraznie
wytacza wszelkie gwarancje, w tym gwarancje przydatnosci
do okreslonego celu, w odniesieniu do takich informaciji lub
porad. Z przyczyn praktycznych firma Lincoln Electric nie
moze réwniez ponosi¢ odpowiedzialno$ci za aktualizacje badz
poprawki informaciji czy rad, ktére kiedy$ zostaty udzielone.
Dostarczenie tego rodzaju informacji lub porad nie powoduje
przedtuzenia lub zmiany gwarancji dla produktow firmy.

Firma Lincoln Electric jest producentem dynamicznie
reagujacym na potrzeby klienta, ale wybér i wykorzystanie
produktéw sprzedawanych przez Lincoln Electric sa wytacznie
pod kontrolg klienta, ktéry ponosi za to petng,
odpowiedzialno$¢. Na efekty stosowania takich wymagan w
zakresie metod produkcji i obstugi moze mie¢ wptyw wiele
czynnikow, ktore sg niezalezne od firmy Lincoln Electric.
Informacje moga ulec zmianie — Informacje podane w
niniejszej instrukcji obstugi sg doktadne i zgodne z najlepszg
widza firmy Lincoln Electric w chwili druku. Wszelkie
aktualizacje informacji bedg dostepne na stronie internetowej
www.lincolnelectric.com .

LINCOLN !

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Claire Avenue e Cleveland, OH e 44117-1199 eUSA
Tel.: +1.216.481.8100  www.lincolnelectric.com
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Kayttajan kasikirja ELECTRIC

VIKING PAPR 3350 HITSAUSKYPARA

MOOTTOROITU ILMAA PUHDISTAVA HENGITYSSUOJAIN (PAPR)
JA VIKING 3350 AUTOMAATTISESTI TUMMUVA KYPARA

TUOTENUMERO:

12586

VAROITUS: Kayttajien on luettava ja ymmarrettava kayttéohjeet ennen
kéyttoa. Taman hengityssuojaimen kayttd kouluttamattomien tai epapéatevien
henkildiden toimesta tai muu kuin ndiden kayttdohjeiden mukainen kaytto
saattaa vaikuttaa negatiivisesti hengitykseen seka olla siten vaarallista
terveydelle. Sailyta tama kayttajan kasikirja tulevaa tarvetta varten.

mﬂ" Rekisterdi koneesi osoitteessa:

www.lincolnelectric.com/register
LINCO.II.'g Valtuutetun huoltoliikkeen ja jalleenmyyjéan paikannin:
PAR www.lincolnelectric.com/locator

Sailyta tulevaa tarvetta varten

Ostopaiva

K#: (esim.: K3930-1)

Sarjanumero: (esim.: U1060512345)

. THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
IMZ10353 | antopaiva Mar-21 22801 St. Claire Avenue o Cleveland, OH ® 44117-1199 eUSA

© Lincoln Global, Inc. Kaikki olkeudet pidatetaan. Puhelin: +1.216.481.8100 @ www.lincolnelectric.com



TURVALLISUUS

TURVALLISUUTTA KOSKEVAT VAROITUKSET - LUE ENNEN KAYTTOA

Katso osoitteesta http: //www.lincolnelectric.com/safety lisatietoja turvallisuudesta.

HOYRYT JA KAASUT voivat olla vaarallisia

terveydellesi.
9
- AR

o Huolehdi riittavasta tuuletuksesta tai kohdepoistosta, jotta hdyryt
ja kaasut pidetaén pois hengitysalueelta.

o Hitsaustuotteiden normaalikéyton aikana
syntyvat hoyry sisaltavat merkittavia maaria
mahdollisesti vaarallisia yhdisteita. Katso
hitsauspuikkojen merkintaa/tuoteselostetta.

o Pida paasi hoyryjen ulottumattomissa.

o On kaytettava hyvaksyttya hengityssuojainta ellei altistumisen
arvioinnit alita soveltuvia altistumisen raja-arvoja.

o Kun hitsataan lisdtuuletusta vaativilla elektrodeilla kuten
ruostumaton teras tai suoritetaan kovahitsausta (ks. ohjeet
pakkauksesta tai kayttoturvallisuustiedotteesta (KTT) tai
hitsataan lyijy- tai kadmiumpinnoitettua terasta tai muita metalleja
tai pinnoitteita, jotka aikaansaavat erittain myrkyllisia hoyryja,
pida altistuminen mahdollisimman vahéisena ja soveltuvien
OSHA PEL- ja ACGIH TLV -rajojen mukaan kayttaen
kohdepoistoa tai koneellista iimanvaihtoa. Suljetuissa tiloissa tai
tietyissé olosuhteissa ulkona saatetaan tarvita hengityssuojainta.
Lisévarotoimia tarvitaan myds, kun hitsataan sinkittya terasta.

TARKEAA: TAMA HENGITYSSUOJAIN ON TARKOITETTU
HENKILOILLE, JOTKA OVAT SAANEET
HENGITYKSENSUOJAUSOHJELMAN MAARAYSTEN MUKAISEN
KOULUTUKSEN, JOKA TAYTTAA YHDYSVALLOISSA
TYOSUOJELUA KOSKEVAT VAATIMUKSET OSHAN
STANDARDIN 29 CFR 1910.134 MUKAISESTI TAI KANADASSA
STANDARDIN CSA 794.4 MUKAISESTI.

Viking PAPR 3350 on hyvaksytty kaytettavaksi ymparistoissa, joissa:

o Hiukkaspitoisuudet ovat tunnetut ja kuvatut.

o Hiukkaspitoisuudet eivat ole valittdmasti hengelle tai terveydelle
vaarallisia.

o limakehissa El ole happivajetta.

o Epapuhtauksien pitoisuudet eivat ylitd maksimikayttopitoisuuksia
(Maximum Use Concentration, MUM), jotka on méaaritetty
kayttden APF-rajoja (Assigned Protection Factor) erityisille
hengitysjarjestelmille tai muita hyvaksyttyja APF-arvoja,
alhaisemman mukaan.

Viking PAPR 3350 hengityssuojaimen komponentteja ja
suodatinmateriaalia on kaytettava ainoastaan kokoonpanoissa,
jotka on lueteltu. Katso osien sivua t hyvaksyntamerkinnasta
hyvéksyttyjen komponenttien luettelo.

Tama hengityssuojain ei ole riittava ja sité ei ole hyvaksytty
kaytettavaksi alueilla, jotka sisaltavat vaarallisia maaria kaasuja. Se
soveltuu ainoastaan hiukkasepapuhtauksien suodattamiseen.

Valokaariséteet voivat vahingoittaa silmid ja polttaa
ihoa

varmistaaksesi niiden kunnollisen
kiinnityksen, hyvan kunnon ja
vahingoittumattomuuden.

o Ennen hitsausta, tarkasta kypéra ja suodatinlinssit 2

[
W

o Tarkasta my0s, etté kirkas linssi on puhdas ja turvallisesti
kiinnitetty kyparaan.

o Kéyta aina sivusuojallisia suojalaseja tai naamiomallisia
suojalaseja hitsauskyparan alla seka suojavaatetusta, jotta
suojaat ihosi séteilylta, palamiselta ja roiskeilta.

o Varmista, etta optinen sateily muiden hitsaajien kaarista
valittbmassa laheisyydessa ei padse sisaan kyparan ja
automaattisesti tummuvan suodattimen takaa.

o Lopeta hitsaus valittdmasti, jos automaattisesti tummuva linssi ei
tummene, kun kaari sytytetdan. Katso kayttajan kasikirjasta
vianetsintaa koskevia tietoja.

Al3 hitsaa paan ylapuolella sijaitsevia kohteita, kun kaytat tata
kyparaa.

Huomautus: Lincoln-kypérdiden automaattisesti tummuvat
suodattimet on suunniteltu suojaamaan kayttajaa
vahingollisilta ultravioletti- ja infrapunaséteilyiltd seké
tummissa etté kirkkaissa tiloissa. Ultravioletti- ja
infrapunasuoja on aina paalla siitd suodattimen
suojausasteen asetuksesta riippumatta.



KIITOS, ETTA VALITSIT LAADUKKAAN
TUOTTEEN, JONKA ON VALMISTANUT
LINCOLN ELECTRIC.

TARKASTA HETI, ETTA LAATIKKO JA LAITTEISTO OVAT
VAHINGOITTUMATTOMAT

Kun tdmé laitteisto lahetetadn, omistusoikeus siirtyy ostajalle
kuljettajan vastaanottaessa tuote. Siten kuljetuksen aikana
vahingoittuneita materiaaleja koskevat vaateet on tehtévéa ostajan
toimesta kuljetusyritykselle 1&hetyksen vastaanoton yhteydessa.

TURVALLISUUS RIIPPUU SINUSTA

Lincoln-yhtién kaarihitsaus- ja leikkauslaitteistot on suunniteltu ja
valmistettu turvallisuus huomioiden. Kuitenkin voit lis&té
kokonaisturvallisuutta oikealla asennuksella ... ja asianmukaisella
kaytolla omalta osaltasi.

ALA ASENNA, KAYTA TAI KORJAA TATA LAITTEISTOA
LUKEMATTA TATA KASIKIRJAA JA SEN SISALTAMIA
TURVALLISUUTTA KOSKEVIA VAROTOIMIA HUOLELLISESTI. Ja,
kaikista tarkein ohje, ajattele aina ennen kuin toimit ja ole varovainen.

/A VAROITUS

Témé iimoitus ndytetaan, kun tietoja on noudatettava tarkasti ja
ehdottomasti, jotta valtetdan vakavat vammat tai kuolema.

/N HUOMIO

Tama ilmoitus naytetaan, kun tietoja on noudatettava, jotta valtetdan
vahaisemmat vammat tai tdman laitteiston vahingoittuminen.

PIDA PAASI HOYRYJEN ULOTTUMATTOMISSA.
ALA mene liian 1ahelle kaarta. Kéytd g= .
sopivia silmélaseja tarvittaessa, jotta
voit pysya riittavan kaukana
kaaresta.

LUE sek& noudata
kayttoturvallisuustiedotetta (KTT) ja
varoitusmerkintaa, jotka Ioytyvat
kaikista hitsausmateriaalien

|
pakkauksista. ‘H"""' RN
KAYTA RITTAVAA TUULETUSTA =5/ 4/ /
tai

kohdepoistoa kaaressa tai molempia, jotta pidetédan

hdyryt ja kaasut pois hengitysalueelta ja koko alueelta.
TILAVASSA HUONEESSA TAI ULKONA, luonnollinen ilmanvaihto
saattaa riittaa, jos pidat paasi pois hoyryista (Ks. alle).

KAYTA LUONNOLLISTA VETOA tai puhaltimia, jotta pidat hdyryt
pois kasvoiltasi.

Jos havaitset epatavallisia oireita, ota yhteys esimieheesi. Ehké
hitsausympariston ilma ja tuuletusjarjestelma on tarkistettava.

N\

[ s R |
I

KAYTA ASIANMUKAISIA SILMA- JA KUULOSUOJAIMIA SEKA
KEHON SUOJAUSTA

SUOJAA silmasi  ja kasvosi  kunnollisesti
kiinnitetylla hitsauskypérélld ja sopivan asteisella
suodatinlevylla (Ks. ANSI Z49.1).

SUOJAA kehosi hitsausroiskeilta ja valokaarelta
suojavaatteilla mukaan lukien villavaatetus,
liekinkestava esiliina ja k&sineet, nahkahousu ja
pitkavartiset saappaat.

SUOJAA muita roiskeilta, valokaarelta ja
haikaisylta suojaverhoilla tai esteilla.

TIETYILLA ALUEILLA voidaan tarvita suojausta
melulta.

& & \ARMISTA, ettd suojavarusteet ovat hyvassa
kunnossa.

Liséksi kayta suojalaseja tydskentelyalueella AINA. '\ _~ _/f

ERITYISTILANTEET

ALA HITSAA TAI LEIKKAA siliita tai materiaaleja, jotka ovat
olleet aiemmin yhteydessa vaarallisten aineiden kanssa ellei niité ole
puhdistettu kunnolla. T&ma on erittéin vaarallista.

ALA HITSAA TAI LEIKKAA maalattuja tai pinnoitettuja osia ellei ole
suoritettu erityisi@ varotoimia tuuletuksen osalta. Niisté voi vapautua
erittdin myrkyllisia hoyryja tai kaasuja.

Lisavarotoimet

SUOJAA painekaasupulloja liialliselta lammolta, mekaanisilta iskuilta
ja valokaarilta; kiinnité pullot, jotta ne eivat voi pudota.

VARMISTA, etta pulloja ei koskaan maadoiteta tai etteivat ne
muodosta sahkdpiirin osaa.

POISTA kaikki potentiaaliset tulipalovaarat hitsausalueelta.

PIDA AINA SAMMUTUSVALINEET KAYTTOVALMIINA JA
TUTUSTU ETUKATEEN NIIDEN KAYTTOON.



TURVALLISUUS

0SIO A:
VAROITUKSIA

KALIFORNIAN EHDOTUS 65 VAROITUKSIA
Dieselmoottorit
Dieselmoottorien pakokaasut ja sen jotkut ainesosat aiheuttavat,
Kalifornian osavaltion mukaan, sydpaa, synnynnaisia
epamuodostumia ja muita lisd@ntymiskykyyn vaikuttavia haittoja.
Bensiinimoottorit
Taman tuotteen moottorin pakokaasujen sisaltamat kemikaalit
aiheuttavat, Kalifornian osavaltion mukaan, syépaé, synnynnéisia
epamuodostumia ja muita lisdantymiskykyyn vaikuttavia haittoja.

KAARIHITSAUS VOI OLLA VAARALLISTA. SUOJAA ITSESI JA
MUUT VAKAVIEN VAMMOJEN RISKILTA TAI
HENGENVAARALTA. PIDA LAPSET KAUKANA. JOS SINULLA
ON SYDAMENTAHDISTIN, OTA YHTEYS LAAKARIIN ENNEN
KAYTTOA.

Lue ja ymmarra seuraavat tarkeét turvallisuutta koskevat tiedot.
Lisatietoja varten suositellaan ostamaan seuraavan standardin kopio
“Safety in Welding & Cutting - ANSI Standard Z49.1” amerikkalaiselta
hitsaajien jarjestdlta American Welding Society, P.O. Box 351040,
Miami, Florida 33135 tai CSA Standard W117.2-1974. limainen kopio
“Arc Welding Safety” -kirjanen E205 on saatavilla yhtidsté Lincoln
Electric Company, 22801 St. Clair Avenue, Cleveland, Ohio 44117-
1199.

VARMISTA, ETTA VAIN PATEVAT AMMATTILAISET TEKEVAT
KONEEN ASENNUS-, KAYTTO-, HUOLTO- JA KORJAUSTOIMIA.

& MOOTTOROIDUILLE
LAITEILLE.

1.a.  Sammuta moottori ennen vianmaéritysta ja ’
huoltotdita ellei huoltotydn suorittaminen vaadi a4
kaynnissa olevaa moottoria. 0

1.b.  Kéyta moottoria avoimissa, hyvin ilmastoiduissa =i—

paikoissa tai poista moottorin pakokaasut ulos.

1.c. Al4lisaa polttoainetta lahelld valokaarta, joka
luokitellaan avotuleksi, tai moottorin ollessa
kéynnissé. Pysayta moottori ja anna sen jadhtya
ennen polttoaineen lisadmista. Roiskunut
polttoaine ei saa hdyrystya ja syttyd, jos sita
joutuu moottorin kuumille pinnoille. Al roiskuta polttoainetta, kun
taytat sailiota. Jos polttoainetta roiskuu, pyyhi se pois. Ald kaynnista
moottoria, ennen kuin hdyryt ovat poistuneet kokonaan.

1.d. Pida kaikki laitteiston kaikki turvalaitteet, suojukset
ja laitteet paikallaan ja hyvassé kunnossa. Pida
kédet, hiukset, vaatteet ja tyokalut kaukana
kiilahihnoista, vaihteista, puhaltimista ja kaikista
liikkuvista osista, kun k&ynnistat, kaytat tai korjaat SN
|aitteistoa. \

1.e. Joissain tapauksissa turvalaitteet on poistettava tarvittavan huollon
suorittamiseksi. Poista suojukset vain silloin, kun se on valttamatonta
ja palauta ne heti, kun niiden poistoa vaativa huolto on valmis. Ole
aina erityisen varovainen, kun tydskentelet liikkuvien
osien laheisyydessa.

1f. Al4 laita kdsiasi moottorin puhaltimen lahelle. Al
yrita ohittaa nopeudensaadinta tai tyhjakaynnin
saadinta tyontamalla kuristimen saatésauvoja
moottorin ollessa kaynnissa.

1.9. Jotta valtetddn vahingonomainen bensiinimoottorin kaynnistys
kaannettdessa moottori tai hitsausgeneraattori huoltotéiden vuoksi,
irrota tarvittaessa sytytystulpan johdot, virranjakajan kansi tai
magneeton johto.

1.h.  Aldirrota jaahdyttimen painekantta yli kichahtamisen estamiseksi, jos
moottori on kuuma.

& SAHKO- JA 9
MAGNEETTIKENTAT _ =
VOIVAT OLLA :iﬁﬂ\*
VAARALLISIA

2.a. Johtimessa kulkeva séhkovirta aiheuttaa paikallisia sdhké- ja
magneettikenttia (EMF). Hitsausvirta aikaansaa EMF-kenttia
hitsauskaapelin ja hitsauskoneiden ymparille

2.b. EMF-kentat voivat aiheuta hairidita joillekin sydamentahdistimille ja
sydamentahdistinta kayttavien hitsaajien on neuvoteltava laakarin
kanssa ennen hitsaamista.

2.c. EMF-kentille altistuminen hitsauksessa voi aikaansaada muita
terveysvaikutuksia, joita ei tunneta.

2.d. Kaikkien hitsaajien on toimittava seuraavien ohjeiden mukaisesti, jotta
minimoidaan EMF-kentille altistuminen hitsauspiirista:

2.d.1. Reitita elektrodi ja tydkaapeli yhteen - Varmista ne teipilla, jos
mahdollista.

2.d.2. Ala koskaan kierra elektrodin johdinta kehosi ymparille.

2.d.3. Ala aseta kehoasi elektrodin ja tydkaapelien valiin. Jos
elektrodin kaapeli on oikealla puolellasi, tydkaapelin olisi oltava
myo0s oikealla puolella.

2.d.4. Liita tydkaapeli tyostettavaan osaan niin lahelle hitsattavaa
aluetta kuin mahdollista.

2.d.5. Ala tydskentele hitsauksen teholahteen Ihell3.



TURVALLISUUS

3a.

3.b.

SAHKOISKU VOI OLLA \_®
HENGENVAARALLINEN.

A

Elektrodin ja ty6ston (tai maadoituksen) piirit ovat sahkoisesti
“jannitteisia”, kun hitsauskone on paalla. Al kosketa naihin
“iannitteisiin” osiin paljaalla iholla tai marilla vaatteilla. Kayta kuivia,
reiattdmia késineité késien eristdmiseksi.

Eristd itsesi tydkappaleesta ja maadoituksesta kuivaa eristettd
kayttaen.

Varmista, etta eriste on riittdvan suuri, jotta peitetdén koko fyysisen

3.c.

3.d.

3e.

3f.

3.9.
3.h.

3.0

3.

kosketusmahdollisuuden alue tydston ja maadoituksen osalta.

Tavallisten turvallisuutta koskevien varotoimien lisaksi, jos
hitsaus on suoritettava sahkdisesti vaarallisissa olosuhteissa
(kosteissa tiloissa tai kaytettdessa markid vaatteita; metallisten
rakenteiden paalla kuten lattiat, ritilat tai hyllyt; kun joudutaan
toimimaan ahtaissa asennoissa kuten istuttaessa, polvillaan tai
maatessa, jos on olemassa vaistdmaton tai vahingonomainen
kosketusmahdollisuus tyokappaleeseen tai maadoitukseen)
kayté seuraavia laitteistoja:
» Puoliautomaattinen tasavirta vakiojannitteinen (lanka)
hitsauskone.
 Tasavirtainen manuaalinen (puikko) hitsauskone.
» Vaihtovirtainen hitsauskone alennetun jannitteen saadolla.
Puoliautomaattisessa tai automaattisessa lankahitsauksessa,
elektrodikela, hitsauspaa, suutin tai puoliautomaattinen hitsauspistooli
ovat myos sahkoisesti “jannitteisia”.

Varmista aina, etta tydkaapeli muodostaa kunnollisen sahkéliitannan
hitsattavaan metalliin. Liitdnnan olisi oltava niin lahelle hitsattavaa
aluetta kuin mahdollista.

Maadoita hitsattava tyostokappale tai metalli kunnolliseen séhkdiseen
maadoitukseen.

Pida elektrodin pidin, puristinpidike, hitsauskaapeli ja hitsauskone
hyvéssa ja turvallisessa kunnossa. Vaihda vahingoittunut eriste.

Ala koskaan kasta elektrodia veteen sen jaahdyttamiseksi.

Ala koskaan kosketa samanaikaisesti sahkdisesti “jannitteisia” osia
elektrodin pidikkeissa, jotka on liitetty kahteen hitsauskoneeseen,
koska jannite ndiden kahden valilla voi olla molempien
hitsauskoneiden avoimen piirin kokonaisjannite.

Kun tydskennellaan lattiatason ylapuolella, kayta turvavyota, jotta
suojaat itsedsi putoamiselta sahkdiskun tapauksessa.

Katso myds kohdat 6.c. ja 8.

A

4.a.

4.b.

4.c.

VALOKAARISATEET
VOIVAT POLTTAA. _é

Kayta maskia, jossa on asianmukaiset suodatin ja peitelevyt,
suojataksesi silmia kipindilté ja valokaarisateilta hitsauksen tai
tarkastelun aikana. Péasuojan ja suodattimen linssin on vastattava
vaatimuksia standardeissa ANSI Z87. I.

Kayta asianmukaisia vaatteita, jotka on tehty kestavista ja
tulenkestavista materiaaleista ja jotka suojaavat kayttajan ja
pelastajien ihoa valokaariséteilta.

Suojaa lahelld oleskelevat henkilét sopivalla syttymattomalla
suojuksella ja/tai varoita heité katsomasta valokaareen tai altistumasta
valokaarelle ja tai kuumille roiskeille tai metallille.

& HOYRYT JA KAASUT 7
VOIVAT OLLA
VAARALLISIA. = 0

5.a.

5.b.

5.c.

5.d.

Se.

5.1.

Hitsauksen aikana voi muodostua terveydelle vaarallisia hdyryja ja
kaasuja. Al4 hengita tallaisia hoyryja ja kaasuja. Hitsattaessa, pidé
paasi hoyryjen ulottumattomissa. Huolehdi riittdvasta ilmanvaihdosta
tailtai kohdepoistosta valokaaressa, jotta pidetaan hoyryt ja kaasut
pois hengitysalueelta. Kun hitsataan lisétuuletusta vaativilla
elektrodeilla kuten ruostumaton terds tai suoritetaan
kovahitsausta (ks. ohjeet pakkauksesta tai KTT:STA) tai hitsataan
lyijy- tai kadmiumpinnoitettua terdsté tai muita metalleja tai
pinnoitteita, jotka aikaansaavat erittdin myrkyllisia hoyryja, pida
altistuminen mahdollisimman véhéisené ja soveltuvien OSHA
PEL- ja ACGIH TLV -rajojen mukaan kayttden kohdepoistoa tai
koneellista ilmanvaihtoa. suljetuissa tiloissa tai tietyissa
olosuhteissa saatetaan tarvita hengityssuojainta. tarvitaan myos
lisdvarotoimia, kun hitsataan sinkitty& terasta.

Hitsaushdyryn sé&atdlaitteiston toimintaan vaikuttaa eri tekijat mukaan
lukien laitteiston oikea kéyttd ja sijoittaminen, laitteiston huolto ja
erityiset hitsausmenetelmat ja siihen liittyvé soveltaminen. Tydntekijén
altistumistaso olisi tarkistettava asennuksen yhteydessa ja
saannollisin valiajoin tdman jalkeen, jotta varmistetaan, etté se on
soveltuvien OSHA PEL- ja ACGIH TLV -rajojen puitteissa.

Al3 hitsaa paikoissa, jotka ovat lahell3 rasvanpoistosta,
puhdistuksesta tai ruiskutustoimenpiteista tulevan klooratun hiilivedyn
hdyryjen laheisyydessa. Valokaaren sateet ja kuumuus voivat
reagoida liuottimen hoyryjen kanssa muodostaen erittain myrkyllista
kaasua, fosgeenia ja muista arsyttavia tuotteita.

Suojaavat kaasut, joita kaytetaan kaarihitsauksessa, voivat syrjdyttaa
iimaa ja aiheuttaa vammoja tai kuoleman. Kayt4 aina riittdvéaa
tuuletusta, erityisesti suljetuissa tiloissa, jotta taataan
hengitysilman turvallisuus.

Lue ja ymmarra valmistajan ohjeet tdman laitteiston ja k&ytettavien
kulutustarvikkeiden osalta, mukaan lukien
kayttoturvallisuustiedote (KTT) ja noudata tydnantajan
tyéturvallisuutta koskevia maarayksia. KTT-lomakkeet ovat
saatavilla hitsauskoneen jalleenmyyjalté tai valmistajalta.

Katso myos kohta 1.b.



TURVALLISUUS

6.a.

6.b.

6.c.

6.d.

6.e.

6.f.

6.9.

6.h.

6.1.

6.

HITSAUS- JA
& LEIKKAUSKIPINAT :\E
VOIVAT AIHEUTTAA
TULIPALON TAI
RAJAHDYKSEN.

Poista hitsausalueelta palovaaralliset tekijat. Mikali tama ei ole
mahdollista, peita ne, jotta estetdén hitsauskipindiden aiheuttama
tulipalo. Muista, etta hitsauskipinat ja hitsauksen aikana muodostuvat
kuumat materiaalit voivat helposti tyontya pienista halkeamista ja
aukoista viereisille alueille. Valt4 hitsaamasta hydraulisten linjojen
laheisyydessa. Huolehdi, ettd palosammutin on valmiina kayttoon.

Mikali tydpaikalla kaytetaan painekaasuja, on huolehdittava erityisista
varotoimista vaarallisten tilanteiden valttdmiseksi. Katso hitsausta ja
leikkausta koskevaa standardia “Safety in Welding and Cutting” (ANSI
Standard Z49.1) ja kaytettavan laitteen kéyttoohjeita.

Kun ei hitsata, varmista, ettei mikaan elektrodin piirin osa kosketa
tydstokappaletta tai maadoitusta. Vahingonomainen kosketus voi
aiheuttaa ylikuumenemista ja tulipalovaaran.

Al3 Iammit3, leikkaa tai hitsaa tankkeja, rumpuja, tai séilidita ennen
kuin olet tarvittavat toimet sen varmistamiseksi, etteivat kyseiset
toimenpiteet aiheuta tulipalon tai myrkyllisten kaasujen vaaraa niiden
sisélla olevien aineiden vuoksi. Ne voivat aiheuttaa rajahdyksen
vaikka ne on “puhdistettu”. Tarkempia tietoja varten osta ohjeet
“Recommended Safe Practices for the Preparation for Welding and
Cutting of Containers and Piping That Have Held Hazardous
Substances”, AWS F4.1 amerikkalaiselta hitsaajien jarjestolta
(American Welding Society, ks. osoite edelld).

Tuuleta ontot valuosat tai sailiot ennen lammitysta, leikkausta tai
hitsausta. Ne saattavat rajahtaa.

Kipinat ja roiskeet lentavat hitsauskaaresta. Pukeudu 6ljyttémiin
vaatteisiin kuten nahkahansikkaat, tukevat paita, housut ilman
lahjetaitetta, korkeavartiset kengat ja hiukset peittava hattu. Kayta
korvatulppia, kun hitsataan tydpisteen ulkopuolella tai suljetuissa
tiloissa. Kayta aina sivusuojallisia suojalaseja, kun olet hitsausalueella.

Liita tydkaapeli tydhon niin lahelle hitsattavaa aluetta kuin katevasti
mahdollista. Rakennuksen runkoon tai muihin hitsausalueen
ulkopuolisiin paikkoihin liitetyt tykaapelit lisadvat mahdollisuutta, etta
hitsausvirta kulkee nostoketjujen, nosturin vaijerien tai muiden
vaihtoehtoisten piirien kautta. Tama voi aikaansaada tulipaloja tai
ylikuumentaa nostoketjuja tai vaijereita niiden pettdmiseen saakka.

Katso my6s kohta 1.c.

Lue ja noudata standardia NFPA 51B “ Standard for Fire Prevention
During Welding, Cutting and Other Hot Work”, joka on saatavilla
osoitteesta NFPA, 1 Batterymarch Park, PO box 9101, Quincy, Ma
022690-9101.

Ala kayta hitsauksen teholahdettd putkien sulatukseen.

& JOS KAASUPULLO VAHINGOITTUU,
SE VOI RAJAHTAA.

7.a. Kayta painekaasupulloja, joissa on asianmukainen
kaasu prosessia varten ja asianmukaiset saatimet
kéytettya kaasua ja painetta varten. Kaikki letkujen,
litdntGjen, ym. on oltava sopivia kyseista sovellusta
varten seka hyvassa kunnossa.

7.b.  Pullojen on oltava aina pystysuorassa asennossa ja ketjuilla
kiinnitettyja alustaan tai kiintedan tukeen.

7.c.  Sylinterien sijoituspaikan on oltava:

. Kaukana alueista, joissa ne voivat syttya tai niihin voi kohdistua
fyysisia vaurioita.

. Turvallisella etéisyydella kaarihitsauksen tai leikkauksen
toimenpiteista ja mista tahansa muusta Iammaon, kipindiden tai
avotulen lahteesta.

7.d. Elektrodi, elektrodinpidin tai muu jannitteinen osa ei saa koskaan
koskettaa kaasupulloa.

7.e. Pida paa ja kasvot kaukana kaasupullon venttiilin ulostulosta, kun
kaasupullon venttiili avataan.

7.f. Venttillin suojatulpat on pidettava aina paikallaan ja kiristaa késin
lukuun ottamatta, kun kaasupulloa kaytetaan tai liitetdan kayttoa
varten.

7.9. Lue ja noudata painekaasupullojen ja vastaavien varusteiden
sisaltamia ohjeita sekd CGA:n julkaisua P-I, “Precautions for Safe
Handling of Compressed Gases in Cylinders,” joka on saatavilla
yhdistyksestad Compressed Gas Association, 1235 Jefferson Davis
Highway, Arlington, VA 22202.

A

8.a. Katkaise syottovirta sulakerasian katkaisimesta ennen kuin teet
|aitteiston huolto- tai muuta toimia.

SAHKOTOIMISILLE S
LAITTEILLE.

8.b. Asenna laitteisto noudattaen Yhdysvaltain kansallista sahkoalan
méaaraysta, kaikki paikallisia maarayksia seké valmistajan suosituksia.

8.c. Maadoita laitteisto noudattaen Yhdysvaltain kansallista sahkoalan
méaaraysta seka valmistajan suosituksia.

katso turvallisuutta koskevia liséatietoja osoitteesta
http://www.lincolnelectric.com/safety.

Eﬁg Hitsausturvallisuuden interaktiivinen verkko-

3% |
: "I:E‘# opas mobiililaitteille
e B s

Get the'iree moblle app at
http://gettag.mobi
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VIKING PAPR 3350 HITSAUSKYPARA

HUOMAUTUKSIA JA RAJOITUKSIA

A - Ei sovellu kaytettavaksi iimakehissa, joiden sisaltdéma
happimaéara on alle 19,5 %.

B — Ei sovellu kaytettdvéksi ilmakehiss, jotka ovat valittomasti
vaarallisia hengelle tai terveydelle.

C - Ala ylitd maarayksien osoittamia kaytén enimmaispitoisuuksia.

F - Ala kayta moottoroituja iimaa puhdistavia hengityssuojaimia,
jos ilmavirta on vdhemman kuin nelj& kuutiojalkaa minuutissa
(115 litraa/min) tiukasti kiinnittyville naamareille tai kuusi
kuutiojalkaa min. (170 litraa/min) suojakuvuille ja/tai kyparille.

| - Sisaltaa sahkoisia osia, jotka voivat aiheuttaa syttymisen
tulenaroissa tai rajahtavissa ilmakehissa.

J - Taman tuotteen virheellinen kayttd ja huolto voi aiheuttaa
loukkaantumisen tai kuoleman.

MOOTTOROITUJEN ILMAA PUHDISTAVIEN HENGITYSSUOJAIMIEN OSIO HENGITYSSUOJAIMEN TEKNISET

TIEDOT

L — Noudata valmistajan kayttoohjeita, kun vaihdat patruunoita,
painepulloja ja/tai suodattimia.

M —Kaikki hyvaksytyt hengityssuojaimet on valittava, asennettava,
kaytettava ja huollettava MSHA:n, OSHA:n ja muiden
soveltuvien maaraysten mukaisesti.

N — Al koskaan korvaa, muuta, lisaa tai jaté pois osia. Kayta
ainoastaan kokoonpanon mukaisia varaosia valmistajan
maaritysten mukaisesti.

O - Katso kayttoohjeesta ja/tai huollon oppaasta lisatietoja naiden
hengityssuojaimien kaytdsta ja huollosta.

P - ei arvioi hengityssuojaimia leikkausmaskina kéyttoa
varten.

S - Sovelletaan erityisia tai kriittisia kayttdohjeita ja/tai erityisia
kayton rajoituksia. Katso kayttdohjeita ennen kayttéonottoa.

Puhallinkokoonpanon koko

8"Lx75" Sx3" K(203 x 191 x 76 mm)

Puhaltimen paino (mukaan lukien akku, hihna ja

47 0z. (1338 )

suodattimet)
Kyparakokoonpanon paino 32 0z. (899 g)
llmavirta Alhainen nopeus: 170+ litraa/min (6+ kuutiojalkaa/min)

Suuri nopeus: 210+ litraa/min (7.4+ kuutiojalkaa/min)

Kayttolampatila

23°F to 131°F (-5° to 55°C)

Varastointilampatila

23°F to 131°F (-5° to 55°C)

Varastointikosteutensa <80%

Akkutyyppi Litiumioni (Ladattava)

Akun latausaika Noin kolme tuntia

Akun kestavyys Noin 500 latausta

Hihna koko (3) 29 - 52 tuumaa (736 - 1321 mm)

Kypéran vaatimustenmukaisuus

ANSI Z87.1-2010, CSA Z94.3, CE EN 379

Hengityssuojaimen hyvaksynta (1)

EN 12941, ASINZS 1716

Maéritetty suojakerroin (2) 25

(1) Katso osien sivua jérjestelman kokoonpano.

(2) APF=25 Ioysasti kiinnittyvalle moottoroidulle iimaa puhdistavalle hengityssuojaimelle (OSHA 3352-02 2009), kun tydnantaja huolehtii
jatkuvasta, tehokkaasta hengityssuojainohjelmasta noudattaen hengityksen suojausta koskevaa standardia (29 CFR 1910.134).
(3) Hihnan maksimikoko 60 tuumaa (1524 m) hihan jatkolisévarusteella (ks. Osien sivua tasséa kasikirjassa)




VIKING PAPR 3350 HITSAUSKYPARA

AKUN TOIMINTA

/N VAROITUS

Akun turvallisuus

e  Pida akku kaukana avotulesta tai lammonlahteista,
koska akku voi rajahtaa ja siité voi aiheutua vakavia
vammoja tai kuolema.

e Akku on ladattava ainoastaan toimitetulla
littumionilaturilla. Lataa avoimessa hyvin tuuletetussa
paikassa.

e Laturi on suunniteltu kaytettavaksi ainoastaan
sisatiloissa.

e Ala anna akun kastua.

«  Al4 yrita purkaa tai korjata akkua. Litiumioniakut eivat
tarvitse huoltoa.

e Akun havittdminen — akku on havitettava
asianmukaisesti tai se on kierratettava.

Akkupakkauksen lataaminen

e  Lataa akku ennen ensimmaista kayttda tai jos akkua ei
ole kaytetty yhteen viikkoon. Lataa akku aina ennen kuin
se tyhjenee kokonaan.

e Kayttdméttdmia akkuja olisi ladattava vahintaén kerran
vuodessa.

Poista akkupakkaus puhallinkokoonpanosta. Kayta
Euroopan adapteri tarvittaessa.Liité laturin johto akun
liittimeen. Tyonna laturi 120 VAC:n liittimeen.
Akkupakkauksen ei tarvitse purkautua kokonaan ennen sen
lataamista.

Laturin merkkivalo muuttuu punaiseksi, kun akkupakkausta
ladataan. Kun akkupakkaus on ladattu valmiiksi, merkkivalo
muuttuu vihredksi ja siten kayttaja tietaa, etta akku on
tayteen ladattu (normaali latausaika on noin 3 tuntia).
Vaikkakin akkupakkaus voidaan jattaa laturiin kiinni,
suositellaan irrottamaan akkupakkaus laturista heti, kun
akkupakkaus on téyteen ladattu.

KUVA 1
120 VAC:n
pistorasia

Merkkivalo



VIKING PAPR 3350 HITSAUSKYPARA

Akkupakkauksen asennus

Puhallinyksikko —\

Akkupakkaus

Tydnna akkupakkausta puhallinyksikkdon aivan suodattimen
suojuksen alle, kunnes akkupakkauksen salpa napsahtaa
paikalleen. On erittéin tarkead, ettd akkupakkaus napsahtaa
paikalleen. Tdma varmistaa sen, ettd akkupakkaus on lukittu
paikalleen eika se luiskahda pois aiheuttaen mahdollisesti
haitallisia sammutuksia kayton aikana.

Akkupakkauksen poistamiseksi, tydnna salpaa vapauttaaksesi
ja irrottaaksesi akkupakkauksen puhallinyksikosta.
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SUODATTIMEN ASENNUS

/A VAROITUS

Suodattimen turvallisuus

« A4 kdyta hengityssuojainta asentamatta kipinasuojaa,
esisuodatinta ja HE-hiukkassuodatinta (HEPA). Taméan
PAPR-hengityssuojaimen hyvaksynta on kipindsuoja,
esisuodatin ja HE-hiukkassuodatin asennettuina,
hengityssuojaimen kayttd iiman yht&kin nisté osista ei
vastaa hyvaksyntaa ja se saattaa vaarantaa terveytesi.

e Vaihda ilmansuodattimet, jos ne vahingoittuvat tai
tukkiutuvat. ALA pese, puhdista paineilmalla tai kéyta
uudelleen likaisia ilmansuodattimia.

e Kayta tdman kasikirjan méaaritysten mukaisia erityisia
varasuodattimia. Muiden suodattimien kéytto rikkoo
hengityssuojainjarjestelman hyvéaksyntaa. Katso osien
sivua jarjestelman kokoonpano.

Hiukkassuodatin

Esisuodatin
Kipindsuoja

Salpa
Suodattimen suojus

Asenna kipinasuoja, esisuodatin ja hiukkassuodatin suodattimen
suojukseen kuten osoitetaan.

Asenna suodattimen suojuskokoonpano puhallinyksikkddn
kiinnittdmalla suodattimen suojuksessa olevat kielekkeet
puhallinyksikdssa olevaan pidikkeeseen ja kierra kokoonpanoa
sulkeaksesi. Tyonna suodattimen suojuskokoonpanoa alaspain,
kunnes salpa napsahtaa paikalleen varmistaen suodattimen
suojuksen asennuksen. Varmista, ettd suodattimen
suojuskokoonpano on tukevasti kiinnitetty puhallinyksikén
runkoon. Tarkasta seka suojuksen salvan puoli etta
vastakkainen puoli, jotta varmistetaan suodattimen suojuksen
kunnollinen kiinnitys.

Suodattimen vaihtamiseksi, tydnna salpaa vapauttaaksesi
suodattimen suojus ja vaihda suodatin kuten osoitetaan kuvassa
3. Katso osien sivua tdman kayttajan késikirjan takana, jotta
kéaytetaan oikeita suodattimia tdman hengityssuojaimen kanssa.

11



VIKING PAPR 3350 HITSAUSKYPARA

HENGITYSPUTKEN ASENNUS

/A VAROITUS

Hengitysputken turvallisuus

*  VAROITUSVarmista, ettd hengitysputki on asennettu
kunnolla tai suodattamatonta iimaa saattaa paasta
kypéraan.

e Varmista, ettd o-rengas on asennettu kunnolla putken
littimeen ja ettei o-renkaassa ole nakyvia
leikkautumisen tai kulumisen merkkeja. Vaihda o-
rengas, jos se on vaurioitunut.

e Ala kayta hengityssuojainta, jos o-rengas puuttuu.

Hengitysputken liittdminen puhaltimeen

Linjaa putken liittimen nastat puhallinyksikén liittimen kanavien
kanssa. Tydnna liitin niin syvalle kuin se menee puhallinyksikkdon ja
kierra liitinta 1/8 kierrosta myétapaivaan varmistaaksesi
hengitysputken kyseinen paa.

KUVA 4

12

Liitin

O-rengas

Hengitysputken
liitin i

Hengitysputken liittdminen kyparaan

Linjaa putken liittimen nastat kypéaran liittimen kanavien kanssa.
Ty6nna liitin niin syvalle kuin se menee kyparan liittimeen ja kierra
liitinta 1/8 kierrosta myétapaivaan varmistaaksesi hengitysputken
kyseinen paa. Jos putki on kierteinen, irrota hengitysputken toinen
paa. Poista kierre ja kiinnita uudelleen.

Hengitysputken poistamiseksi kierré liitint& 1/8 kierrosta
vastapaivaan ja veda liitinta irrottaaksesi sen kyparasta tai
puhallinyksikosta.
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OLKAHIHNAN ASENNUS

Liitd koukut (kaikkiaan 4) olkahihnakokoonpanoon,
hihnoittaaksesi kiinnityskohdat osoitetun mukaisesti.

KUVA 5

-~ Olkahihnakokoonpano

o

i
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VIKING PAPR 3350 HITSAUSKYPARA

HENGITYSSUOJAIMEN SAATIMET

liittyma

[Imavirran asetus

/A VAROITUS

Hengityssuojaimen kéyttd

= Jos summeri soi tai puhallin térisee, poistu
tydskentelyalueelta valittdmasti. Ald poista
hengityssuojainta ennen kuin olet turvallisella alueella.
Hengityssuojaimen kaynnistys
Paina ON-painiketta 1 - 2 sekuntia, kunnes puhallin kytketaan
paalle. Voidaan kuulla aani ja kayttoliittyma syttyy. Puhallin
alkaa aina alhaisesta ilmavirran asetuksesta (180 litraa/min).
Painamalla ON-painiketta uudelleen siirrytdan suureen
ilmavirran asetukseen (210 litraa/min). Kayttoliittyma nayttaa
valitun ilmavirran asetuksen.
Hengityssuojaimen pysaytys
Paina OFF-painiketta 2 sekuntia, kunnes puhallin pysahtyy.
Kun painetaan OFF-painiketta, kuultava piipittava aani
osoittaa, ettd OFF-painiketta on painettu. Piipittava aani
lakkaa ja kayttoliittyma tummenee, kun puhallin sammuu.
Akun tason osoitin
Témé osoitin antaa kayttajélle arvion akun jaljelld olevasta
kayttoajasta. Kun naytolla nakyy kolme taytta palkkia, akku on
tayteen ladattu.
Suodattimen tilan osoitin
Témé osoitin antaa kayttajélle arvion suodattimen jaljella
olevasta kayttoajasta. Kun naytolla nékyy kolme taytta palkkia,
suodatin on vaihdettava. Kun naytolla ei ndy yhtaan palkkia,
hiukkassuodatin on puhdas. Kun palkit iimestyvat, suodatin
tayttyy ja on odotettavissa akun kayttdajan lyheneminen.
Hengityssuojaimen kayttd suodattimen osoittimen nayttaessa
tukkeutunutta suodatinta vahentaa huomattavasti akun
kayttoikaa/kestoaikaa.

14
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ILMAVIRRAN HALYTYSTOIMINTO

lImavirran halytys

e Puhallinyksikon ohjausjarjestelma sailyttaa ilmavirran
vakiona koko toiminta-ajan. Jos ilmavirran halytys
aktivoituu, suodatin on mahdollisesti vaihdettava ja/tai
hengitysputki on tukkeutunut.

KUVA7

TUKI ILMA-
VIRTA KADELLASI

e  Testaa iimavirran halytys aina ennen hengityssuojaimen
kayttoa.

e Jos summeri soi tai puhallin tarisee, poistu
tydskentelyalueelta valittdmasti. Al poista
hengityssuojainta ennen kuin olet turvallisella alueella.

lImavirran halytyksen testaus

Irrota hengitysputki kyparésta. Kaynnista puhallinyksikko ja
lukitse ilmavirta asettamalla katesi hengitysputken paahan
kuvan osoittamalla tavalla. Pida kattasi putken paan edessa
osoitetun mukaisesti, kunnes summeri soi ja puhallin tarisee
(noin 15 - 30 sekuntia).

Jos halytys ei aktivoidu, siirry valittomasti turvalliselle alueelle
ja toimita yksikko korjattavaksi.
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ILMAVIRRAN SAATO
KUVA 8

lIman poistoaukko

[Imavirran
lappa

lIman . \
e poisto-
@ < aukko ,’

o = (=)

AUKI

SULJETTU

lIman
poistoaukko o
Alanékyma kyparésta; kuori, paansuojus ja hikinauha poistettuina selkeyden vuoksi

Saéada ilmavirran lappaa kuten osoitetaan. limavirran lapan
avulla voidaan jakaa iimaa kaikkiin kolmeen ilman
poistoaukkoon (avoin asento) tai sulkea (suljettu asento) otsa-
aukko tyontaen enemman ilmaa kahteen muuhun ilman
sivupoistoaukkoon. Lappaa voidaan myos saataa otsalla
olevasta iima-aukosta toimitettavan iimamaaran
vahentédmiseksi. Tdméan avulla kayttaja voi saataa
toimitettavan ilman méaara useisiin poistoaukkoihin parhaan
mahdollisen mukavuuden takaamiseksi. Taman lapan
oletusasento on auki iimalle, joka jaetaan kaikkiin kolmeen
ilman poistoaukkoon.

HUOMAUTUS: lImavirran lapan asennon muuttaminen ei

vaikuta haitallisesti hengityksen
suojaukseen.
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KAYTON VALMISTELU

KUVA 9

Ennen hengityssuojaimen kayttamisté — Tarkasta
seuraavat kohdat
1. Puhallinkokoonpano
e Tarkasta, ettd iimansuodatin sopii sovellukselle ja
ettd se on hyvaksytty kaytettavaksi tdman
hengityssuojaimen kanssa. Varmista, etté
kipinasuoja, esisuodatin ja hiukkassuodatin on
kunnolla asennettu ja tukevasti salvattu.
2. Hengitysputki
e Varmista, ettei putki ole vahingoittunut ja etta se on
liitetty kunnolla puhallinyksikk6én ja kyparaan.
3. Akku
e Varmista, etté liitanta puhallinyksikkoén on
turvallinen ja etté akku on tayteen ladattu.
4. llmavirta/llmavirran halytykset
e Kéynnista puhallinyksikkd ja varmista ilmavirta
pysyy vakiona tarkistamalla ilmavirran halytyksen
aktivointi. Testaa tarkistaaksesi, etta ilmavirran
halytys toimii (ks. menettelytapa sivulta 15).
5. Kyparé/suojakupu
e Tarkasta kyparan vauriot ja vaihda se tarvittaessa.
Jos puhaltimen iimaa ei toimiteta kyparaan, katso
vianmaarityksen opasta (sivu 15).
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HENGITYSSUOJAIMEN KAYTTOONOTTO

A\ VAROITUS

Hengityssuojaimen turvallisuus

«  Alasiirry vaaralliselle alueelle ennen kuin olet varma, etté
hengityssuojainlaitteisto toimii oikein ja se on kunnolla puettu.

e  Poistu saastuneelta alueelta valittdmasti, jos summeri soi tai
puhallin tarisee. Ald poista laitteistoa ennen kuin olet
turvallisella alueella.

e Suositellaan, etta kayttaja harjoittelee hengityssuojaimen
kayttodnottoa ja pukemista ennen kuin sité kaytetdan
hengityksen suojaamiseen.

« Ala kayta moottoroitua iimaa puhdistavaa hengityssuojainta
ilman suodatinkomponentteja tai puhallin sammutettuna tai
kyparan sisélle saattaa keraantya vaarallisia maéaria happea ja
hiilidioksidia.

Hengityssuojaimen kéyttéonotto

HUOMAUTUS: Varmista, etté kaikki k&yttdonoton
esivalmistelutoimenpiteet on suoritettu
loppuun.

1. Aseta puhallinkokoonpano alaselkaa vasten siten, etta letku
tulee ulos yléspain. Tyénn kasivarret olkahihnojen alitse ja vie
hihnat olkapaiden ylitse ja hihna vydtardn ympérille. Sdada
olkahihnat ja hihna siten, etta puhallinyksikko lepaéa oikein
alaselkaa vasten.

2. Kaynnista tuuletinyksikkd painamalla ON-painiketta. Sdada
ilmavirran maaraa.

3. Liita letku kypéarakokoonpanoon. Laita kypéra paahan ja saada
siten, ettd kypara on tykdistuva. Kirista kasvosuojuksen
vetonauhaa, jotta aikaansaadaan tiiviste paan ympérille.

Hengityssuojaimen poistaminen
HUOMAUTUS: Poistu saastuneelta alueelta ennen kypéran ja
puhallinyksikén poistamista.
1. Otakypara pois ja irrota letku kyparasta.
2. Sammuta puhallinyksikkd painamalla OFF-painiketta.
3. Vapauta hihna, poista olkahihnat olkapailta ja ota
puhallinyksikko pois alaselasta.

Kayton jalkeen hengityssuojaimen komponentit on puhdistettava,
tarkastettava ja valmisteltavat uudelleen kayttéa varten (ladattava
akku).
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A\ VAROITUS

HENGITYSSUOJAIMEN HUOLTO JA VARASTOINTI

e Vaihda vahingoittuneet tai likaiset iimansuodattimet.
Suodattimia ei voida pesta tai puhdistaa paineilmalla. Ala
koskaan kayt uudelleen likaista iimansuodatinta.

« Al koskaan kayta liuottimia tai hankaavia puhdistusaineita
hengityssuojaimen puhdistukseen. Pid& vesi ja muut nesteet
kaukana puhallinkokoonpanosta.

Pida asianmukaisesti kirjaa suodattimen vaihdoista ja
hengityssuojaimen huoltotoimenpiteista.

Hengityssuojaimen komponentit on puhdistettava jokaisen kayton
jalkeen. Kayta mietoon saippuavesiliuokseen kostutettua pehmeaa
linaa pyyhkidksesi puhallinyksikdn ulkopinnan puhtaaksi. Anna sen
kuivua.

Suodattimien kayttoikaan vaikuttavat useat tekijat kuten tuotteen
kaytto ja tyopaikan epapuhtaustaso. Vaihda suodattimet, jos iimavirta
alenee likaisten suodattimien vuoksi seké suodattimen
vaihtoaikataulun mukaisesti kuten on maaritetty turvallisuudesta
vastaavan johtajan toimesta.

Puhallinkokoonpanon ja hengitysputken tarkastus jokaisen
kéyttokerran jélkeen on hyvé tapa. Vaihda hengitysputki, jos se on
vaurioitunut tai jos putken sisapuoli on likainen.

Hengityssuojain on varastoitava puhtaaseen, kuivaan ja viiledan
paikkaan poistaen suodatin ja akku puhallinkokoonpanosta, jos
hengityssuojainta ei kayteta pitkdan aikaan.
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HENGITYSSUOJAIMEN VIANMAARITYSOPAS

ONGELMAT
(OIREET)

MAHDOLLISET
SYYT

SUOSITELLUT
TOIMENPITEET

Ei ilmavirtaa kyparaan puhaltimesta.

1
2
3
4

. Puhallin ei ole PAALLA.

. Akku ei ole ladattu.

. Akkua ei ole liitetty.

. Hengitysputki on tukkeutunut.

1. Paina ON-painiketta.

2. Lataa akku.

3. Tarkasta, etta akkupakkaus on kunnolla
kiinnitetty puhallinyksikkdon.

4. Poista tukos puhaltimen ulostulosta ja/tai
letkusta.

Puhaltimen toimittama iimamaara on

Hengitysputkea ei ole liitetty kunnolla.

1. Tarkasta hengitysputken liitdnnat

riittamaton. 2. Suodatin on tukkeutunut. puhaltimeen ja kypéaraan.
2. Vaihda suodatin.
Alhaisen ilmavirran halytys (aanimerkki & 1. Hengitysputki on tukkeutunut. Poista tukos puhaltimen ulostulosta
tarin@). 2. Suodattimen sisaantulo on peitetty. jaftai letkusta
3. Suodatin on tukkeutunut. 2. Varmista, ettd suodattimen sisaantuloa
ei ole rajoitettu.
3. Vaihda suodatin.
Akun halytys (@animerkki & tarina). 1. Akun alhainen taso. Lataa akku tai vaihda akku tarvittaessa.
Kayttaja havaitsee epapuhtauksien hajua tai [ 1. Vaara hengityssuojain sovellusta 1. Ota yhteys verkossa olevaan teolliseen
makua tai tuntee arsytysta silmissa tai varten. hygieenikkoon tai turvallisuudesta
kurkussa. 2. Loysat letkun liitannat sallivat iiman vastaavan johtajan asianmukaista
sisaantulon puhaltimen alavirrassa. tydympériston laitteistoa varten.
3. Suodatin 2. Tarkasta letkun litdnnat puhaltimeen ja
kyparaan.
3. Poistu alueelta hengityssuojain paalla.
Tarkasta suodatin ja vaihda se
tarvittaessa.
Akun kayttdaika on liian lyhyt. 1. Riittdmaton lataus. 1. Lataa akku tayteen.
2. Suodatin on tukkeutunut. 2. Vaihda suodatin.
3. Akku on viallinen. 3. Vaihda akku uuteen.
Moottori toimii “nopeammin kuin tavallisesti” | 1. Suodatin on tukkeutumassa. 1. Vaihda suodatin and esisuodatin

(kovempi danitaso).

tarvittaessa.
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AUTOMAATTISESTI TUMMUVAN KYPARAN 0SIO
KYPARAN/LINSSIN TIEDOT

Taman kyparan automaattisesti tummuva linssi muuttuu
automaattisesti sen kirkkaasta tilasta (tummuus 3,5) tummaan
tilaan (5-13), kun valokaari sytytetaan.

Linssi palautuu automaattisesti kirkkaaseen tilaan, kun
valokaari sammutetaan. Ennen hitsausta, sovita
hitsauslaitteisto tummuuteen, joka osoitetaan
tummuusohjaimen asetuskaaviossa. (Ks. sivu 20) Saada
liséksi herkkyysasetus hitsauksen sovellukseen/ymparistéon
sopivaksi.

Témé automaattisesti tummuva kypéra on suunniteltu
kaytettavaksi GMAW-, GTAW-, SMAW-hitsauksessa tai
plasmakaari- ja paineilmahiilikaarileikkauksessa.
Automaattisesti tummeneva linssi suojaa vahingollisilta
ultravioletti- ja infrapunaséteilta seka tummassa etta
kirkkaassa tilassa. Ultravioletti- ja infrapunasuoja on aina
paalla siité linssin tummuudesta riippumatta.

Automaattisesti tummuva linssi siséltdan nelja anturia, jotka
havaitsevat valon hitsauskaaresta, saaden aikaan linssin
tummenemisen valittuun hitsaustummuuteen.

« Al3 koskaan kéyta liuottimia tai hankaavia
puhdistusaineita.
Pida anturit ja aurinkokenno puhtaina.
Jos suojalinssi likaantuu roiskeista tai liasta, se on
vaihdettava valittomasti.

e Kayta tdman kasikirjan maaritysten mukaisia varaosia.

« Ala kayta kyparaa iiman oikein asennettuja sisé- ja
ulkosuojalinsseja.

« Ala kdyta automaattisesti tummuvia linsseja, jos ne ovat
vaurioituneet iskun, térinan tai paineen vuoksi.
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AUTOMAATTISESTI TUMMUVAN LINSSIN TEKNISET TIEDOT

Optinen luokka

111/1/1 (EN 379)

Nestekidenayton katselualue

95 x 85 mm (3,74 x 3,34 tuumaa)

Patruunan koko

114 x 133 mm (4,50 x 5,25 tuumaa)

Ultravioletti-/infrapunasuoja

Jopa DIN 16 tummuus aina

Valokaarianturit 4
Kirkkaan tilan tummuus DIN 3,5
Vaihtelevat hitsaustummuudet DIN5-13

Tummuuden saato

Valintanuppi - taysi saato

Teholahde

Akkuavusteiset aurinkokennot

Akun alhaisen tason varoitus

Punainen valo

Akku

CR2450 Litium (tarvitaan 1)

Teho paéllé/pois paalta (On/Off)

Taysin automaattinen

Kirkkaasta tummaan
kytkentaaika

0,00004 sek. (1/25 000 sek.)

Tummasta kirkkaaseen

0,1 sek. (lyhyt) - 1,0 sek. (pitka)

kytkentaaika
Herkkyyden saaté Vaihteleva ja hionta
TIG-luokitus DC =2 ampeeria, AC 22 ampeeria,

Kayttolampdtila (kypara)

14 ...131 °F (-10 ... 55 °C)

Varastointilampétila (kypara)

-4 ...158 °F (-20 ... 70 °C)

Kyparén vaatimustenmukaisuus

ANSI Z87.1-2010/CSA Z94.3/CE EN 379
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HITSAUSKYPARAN KAYTTOOHJEET

KUVA 10

Séappipyoran
nuppi

Paina ja kierra
saataaksesi

HUOMAUTUS: llmakammio ja hikinauha poistettu selkeyden vuoksi
PAAHINEEN SAATO

PAAN KOON SAATO: Paahineen tiukkuutta sdadetaan
painamalla sappipyéran nuppia ja kiertamalla, jotta sdadetaan
sopivuus kayttajan paan mukaan. Sappipyoran nuppi sijaitsee
kyparan takana.
PAAHINEEN KRUUNUN SAATO: Kruunun s&ato tehdaan
saatamalla paahineen ylanauhaa mukavuuden takaamiseksi
ja lukitsemalla tappi aukkoon paikalleen lukitusta varten.
KALLISTUS: Kallistussaato sijaitsee kyparan oikealla
puolella. Loysaa oikeaa paahineen tiukkuusnuppia ja tydnna
s&éatévivun paatya ulospéin, kunnes vivun pysaytyskieleke
peruuttaa lovet. Kierra sitten vipua eteenpéin tai taaksepain
haluttuun kallistusasentoon. Pysaytyskieleke on kytkettava
toiseen loveen, jotta saavutetaan kunnollinen kallistusasento.
Kiristé oikeaa p&ahineen kiristysnuppia, kun tama saaté on
suoritettu.
PITKITTAISSAATO: Se saataa etisyyden kéyttajan kasvojen
ja linssin valilla. Saadon suorittamiseksi, 16ysaa ulkoiset
kiristysnupit ja siirra paahinetta eteenpain tai taaksepéin
haluttuun asentoon ja kirista uudelleen.
HUOMAUTUS: Varmista, ettd molemmat puolet ovat
samassa asennossa pitkittaissaadon osalta
kunnollista toimintaa varten.
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PATRUUNAN TOIMINTA/OMINAISUUDET

Vaihteleva tummuuden s&4to

Tummuus voidaan s&&taé tummuuksiin 5-8ja 9-13
hitsausprosessin tai sovelluksen mukaan (katso linssin tummuuden
valintakaaviota sivulla 20). Tummuutta sdédetaan asettamalla
tummuusalueen kytkin asianmukaiselle alueelle, sitten kayta
tummuuden kaksoisasteikollista saadinta asettaaksesi halutun
tummuuden. Tummuusalueen kytkin ja kaksoisasteikollinen saadin
sijaitsevat automaattisesti tummuvassa linssissa kuten osoitetaan
kuvassa 11.

Testaus

Paina ja pida painettuna testinappulaa esitarkistaaksesi tummuuden
valinnan ennen hitsausta. Kun vapautetaan, katseluikkuna palautuu
automaattisesti kirkkaaseen tilaan (3,5 tummuus).

KUVA 11

Tummuusalueen kytkin

Herkkyys

SHADE 54 EIB SHADE 813

S27STE-104

Se saataa valoherkkyyden kiertamalla SENSITIVITY nuppia
(Herkkyyden) vasemmalle tai oikealle kuten osoitetaan alla olevassa
kuvassa. Kiertamalla nuppia kokonaan vasemmalle asetetaan HI-
asetus (korkea). Jos kypéraa kaytetaan liiallisen ymparistén valon
lasna ollessa tai lahella on toinen hitsauskone, kyparan
suorituskykya voidaan parantaa asettamalla alhaisempi asetus
kiertamalla nuppia oikealle herkkyyden vahentamiseksi. Grind
voidaan (Hiontatila) valita kiertamalla herkkyyden nuppi kokonaan
oikealle, kunnes voidaan kuulla napsahdus.

Hiontatila on tarkoitettu ainoastaan hiontaan, ei hitsausta varten

Viivenuppi

Tama saadin on suunniteltu suojaamaan hitsaajan  silmia

voimakkailta jadmasateiltd hitsauksen jalkeen. Muuttamalla VIIVE- Genvme sy
nupin asentoa, vaihdellaan tummasta kirkkaaseen -aikaa valilla 0,1 @w
sekuntia (S) - 1,0 sekuntia (L).

L-asetusta suositellaan sovelluksille korkeilla ampeeriarvoilla, joissa

E
SHADE
u
TMZATWAS. 13
c ]
O g
BATTERY
/: s

hitsisula on viela erittain kirkasta hitsauksen valokaaren
sammumisen jalkeen, seka tilanteisiin, joissa linssi i mahdollisesti
hetkellisesti nae hitsauksen valokaarta.

Teho

Tama automaattisesti tummeneva linssi saa tehon vaihdettavasta
akusta ja aurinkoenergiasta. Akku sijaitsee automaattisesti
tummuvan linssin alakulmassa. Vaihda akku, kun ALHAISEN
AKKUTEHON valo palaa. Katso teknisten tietojen kaaviosta sivulla
17 tarvittavan akun tyyppi. Katso automaattisesti tummenevaa linssia
kuvassa 11 akun oikeaa lataussuuntaa varten, kun se asennetaan
automaattisesti tummuvaan linssiin. Akkuosaston luukun vapautus
liukuu alas ja kiertyy auki osoitetun mukaisesti.

KYPARAAN HOITO JA HUOLTO

Puhdistaminen: Kyparan puhdistamiseksi, pyyhi pehmeélla liinalla.
Puhdista patruunan pinnat saannéllisesti. Al kéyta voimakkaita
puhdistusaineliuoksia. Puhdista anturit ja aurinkokennot
saippuavesiliuoksella ja kostealla puhtaalla liinalla. Pyyhi kuivaksi
nukattomalla liinalla. ALA upota automaattisesti tummenevaa linssia
veteen tai muihin liuoksiin.

Varastointi: Varastoi puhtaaseen ja kuivaan paikkaan.
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TUMMUUSOHJAIMEN ASETUS

OPAS TUMMUUDEN NUMEROILLE

TOIMINTA ELEKTRODIN KOKO VALOKAAREN VIRTA MINIMISUOJA- SUOSITELTU @
1/32 tuumaa (mm) (A) TUMMUUS TUMMUUDEN NRO
(MUKAVUUS)
SMAW-hitsaus Vahemman kuin 3 (2,5) Vahemman kuin 60 7 -
3-5 (2.5-4) 60-160 8 10
5-8 (4-6.4) 160-250 10 12
Enemman kuin 8 (6,4) 250-500 11 14
GMAW-hitsaus V&hemman kuin 60 7 -
ja taytelankahitsaus 60-160 10 1
FCAW 160-250 10 12
250-500 10 14
TIG-hitsaus Véhemman kuin 50 8 10
50-150 8 12
150-500 10 14
Paineilma- (Kevyt) V&hemman kuin 500 10 12
hiilikaarileikkaus (Raskas) 500-1000 " 14
Plasmahitsaus V&hemman kuin 20 6 6-8
20-100 8 10
100-400 10 12
400-800 1" 14
Plasmaleikkaus (Kevyt)@ VVahemman kuin 300 8 9
Keskimaarainen( 300-400 9 12
(Raskas)@ 400-800 10 14
Liekkijuotto (kova) - - 3tai 4
Liekkijuotto (pehmed) - - 2
Hiilikaarihitsaus - 14

LEVYN PAKSUUS
. fwmaa ________mm

Kaasuhitsaus
Kevyt Alle 1/8 Alle 3,2 4 tai 5
Keskimaarainen 1/8 - 1/2 3,2-12,7 5tai 6
Raskas Yli 1/2 Yli12,7 6 tai 8
Polttoleikkaus
Kevyt Alle 1 Alle 25 3taid
Keskimaarainen 1-6 25-150 4tai b
Raskas Yli 6 Yli 150 5 tai 6

(1) Peukalos&anto: aloita tummuudella, joka liian tumma, ja siirry sitten kirkkaampaan tummuuteen, joka antaa riittavan nakyvyyden hitsausalueelle menematta minimin alapuolelle.
Happipolttohitsauksessa tai -leikkauksessa, jossa poltin aikaansaa keltaista valoa, on suositeltavaa kéyttéda suodatinlinssid, joka imee keltaisen tai natriumlinjan nakyvan valon (spektrin)

toiminnasta.

(2) Nama arvot soveltuvat silloin, kun kaari nakyy selkeasti. Kokemus on osoittanut, ettd voidaan kéyttaa kirkkaampia suodattimia silloin, kun kaari on tyékappaleen takana.

Tietolahde: ANSI Z49.1-2012

Jos kyparasi ei sisalla yhtaan edella mainituista tummuuksista, suositellaan kayttdmaan seuraavaa tummempaa arvoa.
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VIKING PAPR 3350 HITSAUSKYPARA

PATRUUNAN JA LINSSIN VAIHTO

Kirkkaan etusuojalinssin vaihto: Vaihda etusuojalinssi, jos
se vaurioituu. Irrota linssinpidikekokoonpano kuten osoitetaan
kuvassa 12a. Irrota etusuojalinssi kyparakokoonpanosta.
Irrota tiiviste varovasti suojalinssista. Asenna uusi suojalinssi
kyparaan ja kokoa kypéran kuori. Varmista, ettd asennat
uuden suojalinssin ja tiivisteen kyparaan samalla tavalla kuin
ne poistettiin.

Sisapuolisen kirkkaan linssin vaihto: Vaihda
sisasuojalinssi, jos se vaurioituu. Aseta kynsi patruunan
tarkistusikkunan ylépuolella olevaan loveen ja taivuta linssia
ylospain, kunnes se vapautuu patruuna tarkistusikkunan
reunoista. Asenna uusi linssi yhden puolen pidikkeeseen ja
taivuta linssia ylospain asettaaksesi linssin toinen reuna
patruunan tarkistusikkunan toiselle puolelle.

Muuta automaattisesti tummuva linssi: Irrota
linssinpidikekokoonpano kyparan kuoresta. Katso kuvaa 12a
poistoa varten. Taivuta linssin pidikkeen joustavaa aaripaata,
jotta sallit automaattisesti tummuvan linssin poistamisen
kehikosta. Asenna uusi automaattisesti tummuva linssi
kehikkoon kuten osoitetaan kuvassa 12b alla. Varmista, etta
automaattisesti tummuva linssi tydnnetaan linssin
pidikkeeseen oikein osoitetun mukaisesti. Asenna
linssinpidikekokoonpano kyparan kuoreen.

Suurentavan linssin asentaminen: Irrota
linssinpidikekokoonpano kyparasta. Irrota automaattisesti
tummuva linssi linssin pidikkeesta. Siirrd suurentava linssi
lyhyisiin raiteisiin, jotka sijaitsevat linssin pidikkeen laidoilla,
ks. kuva 12c. Asenna takaisin automaattisesti tummuva linssi
linssin pidikkeeseen ja linssin pidikekokoonpano kyparaan.
Suurentava linssi asennettuna, linssin sijaintia voidaan saataa
ylos tai alas kayttajan toiveiden mukaisesti.

KUVA 12
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VIKING PAPR 3350 HITSAUSKYPARA

AUTOMAATTISESTI TUMMUVAN LINSSIN VIANMAARITYSOPAS

ENNEN HITSAAMISTA VARMISTA AINA TESTAAMALLA,
ETTA AUTOMAATTISESTI TUMMUVA LINSSI TOIMII
OIKEIN. TESTAUSPAINIKE on tarkoitettu kayttajalle sen
varmistamiseksi, ettd automaattisesti tummuva linssi
tummenee kunnolla. Jos linssi ei tummene kunnolla, tarkista
tummuusalueen kytkin ja/tai tummuuden kaksiasteikollinen
saadin oikeaa tummuuden asetusta varten. Jos tama ei
ratkaise ongelmaa, vaihda akun tilalle uusi akku ja testaa
uudelleen ennen kayttoa. Hitsattaessa, kaari ja aurinkokenno
pitavat linssin ladattuna.

ONGELMA MAHDOLLINEN SYY

RATKAISU

Suodatin ei tummene, kun Akun alhainen taso.

painetaan testauspainiketta.

Vaihda akku.

Vaikea nahda suodattimen kautta. Etusuojalinssi likainen.

Puhdista tai vaihda
etusuojalinssi.

Patruuna likainen.

Puhdista automaattisesti
tummuva linssi
saippuavesiliuoksella ja
pehmeélla liinalla.

Suodatin ei tummene, kun kaari
sytytetaan.

Herkkyys is asetettu liian
alhaiseksi.

Saada herkkyys vaaditulle
tasolle.

Etusuojalinssi likainen.

Puhdista tai vaihda
etusuojalinssi.

Etusuojalinssi on vaurioitunut.

Tarkista, onko
etusuojalinssissa halkeamia tai
naarmuja, ja vaihda
tarvittaessa.

Anturit ovat peittyneet tai
aurinkopaneeli on peittynyt.

Varmista, ettet peita antureita
tai aurinkopaneeleita
kasivarrella tai muulla esteilla
hitsauksen aikana. Saada
asentoasi siten, etta anturit
voivat nahda hitsauskaaren.

Hiontatila valittu

Tarkista herkkyysnupin asetus.

Suodatin tummenee ilman, etta
sytytetéén kaarta.

Herkkyys on asetettu liian
tarkaksi.

Saada herkkyys vaaditulle
tasolle.

Suodatin pysyy tummana Viive on liian pitka.

hitsauksen lopettamisen jalkeen.

A VAROITUS ‘

Linssissé on Lopeta (STOP) tdman tuotteen kaytto, jos havaitaan tdmé
halkeama. ongelma. Ultravioletti-/infrapunasuoja ei mahdollisesti toimi
,_ aiheuttaen palovammoija silmiin ja iholle.

Saada vaaditulle tasolle.

- 24

Hitsausroiskeet | Puuttuva, vahingoittunut,
ovat rikkoutunut, halkeillut tai
vahingoittaneet | vaéntynyt etusuojalinssi.
suodatinta.

N\

Vaihda etusuojalinssi
tarvittaessa.
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VIKING PAPR 3350 HITSAUSKYPARA

TAKUUTIEDOT

TAKUUTIEDOT: Viite IMWSL siséltyy asiakirjaviitteisiin.
ROISKEVAHINGOT EIVAT KUULU TAKUUN PIIRIIN:

Al kayta tata tuotetta iiman asianmukaista kirkasta
suojalinsseja, jotka on asennettu oikein molemmille puolille
automaattisesti tummuvaa linssid. Kyparan mukana toimitetut
kirkkaat linssit on mitoitettu oikein, jotta niita voidaan kayttaa
tdman tuotteen kanssa ja on pyrittava valttdmaan muiden
toimittajien korvaavien tuotteiden kayttoa.

K3930-2 VIKING PAPR 3350
HITSAUSKYPARAKOKOONPANO (Osien sivut)
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VIKING PAPR 3350 HITSAUSKYPARA

K3930-2 VIKING PAPR 3350 HITSAUSKYPARAKOKOONPANO (Osien sivut)

KP3046-100 *

Muuntava linssi, 1.00 suurennus

KP3046-125 *

Muuntava linssi, 1.25 suurennus

KP3046-150 *

Muuntava linssi, 1.50 suurennus

KP3046-175 *

Muuntava linssi, 1.75 suurennus

KOHTA [OSANUMERO | KUVAUS MAARA
1 KP5121-2 Viking PAPR 3350 kyparakokoonpano (pakkaus siséltda turvapaéhineen hihnat ja peitteen) | 1
2 M25062-15 Kyparan kuori (koukulla ja silmukkaliitannalla) 1
3 KP2898-1 Ulkosuojalinssi (5,25 x 4,5 tuumaa) (MAARA PAKKAUKSESSA: 5) 1
4 S27978-32 Ulkosuojalinssin tiiviste 1
5 KP3045-3 3350 Automaattisesti tummuva linssi 1
6 KP3044-1 Sisasuojalinssi (3,53 x 3,73 tuumaa) (MAARA PAKKAUKSESSA: 5) 1
7 S27978-33 Linssinpidike 1
8 KP3942-1 Turvapéahine (mukaan lukien kammio ja hikinauha) 1
KP3943-1 Hikinauha (MAARA PAKKAUKSESSA: 2) 1
9 KP3940-1 Paahinepeite (koukulla ja siimukkaliitannalla) 1
10 KP3944-1 Puhallinkokoonpano (Pakkaus siséltaa kohdan 15 — suodattimen suojuskokoonpanon) 1
1A KP3937-1 Akkupakkaus - perusmalli 1
11B KP3938-1* Akkupakkaus - laajennettu 1
12 KP3934-2 HE-suodatinkokoonpano (MAARA PAKKAUKSESSA: 2) 1
KP3934-6 HE-suodatinkokoonpano (MAARA PAKKAUKSESSA: 6) 1
13 KP3935-1 Esisuodatin (MAARA PAKKAUKSESSA: 6) 1
14 KP3936-1 Kipinasuoja 1
15 M25062-1 Suodattimen suojuskokoonpano 1
16 KP3932-1 Akkulaturi 1
17 K3096-1 Lincoln Industrial -laukku 1
18 KP5123-1 PAPR-hihnakokoonpano 1
19 KP5124-1 Olkahihnakokoonpano 1
20 M24962 Hengitysputkikokoonpano 1
M25062-28 Hengitys-putken O-rengas (MAARA PAKKAUKSESSA: 2) 1
21 M24964 Letkun suojus 1
22 KP3939-1* Hihnan jatke (hihnan pituudeksi tulee 60") 1
23 KP5122-1 Letkukokoonpano (Kohdat 20 ja 21 asennettuna) 1
24 KP4255-1 EUROOPAN adapteri 1
1
1
1
1
1
1

KP3046-200 * Muuntava linssi, 2.00 suurennus
KP3046-225 * Muuntava linssi, 2.25 suurennus
KP3046-250 * Muuntava linssi, 2.50 suurennus

* - Lisavarusteet
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VIKING PAPR 3350 HITSAUSKYPARA

Lincoln Electric Company
Viking moottoroitu ilmaa puhdistava hengityssuojainmalli 3350

Euroopan unionin ja Yhdistyneen kuningaskunnan sisétietoliite

Tama lisaliite antaa erityisia tietoja, jotka koskevat Lincoln Electric Viking 3350-mallisia hengityssuojaimia kaytettdessa Euroopan maissa ja / tai
maissa, jotka noudattavat eurooppalaisia standardeja. Tassa annettavat tiedot koskevat moottoroituja ilmaa puhdistavia hengityssuojaimia ja ne ovat
eurooppalaisen henkildnsuojadirektiivin ETY/89/686 ja eurooppalaisen standardin EN 12941 mukaisia. Se on tarkoitettu kaytettavaksi ainoastaan
yhdessé Viking PAPR 3350 kayttajan kasikirjan antamien tietojen kanssa. Taman hengityssuojaimen kayttajien on luettava ja ymmarrettava Viking
PAPR 3350 kayttajan kasikirja ennen kayttoa.

Tama moottoroitu ilmaa puhdistava hengityssuojain (PAPR) on sertifioitu EU:n ilmoitetun laitoksen 2056 toimesta kuuluvaksi luokkaan TH2P
standardin EN 12941-1998 / A2 2008 mukaisesti).

Jarjestelma siséltda kaksi elektronisesti ohjattavaa kéyttéjan saddettdvaa toimintatilaa (virtaustilaa); perusilmavirta (180 litraa/min) ja suuri ilmavirta
(210 litraa/min). Suodatettu ilmavirta on jatkuvasti monitoroitu elektronisesti ja halytys ilmoittaa kayttajalle, kun akku huononee eiké voi enaa
toimittaa riittdvaa tehoa asetetun virtauksen yllépitamiseksi. Hengityssuojaimen toiminta-aika (akun kayttdaika) riippuu valitusta toimintatilasta
(virtausnopeus), kaytettavan akun tyypista ja suodattimen tilasta. Kun hengityssuojain ei kykene toimittamaan ilmavirtaa valitulla toimintatilalla,
jarjestelma antaa halytyksen (Ks. varsinaisen Viking PAPR 3350 kayttajan kasikirjan sivua 15.

Kayttotilan madritystaulukko

Perusakku Extended Life -akku
Latausjaksojen maara Noin 500 Noin 500
Minimikayttdaika perusvirtausnopeudella 12,5 tuntia +12,5 tuntia
Minimikayttéaika suurella virtausnopeudella 9,5 tuntia +9,5 tuntia
Latausaika (taysin tyhjasta tilasta) Noin 3 tuntia Noin 4,5 tuntia
Nettopaino (akku) 268g/0,591b 4729/1,041b
Jannite/ampeerituntikapasiteetti 14,4 V nimellinen/ 3,1 Ah 14,4V nimellinen / 5,8 Ah

Varoituksia !:

- Tama hengityssuojain antaa suojan ainoastaan, kun se kytketaan paalle (ON) ja sita kaytetaan yhdella valituista toimintatiloista (virtausnopeus). Se ei
suojaa, kun virta on kytketty pois paalta (OFF).

- Tata hengityssuojainta ei pida pukea paalle, kun virta on pois paalta (OFF) tai kun ei kayteté yhta valittavissa oleva toimintatilaa (virtausnopeutta), koska voi
tapahtua nopea happikato ja hiilidioksidin kertyminen.

- Té&ma hengityssuojain kayttaa elektronista virtauksen ohjausta ja monitorointia. Katso varsinaisesta Viking PAPR 3350 kéyttajan kasikirjasta (sivu 14)
asetukset seka virtausnopeuden tarkistus.

- Suodattimet on asennettava Viking PAPR 3350 puhallinyksikkdon (Ks. Viking PAPR 3350 kayttajan kasikirjan sivu 11, kuva 3) eika kypéraan.

- Elektronisen ilmavirran monitorin /halytyksen toiminta on testattava ennen kayttoa. Katso varsinaisen Viking PAPR 3350 kayttajan kasikirjan sivua 15.

- Taman hengityssuojaimen kayttéjien on oltava aina tietoisia, etta erittdin suurilla tydmaarilla, paine saattaa tulla negatiiviseksi sisadnhengitysvirtojen
huipuissa.
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ASIAKASPALVELUPOLITIIKKA

Lincoln Electric Companyn liiketoiminta muodostuu
laadukkaiden hitsauslaitteistojen, hitsauspuikkojen ja
leikkuulaitteistojen valmistuksesta ja myynnista.
Haasteenamme on kohdata asiakkaiden tarpeet ja ylittda
heidan odotukset. Joskus ostajat saattavat pyytaa Lincoln
Electric -yhtiolté neuvoja tai tietoja tuotteiden kéytosta.
Vastaamme asiakkaillemme kyseisella hetkell& parhaan
kaytossamme olevan tiedon pohjalta. Lincoln Electric ei
kykene antamaan takuuta tai vastaamaan kyseisist&
neuvoista eika se ota mitaan vastuuta kyseisten tietojen ja
neuvojen osalta. Kiistamme eksplisiittisesti kaiken taman
tyyppisen takuun, mukaan lukien mik& tahansa takuu
sopivuudesta asiakkaan erityistarkoituksiin kyseisten tietojen
tai neuvojen osalta. Kéytannollisesti katsoen, me emme voi
myGskaan ottaa vastuuta kyseisten tietojen tai neuvojen
paivityksesta niiden antamisen jalkeen eika kyseisten tietojen
tai neuvojan antaminen aikaansaa, lisda tai muuta mitdan
takuuta tuotteiden myyntiin liittyvaa takuuta.

Lincoln Electric on vastuullinen valmistaja, mutta Lincoln
Electric -yhtion myymien erityistuotteiden valinta ja kayttd on
yksinomaan asiakkaan hallittavissa ja vastuulla. Monet Lincoln
Electric -yhtion hallinnan ulkopuolella olevat tekijat vaikuttavat
saataviin tuloksiin, kun sovelletaan téllaisia
valmistusmenetelmia ja huoltovaatimuksia.

Mahdolliset muutokset — Nama tiedot ovat asianmukaisia
painatushetkella saatavilla olevien parhaiden tietojemme
pohjalta. Katso paivitetyt tiedot osoitteesta
www.lincolnelectric.com.

LINCOLN !

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Claire Avenue e Cleveland, OH e 44117-1199 eUSA
Puhelin: +1.216.481.8100 ® www.lincolnelectric.com






Manual do utilizador q ELECTRIC

MASCARA DE PROTECAO PARA SOLDADOR

VIKING PAPR 3350

RESPIRADOR COM PURIFICACAO AUTOMATICA DO AR (PAPR) E MASCARA
DE AUTO-ESCURECIMENTO VIKING 3350

NUMERO DO PRODUTO:

12586

AVISO IMPORTANTE: 0 utilizador deve ler e entender as instrugdes de
utilizagdo antes de utilizar este equipamento. A utilizagdo deste respirador por
pessoal sem a formagao e a qualificagdo adequada, ou qualquer utilizagéo
que nao esteja de acordo com as instrugdes de utilizagédo, pode afetar
adversamente o desempenho do respirador ou pode constituir um risco
para a satde. Guardar este manual do utilizador para consulta futura.

mm Registe 0 seu equipamento em:

www.lincolnelectric.com/register
Lplxcno.ll:g Para localizar um distribuidor ou oficina autorizada:
www.lincolnelectric.com/locator

Guardar para consulta futura

Data de compra

K#: (ex: K3930-1)

Numero de série: (ex: U1060512345)

o THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
IMZ10353 | pata de emissao ar-21 22801 St. Claire Avenue  Cleveland, OH e 44117-1199 eUSA
© Lincoln Global, Inc. Todos os direitos reservados.

Tel.: +1.216.481.8100 e www.lincolnelectric.com



SEGURANGA

AVISOS DE SEGURANCA — LER ANTES DE UTILIZAR

Consultar http: /lwww.lincolnelectric.com/safety para mais informagdes.

FUMOS E GASES podem ser prejudiciais a saude.

e Os fumos emanados da utilizagdo normal de
produtos de solda contém grandes 3
quantidades de componentes potencialmente
perigosos. Ver a etiqueta e folheto incluido do = 0
produto. o

e Mantenha a cabega afastada de fumos.

o Utilizar ventilagdo adequada ou um exaustor local para afastar
fumos e gases para longe da zona onde se encontra a respirar e
da zona circundante.

o Deve ser utilizado um respirador aprovado a menos que a
avaliagdo da exposigao seja inferior aos limites de exposi¢do em
vigor.

o Ao efetuar soldadura com elétrodos, o que pode exigir uma
ventilagdo complementar tais como méascara inoxidavel ou rigida
(ver as instrugdes na embalagem ou na Ficha de Seguranga
(SDS, sigla de Safety Data Sheet), ou em ago cromado de
chumbo ou de cadmio e outros metais ou revestimentos que
produzam fumos altamente téxicos, manter o nivel de exposi¢do
o mais reduzido possivel e dentro dos limites aplicaveis de
acordo com OSHA PEL e ACGIH TLV utilizando um método de
exaustdo local ou ventilagdo mecanica. Em espagos fechados ou
em alguns casos, ao ar livre, pode ser necessario a utilizagéo de
um respirador. A soldadura em ago galvanizado requer ainda
outras precaugdes adicionais.

IMPORTANTE: ESTE RESPIRADOR DESTINA-SE A SER USADO
POR PROFISSIONAIS COM A FORMACAO ADEQUADA DE
ACORDO COM TODAS AS DISPOSICOES CONSTANTES DO
PROGRAMA RECONHECIDO PARA A PROTECAO
RESPIRATORIA O QUAL CUMPRE OS REQUISITOS DA NORMA
29 CFR 1910.134 DO OSHA DISPONIBILIZADO PELA
ADMINISTRACAO PARA A SAUDE E SEGURANCA DO
TRABALHO DO DEPARTAMENTO DO TRABALHO DOS
ESTADOS UNIDOS DA AMERICA OU EM CONFORMIDADE COM
O REGULAMENTO CSA 794.4 DO CANADA.

O Viking PAPR 3350 encontra-se aprovado para utilizagdo em
ambientes onde:

e sejam conhecidas e identificadas concentragdes de particulas,

o existam concentragdes de particulas que nao representem um
risco imediato para a sadde ou de vida (Immediately Dangerous
to Life or Health, sigla em inglés - IDLH),

« atmosferas SEM CARENCIA de oxigénio,

e as concentragdes de contaminantes nao excedam a
concentragdo maxima de utilizagdo (Maximum Use
Concentration,sigla em inglés - MUC) determinada através do
fator de atribuicéo de Protegéo (Assigned Protection Factor, sigla
em inglés - APF) para um sistema respirador especifico ou o
APF exigido pelas normas governamentais especificas, o que for
menor.

Os componentes e meios de filtragem do respirador Viking PAPR
3350 tém de ser utilizados apenas nas configuragdes indicadas na .
Consulte a dos componentes no final deste manual para ver a lista
de componentes aprovados.

Este respirador néo é adequado ou n&o foi aprovado para utilizagéo
em locais onde existam niveis perigosos de gases. E eficaz na
filtragem de particulas contaminantes.

Os raios do arco elétrico podem ser prejudiciais aos
olhos e a pele

o Antes de comegar a soldar, inspeccione sempre a
mascara e as lentes do filtro certificando-se /’
que estdo corretamente instalados, em bom _4
estado e sem danos.

o Verifique se a lente transparente esta limpa e bem presa a
mascara.

o Use sempre viseira de seguranga com protetores laterais ou
6culos de protegao sob a mascara e vestuario de protegéo
para proteger a sua pele da radiagdo, queimaduras e de
projecdo de material incandescente.

o Assegure-se que a radiagao de outros arcos de soldadura nas
imediacdes néo entrem por tras da mascara e do filtro de
auto-escurecimento.

¢ Se alente de auto-escurecimento néo escurecer imediatamente
apds ligar o arco, pare imediatamente a soldadura. Para
mais informagdes sobre como resolver problemas, consulte
0 manual de instrucoes.

o Nao solde com este capacete em areas situadas acima da sua
cabega.

Nota:  Os filtros de auto-escurecimento nos capacetes da Lincoln
destinam-se a garantir a protecéo do utilizador contra os
efeitos prejudiciais da radiagdo ultravioleta e infravermelha
tanto em estado escuro como claro. Independentemente
do tipo de filtro instalado, a prote¢do UV/IR esta sempre
presente.



GRATOS POR TER ESCOLHIDO UM
PRODUTO DE QUALIDADE DA LINCOLN
ELECTRIC.

EXAMINE IMEDIATAMENTE A CAIXA E O EQUIPAMENTO PARA
GARANTIR QUE NAO ESTEJAM DANIFICADOS

Quando este equipamento é expedido passa a ser propriedade do
comprador ap6s ser entregue pela empresa de expedicéo e
entregas. Por esse motivo, qualquer reclamag&o por danos materiais
durante o transporte e expedi¢ao deve ser efetuada pelo comprador
junto da empresa de expedicéo e entregas no momento da recepgédo
do produto.

A SEGURANCA DEPENDE DE SI

O equipamento de soldadura com arco elétrico e de corte da Lincoln
foi projetado e construido pensando na seguranga. No entanto, no
geral, a sua seguranca pode ser incrementada através da instalagéo
adequada...e da sua utilizagdo consciente e cuidada.

NAO INSTALE, OPERE OU REPARE ESTE EQUIPAMENTO SER
LER O MANUAL E AS PRECAUCOES DE SEGURANGA NELE
CONTIDAS. E, ainda mais importante, antes de agir pense e tenha
cuidado.

A\ AVISO IMPORTANTE

Esta frase aparece sempre que exista informacao a ser
obrigatoriamente considerada precisamente para evitar danos ou
lesbes pessoais graves ou risco de vida.

/A CUIDADO

Esta palavra aparece sempre que exista informagao a ser
obrigatoriamente considerada para evitar lesdes pessoais menores e
danos do equipamento.

MANTENHA A SUA CABECA LONGE DE FUMOS.
NAO fique muito préximo do arco. s

Use lentes de corregéo dtica, se
necessitar de ver melhor e
mantendo uma distancia segura do
arco.

LEIA e obedeca a Ficha de
Seguranca de Materiais (MATERIAL
SAFETY DATA SHEET, SIGLA EM
INGLES - MSDS) e as instrugdes de
recipientes de todos os materiais de
soldadura.

USE A VENTILAGAO ADEQUADA ou exaust&o no arco, ou ambos,
para manter os fumos e 0s gases longe da area onde esta a respirar
e da area geral de trabalho.

NUM ESPACO/SALA GRANDE OU AO AR LIVRE, a ventilacdo
natural pode ser adequada se mantiver a sua cabeca longe dos
fumos (ver a seguir).

CORRENTES DE AR NATURAIS ou ventiladores mantém os fumos
longe do seu rosto.

Se sentir sintomas invulgares, dirija-se ao seu supervisor. Pode ser
necessario verificar a atmosfera ou o sistema de ventilagdo do local
onde esta a soldar.

N\

-l
I

USE PROTECAO ADEQUADA PARA 0S OLHOS, OUVIDOS E
CORPO

PROTEJA os seus olhos e rosto com a mascara
de protecdo para soldador devidamente colocado
=~ e com a placa de filtro com grau adequado (Ver

‘ J

ANSI Z49.1).
PROTEJA o seu corpo contra respingos da
soldadura e do raio do arco com vestuario de
protegao incluindo vestuario de I3, avental e luvas
a prova de fogo, calgas de cabedal e botas de
cano alto.

PROTEJA os outros de respingos, chispas e de
reflexo intenso utilizando ecrés ou barreiras de
protecao.

EM ALGUNS LOCAIS, pode ser adequado usar
protec&o contra o ruido.

CERTIFIQUE-SE que o equipamento de protecdo

se encontra em bom estado. N

Além disso, use SEMPRE 6culos de seguranga.

SITUACOES ESPECIAIS

NAO SOLDE OU CORTE recipientes ou materiais que tenham
estado previamente em contacto com substancias perigosas a
menos que tenham sido adequadamente limpos. Isto represente um
enorme perigo.

NAO SOLDE OU CORTE pegas pintadas ou chapeadas sem tomar
precaucdes especiais no que respeita a condi¢des de ventilagao.
Estas pegas podem libertam fumos ou gases toxicos.

Outras medidas de precaugéo

PROTEJA os cilindros de gas comprimido de calor excessivo,
impactos mecanicos e de arcos; mantenha os cilindros bem presos
para que ndo caiam.

CERTIFIQUE-SE que os cilindros ndo estéo no chao ou junto a um
circuito elétrico.

REMOVA todos os possiveis perigos de incéndio do local onde faz a
soldadura.

DISPONHA SEMPRE DE EQUIPAMENTO DE COMBATE A
INCENDIO PRONTO A USAR E APRENDA A USA-LO.
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SECCAO A:

AVISOS

AVISOS - PROPOSTA 65 DO ESTADO DA CALIFORNIA
Motores a gasdleo
O Estado da Califérnia considera que os gases de exaustdo dos
motores a diesel e alguns dos seus constituintes causam cancro,
defeitos de nascimento e outros danos no sistema reprodutivo.
Motores a gasolina
O Estado da Califérnia considera que os gases de exaustdo deste
produto contém substancias quimicas que causam cancro, defeitos
de nascimento e outros danos no sistema reprodutivo.

A SOLDADURA COM ARCO PODE SER PERIGOSA. PROTEJA-
SE A SI E AOS OUTROS DE POSSIVEIS LESOES PERIGOSAS
OU MORTE. MANTENHA AS CRIANGCAS AFASTADAS DE
ZONAS DE TRABALHOS EM SOLDADURA. OS INDIVIDUOS
PORTADORES DE PACEMAKER DEVEM CONSULTAR O SEU
MEDICO ANTES DE OPERAR ESTE TIPO DE EQUIPAMENTO.
Leia e compreenda bem os seguintes destaques sobre seguranga.
Para mais informagdes sobre seguranga, recomenda-se
veementemente que adquira um exemplar do guia normativo “Safety
in Welding & Cutting - ANSI Standard Z49.1” da American Welding
Society, P.O. Box 351040, Miami, Florida 33135 ou o CSA Standard
W117.2-1974. Existem exemplares gratuitos do manual de
seguranga para soldadura em arco E205 “Arc Welding Safety”
disponiveis nas nossas instalagdes em Lincoln Electric Company,
22801 St. Clair Avenue, Cleveland, Ohio 44117-1199.
CERTIFIQUE-SE QUE TODOS OS PROCEDIMENTOS DE
INSTALACAO,  FUNCIONAMENTO, = MANUTENCAO E
REPARACAO  SEJAM  EXECUTADOS  APENAS  POR
PROFISSIONAIS DEVIDAMENTE QUALIFICADOS.

.CE PARA EQUIPAMENTOS ELETRICOS.

1.a. Desligue o motor antes de realizar qualquer ’
verificagdo de problemas ou de trabalho de a
manutencdo a menos que 0 a manutengao exija
que o motor esteja ligado. =

1.b.  Opere motores em espagos abertos, bem ventilados ou direcione os
fumos de exaustao do motor para o exterior.

1.c.  Né&o adicione combustivel perto da chama do
arco de soldadura ou quando o motor estiver a
trabalhar. Desligue o motor e deixe-o arrefecer
antes de abastecer com combustivel para evitar
que qualquer derrame de combustivel se
vaporize em contacto com as partes quentes do motor e possa causar
ignicdo. Nao derrame combustivel ao encher o tanque. Se derramar
combustivel, limpe-o e n&o ligue o motor até que os vapores
emanados tenham sido eliminados.

1.d.

1e.

11,

19.

1.h.

Mantenha todas as barreiras, coberturas e
dispositivos de seguranga prontos a ser utilizados e
em bom estado.Quando ligar, operar ou reparar
equipamentos mantenha o cabelo, vestuario e
ferramentas longe de correias em V, engrenagens, \“
ventiladores e todos os outros componentes
mecanico.

Em alguns casos pode ser preciso remover as barreiras ou protegdes
de seguranca antes de efetuar a manutengéo necessaria. Remova as
barreiras ou protegdes de seguranga apenas quando seja necessario
e volte a coloca-las assim que o trabalho de manutengao tiver sido
concluido. Tenha sempre o maior cuidado quando estiver proéximo de
componentes mecanicos em movimento.

N&o aproxime as suas maos do motor do ventilador. N&o tente
substituir o guiador ou a roda intermediaria empurrando o comando
do acelerador com o motor em funcionamento.

Para evitar ligar acidentalmente motores a gasolina ou o gerador de
soldadura durante trabalhos de manutengéo, desligue os cabos das
velas, a tampa do distribuidor ou o fio magneto, conforme o caso.

¢

Para evitar escaldadura, néo retire a tampa do
radiador enquanto o motor estiver quente.

2.a.

2.b.

2.C.

2.d.

0S CAMPOS S 4
ELETRICOS E e
MAGNETICOS PODEM Zﬁﬁ\\i.
SER PERIGOSO0S

A corrente elétrica em passagem por qualquer condutor cria locais
com campos eletromagnéticos (Electric and Magnetic Fields, sigla em
inglés - EMF). A corrente de soldadura cria campos eletromagnéticos
em torno dos cabos e equipamento de soldadura

Os campos eletromagnéticos podem interferir com alguns
pacemakers e os soldadores portadores de pacemaker devem
consultar um médico antes de fazer trabalhos de soldadura.

Em soldadura, a exposi¢éo a campos eletromagnéticos pode ter
outros efeitos ainda desconhecidos sobre a saude.

Os soldadores devem sempre seguir as instrugdes seguintes para
minimizar a exposicéo a campos eletromagnéticos no circuito de
soldadura:

2.d.1. Direcione juntamente o elétrodo e os cabos de trabalho -
sempre que possivel mantenha-os presos com fita adesiva.

2.d.2. Nunca enrole o elétrodo em torno do seu corpo.

2.d.3. Né&o posicione 0 seu corpo entre o elétrodo e os cabos de
trabalho. Se o cabo do elétrodo estiver do seu lado direito, o
cabo de trabalho deve estar também do seu lado direito.

2.d.4. Ligue o cabo ao equipamento t&o préximo quanto possivel da
zona a soldar.

2.d.5. Né&o trabalhe perto de uma fonte de alimentagao para
soldadura.
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3.a.

3.b.

3.c.

3.d.

3e.

3f.

3.9
3.h.

3.0

3.

O CHOQUE ELETRICO \_o
PODE MATAR.

A

Quando o soldador esta a trabalhar, o elétrodo e os circuitos de
trabalho (ou de terra) estéo eletricamente “carregados”. N&o toque
nenhuma destas partes “carregadas” com a sua pele ou com roupas
molhadas. Para isolamento das suas maos utilize luvas secas e sem
furos.

Isole-se do trabalho e da terra com isolamentos secos. Certifique-se
que o isolamento é suficientemente grande para cobrir
completamente toda a area de contacto com o trabalho e com a terra.

Para além das precaucdes habituais de seguranga, se a

soldadura tiver de ser feita em condigdes perigosas do ponto de

vista elétrico (em locais humidos ou usando vestuario molhado;

em estruturas metélicas como pavimentos, grades ou andaimes;

quando em posicdes encolhidas, como por exemplo sentado, de

joelhos ou deitado, existe um maior risco de contacto inevitavel e

acidental com a peca de trabalho ou com a terra) utilize o

seguinte equipamento:

» Maquina de soldar semiautomatica de voltagem DC constante
(arame).

e Maquina de soldar manual DC (vara).

» Maquina de soldar manual AC com controlo de redugéo de
voltagem.

Na soldadura semiautomatica ou automatica de arame, o elétrodo, o

carreto do elétrodo, a cabega de soldadura, o bico ou a pistola

semiautomatica também se encontram eletricamente "carregados”.

Assegure-se sempre que o cabo de trabalho faz uma boa ligagao
elétrica com o metal a ser soldado. A ligagao deve estar o mais
préxima possivel da area a ser soldada.

Faca uma boa ligacéo terra do trabalho, ou do metal a ser soldado, a
uma adequada ligagao elétrica (terra).

Mantenha o suporte do elétrodo, a pinga de trabalho, o cabo e a
méaquina de soldar em bom estado e condigdes de funcionamento.
Substitua isolamentos danificados.

Nunca mergulhe o elétrodo em agua para o arrefecer.

Nunca toque simultaneamente as partes eletricamente “carregadas”
do suporte do elétrodo ligadas a duas maquinas de soldar pois a
voltagem entre as duas pode representar o total da voltagem
em circuito aberto para ambas as maquinas de soldar.

Quando estiver a trabalhar acima do nivel do solo, use um cinto de
seguranga para o proteger de queda em caso de choque.

Ver também 6.c. e 8.

A

4.a.

4.b.

4.c.

OS RAIOS DO ARCO
PODEM CAUSAR
QUEIMADURAS.

Quando estiver a soldar, ou a observar a execugao de uma soldadura,
utilize sempre a viseira com o filtro adequado e guardas de prote¢do
para proteger os olhos de chispas e dos raios do arco. A prote¢éo da
cabega e as lentes do filtro devem estar em conformidade com o
estabelecido nas normas ANSI| Z87. .

Utilizar o vestuario adequado fabricado com material resistente ao
fogo para proteger a sua pele, e a das pessoas em torno, dos raios do
arco.

Proteja todo o pessoal que esteja na proximidade com prote¢do ndo
inflamével adequada e/ou avise-os para n&o olharem para o arco nem
Se exporem aos raios e respingos quentes ou ao metal.

& 0S FUMOS E GASES £
EMANADOS PODEM SER
PERIGOSOS. = Q

5.a.

5.b.

5.c.

5.d.

5.e.

5.f.

A soldadura pode produzir fumos e gases perigosos para a saude.
Evite respirar estes fumos e gases. Quando estiver a soldar mantenha
a sua cabeca afastada das emanagdes. Utilize ventilacéo e/ou
exaustdo no arco para afastar fumos e gases da zona de respiragéo.
Ao efetuar soldadura com elétrodos, o que pode exigir uma
ventilagcdo complementar tais como méascara inoxidavel ou rigida
(ver as instrucBes na embalagem ou na Ficha de Seguranca
MSDS, sigla de Material Safety Data Sheet), ou em ago cromado
de chumbo ou de cddmio e outros metais ou revestimentos que
produzam fumos altamente téxicos, manter o nivel de exposicao
0 mais reduzido possivel e dentro dos limites aplicaveis de
acordo com OSHA PEL e ACGIH TLV utilizando um método de
exaustdo local ou ventilagdo mecanica. Em espagos fechados ou
nalguns casos, ao ar livre, pode ser necessario a utilizagdo de
um respirador. A soldadura em a¢o galvanizado requer ainda
outras precaucdes adicionais.

O funcionamento de equipamento de controlo de fumos de soldadura
depende de varios fatores incluindo a utilizag&o e posicionamento
corretos do equipamento, manutengéo e o procedimento e aplicagéo
especifica da soldadura em quest&o. O nivel de exposicéo do
trabalhador deve ser avaliado apds a instalagéo e a partir dai
regularmente para se ter a certeza que se encontra dentro dos limites
estabelecidos por OSHA PEL e ACGIH TLV .

Néo fazer trabalhos de soldadura perto de vapores de hidrocarboneto
clorado oriundos de trabalhos de desengorduramento, limpeza ou de
pulverizacdo. O calor e os raios do arco podem reagir com 0s vapores
dos solventes e formar fosgénio, um gas altamente téxico, e outros
produtos irritantes.

A concentracédo de gases na soldadura com arco podem descolar o ar
e provocar lesdes ou morte. Tenha sempre ventilagéo
suficiente, especialmente em espacos confinados, para
garantir que o ar que respira é seguro.

Leia e compreenda bem as instrugdes do fabricante relativamente a
este equipamento e os consumiveis a utilizar, incluindo a ficha
de seguranga de materiais (MSDS) e siga os procedimentos de
seguranga em vigor na sua empresa. As fichas MSDS
encontram-se disponiveis no seu distribuidor de produtos de
soldadura ou no fabricante.

Ver também 1.b.
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6.a.

6.b.

6.c.

6.d.

6.e.

6.f.

6.9.

6.h.

6.l

6.

& CHISPAS DE =
SOLDADURA OU DE [~
CORTE PODEM
PROVOCAR INCENDIO OU
EXPLOSAO.

Remova todos os perigos de incéndio da zona de trabalho da
soldadura. Se tal ndo for possivel, cubra-os para evitar que as chispas
de soldadura possam causar fogo. Tenha presente que as chispas de
soldadura, e materiais quentes por soldadura, podem facilmente
passar para areas adjacentes através de pequenas fendas e
aberturas. Evite fazer trabalho de soldadura perto de linhas
hidraulicas. Tenha sempre pronto um extintor de incéndio.

Quando se utilizar gases comprimidos no local do trabalho, deve-se
tomar precaugdes especiais para evitar situagdes de perigo. Consultar
0 manual “Safety in Welding and Cutting” (ANSI Standard Z49.1) e as
instrucdes de funcionamento do equipamento utilizado.

Se ndo estiver a soldar, certifique-se que nenhuma parte do circuito

do elétrodo se encontra em contacto com o trabalho ou com o chéo.
O contacto acidental pode provocar sobreaquecimento e criar perigo
de incéndio.

N&o aquecer, cortar ou soldar tanques, tambores ou recipientes até
que tenham sido tomadas todas as medidas adequadas para néo
causar vapores toxicos ou inflamaveis devido as substancias que se
encontram no interior. Podem provocar uma explosao mesmo que
tenham sido "limpos". Para mais informagdes, adquira o guia
“Recommended Safe Practices for the Preparation for Welding and
Cutting of Containers and Piping That Have Held Hazardous
Substances”, AWS F4.1 da American Welding Society (ver enderego
em paginas anteriores).

Ventilar moldes ou pegas ocas antes de aquecer, cortar ou soldar.
Podem explodir.

0 arco de soldadura emana chispas e respingos. Use vestuario de
protecéo sem 6leo. tais como luvas de cabedal, camisa grossa, calgas
sem elasticos, botas de cano e boné na cabega. Quando estiver a
soldar numa posigao irregular ou em espagos fechados use tampdes
nos ouvidos. Quando estiver numa area de trabalho de soldadura use
sempre 6culos de protegdo com protetores laterais.

Ligue o cabo de trabalho ao trabalho na zona de soldadura da forma
mais pratica possivel. Os cabos de trabalho ligados ao quadro do
edificio ou a outros locais longe da area de trabalho de soldadura
aumentam a possibilidade de a corrente de soldadura passar por
correntes elevatérias, cabos de gruas ou por outros circuitos. Isto
pode causar perigo de incéndio ou de sobreaquecimento em
correntes elevatdrias ou cabos até que se avariem.

Ver também 1.c.

Ler e seguir as instrugdes contidas em NFPA 51B “ Standard for Fire
Prevention During Welding, Cutting and Other Hot Work”, disponivel
em NFPA, 1 Batterymarch Park, PO box 9101, Quincy, MA 022690-
9101.

Né&o use fontes de energia de soldadura para descongelar tubos.

7.a.

7b.

7.c.

7.d.

7.e.

71,

79.

A

SE DANIFICADO,O CILINDRO PODE
EXPLODIR.

Utilize apenas cilindros de gas comprimido que
contenham o gas de protegao adequado para o
processo utilizado e os redutores apropriados e
especificos para o gas e presséo utilizados. Todas
as mangueiras, acessorios, etc. devem ser
adequados para a aplicagéo e mantidos em bom
estado de conservagéo.

Mantenha sempre os cilindros na vertical e devidamente presos a um
suporte com rodas ou fixo.

Os cilindros devem estar localizados:

. afastados de locais onde possam estar sujeitos a danos fisicos.

. a uma distancia segura do arco de soldadura, de trabalhos de
corte ou outros que possam representar uma fonte de calor,
chispas ou chamas.

Nunca permitir o contacto entre o elétrodo, o suporte do elétrodo ou

qualquer outro componente eletricamente "carregado” e o cilindro.

Ao abrir a valvula do cilindro, mantenha o seu rosto e cabega
afastados do local.

Sempre que o cilindro n&o estiver a ser utilizado ou ligado, deve ter a
valvula tapada com uma tampa de protegéo apertada a mao.

Leia e siga as instrugdes sobre cilindros de gas comprimido e
respetivo equipamento e a publicagdo CGA sobre P-I, “Precautions for
Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders,” disponibilizada
pela associagdo do sector Compressed Gas Association - 1235
Jefferson Davis Highway, Arlington, VA 22202.

8.a.

8.b.

8.c.

A

EQUIPAMENTOS - e
ELETRICOS.

Antes de comegar a utilizar o equipamento, desligue a alimentagéo no
interruptor do quadro elétrico.

Instale o0 equipamento cumprindo todas normas locais e as
recomendagdes do fabricante de acordo com a autoridade norte-
americana do sector, U.S. National Electrical Code.

Ligue o equipamento a uma tomada terra de acordo com as
recomendagdes do fabricante e as normas da autoridade norte-
americana do sector, U.S. National Electrical Code.

Para mais informacdes, consulte
http://www.lincolnelectric.com/safety.

=] E Welding Safety Interactive Web Guide for
mobile devices (para dispositivos méveis)

E_I"'" -'l

Get lhé’iree mobille app at
http://gettag.mobi
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MASCARA DE PROTEGAO PARA SOLDADOR VIKING PAPR 3350

PRECAUCOES E LIMITES
A —Nao se destina a ser utilizado em atmosferas com menos de L - Siga as instrugdes de utilizagéo do fabricante para mudar
19,5% de oxigénio. cartuchos, recipientes e/ou filtros.
B —Né&o se destina a ser utilizado em atmosferas perigosas paraa M -Todos os respiradores aprovados seréo selecionados,
salde ou que representem perigo de morte. instalados, utilizados e sujeitos a manutengao de acordo com
C —Néo exceder as concentragdes de utilizagdo maximas o estabelecido por MSHA, OSHA e outras regulamentagdes
estabelecidas normas regulamentares. em vigor.
F — Néo utilizar respiradores automaticos de purificagdo do ar se 0 N —Nunca substitua, modifique, adicione ou omita qualquer
fluxo de ar for inferior a 4cfm (115lpm) para viseiras apertadas componente. Utilize apenas e exatamente as pegas suplentes
ou inferior a 6¢fm (170 Ipm) para capuz ou mascaras. na configuragéo especificada pelo fabricante.
| - Contém componentes elétricos que podem provocar ignigdo O - Consulte 0 Manual do Utilizador, e/ou os manuais de
em atmosferas inflaméaveis ou explosivas. manuteng&o para se informar como utilizar e efetuar a
J - A ndo utilizago adequada e falha de manutencéo apropriada manutengao destes respiradores.
deste produto pode causar danos fisicos ou morte. P - Nao avalia respiradores para utilizagdo como

mascara cirirgica.

S - Aplicam-se limites relativamente a utilizagdes especificas e
instrucdes de utilizagao especiais ou em casos criticos. Antes
de instalar consulte o0 Manual do Utilizador.

ESPECIFICACOES - SECCAO DO RESPIRADOR COM PURIFICACAO AUTOMATICA DO AR

Dimensoes da unidade de ventilagao 8"Wx7.5 Tx3" D (203 x 191 x 76mm)

Peso da unidade de ventilagao (incluindo bateria, correia e | 47 oz. (1338g)

filtros)

Peso da unidade da mascara 32 oz. (8999)

Fluxo de ar Velocidade reduzida: 170+lpm (6+cfm)
Velocidade alta: 210+lpm (7.4+cfm)

Temperatura de funcionamento 23°F t0 131°F (-5° t0 55°C)

Temperatura de armazenamento 23°F t0 131°F (-5° t0 55°C)

Humidade de armazenamento <80%

Tipo de bateria Li-ion (Recarregavel)

Tempo de carregamento da bateria aproximadamente 3 horas

Vida da bateria Aproximadamente 500 carregamentos

Dimensé&o da correia(3) 29 to 52 polegadas (736 to 1321mm)

Conformidade da mascara ANSI 787.1-2010, CSA 294.3, CE EN 379

Aprovagao do respirador (1) NIOSH 42 cfr 84 Respirador automatico de purificagéo do ar (PAPR)

Fator de Protecao Atribuido (2) 25

(1) Consultar dos componentes no final deste manual para a configuragéo do respirador.

(2) APF=25 para colocagéo solta do respirador automatico de purificagéo do ar de acordo com OSHA 3352-02 2009, se a entidade empregadora
implementar um programa eficaz e continuo de acordo com a norma de protegao respiratoria Respiratory Protection Standard (29 CFR 1910.134).
(3) A dimensdo maxima da correia é 60 polegadas (1524 m) com um acessorio extensor de correia (consultar Pegas Suplentes, no final deste
manual)
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FUNCIONAMENTO DA BATERIA

A\ AVISO IMPORTANTE

Seguranca da bateria

e Mantenha a bateria longe de chamas ou calor pois tal
pode causar perigo de explosao e provocar sérios
danos fisicos ou morte.

e Abateria sé pode ser carregada no carregador Li-ion
fornecido com o equipamento. Carregar em espagos
abertos e bem arejados.

e  Este carregador destina-se apenas a ser utilizado em
espagos interiores.

e N&o deixe a bateria em contacto com humidade.

e Na&o tente desmontar ou reparar a bateria. As baterias
Li-ion ndo tém manuteng&o.

e Descarte da bateria — a bateria tem de ser descartada em
recipientes adequados ou para o lixo reciclavel apropriado.

Carregamento do cartucho da bateria

e Carregue a bateria antes da primeira utilizagao ou se
esta ndo tiver sido utilizada durante uma semana.
Carregue sempre a bateria antes de ficar
completamente descarregada.

e As baterias que néo forem usadas tém se ser
carregadas pelo menos uma vez por ano.

Retire o cartuxo da bateria da unidade de ventilago. Use
adaptador de tomada Europeia, se necessario. Ligue o cabo de
alimentagéo ao terminal da bateria. Ligue o carregador a uma
tomada de 120V O cartucho da bateria ndo tem de estar
completamente descarregado antes de proceder ao carregamento.

Quando o cartucho da bateria estiver a carregar, aparece a
luz indicadora vermelha. Quando o cartucho da bateria
estiver completamente carregado, a luz indicadora aparece a
verde indicando ao utilizador que a bateria esta totalmente
carregada (o tempo aproximado para o carregamento &,
geralmente, 3 horas). Apesar de se poder deixar o cartucho
da bateria ligado ao carregador, aconselha-se desliga-lo
assim que esteja completamente carregado.

FIGURA 1

Tomada 120V f———T—

n

=)

| ]

Cartucho ; ([

~~ da bateria {

/ Carregadofrb‘;&—__—%*“

T dabateria\

T Terminal
% da bateria

N

Luz indicadora
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Instalacédo do cartucho da bateria

FIGURA 2

s -\,,_,7_ L ’
Unidade de ventilagéo —\ - — x,‘

Cartucho da bateria

Deslize o cartuxo da bateria pela abertura abaixo da tampa do
filtro empurrando-o para o interior da unidade de ventilagao
até ouvir o estalido indicador que o cartuxo se encontra na
posicéo correta. E muito importante que o cartucho seja
colocado em posigao correta, ficando bem seguro na unidade
e sem perigo de deslizar causando inconvenientes falhas de
funcionamento durante a utilizagéo.

Para retirar o cartucho da bateria, basta empurrar o fecho
para baixo e largar, fazendo deslizar o cartucho para fora da
unidade de ventilagao.
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INSTALAGCAO DO FILTRO

/N AVISO IMPORTANTE

Sobre a seguranca do filtro

e N&o utilizar o respirador sem ter instalado a prote¢éo contra
chispas, o filtro anterior e o filtro de particulas HE (HEPA)
adequado. A aprovacao deste respirador PAPR é valida
apenas com a protegéo contra chispas, o filtro anterior e o
filtro de particulas HE instalados. A utilizag&o do respirador
sem qualquer destes componentes ndo cumpre 0s requisitos
da aprovagao e pode ser prejudicial a salde.

e Substituir os filtros de ar sempre que se encontrem
danificados ou obstruidos. NAO lavar, limpar com ar
comprimido ou reutilizar os filtros de ar sujos.

e Substituir apenas com os filtros suplentes especificados
neste manual. A utilizagdo de outro tipo de filtros viola o
cumprimento da aprovagéo para este respirador. Consultar
dos componentes no final deste manual para a
configuragéo do respirador.

FIGURA 3

Filtro de particulas

Filtro anterior

Protecdo contra chispas

Fecho
Tampa do filtro

Instale a protegao contra chispas, o filtro anterior e o filtro de

particulas na tampa do filtro exatamente como se mostra na

figura.

Instale o conjunto de filtros instalados na tampa e na unidade de
ventilagdo prendendo os ganchos da tampa do filtro com os da
unidade de respiragéo e gire a pega para fechar. Posicione a
parte da tampa empurrando-a até ouvir o estalido no fecho para
que todo o conjunto fique bem preso. Certifique-se que a tampa
com os filtros e a unidade de respiragéo estdo bem montados e
seguros. Inspeccione o lado do fecho na tampa e o lado oposto
para verificar se a tampa do filtro esta bem segura.

Para substituir o filtro, empurre o fecho para abrir a tampa do filtro
e proceda a substituicdo como indicado na figura 3. Consultar dos
componentes no final deste manual para saber quais os filtros
adequados para este respirador.

11
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INSTALAGAO DO TUBO DE RESPIRAGAO

/N AVISO IMPORTANTE

Sobre a seguranca do tubo de respiracdo

e  Certifique-se que o tubo se encontra bem instalado e
que ar nao filtrado ndo possa entrar na mascara.

e  Certifique-se que a junta de vedagéo néo apresenta
sinais de cortes ou rasgdes e que se encontra
devidamente instalada no tubo conector. Se a junta de
vedacdo estiver danificada, substitua-a.

e Né&o usar o respirador sem a junta de vedagéo.

FIGURA 4

Tubo de respiracéo

SO

Ligar o tubo de respiracdo a unidade de respiracao

Alinhar os pinos do conector do tubo com as ranhuras da unidade de
respiragao. Inserir o conector na unidade de respiragéo tanto quanto
possivel e girar o conector 1/8 de volta no sentido dos ponteiros do
relogio para prender esta extremidade do tubo de respiragéo.

12

Junta de vedag&o

Conector do tubo d?
respiracao §

Conectar o tubo de respiracdo a mascara

Alinhar os pinos do conector do tubo com as ranhuras no
receptaculo da mascara. Inserir o conector no receptaculo da
mascara tanto quanto possivel e girar o conector 1/8 de volta no
sentido dos ponteiros do reldgio para prender esta extremidade do
tubo de respiragéo. Se o tubo estiver torcido, desaperte uma das
extremidades do tubo de respiragao. Destorga o tubo e volte a
apertar.

Para desapertar o tubo de respiragao, girar o conector 1/8 de volta
no sentido contrério aos ponteiros do reldgio e puxar o conector para
o libertar da mascara e da unidade de respiracéo.
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INSTALACAO DO SUSPENSORIO

Apertar os ganchos (4 no total) do suspensério nas presilhas
da cinta, como indicado na figura.

FIGURA 5

.— Montagem do suspensorio

T
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CONTROLOS DO RESPIRADOR

FIGURA 6

Interface do
utilizador

Indicador de
duracéo da

Configuracéo do fluxo de ar

AVISO IMPORTANTE

Utilizag&o do respirador

e  Afaste-se imediatamente da area de trabalho se o alarme
soar ou a unidade de respiragdo comegar a vibrar. N&o
retire o respirador até se encontrar numa zona segura.

Iniciar o funcionamento do respirador

Carregar no botdo ON durante 1 a 2 segundos para ativar a

unidade de respiragdo. Ouve-se um som e o interface do

utilizador acende-se. A unidade de respiragao parte sempre com

a configuracéo de fluxo de ar baixa (180 Ipm). Carregando

novamente no botdo ON aumenta a configuragéo do fluxo de ar

(210 Ipm). A configuragao do fluxo de ar aparece no interface do

utilizador.

Parar o respirador

Carregar no botdo OFF durante 2 segundos até que a unidade de

respiragao pare. Ao carregar no botdo OFF, ouve-se um breve

sinal acustico indicando que o botdo OFF foi premido. Quando a

unidade de respiragéo estiver desligada, o sinal acustico para e o

interface do utilizador apaga-se.

Indicador do nivel da bateria

Este indicador fornece ao utilizador uma estimativa da duragéo da

bateria ainda disponivel. Trés barras completas no visor indicam

que a bateria se encontra totalmente carregada.

Indicador do estado do filtro

Este indicador fornece ao utilizador uma estimativa da duragéo do

filtro. Trés barras completas no visor indicam que o filtro tem de

ser mudado. Nenhuma barra completas no visor indica que o filtro
de particulas se encontra limpo. A medida que as barras vao
aparecendo por o filtro se encontrar com particulas deve esperar-
se uma redugdo da duragdo da bateria. Utilizar o respirador com

o indicador do filtro indicando que este se encontra cheio reduz a

duragao/funcionamento da bateria.

14



MASCARA DE PROTEGAO PARA SOLDADOR VIKING PAPR 3350

FUNCIONAMENTO DO ALARME DO FLUXO DE AR

Alarme do fluxo de ar

e O sistema de controlo da unidade de respiragéo
mantém o racio de fluxo de ar constante durante todo o
funcionamento. Se o alarme do fluxo de ar for ativado, o
filtro pode ter de ser substituido e/ou o tubo de
respiragdo encontra-se bloqueado.

FIGURA 7

BLOQUEAR O
FLUXO DE AR
COM A MAO

e Antes de utilizar o respirador, deve-se sempre testar o
alarme do fluxo de ar.

e  Afaste-se imediatamente da area de trabalho se o
alarme soar ou a unidade de respiragdo comegar a
vibrar. N&o retire o respirador até se encontrar numa
zona segura.

Testar o alarme do fluxo de ar

Retirar o tubo de respiragao da mascara. Ligar a unidade de
respiragao e, com a mao, tapar a extremidade do tubo de
respiragao, como indicado na figura. Manter a mao na
extremidade do tubo, como indicado, até que o alarme soe e
a unidade de respiragdo comece a vibrar (aproximadamente
15 a 30 segundos).

Se o alarme n&o for ativado, dirija-se imediatamente para um
local seguro e devolva a unidade para reparagéo.

15
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REGULADOR DO FLUXO DE AR

FIGURA 8

Respiradouro

Respiradouro

Respira- -

douro

—_—

/

/

Regulador do
fluxo de ar

ABERTO

S

=)

FECHADO

Vista da parte inferior do equipamento para colocacdo na cabeca sem a part—e externa,

\

A

Regular o fluxo de ar como se mostra na imagem. O
regulador de fluxo de ar permite que o ar seja distribuido
pelos 3 respiradouros (na posigéo aberto) ou desligar a
passagem do ar (na posigao fechado) no respiradouro da
testa permitindo que maior fluxo de ar seja distribuido pelos
respiradouros laterais. O regulador também pode ser ajustado
reduzir a quantidade de ar a passar pelo respiradouro da
testa. Isto permite ao utilizador ajustar a quantidade de ar a
passar pelos respiradouros proporcionando maior conforto.
Por defeito, o regulador do respirador encontra-se aberto para
que o ar seja distribuido por todos os respiradouros.

NOTA: A regulagao do regulador de fluxo de ar ndo afeta
adversamente a protegao respiratoria.

16
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PREPARAR A UTILIZACAO

FIGURA 9

Verificacao
de alarmes

Antes de utilizar o respirador - verifique 0s seguintes
componentes
1. Unidade de respiracéo
e Verifique se o filtro de ar é o adequado para a utilizagao
e o indicado na aprovag&o para este respirador.
Verifique se a protegao contra chispas, o filtro anterior e
o filtro de particulas se encontram devidamente
instalados e com os fechos presos.
2. Tubo de respiragéo
. Certifique-se que o tubo se encontra em bom estado e
devidamente conectado a unidade de respiragéo e a
mascara.
3. Bateria
e Verifique se a conex@o com a unidade de respiragédo é
segura e se a bateria se encontra totalmente carregada.
4. Fluxo de ar/ alarme de fluxo de ar
. Ligue a unidade de respiragao e verifique que o racio de
fluxo de ar se mantém verificando a ativagéo do alarme
de fluxo de ar. Faga o teste para verificar o fluxo de ar
(consultar o procedimento na pagina 15).
5. Capacete / capuz
e Verifique se a mascara apresenta quaisquer danos e se
necessario, substitua-a. Se a unidade de respiragéo néo
estiver a passar ar para a mascara, consulte o guia de
resolugdo de problemas (pagina 15).

17
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PROCEDIMENTO DE COLOCACAO DO RESPIRADOR

/N AVISO IMPORTANTE

Sobre a seguranca do respirador

*  Na&o entre numa zona perigosa até ter a certeza que o
respirador se encontra a funcionar corretamente e esteja
devidamente colocado.

e Abandone imediatamente um local contaminado se o alarme
soar ou se a unidade de respiragdo vibrar. Retire o
equipamento apenas quando se encontrar num local seguro.

e  Para assegurar a protecéo respiratoria € aconselhavel que,
antes da utilizag&o, o utilizador pratique como colocar e usar o
respirador.

e N&o usar o respirador automatico de purificagéo de ar sem
todos os filtros instalados ou com a unidade de respiragéo
desligada, pois dentro da mascara podem acumular-se niveis
perigosos de oxigénio e de diéxido de carbono.

Colocar o respirador

NOTA: Assegure-se que foram realizados todos os

procedimentos de pré-instalacao foram realizados.

1. Cologue a unidade de respiragao nas costas, na zona lombar,
com o tubo para cima. Passe os bragos pelo suspensério, por
cima dos ombros e o cinto em torno da cintura. Ajuste o
suspensorio e o cinto de forma a que a unidade respiratoria
fique devidamente apoiada na zona lombar.

2. Ligue a unidade respiratéria premindo o botdo ON. Ajuste o
racio de fluxo de ar.

3. Ligue o tubo a@ mascara. Coloque a mascara e ajuste-a de
forma a que encaixe confortavelmente na cabega. Aperte o
cordéo da cobertura do rosto para assegurar que a mascara se
encontra bem apertada sobre a cabega.

Retirar o respirador
NOTA: Abandone o local contaminado antes de retirar a
mascara e a unidade de respiragao.
1. Tire a mascara e desconecte o tubo da méascara.
2. Desligue a unidade de respiragéo premindo o botdo OFF.
3. Desaperte o cinto, tire 0 suspensorio e a unidade de respiragéo
das costas.

Apbs a utilizagdo, os componentes do respirador tém de ser limpos,
inspeccionados e preparados para a proxima utilizagéo (carregar a
bateria).

18
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MANUTENCAO E ARMAZENAMENTO DO RESPIRADOR

e Substituir os filtros de ar danificados ou sujos. Os filtros ndo
podem ser lavados nem limpos com ar comprimido. Nunca
reutilize um filtro sujo.

e Nunca utilize solventes ou liquidos de limpeza abrasivos para
limpar o respirador. Mantenha a unidade de respiragéo fora do
contacto com agua ou outros liquidos.

Guarde registos exatos sobre a substituicao de filtros e a
manuteng&o do respirador.

Os componentes do respirador devem ser limpos apds cada
utilizagdo. Para limpar todas as superficies exteriores da unidade de
respiragdo utilize um pano macio humedecido numa solu¢éo de
agua e detergente suave. Deixe secar.

Fatores como a utilizagéo do equipamento e niveis de contaminagéo
da zona de trabalho podem afetar a duragao dos filtros. Substituir os
filtros se o fluxo de ar for reduzido e de acordo com o plano de
mudanga de filtros estabelecido pelo Diretor de Seguranga e pelo
responsavel de Higiene Industrial.

A inspecao da unidade e do tubo de respiragéo apds cada utilizagéo
constitui uma boa pratica. Substituir o tubo de respiragao se este
estiver danificado ou se o seu interior estiver sujo.

Se o respirador ndo for utilizado por um longo periodo de tempo,
deve ser guardado em local limpo, seco, fresco sem o filtro nem a
bateria colocados na unidade de respiragéo.
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GUIA DE RESOLUGAO DE PROBLEMAS NO RESPIRADOR

PROBLEMAS
(SINTOMAS)

POSSIVEIS
CAUSAS

ACAO RECOMENDADA

Né&o ha fluxo de ar da unidade de
respiragao para a mascara.

1. Unidade de respiragdo ndo esta ligada
(ON).
2. Bateria sem carga.

3. Aligacéo da bateria n&o foi estabelecida.

4. Tubo de respiracéo bloqueado.

1. Premir o botdo ON.

2. Carregar a bateria.

3. Verificar se o cartucho da bateria se
encontra bem preso na unidade de
respiragao.

4. Desobstruir a entrada da unidade de
respiragao e/ou o tubo.

Insuficiéncia no fluxo de ar da unidade de
respiragao para a mascara.

1. As ligagdes do tubo de respiragdo ndo
estdo bem apertadas.
2. Filtro obstruido.

1. Verificar as ligagdes do tubo de
respiracao na unidade de respiragéo e
na mascara.

2. Substituir o filtro.

Alarme do fluxo de ar reduzido (acuUstico e
vibratorio).

1. O tubo de respiragéo encontra-se
bloqueado.

2. Aentrada do filtro esta tapada.

3. Filtro obstruido.

Desobstruir a entrada da unidade de
respiracdo e/ou o tubo.

2. Certifique-se que a entrada para o filtro
nao se encontra obstruida.

3. Substituir o filtro.

Alarme da bateria (acustico e vibratério).

1. Bateria fraca.

Mudar ou substituir a bateria, como
requerido.

O utilizador deteta cheiros ou gostos de
contaminantes ou sente irritagéo nos olhos
ou na garganta.

1. O respirador ndo é adequado a
utilizagéo.

2. As ligagdes estao folgadas e permitem
a entrada de ar dentro da unidade de
respiragao.

3. Filtro

1. Consulte o responsavel pela Higiene
Industrial ou o diretor de seguranga
sobre qual o equipamento adequado
para 0 ambiente de trabalho em
questao.

2. Verifique as ligagdes a unidade de
respiracao e @ mascara.

3. Abandone o local ainda com o
respirador colocado. Verifique o filtro e,
se necessario, substitua-o.

O tempo de funcionamento da bateria é
muito reduzido.

Carregamento inadequado.
Filtro obstruido.
Bateria avariada.

Carregar completamente a bateria.
Substituir o filtro.
Substituir por uma bateria nova.

O motor funciona mais "depressa do que
normal" (aumento do volume do ruido).

alw NN —

O filtro esta a ficar obstruido.

alw NN —

Substituir o filtro de ar e os filtro
anterior, como requerido.
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SECGAO DE AUTO-ESCURECIMENTO NA MASCARA
INFORMAGAO SOBRE MASCARA/LENTES

Ao ligar o arco, a lente de auto-escurecimento desta mascara
de soldadura muda automaticamente de uma tonalidade mais
clara (tonalidade 3.5) para uma mais escura (5-13).

A lente volta automaticamente a tonalidade mais clara quando
0 arco é desligado. Antes de iniciar a soldadura ajuste a lente
de acordo com o tipo de soldadura que vai realizar

de acordo como a tabela de orientagao para tonalidades. (ver
pagina 20) Ajustar também a configuragao de sensibilidade
de acordo com a utilizagao/local da soldadura.

Esta mascara de soldadura com auto-escurecimento destina-
se a utilizagdes de soldadura MIG/MAG, TIG, MMA,
soldadura e corte a plasma e arco de carbono.

A lente de auto-escurecimento fornece protegao contra a
radiaco prejudicial UV/IR, tanto nas tonalidades clara como
mais escuras. Independentemente da configuragdo de
tonalidade da lente, a protecéo contra radiagdo UV/IR esta
sempre presente.

A lente de auto-escurecimento dispde de quatro sensores
para detetar a luz do arco de soldadura fazendo com a lente
escureca de acordo com a tonalidade selecionada.

o Néo utilizar solventes ou detergentes abrasivos.

o Manter os sensores e a célula fotovoltaica limpos.

o Alente deve ser imediatamente substituida se estiver
salpicada ou suja.

o Utilizar apenas pegas especificadas neste manual.

o Néo utilize a mascara sem que as lentes internas e
externas estejam devidamente instaladas.

o N&o utilize as lentes de auto-escurecimento se
danificadas por impacto, vibragdo ou presséo.
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ESPECIFICACOES DAS LENTES DE AUTO-ESCURECIMENTO

Classe otica

1/1/1/1 (de acordo com EN 379)

Area de visdo LCD

95 x 85mm (3.74 x 3.34 in.)

Dimenséo do cartucho

114 x 133mm (4.50 x 5.25in.)

Protegdo UV/IR constante até DIN16
Sensores do arco 4

Tonalidade clara DIN3.5

Tonalidades durante a soldadura | DIN5 - DIN13

Controlo de tonalidade

Botéo rotativo — totalmente regulavel

Alimentagao

Fotovoltaica — com bateria

Aviso de bateria fraca

Luz vermelha

Bateria

CR2450 Litio (1 obrigatério)

Ligar/Desligar (On/Off)

Totalmente automatico

Velocidade de comutagao claro
> escuro

0,00004 s (1/25,000 sec.)

Velocidade de comutagao escuro
> claro

0,1s (curto) a 1s (longo)

Controlo de sensibilidade

Variavel e Rebarba

Récio TIG

DC =2 amps, AC =2 amps,

Temperatura em funcionamento
(méascara)

14°F a 131°F (-10°C a 55°C)

Temperatura de armazenamento
(mascara)

-4°F a 158°F (-20°C a 70°C)

Conformidade da mascara

ANSI 787.1-2010/CSA Z94.3/CE EN 379
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INSTRUCOES DE UTILIZACAO DA MASCARA

FIGURA 10

Alavanca reguladora
de inclinacdo

Regulador
longitudinal

NOTA: Para maior clareza deste esquema, a camara de ar e a bandana néo estdo aqui representadas
AJUSTE DO ACESSORIO DA CABECA

AJUSTAR DE ACORDO COM O TAMANHO DA CABECA: O
ajuste na cabega é feito empurrando a catraca e girando-a até se
encontrar na medida adequada para a cabega. A catraca esta
localizada na parte de tras da méascara.
AJUSTE DO ACESSORIO NA COROA: O ajuste do acessorio
na coroa ¢ feito regulando a fita superior do acessorio para uma
posigédo confortavel e prendendo bem o gancho no orificio.
INCLINAGAO: O regulador da inclinagéo situa-se na parte lateral
da mascara. Soltar o manipulo de retengao localizado no lado
direito da mascara e empurrar a extremidade superior da
alavanca reguladora para fora até que a tabulagao da alavanca
se liberte da ranhura. De seguida, rodar a alavanca para a frente
ou para tras para conseguir a posi¢ao desejada. A tabulagdo tem
de ficar presa numa ranhura para fixar a posigéo correta. Apertar
0 manipulo de retengao direito para terminar esta regulagéo.
REGULADOR LONGITUDINAL: Regula a distancia entre o rosto
do utilizador e as lentes. Para regular, desapertar os manipulos
de retencdo exteriores e deslizar 0 acessorio da cabega para a
frente ou para tras até a posigao desejada e voltar a apertar.
NOTA: Para um funcionamento adequado, certifique-se que
ambos os lados do regulador longitudinal estdo na
mesma posi¢ao.
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FUNCIONAMENTO E CARACTERISTICAS DO CARTUCHO

Controlo de variacdo de tonalidades

A tonalidade pode ser regulada de 5 a 8 e de 9 a 13 dependendo do
processo ou da aplicagdo da soldadura (ver a tabela sobre sele¢éo
de tonalidades das lentes na pagina 20). Através do interruptor de
tonalidade regula-se o nivel de tonalidade adequado. De seguida,
usar o botéo rotativo escala da tonalidade para selecionar a
tonalidade pretendida. O interruptor de tonalidade e o botéo rotativo
de escala estdo localizados na lente de auto-escurecimento, como
mostra a figura 11.

Teste

Antes de comegar a soldar, carregue no botéo Test para visualizar

qual a tonalidade selecionada. Ao soltar o botdo o ecra de FIGURA 11

visualizagao volta automaticamente a tonalidade mais clara

(tonalidade 3.5). Interruptor de tonalidade

Sensibilidad 4
ensioilidade i§ SHADE 54 EIB SHADE 813

Regule a sensibilidade da luz no botdo SENSITIVITY movendo-0 sarare104
para a direita ou para a esquerda, como mostra a figura. Ao mover o
botdo completamente para a esquerda a configuragdo ¢ elevada - HI
. Quando a méascara for utilizada com muita luz ambiente ou na
proximidade de outra maquina de soldadura, obtém-se melhor
desempenho com uma configuragao mais baixa, movendo o botdo
para a direita reduzindo a sensibilidade. O modo Grind (rebarba)
pode ser selecionado movendo o botdo de sensibilidade
completamente para o lado direito até se ouvir um estalido.

0 modo Grind (rebarba) destina-se apenas a alisamento ou
acerto e ndo para soldadura

Manipulo retardador (DELAY)
Este controlo destina-se a proteger os olhos do soldador dos fortes
raios residuais apés a soldadura. No botdo DELAY pode variar 0 Cw-:u sawsry

SHADE E
tempo de comutagdo de escuro para claro entre 0,1 segundo @w @@ @ s
O om0

(curto)(S) para 1 segundo (longo)(L).
A configuragdo L (longo) é recomendada em aplicagdes com

elevada amperagem onde a poga de solda ainda fica muito intensa Botdo rotativo de escala
depois do arco de soldadura j& estar desligado e para situagdes em

que a lente possa ficar temporariamente bloqueada de ver o arco de

soldadura.

Alimentacéo

Esta lente de auto-escurecimento é alimentada por uma bateria
substituivel e por energia fotovoltaica. A bateria encontra-se no
canto inferior da lente. Quando luz de bateria LOW BATTERY se
acender, substitua a bateria. Consultar a tabela de especificagdes na
pagina 17 para saber qual o tipo de bateria. A figura 11 mostra como
substituir corretamente a bateria da lente de auto-escurecimento. A
tampa do compartimento da bateria abre-se deslizando para baixo e
girando, como mostra a figura.

MANUTENQAO E CUIDADO DA MASCARA

Limpeza: A méascara limpa-se com um pano macio. Limpar
regularmente as superficies do cartucho. Nao utilizar produtos de
limpeza agressivos. Limpar os sensores e as células fotovoltaicas
com pano macio humedecido numa solugédo de agua e detergente.
Secar com um pano seco e que n&o solte fiapos. NAO mergulhe a
lente de auto-escurecimento em &gua ou outro liquido.

Armazenamento: Guardar num local limpo e seco.
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OPERACAO

GUIA PARA NUMEROS DE TONALIDADES
DIMENSAO DO ELETRODO CORRENTE DO ARCO

1/32 In. (mm)

Q)

TABELA DE ORIENTACAO PARA TONALIDADES

TONALIDADE
MINIMA DE
PROTECAO

NUMERO DA
TONALIDADE
RECOMENDADA (@

(CONFORTO)

Soldadura com arco metalico Inferior a 3 (2.5) Inferior a 60 7 -
revestido 3-5 (2.5-4) 60-160 8 10
5-8 (4-6.4) 160-250 10 12
Superior a 8 (6.4) 250-500 1 14
Soldadura a gas e metal com arco Inferior a 60 7 -
e arco fluxo tubular 60-160 10 1
160-250 10 12
250-500 10 14
Soldadura a gas tungsténio com arco Inferior a 50 8 10
50-150 8 12
150-500 10 14
Corte com arco de ar carbono (Ligeiro) Inferior a 500 10 12
(Pesado) 500-1000 11 14
Soldadura com arco por plasma Inferior a 20 6 6a8
20-100 8 10
100-400 10 12
400-800 1 14
Corte com arco por plasma (Ligeiro)@ Inferior a 300 8 9
Médio®@ 300-400 9 12
(Pesado)@ 400-800 10 14
Tocha de brasagem - - 3oud
Tocha de solda - - 2
Soldadura com arco de carbono - - 14
ESPESSURA DA PLACA
Polegadas mm
Soldadura a gas
Ligeira Inferior a 1/8 Inferior a 3.2 4oub
Média 1/8a1/2 32a127 50u6
Pesada Superior a 1/2 Superior a 12.7 6ou8
Corte a oxigénio
Ligeiro Inferior a 1 Inferior a 25 3ou4d
Médio 1a6 25a 150 4oub
Pesado Superior a 6 Superior a 150 50u6

(1) Em regra geral, comece por uma tonalidade mais escura e depois passe para uma tonalidade mais clara que Ihe dé a visibilidade suficiente da zona de solda sem ultrapassar os limites
minimos. Na soldadura ou corte com gases e oxigénio, onde a tocha produz uma lua amarela intensa, deve usar-se um filtro de lente que absorva a luz amarela ou a luz amarela da linha sédica

da (espectro) operagao .

(2) Estes valores aplicam-se nos casos onde o arco é claramente visivel. A pratica tem demonstrado que podem ser utilizados filtros mais fracos quando o arco se encontra por detrés da peca

onde se esta a executar o trabalho.
Dados da ANSI Z49.1-2012

Se a sua mascara nao tiver nenhuma das tonalidades acima indicadas, recomenda-se que use a tonalidade mais escura seguinte.
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SUBSTITUICAO DO CARTUCHO E DAS LENTES

Substituicdo da cobertura dianteira transparente da lente:
Substituir a cobertura dianteira da lente se esta se apresentar
danificada. Retirar o componente das lentes como mostra a
figura 12a. Retirar a cobertura dianteira da lente do
componente da mascara. Tirar a guarnigdo da cobertura da
lente com cuidado. Instalar a nova cobertura da lente na
guarnigdo e montar no encaixe da mascara. Certifique-se a
montagem da nova cobertura da lente e da guarnicdo na
mascara é realizada mesma forma como estava antes de ser
retirada.

Substituicdo da lente interna transparente: Substituir a
lente interna transparente se esta se apresentar danificada.
Cologue a unha na ranhura sobre o visor no cartucho e faga
flectir a lente para cima até que esta se solte dos lados do
visor. Instale a nova lente num lado do encaixe e faga flectir a
lente para cima para prender o outro lado da lente no outro
lado do visor.

Mudar a lente de auto-escurecimento: Retire o suporte das
lentes do encaixe na mascara. Ver a figura 12a. Flectir a
extremidade superior do suporte das lentes para retirar a
lente de auto-escurecimento da armagéo. Instalar a nova
lente de auto-escurecimento na armagdo como mostra a
figura 12b. Certifique-se que a lente de auto-escurecimento
se encontra corretamente inserida no suporte das lentes.
Instale o suporte das lentes no encaixe da mascara.

Instalar uma lente de ampliag&o: Retirar o componente das
lentes da mascara. Retirar a lente de auto-escurecimento do
suporte das lentes. Fazer deslizar a lente de ampliagao pelos
pequenos trilhos localizados na parte lateral do suporte das
lentes, como mostra a figura 12c. Voltar a montar a lente de
auto-escurecimento no suporte das lentes e inserir o
componente das lentes na mascara. Uma vez instalada a
lente de ampliag&o, a posicéo da lente pode ser regulada
para cima ou para baixo de acordo com a preferéncia do
utilizador.

FIGURA 12
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GUIA DE RESOLUGAO DE PROBLEMAS NAS LENTES DE AUTO-ESCURECIMENTO

ANTES DE SOLDAR, TESTE SEMPRE O BOM
FUNCIONAMENTO DA LENTE DE AUTO-ESCURECIMENTO.
O bot&o TEST destina-se a permitir ao utilizador verificar se a
lente de auto-escurecimento esta a funcionar de forma adequada.
Se a lente ndo escurecer de forma adequada, verifique se o nivel
de tonalidade esta correto no interruptor de tonalidade e/ou no
bot&o de escala de tonalidade. Se isto n&do resolver o problema,
coloque uma bateria nova e teste novamente antes de utilizar o

equipamento. Enquanto estiver a soldar o arco e a célula
fotovoltaica mantém a lente carregada.

PROBLEMA

POSSIVEL CAUSA

SOLUGAO

O filtro ndo escurece depois de
premir o botdo TEST.

Bateria fraca.

Substituir a bateria.

E dificil ver através do filtro.

A cobertura dianteira da lente
esta suja.

Limpe ou substitua a cobertura
dianteira da lente.

Cartucho sujo.

Limpar a lente de auto-
escurecimento com um pano
macio humedecido numa
solugdo de agua e detergente.

liga o arco.

O filtro ndo escurece quando se

O nivel de sensibilidade esta
muito baixo.

Regular para o nivel de
sensibilidade adequado.

A cobertura dianteira da lente
esta suja.

Limpe ou substitua a cobertura
dianteira da lente.

A cobertura dianteira da lente
esta danificada.

Verifique se a parte frontal tem
rachaduras ou furos e
substitua como é requerido.

Os sensores estéo
bloqueados ou o painel
fotovoltaico esta bloqueado.

Certifique-se que enquanto
estd a soldar ndo esté a
bloquear com o brago, ou
outro obstaculo, os sensores
ou o painel fotovoltaico.
Reposicione-se de forma a
que os sensores tenham
visibilidade do arco.

Modo selecionado - Grind
(rebarba)

Verificar a configuragéo no
botéo da sensibilidade.

esteja ligado.

O filtro escurece sem que o arco

O nivel de sensibilidade esta
muito alta.

Regular para o nivel de
sensibilidade adequado.

=
r

I

O filtro mantém-se escuro depois
de ter terminado a solda.

A AVISO IMPORTANTE

O retardador esté configurado
para muito elevado.

Regule o retardador para o
nivel adequado.

A lente esta Se isto acontecer, pare (STOP) de utilizar este produto. A

rachada. protecdo UV/IR pode estar comprometida e pode causar
queimaduras nos olhos e na pele.

A projecdo de Cobertura dianteira da lente Substituir a cobertura

material rachada, partida, danificada dianteira da lente, como

incandescente | distorcida ou inexistente. requerido.

da solda esta
a estragar o
filtro.
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INFORMACAO SOBRE A GARANTIA

INFORMACAO SOBRE A GARANTIA: Referéncia IMWS1
incluida no folheto.

NAO SE ENCONTRAM COBERTOS PELA GARANTIA, 0S
DANOS PROVOCADOS POR RESPINGOS OU PROJECAO
DE MATERIAL INCANDESCENTE:

Nao utilize este produto sem as lentes transparente de
protecdo apropriadas, colocadas em ambos os lados da lente
de auto-escurecimento. As lentes transparentes fornecidas
com esta mascara tém a dimens&o correta para este produto
e deve evitar-se a substituicdo por produtos de outros
fornecedores.

COMPONENTES DA MASCARA PARA SOLDADURA
K3930-2 VIKING PAPR 3350 (Pagina de acessorios e

pecas)




MASCARA DE PROTEGAO PARA SOLDADOR VIKING PAPR 3350

COMPONENTES DA MASCARA PARA SOLDADURA K3930-2 VIKING PAPR 3350 (Pagina de acessorios e pecas)

KP3046-100 *

Lente graduada, ampliagao 1.00

KP3046-125 *

Lente graduada, ampliagéo 1.25

KP3046-150 *

Lente graduada, ampliagdo 1.50

KP3046-175 *

Lente graduada, ampliagao 1.75

KP3046-200 *

Lente graduada, ampliagdo 2.00

ARTIGO |[PECA NO. DESCRICAO QUANT.

1 KP5121-2 Componentes da mascara para soldadura Viking PAPR 3350 (Embalagem componente e 1
cobertura para a cabega)
2 M25062-15 Capacete (com fecho de gancho e de lagada) 1
3 KP2898-1 Lente de cobertura externa (5.25 x 4.5 in.) (QUANT. EMB.: 5) 1
4 S27978-32 Vedante da lente de cobertura externa 1
5 KP3045-3 3350 Lente de auto-escurecimento 1
6 KP3044-1 Lente de cobertura interna (3.53 x 3.73 in.) (QUANT. EMB.: 5) 1
7 S27978-33 Suporte das lentes 1
8 KP3942-1 Acessorio para a cabega (incluindo a cdmara de ar e bandana) 1
KP3943-1 Bandana (QUANT. EMB.: 2) 1
9 KP3940-1 Cobertura para a cabega (com fecho de gancho e de lagada) 1
10 KP3944-1 Componente da unidade de respiragéo (Embalagem inclui o artigo 15 — conjunto de 1
cobertura do filtro)

1A KP3937-1 Conjunto de bateria - standard 1
11B KP3937-1 | Conjunto de bateria - estendido 1
12 KP3424-2 Conjunto do filtro HE (QUANT. EMB.: 2) 1
KP3424-6 Conjunto do filtro HE (QUANT. EMB.: 6) 1
13 KP3935-1 Filtro anterior (QUANT. EMB.: 6) 1
14 KP3936-1 Protegéo contra chispas 1
15 M25062-1 Componente da cobertura do filtro 1
16 KP3932-1 Carregador da bateria 1
17 K3096-1 Sacola de viagem Lincoln Industrial 1
18 KP5123-1 Componente do cinto do respirador PAPR 1
19 KP5124-1 Componente do suspensorio 1
20 M24962 Componente do tubo de respiragéo 1
M25062-28 Conector O-ring do tubo de respiragdo (QUANT. EMB.: 2) 1
21 M24964 Cobertura do tubo 1
22 KP3939-1* Extens&o do cinto (aumenta o cinto para 1,52m) 1
23 KP5122-1 Componente do tubo (conjunto: artigos 20 e 21) 1
24 KP4255-1 Plug Adapter EUROPEU 1
1
1
1
1
1
1

KP3046-225 *

Lente graduada, ampliagéo 2.25

KP3046-250 *

* - Acessorio Opcional

Lente graduada, ampliagdo 2.50
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Lincoln Electric Company
Respirador com purificagdo automatica do ar Viking Modelo 3350

Anexo com informag&o complementar para a Unido Europeia e a Gra-Bretanha

Este anexo complementar fornece dados especificos aplicaveis a utilizagéo do respirador da Lincoln Electric Viking Modelo 3350 nos paises da
Unido Europeia e/ou nos paises que sigam as normas EN. A informagao aqui contida especifica de acordo com a Diretiva Europeia sobre o
Equipamento de Protegdo Pessoal (EEC/89/686) e a Norma Europeia EN 12941 para Respiradores Automaticos de Purificagdo de Ar. Destina-se
apenas a ser utilizado juntamente com todas as informagdes previstas no ambito das instrugdes de utilizagdo do Viking PAPR 3350. Antes da
utilizag&o, o utilizador do respirador deve ler e compreender totalmente o Manual de Instrugdes de Utilizagéo do Viking PAPR 3350.

Este respirador automatico de purificagéo de ar (PAPR) esta certificado pelo Organismo de UE 2056 como pertencendo a classe TH2P de acordo
com EN 12941-1998 / A2 2008).

O sistema possui dois modos operacionais (de fluxo) controlados eletronicamente e selecionaveis pelo utilizador: racio de fluxo normal a 180 I/min e
um racio de fluxo elevado a 210 I/min. O fluxo do ar filtrado é constantemente monitorizado eletronicamente e dispde de um alarme que avisa o
utilizador quando o nivel de bateria for baixo e néo puder manter a energia necessaria para manter o racio de fluxo selecionado. O tempo de
funcionamento (duragéo da bateria) do respirador depende do modo de funcionamento (racio de fluxo) selecionado, o tipo de bateria utilizado e o
estado do filtro de ar. Quando o respirador ndo for capaz de fornecer o fluxo de ar selecionado para 0 modo de funcionamento, o sistema soara o
alarme (consultar na pagina 15 do manual de instrugdes do PAPR 3350.

Tabela de especificacbes em funcionamento

Bateria regular Bateria de longa duracgdo
Numero de ciclos de carregamento Aprox. 500 Aprox. 500
Tempo minimo de funcionamento no racio de fluxo 12,5 horas +12,5 horas
normal
Tempo minimo de funcionamento no récio de fluxo 9,5 horas +9,5 horas
elevado
Tempo de carregamento (se totalmente descarregada) Aprox. 3 horas Aprox. 4,5 horas
Peso liquido (bateria) 2689/0,591b 4729/1.04 b
Voltagem/capacidade amp/hora 14.4 V nominal / 3.1 Ah 14.4 V nominal / 5.8 Ah

Avisos importantes!:

- Este respirador fornece protecéo apenas quando esta ligado (ON) e a funcionar no modo de funcionamento (racio de fluxo) selecionado. Nao fornece
qualquer protegdo quando esta desligado (OFF).

- O respirador néo deve ser usado quando desligado (OFF) ou a funcionar sem um dos modos de funcionamento selecionado (racio de fluxo) pois com a
reducéo rapida de oxigénio pode ocorrer o aumento de dioxido de carbono.

- Este respirador utiliza controlo e monitorizagao eletronica de fluxo. Consultar o manual principal de instrugdes do Viking PAPR 3350 (pagina 14) para
configurar e verificar o racio de fluxo.

- Os filtros devem ser colocados apenas na unidade de respiragéo do Viking PAPR 3350 (ver o manual principal de instrugdes do Viking PAPR 3350 na
pagina 11, figura 3) e ndo na mascara.

- Antes de se utilizar este aparelho, deve-se testar a funcionalidade eletronica do monitor de fluxo de ar/alarme. Consultar o manual principal de instrugdes
do Viking PAPR 3350 na pagina 15.

- O utilizador deste respirador deve ter conhecimento que em taxas de trabalho elevadas, a presséo pode tornar-se negativa com taxas superiores de fluxo
de inalagéo.
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POLITICA DE ASSISTENCIA AO CLIENTE

A empresa Lincoln Electric Company é fabricante e
comercializa equipamento de soldadura e de corte e
consumiveis de elevada qualidade. Temos como objetivo
responder as necessidades dos nossos clientes superando as
suas expectativas. Por vezes, os compradores podem desejar
solicitar-nos conselhos ou informagdes sobre como utilizar os
nossos produtos. Respondemos aos nossos clientes com
base na melhor informagéo ao nosso dispdr no momento. A
Lincoln Electric ndo se encontra em posigéo de assegurar ou
garantir tal aconselhamento e ndo assume qualquer
responsabilidade no que respeita a tais informagdes ou
conselhos. Renunciamos expressamente qualquer garantia
de qualquer espécie, incluindo qualquer garantia de
adequacao para qualquer finalidade especifica do cliente no
que respeita a tais informagdes ou conselhos. Por uma
questéo de consideragdo de ordem pratica, também nao
podemos assumir qualquer responsabilidade pela atualizagéo
e correcdo de tais informagdes ou conselhos uma vez
fornecidos, nem o fornecimento de informagdes ou conselhos
geram, estendem o prazo ou alteram qualquer garantia no
que respeita a venda dos nossos produtos.

A Lincoln Electric € uma empresa fabricante sensivel as
necessidades dos clientes mas a selegéo e utilizagao
especifica dos produtos vendidos pela Lincoln Electric é e
mantém-se apenas da responsabilidade exclusiva do cliente.
Muitas variaveis para além do controlo da Lincoln Electric
podem afetar os resultados obtidos na aplicagao destes
métodos de fabrico e requisitos de servigo.

Sujeito a alterag&o — no nosso melhor conhecimento, esta
informag&o esta correta a data de impresséo. Para
informag&do mais atualizada, consultar
www.lincolnelectric.com .

LINCOLN !

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Claire Avenue e Cleveland, OH e 44117-1199 eUSA
Tel.: +1.216.481.8100 @ www.lincolnelectric.com
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PykoBoacTBO onepartopa ELECTRIC

SALATHBIN LUTIEM CBAPLUMKA VIKING

PAPR 3350

ANEKTPONMPUBOOHON BO311YXOO'~II/ICTI/ITEJ1!:HbII7I PECIMUPATOP (PAPR)
C WWIEMOM VIKING 3350 U ®YHKUMNEN ABTO3ATEHEHUA

HOMEP MNMPOAOYKTA:

12586

NMPEOYNPEXOEHWUE! Nepen Hauanom npumerenms nonbsosateni
0653aHbI NPOYMTATb 1 YCBOUTL MPUBEAEHHBIE 3[ECH MHCTPYKLMM.
Mcnonb3oBaHme JaHHOrO pecnvpaTopa N Lamu, He MpoLLEALIMMM 0ByyeHMe,
nMBo ero NPUMEHEHIE NO HA3HAYEHMIO, HE COOTBETCTBYHLLEMY YKa3aHsM,
NPUBEAEHHLIM B HACTOSAILIEM PYKOBOACTBE NMOMb30BATENS, MOXET
oTpuuaTesibHO NOBMUATbL Ha AKCNNyaTalMOHHbIEe XapaKTepUCTUKKN
pecnupaTopa v oKa3biBaTb BPeAHOE BO3AEeNCTBUE Ha 300POBbeE.
HacTosiiee pyKoBOCTBO OnepaTopa HeoBXOANMO COXPaHUTL ANS
nocreayHLLEro 1CMIoNL30BaHMS.

mm 3apernctpupynTte npnobpeTeHHy0 MalwMHy Ha Be6-canTe:
www.lincolnelectric.com/register
LINCOLN Mouck AMcTpnGYTOPOB U YNONTHOMOYEHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTPOB:
PARTS

www.lincolnelectric.com/locator

COXpaHVITe And nocneaywuwero ncnoJyib3oBaHUA B Ka4eCcTtBe CnpaBOYHUKa

[ata nokynku

K#: (Hanpumep, K3930-1)

CepuiiHbli Homep: (Hanpumep, U1060512345)

IMZ10353 _ THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
© Lingoln Glonar, IHa S N Ao, 22801 St. Claire Avenue  Cleveland, OH e 44117-1199 & USA (CLLA)
Ten.: +1.216.481.8100 ® www.lincolnelectric.com



BE3OMACHOCTb

MPEAYNPEXAEHWA NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTU — MPOYUTAWUTE O HAYANA

UCNONb30OBAHUA

[ns nonyyeHus gononHuTensHOM nHopmaumm cm. http: //iwww.lincolnelectric.com/safety.

AbIM U TA3bl moryT oka3biBaTb BpegHoe
BO34eMCTBUE Ha OPraHU3M.

[bIMOBbIe rasbl Npy HOpMarbHOM UCMOMb30BaHUM

MaTepuarnoB Ans cBapku cofepkat B 60bLLIOM 3
KONWYeCTBE NOTEHLMANbHO BPEAHbIE XUMUYECKIE

cocTaBbl. CM. 3TVKeTKy/BKIaAbILL YNaKoBKM 0
pacxofHOro Matepuana. :r\l

['0noBa He AOMKHA HAXOANTLCS B 30HE [bIMOBbIX a30B.

Mcnonb3yiiTe Hafnexallyt BEHTUMSLMIO NW MECTHYHO BbITSKKY st
0TBOAA ra30B W3 30HbI NOCTYNNEHNS BO3AyXa AN AbIXaHus, a Takke 13
30HbI NpOBEAEHMS paborT.

Ecnu oueHka Bo3AeiCTBMS NOKa3bIBAET NPEBbILLEHIE JOMYCTUMBIX
npesenbHbIX YPOBHEN KOHLLEHTPALIM, JOMKEH MCMONb30BaThCs
CEPTU(MLIMPOBAHHBIN pecnnpaTop.

[Mpy BbINONHEHM CBAPOYHbIX PAbOT C MCMONb30BaHNEM 3MEKTPOLOB, B
npoLecce KOTOpbIX MOXeT TpeboBaTbCs MPUMEHEHNE JONONHUTENBHON
BEHTUNALMM B CBSI3MW C BbIAENEHNEM BbICOKOTOKCUYHBIX AbIMOBbIX ra30B,
kaK, HanpuMep, Npu Hanmnaeke TBEPAOCNNABHbIX MATEPUANoB (CM.
VHCTPYKLMM NO KOHTEHEPY Wnn nacnopT 6e3onacHoCcT1 mMaTepumana),
CBapke HepXxaBetoLLen cTanu, a Takke U3nenuit u3 ctanu co
CBUHLOBbIM UMV KaAMMEBBIM MOKPLITUEM U APYTMX METaNNoB nnubo
MOKPbITUIA, HEOBXOAUMO NO BO3MOXHOCTM MUHUMU3MPOBATH
BO3/eNCTBYE U 0BecneynBaTh COXpPaHEHUE ero YPOBHS HUXe
JONYyCTUMbIX NpefenbHbIX 3HaueHuit, onpegensiemsix OSHA PEL v
ACGIH TLV, 3a c4eT NpUMEHEHUSI MECTHOW BbITSKKMA I
MPUHYAUTENBHON BEHTUNSALMN. B OrpaHYeHHbIX NpOCTPaHCTBaX uiu,
npu onpegeneHHbIx 06CToATeNbCTBAX, 3a NPeaenamu NoMeLLEHUI
MOXeT TpeboBaThCs MCNoNb30BaHue pecnupatopa. [pu BbINONHEHUN
CBapKM OLIMHKOBAHHOW CTan Takke AOMKHbI MCNONb30BaTHCA
[0MNOMHUTENbHbIE MEPbI NPELOCTOPOXHOCTY.

BAXHO! JAHHbIA PECMUPATOP MPEOHA3HAYEH NS
MCMNONb30BAHUA NMULIAMU, MPOLLUEALLIWMA OBYYEHUE, B
COOTBETCTBUWX CO BCEMU MONIOXEHWAMU NMPOrPAMMbI
OPTAHW30BAHHOM 3ALMTBI C UCMONb30BAHUEM
PECMWPATOPOB, KOTOPASAl OTBEYAET TPEBOBAHUAM
CTAHOAPTA MO M'rueHe U BE3OMACHOCTU TPYA OSHA 29 CFR
1910.134, KOTOPbIA MOXXHO MONYYUTb B MUHUCTEPCTBE TPYQA,
MPO®ECCUOHATIbHOW EE30MACHOCTM U MPOMbILLUAEHHOW
CAHUTAPUU CLLIA. YTO KACAETCA KAHADbI, AIOITKHO
OBECMNEYNBATbCA COOTBETCTBUE TPEBOBAHUAM CSA Z94.4.

Pecnmpartop Viking PAPR 3350 cepTuduumpoBaH An1s UCnonb3oBaHus B
YCIOBWSIX, MEPEYUMCIIEHHDIX HUXE.

KoHLeHTpaLmm BpeaHbIX YacTuL, M3BECTHbI 1 OLIEHEHI.

KoHLeHTpaLym BpeaHbIX YacTuL, He HECyT HEMOCPEACTBEHHON Yrpo3bl
KU3HW 1nn 3gopoBbto (IDLH).

Cpefa, B KOTOPOW OH UCMONB3YETCH, HE XapakTepuayeTcs kak cpefa ¢
HEeAOCTaTO4HbIM YPOBHEM COAiEPXaHNs Kcropoaa.

KoHLieHTpaLm 3arpasHAIoLLX BELLECTB HEe MPEBOCXOAAT YPOBHN
npeaenbHoi KoHLeHTpaLwmy ans addektusHoi pabotsl (MUC),
onpefensemble ¢ UCroNb30BaHNEM NPUCBOEHHOTO KO3 dULMEHTa
3awyienHocTy (APF) Ans KOHKPETHBIX pecnupaTopHbIX CUCTEM
nmbo ¢ ucnonb3osaHmem APF, npegnucaHHoro onpeaeneHHbIMu
rocyfapCTBEHHbIMU CTaHAapTamu, B 3aBUCUMOCTU OT TOTO, Kakoe
13 3TUX 3HAYEHUIA HUXKE.

KomnoHeHTbI 1 unbTpytowmne anemeHTsl pecnnpatopa Viking PAPR 3350
JOIMKHBI UCMONb30BATLCS TOMBKO B KOHGIMIypaLsiX, NEPeYMNCIIEHHBIX Ha .
[ns nonyyeHns MHopMaLMK 0 CepTUPMLMPOBAHHBIX KOMMOHEHTAX CM.
pasgen «3anacHble YacTny.

[JlaHHbI pecnupaTop He 0bnaaaeT xapakTepucTukamm, Mo3BoNSOLLMMM
CNonb30BaTh €ro B 30HaX, rAe NPUCYTCTBYIOT ONACHbIE YPOBHM
KOHLIEHTPaLK ra3oB, 1 He CepTUULIMPOBAH ANs TaKoro UCMOMb30BaHWS.
Ero npumeHenne 6yaeT apdeKTUBHBIM UCKMIOUUTENBHO ANS Leneit
bunbTPaLWK 3arpsisHUTENel B BUAE YacTuL,.

MsnyquMe Aayrn MoxeT noBpeaunTb OpraHbl 3peHus u
CTaTb ﬂpl/l‘-lVIHOVI 0XXOroB KOXu

e [lepeq Hayanom cBapoyHbIx paboT cneayet
0653aTeMbHO 0CMOTPETh LLUMEM U TINH3Y
cBeTodnnbTpa, 4Tobbl yoeauTbes B i
MPaBUMbHOCTY WX YCTaHOBKM, paboyem COCTOSHIW W OTCYTCTBUM
NOBPEXAEHMIA.

W

e Ybeautechb B TOM, YTO npo3payHada nMH3a He 3arpAas3HeHa U HagexHo
3aKpenrneHa B Lneme.

o [loa cBapoyHbIN Wiem cneayeT 06s3aTenbHO HafeBaTh 3alluTHbIE
OYKN ¢ GOKOBBLIMM LLUTKAMI WK CrieumanbHble 3alUTHbIE OUKM.
[ins 3aLLUThl KOXI OT U3YyYeHNs, 0KOroB 1 BpbI3r MeTanna
TpebyeTCs HOLLEHWe 3aLLUUTHON OAEXAbI.

e YBeauTech B TOM, Y4TO ONTUYECKOE U3My4eHMe OT Ayri, obpasyioLLeics
NPy BbINONHEHUN CBAPOYHbIX paboT ApyruMu paboTHUKamu B
Brnuanexallen 30He, He NOMaAAET Ha OpraHbl 3pEHNS C ThIIbHON
CTOPOHbI LUNIEMA 1 Yepe3 CBETOUNBLTP C aBTO3aTEHEHNEM.

e ECnM Npy BO3HUKHOBEHIM flyTV NMH3a C DYHKLMEN aBTO3aTEHEHWS He
3aTEMHSITCS, HEOBXOANMO HEMEANEHHO OCTaHOBUTL NPOBEAEHNE
CBapOYHbIX paboT. [N NOMy4eHIst MH(hOPMALM B OTHOLIEHMN
roucka 1 yCTpaHeHUs HeMCTIPaBHOCTEN CM. PYKOBOACTBO Mo
aKcnnyaTauum.

o I'Ip|/| MCNonb3oBaHNK AaHHOTO LWremMa He JonyCcKkaeTca nposedeHne
CBapPO4HbIX pa60T B MOSTOXEHUN «HaL rONOBOY.

Mpumeyanue. CBeTOuMnbTPbI C aBTO3aTEHEHMEM Ha Lunemax Lincoln
CMPOEKTMPOBaHbI ANt 3aLLMTbI NONb30BATENS OT
BPEJHOro ynbTpaduoneToBoro n MHgpakpacHoro
13Ny4YeHs Kak B 3aTEHEHHOM, TaK U B CBETIIOM
COCTOSIHWMW. BHe 3aBMUCMMOCTM OT TOrO, Ha KaKkoi YpOBEHb
3aTeHEHNs HacTpoeH unbTp, 3awmta ot YO/MK
13nyyeHus obecneumBaeTcs B NbOM criyyae.



BNATOJAPUM BAC 3A BbIBOP
KAYECTBEHHOW NMPOOYKLWW LINCOLN
ELECTRIC.

MPOCUM HE3AMEQJIUTENIbHO NMPOBEPUTL YNAKOBKY U
OBOPY[IOBAHMWE HA OTCYTCTBUE NOBPEXAEHWA

B xoe BbINONHEHNsi MOCTaBKM NpaBo BRaaeHust nepeaaeTcs nokynatenio B
MOMEHT MONyYeHMsl MPOAYKTa OpraHu3aLven, BbINOMHSIOLLEN AOCTaBKY.
CriefoBaTenbHO, MPETEH3UN B CBSI3W C MOBPEXAEHWEM MaTepuana B
npoLecce NOCTaBkW NOKyNaTenb AOIKEH afpecoBaTh TPAHCMOPTHOM
KOMMaHuy B MOMEHT MoJTy4YeHus ToBapa.

BE30OMNACHOCTb B BALLKX PYKAX

O6opynoBaHwe f1st AyroBOW CBapKM 1 pe3ku, NOCTABNSIEMOE KOMMaHNeN
Lincoln, paspaboTaHo 1 13roTOBNEHO ¢ y4eToM 0BecneyeHust Ge3onacHoCTy
nonb3oBatens. Tem He MeHee, NoBbICUTL 06LLMIA ypoBEHb 6e30nacHOCTM
nonb30BaTENst MOXHO TONBKO MpY HAANEXaLLEM BbINOMHEHUN MOHTaXaA... U
BAYMYMBOM OTHOLLEHIUM K paboTe C Ballel CTOPOHbI.

HE [OMYCKAETCA YCTAHOBKA, SKCMTYATAUMA UM PEMOHT
JAHHOIO OBOPYOBAHNA TIMLAMW, HE U3YYMBLUMMW OAHHOE
PYKOBOLCTBO W/ NMPMBEQEHHBLIE B HEM MEPbI BESOMACHOCTW.
Cawmoe rnasHoe — cobntogainTe 0CTOPOXHOCTb 1 0B4yMbIBaNTE Kaxaoe
CBOe [eiCTBYe.

/A NPEQYNPEXOEHWE

Takvie NpeAn1caHus NoMeLLaoTCs B TeX Cryyasix, Koraa coaepkallascs B
HUX MHOPMALNS NOANEXUT TOUHOMY UCTIONHEHNIO C LIENbIO HEAO0MYLLEHNS
CEpbEe3HbIX TPaBM MepCcoHasa Ui CMepTenbHOro Ucxoaa.

/A NPEOOCTEPEXEHME

Takue npeanMcaHusi TOMELLAKTCS B TeX Cryyasix, Kora Coaepkallasics B
HUX MHOPMALNS MOANEXKUT UCTIONHEHWIO C LIEMbH HELOMYLLEHMS
HE3HaUMTENbHBIX TPABM NEPCOHaNa U NOBPEXAEHIS 3TOMO
obopygoBaHus.

FONOBA HE IOMKHA HAXOAUTLCA B 30HE ObIMOBLIX FA30B.
HE OOMYCKAETCA npubnuxeHue k g

[Jyre Ha CrMLLIKOM Maroe pacCTosHue.
Mpn HeobX0AMMOCTM UCTONb3YNTE
IMH3bI A5 KOPPEKLMM 3pEHNS, YTOObI
obecneunTb Hagnexatllee paccTosHue
oT Ayru.

MPOYUTAMTE «Macropt
6esonacHoctn matepuana» (MSDS) n
BbINONMHSNATE U3NOXEHHbIE B HEM I
TpeboBaHws, a Takke NpUBEAEHHbIE Ha J Y Sy !
npeaynpexaatoLLmx aTUKeTKax, e A ,.-'
HaHeCeHHbIX Ha BCE KOHTENHepbI C

MaTepuanamu s CBapki.

NCNONb3YUTE [IOCTATOYHYIO BEHTUNALMIO unu BITAXKY Hag,
ayroi, nubo v To, 1 Apyroe, YTobbl 06eCneyunTb OTBOA ra3oB U3 30HbI
NOCTYNNeHVst BO3AyXxa Anst AblXaHus,, a Takke 13 30Hbl NPOBEAEHMS paboT.

B BONbLUMX MOMELLEHUAX UNU HA OTKPbITOM BO3[YXE moxeT
6bITb JOCTATO4YHO ECTECTBEHHON BEHTUNALYM NP YCNIOBUM, YTO rofoBa
OyaeT HaxoanTLCS BHE 30HbI AbIMOBbIX ra30B (CM. PUCYHOK, NPUBEAEHHbI
HUXe).

NCMNONb3YUTE ECTECTBEHHYIO TAY vnu BeHTUASTOPBI, YTOBbI
OTBECTY [bIMOBbIE ra3bl OT NKLIA OnepaTopa.

Mpu 0BHapyxeHNM HexapakTepHbIX CUMNTOMOB 0BpaTUTECH K

pykoBoauTento paboT. BoamoxHo, Heobxoaymo byLeT npoBepUTL rasosyio
cpegy B 30He CBapKM U CUCTEMY BEHTUNALWM.

=D,

MCNONb30BAHUE HAOQNEXALLMX CPEQCTB 3ALLUTLI OPFAHOB

3PEHUSA U CYXA, A TAKXKE 3ALUUTHOW OEXAbI ABNAETCA

OBA3ATENBbHbIM

SALWUUTUTE rmasa 1 NMLO C MOMOLLbO CBApPOYHOMO
Wwnema TWaTtensHo  nogobpaHHoro  pasmepa, ¢
NNacTuHoM cBeTomnbTpa HYXHOrO YPOBHS!
nporuyaemoctu (cm. ANSI Z49.1).

‘ 3ALLMUTUTE Teno ot 6pbI3r MeTanna v BCMbILEK Ayru ¢

I NOMOLLbI0 3aLLUMTHOM OAEXb!, B TOM YMCHE LIEPCTSHON,

ICKPO3aLLMTHOTO hapTyka 1 NepyaTok, a Takke canor.

SALUUTUTE ppyrux nioaeir ot 6pbI3r meTanna,

BCTIbILLEK W SIPKOTO CBETA C MOMOLLBIO 3aLLUUTHBIX

3KpaHoB unu 6apbepoB.

B HEKOTOPBIX 30HAX MOXeT UCrosnb3oBaThCst

COOTBETCTBYIOLLASA 3aLUTa OT LUyMa.

& Y& YBEOWUTECb B ToM, 4TO 3aL4uTHOE
060pya0BaHME HAXOOUTCS B e N
XOPOLLEM COCTOSHIM. N

Kpowme Toro, B 30He npoBefeHus pabot TpebyeTcs

MOCTOAHHOE HoLLeHe 3aLMTHBIX O4KOB.

OCOBbIE CUTYALUKU

3AMNPELLAETCA CBAPKA W PE3KA KkoHTEHEPOB UNM MaTepuaros,
KOTOpble paHee HaXOAUNMChb B KOHTAKTE C OMacHbIMMW BeLLeCTBaMM, 3a
VCKIIOYEHVEeM TeX Cryyae, kora bbina BbiNonHeHa Ux Haanexalyas
0bpaboTka. 10 KpaiHe onacHo.

3ANPELLAETCA CBAPKA U PE3KA okpalleHHbIx feTanei unv getanei
CO CrewmanbHbIM MOKPLITUEM 3a MUCKITIOYEHNEM CITyYaeB, Koraa
npeanprHUMaloTCs cneumanbHble Mepbl 6e30MacHOCTH C UCMOMb30BaHNEM
BEHTUNALUMK. Takve AeTanu MoryT ObiTb MCTOYHUKOM BbICOKOTOKCHYHBIX
rasoB Unu abiMa.

[ononHuTenbHble Mepbl NPeSOCTOPOXHOCTY

SALLUUTUTE 6annoHbl co cxaTbiM ra3om OT U30bITOYHOMO Tenna,
MeXxaHN4eckUX yaapHbIX Harpy3ok U BO3AENCTBIUS Ayrv; HAAEXHO
3akpennsite 6annoHbl BO U3bexaHue ux nagexus.

YBEQWUTECD B TOM, 4TO 6annoHbl paHee He 3a3eMnsnncs 1 He
MCMIONb30BANMCh B KAYECTBE 3MIEMEHTA SNEKTPUYECKOI Lien.

YOATUTE 13 30Hb! NpoBEAEHNs CBapOYHbIX paboT Bce NOTEHUManbHble
MCTOYHMKM BO3ropaHus.

PAOOM AOJKHbI BCEFOA HAXOOUTLCA FOTOBBIE K
HEMEONEHHOMY MPUMEHEHUIO CPELICTBA NOXAPOTYLUEHUSA, A
PABOTHUKW OOMKHbI 3HATb NPABUNA UX NPUMEHEHUA.



BE3OMACHOCTb

PASLEN A:

NPEOYTNPEXOEHNA

NPEAYNPEXOEHWA B COOTBETCTBUM C 3AKOHOM 65 LLTATA
KAITM®OPHUA

[usenbHble ABUraTenu
BbIxronHble rasbl AU3enbHbIX ABUraTENEN U HEKOTOPbIE UX COCTABNSIOLLME
cuuTatotcst B WwWate KanndopHns kaHLEpOoreHHbIMY, Bbl3blBaoLMU
BPOXAEHHbIE AeeKTbl 1 MPUYNHSIOLMMI LpYTUe BPEfHbIE BO3AEACTBUS Ha
PEenpPOaYKTUBHbIE DYHKLMN OpraHi13Ma.
BeH3uHOBbIe ABUraTenu
BbIxronHble rasbl ABUraTenei, Coaepxalyme XMMmYeckine COeMHEHUs 3Toro
npogykTa, cuuTaroTes B wrate KanudopHns kaHLeporeHHbIMM,
BbI3bIBAIOLMMIN BPOXAEHHbIE AEEKTHI Y MPUUMHSIIOLMMM JpYTVE BPeHbIE
BO3AENCTBMS HA PEMPOAYKTUBHbIE (hYHKLMM OpraHu3ma.

[YroBAs CBAPKA MOXET BbITb UCTOYHMUKOM OMACHOCTH.
3ALMUTUTE CEBA U APYIUX NUL OT BO3MOXHbIX CEPbE3HbIX
TPABM, B TOM YACIE CO CMEPTENbHbIM UCXOIOM. HE
LONYCKAETCS HAXOXOEHVE AETEN BENIN3U PABOYEN 30HbI.
NPEXAE YEM NPUCTYNUTb K PABOTE, NMALIA C BXUBNEHHLIMU
KAPOWOCTUMYNATOPAMU OOMKHBI MPOKOHCYNbTUPOBATLCA C
BPAYOM.

[MpounTaiTe 1 yCBOWMTE OCHOBHBLIE NOHSATHS MO TEXHMKe BesonacHocTu. [ins
nony4eHns AOMOMHUTENbHON MHAPOPMALIMM HACTOSTENBHO PEKOMEHAYETCS
npuobpectu ak3emnnsp gokymerta Safety in Welding & Cutting - ANSI
Standard Z49.1 («Be30onacHoCTb NPy BbINOMHEHUN CBAPKA 1 PE3KN
matepuanos. Ctanaapt ANSI Z49.1») B AMepukaHckom obLLecTse
cBapLuukos no agpecy: P.O. Box 351040, Miami, Florida 33135 unm
cranpapt CSA W117.2-1974. BecnnatHblil ak3emnnsp 6ykneta E205 Arc
Welding Safety («be3onacHocTb npu npoBeaeHUM paboT ¢ UCTOMNb30BaHNEM
[YroBOVi CBapKM») MOXHO nonyuuTs y Lincoln Electric Company, 22801 St.
Clair Avenue, Cleveland, Ohio 44117-1199.

YBEOUTECb B TOM, YTO BCE nNPOLEOYPbI YCTAHOBKMU,
QKCMNYATALWUKW, TEXHUYECKOrO OBCNYXWBAHUA U PEMOHTA
BbIMONHAKOTCA TONbKO NINLAMU, MMEOLLIUMA
COOTBETCTBYIOLLYIO KBAITMOUKALIMIO.

& Anga O6OPYAOBAHWUA C MPUBOAOM OT
ABUTATENA BHYTPEHHEIO CrOPAHUA

1.a.  Tpexae 4em npuUcTynuTb K pabotam No TEXHUYECKOMY
06CryX1BaHHIO U MONCKY/yCTPAHEHMIO HEUCTIPaBHOCTEM, a

3arnyLmuTe BUraTenb, 3a UCKMIOYEHUEM TEX CIyYaesB,

Korzia npoLieaypa TEXHUYECKoro 06ChyXnBaHus
TpebyeT, YTobbl ABUraTenb Obin BKIHYEH. =T

1.b.  Okcnnyatauus aBuratens JonyckaeTcs B OTKPbITBIX,

XOPOLLO BEHTUNMPYEMBIX 30HaX, MBO B 30HaX, rA€ OpraHu3oBaH OTBOL

BbIX/OMHbIX ra30B 3a NPeerbl NOMELLEHMIA.

1.c.  He gonyckaeTcs NononHeHne 3anacos Tonnvea 4ns
[ABuratens B6nusu 30H AyroBoii CBapKM C OTKPbITbIM
nnameHem, a Takxe npu paboTatoLiem Jsuratene.
3arnywuTe gBuraTenb W AaiTe eMy OCTbITb, MPEXae
YeM NomMoNHATL 3anac TonnnBa. ATO NOMOXET
13bexaTb pasnuBa 1 1CrapeHus TON1Bea, ero
KOHTaKTa C ropsuMMmM AETansMu 1, Kak crieficTeIe, BO3ropakus. He
[JonyckaeTcs pasnve TONNWBA NMpy BOCTONHeHWM 3anaca. Ecnu pasnus
Mpou3oLLEn, ero crieayeT NPOTEPETh U He 3anyckaTb ABUraTemb A0 TeX Mop,
noka He 6yayT 0TBeAEHbI Napbl.

1e.

1.

19.

1.h.

Bce 3aluTHble orpaxaeHus, KpbILLKW 1 npruGopsl,
YCTaHOBMEHHbIE Ha 060PYA0BaHIM, JOMKHbI 0CTaBaTLCS HA
CBOMX MecTax B paboTocrnoco6HOM COCTOSHUM.
3anpeLyaetcs npubnmkaTh K KNMHOBBIM PEMHSM, N\°
LLUECTEPHSAIM, BEHTUNSATOPaM 1 APYrvM NOABWXHBIM [ieTansm
PYKW, BOTMOCHI, 3NIEMEHTbI OAEX bl Y UHCTPYMEHTBI NPK
3arnycke, 3KCryaTaLmu 1 peMoHTe 060pya0BaHMS.

B HEKOTOpbIX Criy4asx MOXET NOTPEBOBATLCS CHATUE 3aLLUMTHOTO OrpaXaeHUs
AN BbINOMHEHNs! He06X0AMMOTO TEXHUYECKOro 06CMyXUBaHMS. 3aLnTHbIE
OrpaxeHus CrefyeT CHIMAaTb TOMbKO B Cryyae HeobXxoauMocTy 1
yCTaHaBNMBaTL UX Ha MECTO CPady Xe, kak TONbKO paboTbl N0 TEXHUYECKOMY
obcnyxuBaHuio, TpeGoBaBLLME CHATUS 3aLUMTHBIX OrpaxaeHni, byayT
3aBepLueHbl. Pabotas B6NM3W NoaBMKHbIX Y3108, HE06X0AMMO Beeraa
NPOSIBNSTb MaKCUMabHYH OCTOPOXHOCTb.

He npubnuxaiite pykv kK BEHTUNSTOPY ABUraTeNs. He nbitaitTech M3MEHSTH
napameTpbl PErynaTopa cKopocTy UMk PONMKOBOIA OMOPbI HaXaTueM Ha
pblyaryt ynpaBneHus ApOCCenbHOI 3acnoHKoi B MpoLiecce paboThl ABUraTens.
Bo n3bexaHue cryyaitHoro 3anycka ABUraTensi BHyTPEHHErO CropaHus Ha
BeH3iHe B MOMEHT BpalLeH!s Bana ABUraTens Ui npu BKIHYEHUN
CBapOYHOTO reHEpaTOpa B XOAE TEXHUYECKOTO 0BCNYXUBaHWS, OTCOEAUHUTE
npoBo/a CBEYEN, CHUMMTE KPBILLKY NpepbIBaTeNs-pacnpeaenuTens um
OTCOEANHNTE NPOBOZ MarHeTo (B 3aBUCMMOCTY OT CUTYaLUK).

Bo n3bexanue oxoros ropsyeil BOLOW 3anpeLuaeTcs
CHWMATb KpbILLKY pajvaTtopa, Koraa ABuraTenb eLue He
OCTbIN.

2.a.

2.b.

2.c.

2.d.

3NEKTPUYECKUE U 9
MATHUTHBIE NOMAMOMYT i
MPEOCTABNATH = ‘*
OMACHOCTb jm

OneKTpr4eckyit TOK, NPOXOAALLMIA Yepes Niobble NPOBOAHMKM, BbI3biBAET
CO3AaH1e MECTHbIX 3MEKTPOMarHUTHbIX noneit (M) CBapouHblil TOK
coagaeT OMI BOKpyr cBapoYHbIX kabenei u CBapoyHON yCTaHOBKM

OMI moryT co3nasatb Nomexu Ans paboTbl KAPAMOCTUMYNATOPA, B CBA3M C
4eM CBapLLVKW, MONb3YIOLUNECS KapAUOCTUMYNSTOPaMM, [JOIDKHbI
MPOKOHCYMbTUPOBATLCS C BPAYOM.

Bospeiicteus SMI Ha opraHuam Yenoseka Npyu BbINOMHEHUM CBAPOYHbIX
paboT MOryT oka3blBaTb W APYroro poAa BIMUSHWS Ha OPraHnu3m YemnoBeka, Ho
Ha [JaHHbIA MOMEHT O HUX HUYETO HE U3BECTHO.

Bce cBapLyyky JOMKHbI UCMIONb30BaTh NEpeYnCrIEHHbIE HIKE NpoLeaypbl C

Lienbio MUHUMK3aLmn Boaaerctaus OMI, coanaBaeMbix B CBAPOYHON Lieni:

2.d.1. PaBounit kaberb 1 kaGenb 3neKTpofa AOMKHbI MPOKNabIBaTbCs
BMecTe. 10 BO3MOXHOCTM UX CriefyeT CKPENUTL C MOMOLLbHO NIEHTI.

2.d.2. He nonyckaetcs HamaTbiBaHue NPOBOAA, BEAYLLEro K 3MeKTpofy,
BOKpYT Tena.

2.d.3. He ponyckaetcs HaxoxaeHue Tena mexay paboyem kabenem u
kabenem, nayLym k anektpoay. Ecrv kabenb, naywuin k anekTpogy,
HaxoAuTCs cnpasa OT Bac, TO pabouuil kabenb Takke LOMKeH
NpOXOANTL CrpaBa.

2.d.4. Coeaunute pabounit kabernb ¢ 3aroToBKOI B MECTe, HaxXOASLLEMCS Kak
MOXHO Bnvike Kk GyayLuemy CBapHOMY LUBY.

2.d.5. 3anpeuaeTca pabotaTb PsOM C MCTOYHUKOM CBAPOYHOTO TOKA.



BE3OMACHOCTb

3a.

3.b.

3.c.

3.d.

3e.

3.1

3.9.
3h.

3.

3.

NOPAXEHUE \ @
ANEKTPUYECKMM TOKOM

MOXET UMETb

CMEPTENbHbIA UCXOA.

Llenb anektpoaa v paGoyas Lenb (M Lenb 3a3eMneHus) HarpesaroTcst npu
paboTe cBapoYHOro annapara. He AOMyCkaAeTCs kacaHue Takux «ropPSHUX»
Y4aCTKOB HEMPUKPLITLIMU Y4ACTKAMI KOXM UMW BRAXHOI 0fexaoi. [nsa
13015LMM PyK HEOBXOAMMO HOCUTb CyXue nepyaTtki 6e3 abip.

M30n1poBaTh TENO OT BO3AENCTBIUS CO CTOPOHbI paboyel Lienu 1 Lienu
3a3eMIeHVs He06X0AMMO C MOMOLLIbK) CyXUX U3ONMPYHOLLMX MaTEpUaros.
Y6eauTech B JOCTATOYHOM pasMepe N30NM1pYHoLLEro Matepuana,
NO3BONSIOLLYEM 3aKPbITb MONHOCTLI0 MecTa (hn3N4eCkoro KoHTakTa ¢ paboueit
LieMbHO 1 Lienbio 3a3eMneHNs!.

B pononHeHue k 00bIYHLIM NpaBMNam TEXHUKN Ge30MacHOCTH, ecru
CBapoYHble PaboTbl AOMKHbI BbINOMHATLCA B YCMNOBUSAX ANEKTPUYECKM
onacHou cpefbl (B CbIPbIX MOMELEHUSX UM NPYU HOLEHUU BRAXHOW
oAeXAbl; Ha MeTanIMYecKUX KOHCTPYKLUAX, TAKUX Kak NOfbl, PeLeTku
UnKM CTpouTENbHbIE Neca; Npu paboTte B CTECHEHHbIX YCNOBMSX,
HanpuMep CUAS, Ha KOMEHAX UNK Nexa, eciu UMeeTCs BbICOKMIA PUCK
Hen36exHOro UNK Cry4aiftHoOro KOHTaKTa C 3aroToBKOI UMM 3a3eMNIeHNEM)
crnefyeT NPUMeHsITb NepeynucreHHoe Huxe 06opyaoBaHue.
e [lonyaBTOMaT4eCKMn CBAPOYHBIV annapaT NOCTOSIHHOMO Toka C
HEM3MEHSIEMbIM 3HAYEHNEM HANPSKEHNs (MPOBONOKa).
e PyyHoW CBapOYHbIA annapat NOCTOSHHOTO TOKa (3NeKTpoa).
e CBapoYyHblit annapat nepeMeHHOro Toka ¢ PerynmpoBKOii MOHMKEHHOTO
HanpsKeHWs.
[Tpn aBTOMaTUYECKOI UNW NONYaBTOMATUYECKOI CBApKe NPOBOJIOKON
anekTpoz, 6apabaHHbIi aNeKTPOL, CBApOYHas rofoBka, COnMo 1im
nonyaBTOMaTUYECKWI CBAPOYHbIV NUCTOMNET Takke HarpeBaloTCs Mog
BO3AECTBUEM 3NEKTPUYECKOTO TOKA.
Heobxoaunmo obsi3aTensHo ybeanTbes B ToM, 4to pabounii kabenb
obecneynBaeT Hagnexallmil KOHTAKT CO CBapUBAEMOIl METaNNNYECKO
3aroToBKoi. CoefiMHeHe C 3aroTOBKOI JOMKHO HAXOAUTLCS B MECTE,
pacronoXeHHOM kak MOXHO Brixke Kk ByayLiemy cBapHOMY LLBY.
HeobxoanMo 3a3eMnuTb 3aroTOBKY NN METaNNMYECKYHO fieTalb, Ha KOTOPOI
BbINOSHAETCS CBAPHO LLOB, K TOYKE AMEKTPUYECKOrO 3a3eMNeHMs
(3aHyneHus) ¢ HagnexalMmn xapakTepucTuKamm.
Heobxoammo copepxatb AepxaTenb anekTpoaa, paboynii 3axum, CBapoYHbIil
kabenb 1 cBapOYHbIN annapar B npeancaHHoM BesonacHom paboyem
COCTOSHUN. [TOBPEXAEHHYIO M30NALMI0 HEOOXOANMO 3aMEHMTD.
He nonyckaeTcs norpy)eHue anekTpoAa B BOAY C LIEMbIO ero OXNaXaeHus.
Hw npu kaknx obCTOsATENBCTBAX HE JOMYCKAEeTCs kacaHne HarpeThbiX Nog
[eiicTBMEM TOKa AeTanel Aepxatenei 3NeKTPOA0B, NOAKTHOYEHHBIX K BYM
CBapOYHbIM annapaTam, NOCKONbKY HanpsikeHue MEXAY HAMU MOXET
PaBHATLCS CYMME HanpsBKEHUIA PAa3OMKHYTHIX Lienei 060ux
CBapOYyHbIX annapaTos.
[Mpu BbINONHEHUM paboT Ha BbiCOTe HEOHXOAMMO NOMb30BATLCS PEMHEM
6e30MacHOCTV Ans 3aLUnTbl OT NafieHNst B CyYae NOpaxeHUs! ANEKTPUYECKAM
TOKOM.

CM. TaKke NyHKTbI 6.C. 1 8.

4a.

4.b.

4.c.

WU3NYYEHUE OYTU MOXET
HAHECTU OXOIW.

Vcnonb3yiTe Macky ¢ COOTBETCTBYHLMM CBETODUNBLTPOM M HAKNaaKW Ans
3aLLNTBI F11a3 OT MCKP 1 U3NYYEHUs! AYTi NPU BbINONHEHUM CBAPOYHbIX paboT
1 HabrtoAeHUY 3a XOf0M WX BbINOMHEHMs. CBapoyHas Macka 1 NinH3a
CBETO(MNLTPa AOMKHBI COOTBETCTBOBATL TpeboBaHusaM cTaHaapToB ANSI
787.1.

cnonb3ayiTe NOAXOAALLYH0 OAEXAY, N3TOTOBMEHHYH) M3 MPOYHOTO
OrHEeYNOpHOro MaTepuana Ans 3alluTbl KOXW OT U3NYYEHUS AyTU.

OBecneybTe  3awWuTy paboTalolwero psgoM  nepcoHana C - MOMOLLbH
COOTBETCTBYHOLMX OTHEYMOPHbIX LUMTOB W/MNK YBEJOMMB X 06 OMAcHOCTSX
npv HabriofieHn 3a Jyrolt v ApYrux BO3MOXHbIX BO3AENCTBUAX [yr, @ Takke
BpbI3r pacnnaeneHHoro MeTanna.

5.a.

5.b.

5.c.

5.d.

5.e.

5f.

AbIM U FA3bI MOTYT 9
OKA3bIBATb BPEHOE
BO3AEUCTBMUE. = @

B npoLiecce CBapKu MOTYT BbIAENATbCS BPEHbIE AMs 30POBbS Napbl U rasbl.
He ponyckaiiTe BobixaHWsi Takvx MapoB 1 ra3os. B npowecce capku ronosa He
[JOMMKHA HAaXOAMTLCS B 30HE [IbIMOBbIX ra30B. /cnonb3ayiiTe OCTaToOuHYI0
BEHTUNALMIO UMMM BBITSXKY Haf Ayroi, YTobbl 06ecneunTs OTBOA rasos 13
30HbI MOCTYNNEHIS BO3AYXa ANS AblxaHust. [Tpy BLINONHEHUN CBAPOYHbIX
paboT ¢ UCnonb30BaHUEM 3NEKTPOAOB, B NPOLIECCe KOTOPbIX MOXET
TpeboBaTbCs NPUMEHEHUE AONONHUTENBHOW BEHTUNALMM B CBAI3M C
BblfieJleHUeM BbICOKOTOKCUYHbIX [bIMOBbIX Fa30B, Kak, Hanpumep, npu
Hannaeke TBePAOCNABHbIX MaTepPUanoB (CM. UHCTPYKLMM MO KOHTEHHepY
vnu MACMOPT BE3OMACHOCTU MATEPWAIA), cBapke HepaBetoLen
CTanu, a Takke U3genui U3 cTanu co CBUHLOBLIM UNK KaAMUEBbIM
NOKPLITUEM U APYTUX METannoB nMbo NOKpLITUIA, He06GX0ANUMO No
BO3MOXHOCTM MUHUMU3UPOBaTb BO3AECTBME U 0becneynBaTh
COXpaHeHue ero ypoBHs HIke AONYCTUMbIX NpeAenbHbIX 3HaYeHNUH,
onpegensembix OSHA PEL n ACGIH TLV, 3a c4eT npUMeHeHNUs MEeCTHOI
BbITSXKKM UMM NPUHYANTENbHOM BeHTUNALMK. B orpaHnyeHHbIX
NPOCTPaHCTBAaX WNK, NPy onpeAeneHHbIX 06CToATeNbLCTBAX, 33
npeAenamu NoMeLLeHuii MoXeT Tpe6oBaTbCsl UCMONb30BaHNe
pecnupartopa. Mpu BLINONIHEHUN CBaPKN OLMHKOBAHHOW CTany Takxe
LOMKHbI MCMOMNb30BaTLCA AONOMHUTENBHBIE MePbI NPeAOCTOPOXKHOCTH.
Ha paboty 06opyaoBaHus, KOHTPONMPYIOLLETO BbISENEHNE CBAPOYHOTO AbIMa,
BMVSIHOT pa3nnyHble (hakTopbl, B TOM YMCTIE MPUMEHEHWE MO HASHAYEHMIO U
NpaBUIbHOCTb Pa3MeLLeHUst 0GOPYA0BaHMS, BbIMOMHEHUE TEXHUYECKOTO
obcnyxuBaHns 060pyA0BaHHS 1 KOHKPETHbIE MPOLElypbl CBapKH, a Takke
06nacTb TeXHWKN, K KOTOPOI OTHOCUTCS CUCTEMa. YPOBEHb BO3LENCTBMS Ha
paboTHIKOB JOMKEH ObITb MPOBEPEH MO 3aBEPLUEHUN YCTAHOBKY, @ 3aTEM
MPOBEPSTLCS Ha NMEPUOANYECKON OCHOBE. JTO NO3BONUT NMOATBEPKAATH
COOTBETCTBME AENCTBYIOLWMM NpeaenbHbiM HopMam OSHA PEL n ACGIH TLV.
3anpeLLaeTcs BbINOMHATb CBapKy PSOM C MECTaMM, Tie MPUCYTCTBYIOT Napbl
XTOpMPOBaHHbIX YrMEBOA0POAOB, NOSIBNSIOLLNECS B pe3yrbTaTe NPOBefeHNs
onepawmii 0Be3KUpUBaHNS, O4UCTKI UMK pacnblneHns. Tenmo 1 usnyyeHue
[Jyrv MOTyT BCTyNaTh B peakLyto C napamy pacTBOPUTENS, B pe3ynbTaTe
KOTOPOIt MOXeT (hOpMUPOBaTLCS DOCTEH — BbICOKOTOKCUYHBIN 1a3, a Takke
[Opyrvie NpOayKThI, ABNSIOLLMECS PA3ApPAXATENAMA.

3awyTHbIE rasbl, PUMEHsIEMbIE NPU [yroBO CBapKe, MOTYT BBITECHSATb BO3AYX,
4TO MPUBOANT K TPABMaM U CMepTENbHOMY 1exoay. omkHa NOCTOSAHHO
obecneynBaTbCs 4OCTAaTOYHAS BEHTUNALMS, B OCODEHHOCTH B
OrpaHW4eHHbIX NPOCTpaHCTBax, 4ToObI 06ecneynTb Hanmume Bo3ayxa
0N ObIXaHWs B KONWYECTBAX, rapaHTUpyHoLLmx 6e30nacHoCTb.
Heo6x0a1Mo NpoumnTaTh 1 YCBOUTb MHCTPYKLMI NPON3BOAUTENS MO
aKCNMyaTaLymM AaHHOro 0BOpya0BaHNA W B OTHOLLIEHUM 0BCTOSTENBCTB €ro
1CNoNb30BaHWs, BKIOYas nacnopta 6e30nacHoCT/ MaTepuasnos
(MSDS), a Tatke BbINONHATL BCE NpakTU4eckue TpeboBaHus no
TexHUKe 6e3onacHocTy, npeanucaqHble pabotogatenem. Popmbl
MSDS moryT BbITb NPeAOCTaBNEHbI AUCTPUDYTOPOM CBAPOUHbIX
marepuanos UM U3roTOBUTENEM.

CMm. Takke nyHKkT 1.b.



BE3OMACHOCTb

6.a.

6.b.
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6.e.
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6.h.

6.I.

6.

UCKPbI NPWU BbINONMHEHUK N
CBAPKW U PE3KU MOT'YT ik
NPUBECTU K NMOXAPY UIK

B3PbIBY.

Y[ianure 13 30Hbl NPOBEAEHNS CBAPOYHbIX PAGOT BCE MCTOYHMKM ONacHOCTY
BO3ropaHusi. ECriv 370 HEBO3MOXHO, HAKPOIATe MX BO U3bexaHue nonagaHms
CBAPOYHbIX MCKP W BO3HUKHOBEHMS NOXapa. [MoMHUTE 0 TOM, YTO CBapOYHble
WCKPbI 1 GPbI3rM HArpeToro B MPoLiecce CBapku MaTepuana MoryT nerko
MPOHUKATh CKBO3b HEGOMbLUME TPELLMHbI M OTBEPCTUS B COCEAHME 30HbI. He
[JonyckaiiTe NpoBeaeHne cBapoYHbIX paBoT BGMM3M rAPaBINYECKUX IMHIIA.
OrHeTyLWNTENb AOMKEH BbITb PSHOM Y FOTOB K MPUMEHEHMIO.

Bo n3bexanue onacHbIx cuTyaumnit Ha paboyer nnoLLaske AOmKHbI
MPUHUMATLCA CreLManbHble Mepbl NPe[OCTOPOXHOCTU B Cryyae
1CNonb30BaHMA CxaTblx ra3oB. Cm. gokymeHT Safety in Welding and Cutting
(«besonacHocTb npu cBapke 1 peske») (ctaHaapT ANSI Z49.1), a Takke
onepaTuBHY}0 MHGhOPMaLMIO N0 MCMONb3yeMoMy 060pyAoBaHMI.

Ecnu ceapoyHble paﬁOTbI He NpoBOAATCA, yGG,CWITer B TOM, YTO HUKaKasa
Y4acTb Lienn 3nekTpoaa He KacaeTCAa 3aroToBK/ N 3a3eMeHns. CHyHaI?IHbIl?I
KOHTaKT MOXEeT NPpMUBECTU K neperpesy U CO3aaTtb ONACHOCTb BO3ropaHus.

3anpelyaeTcs Harpes, CBapka unu peska 6ako, 6o4ek Unu KOHTEHepoB Ao
TeX nop, noka He ByayT NPeANpPUHSTHI HANeXalyve AeicTBIAS,
rapaHTUpyloLLye, YTO Takue MpoLeAypbl He NPUBEAYT K BbISENEHMIO TOPHOYMX
NI TOKCUYHBIX Fa30B U3 BELLECTBA, HaXoAsLLerocs BHyTpW. Hanuuue Takux
BELLECTB MOXeT NPUBECTY K B3PbIBY fjaXe B Cry4ae, €Cn 1o 31oro bbina
BbINOMHEHA «0YMCTKaY. [INsi MOnyYeHs AONONHUTENBHOM MH(hOPMALN
npuobpetute n3gaHne Recommended Safe Practices for the Preparation for
Welding and Cutting of Containers and Piping That Have Held Hazardous
Substances («PexoMeHyeMble NpakTU4eckie Mepbl oGecneyeHns
6e3onacHOCTM Npu NOATOTOBKE K CBapKe 1 pe3ke KOHTENHEPOB 1
TpybONpoBOAOB, UCMOMb30BABLUMXCS AMNs OnacHbIx Beects»), AWS F4.1 8
AMepUKaHCKOM 0BLLIECTBE CBAPLUMKOB (CM. aApec, MPUBEAEHHDI BbILLE).

Mepen HarpesoM, CBapKOi U PE3KO KOHTEHEPOB UMM MOSbIX OTIINBOK 1X
crefyeT NpOBEHTUNMPOBATL. Bo3MOXeH 1X B3pbIB.

B npouecce cBapku OT Ayrv NPOUCXOANT pasneT UCkp 1 6pbIar
pacnnaBneHHoro MeTanna. [lomkHa MCronb30BaThCs 3allUTHas ofexaa, He
coaepxallas Macna: HanpuMep, KoxaHble NepyaTku, pybaxa u3 Tskenom
TkaHu, Gpiokv 63 0TBOPOTOB, Canory U Kerka, 3akpbiBatoLLasi Boriock!. Mpu
BbINOMHEHWM CBapKM B HEYOGHOM MONOXEHWM UMK B OrpaHNYEHHbIX
npocTpaHcTBax He0bX0AMMO Ucnonb3oBaTh Bepylun. Mpu HaXoXAeHUM B 30HE
CBapky TPeBYeTCs NOCTOSHHOE HOLLEHIE 3ALLUMTHBIX O4KOB C GOKOBBIMM
LMTKaMM.

CoepuhuTe pabounit kaberb ¢ 3aroTOBKOI B MECTe, HaxoAsLeMcst Ha
MpaKTU4ECKy LienecoobpasHoM paccTosHUN OT BYAyLLEro CBApHOTO LUBa.
PaBouve kabenu, CoeaMHeHHbIE C KapkacoM 3[aHns Uni ApYrvMU ToYKami 3a
npedenami 30HbI NPOBEAEHHS CBAPOYHbIX PaBOT, MOBLILLAIOT BEPOSTHOCTL
TOrO, YTO CBAPOYHbIil TOK GyAET NMPOXOANUTL Yepes NOAbEMHbIE LienH, kaHaTb
KpaHa unu [pyrvie anbTepHaTUBHbIE KOHTYPbI. TO MOXET CO3aTh YCrOoBYS
ANS BO3ropaHins i neperpeBa NofbEMHbIX Lienelt unu kaHaTo, BrnoTs [0
WX Pa3pyLLEHMS].

CM. Takke NyHKT 1.c.

[MpounTaiite u cnepyiTe ykasaHusM, NpuBeaeHHbIM B uagaHun NFPA 51B
Standard for Fire Prevention During Welding, Cutting and Other Hot Work
(«CTaHgapT no npeaoTBPaLLEH BO3ropaHuii B NpoLiecce CBapku, Peskit 1
JpyriX noxapoonacHslx paboTy), koTopoe MoxHO npuobpectn B NFPA no
appecy: 1 Batterymarch Park, PO box 9101, Quincy, Ma 022690-9101.

He ponyckaeTcs NCnonb3oBaHne MCTOYHIKOB CBapOYHOTO ToKa NSt TasHNs
3amepalueil B Tpybax XuakocTy.

7.a.

7b.

7.c.

7d.

7.e.

71,

79

MOBPEXOEHHbIVA BANNIOH CO CXATbIM
FA30M MOXET B3OPBATbLCH.

Monb3ayiTech ToMbKO HannoHamm Co CxaTbIM ra3oM, B
KOTOPbIX COAEPXUTCS TPEBYEMBIN 3aLUMTHBINA ra3 Ans
1ICOrb3yeMOoro TEXHOMOrMYECKOro MpoLiecca cBapku, C
npaBunbHO paboTatoLLMK perynsTopamu,
npefiHa3HaueHHbIMN ANs IPUMEHSIEMbIX YPOBHEN
naBneHus. Bee WwnaHru, TpyGHas apmatypa u T. 4.
[DOMKHBI NOAXOAMTb ANt MPUMEHEHNS IO HA3HAYEHMIO U
NoAAEepKMBaTLCS B HAZNEXALLEM COCTOSIHUM.

BannoHbl 4OMKHbI NOCTOAHHO HAXOAMTLCS B BEPTUKANBHOM MOMOXEHWM C
HafleXHbIM 3aKpenneHnem K Tenexke unu ctayoHapHoMy OCHOBaHWMIO.

TpeboBaHus no pasmeLLeHnto 6annoHos:

. Ha [J0CTAaTOYHOM PaCCTOSIHUM OT MECT, i€ OHU MOrYT BbiTb
MoABEPrHYTHI YAAPHbLIM Harpy3kam U hranYeckoMy NoBPEXAEHHIO;
. Ha 6e30MacHOM paccTosHUM OT MeCTa NPOBEAEHNS AyroBOW CBAPKA

NV Pe3ku, a Takke OT [PYTX UCTOYHWUKOB TEMMa, UCKP UMK NramMeHy.
He ponyckaiiTe CONPUKOCHOBEHWS 3MEKTpofia, AepKaTens NekTpoAa unm
OpYruX fleTanen, HarpeThbix Moz BO3AENCTBIEM 3NIEKTPUYECKOTO TOKa, C
6annoHom.

He [onyckaetcd, 4T06bI ronosa JINLO Haxoamnucb PAAOM C BbIMYCKHbIM
BeHTUnem bannoHa Npw ero OTKPbITUK.

3aLL|VITHbIe KONnaykv JOMKHbI 06513aTENBHO ObITh YCTaHOBMNEHbI Ha BEHTUMb 1
3aTAHYTbI BPY4HYHO 6e3 NPUMEHEHNUA UHCTPYMEHTOB, 3a UCKIMKYEHNEM TEX
Cnyyaes, korga 6annoH ncnonb3yeTca Unu NOAKNKYEH Ana UCnonb3oBaHuA.

lpouunTanTe MHCTPYKLMK MO SKennyaTaLun 6annoHOB Co CKaTbIM ra3om U
conyTcTBytoLLEero obopynoBaHus, a Takke nybnukaumio CGA P-l, Precautions
for Safe Handling of Compressed Gases in Cylinders («Mepbi
NpesocTOpOXHOCTY Anst BesonacHoro 06paLLeHmns co CxaTbiM1 rasamm,
Haxoaswmmuncs B bannoHaxy), KOTopyio MOXHO npuobpectu B Accolmaumum
KomnaHui, paBoTatoLLmx co cxaTbiMu razamu, no agpecy: 1235 Jefferson
Davis Highway, Arlington, VA 22202.

8.a.

8.b.

8.c.

AnA O6OPYIOBAHUA C - @
ANEKTPOMNPUBOAOM

Mepep BbINOMHEHWEM PaBoT Ha 0GOPYAOBAHIM OTKIHYMTE Nofaqy
3NEKTPONUTAHIS, UCMOMb3YS A71S 3TOFO PasbenHSIOLLMIA BbIKMHYaTENb B
Broke npepoxpaHuTenen.

YcTaHoBuTe 060pyL0OBaHMe, crieayst Tpe6oBaHUsM, U3NOKEHHbIM B NpaBunax
ycTpoiicTea anektpoycTaHosok CLUA, BceM TpeGoBaHWUSIM MECTHBIX HOPM
npaBsui 1 pekOMEeHAALMSM NPOU3BOAUTENS.

3asemnute 06opynoBaHue, cneays TpeboBaHUAM, U3MNOKEHHbIM B NpaBunax
ycTpoiicTea anekTpoyctaHoBok CLUA, u pekomeHzauusm
Npou3BOAUTENS.

[HononHutenbHy0 HopMaLuto no 6e3onacHoCTy
MOXHO Nony4YuTb Ha Beb-caiTe
http://lwww.lincolnelectric.com/safety.

Get Ihé‘iree mokile spp at
http://gettag.mobi
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SAWMTHBIW LUNEM CBAPLUMKA VIKING PAPR 3350

NPEOOCTEPEXEHWA N OTPAHUYEHUA NIOSH

A —He ponyckaeTcs npUMeHeHe B ra3oBbIX Cpefax C
coepxaHuem kucnopoga meree 19,5%.

B —He fonyckaeTcs npuMeHeHme B ra3oBbIX cpeaax,
NpeacTaBnSoLNX HENOCPEACTBEHHYIO YrPO3Y XW3HN 1
3[10POBbIO.

C —He ponyckaeTcs npuMeHeHe B YCOBMSX MPEBbILLEHNS
MaKcManbHbIX JOMYCTUMbIX KOHLEHTPaLWiA, Mpean1caHHbIX
PEryNATUBHBIMI HOPMaMW.

F — He ponyckaeTcs npuMeHeHne anekTponpuBOAHbIX
BO3JYXO0UMCTUTENBHBIX PECTIMPATOPOB NP 3HAYEHWSX MOTOKA
BO34yxa MeHee YeTbIpex Kybudeckux dyTos B MuHyTy (115
N/MUH) ANS NAOTHO MPUNEraloLLyX PecrnpaTopoB UM LECT
Kybudeckux dyTos B MuHyTY (170 n/MuH) ANs WwWnemos.

| - ConepxuT anekTpuyeckme yanbl, KOTOPbIE MOTYT NPUBECTM K
BO3rOPaHMIO B NErKOBOCNNAMEHSIOLLMXCS W B3PbIBOOMACHBIX

L — BbInonHamTe MHCTPYKUMM ANS NONb30BaTenNs, NOArOTOBNEHHbIE
NpOoW3BOAUTENEM, NPY 3aMEHE (PUMbTPYHOLLMX MATPOHOB,
konGbl n/unm unbLTPOB.

M —Bce cepTudunumpoBaHHble pecnupaTopbl JOSKHbI
noadupaTbCs, NOArOHATLCA MO pa3Mepy, UCMONb30BaTLCS 1
obcnyxumBaTbCs B COOTBETCTBUN C TpeboBaHusmu MSHA,
OSHA 1 gpyrvx npUMeHUMbIX HOPMaTUBHbIX JOKYMEHTOB.

N —He gonyckaeTcs 3ameHa, gopaboTka, sobaBneHne unm
n3bATUE LeTanen. icnonbayiTe TONbKO B TOYHOCTM
oTBevatoLLme TpeboBaHNSAM CMeHHbIe ieTanu KOHUrypawum
COOTBETCTBUM C yKa3aHWUSMI NPOU3BOANTENS.

O — OBpaTtnTech K MHCTPYKLMSM Nonb3oBaTens numm K
PYKOBOACTBY MO TEXHNYECKOMY 0OCNYXMBAHMIO A4St NOMyYeHNs!
MHEOpMALIMK MO MPUMEHEHWIO W TEXHUYECKOMY 0BCTYX1BaHNIO
3TUX Pecn1paTopoB.

rasoBbIX CPefax.

J — HecobntogeHne npasun Hazexatlero npuMeHeHus 1
TEXHUYECKOro 0BCIyXMBaHWs AAHHOTO NPOAYKTa MOXET
MPUBECTY K TPABMaM WUnn CMepTENbHOMY UCXOZY.

ANEKTPONPUBOAHOW BO3AYXOOUYUCTUTENbHBIA PECMIUPATOP. TEXHUYECKUE OAHHBIE PECTIMPATOPA

P - He oLeH1Banach BO3MOXHOCTb NPUMEHEHMS
PECNPaTOPOB B KAYECTBE XMPYPIUYECKNX MACOK.

S — MpuMeHsITCS cnelnanbHbIe UMK KPUTUYECKN BaXkHble
WHCTPYKLW MONb30BATENS WM OFpaHUYEHNs Ha
npumeHeHwe. Mepen HageBaHMEM 03HAKOMbTECH C
MHCTPYKLMSIMI MONIb30BaTENA.

Pasmep BeHTMnsATOpa B chope

8" Wx75 Bx3"T (203 x 191 x 76 mm)

Bec BeHTMRATOpa (B T. Y. akKymynsitopHas batapes, 47 yHumn (1338 1)
pemMeHb 1 pUnbTPbI)
Bec cBapouHoro wnema B cbope 32 yHuwmm (8991)

lMoTok Bo3ayxa

Huakas ckopoctb: 170+ n/MuH (6+ Ky6. yTOB/MUH)
Bbicokas ckopocTb: 210+ n/muH (7,4+ ky6. dyToB/MIH)

Pabouas Temnepartypa

23°F to 131°F (-5° to 55°C)

Temnepatypa npu XpaHeHm

23°F to 131°F (-5° to 55°C)

BnaxHocTb npu XxpaHeHuu

<80%

Tun 6atapen

JIuTnit-moHHas (nepesapsikaemas)

Bpems 3apsigku 6atapeu

Okono Tpex YacoB

Cpok cnyx6bl 6atapen

MpumepHo 500 LyknoB 3apsaakm

Pa3mep pemHs (3)

29—52 fyoiima (736—1321 M)

LLnem cooTBeTCTBYET TPEGOBAHMUAM

ANSI 787.1-2010, CSA 794.3, CE EN 379

Ceptudukauus pecnuparopa (1)

EN12941, ASINZS 1716

lMpuceoeHHas cTeneHb 3awuTel (APF) (2)

25

(1) Ans nonyyeHus uHdopMaLy 0 KOHUrypaLmm CUCTEMbI CM. pa3fien «3anacHble 4acTuy.

(2) [nsa cBoboaHO NpuneraoLLero aNeKTPONPUBOLHOMO BO3AYX004UCTUTENBHOM pecnupatopa APF=25 cornacHo OSHA 3352-02 2009, ecrm y
paboTogaTens peanuayeTcs NOCTOSHHO AENCTBYHOLLIAS MpOrpaMma Mo UCMoMNb30BaHMI0 PECTIMPATOPOB B COOTBETCTBIM CO CTaHAAPTOM 3aLLuThI
opraHoB AbixaHus (29 CFR 1910.134).

(3) MakcumanbHbIR pasmep NOSICHOroO pemHs coctasnseT 60 Atormos (1524 MM) ¢ akceccyapom Ans YANMHEHNs peMHs (CM. pasgen «3anacHble
4acTu» B HACTOSILLEM PYKOBOACTBE)
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IKCMNYATALKA C UCMONb3OBAHUEM BATAPEU

/A NMPEQYNPEXAEHME

BesonacHocTb akcnnyartauuu 6atapeu

. He ponyckaeTcs HaxoxzaeHne 6atapev BOIN3M UCTOYHMKA OTHS
WUNW TENNa, NOCKOMbKY 3TO MOXeET CTaTb NPUYMHON B3pbIBA
6aTtapen ¢ BO3MOXHbIM NOMyYEHNEM TPABM WI CMEPTENbHBIM
CXOZIOM.

. Batapes fomkHa 3apskaTbCst TOMbKO C MOMOLLbHO 3apsiAHOTO
YCTPOIACTBA A5 NUTUIA-MOHHBIX aKKyMYNSTOPOB, BXOASILLETO B
KOMMEKT nocTaBku. 3apsiaka 6atapeu AOMKHA OCYLLECTBNIATLCS B
OTKPbITOM, XOPOLLO BEHTUNMPYEMOM MOMELLEHUM.

. 3apsigHoe YCTPOICTBO NpeHa3HaYEHO TOMbKO AN
1CNOMb30BaHNS BHYTPY NOMELLEHNS!.

. He ponyckaeTtcsi HamokaHue 6atapey.

. 3anpeluaeTcs npeanpuHUMaTh NOMbITKMA BbINOMHEHWS pa3bopky v
pemoHTa Gatapen. TexHn4eckoe 06CRYKNBaHNE NUTUR-MOHHBIX
OaTapeil He NpeLyCMOTPEHO.

. Y1unusauusi 6atapen: 6atapest NOANEXUT NPaBUILHON
YTUNK3aLWM UK OTNPaBKe Ha nepepaboTky.

3apsapgka 6aTapeiHoro 6noka

. Batapes gomkHa 3apskaTbCsi nepes NepBbIM UCMONb30BaHNEM
nmbo B cnyyae, €Cnu OHa He UCMoMb3oBanach B TEYEHe 0fHOM
Hepenu. O6si3aTenbHO BhINOMHANTE 3apsaaky 6atapew, npexae
4eM OHa NOJTHOCTbIO Pa3pSANTCS.

. Heucronb3ayemble 6atapeun AOMKHbI 3apsikaThbCsl HE Pexe 0AHOro
pasa B rog.

V3Bnekute GatapeitHbii 6riok 13 BeHTunsTopa B cbope. Mpu
HeobXoAMMOCTI 1CToNb3yiiTe eBponeiickuit aganTep.loakmounTe LWHYp
3apsiHOTO YCTPOICTBA K pa3beMy 6aTapen. BcTaBbTe BUNKY 3apsigHOro
ycTpoiicTBa B po3eTky 120 B nepem. Toka. Pa3psigka 6atapeiHoro
Gnoka nepep 3apsiakon He Tpebyetcs.

B npouecce BbinonHeHns 3apsaku 6atapeitHoro 6roka MHankaTopHas
namna Ha 3apsiAHOM YCTPOMCTBE CBETUTCS KPacHbIM LiBeToM. 1o
OKOHYaHMM 3apsiaku 6aTapeitHoro 6roka NHAMKkaTopHast namna
HauMHaET CBETUTLCS 3eneHbIM LiBETOM, coobLLast NoMb30BaTENHo O TOM,
uto 6aTapes NONHOCTbIO 3apskeHa (HopManbHOe BpeMs 3apsiaku
GaTapeyu cocTaBnsieT npumepHo 3 yaca). HecMoTps Ha To, uTo
paspeLLaeTcs 0CTaBNATb 6atapeiHblit 610K NOAKMIYEHHbBIM K
3apsAHOMY YCTPONCTBY, PEKOMEHAYETCS NO AOCTUXKEHUM NOHOTO
3apsiaa 0TcoeanHsATL BatapenHbin 6rok. PUCYHOK 1
Posetka
120 B nepem. Toka -

BatapeiiHbin
~bnok

/ YCTpOﬁCT\;Bb[‘-\E?'\%_\\

_3apaaku G6atapen Y

WngukaTtopHas namna
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YcraHoBka 6aTapenHoro 6noka

PUCYHOK 2

BeHTunaTopHas ycraHoBKa —\

BatapeiHbIi 6nok

3anBuHbTe 6aTapeitHbili 6rIoK BHYTPb BEHTUNATOPHON YCTAHOBKM
HenocpeaCTBEHHO MOZ, KPbILLKON (unbTpa A0 Lenyka,
yKa3bIBaKOLLEro Ha To, 4To batapes 3aHsna cBoe mecto. KpaiiHe
BaXHO, 4T06bI BaTapenHbIn 6ok 3aHAN NONOXeHue,
CUrHanMaupyemoe LLenykom. Takum obpasom rapaHTMpyeTcs, YTo
HaTapeliHblit 6ok 3acukcrpoBancs B TpebyemMoM NONOXKeHUN 1 He
BbICKONb3HET HapyXy, CO3aaBasi TeM CaMbIM HeynoOCTBO B CBA3M C
OTKMIOYEHEeM 3NEKTPONMTaHUS B npoLecce paboThl.

[lns T0ro 4toBbI U3bATL GaTapeiHbIit BIoK, 4OCTATOUHO NPOCTO
HaxaTb Ha 3aLLENKy AN CHATUS (hnkcaLmmn 6aTapen 1 BbITaWUTb ee
13 BEHTUNATOPHOM YCTAHOBKN.

10
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YCTAHOBKA ®UJIbTPA

A\ NPEOYNPEXOEHVE

BesonacHocTb akcnnyaTaumm dounbTpa

. He ponyckaeTcs ucnonb3oBaHue pecnupatopa 6es
NpOTUBOMCKPOBOrO 3kpaHa, unbTpa rpyboit 04nNCTKM 1
BbICOKO3(P(EKTUBHOMO BO3AYLIHOTO (UNbTPa NS yaBnMBaHus
tBepabix yactuy (HEPA). JanHbiin PAPR nonyuun ceptudvkaumio
B KOHCUrypaLm ¢ NpOTUBOMCKPOBLIM 3KPaHOM, (hUnbTPOM rpybon
OYUCTKM W BbICOKOI((EKTUBHBIM BO3LYLUHBIM PUALTPOM AN1S
ynaBnuBaHus TBepabIx YacTuu,. Micnonb3osaHne pecnupatopa bes
kakoro-n1bo 13 BbilLenepeyncrneHHbIX KOMMOHEHTOB OyaeT
NPOTUBOPEUMUTL CEPTUGDMKALIMM 1 MOXET OKa3aTbCsl ONacHbIM Ans
3/10pOBbA.

. Ecnu Bo3ayLUHbIE GUbTPLI NOBPEXAAIOTCS UMM 3aCOPAOTCA, UX
Heobxoaumo 3ameHsTb. HE JOMYCKAETCA npombiska, YncTka
CKaTbIM BO3AYXOM Wi NMOBTOPHOE UCMONb30BaHE 3arpsisHEHHbIX
BO3YLUHbIX (DUNBTPOB.

. Vicnonb3yiTe cMeHHbIe BO3AYLUHbIE (PUALTPLI, YKkasaHHble B
pykoBoAcTBe. [MpumeHeHne apyrux GunbTpOB HapyLlaeT
MONOXEHNS CepTUdMKaLMN ANs pecnupaTopHom cuctemsl. [ns
nomyYeHust UHopMaLMK 0 KOHMIYpaLMK CUCTEMbI CM.
«3anacHble 4actuy»

PUCYHOK 3

MpoTMBONCKPOBbLIN 3KPaH

3alwenka
Kpblwka cunbtpa

YcTaHoBWTE NPOTUBOWUCKPOBBINA 3KpaH, (UnbTp NpeaBapuTeNbHON
OYMCTKM M UMbTP 41151 YNaBNMBaHNS TBEPAbIX YaCTUL, B KPbILLKY
hunbTpa B TOYHOCTM B TOM MOPSAKE, KaK YKa3aHO Ha PUCYHKe.

YcTaHoBKTE KpbILKY hunbTpa B cO0pe Ha BEHTUNSATOPHYIO YCTAHOBKY,
3aLLenkHYB A3bI4KY, NPeLYCMOTPEHHbIE Ha KpbILLKe (unbTpa, B
OTBEPCTUS Ha KPOHLUTEHE BEHTUNSTOPHOM YCTAHOBKM U NOBEPHUTE
KpbILLKY Ans 3aKpbiTus. HagaBuTe Ha KpbILLKY (UnbTpa BHU3 O Luenyka
3alLenKi npy 3aHsTUM TpeByemoro NonoxeHus 1 dukcaum. Yoeaurech
B TOM, 4TO KpblLUKa (hurbTpa B cOOpe HaZexHO 3akpenneHa B kopnyce
BEHTUNATOPHOMN ycTaHoBKW. OCMOTPHTE 3aLLerKy KpbILLKM U OTBETHYHO
4acTb, YTOObI YOEeaUTLCS B HAAEKHOM (rKcaLMn KpbILKK unbTpa.

[ins 3ameHbI unbTpa HaXMUTE Ha 3aLLenky, YTobbl pacduKkcupoBaTh
KPBILLKY (pvrbTpa 1 3aMeHUTb PUNbTP, kak NokadaHo Ha pucyHke 3. Cm.
pasgen «3anacHble YacTu» Ha 06paTHON CTOPOHE 0BMOXK
PYKOBOACTBA OMepaTopa, rAe ykasaHo, kakue unbTpbl MoryT
NCNONb30BaTbLCA B JAHHOM PECMpaTope.

11
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YCTAHOBKA [IbIXATENbHOW TPYBKU

/N NPEAYNPEXAEHWE

BesonacHoe ucnonb3oBaHue AbixaTenbHON TPYOKU

e YBenutech B TOM, 4YTO AblxaTerbHas TpyOka ycTaHOBMeHa
Haanexalyum o6pa3om, NOCKONbKY B MPOTUBHOM Clyyae
He(NNbTPOBaHHbII BO3AYX MOXET NMONAcTb Mof LneM.

e  YBenutech B TOM, 4YTO KOMbLIEBOE YNNOTHEHUE MPaBUIBHO
YCTaHOBNEHO Ha TPYGHOM COefMHNTENE, @ TakKe B TOM, YTO Ha
KONbLIEBOM YMMOTHEHUN HET BUAUMBIX CIIE10B NOPE30B U
noteptocTtet. Mpu 0bHapyKeHUN NOBPEXAEHNS 3aMEHUTE
KOmbLIEBOE YNNOTHEHME.

. He ponyckaeTcs akcnnyaTaLysi npy OTCYTCTBUN KONbLEBOTO
YNNOTHEHWSI.

PUCYHOK 4

= e——

ﬂblxaTenHaﬂ TpyGka no

—. m‘)' 1)

| CTbIKOBOYHOE rHe3

OfbLieBOE YNNOTHEHNE

CoeauHNTENbHbIN pasbem
IbixaTenbHom Tpybku L
i ]

CoeavHeHWe AbIxaTenbHOWU TPYOKU C BEHTUNATOPOM CoepavHeHue AbixaTenbHON TPYOKM CO WNEeMOM

CoBMeCTUTe CTEPXHN Ha TPyOHOM COeAMHUTENE C OTBEPCTUSIMM B CoBMeCTUTe CTEPXHW Ha TPYOHOM COeAMHUTENE C OTBEPCTUSIMA B
CTbIKOBOYHOM THE3e BEHTUNSATOPHOM YCTaHOBKY. BCTaBbTe CTbIKOBOYHOM THE3e Linema. BctaBbTe coeamHUTENbHBIN pasbem B
COEAVHUTENbHBIN Pa3beM B BEHTUNATOP O ynopa, a 3aTem CTbIKOBOYHOE THE3[10 Linema [0 ynopa, a 3aTeM NoBepHUTE
MOBEPHNTE COEAMHUTENbBHBIN pa3beM Ha 1/8 obopoTa no yacosoi COeaMHUTENbHBIN pasbeM Ha 1/8 0bopoTa no YacoBoii CTpernke,
CTpernke, YToBbl 3aKpPENUTb KOHeL, AblxaTenbHOMN TpyOKN. 4TobbI 3aKPEnUTL KOHEL, AbIxaTenbHoM Tpybku. Ecnm Tpybka

nepeKpyTUnach, OTCOEAMHUTE OfMH ee KOHeL,. BbinpsmuTte Tpyoky U
CHOBA NMOLCOEANHNUTE.

[ns cHATUS AblxaTenbHoN TPYOKM NOBEPHUTE COEANHUTENBbHBIN

pasbeM Ha 1/8 obopoTa MPOTUB YACOBOI CTPENKM M NOTSIHUTE €ro Ha
cebst 10 BbIXoAa U3 LUNema Ui U3 BEHTUNATOPHON YCTaHOBKM.

12
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YCTAHOBKA MNMNEYEBOr0 PEMHA

3auenuTe KkproUky (BCEro 4) Ha NeYeBOM peMHe B cBope B TOUKax
KpenmneHus Ha NOsiCHOM PEMHE, Kak MoKa3aHO Ha pUCYHKe.

PUCYHOK 5

.~ lneyeBoii peMeHb B cOope

-

— \\Y/ |
|
§ |
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OPIr'AHbl YNPABNEHUA PECNTUPATOPOM

PUCYHOK 6

Monb3oBaTenbCKuin
uHTepdhenc

WngukaTop 3apaga
GaTapeu

BB
2 w7

Hactpoiika notoka Bo3ayxa

WHaunkaTop cpoka
cnyx0bl dpunbTpa

NPEOYNPEXOEHUE

AkcnnyaTauums pecnuparopa

. B cnyvasix, korga BKMKOYaeTcs 3ByKOBOI CUrHan TPEBOrM Uiu
obHapyxuBaeTcs BUOpauus BEHTUNATOPa, HeobXoaUMo
HeMe[NEeHHO MOKUHYTb 30Hy NpoBeAeHus paboT. He gonyckaeTcs
CHSTME pecnupaTopa [0 BbixoAa B 6e30nacHyto 30Hy.

3anyck pecnuparopa

Haxmute kHonky ON (BKI1.) n yaepxusaiite B TeyeHue 1-2 cekyHA, noka

He 3anycTuTcs BeHTUNATOP. PasgacTcs 3ByKOBOWM CUrHan W BKITHOUMTCS

noAcBeTKa akpaHa Nonb30BaTeNbCKOro MHTepdeiica. BeHtunsarop Bceraa

3anyckaeTcs B pexume H13Koro notoka Boagyxa (180 n/muH).

[MoBTOpHLIM HaxaTueM Ha kHonky ON (BKI1.) ocywectensetcs

NePEKIYeHNe B PEXIM BbICOKOro noTtoka (210 n/muH). Ha

nonb30BaTeNbCKOM UHTEpEiice 0TOBpa3nTCs BbibpaHHas HacTpoiika

noToKa Bo3ayxa.

OcTaHoBKa pecnuparopa

Haxmute kHonky OFF (BbIKJ1.) n yaepxusaiiTe ee B TeYEHNE 2 CEKyH

[0 0CTaHOBKM BeHTUnsTopa. Mpu Haxartoit kHonke OFF (BbIKI1.) byzet

3ByyaThb 3BYKOBOW CUTHan, yKasbIBatoLyii Ha TO, 4TO 3Ta KHonka Obina

Haxarta. Mocne BbIKMHYEHUS BEHTUNSATOPHON YCTAHOBKW nofaya

3BYKOBOTO CUrHarna npekpaTuTes, a 9kpaH Nonb30BaTeNbCKOro

WHTepdemnca — noracHer.

WHpukaTop ypoBHsa 3apsaa 6atapen

[laHHbIA HAVKATOP NpeaocTaBnseT NonbL30BaTENo OLEHOYHbIE JaHHbIE

no 0CTaTOMHOMY YPOBHIO 3apsiaa 6atapeu. Ecnv Ha gucnnee

0TOBpaXaTCA TPM NOMHbIX [ieneHIs, 3T0 03HaYaeT, YTo HaTapest

MOMHOCTBIO 3apskeHa.

WHaukaTop cpoka cnyx6bl domnbTpa

[laHHbIi IHAMKaTOp NPeoCTaBNAET NOMb30BaTENt0 OLEHOYHbIE AaHHbIE

no cpoky cnyxObl dpunbTpa. Ecnu Ha aucnnee otobpaxatoTes Tpu

MONHbIX AENEHMS, 3T0 03Ha4aeT, Yto punbTp TpebyeT 3ameHsl. Ecnv Ha

pucnnee He 0TobpaxaeTcs HU OHOTO eNEHMs], 3TO 03HAYaET, YTO

hunbTp ynaBNMBaHUs TBEpAbIX YacTuL uncT. Ecniv otobpaxatotcs

[eneHus, 310 03HayaeT, uTo hunbTp 3abuBaeTcs, a B 3apsige 6atapeu

HabntoaeTcs CHkeHue. Mcnonb3oBaHue pecnupaTtopa C MHAMKaTOpOM

3acopeHus unbTpa CYLLECTBEHHO CHUXAET BpemMst paboTbl OT 6aTapeu.

14
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OEACTBUA NPU CPABATBIBAHUN ABAPUAHOIO CUTHAJIA BCIIEACTBUE CHUXEHWA NOTOKA BO3[YXA

ABapuiHbIN CUTHaN BCNEACTBME CHUXKEHUA NOTOKA BO3AyXa

. Cuctema ynpaBneHust BEHTUNSATOPHON YCTaHOBKM
NoAAEPXMBaeT 3aAaHHbIi YPOBEHb Pacxoaa BO3ayxa Ha
NPOTSKEHNN BCEro Bpemenn paboTel. Ecnm cpabaTtbiBaeT
aBapUIAHbIN CUrHAN BCIEACTBME CHIDKEHUS MOTOKA BO3MYXa,
3T0 03HAYaeT, YTo OUNLTP, BOMOXHO, TPEBYET 3ameHbI
nvnu 3abnoku1poBaHa AbixaTenbHas Tpybka.

PUCYHOK 7

BINOKUPOBAHYE
MOTOKA BO3MYXA
PYKOM

. [Mpexae Yem ncnonb3oBaTh pecnupaTop, 06s3aTensHo
npoBepbTe cpabaTbiBaHWE aBapUIHOTO CUrHana BeneacTame
CHIKEHWS NOTOKa BO3AyXa.

. Korpa BKntoYaeTcs 3ByKOBOW CUrHan TPEBOM UMK
0bHapyxuBaeTcs BUbpaLms BEHTUNATOPa, HE06X0aMMO
HemMeZaneHHo NOKMHYTb 30Hy NpoBeaeHus pabot. He
[0MyCKaeTcs CHATWE pecnupaTtopa Ao Bbixofa B 6e3onacHyto
30HY.

TecTupoBaHue cpabaTbiBaHMA aBapUItHOrO CUrHana
BCIEACTBUE CHUKEHMSA NOTOKa BO3ayXa

OtcoennHUTe AbixaTenbHyto TPyOKy OT wnema. 3anyctute
BEHTUNATOP W 3abMOKMPYNTE MOTOK BO3AYXa, NOMECTVB NafoHb Ha
BbIMYCKHOE OTBEPCTME AblXaTenbHOI TPYOK, kak noka3aHo Ha
puUCyHKe. YaepxuBanTe NafoHb Ha OTBEPCTUM TPyOKN, kak nokasaHo
Ha puUCyHKe, Nnoka He cpaboTaeT 3BYKOBOW CUrHAM TPEBOMW U He
HauHeT BMOpMpoBaTh BEHTUNATOP (MpuMepHO Yepes 15—30 cekyHp).

Ecnu 3BykoBOI curHan Tpeeoru He cpabatbiBaeT, HeMeEeHHO
nepeiauTe B 6€30MacHy0 30HY 1 CaaiiTe YCTPOCTBO B PEMOHT.

15
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YNPABJIEHUE MNOTOKOM BO3YXA

PUCYHOK 8

Bbinyck Bo3ayxa

DOecbnektop
noToka Bo3ayxa

Bua cHu3y: nogBecka ¢ 060M104KOI, HArONIOBHUK U BHYTPEHHSASA NEHTa He NOKa3aHbl

OtperynupyiiTe nonoxexue aednektopa notoka Bo3ayxa, kak nokasaHo
Ha pucyHke. [lechnekTop noToka Bo3ayxa No3BOSISIET pacnpeaensiTb
BO34YX Ha BCE TPM BbIMYCKHbIX OTBEPCTUS (B OTKPLITOM NOMOXEHUN) UK
oTCekaTb NoAayy (B 3aKpbITOM NMONOXKEHNM) Ha BbIMYCKHOE OTBEPCTUE B
paitoHe nba, HanpaBnss NOTOK Ha pyrue ABa 0TBEPCTVS No Gokam.
Kpome Toro, fednekTop MOXHO OTpErynMpoBaTh TakiMM 06pa3om, YTobbI
CHW3UTb 06BEM BO3/lyXa, NOCTYNAIOLLNI Yepes BbiMyCKHOe OTBEPCTHE B
paiioHe nba. ATo JaeT BOIMOXHOCTb MONb30BATENID PEryn1poBaTh
obbem Bo3ayxa, NoLaBaeMoro Yepe3 pasnnyHble BbiMyCKHbIe OTBEPCTHS,
4T06bI 0GECneUnTb MakcuManbHbI komdopT. 1o ymMonyaruo
AereKTOp HAXOANTCS B OTKPLITOM MONOXEHUM, TO ECTb BO3AYX
pacnpeaensieTcs Ha BCe TpW BbINYCKHbIe OTBEPCTUS.

MPUMEYAHUE. VI3meHeHWe nonoxeHns gednekTopa noToka Bo3ayxa
He OKka3blBaeT OTPULIATENBHOIO BIMUSIHUS Ha 3aLLuUTy
OpraHoB AblXaHusl.
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NOAroTOBKA K UCMOJNIb3OBAHUIO
PUCYHOK 9

ObixaTenbHas

MpoBepka
cpabaTbiBaHu
A1 3BYKOBOTO
curHana

BeHTunsATop B

Mpexzae yeM UCNoNbL30BaTb pecnMpaTop, BbINOJIHUTE NPOBEPKY,
onvcaHHbIe B CNeayoLmX NyHKTax
1. BeHtunstop B cbope
. Y6enuTech B TOM, YTO MUCTONb3YETCS BO3AYLUHbINA (unbTp,
COOTBETCTBYHOLLMIA MPUMEHEHIIO 1 UMEOLLMIA CepTUdUKALMIO
[Ansi YCTaHOBKM B A@HHbIV pecnupatop. Y6eauTtech B TOM, 4TO
NPOTWUBOMCKPOBbIA 3KPaH, PUMbTP NPEABAPUTENBHON OUNCTKM
1 OUNbTP ANS yNaBNMBaHUS TBEPAbIX YACTUL| YCTaHOBIEHbI
Hagnexaluum 0bpa3om 1 3admkeupoBaHsl B Tpebyemom
MONOXeHM.
2. [bixatenbHas Tpybka
. Y6enutech B TOM, 4TO TpyOKa He MMeeT NOBPEXAEeHWI 1
NpaBuUIbHO MOACOEAMHEHA K BEHTUNSATOPHOI YCTAHOBKE 1
winemy.
3. barapes
. Y6enuTech B NNOTHOCTY COELVMHEHWS C BEHTUNSTOPHOM
YCTaHOBKOIA, @ Takke B TOM, 4TO BaTapesi NoMHOCTbI0
3apskeHa.
4. TloTok BO3AyXa / aBapuitHble CUrHanbl BCIIEACTBUE CHUKEHNS NOTOKa
BO3ayxa
. 3anycTuTe BEHTUNATOPHYHO YCTaHOBKY 1 NPOBEPbTE
noAfepkaH1e Haanexallero ypoBHs pacxoaa Bo3ayxa,
npoTecTpoBaB cpabaTbiBaHne 3BYKOBOTO CUrHarma TpeBoru.
BbinonHuTe TecT, 4tobbl yoeanTbCa B cpabaTbiBaHm
aBapuitHOro curHana BCreaCTBUE CHKEHUS NOTOKa BO3AyXa
(cm. cTp. 15, roe onucbiBaeTcs NpoLeaypa).
5. lWnem
. MpoBepbTe LUNeM Ha OTCYTCTBUE MOBPEXAEHUA U 3aMeHNTE B
cnyyae HeobxoaumocTyu. Ecrnv Bo3gyx He nocTynaet u3
BEHTANATOPA B LUMEM, CM. PYKOBOACTBO MO MOWCKY 1
yCTpaHeHuto HevcnpasHocTel (cTp. 15).

17



SAWMTHBIW LUNEM CBAPLUMKA VIKING PAPR 3350

NPOLEAYPA HALEBAHUA PECMTUPATOPA

/N NPERYNPEXOEHVE

BesonacHocTb Npu akcnnyartauumu pecnuparopa

. He ponyckaeTcsi BXOZ B ONacHyto 30HY [0 TeX rop, noka Bbl He
ybeauTech B TOM, YTO pecnupaTopHoe 0bopyaoBaHme
(hyHKUMOHMPYET HanexalLym 06pa3om 1 NpaBuIbHO HAdeTo.

. B cnyyasx, korga BKOYAETCS 3BYKOBOW CUrHanm TpeBorv Wnu
0BHapyvBaeTcs BUOpaLMs BEHTUNSITOpa, HE0bX0ANMO HEMEANEHHO
MOKMHYTb 30HY MpoBedeHWst paboT. He ponyckaeTcs CcHsTve
pecnupaTopHoro 060pyaA0BaHMs 10 BbIXOAa B Be30MacHyto 30Hy.

. Mepes Ha4anom akcnyaTaLyi peKOMeHyeTCs OpraH13oBaTh
TPEHWPOBKI NMONb30BaTeNel No HaaeBaHMo 1 HOLLEHMIO
pecnuparopa.

*  He gonyckaeTcs aKkcnnyatalys aneKTponpyBOLHOTO
BO3JYX00UNCTUTENBHOTO PECTMpaTopa npy OTCYTCTBUM Kakoro-nubo
13 PUNLTPYIOLLMX KOMMOHEHTOB W NPU OTKIKOYEHHOM BEHTUMSTOPE,
MOCKONbKY ONacHbIE YPOBHY KCIOPOAA W YIMEKUCIIONO ra3a MoryT
HakannMBaTbCs BHyTPM LUEMa.

HapeBaHue pecnuparopa
MPUMEYAHUE. Y6eputech B TOM, YTO Nepea HafeBaHUEM
BbINOJNIHEHbI BCE NpeABapuUTeNbHbIe Npoleaypbl.

1. HapeHbTe BEHTUNATOPHYIO YCTAHOBKY TakiiM 06pa3oM, 4Tobbl oHa
HaxoaMnach B HUKHEI YacTV CMMHbI, @ LWNaHT Bbin HanpaBneH BBEpX.
MponeHbTe pyky Yepes NneyeBble PEMHM, YTOObI PEMHU HAX0AMIMCH
Ha nrneyax, a NosiCHON PeMeHb NOMHOCTbIO OXBATbIBAN MOSIC.
OTperynupyiiTe nneyeBble PEMHW 1 NOSICHOM peMeHb TakM 06pa3oM,
4T0Bbl BEHTUNATOPHASA YCTaHOBKa NPaBMIbHO PACnoNoXunach B
HVKHEN YacTy CTMHbI.

2. 3anycTuTe BEHTUNATOPHYIO YCTAHOBKY, Haxas kHonky ON (BKIL.).
OtperynupyiiTe pacxog Bo3ayxa.

3. CoeauHuTe WMaHr co Linemom B cGope. HageHbTe Linem u
OTperynupyinTe ero Takum 06pa3om, YTobbl OH NAOTHO Npuneran K
rofioBe. 3aTsHUTE TECbMY NULEBOM YacTu, YToObl OpraH3oBaTh
repMeTUYHYH0 06MacTb BOKPYT rOMoBbI.

CHsaTue pecnupartopa
MPUMEYAHUE. TMpexae 4eM CHUMATL LWNEM N BEHTUNIATOPHYIO
YCTaHOBKY, NOKUHbLTE 3arpsA3HEHHYI0 30HY.

1. CHuMMTE LNeM ¥ OTCOEAMHUTE LUNAHT OT LNema.

2. OTKIoYMTE BEHTUNSTOPHYIO YCTAHOBKY C NOMOLLbIO kHoMki OFF
(BbIKTT).

3. OcnabbTe NOSICHOM PEMEHb, CHUMUTE MIIEYEBbIE PEMHN U CHUMUTE
BEHTUNATOPHYIO YCTaHOBKY CO CMNHbI.

lMocne 1cnonb3oBaHNs KOMMOHEHTLI PECTIMPATOPa NOANEXaT OYUCTKE,
OCMOTPY ¥ NOATOTOBKe K NOCreaytoLLeMy 1Cnonb3oBaHuto (baTapes AomkHa
ObITb 3apsKeHa).
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/A NPEOYNPEXOEHUE

TEXHUYECKOE OBCINYXMBAHUE U XPAHEHUE PECITUPATOPA

. BbinonHuTe 3ameHy 3arpsi3HeHHbIX UNi MOBPEXAEHHbBIX BO3AYLLIHbIX
unbTpoB. He fonyckaeTcs NpoMbIBka UbTPOB W UX NPOAYBKA
oKaTbIM BO3AyX0M. 3anpeLaeTcs NOBTOPHOE UCMONb30BaHNE
BO3AYLLUHbIX (OUbTPOB.

e [ins umcTkv pecnupatopa 3anpeLLaeTcs NpUMeHeHUe pacTBopUTENei
1nn abpasuBHbIX YACTSLLMX PacTBOPOB. Boaa v apyrve XuakocTu He
[OIMKHbI MonazaTth BHYTPb BEHTUNSTOPHOI YCTaHOBKY.

[ormkeH TiaTensbHo BECTUCH OpMyNsp C JaHHbIMU O 3aMeHe unbTpa n

NpoBEEHUN TEXHNYECKOTO 06CNYXMBaHWS pecnpaTopa.

[locne Kamoro MCMonb30BaHUS KOMMOHEHTbI  pecnupaTtopa  AOKHbI
noasepratbCsi  YMCTKe. NS NPOTMPKA BCEX HapYXHbIX MOBEPXHOCTEN
BEHTUNIATOPHOM YCTAHOBKM [OMMKHA MCMONb30BaTLCS TKaHEBas candeTka,
CMOYEHHasi B MSATKOM MbINIbHOM pacTsope. [JoxauTech, noka NOBEPXHOCTb
BbICOXHET.

Takve ¢akTopbl, kKak MHTEHCUBHOCTb UCMONb30BaHNS U3AENNS U YPOBHU
3arpsA3HEHMS], BAMSKOT Ha CPOK CRyxObl (nnbTPoB. PUMbTPbI AOMKHBI
3aMeHSTbCA NPY CHKEHUI NOTOKA BO3AyXa, MOCKOMbKY 3T0
CBUAETENBLCTBYET O 3arpsi3HeHUN UnbTpa, U B COOTBETCTBUN C rpachukom
3aMeHbl (OUNbTPOB, YTBEPKAEHHBIM ANPEKTOPOM MO NPOMBILLNEHHO
6e30nacHOCTH 1 CneynanicToM no rur1eHe Tpyaa.

XopoLueil NpoM3BOACTBEHHON NPAKTUKON SBASETCS NPOBEAEHNE OCMOTPOB
BeHTUNsTopa B cOope W blxaTenbHon TpybKu nocne Kaxaoro
ucnonb3oBanus. Ecnn gbixatensHas Tpybka nospexgeHa unv ee
BHYTPEHHSISi NOBEPXHOCTb 3arpsis3HeHa, HE0OXOVMMO BbIMONHUTL 3aMeHy.
Ecnu He npeanonaraeTcs UCNoONb30BaHNE pecnupaTopa B TeYeHne

ANUTeNbHOro nepnofa BpemMeHu, OH A0IMKEH XPaHUTbLCA B YNCTOM, CyXOM U

NpoxnafHOM MecTe C U3BMeYeHHbIMI U3 BEHTUNSATOPHOM YCTaHOBKY
chunbTpom 1 Garapeeit.
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PYKOBOACTBO MO NOUCKY U YCTPAHEHUIO HEUCMPABHOCTEW PECMUPATOPA

MPOBMEMbI
(CUMMTOMBI)

BO3MOXHAA
NMPUYUHA

PEKOMEHOYEMbIA
MOPSNOK AEACTBUW

OTCyTCTBYET NOTOK BO3AYyXa M3
BEHTUMATOPA B LLMEM.

1. BEHTUNATOP He BKMKOYEH.

2. batapest He 3apsxeHa.

3. batapes He nogkntoyeHa.

4. [bixatenbHas Tpybka 3abrnokupoBaHa.

1. Haxatb kHonky ON (BKIT.).

2. 3apspuTb 6aTapeto.

3. MNpoBepuTb HaZeXHOCTb uKcaLmmn
BaTapeliHoro Groka BHyTpM
BEHTUNATOPHOM YCTAHOBKM.

4. O4nCTUTDb OT 3arpsA3HEHUI BbIXOAHOE
OTBEPCTWE BEHTUNATOPA W/ LUNaHT.

lMofaBaemblit NOTOK BO3ayxa OT
BEHTWNSTOPA B LUIEM HEAOCTATOYEH.

1. CoeaunHeHns gpixaTenbHom Tpy6ku
BbIMOSIHEHbI HEMPaBUILHO.
®unbTp 3acopeH.

1. poBepuTb COBANHEHNS AbIXaTeNbHOMN
TPyOKN C BEHTUNSTOPOM W LLTIEMOM.
2. 3ameHnTb PunbTp.

CpabaTbiBaH1e aBapuiHOro curHana
BCMEeACTBME HU3KOrO NOTOKA BO3AyXa
(3BYKOBOVI CMrHan TpeBoru 1 BUGpocurHarn).

[bixaTenbHas Tpybka 3acopeHa.

@ =N

®unbTp 3acopeH.

3aKpbITO BXOZHOE OTBEPCTUE CHUMbTPA.

OumncTuTb OT 3arpsi3HeHuiA BbIXOOHOE

OTBEPCTME BEHTUNATOPA U/MMK LNaHr
2. YbeanTbCs B OTCYTCTBUM NPENSTCTBUN

Ha NyTW BO34yXa Ha BXOAE B PUNbTP.
3. 3ameHnTb hunbTp.

ABapuiHbBIA CUrHan HU3KOro 3apsida
GaTapewu (3BYKOBOW CUrHAN TPEBOTU 1
BUOpocurHan).

1. Huskui 3apsg 6atapen.

1. 3apsgutb GaTapeto unu 3ameHnTb ee,
€CIN 3TO HE0OX0AUMO.

Monb3oBaTenb 0GHaPYXUBAET HEMPUSATHbIIA
3anax unv npuekKyc 3arpsisHuTeneil, Nnbo
OLLYLLAeT pasfpaxeHue Ha CIM3NUCTON rna3
UM ropna.

1. HenpasunbHo nogobpaH pecnupatop
ANS AaHHOTO NPYMEHEHNS.

2. Ocnabno coeguHeHWe WnaHra, Yto
AaeT BO3MOXHOCTb NPOHUKHOBEHNS
ras3oB W3 OKpYxaroLLien cpeasl, MUHYS
BEHTUNSTOP.

3. OQunbTp

1. TpOKOHCYNbTMPOBATLCS CO
CneLmanucToM no rurneHe Tpyaa unm
[MPEKTOPOM MO NPOU3BOACTBEHHOM
©e3onacHOCTU Ha MpeameT
npasunbHoro noadopa o6opynoBaHms
C YYETOM OKpY>KatoLLen cpeabl npu
npoBeaeHun paboT AaHHOro
XapakTepa.

2. [lpoBepuTb COEOMHEHWS LNaHra ¢
BEHTUMSATOPOM 1 LLIIEMOM.

3. TloknHyTb 30HY NpoBeaeHNs paboT, He
CHUMast pecnimpatop. MpoBepuTh
OUNBTP 1 3aMEHUTB €ro Npu
HeobXxoaMmocCTH.

Cnuwwkom KopoTKoe BpeMsi paboTbl OT
Barapewm.

®unbTp 3acopeH.
baTtapes HeucnpasHa.

HeHa,une»(amee BbINONHEHME 3apAaKN.

[MonHoCTbI0 3apsaauTb 6aTapeto.
3ameHuTb PunbTp.
3ameHuTb 6aTapeto HOBOM.

O6opoTbl Bana ABUratens «Bbiue
HOPMarbHOrO YPOBHSY (MOBBILLIEHHbIN
YPOBEHb LLyMa).

alw NN —

dunbTp 3acopuncs.

alw NN —

3ameHNTb OCHOBHOM (UNbTP U PUNbTP
npesBapUTENbHOA OYUCTKN, ECIIN STO
Heobxoanmo.
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LUNEM C ®YHKLUMUEW ABTO3ATEHEHUSA
WHOOPMALIUSA O LUNEME/MUH3AX

[py BO3HUKHOBEHWW Syrv NIMH3A C (DYHKLIME aBTO3aTEHEHNS
aBTOMAaTUYECKN MEHSIET COCTOSHUE C CBETMNOTO (YPOBEHb 3aTEHEHMS
3,5) Ha TemMHOE (ypoBeHb 5—13).

JInH3a aBTOMATMYECKM BO3BPALLAETCS B CBETNIOE COCTOSHWE Mocne
ncyeaHoBeHms ayru. MNeped Hauanom ceapoyHbix paboT Hago
3afaTb YPOBEHb 3aTEHEHWS!, COOTBETCTBYHLLMN MPUMEHEHMIO 1
onpeaeneHHbIi B Tabnuue ¢ ykasaHUsIMU N0 YCTAHOBKe 3aTEHEHMS!
(cm. cTp. 20). Kpome TOro, He0BX0AMMO HAaCcTPOUTL YPOBEHD
UyBCTBUTENBHOCTY B COOTBETCTBUM C MPUMEHEHVEM.

[laHHbIi CBApOYHbINA LLINEM C aBTO3aTEHEHWeM paspaboTaH ans
CreLytoLLMX TUMOB CBAPKM 1 PE3K: CBapka METanaMYeckum
anekTpogom B rasosoii cpege (GMAW), cBapka BonbpamoBbiM
anekTpogom B rasosovi cpeae (GTAW), cBapka 3aLLuLLEeHHON Ayroi
(SMAW), nna3ameHHas [yroBas peska 1 BO3AyLLHO-[yroBas peska
YrombHbIM 3MEKTPOLOM.

JInH3a ¢ hyHKLMeN aBTo3aTEHEHS 0beCneYnBaET 3aLLUTy OpraHoB
3peHwst OT BPEHOTO YbTPpahMoneToBoro 1 HdpakpacHoro
WU3MyYeHNst KaK B CBETNOM, TaK 11 B 3aTEHEHHOM COCTOSHUSIX. BHe
3aBMCUMOCTY OT TOTO, Ha KaKoW YPOBEHb 3aTEHEHWS HACTPOEHA
NuH3a, 3awuTta ot YO/MK nanyyenus obecneynsaetcs B nodom
cnyyae.

JInH3a ¢ yHKLMeN aBTO3aTEHEHUS CHAabXEHa YeTbIpbMS AaTunKamu,
06HapyXu1BalOLWMMK CBEYEHWE CBAPOYHOI Ayri, YTo obecneynsaet
M3MEHEHWE 3HAYEHWs! 3aTeHeHUs 0 3apaHee BbIGPaHHOTO YPOBHSI.

e 3anpellaeTcs NpUMEHeHWEe pacTBopUTene N abpasnBHbIX
UNCTSLLMX CPEACTB.

e [laTumkn 1 hOTOYYBCTBUTENBHBIN 3NEMEHT JOITKHBI
cofiepxaTbCs B YUCTOTE.

e Ecrv Ha 3awwmTHyt0 NMH3y nonagatoT 6pbi3rv MeTanna unm
Tpsi3b, €€ CeAyeT Cpasy Xe 3aMeHUTb.

e lIcnonbayiiTe CMeHHble AeTanu TOMbKO 13 NePeYHs,
NpYBEAEHHOTO B JaHHOM PYKOBOZCTBE.

e He ponyckaetcs akcnnyatauust wnema 6e3 BHYTPEHHEN 1
HapYXHOI 3aLUMTHBIX NIMH3, YCTAHOBIEHHBIX HAZNeXaLum
obpasom.

e He ponyckaeTtcst MCNonb3oBaHue NnH3bI ¢ hyHKLNE
aBTO3aTEHEHMS! B Clyyae ee MOBPEXAEHNs B pedynbTaTe yaapa,
BMOPALMM NN BO3AENCTBUS [aBMeHUs.
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XAPAKTEPUCTUKM NIMH3bI C ®YHKLMENA ABTO3ATEHEHUSA

OnTuyeckuit knacc 1/1/1/1 (cornacHo EN 379)

Mnowaap otobpaxeHus Ha XK-

95 x 85 mm (3,74 x 3,34 nroima)
aKpaHe

Pa3mep kacceTbl 114 x 133 mm (4,50 x 5,25 aroima)

MoCTOSIHHO, 10 YPOBHSI 3aTEHEHMS! COTTNACHO
3awura o1 YO/MK nanyyeHns hoyp

DIN 16
Oatumkm gyru 4
CBeTroe CoCcTosHNE 3aTeHeHs DIN 3,5

lMepemeHHoe 3ateHeHue npyu ceapke | DIN 5—13

YnpaBneHue 3aTeHeHneM Pyuka co Lkanow, nonHas perynnposka

(DOTOLIyBCTBVITel'IbeIe ANeMeHTbl COBMECTHO C

OnekTponuTaHue y
Gatapeeit

MpeynpexaeHne o HU3KOM 3apsie

Gatapem KpacHblin nHaukaTop

Barapes CR2450, nutnesas (1 wr.)

BkntoyeHne/oTkntoueHNe NuTaHus [MonHoCTb0 aBTOMAaTUYECKOE

BpeMﬂ NepeknyeHns co CBeTnoro

P 0,00004 c (1/25 000 c)
Ha TeMHbIN YPOBEHb 3aTEHEHUA

Bpems nepekmtoueHnsi ¢ TeMHOro Ha

CBETTbIA YPOBEHb 3aTEHEHNS 01 0,1 ¢ (6bicTpoe) Ao 1,0 ¢ (anuTensHoe)

[epeMeHHbI YpOBEHb 3aTEHEHNS U PEXUM

PerynupoBka 4yBCTBUTENBHOCTY
rynip y LUMMEOBKN

XapaktepucTukm

. lMocT. Tok = 2 A, nepem. Tok = 2 A,
ra3oBONb(pamoBoil CBAPKA

Pab6oyas Temnepatypa (Lwnem) 14—131 °F (-10—55 °C)

Temnepartypa npu xpaHeHun (wnem) | -4—158 °F (-20—70 °C)

CooTBeTcTBYE WNema TpeboBaHUAM
CTaHapToB

ANSI Z87.1-2010/CSA Z94.3/CE EN 379
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WHCTPYKLIUX NO 3KCMNYATALUUN CBAPOYHOI'O LUNEMA
PUCYHOK 10

PerynupoBka BepxHeii YacT

a

PerynupoBka \

Hasag-Bnepea \

N

Pbiyar perynupoBku
HaKnoHa

A :'A\\\ =\

MPUMEYAHMUE. Bo3gywHas kamepa n BHYTPEHHASA NIeHTa YCNOBHO He NoKa3aHbl

PEFYNIMPOBKA MOABECKU

PErYNUPOBKA NO PA3MEPY "ONOBBI. MnoTHocTb npuneraxus
MOABECKN perynupyeTcst HaaaBMMBaHMEM Ha PYYKY C TPELLOTKOM C
nocneaytoLyM NoBOPOTOM, YTO 0BecneynBaeT NOArOHKY pasvepa
MOABECKW MOf, pa3mep rofoBbl nonb3osatens. Pyyka ¢ TpeLLoTkoi
pacrnonoxeHa coky Ha Luneme.

PEFYNUPOBKA BEPXHEW YACTMW NOABECKW. Perynuposka
BEPXHElt 4acTU BbIMOMHSETCS MyTeM PEryNMpOBKIA BEPXHETO PEMHS
noaBeckm ans obecneyeHnst komgopTa ¢ nocneaytoLLeil BCTaBKkom
LWTbIpbKa B OTBEPCTVE AN HAAEXHO! (hrKcaLumu B 3aAaHHOM
MOMNOXEHNM.

HAKJIOH. Perynsatop HaknoHa Lunema pacrnonoxeH Ha npaBoi CTOPoHe
wnewma. OcnabbTe NpaByto PyyKy HATSKEHUS NOABECKU U HaaaBuTe C
BEPXHETO KOHL|a PEryn1MpoBOYHOrO phlyara No HanpaBneHuio Hapyxy,
rnoka CTonopHasi NNacT1Ha He BbIAET 13 BNaauHbl. 3aTeM NOBEpHUTE
pblyar Bneper Unv Hasag, YTobbl OH 3aHsM XenaeMoe NomnoXeHue.
HysHo, 4Tobbl CTONOpHas NacTuHa BoLLMa B APYryto BaauHy 1
obecneunna Tpebyemblit yron HaknoHa. 1o 3aBepLUeHUM perynmpoBku
3aTSHUTE NPaBYHO PYUKy HATSHKEHWS NOABECKU.

PEFYNUPOBKA BNEPEL/HA3A[. Perynupyet paccTosHue Mexay
NMLIOM NONb30BaTENs W NuH3aMu. [ins peryn1poBku ocrnabbTe
HapYXHbIe PyYKI HATSKEHUS U CABMHBTE MOLBECKY BNEPE UMK Ha3ag Ao
BOCTVXEHMS TPEDYEMOro NOMNOXEHMS, a 3aTeM 3aTaHUTE Ans uKkcaLmm.
MPUMEYAHUE. Y6eantech B TOM, 4YTO perynmpoBka obecneunna
OfMHaKOBble PacCTosHNSA ¢ 0Benx CTOPOH (cnepeau/caaam) u pabotatb
BypeT yaobHo.
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IKCMNYATALUWNA KACCETbI U EE OCOBEHHOCTH

YnpaBneHue nepeMeHHbIM 3aTeHeHNeM

YpoBeHb 3aTeHeHns perynupyetcs ot 5 Ao 8 n ot 9 fo 13 B 3aBUCMMOCTN OT
NMPYMEHEHNs 1 MCNOMb3YeMOro TEXHOMOTMYECKOro MpoLiecca CBapKu (CM.
Tabnuuy Bbibopa 3aTeHeHns MMH3bI Ha cTp. 20). 3aTeHeHue perynupyercs
3afjaHnem AnanasoHa 3aTeHeHUs nyTem yCTaHOBKM NepekmioyaTens B
HY)XHO€ NONOXeHe, NOCHe Yero UCMoMb3yeTCs ANCK HACTPOWKYN 3aTEHEeRNs C
[ABOWHOM LUKaroW, KOTOPbIA NO3BOMNSIET YCTAHOBUTL TpebyeMblil ypoBEHb
3aTeHeHus. MepeknioyaTenb AuanasoHa 3aTeHEHNs U AUCK C ABOHON
LUKANoM pacnonoxeHbl Ha NUH3E C (yHKLMEN aBTO3aTEHEHMS, KakK NOKa3aHo
Ha pucyHke 11.

Tect

HaxmuTe n yaepxusaiite kHonky TEST (TECT), 4toBbl npeasaputenbHo
NMpOCMOTpeTb BbIOPaHHOE 3HaYeHe 3aTeHeHNs O Havana ceapku. Mocne
TOrO KaK kHomka 6yAeT oTnyLLeHa, CMOTPOBOE OKHO aBTOMATUHECKM
BEPHETCS B CBETIIOE COCTOSIHUE (YPOBEHb 3aTEHEHUs 3,5).

YyBCTBUTENLHOCTL

OTperynupyiiTe CBETOYYBCTBUTENBHOCTL, NoBEpHYB pyyky SENSITIVITY
(YYBCTBUTEJNIbHOCTb) BneBo unu BrpaBo, kak nokasaHo Ha
NpUBEAEHHOM HUXe pUCYHKe. Bpaluas pyyky Bce Bpems BNeBO, JOCTUraeTcs
Hactpoiika HI (BbICOKAS). Ecriv Lunem 1cnonb3ayeTcs npu Hanuium
136bITOYHOTO YPOBHS ECTECTBEHHOTO OCBELLEHINS Nk BO BpeMs paboThl
noBnM3ocTI ApYroro CBApO4HOro annaparta, yryulleHHble paboyne
XapaKTepUCTUKY LLNema MOryT AOCTUraTbCs Npu Bonee HU3KMX 3HaYeHMsX,
QNS Yero pyyky CneayeT noBopa4nBaTh BMPaBo, CHIKAS TeM CaMbiM
3HaueHue YyBcTBUTENBHOCTU. Pexum Grind («LnudoBkax) MoxHo
BbIOpaTh, BpaLyas pyyKy perynmpoBKi YyBCTBUTENBHOCTM BCe BPEMS BMPaBO
A0 Lenyka.

Pexum wnudoBKkM NnpeaHasHayeH TONbko AN NCNONb30BaHNA Npu
BbINONHEHNN WNUOBOYHbIX paboT, U NPy CBapKe He MCNOMNb3yeTcs

Pyuka Delay («3apepixkan)

[laHHbI opraH ynpaBneHus NpeHasHayeH s 3alMTbl a3 ceapluyka ot
MOLLHOTO OCTATOYHOTO W3My4YeHUst MOCHe CBapKU. VI3MEHeHWe MonoXeHus
pyukun DELAY («3ALEPXKA») npuBeneT K M3MEHEHMIO BpEMEHM nepexosa
113 3aTEHEHHOTO COCTOSHWSA NUH3bI k cBeTnomy ¢ 0,1 ¢ (S) go 1,0 ¢ (L).
Hactpoiika L pekomeHayeTcs AN1st PUMEHEHWIA, Te UCnonb3yeTcs Bbicokas
cuna Toka, Kora cBapoyHast BaHHa No-NpexHeMy AaeT O4YeHb SpKoe
W3My4eHre nocrne OTKIOYEHUS CBAPOYHOIA Jyru, a TakkKe B CUTYaLNsIX
BPEMEHHOTO BMOKMPOBAHMS NH3bI M OTCYTCTBUS BUAUMOCTI CBApOUHOI
Jyrv.

dnekTponuTaHue

[laHHas nuH3a ¢ pyHKLMelh aBTo3aTeHeHNs NUTAeTCs OT CMeHHo! 6aTapen n
(hOTOYYBCTBUTENBHOTO 3reMeHTa. baTapes pasmelaeTcs B HUXHel YacTy
NUH3bI C PYHKLMEN aBTO3aTeHeHWs. baTapes noanexuT 3amMeHe nocne
BKMIoYeHWs uiavkatopa LOW BATTERY (HU3KWUW 3APSIT BATAPEN).
Cwm. Tabnuuy xapaktepucTuk Ha cTp. 17, rae ykasaH Tpebyembii Tun
Hatapeun. JIuH3a ¢ pyHKLMeN aBTO3aTEHEHUs MoKa3aHa Ha pucyHke 11. Tam
e yKkasaHa npaBuibHas opyeHTauus 6atapen npu ycTaHoBKe B IMH3Y C
(hyHKLMei aBTO3aTeHeHNs. [ins oTKpbITUs GaTapeliHoro oTceka Heobxoanumo
CABWHYTb ABEPLlY BHU3 U NOBEPHYTb, Kak MOKa3aHO Ha PUCYHKE.

yXxo[ 3A WWIEMOM U EF0 TEXHUYECKOE OBCITYXUBAHUE
OuncTka. [inst O4MCTKM LUNEMa ero criefyeT NpoTepPeTb MSrKOM TKAHEBOM
candeTkon. PerynsipHo BbINOMHSANTE O4NUCTKY NOBEPXHOCTM KacceTbl. He
CMONb3yiTe arpeccuBHbIe YACTALLME CPeACTBa. [laTumkm n
(hOTOUYBCTBUTENBHBIE ANEMEHTBI CriedyeT OYMLLAaTh C UCMONb30BaHNeM
MbIIbHOTO PacTBOpa M BIIAXHOW YMCTO TkaHeBOW candeTku. Heobxoanmo
npoTEPETb HACYXO C MCMONb30BaHNEM CandeTkn 13 6e3BOPCOBOII TkaHW. He
[0NYCKaeTCs MOrPYKEHNE NUH3bI C DYHKLMEN aBTO3ATEHEHNS B BOAY MIU
Apyrue pacTBopbI.

XpaHeHMe. XpaHeHme O0JMKHO OCYLLECTBNATLCA B YACTOM CyXOM
nomeLleHun.

PUCYHOK 11

MepekntovyaTtens guanasoxa
3aTeHeHusa

) SHADE 9-13
$27978-104

LINGOLN . SHADE 5-8

+
5

DELAY TiME SENSITVITY SHADE

© T @

7

© (B«

CANGSAz4 2

COLTS “LASS

O e | FoRz 501

ATTERY | 4/5.8/5-13 TM
s

[VCK HacTPOWMKK 3aTeHeHUs C ABOVNHOM
LWKano



SAWMTHBIW LUNEM CBAPLUMKA VIKING PAPR 3350

YKA3AHUA NO HACTPOWKE 3ATEHEHMS

YKA3AHWSI 10 BbIEOPY YNCIIOBbIX 3HAYEHUA 3ATEHEHUSA

ONEPALMA PA3MEP 3NEKTPOA TOK OYTU (A) MWHUMANBHOE PEKOMEHOYEMOE("
1/32 proiima (Mm) 3ALLMTHOE YUCNOBOE
3ATEHEHUE 3HAYEHUE
3ATEHEHUA
(KOM®OPT)
[yrosas cBapka nnaesLmumcs Menee 3 (2,5) MeHee 60 7 -
3MeKTPooM 3—5 (2,5—4) 60—160 8 10
C NOKpbITHEM 5—8 (4—6,4) 160—250 10 12
Bonee 8 (6,4) 250—500 11 14
CBapka MeTanmyeckum MeHee 60 7 -
3NEeKTPOAOM B ra3oBoi cpee v 60—160 10 11
[yroBasi cBapka MopoOLLKOBOW 160—250 10 12
MPOBOOKON 250—500 10 14
Csapka BonbhpamoBbIM MeHee 50 8 10
3NeKTPOAOM B cpefe 50—150 8 12
VHepTHOro rasa 150—500 10 14
BoaagywHas gyroeas peska (Nerkwui) Menee 500 10 12
YrOnbHbIM 3MEKTPOLOM (Tsokenbii) 500—1000 1 14
lMna3meHHas gyroBas cBapka MeHee 20 6 oT6 10 8
20—100 8 10
100—400 10 12
400—800 11 14
lMna3meHHas gyroBas peska (Nerkwnit)@ MeHee 300 8 9
CpeaHuin 300—400 9 12
(Tsxensbin)@ 400—800 10 14
Maiac HarpeBoM rasoBoil FOperkoN - - 3unn 4
[Maik@ MM MNoEM ¢ HarpeBoM - - 2
ra3oBoil ropenkon
[yroeas cBapka yromnbHbIM - - 14
3NeKTPOAOM
OAMbI
[a3oBas cBapka
Jlerkui Menee 1/8 Metee 3,2 4vnm 5
CpegHui 1/8—1/2 3,2—12,7 5unmn 6
Taxenbin bonee 1/2 Bonee 12,7 6 vm 8
KucnopogHas peska
Jlerkui MeHee 1 MeHee 25 3umm 4
CpegHui or1006 25—150 4 vnm 5
Taxensin bornee 6 bonee 150 5umm 6

(1) B kayecTBe pexoMEHzYeMOro NpakTUYECKOro METOAA CIEAYET HauaTb CO CIMLIKOM TEMHOTO 3HaYEHHs 3aTEHEHIS, NOCIIe Yero NepeinTy K Goriee CBETIIOMY, 06eCTeumBaloLLEMy AOCTATOUHYO
BIAVIMOCTb 30HbI CBAPKY, HE NEPEXOfs Yepe3 MUHMMANbHOE 3HaueHue. B cryyae ra3oBoil CBApKM C MCTIONb30BAHUEM KUCTIOPOAA 11 FOPIOYETO rasa U peskit C UCNOmb3oBaHeM ropenky,

AaloLLeit IPKOe KeNToe CBEYEHMe, KenaTemnbHO UCNOMb30BaTb CBETOMUNLTP, NOTMOLLAOLLII XENTYIO UM MarHUeBYHo IMHWI0 BUAMMOIA YacTu CrIeKTpa.
(2) 911 3HaYeHust NPUMEHMMBI B TeX CRIyYasix, KOra Ayra YeTKo BiuaHa. Kak nokasbiBaeT onbiT, Gonee CBETIbIe (UMbTPbI MOTYT UCMOMB30BATLCS B TEX Clyyasix, KOrha Ayry 3aTeHAeT 3aroToBka.

[NanHble u3 ANSI Z49.1-2012

Ecrms ncnonb3yemoM Bamu LWNemMe He npeayCcmMoTpeH HWKaKOM N3 NpuBELEHHbIX TUNOB 3aTEHEHNA, pEKOMEHAYETCA UCNONb30BaTb

CneaytoLLmMii YpoBEHb 3aTEHEHMS, Bonee TEMHbIN.
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3AMEHA KACCETbI U JIUH3

3ameHa (ppoHTanbLHOW NPO3PayHON 3alMTHOW NUH3bLL. B cnydvae
MOBPEXAEHUS (DPOHTArbHYI0 3aLUMTHYIO NWH3Y ChedyeT 3aMeHWUTb.
/3BnekuTe gepxatenb nuH3 B cOOpe, Kak Moka3aHO Ha pucyHke 12a.
CHuMNTE (PpOHTaNbHYHO 3aLLMTHYHO NMH3Y C Lnema B cbope. AkkypaTHO
CHUMUTE YNNOTHUTENbHYIO NPOKNaAKy C 3aLLMTHOM NUH3bI. YCTaHoBUTE
HOBYIO 3aLLMTHYK NIWH3Y B MPOKMafKy W BCTaBbTe B 06OMOYKY Lunema.
Y6eautech B TOM, 4YTO HOBasi 3aLLMTHAs IMH3A W NPOKIaaKa BCTaBNeHbI B
0bonouky LUnema Tak xe, kak 310 6bino caenaHo Ao UX CHATUS.

3ameHa BHYTpeHHel Npo3payHoli NKH3bI. B cnyyae noBpexaeHus
BHYTPEHHIOK MPO3PaYHYI0 NINH3Y CrefyeT 3ameHuTb. BetaBbTe HOMOTL B
kaHaBKy Hafi CMOTPOBbIM OKHOM KacceTbl 1 U30THUTE NIH3Y Takim
06pa3om, YToObI OHa BbILLMA 3@ NPEeAenbl KPOMOK CMOTPOBOTO OKHa
kacceTbl. BcTaBbTe HOBYHO NIMH3Y B A€pXaTENb C OHOW CTOPOHbI, 3aTEM
N30THUTE e, Y4TODbI 3aKpenuTb APYryio KPOMKY C APYroi CTOPOHbI
CMOTPOBOTO OKHa KacceTbl.

3ameHa NuH3bI ¢ PyHKLMEN aBTO3aTeHeHUs. /13BnekuTe aepxatenb
nuH3 B cbope 13 0bonoukn wnema. Mopsiaok N3BneyeHns nokasaH Ha
pucyHke 12a. /3orHuTe BepXHIOK 4acTb AepxaTens NnH3, 4tobbl
BbITALLMTb 13 PaMKM NUH3Y C PYHKLMEI aBTO3aTeHEHUS. YCTaHOBUTE
NMH3Y C PYHKLMEN aBTO3aTEHEHWS B paMKy, Kak Moka3aHo Ha pUCYHKe
12b Huxe. YbeauTech B TOM, UTO NH3a C (DYHKLMEI aBTO3aTEHEHUS
BCTaBMeHa B Aep)aTenb NUH3 NpaBUbHO, Kak MOKa3aHo Ha PUCYHKe.
YcTaHoBUTE gepkaTtenb NH3 B cOope B 060104y Lunema.

YcTaHOBKa yBeNnMYMTENbHON NNH3bI. 13BneknTe aepxartens IMH3 13
000n04km Wnema. M3snekute NnH3y ¢ OYHKLMEN aBTO3aTEHEHNS 13
Aepxatens NNH3. 3aABUHbTE YBENUUYUTENBHYIO IUH3Y B KOPOTKME
HanpaenstoLLMe, pacnonoXeHHble Ha GOKOBbIX CTOPOHAX AepxaTenst
TIMH3, KaK NOKa3aHo Ha puUcyHke 12c. BcTaBbTe Ha MECTO NMH3Y C
(hyHKLMeN aBTO3aTEHEHWS B AepXKaTenb NUH3, a 3aTeM iepKaTenb MuH3
— B 060104Ky Lunema. Mpu yCTaHOBNEHHOM YBENNYUTENBHON NINH3E ee
MECTOMONOXEHNE MOXHO M3MEHWUTb, COBWUHYB BBEPX UMM BHU3, B
3aBICMMOCTI OT NpeanoYTeHUA NONb30BaTENS.

PUCYHOK 12

PucyHok 12b

PucyHok 12¢
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PYKOBOACTBO MO NOUCKY 1 YCTPAHEHUIO HEUCMPABHOCTEW JIUH3bI C ®YHKLUUEW ABTO3ATEHEHUA

MEPE[ HAYAINIOM CBAPKN OBSI3ATENLHO BbINONHAWTE TECT
HA NMPABUNbHOCTb ®YHKLIMOHWPOBAHUA NUH3bI C
OYHKUMEN ABTO3ATEHEHMUS. Kronka TEST (TECT) npenHasHaueHa
Ansi NPOBEPKM NOMb30BaTENEM Haamnexallero obecneyeHmns 3aTeHeHns
NWH3bI C PYHKLMEN aBTO3aTEHeHs. Ecnu 3aTeHeHre NH3bI ¢ yHKLmeN
aBTO3aTEHEHMS He BbINOMHAETCS HaAnexalmm 0bpa3om, npoBepbTe
nepekntoyaTenb AnanasoHa 3aTeHeHUs Nnnu AUCK HAaCTPOMKN
3aTeHEeHNs C ABOMHON LUKaroi Ha NpaBMIbHOCTb HACTPOMKN 3Ha4YEeHUs
3aTeHeHns. Ecnv 310 He pelwaeT npobnemy, 3ameHuTe BaTapeto 1 cHosa
BbINOMHUTE TECT, Mpexae YeM NpUcTynuTh k pabote. B npoLiecce cBapkm
6narofapst MCMoMb30BaHMIO U3MYyYeHWst AYTW U HANWYNI0
(hOTOUYBCTBUTENBHOTO 3neMeHTa byaeT OCyLLECTBAATLCS nof3apsiaka

TIH3bI.
NPOBJIEMA BO3MOXHAA NPUYMHA PELWEHWE
Mpw HaxaTum Ha kHonky TEST Hwakuit 3apsg 6atapewm. 3ameHuTb batapeto.
(TECT) cBeTounbTp He
3aTeHsieTCs.
3aTpyaHeHHas BUAMMOCTb CKBO3b 3arpsisHeHa poHTarnbHas OuMCTUTL UK 3aMEHNTD
CBETOUNBLTP. 3alLUTHas N1H3a. (hPOHTANBHYIO 3aLUNTHYHO NINH3Y.

3arpﬂ3HeHa KacceTta.

OunCTUTb NUH3Y C PYHKUNET
aBTO3ATEHEHMS C MOMOLLbI0
MbIfIbHOrO pacTBopa v MArkon
TKaHeBOW candeTky.

CnuLLKOM HU3KOE 3HaYeHne
HaCTPOWKN YyBCTBUTENBHOCTH.

Mpy BO3HUKHOBEHUM [yTHA
CBETOUNLTP He 3aTEHSIETCS.

OTperynupoBaTb HaCTPOIiKy
UYBCTBUTENBHOCTN [0
Tpebyemoro ypoBHsi.

3arpsiaHeHa ppoHTanbHas
3alMTHas N1H3a.

OuMCTUTL UMK 3aMEHUTD
(DPOHTANBbHYIO 3aLUMTHYHO TIMH3Y.

lNoBpexpaeHa PpoHTanbHas
3alyMTHas N1H3a.

MpoBepnTL HanMuMe TPELWH U
PaKOBWH Ha MOBEPXHOCTM
(PPOHTANBHOM 3aLYUTHON NINH3bI

11, €CINV TakoBble 0BHapyxartcs, —
3aMEHUTb JINH3Y.

[atunky unu naHenb
(*)OTO"IyBCTBI/ITeJ'IbeIX 3NeMeHTOoB
3a6J'IOKVIpOBaHbI.

Y6eauTbcs B TOM, 4TO B NpoLiecce
CBapKW JaTuYMKW UK NaHemb
hOTOUYBCTBUTENBHBIX S1IEMEHTOB
He BROKMpYIOTCS PyKOV U
Jpyrumn npegmetamu. M3amenuTs
MONIOXEHNE TONOBbI TaKUM
06pa3om, YToObI JaTunKK
«BUOENN» CBAPOYHYHO [yTy.

Bbin BbibpaH pesxvm Grind
(«lWrmdpoBkan)

MpoBEpUTHL YCTaHOBKY PyYKi
PEryn1poBKY YyBCTBUTENBHOCTH.

CBETO¢)MHpr 3aTeHAETCA B CruLIKOM BbICOKOE 3Ha4YeHMe

OTCYTCTBME OYIW.

HaCTpOI?IKVI YyBCTBUTENBHOCTMU.

OTperyn1poBaTb HaCcTPOKy
UyBCTBUTENBHOCTY 10
Tpebyemoro ypoBHs.

CseTounbTp 0cTaeTCst
3aTEHEHHbIM MOCHEe 3aBepLUEHMs
CBapKM.

Ha nuHze
nmeeTcsa
TpewmHa.

YCTaHOBNEHO CIMLIKOM GOMbLIOe
BpeMSs 3a1ePXKKH.

Otperynuposatb o Tpebyemoro
YPOBHSI.

A PEOYNPEXOEHUE

Mpekpatuts (OCTAHOBWUTb) ncnonb3oBaHue gaHHOro uspenus,
€Cnu ycTpaHuTb Npobnemy He yaaetcs. BoamoxHo, noBpexaeHa
3awmta ot YO/MK nsnyveHus, YTo MOXET NPMBECTU K OXOram

CIIU3NCTON INa3 UNu KOXK.

dunbTp
noBpexaeH
Gpbl3ramm
meTanna.

OTcyTcTBYyeT, NOBpEXAEHa,
pa3spylueHa, HaATPeCHyTa UK
nAecopmmpoBaHa hpoHTanbHas
3alUMUTHasA NUH3A.

3amMeHUTb (hPOHTaNbHYO
3aWUTHYIO NUH3Y B
YCTaHOBJIEHHOM NoOpsAKe.
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CBEAEHWA O TAPAHTUU

CBEJIEHUA O TFAPAHTWUW. CnpaBounuk IMWS1 BknioueH B
CMUCOK NUTEpaTypbl.

NOBPEXAEHWE BPbI3rAMU PACMNNABNEHHOIO METAMNNA
HE NOKPbIBAETCS FTAPAHTUEWN

He ponyckaetcs  npumeHeHne  u3genus  6€3  MpaBUNIbHO
nofobpaHHbIX  3alMTHBIX  MPO3PaYHbIX  NIMH3,  YCTABMEHHbIX
Hapnexawwm obpasom C obenx CTOPOH INWH3bI C  (DyHKLMEN
aBTo3aTeHeHus. [po3payHble NMMH3bI, NOCTaBNAEMbIe B KOMMIEKTE C
3TUM LneMoM, NoAobpaHsl Mo xapakTepucTkam 1 pasmepam Ans
paboTbl B COCTaBE AAHHOTO M3AENNS, B CBA3N C YeM He JonycKaeTes
WX 3aMeHa NH3amun Apyriix Npou3BoauTenen.

K3930-2 3ALUMTHbIV LUMEM CBAPLLMKA VIKING PAPR 3350 B
CBOPE (3anacHble YacTm)




SAWMTHBIW LUNEM CBAPLUMKA VIKING PAPR 3350

K3930-2 3ALUMTHBIN LLNEM CBAPLLMKA VIKING PAPR 3350 B CBOPE (3anacHble Yactm)

KP3046-100 *

YBenuuutensHas nnH3a, creneHb yeenuyerns 1,00

KP3046-125 *

YBenuuuTensHas nH3a, cTeneHb yeenuyenns 1,25

KP3046-150 *

YBenuuuTensHas NnH3a, creneHb yeennyerns 1,50

KP3046-175 *

YBenuuuTensHas nH3a, cTeneHb yeenuyenns 1,75

no3. (HOMEP OETANU | ONUCAHUE Kon.

1 KP5121-2 3awutHbIi wWnem ceapiumka Viking PAPR 3350 B c6ope (B koMnnekT nocTaBku BXOLAT NOABECKa W 1
HaronoBHMK)

2 M25062-15 O6onouyka Wwnema (C KpoYKoM 1 NeTnelt 4ns NpUCTErMBaHus) 1
3 KP2898-1 HapyxHas 3awmTHas nuHaa (5,25 x 4,5 aroima) (KOI. B KOMIMNEKTE: 5) 1
4 S27978-32 YNMOTHEHWE HapyXHOI 3aLLUTHOM NINH3bI 1
5 KP3045-3 JInH3a ¢ yHKLMen aBTo3aTeHeHUs, Mogenb 3350 1
6 KP3044-1 BHyTpeHHas sawiuTHas nuHaa (3,53 x 3,73 aorima) (KOJ1. B KOMIIEKTE: 5) 1
7 S27978-33 [epxarens NnH3 1
8 KP3942-1 lMoaBecka (C BO3AYLLHOM KaMePOV 1 BHYTPEHHEN NEHTOI) 1
KP3943-1 BHyTpeHHss nexta (KOJ. B KOMIMNEKTE: 2) 1
9 KP3940-1 HaromnoBHWK (C KptoukoM W NeTNen Ans npucTernBaHns) 1
10 KP3944-1 BeHTunsTop B cbope (B koMNNeKT noctaBkv BxoguT no3. 15 «Kpbiwwka dunbTtpa B cbopey) 1
1MA | KP3937-1 BatapeiiHblit 6ok cTaHaapTHOI eMKOCTH 1
11B | KP3938-1* GaTapeitHblit 610K npogieH 1
12 KP3934-2 BbicokoadhdhekTuBHbIA BO3AYLLHbIN (unbTp B coope (KOJ. B KOMIMMEKTE: 2) 1
KP3934-6 BbicokoadhdhekTuBHbIA BO3AYyLLHbIN (unbTp B cbope (KOJ. B KOMIMMEKTE: 6) 1
13 KP3935-1 ®unbTp npeasaputensHomn ounctkm (KOM. B KOMMNNEKTE: 6) 1
14 KP3936-1 [POTMBOMCKPOBBLIN 3KpaH 1
15 M25062-1 Kpblwka cunbTpa B cOope 1
16 KP3932-1 YcTponcTBO 3apsiakn baTapen 1
17 K3096-1 Cywmka Lincoln Industrial 1
18 KP5123-1 [MosicHoi pemeHb anst PAPR B cbope 1
19 KP5124-1 [neyeBoi pemeHb B cbope 1
20 M24962 [bixatenbHas Tpybka B coope 1
M25062-28 KonbLieBoe ynnoTHeHwe gbixatensHon Tpybku (KOM. B KOMMNEKTE: 2) 1
21 M24964 O6ornouka Wwnaxra 1
22 KP3939-1* YOnuHUTENb NOSICHOrO PEMHS! (YANUHSET peMeHb A0 60 atiMoB) 1
23 KP5122-1 LUnaHr B cbope (no3. 20 1 nos. 21 B cope) 1
24 KP4255-1 EBPOMENCKII nepexonHuka LUTencenbHOM BUMKK 1
1
1
1
1
1
1

KP3046-200 * YBenuumuTenbHas nuHaa, creneHb yeenudexns 2,00
KP3046-225 * YBenuuuTensHas nH3a, cTeneHb yBenuyenns 2,25
KP3046-250 * YBenuuuTensHast N1H3a, CTeneHb yBenuyenus 2,50

* - Akceccyap, nocTaBnsieMblit AOMOMHUTENBHO
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Lincoln Electric Company
AneKTponpuBOAHON BO3AyX00uMCTUTENLHBLIN pecnupatop Viking, mogenb 3350

MpunoxeHune ¢ gononHUTeNnLHOW MHGOpMaLMelt AnA nonb3oBaTenen Ha Tepputopun EBponeickoro Cotosa u
BenukobputaHum

[laHHOE JONONHMTENBHOE NPUNOKEHWE COAEPXMT CreumanbHy HOpPMaLMIo, OTHOCALLYCS K pecnmpaTopy Lincoln Electric Viking, mogenb 3350
npm ero aKkcnnyatauuv Ha Tepputopun ctpaH EC n/unm cTpaH, B KOTOpbIX AEHCTBYIOT cTaHaapTbl cepumn EN. MpegoctaeneHHas 3aeck MHdopmaums
SBNseTCs cneunduyHoi n nsnoxera B Jupektuse EC no cpeacteam nHamemayansHon 3awmtsl (EEC/89/686), a Takke B eBpONECckOM CTaHAApTE
EN 12941 no anekTponprBoaHbIM BO3AYXOOUUCTUTENBHBIM pecniupaTopaM. [aHHbIi JOKYMEHT NpeaHas3HayeH Ans UCnonb30BaHWs TOMbKO BMECTE C
MH(opMaLmeit, npesocTaBnieHHomn B pykoBoacTee nonb3oatens Viking PAPR 3350 B yenom. Monb3oBateny 4aHHOro pecnmpartopa LOMKHbI [0
Hayana BbINOMHeHUs paboT NpoYNTaTh U YCBOUTBL BCE MONOXeEHMs pykoBoacTBa nofnbaosatens Viking PAPR 3350.

[laHHbIl 3neKkTponpuUBOLHON BO3AYX00UUCTUTENBHBIN pecninpaTop (PAPR) cepTudmumpoBaH ynonHOMOYEHHbIM CepTudUKaLMoHHbIM opraHoMm EC
2056 ¢ npuceoennem knacca TH2P B cootBeTCTBIM C TpeboBaHMaMK cTaHaapTa EN 12941:1998 / A2:2008).

Cucrtema obecneumBaeT aneKTPOHHOE ynpaBneHne yHKLMOHUPOBAHMEM B ABYX PEXMMAX dKCMyaTauuy (pexumax notoka), Bolonpaembix
nonb3oBaTeneM: CTaHaapTHbIN ypoBeHb pacxoga 180 fi/MUH 1 BbICOkW ypoBeHb pacxofda 210 n/MuH. OneKkTpoHHble Npubops! OCYLLECTBASIOT
MOCTOSIHHbIA MOHUTOPWHT MOTOKa (PUNbTPOBAHHOTO BO3MyXa W FEHEPUPYIOT aBapUIHbIN CUrHan Ans MHGOPMUPOBaHUS NoNb3oBaTens 06
ncyepnaHum 3apsaa bartapen 1 HeBO3MOXHOCTY Janee obecneynBaTh 3NeKTPONMTaH1e, HeobXoAMOoe NS NOAAEPXKAHUS 3aAaHHOTO pacxoaa
Bo3ayxa. [epwop akcnnyaTauum pecnmpatopa (Bpems ero paboTsl 0T 6aTapen) 3aBUCKT OT BbIOPAHHOTO pexuma SKCnnyaTauum (3Ha4eHus
pacxoga), Tuna 1cnonb3ayemoii batapen 1 COCTOsIHUS BO3AYLIHOTO dmnbTpa. Ecnu pecnnpaTop He B COCTOSHUM 0DecneynTb NOTOK BO3Ayxa B
BbIOpaHHOM pexuMe aKcnyaTauui, CucTeMa reHepupyeT aBapuitHbIA curHan (CM. OCHOBHOE PYKOBOACTBO nonb3osatens mogenu Viking PAPR
3350, cTp. 15).

Tabnuua BbI60pa pexuma akcnnyarauuu

Batapes craHpapTHOM
€MKOCTH

Bartapes yBenuueHHo#
eMKOCTH

KonunyecTtBo LyKnoB 3apsaku okono 500 okono 500
MuH1ManbHoe Bpems aKCMTyaTaluy Npu CTaHaapTHOM 12,5 yacoB +12,5 yacos
pacxopge

MuHumansHoe Bpems akcnyaTtaumm Npu BbICOKOM 9,5 vyacos +9,5 yacos
pacxoge

Bpems 3apsiakv (M3 NONHOCTbLIO Pa3psKEHHOTO 0Kono 3 yacos okono 4,5 yacos
COCTOSHMS)

Bec HeTTO (B T. u. Batapes)
HanpsixeHue / emkocTb B Ay

268 r /0,59 chyHTa
14,4 B (HomuHanbHoe) / 3,1 Ay

472 /1,04 pyHTa
14,4 B (HommHanbHoe) / 5,8 Ay

NPEOYNPEXAEHKUA!

- Pecnupatop obecneunBaeT 3aLuTy, Kora OH BKIKYeH 1 paboTaeT B OAHOM W3 BbIBpaHHbIX PEXVMOB (C 3afaHHbIM pacxofoM). OH He obecneunsaeT
3aLLMTY B BbIKMIOYEHHOM COCTOSHUMN.

- He ponyckaeTcs HageBaHWe AaHHOrO PeCMpaTopa B BbIKMIOYEHHOM COCTOSHUM UM B COCTOSHWN, KOTAA He BbIGpaH OAMH 13 PEXVMOB JKCTyaTaLyum (0AHO
13 3HaYeHMIN pacxoaa), MOCKOMbKY MOXET MPON30MTH BbICTPOE McHepnaHue 3anaca KUCMopoaa U HaKoMNeHue Yriekncrnoro rasa.

- B aanHoM pecnmpatope obecneynBaeTcs perynmpoBka i MOHUTOPHHT MOTOKA 3NEKTPOHHBIMK CpefcTBamu. CM. OCHOBHOE PYKOBOACTBO NMOMb30BaTENS
Viking PAPR 3350 (cTp. 14), roe onucbIBaeTCs HAacTpoiika napamMeTpoB 1 NpoBepka pacxofa Bo3ayxa.

- ®unbTpbl HEOOXOAMMO YCTaHABNMBATL TONBKO B BEHTUNATOPHYto yctaHosky Viking PAPR 3350 (cm. pykoBogcTeo nonb3osatens Viking PAPR 3350, cTp.
11, pucyHOK 3); UX yCTaHOBKA LLNEM HE NPeayCcMOTpeHa.

- Mepen Havyanom Mcnonb3oBaHWs He06X0AMMO BbIMONMHUTL TECT SMEKTPOHHOTO YCTPOCTBA MOHUTOPWHTA MOTOKA / (hOPMUPOBAHWS aBapUIHOTO CUrHana.
CM. ocHOBHOE pykoBOACTBO No akcrnnyatauum Viking PAPR 3350, ctp. 15.

- lMonb3oBaTen AaHHOro pecnupaTopa A0MKHbI ObITb 0CBEAOMIEHBI O TOM, YTO MPKU O4EHb BBICOKIX 3HAYEHUSX paboynx pacxofoB AaBreHNe MOXeT
nprobpeTaTb OTPULIATENBHOE 3HAYEHNE MPU NUKOBBIX 3HAYEHNSX NOTPEONEHNs BO3AyXa AN AblXaHWs.
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MONUTUKA NOOAEPXKW KNMTUEHTA

[anHoe nogpasgenenune The Lincoln Electric Company
WM3roTaBnMBAaET U NPOAAET BbICOKOKAYECTBEHHOE
obopyaoBaHue 4ns CBapoyHbIX paboT, pacxogHble
maTepuansl 1 0bopynoBaHue Ans peski. Hawen rmaBHoil
3afjayent ABNSeTCs yA0BNETBOPEHUE NOTPEBHOCTEN KNMEHTOB
1 NPeABOCXMLLEHME UX OXnaaHuiA. Mpn HeobxoaUMOoCTM
nokynatenu moryT nonpocutb Lincoln Electric o
npesoCTaBEHNI PEKOMEHAALMIA unn nHdopmaLm no
MCMONb30BaHMI0 NPOAYKLMM 3TOI kKoMNaHuu. Halum oTBeTbI
(POpPMMPYIOTCS HA OCHOBE TEX 3HaHMI, KOTOPLIMW Mbl
obnagaem Ha gaHHbI MomeHT. Komnanus Lincoln Electric He
MOXET py4aTbCsl UMM rapaHTUPOBaTh TOYHOCTb TaKWX
pekomeHaaumi 1 He BepeT Ha cebs HuKakow
OTBETCTBEHHOCTM B OTHOLLEHWM Takon MHAOPMALMN UK
pekomeHzaumin. Mbl B SBHOW hopme OTKa3biBaeMcs 0T
OTBETCTBEHHOCTM NOBOro TUMa, B TOM YMCne OT Nobbix
BMZOB rapaHTUM COOTBETCTBUS HA3HAUEHNIO NSt KOHKPETHbIX
paboT KNneHTa, B OTHOLLIEHUM YKa3aHHOM MHGOpMALK 1
pekoMeHzaumit. Micxons 13 npakTM4eckux coobpaxeHni, Mbl
TaKKe He MOXEM B3SITb Ha Cebsl H1KaKoN OTBETCTBEHHOCTY 3a
0BHOBMEHWS U BHECEHWE KOPPEKTUB B peKOMeHaLmuu 1
MHEOPMALMKO NOCnE TOro, Kak OHYM Gbinv NpeJoCcTaBneHbl.
Hukakve 13 npegocTaBneHHbIX PEKoMEHAaLMIA Ui CBEAEHNI
He MOryT UCMONb30BaTbCA 4718 CO3AaHNS, PaCLUMPEHUS UK
M3MEHEHNS Kaknx-nnbo rapaHTUitHbIX 0653aTensCTB B
OTHOLLEHUW MPOAAXM HALUNX U3LEMNUIA.

Komnanus Lincoln Electric senseTcs npoussogutenem,
pearvpylLwmm Ha Npockbbl KIMEHTOB, HO BbIGOP 1
3KCNyaTaumus KOHKPETHbIX M3Lenni, npogaHHbIx Lincoln
Electric, sBnsieTca npegmMeToM €AMHOMMYHOMO KOHTPOIS CO
CTOPOHbI KMMEHTA M OCTAETCS Er0 UCKMHOUUTENBHOM
OTBETCTBEHHOCTbH. MHOXECTBO NapamMeTpoB, BbIXOAALMX 32
npegenbl KOHTpons co cTopoHbl Lincoln Electric, Bnuset Ha
pe3ynbTaTbl, NONy4aeMble Npy peanu3aLum NpUMEHSEMbIX
MeTOLI0B M3roTOBMNEHUS 1 TpebOoBaHuiA Mo 06CHYXMBaHNIO.
BHeceHve nsmeHeHuit. [laHHas nHdopmaums sensetcs
TOYHOW Ha MOMEHT NeyaTi 3TOro AOKYMEHTa 1 COOTBETCTBYET
TEM 3HaHWSIM, KOTOPbIMW KOMMaHUs pacnonaraer. Jliobas
MHOPMaLMS B OTHOLLIEHUN OBHOBMEHNI NPUBOANTCS Ha BE6-
carte www.lincolnelectric.com.

LINCOLN !

THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
22801 St. Claire Avenue e Cleveland, OH e 44117-1199 e USA (CLLA)
Ten.: +1.216.481.8100 e www.lincolnelectric.com
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