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AITAH! Taname teid, et olete langetanud otsuse Lincoln Electricud toodete KVALITEEDI kasuks.

¢ Kontrollige pakendi ja seadme vdimalikke kahjustusi. Transpordi kdigus viga saanud kaubast tuleb tarnijat viivitamatult
teavitada.

e Markige allolevasse tabelisse oma seadme tuvastusteave, et see oleks tulevikus kaeparast. Mudeli nimetuse, koodi ja
seerianumbri leiate seadme andmesildilt.

Mudeli nimi:

EESTIKEELNE INDEKS

=] a1 ET=To =T g Lo L 0 T=To ISP 1
ECO KUJUNAUSE TEAVE ......eeeiiiiiiiiiii it ettt e oottt e e oo e ookttt e e e e e e e aaeeeeeaeae s e naeeeeeeaaeeaaneeeaaeaeaanssseeeaaeaeaannsnseeeaeesaannnenns 4
Elektromagnetiling GhilAUVUS (EMOC) ........oiiiiiiiiii ettt e e st e e et e e s e e e e snneeas 6
(O ] TV U =N 7
T[T (U g F= L LU PSSO UPPRN 9
Paigaldus- ja KASUTUSJUNISEA..........uuieiiiiiiiiiiiii et s sttt e st s s et s s e ssessnsnsnsnsnnnnnnn 9
WWEEE ... 26
V=1 {0 T0E7= To R 26
Volitatud teenindUSKESKUSE GSUKORNT ...........ooeiiiii ettt e e e e e e e e e e et e e e e e e e eeaa e e eeeeeeaeas 26
Vo To] (V1= (Y=Y o o F RN 26
JLIE= 10710 T R 27
1Y FoTo 110 g 1S  (STE] LC<T= 0 1RO 29

Eesti | Eesti



Tehnilised andmed

NIMI INDEKS
POWERTEC® i250C STANDARD K14284-1
POWERTEC® i250C ADVANCED K14285-1
POWERTEC® i320C STANDARD K14286-1
POWERTEC® i320C ADVANCED K14287-1
POWERTEC® i380C ADVANCED K14288-1
POWERTEC® i450C ADVANCED K14289-1
SISEND
Sisendpinge U1 EMC klass Sagedus
i250C STANDARD
i250C ADVANCED
i320C STANDARD
. 400V + 15%, 3-faasiline A 50/60Hz
i320C ADVANCED
i380C ADVANCED
i450C ADVANCED
Sisendvoimsus kaidukoormusel Sisendvool l1max PF
i250C STANDARD | 10,3 kVA @ 60% kaidutsiikkel
K 14,7A 0,85
i250C ADVANCED (40°C)
i320C STANDARD | 13,6 kVA @ 40% kaidutsiikkel
- ; 19,6A 0,90
i320C ADVANCED (40°C)
i380C ADVANCED | 17-1KVA @(Z‘gf/é)kéid“tsu"ke' 26 A 0,92
Y r—
i450C ADVANCED | 207 KVA @(igo/é’;)ka'd“ts“kke' 30 A 0,92
NIMIVOIMSUS
Kaidutsiikkel
Protsess Avatud.voolunngl 40. C. . Valjundvool Véljundpinge
pinge (10-minutilise
vahemiku pd&hjal)
60% 250A 26,5Vdc
GMAW
100% 195A 23,8Vdc
i250C STANDARD 60% 250A 26,5Vdc
. FCAW 49vdc
i250C ADVANCED 100% 195A 23,8Vdc
60% 250A 30Vdc
SMAW
100% 195A 27,8Vdc
40% 320A 30Vdc
GMAW 60% 250A 26,5Vdc
100% 195A 23,8Vdc
40% 320A 30Vdc
i320C STANDARD 5
13200 ADVANCED FCAW 49Vdc 60% 250A 26,5Vdc
100% 195A 23,8Vdc
40% 320A 32,8Vdc
SMAW 60% 250A 30Vdc
100% 195A 27,8Vdc

Eesti

Eesti



40% 380A 33,0vdc
GMAW 60% 320A 30,0Vvdc
100% 240A 26,0vdc
' 40% 380A 33.0vVdc
i380C ADVANCED | FCAW 4584%10(%2) 60% 320A 30,0Vdc
100% 240A 26,0Vdc
40% 380A 35,2Vdc
SMAW 60% 320A 32,8Vdc
100% 240A 29,6Vdc
80% 450A 36,5Vdc
GMAW
100% 420A 35,0Vdc
. 60Vdc (ti 80% 450A 36,5vdc
i450C ADVANCED FCAW 49Vdc (E&ps)) 100% 120 35,0vdc
80% 450A 38,0vdc
SMAW
100% 420A 36,8Vdc
KEEVITUSVOOLU VAHEMIK
GMAW FCAW SMAW
i250C STANDARD 10A+250A 10A+250A 10A+250A
i250C ADVANCED 10A+250A 10A+250A 10A+250A
i320C STANDARD 10A+320A 10A+320A 10A+320A
i320C ADVANCED 10A+320A 10A+320A 10A+320A
i380C ADVANCED 20A+380A 20A+380A 10A+380A
i450C ADVANCED 20A+450A 20A+450A 10A+450A
SOOVITATAV SISENDKAABLI JA KAITSME SUURUS
Sulavkaitse tltp gR voi kaitseldliti titp Z Toitejuhe
i250C STANDARD 16A, 400V AC 4 soonega, 2,5mm?
i250C ADVANCED 16A, 400V AC 4 soonega, 2,5mm?
i320C STANDARD 20A, 400V AC 4 soonega, 2,5mm?
i320C ADVANCED 20A, 400V AC 4 soonega, 2,5mm?
i380C ADVANCED 25A, 400V AC 4 soonega, 2,5mm?
i450C ADVANCED 32A, 400V AC 4 soonega, 4,0mm?
KEEVITUSPINGE REGULEERVAHEMIK
GMAW FCAW
i250C STANDARD
10V+ 28,5V 10V+ 28,5V
i250C ADVANCED
i320C STANDARD
i320C ADVANCED 10V 32V 10V 32V
i380C ADVANCED 10V+ 35V 10V+ 35V
i450C ADVANCED 10V+ 38,5V 10V+ 38,5V
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TRAADISOOTMISKIIRUSE VAHEMIK / TRAADI LABIMOOT

Kiirusevahemik

Veorullide arv

Veorulli 1abimoot

i250C STANDARD

i250C ADVANCED
i320C STANDARD .
1,5 + 20,32m/min 4 @37
i320C ADVANCED
i380C ADVANCED
i450C ADVANCED
Taistraat Alumiiniumtraat Taidistraat
i250C STANDARD
i250C ADVANCED
3200 STANDARD 0,8 +1,2mm 1,0+ 1,2 mm 0,9 +1,2mm
i320C ADVANCED
i380C ADVANCED 0,8 +1,4 mm 1,0 + 1,2 mm 0,9+ 1,4mm
i450C ADVANCED 0,8+ 1,6 mm 1,0 + 1,6 mm 0,9+ 1,6 mm
MOOTMED
Kaal Kdrgus Laius Pikkus
i250C STANDARD 69 kg
i250C ADVANCED 70 kg
i320C STANDARD 69 kg
i320C ADVANCED 70 kg 878 mm 560 mm 935 mm
i380C ADVANCED 70 kg
i450C ADVANCED 82 kg
MUUD
Kaitseklass Maksimaalne gaasirdhk T60Oniiskus (t=20°C)
i250C STANDARD
i250C ADVANCED
i320C STANDARD
P23 0,5MPa (5 bar) <90 %
i320C ADVANCED
i380C ADVANCED
i450C ADVANCED
Tootemperatuur Hoiustamistemperatuur

i250C STANDARD

i250C ADVANCED

i320C STANDARD

i320C ADVANCED

i380C ADVANCED

i450C ADVANCED

-10°C kuni +40°C

-25°C kuni 55°C
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ECO kujunduse teave

See seade on loodud vastama direktiivile 2009/125/EU ja maarusele 2019/1784/EL.

Téhusus ja voolutarve jéudeolekus.

Indeks Nimi T6t_1~usus maksimaalse v_oo_luta_rbimise/ Vastav mudel
joudeoleku voolutarbimise juures
K14284-1 Povgﬁixgi@;igsoc 87,2% | 27TW Vastav mudel puudub
K14285-1 POVXEDTILE%@E%SOC 87,2% | 2TW Vastav mudel puudub
K14286-1 PO"gﬂEDCAiiSZOC 87,2% | 27W Vastav mudel puudub
K14287-1 POVXED'\*,LEJ%@)EiSZOC 87,2% | 27W Vastav mudel puudub
K14288-1 POVXEDTILE%@E%SOC 86,2% / 29W Vastav mudel puudub
K14289-1 POWERTEC' 1450C 88,3% / 20W Vastav mudel puudub

Joudeolek esineb allpool olevas toodud tabelis kirjeldatud tingimusel

JOUDEOLEK
Olek Kohalolek
MIG-reziim X
TIG-reziim
STICK-reziim

Parast 30-minutilist pausi

Ventilaator véljas X

Joudeoleku tbhususe ja tarbimise vaartus on mdddetud tootestandardis EN 60974-1:20XX maéaratletud meetodi
ja tingimuste abil.

Tootja nimi, toote nimi, kood, tootekood, seerianumber ja tootmiskuupaev on leitavad andmesildilt.

[F—F XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

[ 3 ——[Code: XXXXX| XXXXXXX|

S/N:  PIYYMMXXXXX —

S

XXXXX

IS

Koht:
1- Tootja nimi ja aadress
2- Toote nimi
3- Kood
4- Tootekood
5- Seerianumber
5A- tootmisriik
5B- tootmisaasta
5C- tootmiskuu
5D- muutuv number, mis on igal seadmel erinev
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MIG/MAG-seadme tavaparane gaasikasutus:

Traadi Alalisvoolu elektrood
Materjali tuiii dia:::etler positiivsel polaarsusel | Traadiséétur Kaitsegaas e
) P o] Vool Pinge [m/min] 9 [V/min]
[A] \Z|
Susinik, 0,9-1,1 95-200 18-22 3,5-6,5 Ar 75%, CO2 25% 12
madalsusinikteras
Alumiinium 0,8+1,6 90 + 240 18-26 5,5-9,5 Argoon 14-19
Austeniit . Ar98%, 022% /
roostevaba teras 08+16 85-300 21-28 31 He 90%, Ar 7,5%, CO2 2,5% 14-16
Vasesulam 0,9+1,6 175-385 23-26 6-11 Argoon 12-16
Magneesium 1,6-2,4 70-335 16-26 4-15 Argoon 24-28

TIG-protsess:

TIG-keevituse protsessi puhul séltub gaasikasutus diiisi l1abildike alast. Tavaliselt kasutatud pdletite puhul:

Heelium: 14-24 I/min

Argoon: 7-16 I/min

Markus. Liigne voolukiirus pdhjustab gaasijoa turbulentsi, mis vdib tbmmata keevisvanni dhusaastet.

Markus. Kiilg- vdi tdmbetuul vdib segada kaitsegaasi katvust; kaitsegaasi saastmise huvides kasutage 6huvoolu

takistamiseks sirmi.

Ei Kaitlemine

Toote eluea I6pus tuleb see viia imbertdotlemisele vastavalt direktiivile 2012/19/EL (WEEE), teavet toote demonteerimise
ja selles leiduva kriitilise tahtsusega tooraine (CRM) kohta leiate veebilehelt https://www.lincolnelectric.com/en-
gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx
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Elektromagnetiline uhilduvus (EMC)

01/11
See seade on konstrueeritud vastavalt kdigile asjakohastele direktiividele ja standarditele. Sellele vaatamata véib see
pbdhjustada elektromagnetilisi hairinguid, mis vdivad mojutada telekomiseadmeid (telefonid, raadiod, telerid)
ja ohutussiisteeme. Need hairingud vdivad tekitada ohtlikke térkeid mdjutatud seadmete t66s. Lugege ja mdistke seda
peatiikki, et valtida ja vahendada selle seadme poolt pohjustatud elektromagnetilisi hairinguid.

See seade on ette nahtud kasutamiseks toostuslikes tingimustes. Kodumajapidamises kasutamise korral

tuleb jargida teatud ettevaatusabindusid véimalike elektromagnethairete kdrvaldamiseks. Seadme kasutaja

peab seadme paigaldama ja seda kasutama selles juhendis kirjeldatud viisil. Kui kasutaja tuvastab mis tahes

elektromagnethaireid, peab ta nende koérvaldamiseks tegema parandavaid toiminguid, vajadusel Lincoln
Electricu abiga.

/1\ HOIATUS

Teave kehtib eeldusel, et tldkasutatava madalpingestisteemi takistus litumispunktis on vaiksem kui:
56,4 mQ POWERTEC® 1250C STANDARD puhul

56,4 mQ POWERTEC® 1250C ADVANCED puhul

56,4 mQ POWERTEC® 1320C STANDARD puhul

56,4 mQ POWERTEC® 1320C ADVANCED puhul

56,4 mQ POWERTEC® i380C ADVANCED puhul

23 mQ POWERTEC® i450C ADVANCED puhul

Seade vastab standarditele IEC 61000-3-11 ja IEC 61000-3-12 ja seda on lubatud Uhendada (ldkasutatavasse
madalpingesiisteemi. Seadme paigaldajal voi kasutajal on kohustus veenduda, et slsteemi takistus vastab takistuse
piirmaaradele, konsulteerides vajadusel elektrivdrgu teenuse pakkujaga.

Enne seadme paigaldamist peab kasutaja kontrollima, kas seadme t&0piirkonda jadb seadmeid, mida vdivad
elektromagnetilised hairingud mdjutada. Arvestage alljargnevatega.

e Sisend- ja valjundkaablid, juht- ja telefonikaablid, mis paiknevad t66piirkonna ja seadme laheduses.

Raadio- ja/vdi televisoonisaatjad ja -vastuvdtjad. Arvutid ja arvutipdhise juhtimisega seadmed.

Tdbstusprotsesside ohutus- ja juhtseadmed. Kalibreerimis- ja méoteseadmed.

Isiklikud meditsiiniseadmed nagu ritmurid ja kuuldeaparaadid.

Kontrollige td6piirkonnas voi selle laheduses tdootavate seadmete immuunsust elektromagnetiliste hairingute suhtes.
Kasutaja peab veenduma, et kdik piirkonnas paiknevad seadmed vastavad nduetele. Selleks voib osutuda vajalikuks
taiendavate kaitsemeetmete rakendamine.

o Toobpiirkonnana kasitletava ala suurus soéltub td6paiga ehitusest ja muudest tegevustest, mis téopaigas aset leiavad.

Arvestage jargnevate suunistega seadmest tulenevate elektromagnetiliste emissioonide vahendamiseks.

o Uhendage seade toitevérku vastavalt selles juhendis kirjeldatud tingimustele. Hairingute téheldamisel véib osutuda
vajalikuks rakendada taiendavaid ettevaatusabindusid, nt sisendtoite filtreerimine.

e Valjundkaablid peaksid olema vdimalikult lihikesed ja asetsema Uksteisele vdimalikult lahedal. Véimalusel Gihendage
téodetail maandusega, et vahendada elektromagnetilisi emissioone. Kasutaja peab veenduma, et téddetaili
maandusega Uhendamine ei tekita probleeme ega ohusta t66tajaid ja seadmeid.

e Tooalal paiknevate kaablite varjestamine voib vahendada elektromagnetilisi emissioone. See vdib osutuda vajalikuks
erirakenduste korral.

A\ HolATus
See toode on elektromagnetilise Uhilduvuse standardi EN 60974-10 jargi liigitatud A klassi seadmeks, mis tahendab,
et see on ette nahtud kasutamiseks ainult téostustingimustes.

& HOIATUS
A-klassi seade ei ole ette ndhtud kasutamiseks elamurajoonides, kus elektrienergiaga varustatakse uldkasutatava
madalpinge-toitestisteemi kaudu. Nendes rajoonides vdib nii juhtivuslike hairete kui ka kiirguse teel levivate hairete tottu
olla raskusi elektromagnetilise tUhilduvuse tagamisega.

AN
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Ohutus

01/11

& HOIATUS

Seadet peavad kasutama ainult kvalifitseeritud to6tajad. Veenduge, et kdik paigaldamine, kasutamine, hooldamine
ja remontimine toimub vastava valjadppega inimeste poolt. Enne seadme kasutamist tuleb lugeda ja moista kdesolevat
juhendit. Juhendis esitatud juhiste eiramine voib péhjustada tésiseid kehavigastusi, surma voi seadmekahjustusi. Lugege
ja moistke hoiatussimbolite jargnevaid selgitusi. Lincoln Electric ei vastuta sobimatust paigaldamisest, hooldamisest voi
kasutamisest tingitud kahjude eest.

HOIATUS See siimbol tahendab, et juhiste eiramine vdib pdhjustada tdsiseid kehavigastusi, surma voi
seadmekahjustusi. Kaitske end ja teisi vdimalike raskete vigastuste ja surma eest.

LUGEGE JA MOISTKE JUHISEID Enne seadme kasutamist tuleb lugeda ja méista k&esolevat
juhendit. Kaarkeevitus vdib olla ohtlik. Juhendis esitatud juhiste eiramine vdib pdhjustada tésiseid
kehavigastusi, surma véi seadmekahjustusi.

ELEKTRILOOK VOIB OLLA SURMAYV Keevitusaparatuur tekitab kdrgeid pingeid. Kui seade on sisse
lulitatud, siis arge puudutage elektroodi, kinnitusklambrit ega keevitatavat detaili. Isoleerige ennast
elektroodist, toorikuklambrist ja ihendatud téodetailidest.

4
°

ELEKTRITOITEGA SEADMED Enne seadmel mis tahes t66de tegemist lilitage sellesse tulev vool
kaitsmekarbis olevast toitelllitist véalja. Maandage seadmed vastavalt kohalikele elektritdodele
kehtivatele eeskirjadele.

ELEKTRITOITEGA SEADMED Kontrollige regulaarselt elektritoite sisendit, elektroodi ja keevituskaableid.
Kui taheldate kahjustusi kaabli isolatsioonil, siis tuleb kaabel viivitamatult asendada. Arge paigutage
elektroodihoidikut vahetult keevituslauale vdi muule pinnale, mis on kokkupuutes té6detaili klambriga.
See maandab kaare juhusliku sittimise ohtu.

ELEKTROMAGNETVALI VOIB OLLA OHTLIK. L&bi elektrijuhi liikuv elektrivool tekitab
elektromagnetvalja. Elektri- ja magnetvéljad vbivad héirida teatud ritmureid. Seetdttu peaksid
stidameritmuriga keevitajad enne seadme kasutamist konsulteerima oma arstiga.

CE-VASTAVUS See seade vastab Euroopa Uhenduse direktiividele.

TEHISLIK OPTILINE KIIRGUS Kaesolev seade kuulub vastavalt direktiivi 2006/25/EU ja standardi
EN 12198 nduetele 2. klassi. Seetdttu on sellega téotades kohustuslik kasutada isikukaitsevahendeid
filtriga, mille kaitseaste on standardi EN169 kohaselt kuni 15.

SUITS JA GAAS VOIVAD OLLA OHTLIKUD Keevitamisel vaib tekkida tervisele ohtlikke aure ja gaase.
Véltige nende aurude ja gaaside sissehingamist. Nende ohtude véltimiseks peab seadme kasutaja
piisavat ventilatsiooni ja aratbmmet, et hoida aurud ja gaasid hingamispiirkonnast eemal.

KAARE KIIRED VOIVAD POLETADA Kasutage sobiva filtri ja katteplaatidega néokaitset, mis hoiab silmi
keevitamise ja t00 jalgimise ajal sademete ja kaare kiirte eest. Kasutage naha kaitseks vastupidavast
tulekindlast materjalist valmistatud riietust. Kaitske teisi lahedalpaiknevaid inimesi sobivate
suttimiskindlate varjetega ning hoiatage neid kaare vaatamise ja puutumisega seotud ohtude eest.
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KEEVITUSSADEMED VOIVAD POHJUSTADA TULEKAHJU VOI PLAHVATUSE Kérvaldage
keevituspiirkonnast tuleoht ja pange valmis tulekustuti. Keevitussademed ja kuumad materjalid voivad
vaikeste pragude ja avade kaudu viga kergelt teistele aladele jfuda. Arge keevitage paake, vaate,
mahuteid vdi materjale enne, kui rakendatud vajalikud meetmed veendumaks, et 6hus ei leidu
tuleohtlikke véi miirgiseid aure. Arge kasutage seda seadet kohas, kus on siittivaid gaase, aure Vi
tuleohtlikke vedelikke.

cnd

\‘Ls»»l!lls»,..nn.

KEEVITATUD MATERJALID VOIVAD POLETADA Keevitamisel tekib vdga kdrge kuumus.
Toéopiirkonnas paiknevad kuumad pinnad ja materjalid véivad pdhjustada raskeid pdletusi. Kasutage
toopiirkonnas paiknevate materjalide puutumisel ja liigutamisel kindaid ja tange.

KAHJUSTATUD BALLOON VOIB PLAHVATADA Kasutage ainult kasutatava protsessi jaoks sobivat
kaitsegaasi sisaldavaid surugaasiballoone ja kasutatava gaasi ja réhu jaoks ettendhtud ning
nduetekohaselt t66tavaid regulaatoreid. Hoidke balloone alati plstises asendis ja fikseeritud toe kilge
kindlalt ketiga kinnitatuna. Arge liigutage ega transportige gaasiballoone ilma kaitsekorgita. Arge kunagi
laske elektroodi, elektroodihoidikut, toorikuklambrit ja teisi pingestatud osasid gaasiballooni vastu.
Gaasiballoonid tuleb paigutada eemale aladest, milles need vdivad saada mehaanilisi vigastusi, jadda
ette keevitussddemetele véi puutuda kokku kuumusega.

LIIKUVAD OSAD ON OHTLIKUD Sellel seadmel on liikuvaid mehaanilisi osi, mis vdivad pdhjustada
raskeid vigastusi. Hoidke oma kaed, keha ja riided nendest osadest eemale seadme kaivitamise,
to6tamise ja hoolduse ajal.

KUUM JAHUTUSVEDELIK VOIB NAHKA POLETADA. Veenduge enne jahuti hooldamist alati,
et jahutusvedelik EI OLE KUUM.

OHUTUSTAHIS See seade sobib kdrgendatud elektrilddgi ohuga keskkonnas teostatavate
keevitusprotsesside elektrienergiaga varustamiseks.

Tootja jatab endale diguse muuta ja/voi tdiendada seadet seejuures kasutusjuhendit uuendamata.
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Sissejuhatus

Uldkirjeldus

Keevitusmasinad POWERTEC® i250C STANDARD,
POWERTEC® i250C ADVANCED,
POWERTEC® i320C STANDARD,
POWERTEC® i320C ADVANCED,
POWERTEC® i380C ADVANCED,
POWERTEC® i450C ADVANCED
keevitamist:

o GMAW (MIG/MAG),

o FCAW (rébustituumaga),

¢ SMAW (MMA).

voimaldab

Paigaldus- ja kasutusjuhised

Taispakett sisaldab:

e Tdbkaabel — 3 m,

e Gaasivoolik 2 m,

e Veorull V1.0/V1.2 taistraadile (paigaldatud
traadisooturile).

Soovitatavad seadmed, mida saab osta kasutaja,
on nimetatud peatukis ,Tarvikud®.

Lugege tervet seda peatikki enne seadme paigaldamist
ja kasutamist.

Asukoht ja keskkond

See seade on mdeldud t66ks karmides tingimustes.
Sellele vaatamata on pika kasutusea ja usaldusvaarse t66
tagamiseks vajalik rakendada lihtsaid ennetusmeetmeid.

o Arge asetage seda seadet pinnale ega laske sellel
seadmel tdd6tada pinnal, mille kalle horisontaali
suhtes on Ule 15°.

Arge kasutage seda seadet torude sulatamiseks.

o Kaesolev seade peab asuma kohas, kus on tagatud
puhta dhu takistamatu liikumine ventilatsiooniavadeni
ja sealt vélja. Arge katke sisseliilitatud seadet paberi,
riiete voi lappidega.

e Aparaadi Umbrust tuleb hoida puhtana sodist
ja tolmust, mida see vdib sisse tdmmata.

e Selle seadme kaitseklass on IP23. Hoidke seda
véimalikult kuivana ja valtige selle paigutamist
marjale pinnale vdi loikudesse.

e Paigutage aparaat eemale  kaugjuhitavatest
seadmetest. Tavaparasel kasutamisel vbib seade
mdjuda negatiivselt lAhedal paiknevate kaugjuhitavate
seadmete toimimist. See voib kaasa tuua vigastusi ja
kahjustada seadmeid. Lugege selle juhendi peatukki
elektromagnetilise Uhilduvuse kohta.

¢ Arge kasutage seadet keskkonnas, kus dhutempera-
tuur Uletab 40°C.

Kaidutsiikkel ja ilekuumenemine
Keevitusseadme kaidutsikkel on ajaprotsent 10-minutilise
tsukli jooksul, mille ajal keevitaja saab seadet kasutada
nimikeevitusvooluga.

Naide: 60% kaidutstkkel

TEN N

Keevitamine 6 minutit. Vaheaeg 4 minutit.

Eesti

KaidutsUkli ligne pikendamine pdhjustab termokait-
seahela rakendumist.

[-®-B]-8-%

Minutit vOi lUhem
kaidutsiikkel

Sisendtoite ithendamine

/1 HOIATUS
Keevitusaparaadi voib toitevorku (hendada ainult
vastava valjadppega elektrik. Paigaldust6od tuleb teha
vastavalt asjakohasele riiklikule  elektriseadusele
ja kohalikele eeskirjadele.

Enne seadme  sisselllitamist  kontrollige  selle
sisendpinget, faasi ja sagedust. Kontrollige seadme
ja sisendallika vaheliste maandusjuhtmete Ghendust.
Keevitusseade POWERTEC® i250C STANDARD /
ADVANCED, POWERTEC® i320C STANDARD /
ADVANCED, POWERTEC® i380C ADVANCED,
POWERTEC® i450C ADVANCED tuleb (ihendada
oigesti paigaldatud maandusega pistikusse.

Sisendpinge on 400 V, 50/60 Hz. Lisateavet toitesisendi
kohta saate kdesoleva juhendi tehniliste andmete osast
ja seadme andmesildilt.

Hoolitsege selle eest, et toitesisendist saadav seadme
toitepinge oleks piisav seadme normaalseks téotamiseks.
Vajalikud viitkaitsme voi kaitsellliti ja kaabli suurused
on toodud kaesoleva juhendi tehniliste andmete osas.

/1\ HOIATUS
Keevitusaparaadi toiteks voib kasutada generaatorit,
mille véljundvdimsus Uletab keevitusaparaadi
sisendvdimsust vahemalt 30% vorra.

/1\ HOIATUS
Kui seade saab toidet generaatorist, tuleb keevitusseade
esmalt valja lilitada, enne kui generaator on seisatud,
et valtida keevitusseadme kahjustumist.

Valjundihendused
Vt allolevate jooniste punkte [2], [3] ja [4].
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Juhtseadised ja talitlusfunktsioonid

Esipaneel POWERTEC® i250C&i320C

Standardversioon

Joonis 1

Esipaneel POWERTEC® i250C&i320C

Tapsem versioon

N

5 B

Joonis 2

Eesti

Esipaneel POWERTEC® i380C&i450C
Tapsem versioon

10.

Joonis 3

. Toitellliti_(1/O): Kontrollib masina sisendvéimsust.

Enne toite sisselllitamist (,I“) kontrollige, kas
keevitusseade on korralikult vooluvdrku thendatud.
Parast sisendtoite  Uhendamist ja toiteldliti
sissellilitamist suttib naidik.

Keevitusahela negatiivne  véljundpesa:
Elektroodihoidiku (ihendamiseks kaabliga /
keevituskaabliga olenevalt vajalikust
konfiguratsioonist.

Keevitusahela  positivne  valjundpesa:
Elektroodihoidiku hendamiseks kaabliga /
keevituskaabliga olenevalt  vajalikust
konfiguratsioonist.

EUROPESA: Keevituspustoli ihendamiseks (meetodite
GMAW, FCAW jaoks).

Kaugjuhtimispuldi Uhenduspistik: Kaugjuhtimis-
komplekti paigaldamine. See pistik v&imaldab
Uhendada kaugjuhtimispuldi. Vaadake peatikki
»Tarvikud®.

U22 kasutajaliides: Vt peattkki ,Kasutajaliidesed”.

U7 kasutajaliides: Vt peatiikki Kasutajaliidesed
Kuva kaas: U7 ekraanikaitse.

Kiirliitmik: jahutusvedeliku valjund (varustab
pdletit/pustolit kiilma jahutusvedelikuga).

Kiirliitmik: jahutusvedeliku sisend (v&tab vastu _@

poletist/pustolist tulevat sooja
jahutusvedelikku).
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Tagapaneel POWERTEC® i250C&i320C

NN

Joonis 4

Tagapaneel POWERTEC® i380C&i450C
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Joonis 5

11. Traatvooderdise _sisestus: Voimaldab paigaldada
trumli pakendis tarnitud keevitustraadi vooderdise.

12. Ulemine kett: Gaasiballooni kaitsmiseks.

13.Alumine  kett: Gaasiballooni nduetekohaseks

kinnitamiseks.

14. Toitepistik: Gaaskuumuti komplektile (vt peatlikk
»T1arvikud®).

15. Toitejuhe (5 m): Uhendage toitepistik olemasoleva
sisendkaabliga, millel on masinaga sama nimivool
(margitud juhendis) ning mis vastab koikidele
kohaldatavatele standarditele. Uhenduse véib teha
ainult kvalifitseeritud isik.

Eesti

16. Gaasiuhendus: Gaasitorustiku tihendus.

17. Gaasivoolu regulaatori kork: Gaasivoolu regulaatorit
saab osta eraldi (vt peatlkki , Tarvikud”).

18. Gaasivoolik.
19. Keevituskaabel.
20. Katteklamber: COOL ARC®26 toite- ja juhtkaabli

paigaldamiseks (vt peatiikk ,Soovitatavad tarvikud®).

21. Kiirliitmik: Jahutusvedeliku sisend (varustab
pdletit/pustolit kiilma jahutusvedelikuga). -@

22. Kiiriitmik:  Jahutusvedeliku valjund (votab
vastu poletist/pustolist  tulevat  sooja
jahutusvedelikku).

Sisekontrollid

Joonis 6

23. Poolitud traat (GMAW / FCAW jaoks): Ei ole
standardvarustuses.

24. Juhtmepooli hoidik: Maksimaalselt 16 kg poolid.
Hoidiku 51 mm vdll vdimaldab kasutada plastist,
terasest ja kiudmaterjalist poole.

Markus: Plastikust pidurimutrii on vasakpoolne
keere.

25. Luliti: juhtme etteanne / gaasi tuhjendamine: Ldliti
vbéimaldab traadi s66tmist (traadi test) ja gaasivoolu
(gaasi test) ilma valjundpinget sisse lllitamata.

26. Traadijuhik: 4-rulli juhtme ajam.

27.Polaarsuse vahetuse pistiku klemmiplokk (GMAW
[FCAW-SS protsessi _jaoks): See klemmoplokk
véimaldab seadistada keevitusplstolile antava
keevituse polaarsuse (+ ; -).

28. A-tlidpi  USB-pesa: USB-malupulga Uhendamiseks.
Masina tarkvara uuendamiseks ja teeninduseesmargil
videote esitamine.

29. Kaitse F1: Kasutage madala 166gitasemega kaitset:

POWERTEC®
i250C i320C i380C i450C
1A/ 400V 1A/ 400V 2A / 400V 2A / 400V
(6,3x32mm) | (6,3x32mm) | (6,3x32mm) | (6,3x32mm)
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Standardne kasutajaliides (U22)
POWERTEC® i250C & i320C STANDARD kasutab tdks
kahe LED-ekraani pohist U22 liidest.

(LinCOLN]
|_ELECTRIC |

Joonis 7

30. Vasakpoolne ekraan: kuvab traadis6otmiskiiruse voi
keevitusvoolu. Kuvab keevituse ajal tegeliku
keevitusvoolu vaartuse.

31. Olekumargutuli: kahe varviga tuli, mis naitab stusteemi
vigu. Tavatédd tahistab pusiv roheline tuli. Veaolekud
on margitud tabelis 1.

Markus. Kui masin esimest korda sisse lUlitatakse, vilgub
Uhe minuti roheline olekutuli. Parast toiteallika
sisselllitamist voib kuluda kuni 60 sekundit, enne kui
masin on keevitusvalmis.. See on taiesti tavaparane, sest
masin |8bib algseadistuse.

Eesti
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Tabel 1

LED-margutule
olek

Tahendus

Ainult masinad, mis kasutavad
sideprotokolli

Pusiv roheline

Toiteallikas on tédkorras ning selle
side  kdigi  valisseadmetega on
nduetekohane.

Vilkuv roheline

Sittib  slsteemi  kaivitamise  voi
sUsteemi lahtestamise ajal ning
naitab, et toiteallikas kaardistab
(tuvastab) koik susteemiga tihendatud
komponendid. See toimub kohe
parast toite  sisselllitamist  voi
ststeemi seadistuse muutmisel t66

kaigus.

Vahelduv roheline
ja punane tuli

Kui punased ja rohelised olekutuled
Ukskdik mis viisil vaheldumisi vilguvad,
siis naitab see toiteallika térget.

Koodi iga number vastab margutule
punaste vilgatuste arvule.

Koodi Uksikud numbrid vilguvad
punaselt ning numbrite vahel on pikad
pausid. Rohkem kui Uhe koodi korral
eraldatakse koodid rohelise tulega.
Enne masina valjalilitamist lugege
veakoodi.

Torgete eemaldamiseks lilitage masin
vélja, oodake mdni sekund ning
seejarel lulitage see uuesti sisse. Kui
térge pusib, vajab masin hooldust.
Vétke Uhendust ldhima volitatud
tehnilise  teeninduskeskusega  voi
Lincoln Electricuga ja esitage neile
veakood.

Pisiv punane

Naitab, et side toiteallka ning
toietallikaga ihendatud seadme vahel
puudub.
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32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45.

Soojusiilekoormuse margutuli: see naitab, et masin on
Ule koormatud vdi jahutus ei ole piisav.

Parempoolne ekraan: kuvab olenevalt keevitusest ja
keevitusprogrammist  keevituspinge voltides ning
vahendusvaartuse. Kuvab keevituse ajal tegeliku
keevituspinge vaartuse.

LED-margutuli: naitab, et parempoolsel ekraanil olev
vaartus on voltides, vilgub keevituse ajal ning ekraanil
kuvatakse voltide vaartus.

LED-margutuli: naitab, et parempoolsel ekraanil olev
vaartus on vahendus.. Vahenduse vaartuseks saab
seada 0,50 kuni 1,50. 1,00 on tavapéarane seade.

Parempoolne juhtelement: muudab parempoolsel
ekraanil olevaid vaartusi.

LED-margutuli: kiirmenid.

Parempoolne nupp: vdimaldab keevitusparameetreid
valida, muuta ja seadistada. Kiirmenud.

LED-margutuli: naitab, et seadistus- ja
konfiguratsioonimenl on aktiveeritud.

Vasakpoolne nupp: véimaldab:

e vaadata aktiivse programmi numbrit. Programmi
numbri  vaatamiseks  vajutage Uks  kord
vasakpoolset nuppu;

e keevitusprotsessi muuta.

Keevitusprogrammide  margutuled  (muudetavad):
kasutajamallu saab salvestada neli
kasutajaprogrammi. P&lev LED-margutuli naitab, et
programm on aktiivne.

Keevitusprogrammide margutuled (mittemuudetavad):
LED-margutuli naitab, et mittestinergiline protsess on
aktiivne. Vt tabelit 2.

Vasakpoolne juhtelement: muudab vasakpoolsel
ekraanil olevaid vaartusi.

LED-margutuli: naitab, et vasakpoolsel ekraanil olevad
vaartused on amprites, vilgub keevituse ajal ning
ekraanil kuvatakse elektrivoolu vaartus. .

LED-margutuli: naitab, et traadi sO6tmiskiirus
kuvatakse vasakpoolsel ekraanil.

Eesti
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Keevitusprotsessi  voi
muutmine

-programmi

Tabel2. Muudetamatu keevitusprogramm

Siimbol Protsess L
number
ﬁ GMAW 2
& % (non-synergic)
I
,.p. FCAW-GS 7
[ L]
..-I7_-.I: SMAW 1
—

Uhe seitsmest keevitusprogrammist saab kiiresti taastada.
Kolm programmi on fikseeritud ja neid ei saa muuta —
tabel 2. Nelja programmi saab muuta ning maarata Ghele
neljast kasutajamalust. Vaikimisi salvestavad
kasutajamalud esimese saadaoleva keevitusprogrammi.

Keevitusprotsessi muutmiseks tehke jargmist:

e Vajutage vasakpoolset nuppu [40]. Vasalpoolsel

ekraanil [30] kuvatakse "Pr" ja parempoolsel ekraanil
[33] tegelik programmi number.

e Vajutage uuesti vasakpoolset nuppu [40] ja

keewtusprogrammlde margutuli (41 voi 42) ligub

ise programmini joonisel 8 ndidatud jarjestuses.

Joonis 8

e Vajutage vasakpoolset nuppu [40], kuni LED-margutuli
(41 v6i 42) jduab soovitud programmini.

/1\ HOIATUS
Parast seadme taaskaivitamist on seadme seadeks
viimane keevitusprogramm koos selle parameetritega.

Eesti

Kasutajamalu

D) Kasutajamallu saab salvestada ainult nel
) keevitusprogrammi.

3

2

Keevitusprogrammi salvestamiseks kasutajamallu tehke

jargmist:

e Valige vasakpoolse nupu [40] abil kasutajamalu
number (1, 2, 3 vbi 4) — LED-margutuli [41] naitab
valitud malu.

o Hoidke vasakpoolset nuppu [40] all seni, kuni LED-
margutuli [41] hakkab vilkuma.

e Valige parempoolse juhtelemendi [36] abil
keevitusprogramm.

e Valitud programmi salvestamiseks hoidke all nuppu
[40] seni, kuni LED-margutuli enam ei vilgu.

Kiirmenuu
Kasutaja paaseb juurde kaare parameetritele ning
protsessi algus- ja Idpuparameetritele, vt tabeli 3 ja 4.

Joonis 9

Menii avamiseks tehke jargmist.

e Vajutage parempoolset nuppu [38] seni, kuni LED-
margutuli [37] valgustab vajaliku parameetri.

e Maarake parempoolse juhtelemendi [36] abil
parameetri vaartus. Maaratud vaartus salvestatakse
automaatselt.

e Parameetri vaartus kuvatakse parempoolsel ekraanil
[33].

e Jargmise parameetri juurde liikumiseks vajutage
parempoolset nuppu [38].

o Valjumiseks vajutage vasakpoolset nuppu [40].

M HolATUS
Keevitamise ajal voi tdrke korral (roheline LED-olekutuli
[31] ei pole pisivalt) ei saa menlild avada.

Parameetrite nahtavus kiirmenuls oleneb valitud
keevitusprogrammist/keevitusprotsessist.
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Tabel 3 Laine reguleerimine

Parameeter Moiste
Induktiivsus -  mdjutab kaare  omadusi
lihikaarkeevituse korral. Induktiivsuse
suurendamisel kaar teravneb (rohkem

keevituspritsmeid), vahendamine tekitab pehmema
kaare (vahem pritsmeid).

e Reguleerimisvahemik: —10,0 kuni +10,0.

e Vaikevaartus: 0.

ARC FORCE - kui valjundvool ajutiselt suureneb,
takistab elektroodi  kleepumist ja lihtsustab
keevitusprotsessi.

Vaiksem vaartus tdhendab ndrgemat Iihisevoolu ja
pehmemat kaart. Suurema vaartuse korral on
lGhisevool tugevam, kaar on joulisem ja voib tekkida
rohkem pritsmeid.

o Vaikevaartus: 0.

e Reguleerimisvahemik: —10,0 kuni +10,0.

HOT START - nimipingega keevitusvoolu vaartuse
reguleeritud suurendamine elektroodiga
kaarekaivituse ajal. See suurendab ajutiselt
valjundvoolu ning muudab elektroodiga
kaarekaivituse lihtsamaks.

e Vaikevaartus: +5.

¢ Reguleerimisvahemik: 0 kuni +10.0.

See parameeter on ainult SMAW-i jaoks.

Tabel 4 Protsessi kdivitus ja parameetrid

Parameeter

Moiste

Poleti paastiku reziim (2-etapiline / 4-etapiline)

— poleti paastiku funktsiooni muutmine.

o 2-etapiline paastik lllitab keevitamise sisse ja
valia  paastiku otsese  vajutamisega.
Keevitusprotsess algab pdleti paastiku
vajutamisel.

o 4-etapiline reziim vdimaldab keevitamise
jatkamist paastiku vabastamisel. Keevituse
peatamiseks peab uuesti pdletiku paastikut
vajutama. 4-etapilise mudeliga on lihtsam
pikki keevisliiteid teha.

o Vaikeseadistus: 2-etapiline

olos

Traadi eels66tmiskiirus — maarab traadi

s60tmise kiiruse, mida kasutatakse pdleti

paastiku vajutamisest kuni kaare tekkimiseni.

e Reguleerimisvahemik: alates 1,49 m/min (59
tolli/min) kuni 3,81 m/min (150 tolli/min).

e Vaikeseadistus mittesiinergilises reziimis:
VALJA.

o Vaikeseadistus sulnergilises reziimis: AUTO
reziim.

Tagasipoletusaeg — aeg, mille jooksul keevitus
jatkub péarast traadi s6otmise peatumist. See
takistab traadi kinnijdamist sulametalli ja
valmistab traadiotsa ette jargmise kaare
sliitamise jaoks.

¢ Reguleerimisvahemik: VALJAS kuni 0,25

sekundit.

e Vaikeseadistus mittestinergilises reziimis:
0,07s.

o Vaikeseadistus sunergilises reziimis: AUTO
reziim.

Eesti
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Seadistus- ja konfiguratsioonimenuu
Menlu avamiseks vajutage korraga vasakpoolset [40] ja
parempoolset [38] nuppu.

Parameetrite valiku reziim — parameetri
vasakpoolsel ekraanil [30].

nimi  vilgub

Parameetrite vaartuse muutmise reziim — parameetri
vaartus vilgub parempoolsel ekraanil [33].

M\ HolATUS
Menlist valjumiseks ja muudatuste salvestamiseks
vajutage korraga vasakpoolset [40] ja parempoolset [38]
nuppu.
Menll sulgub ka parast Uht minutit tegevusetust, kuid
muudatusi ei salvestata.

Tabel 5 Liidese osad ja funktsioonid, kui seadistus- ja konfiguratsioonimeniiii on aktiivne.

— N\ L
\ N
\ oles
\\

Liidese osade funktsioonid

30. Parameetri nimi.

33. Parameetri vaartus.

36. Parameetri vaartuse muutmine.

38. Parameetri avamine.  Parameetri
vaartuse muudatuse kinnitamine.

39. Seadistus- ja konfiguratsioonimendai
on aktiivne.

40. Tuhistamine / valjumine.

43. Parameetri valik.

Eesti
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Joonis 10
[ ] Kasutajal on juurdepaas kahele meniltasemele.
= e Pohitase - p6himendl, mis on {hendatud
- keevitusparameetrite seadetega.
NoncCL o Korgem tase - poOhjalkum menil, seadme
o | [ S konfigureerimise meniidl.
>
=N 5P0E Mérkus. Parameetrite  néhtavus  seadistus- ja
w konfiguratsioonimentis oleneb valitud
2 _ r [-_,' t keevitusprogrammist/keevitusprotsessist.
oM
_m Markus. Parast seadme taaskaivitamist on seadme
seadeks viimane keevitusprogramm koos selle
0 parameetritega.
1 :_"r N
— Pohimeniiii (keevitusparameetritega seotud seaded)
Pdhimenils on tabelis 6 kirjeldatud parameetrid.
wonnn
[a) oy
11}
o J j— j— j—
Sul -GN
S
a- .
< .
[ ]
Joonis 11
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Tabel 6 P6himeniili vaikeseaded

Parameeter

Moiste

Eelvooluaeg — aeg, mille jooksul kaitsegaas voolab parast
poleti paastiku vajutamist ja enne traadi s6otmist.

e Reguleerimisvahemik: 0 (VALJAS) kuni 25 sekundit.

¢ Vaikeseadistus mittestinergilises reziimis: 0,2s.

e Vaikeseadistus stinergilises reziimis: AUTO reziim.

Jarelvooluaeg - aeg, mille jooksul kaitsegaas voolab
parast keevituse 16ppu.

e Reguleerimisvahemik: 0 (VALJAS) kuni 25 sekundit.

o Vaikeseadistus mittestinergilises reziimis: 0,5s.

e Vaikeseadistus siinergilises reziimis: AUTO reziim.

Punktkeevituse taimer — maarab aja, mille jooksul keevitus
ka pérast paastiku vajutamist jatkub. See valik ei toimi
paastiku 4-etapilises reziimis.

e Reguleerimisvahemik: 0 (VALJAS) kuni 120 sekundit.

e Vaikeseadistus: VALJA.

Markus. Punktkeevituse taimer ei
etapilises reziimis.

toimi paastiku 4-

Kraatriprotseduur — maarab keevituse [0pus parast

paastiku vabastamist teatud aja jooksul kasutatava

sO06tmiskiiruse (voi voolutugevuse) ja pinge (vi vahenduse).

Kraatriaja jooksul joéuab seade keevitusprotseduurist

kraatriprotseduuri.

e Reguleeritav ajavahemik: 0 sekundit (VALJAS) kuni
10 sekundit.

e Vaikeseadistus: VALJA.

Kraatri parameetrid.

o Kraatriaeg

o Traadisdotmiskiirus voi keevitusvool.

o Keevituspinge voltides ja vahendusvaartus.

Kraatri mdaramiseks valitud protsessi jaoks tehke jargmist.

Vajutage parempoolset nuppu [38].

Vasakpoolsel ekraanil [30] kuvatakse "SEC" .

Parempoolsel ekraanil [33] vilgub sekundites vaartus.

Maarate parempoolse juhtelemendiga [36] kraatriaeg.

Kinnitage kraatriaja seade parempoolse nupuga [38].

Vasakpoolsel ekraanil [30] kuvatakse

traadisootmiskiiruse VoI keevitusvoolu vaartus,

parempoolsel ekraanil [33] kuvatakse keevituspinge

voltides ning vahendusvaartus.

o Maarake vasakpoolsel ekraanil [30] vaartus vasakpoolse
juhtelemendiga [43].

e Maarake parempoolsel ekraanil  [33]
parempoolse juhtelemendiga [36].

e Kinnitage seade - vajutage parempoolset juhtnuppu
[38].

vaartus

Eesti
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Roheline reziim - energiahalduse funktsioon, mis
vbimaldab lUlitada keevitusseadme madalamasse
toiteolekusse ning vahendada toitetarvet mittekasutamise
ajal.

Ekraani konfiguratsiooniseaded.
¢ Ootereziim
e Valjalulitus

Ootereziim — see valik vdimaldab kasutuses mitteoleval
keevitusseadmel vahendada energiatarvet alla 50 W.
Vaikevaartus: VALJA.

OoterezZiimi aja seadistamine:

e Ootereziimi avamiseks vajutage paremat juhtelementi
(36]

e Seadistage parema juhtelemendiga [36] vajalik aeg
vahemikus 10—-300 min v&i lllitage funktsioon valja.

¢ Kinnitamiseks vajutage parempoolset juhtelementi [36].

e Kui masin on ootereziimis, kaivitab iga toiming
kasutajaliidesel voi paastikul keevitusseadme normaalse
t60.

Viljaliilitamine — see valik vdimaldab kasutuses mitteoleval
keevitusseadmel vahendada energiatarvet alla 10 W.
e Vaikevaartus: VALJA.

Valjaltlitusfunktsiooni aktiveerumise aja seadistamine:

e Vdljalulitusmenil avamiseks vajutage parempoolset
juhtelementi [36]

e Seadistage parempoolse juhtelemendiga [36] vajalik aeg
vahemikus 10-300 min vai lulitage funktsioon valja.

¢ Kinnitamiseks vajutage parempoolset juhtelementi [36].

e Operatsioonisiisteem teavitab teid 15 sekundit enne
valjaliilitusreziimi sisenemist, kuvades loenduri.

Markus. Kui masin on valjalulitusreziimis, tuleb see

tavakaituse aktiveerimiseks valja ja sisse liilitada.

Markus. Oote- ja valjalllitusreziimis on ekraanid keelatud.

Pohjalikum meniiii — seadme konfiguratsiooni menud.
Markus. Pohjalikuma mentii avamiseks tehke jargmist.
e Valige p6himenius pdhjalikum menid (Adv).

¢ Valiku kinnitamiseks vajutage parempoolset nuppu.

Eesti

18 Eesti




Pohjalikum meniiii (seadme konfiguratsiooni meniiii)
P&himenuus on tabelis 7 kirjeldatud parameetrid.

Tabel 7 Pohjalikuma meniiii vaikeseaded

Parameeter

Moiste

Meniiiist vdljumine — véimaldab menuist valjuda.
Markus. Seda parameetrit ei saa muuta.

Menust valjumiseks tehke jargmist.

o Valige pdhjalikumas menuis P00O.

o Valiku kinnitamiseks vajutage parempoolset nuppu.

Traadisootmiskiiruse tthikud - vBimaldab traadi
sootmiskiiruse Uhikuid muuta:

e CE (tehaseseade) = m/min;

e USA = tolli/min.

Kraatri viivitus — see parameeter vdimaldab llhikeste
keevisliidete tegemisel kraatritsikli vahele jatta. Kui paastik
vabastatakse enne taimeri I6ppemist, jdetakse kraatritsukkel
vahele ja keevitus I6peb. Kui paastik vabastatakse péarast
taimeri 16ppemist, toimib kraatritsiikkel (kui see on lubatud)
normaalselt.

e OFF (0) kuni 10,0 sekundit (tehaseseade = Off (valjas))

Kaare tekke/kadumise vea aeg — seda valikut saab soovi
korral kasutada voolu valjalulitamiseks juhul, kui kaart ei teki voi
see kaob teatud kindla aja jooksul. . Seadme ajaldpu korral
naidatakse veakoodi 269. Kui vaartuseks on seadistatud OFF
(valjas), siis kaare mittetekkimise vo6i kadumise korral voolu
vélja ei lulitata. Paastikut saab kasutada traadi kuumsdotmiseks
(vaikeseade). Kui sellele suvandile on valitud vaartus, siis lulitub
masina vool kaare mittetekkimise v&i kadumise Kkorral
kindlaksmaaratud aja parast valja ka siis, kui paastik on alla
vajutatud. Valevigade valtimiseks valige kaare tekke/kadumise
vea ajaks sobiv  vaartus, vottes arvesse koiki
keevitusparameetreid (traadi eelsdotmiskiirus, s66tmiskiirus,
elektroodi valjaulatuv osa jne).

e OFF (0) kuni 10,0 sekundit (tehaseseade = Off (valjas))
Markus. See parameeter on elektrood- ja TIG-keevituse ning
I6ikamise ajal inaktiveeritud.

Tagasiside kuvamine — maarab, kuidas tagasiside vaartused

parats keevitust kuvatakse:

o _No* (ei; tehaseseade) — viimased salvestatud tagasiside
vaartused vilguvad pérast keevitust 5 sekundit, seejarel
aktiveerub taas praegune ekraanireziim.

e ,Yes* (jah) — viimased salvestatud tagasiside vaartused
vilguvad péarast keevitust seni, kuni vajutatakse juhtelementi
v&i nuppu vai kuni kaar peatub.

Heleduse tase — voimaldab valida heleduse taseme.
e Reguleerimisvahemik: 1 kuni +10, kus 5 on vaikeseade.

Tehaseseadete taastamine — tehaseseadete taastamiseks

tehke jargmist.

e Valiku kinnitamiseks vajutage parempoolset nuppu.

e Valiku ,YES* (JAH) valimiseks kasutage parempoolset
juhtelementi.

o Valiku kinnitamiseks vajutage parempoolset nuppu.

Markus. Parast seadme taaskaivitamist on P097 vaartus ,NO*

(EI).

Testimisreziimide kuvamine — kasutatakse kalibreerimiseks ja

testimiseks. Testimisreziimide kasutamiseks tehke jargmist.

e Parempoolsel ekraanil kuvatakse tekst ,LOAD*
(LAADIMINE).

e Valiku kinnitamiseks vajutage parempoolset nuppu.

o Parempoolsel ekraanil kuvatakse tekst ,DONE*“ (VALMIS)

Markus. Parast seadme taaskaivitamist on P099 vaartus

,LOAD* (LAADIMINE).
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Tarkvara versiooni teabe kuvamine - kasutatakse
kasutajaliidese tarkvara versiooni vaatamiseks.

Tarkvara versiooni vaatamiseks tehke jargmist.

¢ Valige pdhjalikumas menuis P103.

o Valiku kinnitamiseks vajutage parempoolset nuppu.

o Ekraanidel kuvatakse tarkvara versioon.

Markus. P103 on ainult loetav diagnostika parameeter.
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Taiustatud kasutajaliides (U7)

Joonis 12

Kasutajaliidese U7 Uksikasjalikud juhised leiate taiustatud
(U7) IM3170 kasutusjuhendist.

Keevitamine SMAW protsessiga
POWERTEC® i250C STANDARD / ADVANCED,
POWERTEC® i320C STANDARD / ADVANCED,
POWERTEC® i380C ADVANCED, POWERTEC® i450C
ADVANCED ei sisalda SMAW-keevituseks vajalikku
pliiga elektroodihoidikut, kuid selle saab eraldi osta
(vt peatikki , Tarvikud”).

SMAW protsessiga keevitamise alustamiseks vajalikud

toimingud on jargnevad.

e Lulitage seade esmalt vélja.

o Maaratlege kasutatava elektroodi polaarsus. Selle
teabe leidmiseks vaadake elektroodi andmeid.

e Vastavalt kasutatava elektroodi polaarsusele,
Uhendage keevituskaabel [19] ja elektroodihoidik
koos kaabliga pistikupessa [2] vbi [3] ja lukustage
need. Vaadake tabelit 8.

Tabel 8 Polaarsus

Viéljundpesa
| Keevituskaabliga
L | elektroodihoidik 3] I
9 SMAW protsessi
2 jaoks
(7)) =
S| = .
@ < Keevituskaabel [2] —
g __ | Keevituskaabliga
O| = | elektroodihoidik 2]
8| 9 | SMAW protsessi —
z jaoks
©
< | Keevituskaabel 3] -+
e Uhendage keevituskaabel kinnitusklambri  abil

toodetaili kulge.
e Paigaldage ettendhtud elektrood elektroodihoidikusse.
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Lilitage seade sisse.

Valige sobiv SMAW keevitusprogramm.

Maarake keevituse parameetrid.

Seade on nuiid keevitamiseks valmis.

Keevitamist voib alustada, jargides tootervishoiu
ja ohutuse péhimdtteid.

SMAW protsessis saab kasutaja seadistada jargmisi
parameetreid:
e keevitusvool,
e valjundpinge sisse/valja lulitamine valjundkaablil;
e laine reguleerimine:
e ARC FORCE,
e HOT START.

Keevitamine GMAW- ja FCAW-

protsessiga mittesiinergilises reziimis

Mittestnergilises  reziimis on traadi s66tmiskiirus

ja keevituspinge teineteisest soltumatud ja kasutaja peab

need ise seadistama.

Keevitamise alustamiseks GMAW vdi FCAW-SS protsessi

abil, tuleb teha jargmised toimingud.

e Maarake kasutatav traadi polaarsus. Selle teabe
saamiseks kontrollige traadi andmeid.

¢ Uhendage gaasijahutusega pistoli valjund GMAW /
FCAW-SS protsessi puhul europistikupessa [4].

e Soltuvalt kasutatavast traadist, Uhendage
keevituskaabel pistikupessa [2] voi [3]. Vit [27]
punkt — muutuva polaarsuse klemmiplokk.

e Uhendage keevituskaabel [19] kinnitusklambri abil
toodetaili kulge.

Paigaldage ettendhtud traat.
Paigaldage ettenahtud veorull.

e Veenduge, et vajadusel
on kaitsegaas uhendatud.
Lilitage seade sisse.
Vajutage pustoli paastikut, et so6ta traat Iabi pistoli
kori, kuni see tuleb vélja keermestatud otsast.

o Paigaldage ettendhtud kontaktotsak.
Soltuvalt  keevitusprotsessist ja keevituspistoli
tulbist paigaldage kas duis (GMAW protsess) voi
kaitsekork (FCAW protsess).
Kontrollige gaasi valjutamise lulitiga [25] gaasivoolu.
Sulgege kiilgpaneel.

o Maarake keevituse parameetrid.

(GMAW  protsess)

1\ HoIATUS
Kllgpaneel peavad olema keevitamise ajal taielikult
suletud.

A\ HoiaTus
Vigast pustolit ei tohi kasutada.

&HOIATUS
Hoidke keevitades voi elektroodi labi
pustoli kaablit véimalikult sirgena.

kaabli llUkates

) A\ HoiaTus
Arge pitsitage kaablit ega tdmmake seda umber teravate
nurkade.
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e Seade on nuud keevitamiseks valmis.
o Keevitamist vdib alustada, jargides too6tervishoiu
ja ohutuse pdhimdtteid.

Mittesuinergilises reziimis saab seadistada:
traadi s66tmiskiirus (WFS),
Keevituspinge
tagasipdletusaeg,

traadi eels66tmiskiirus,

Eelvoolu aeg/ jarelvoolu aeg
Kontaktpunkti kestus.
2-astmeline/4-astmeline reziim,
stardiprotseduur,
kraatriprotseduur,

laine reguleerimine: induktiivsus.

Keevitamine GMAW- ja FCAW-

protsessiga siinergilises reziimis CV
Sinergilises reziimis kasutaja keevituspinget ei seadista.
Oige keevituspinge valib seadme tarkvara. Pinge
optimaalne vaartus soltub sisendandmetest:

e traadi s66tmiskiirus (WFS).

Vajadusel saab keevituspinget reguleerida parema
valitsaga [36]. Parema valitsa keeramisel kuvatakse
ekraanil pluss- v6i miinusala riba, mis naitab, kas pinge
on optimaalsest tasemest kérgem voi madalam.

Lisaks saab kasutaja manuaalselt seadistada jargmisi
parameetreid:

tagasipdletusaeg,

traadi eels6otmiskiirus,
eelvooluaeg,

jarelvooluaeg,

punktkeevituse seaded,
2-astmeline/4-astmeline reziim,
stardiprotseduur,
kraatriprotseduur,

laine reguleerimine: induktiivsus.

Elektrooditraadi laadimine

Olenevalt juhtmepooli tiilbist saab seda paigaldada
juhtmepooli toele ilma adapterita vdi paigaldatud koos
sobiva adapteriga, mis tuleb osta vaadake peatikki
»Tarvikud®.

&HOIATUS
Lulitage keevitusvoolu allika sisendvool
juhtmepooli paigaldamist véi vahetamist.

vélja enne

o Lilitage toitesisend vélja.
Avage seadme kiljekate.
Keerake lahti lukustusmutter [46] ja eemaldage see
vollilt.

e Asetage pool [23] spindlile [24], veendudes, et volli
pidurdustihvt asetub pooli tagakiiljel olevasse auku.
Kui kasutate adapterit (vt peatikki ,Tarvikud”),
asetage see vollile [24], veendudes vélli piduri
tihvt pannakse adapteri tagakiiljel olevasse avasse.

&HOIATUS
Paigutage pool nii, et see poodrleks traadi s66tmise
suunas ja elektrooditraat tuleks valja rulli alumiselt
kiljelt.

o Paigaldage  lukustusmutter
et lukustusmutter on pingutatud.

[46]. Veenduge,
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Hulsi pidurdusmomendi reguleerimised

Keevitustraadi  juhusliku  mahakerimise  valtimiseks
on traadihdlss varustatud piduriga.
Reguleerimiseks tuleb péarast piduri lukustusmutri

lahtikeeramist keerata hilsi kruvi M10, mis on paigutatud
hilsiraami sisse.

Joonis 13

46. Lukustusmultter.
47. Reguleerimiskruvi M10.
48. Survevedru.

Kruvi M10 péripdeva keeramisel suureneb vedru pingus
ja pidurdusmoment kasvab.

Kruvi M10 vastupdeva keeramisel vaheneb vedru pingus
ja pidurdusmoment kahaneb.

Parast reguleerimise I16petamist peate piduri lukustusmutri
tagasi keerama.

Surverulli jou reguleerimine

Traadile méjuvat veorullide jéudu reguleeritakse
survehoovaga. Survejou reguleerimisel tuleb
reguleerimismutrit jou suurendamiseks keerata paripaeva
ja jou vahendamiseks vastupaeva. Survehoova dige
reguleerimine tagab parima keevitusjéudluse.

/1 HoIATUS
Kui rulli surve on liiga nork, libiseb rull traadil. Kui rulli
surve seada liiga tugevaks, voib traat deformeeruda, mis
pdhjustab keevituspustolis traadi sé6tmisel probleeme.
Survejéud tuleb seada sobivaks. Vahendage survejéudu
aeglaselt, kuni traat hakkab veorullil juba veidi libisema,
ja suurendage seejarel natuke j6udu, keerates
reguleerimismutrit Ghe podrde vorra.

Elektrooditraadi sisestamine

keevituspoletisse

e Llulitage keevitusseade valja.

e Uhendage europesaga keevitusprotsessile sobiv
keevituspdleti. Poleti ja keevitusseadme
nimiparameetrid peavad omavahel sobima.

e Olenevalt piistoli tlilbist tuleb sellelt eemaldada diils
ja kontaktotsak voi kaitsekork ja kontaktotsak.

e Lilitage keevitusseade sisse.

Hoidke kilmsodétmise / gaasi valjutamise lUlitit [25]
voi kasutage pdleti paastikut, kuni traat tuleb pustoli
keermestatud otsast valja.

o Kilmsdotmise liliti véi pdleti paastiku vabastamisel

ei tohi traat hakata maha kerima.

Reguleerige vastavalt poolipidurit.

Lilitage keevitusseade valja.

Paigaldage ettendhtud kontaktotsak.

Soltuvalt  keevitusprotsessist ja keevituspistoli

tilbist paigaldage kas diis (GMAW protsess) voi

kaitsekork (FCAW protsess).
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/1 HoIATUS
Hoidke silmad ja kded pustoli otsast eemal, kuni traat
tuleb keermestatud otsast valja.

Veorullide vahetamine

/1 HolATUS
Enne veorullide paigaldamist voi vahetamist lulitage
toitesisend valja.

POWERTEC® i250C STANDARD, POWERTEC® i250C
ADVANCED, POWERTEC® i320C STANDARD,
POWERTEC® i320C ADVANCED, POWERTEC® i380C
ADVANCED, POWERTEC® i450C ADVANCED on
varustatud terastraadi ajamirulliga V1.0/V1.2. Muude
traadisuuruste jaoks tuleb paigaldada vastav veorulli-
komplekt (vt peatuikki "Tarvikud") ja jargida juhiseid.

o Lilitage toitesisend vélja.
o Vabastage 4 rulli, keerates 4 kiirvahetusratast [53].
e Vabastage rullide survehoovad [54].
e Asendage veorullid [52] kasutatavale traadile
sobivate rullidega.
0\ HolaTus

Veenduge, et ka pustoli kori ja kontaktotsaku suurus
vastaksid valitud traadi suurusele.

/V\HolATus
Kasutades traati 1abim6dduga
vahetada jargmised osad:
o sO6tmiskonsooli juhttorud [50] ja [51];
e europesa juhttoru [49].

dle 1,6 mm, tuleb

Kinnitage 4 rulli, keerates 4 kiirvahetusratast [53].

o Juhtige traat labi juhttoru, Ule rullide ja labi europesa
juhttoru pustoli kérisse. Traadi vbib mdne sentimeetri
ulatuses kasitsi korisse lukata ja see peaks
sisenema kergelt, ilma jdudu kasutamata.

o Fikseerige rullide survehoovad [54].

Joonis 14
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Gaasiuhendus

/1 HoIATUS
BALLOON voib vigastamisel plahvatada.

o Fikseerige gaasiballoon alati turvaliselt
plstasendisse ballooni seinakinnituse voi
spetsiaalse balloonikaru kilge.

e Plahvatus- ja tuleohu valtimiseks arge
asetage ballooni kohtadesse, kus see
vBib viga saada, kuumeneda Voi
elektriahelatega kokku puutuda.

e Hoidke ballooni eemal keevitusahelast
ja muudest voolu all olevatest
elektriahelatest.

e Arge tostke keevitusseadet koos sellele
kinnitatud ballooniga.

e Arge laske keevituselektroodil ballooni
puutuda.

e Kaitsegaasi kogunemine Vvoib olla
tervisele kahjulik voi eluohtlik. Gaasi
kogunemise valtimiseks kasutage hea
ventilatsiooniga kohas.

e Kui gaasi ei kasutata, keerake
gaasiballooni ventiilid lekete valtimiseks
korralikult kinni.

/1\ HOIATUS
Keevituseade toetab kdiki sobivaid
maksimaalse réhuga 5,0 bar.

kaitsegaase

/1\ HOIATUS
Enne kasutamist veenduge, et gaasiballoon sisaldab
soovitud otstarbeks sobivat gaasi.

Lilitage keevitusvoolu allika sisendvool vélja.
Paigaldage gaasiballoonile nduetekohane gaasivoolu
regulaator.

o Uhendage gaasivoolik voolikuklambri abil
regulaatoriga.
e Gaasivooliku teine ots Uhendatakse toiteallika

tagapaneelil oleva gaasipistikuga.

Lilitage keevitusvoolu allika sisendvool sisse.
Avage gaasiballooni ventiil.

Reguleerige kaitsegaasi voolu gaasiregulaatoris.
Kontrollige gaasi véljutamise lllitiga [25] gaasivoolu.

/1 HoIATUS
GMAW protsessis CO2 kasutamiseks kaitsegaasina
tuleb kasutada CO2 kuumutit.
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Transport ja téstmine

/1 HolATUS
Seadme kukkumine vdib pdhjustada
kehavigastusi ja seadet kahjustada.

Joonis 15

Jargige transportimise ja kraanaga tdstmise ajal jargmisi
reegleid.
e Seade sisaldab transportimist hélbustavaid elemente.

o Kasutage tostmiseks piisava tostevdimega
tosteseadet.

o Kasutage tbstmisel ja  transpordil seadme
kinnitamiseks vahemalt nelja rihma.

e Tostke ja transportige vooluallikat eraldi, ilma
gaasiballooni, jahuti, traadis66turi ja/véi muude
tarvikuteta.
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Hooldus

1\ HoIATUS
Mis tahes remondi, muudatuste voi hoolduse tellimiseks
on soovitatav poodrduda lahima tehnilise teeninduse
keskuse vO6i Lincoln Electricu poole. Volitamata
hoolduskeskuses v6i personali poolt tehtud remondi voi
muudatuste korral kaotab tootja antud garantii kehtivuse.

Koigist olulistest kahjustustest tuleb kohe teavitada
ja lasta need kérvaldada.

Korraline hooldus (iga paev)

o Kontrollige téojuhtmete isolatsiooni seisundit ja
Uhendusi ning toitejuhtme isolatsiooni. Isolatsiooni-
kahjustuste korral vahetage juhe kohe valja.

o Eemaldage keevituspustoli diilsilt pritsmed. Pritsmed
voivad takistada kaitsegaasi voolu keevituskaare
juurde.

o Kontrollige keevituspistoli seisundit. Vajaduse korral
vahetage see valja.

o Kontrollige jahutusventilaatori seisundit ja t66tamist.
Hoidke ventilaatori 8huvoolupilud puhtad.

Perioodiline hooldus (iga 200 to6o6tunni jarel, kuid

vahemalt kord aastas)

Tehke perioodilise hoolduse t06d ja lisaks:

e puhastage seade. Eemaldage kuiva (ja vaikese
survega) dhuvoolu abil valiskestalt ja kapi seest tolm.

e Vajaduse korral puhastage ja pingutage kd&ik
keevitusklemmid.

Hooldustd6de sagedus voib olla erinev soltuvalt
tookeskkonnast, kuhu seade on paigutatud.

) 0\ HolATUS
Arge puudutage pingestatud detaile.

/% HolATUS
Enne korpuse eemaldamist tuleb seade valja lulitada
ja toitejuhe vorgupistikupesast lahutada.

/1 HoIATUS
Enne hooldus- ja korrashoiutédde tegemist tuleb
seadme elektritoide lahti ihendada. Ohutuse tagamiseks
tehke parast iga remondit66d néuetekohased katsed.
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Kliendiabipoliitika

Ettevotte Lincoln Electric tegevusala on kvaliteetsete
keevitusseadmete, kulumaterjalide ja |6ikeseadmete
tootmine ja muik. Meie eesmark on rahuldada klientide
vajadusi ja uletada nende ootusi. Mdnikord véivad ostjad
kusida Lincoln Electricult ndu vbi teavet meie toodete
kasutamise kohta. Vastame oma Kklientidele meile sel
hetkel kattesaadava parima teabe kohaselt. Lincoln
Electric ei saa anda sellistele nduannetele tagatist ega
garantiid ega vastuta sellise teabe vdi selliste nbuannete
eest. Loobume seoses sellise teabe vbi selliste
nduannetega  selgesbnaliselt  igasuguse  garantii,
sealhulgas kliendi konkreetseks otstarbeks sobivusega
seotud garantii andmisest. Praktilisel kaalutlustel ei saa
me samuti votta mingit vastutust sellise esitatud teabe voi
selliste nduannete ajakohastamise voi parandamise eest,
samuti ei loo, laienda ega muuda sellise teabe vdi selliste
nduannete andmine mingit garantiid seoses meie toodete
muugiga.

Lincoln Electric on vastutustundlik tootja, kuid Lincoln
Electricu poolt muldavate konkreetsete toodete valimine
ja kasutamine on kliendi ainuisikulise kliendi kontrolli all
ja toimub kliendi ainuvastutusel. Paljud Lincoln Electricu
kontrolli all mitteolevad tegurid mdjutavad nende
valmistamisviiside ja hooldusnduete rakendamisel saadud
tulemusi.

Oigus sisse viia muudatusi — triikkimise ajal on see teave
meie teadmiste kohaselt tdpne. Ajakohastatud teavet
leiate veebisaidilt www.lincolnelectric.com.
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WEEE

07/06

Arge visake vanu elektrilisi seadmeid olmepriigi hulka!
Vastavalt Euroopa Direktiivile 2012/19/EC elektri- ja elektroonikaseadmete jadtmete kohta ning selle
kohaldamisele vastavalt riiklikele seadustele tuleb elektriseadmed, mille kasutusiga on I8ppenud,
eraldi kokku koguda ja tagastada keskkonnahoidliku ringlussevétuga tegelevasse asutusse. Seadme
omanikuna saate heakskiidetud kogumispunktide kohta teavet meie kohalikus esindusest.

I Rakendades selle Euroopa direktiivi satteid aitate kaitsta keskkonda ja tervist!

Varuosad

12/05

Varuosade loendi lugemisjuhend

e Arge kasutage seda varuosade loendit seadme korral, mille koodi pole loendis. Kui teil on seade, mille koodi ei ole
siin toodud, vétke Uhendust Lincoln Electricu klienditeenindusega.

e Kasutage seadme Iabil6ikejoonist ja alljargnevat tabelit, et maaratleda osa paiknemine teie koodiga seadmes.

e Kasutage ainult osasid, millel on labildikejoonisel toodud osa numbriga tahistatud veerus marge ,X* (# viitab
muutusele selles valjaande versioonis).

Esmalt lugege Ulaltoodud varuosade loendi lugemisjuhendit. Seejarel tutvuge seadmega kaasas olnud varuosade
juhendiga, mis sisaldab varuosade jooniseid ja osade numbreid.

Volitatud teeninduskeskuse asukoht

09/16
e Ostja, kes soovib Lincolni pakutava garantiiperioodi jooksul esitada garantinbude seadme torke tdttu, peab
Uhendust vdtma Lincolni volitatud teeninduskeskusega.
o Kui vajate abi kohaliku teeninduskeskuse leidmisel, siis vétke Uhendust kohaliku Lincolni muugiesindajaga voi
minge aadressile www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Vooluskeem

Lugege seadmega kaasapandud juhendit ,Varuosad®.
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Tarvikud

K14201-1 KAABLIHALDUSKOMPLEKT

K14328-1 BUMPERS

K10095-1-15M REMOTE CONTROL

K14290-1 12PIN REMOTE HARNESS KIT

K14173-1 POLARITY CHANGE KIT

K14175-1 GAS FLOW METER KIT

K14176-1 GAS HEATER KIT

K14182-1 COOLER COOLARC 26

K14204-1 WIRE FEEDER DRUM QUICK CONNECTOR
K14325-1 CONTROL PANEL COVER KIT

R-1019-125-1/08R

$200 TUUPI RULLI ADAPTER

K10158-1

B300 TUUPI RULLI ADAPTER

K10158

ADAPTER FOR SPOOL 300mm

E/H-300A-50-XM

WELDING CABLE WITH ELECTRODE HOLDER 300A (X=5, 10m)

E/H-400A-70-XM

WELDING CABLE WITH ELECTRODE HOLDER 400A (X=5, 10m)

LINCGUN® PROMIG™

W000275408-2

LINCGUN PROMIG 230T 3M

W000275419-2

LINCGUN PROMIG 230T 4M

W000275420-2

LINCGUN PROMIG 230T 5M

W000345060-2

LINCGUN PROMIG 270 3M

W000345061-2

LINCGUN PROMIG 270 4M

W000345062-2

LINCGUN PROMIG 270 5M

W000345066-2

LINCGUN PROMIG 300 3M

W000345067-2

LINCGUN PROMIG 300 4M

W000345068-2

LINCGUN PROMIG 300 5M

W000345072-2

LINCGUN PROMIG 400 3M

W000345073-2

LINCGUN PROMIG 400 4M

W000345074-2

LINCGUN PROMIG 400 5M

W000345063-2

LINCGUN PROMIG 330W 3M

W000345064-2

LINCGUN PROMIG 330W 4M

W000345065-2

LINCGUN PROMIG 330W 5M

W000345069-2

LINCGUN PROMIG 400W 3M

W000345070-2

LINCGUN PROMIG 400W 4M

W000345071-2

LINCGUN PROMIG 400W 5M

W000345075-2

LINCGUN PROMIG 500W 3M

W000345076-2

LINCGUN PROMIG 500W 4M

W000345077-2

LINCGUN PROMIG 500W 5M

W100000297

LINCGUN PROMIG 300 UD 4M

W100000298

LINCGUN PROMIG 500W UD 4M
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VEORULLI KOMPLEKT TAISTRAADILE

KP14150-V06/08

RULLIKOMPLEKT 0.6/0.8VT FI37 4TK ROHELINE/SININE

KP14150-V08/10

RULLIKOMPLEKT 0.8/1.0VT FI37 4TK SININE/PUNANE

KP14150-V10/12

RULLIKOMPLEKT 1.0/1.2VT FI37 4TK PUNANE/ORANZ

KP14150-V12/16

RULLIKOMPLEKT 1.2/1.6VT FI37 4TK ORANZ/KOLLANE

KP14150-V16/24

RULLIKOMPLEKT 1.6/2.4VT FI37 4TK KOLLANE/HALL

KP14150-V09/11

RULLIKOMPLEKT 0.9/1.1VT FI37 4TK

KP14150-V14/20

RULLIKOMPLEKT 1.4/2.0VT FI37 4TK

VEORULLI KOMPLEKT ALUMIINIUMTRAADILE

KP14150-U06/08A

RULLIKOMPLEKT 0.6/0.8AT FI37 4TK ROHELINE/SININE

KP14150-U08/10A

RULLIKOMPLEKT 0.8/1.0AT FI37 4TK SININE/PUNANE

KP14150-U10/12A

RULLIKOMPLEKT 1.0/1.2AT FI37 4TK PUNANE/ORANZ

KP14150-U12/16A

RULLIKOMPLEKT 1.2/1.6AT FI37 4TK ORANZ/KOLLANE

KP14150-U16/24A

RULLIKOMPLEKT 1.6/2.4AT FI37 4TK KOLLANE/HALL

VEORULLI KOMPLEKT SUDAMIKUGA TRAADILE

KP14150-V12/16R

RULLIKOMPLEKT 1.2/1.6RT FI37 4TK ORANZ/KOLLANE

KP14150-V14/20R

RULLIKOMPLEKT 1.4/2.0RT FI37 4TK

KP14150-V16/24R

RULLIKOMPLEKT 1.6/2.4RT FI37 4TK KOLLANE/HALL

KP14150-V09/11R

RULLIKOMPLEKT 0.9/1.1RT FI37 4TK

KP14150-V10/12R

RULLIKOMPLEKT 1.0/1.2RT FI37 4TK -/ORANZ

TRAADIJUHIKUD

0744-000-318R

TRAADIJUHIKU KOMPLEKT SININE ©&0.6-1.6

0744-000-319R

TRAADIJUHIKU KOMPLEKT PUNANE @1.8-2.8

D-1829-066-4R

EUROTRAADIJUHIK @0.6-1.6

D-1829-066-5R

EUROTRAADIJUHIK @1.8-2.8
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Mootmete skeem

935

560
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