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1.0 CONFORMITY LIMIT

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. thanks you for your

confidence in purchasing this arc welding/cutting equipment.

The equipment will give you complete satisfaction provided you

follow:

1. the operating and maintenance instructions and

2. the important safety and environmental information hereafter

This arc welding/cutting equipment has been built in strict con-

formity with the following standards:

1. European Directive 2014/30/EU (Electromagnetic Compat-
ibility) and

2. European Directive 2014/35/EU (Low Voltage)(LVD) by ap-
plication of the respective harmonised standards

3. EN60974-1 (Arc welding equipment — Part 1: Welding current
sources) and

4. EN 60974-10 (Arc welding equipment — Part 10: Electromag-
netic Compatibility (ECM) requirements.

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. accepts no respon-
sibility in the event of modification, addition of components
or sub-units or any conversion of the arc welding/cutting
equipment, carried out by the customer or a third party,
without prior written agreement from LINCOLN ELECTRIC
BESTER Sp. z 0.0.. Electromagnetic emissions from elec-
trical equipment are mainly caused by radiation from the
installation wiring. In the event of a problem of proxim-
ity between electrical appliances, you should contact LIN-
COLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. who will be pleased to
examine individual situations. When associated with other
equipment, arc welding/cutting equipment may constitute a
machine within the meaning of European Directive 2006/42/
EC (Machines). This machine must satisfy the essential re-
quirements of the European Directive. LINCOLN ELECTRIC
BESTER Sp. z 0.0. cannot accept responsibility for combina-
tions of equipment not defined by them.

2.0 END OF LIFE
Electrical appliances must not be thrown out with ordinary

" rubbish! According to European Directive 2002/96/EC
covering electrical equipment waste (EEEW), and its transposi-
tion into national legislation, arc welding/cutting equipment must
be collected separately and subjected to an environmentally
friendly recycling process.

As the owner of the equipment you have a responsibility to
obtain information about the approved collection systems
from LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0..

Applying this European Directive will improve the environ-
ment and public health!

t| | 3.0LIMITS OF USE
B | Foryour safety, LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0.
provides the following non-exhaustive list of recommenda-
tions and obligations, a large number of which figure in national
laws.
It is essential to read the following safety pages before
switching on the arc welding/cutting equipment:

ﬁ Electrical safety

=

Safety against smoke, vapours, and noxious and toxic
ég gases

Safety against light radiation

X3

Safety against noise

Fire safety

Safety when using gas

Personnel safety

o [ & | N

Safety against electromagnetic fields

Note : Please inform LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0.
if you discover an anomaly in the text of these important
items relating to safety and the environment.

Welding/cutting equipment must only be used for the pur-

pose for which it is intended. It must never be used for any

other purpose, such as battery charging, thawing out frozen

water pipes, heating premises by the addition of heating ele-
ments, etc.

4.0 ELECTRICAL SAFETY

Note : Additional information is available in the EN 60974-
9 Arc welding equipment — Installation and use, International
Standard

4,

-

CONNECTION TO THE SUPPLY CIRCUIT

Work on electrical installations must be done by personnel quali-

fied to do it. By qualified personnel, we mean personnel who are

qualified within the meaning of national legislation and/or prac-
tice and who, because of their technical training, are able to ap-
preciate the dangers of arc welding and electricity.

Before connecting up any arc welding equipment make sure

that:

1. the main switch is in the “OFF” position;

2. the meter, the overload and short circuit protection device, the
supply sockets and plugs and the electrical installation are
compatible with the maximum power and the supply voltage
rating (refer to the welding/cutting equipment manufacturer’s
plate) and are in conformity with the national standards and
regulations in force;

3. the connection, single or 3-phase with a protection wire, is
protected by a residual differential current sensitive circuit
breaker capable of operating with a seepage current not ex-
ceeding if possible 30 mA;

4. the protection wire is not disconnected by the electric shock

protection device;

. the supply cable is of the “HEAVY DUTY” type;

. the electricity supply circuit is fitted with an emergency stop
device, easily recognisable and positioned to be easily and
quickly accessible

7. Class A equipment is not intended for use in residential lo-
cations where the electrical power is provided by the public
low-voltage supply system. There may be potential difficulties
in ensuring electromagnetic compatibility in those locations,

o o
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due to conducted as well as radiated disturbances. Only
Class B equipment complies with electromagnetic compat-
ibility requirements in both industrial and residential environ-
ments, including residential locations where the electrical
power is provided by the public low voltage supply system.

4.2 WELDING CIRCUIT

Arc welding and cutting requires strict observance of the safety

precautions applicable in relation to electricity.

Before any welding/cutting operation, check that:

1. no metal part accessible to operators or their assistants can
come into direct or indirect contact with a supply circuit phase
or neutral wire;

2. the electrode holders, torches and welding cables are prop-
erly insulated;

3. the operator is insulated from the ground and from the work
piece (gloves, safety shoes, dry clothes, leather apron, etc);

4. the current return cable is firmly connected as close as pos-
sible to the welding area;

5. the welding circuit is made up exclusively of wiring conform-
ing with Harmonisation Document HD 22.6 S2: Conductors
and cables insulated with cross-linked materials with maxi-
mum assigned voltages of 450/750 V - Part 6: Arc welding
cables.

When welding operations are carried out in environments with a

high risk of electric shocks, e.g.:

1. in places where the limited freedom of movement obliges the
operator to weld in an uncomfortable position (kneeling, sit-
ting or lying down), in physical contact with conductors;

2. in areas totally or partially surrounded by conductors, pre-
senting a high risk of involuntary or accidental contact by the
operator;

3. in wet, damp or hot places where perspiration considerably
reduces the resistance of human skin and the
insulating properties of accessories.

Extra precautions are needed, and especially

1. welding/cutting equipment marked must be used;

2. the operator’s personal protection should be upgraded by us-
ing insulating floors or mats;

3. the power source should be placed out of the reach of the
operator during welding/cutting operations;

4. allthe equipment connected to the circuit and situated near to
the operator should be protected by a residual current sensi-
tive circuit breaker able to operate with a seepage current not
exceeding 30 mA.

Never touch the electrode wire (or the nozzle) and the work
piece at the same time.

4.3 MaNTENANCE / REPAIR

Maintenance and repair of electrical installations must be del-
egated to personnel qualified to do it. By qualified personnel, we
mean personnel who are qualified within the meaning of national
legislation and/or practice and who, because of their technical
training, are able to appreciate the dangers of arc welding and
electricity.

European Directive 2009/104/EC (working equipment) imposes
regular inspections to guarantee that the health and safety regu-
lations are respected and that any deterioration is identified and
repaired in time. In ge, the case of welding/cutting equipment
special attention should be paid to:

1. the condition of the insulation (e.g.: electrode holders, and

welding torches and cables);

2. correct tightening and cleanliness of the electrical connec-
tions (e.g.: plugs, connectors, extension leads, part clamps,
etc).

Specific recommendations applicable to your welding/cutting

equipment can be found in the “Maintenance” chapter in the op-

erating and maintenance manual.

Note: additional information is available in the standard EN
60974-4: In-service inspection and testing.

Repairs must only be done by specialists approved by LIN-
COLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. who will replace faulty
parts with genuine LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.o0.
parts.

Before any internal inspection and repair make sure that the
unit is disconnected from the electrical installation by a rec-
ognised procedure (by « recognised procedure » we mean
a set of operations intended to separate and keep the unit
disconnected from the power supply).

S 5.0 SAFETY AGAINST SMOKE, VA-
A POURS, AND NOXIOUS AND TOXIC GASES
European Directive 98/24/CE (Chemical agents) lays
down the ur leur minimum requirements in the field of worker pro-
tection against risks duits par to their health and safety resulting,
or likely to result, from effects e activité produced by chemical
agents present in the workplace, or consequent upon any profes-
sional activity involving chemical agents. Emissions in the form of
gas, or smoke that is unsanitary, annoying or dangerous workers’
health, must be trapped on production, as close as possible to
the emission source and as effectively as possible.
Welding/cutting operations should be done in suitably ventilated
stéme areas. Smoke sensors should be connected to an extrac-
tion system so that any pollutant concentrations do not exceed
the maximum values for worker exposure to European Directives
2000/39/EC and 2006/15/EC and the currently applicable nation-
al legislation in the national legislation in force. piration LINCOLN
ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. offers a wide range of extraction
systems to suit your requirements.

Note: We advise you to contact the National Safety Insti-
tutes to obtain application guides to the national legislation
in force.

Special case of chlorinated solvents (used for cleaning and
degreasing): Vapour from chlorinated solvents exposed to
radiation from an electric arc, even a long way away, can
be transformed into toxic gasses. The use of these sol-
vents should be prohibited in areas where electric arcs are
present.

Always check that work pieces are dry before carrying out
welding/cutting operations.

éﬁ 6.0 SAFETY AGAINST LIGHT RADIATION

B Infrared and ultraviolet radiation from the electrical arc

T cannot be avoided or sufficiently limited during welding/
cutting operations. The exposure value limits set by Directive
2006/25/CE are generally exceeded during the welding/cutting.
Itis essential to respect the requirements for protection of the op-
erator and the persons in the vicinity of the operator described in
European Directive 89/656/CEE (personal protection equipment)
and its amendments.
The operator must be protected from the effect of radiation on
his skin (burns) and eyes (stray flashes), by appropriate personal
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protection. This means he must wear:

1. Suitable clothes (e.g.: apron, jacket, trousers, gaiters, gloves,
ete);

A welding mask fitted with appropriate eye protection filters
and conforming with European Standards EN 169 (Personal
eye protection - Filters for welding and connected techniques
- Requirements relative to the transmission factor and recom-
mended use) or EN 379 (Personal eye protection — Automatic
welding filters).

Persons in the vicinity of the operator, should be protected from
direct or reflected radiation by the interposition of suitable cur-
tains, screens or flexible strip curtains and, if necessary, appro-
priate clothing and a mask with a suitable filter. Suitable warning
signs should be installed to warn of the radiation risks operation
in accordance with Directive 92/58/CEE (health & safety signs
at work).

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. offers a whole range
of personal and collective protection equipment to satisfy your
needs.

Note: European Standard EN 169 gives the recommended
thresholds for various arc welding and connected techniques

2.

should be carried out. To reduce fire risks inflammable material
should be removed from the welding area whenever possible.
Whenever possible proceed as follows:

1. cover the inflammable material with incombustible material
for example, beams or planks in combustible wood

keep the work environment under observation for a sufficient
period after the end of the welding/cutting operation;

keep «hot points» and theirimmediate vicinity under observa-
tion until their temperature falls to normal;

have available fire extinguishing equipment suitable for the
equipment used and suitable for use in electrical environ-
ments.

2.

3.

4.

Note: national regulations may require a clearance for

ik l work procedure prior to the welding/cutting operation.
9.0SAFETY WHEN USING GAS

9.1

Risks

Current intensity in Amp.
Process 1,5‘ 6 ‘ 10 ‘ 15 ‘ 30 ‘ 40 ‘ 60 ‘70 ‘ 80 ‘100‘125‘150‘160‘175‘200‘225‘250‘300‘350‘400‘450‘500‘600
Coated electrodes 8 ‘ 9 10 1" ‘ 12 13 ‘ 14
MAG 8 | 9 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14
TIG 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 11 ‘ 12 ‘13‘
MIG on heavy metals ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1" ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MIG on light alloys 10 ‘ 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
ARC/Air gouging 10 ‘ 1 ‘ 12 13 14 ‘ 15
Plasma welding ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13
* sma welding ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 " ‘ 12 ‘

g 7.0SAFETY AGAINST NOISE
European Directive 2003/10/CE lays down the minimum
health and safety requirements in relation to the exposure of
workers as follows:

1. When the exposure to noise exceeds 80 dB(A), the employer
provides personal ear protection for his workers;
When the exposure to noise reaches or exceeds 85 dB(A),
workers use personal ear protection.
Noise exposure may not exceed 87 dB (A), taking account of
the use of personal ear protectors
The noise produced by a welding/cutting machine mainly de-
pends on the process, the current used and the environment.
The off-load noise of LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0.
welding/cutting generators is normally less than 70 dB (A). Dur-
ing welding or cutting the noise level (sound pressure level) of
these generators can exceed 85 dB (A) at the workstation.
The employer must take appropriate measures in relation to
the working conditions. If necessary the employer provides the
operator with suitable personal ear protection (ear plugs, safety
earmuffs, etc) and installs appropriate warning signs in the work-
place. Conf 92/58/CEE LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp.
, | z0.0. offer a wide range of personal protection equipment
! | to suit your needs.

8.0FIRE SAFETY
Welding/cutting processes can cause fires and explosions. Be-
fore any Welding/Cutting operation, a preliminary risk analysis

2.

3.

4

Unsatisfactory gas usage conditions expose the user to two main
dangers:

1. danger of asphyxiation and intoxication;

2. danger of fire or explosion.

These dangers are increased when working in confined spaces.

9.2 GAS CYLINDERS

The gas supplier’s safety instructions must be followed, and in

particular:

1. Storage and usage areas must have good ventilation, be
sufficiently far from the welding/cutting area and other heat
sources and be secure from any technical incident.

2. The cylinders should be tied down.

3. Shocks should be avoided.

4. The temperature should not be excessive.

5. The cylinder should contain the gas necessary for the proc-

ess.

6. Taps must never be greased and should be operated gently.

9.3 PIPES AND HOSES

The gas supplier’s safety instructions must be followed, and in

particular:

1. Pipes colour coded for the gasses must be used.

2. The recommended distribution pressure must be adhered to.

3. Fixed pipes and rubber hoses should be checked for leaks
regularly. To do this use a suitable sensor, or if this is not
available, a paint brush and soapy water. Never use a flame
to find a leak.

. Pipes should be protected to minimise damage in the work-
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shop.

9.4 PRESSURE VALVE

The gas supplier’s safety instructions must be followed, and in

particular:

1. The cylinder taps should be bled before connecting the pres-
sure valve.

2. The pressure adjusting screw should be unscrewed before
connection to the cylinder.

3. Check the tightness of the connection union before opening
the cylinder tap.

4. Open the cylinder tap slowly and by a fraction of a turn.

5. Never loosen a union under pressure, close the cylinder tap
first.

6. The pressure valve should correspond with the gas neces-
sary for the process

9.5 WORK IN A CONFINED SPACE

A working permit system defining all the safety measures should
always be des implemented before starting welding/cutting op-
erations in confined spaces such as galleries, pipes, pipe-lines,
holds of ships, wells, inspection holes, , cellars, tanks, vats, reser-
voirs, ballast tanks, silos and reactors. Suitable ventilation should
be installed paying particular attention to on shortages of oxygen,
excesses of oxygen and excesses of combustible gasses.

9.6 ACTION FOLLOWING AN ACCIDENT

In the event of an unignited leak:

* Turn off the gas supply; do not use a flame or any electrical
appliance in the leakage area.

In the event of an ignited leak:

« If the tap is accessible, turn off the gas supply and use powder
fire extinguishers;

«If it is not possible to stop the leak, let it burn and cool the cylin-
ders and the neighbouring installations.

In the event of asphyxiation:

* The work area should only be entered wearing protective gear;
otherwise you could become the second victim.

« Transport the victim into the fresh air and start artificial respira-
tion. Call the emergency services.

Note: additional information is available in IGC DOC 44/09/E
of the EIGA.

9.7 GAS MIXTURES CONTAINING LESS THAN 20 % oF CO2

If these gasses or mixtures replace the oxygen in the air there is a
risk of asphyxiation because an atmosphere containing less than
17 % of oxygen is dangerous.

9.8 HYDROGEN AND HYDROGEN BASED GAS MIXTURES

In the event of a leak, the hydrogen and hydrogen based gas
mixtures collect under the ceiling or in cavities. Install ventilation
inthe danger areas and store cylinders in the open air orin a well
ventilated place. Reduce the risk of leaks by limiting the number
of unions.

Hydrogen and hydrogen based gas mixtures are inflammable.
There is a danger of burns or explosion. Air / hydrogen and oxy-
gen / hydrogen mixtures are explosive in the following ranges of
proportions: 4 to 74,5 % of hydrogen in air and 4 to 94 % of hy-
drogen in oxygen.

%71 10.0 PERSONEL SAFETY
f) The operator should always wear personal protective
T equipment designed for welding/cutting work. This protec-
tion should be:
«insulating (kept dry) to prevent electric shocks;

* clean (no oil present) to prevent ignition;

* and in good condition (no tears) to prevent burns.

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o0.0. offers a wide range of
personal protective equipment to satisfy your requirements.
Welding/cutting equipment may be heavy. To avoid work-related
musculoskeletal disorders, adopt a good technique when han-
dling the load.

Keep protective equipment on while the welds are cooling as
slaa and slag components may spit.

11.0 ELECTROMAGNETIC FIELDS

Any electric current passing through a conductor creates a

localised electrical and magnetic field. The welding/cutting
current causes an electromagnetic field around the cables and
equipment. Exposure to electromagnetic fields may have effects
that are currently unknown. It is possible to reduce exposure to
electromagnetic fields caused by the welding circuit by taking the
following action:

1. Join the electrode holder cable or the welding harness and
the return current cable together over the longest length pos-
sible — Fix them together with adhesive tape;

2. Never wrap the welding/cutting cable round your body or rest
it on your shoulder;

3. The operator should not be inside the loop formed by the
welding circuit - Place the electrode holder/torch cable and
the current return cable on the same side of the operator.

4. The operator should not be near the power source during
welding/cutting operations

Electromagnetic fields can affect the operation of active im-
plants (pacemakers). Active implant carriers should consult
their doctors before doing any welding/cutting work.

Some TIG welding and PLASMA cutting power sources use
remote “HF” striking systems that can damage electronic
equipment in the vicinity of the welding/cutting operation.
Before any welding/cutting operation decide to use a con-
tact striking system, or place all sensitive equipment well
away from the area.
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1.0 LIMITE DE CONFORMITE

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. vous remercie de la

confiance que vous lui avez accordée en acquérant ce matériel

de soudage/coupage a I'arc. Ce matériel vous donnera entiére

satisfaction si vous respectez strictement :

1. les conditions d’emploi et d’entretien et

2. les éléments importants pour la sécurité et I'environnement
ci- apreés.

Ce matériel de soudage/coupage a l'arc a été construit dans le

strict respect de :

1. la Directive Européenne 2014/30/EU (Compatibilité Electro-
magnétique) et

2. la Directive Européenne 2014/35/EU (Basse-tension ) par ap-
plication respective des normes harmonisées :

3. EN 60974-1 (Matériel de soudage a I'arc — Partie 1: Sources de
courant de soudage) et

4. EN 60974-10 (Matériel de soudage a 'arc — Partie 10: Exigenc-
es relatives a la compatibilité électromagnétique (CEM)).

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. est dégagée de
toute responsabilité en cas de modification, d’adjonction de
composants ou de sous-ensembles ou d’une quelconque
transformation du matériel de soudage/coupage a l'arc, ef-
fectué par le client ou par un tiers, sans un accord préal-
able spécifique écrit par LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp.
z0.0.. Lémission électromagnétique des équipements élec-
triques est principalement due au rayonnement du cablage
de l'installation. En cas de probléme de proximité entre ap-
pareils électriques, veuillez vous rapprocher d’ LINCOLN
ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. qui examinera les cas particu-
liers. Les matériels de soudage/coupage a I'arc peuvent, as-
sociés a d’autres éléments, constituer une machine au sens
de la Directive Européenne 2006/42/EC (Machine). Cette
machine doit satisfaire aux exigences essentielles de cette
Directive Européenne. LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z
0.0. ne peut étre tenue responsable pour toute association
d’éléments qui ne serait pas de son fait.

2.0 FIN DE VIE

Ne pas jeter les appareils électriques avec les déchets
ordinaires ! Conformément a la Directive Européenne
2002/96/EC relative aux déchets d’équipements élec-
triques ou électroniques (DEEE), et & sa transposition dans la
|égislation nationale, les matériels de soudage/coupage a l'arc
doivent étre collectés a part et étre soumis & un recyclage re-
spectueux de 'environnement.

En tant que propriétaire de I'équipement, vous devriez vous
informer sur les systémes de collecte approuvés auprés d’
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0..

Appliquer cette Directive améliorera

I'environnement et la santé !

3.0 LIMITE D’EMPLOI

Pour votre sécurité, LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp.
z 0.0. vous indique ci-aprés une liste non limitative de
recommandations ou obligations dont une partie impor-
tante figure dans les lois nationales.

Vous devez impérativement lire les pages de sécurité ci-aprés
avant la mise en service de matériel de soudage/coupage a l'arc:

A sécurité électrique

ﬁ sécurité contre les fumées, les vapeurs, les gaz nocifs et

Européenne

toxiques

G sécurité contre les rayonnements lumineux

Ee
g sécurité contre le bruit

i | sécurité contre le feu
ﬂ‘g sécurité d’emploi des gaz
I
@/ sécurité du personnel
Nota

sécurité contre les champs électromagnétiques

: LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. vous remercie
de bien vouloir lui transmettre toute anomalie que vous con-
stateriez dans la rédaction de ces éléments importants pour
la sécurité et I'environnement.

Un matériel de soudage/coupage ne doit étre utilisé que
pour la fonction a laquelle il a été destiné. Il ne doit étre en
aucun cas utilisé pour un autre usage, notamment pour le
rechargement des batteries, la décongélation des conduits
d’eau, le chauffage de locaux par adjonction de résistances,
etc...

4.0 SECURITE ELECTRIQUE

Nota : Des informations complémentaires sont dis-
ponibles dans la Norme Internationale EN 60974-9
Matériel de soudage a I'arc - Installation et utilisa-
tion.

4.1 BRANCHEMENT SUR LE RESEAU D’ALIMENTATION

Les interventions faites sur des installations électriques doivent

étre confiées a des personnes qualifiées pour les effectuer. Par

personnes qualifiées, on entend des personnes compétentes

au sens des égislations et/ou pratiques nationales qui, grace a

leur formation technique, sont en état de percevoir les dangers

provenant du soudage et de I'électricité. Avant de raccorder un
matériel de soudage/coupage, vous devez vérifier que :

1. Tlinterrupteur général est sur la position “ARRET” ;

2. le compteur, le dispositif de protection contre les surintensités
et les court-circuits, les socles et fiches des prises ainsi que
linstallation électrique sont compatibles avec la puissance
maximale et la tension nominale d’alimentation (cf. la plaque
signalétique du matériel de soudage soudage/coupage) et
sont conformes aux normes et réglementations nationales en
vigueur ;

3. le branchement, monophasé ou triphasé avec conducteur
de protection, est protégé par un disjoncteur & courant dif-
férentiel résiduel sensible capable d’opérer avec un courant
de fuite ne dépassant pas si possible 30 mA ;

4. le conducteur de protection n’est pas coupé par le dispositif

de protection contre les chocs électriques ;

. le cable d'alimentation est du type “HAR USE”;

. le circuit d’alimentation électrique est équipé d'un dispositif
d'arrét d’'urgence, aisément reconnaissable et disposé de
maniere a étre facilement et rapidement accessible.

7. Léquipement de classe A n'est pas congu pour étre utilisé

o o
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dans des lieux résidentiels ou Ialimentation électrique
est fournie par le systéme public d’alimentation basse ten-
sion. Dans de tels lieux, il peut s'avérer difficile d’assurer
la compatibilité électromagnétique, a cause de la présence
de perturbations par conduction et par rayonnement. Seul
I'équipement de classe B est conforme aux exigences de
compatibilité électromagnétiques & la fois dans les environ-
nements industriels et résidentiels, y-compris les lieux rési-
dentiels ou I'alimentation électrique est fournie par le systéme
public d’alimentation basse tension.

4.2 CIRCUIT DE SOUDAGE

La mise en ceuvre du soudage et coupage a l'arc implique le
strict respect des conditions de sécurité vis-a-vis des courants
électriques.

Avant toute opération de soudage/coupage, vous devez vérifier

que:

1. aucune piece métallique accessible aux opérateurs et a leurs
aides ne peut entrer en contact direct ou indirect avec un con-
ducteur de phase ou le neutre du réseau d’alimentation ;

2. les portes électrodes, les torches et les cables de soudage
sont parfaitement isolés ;

3. l'opérateur est isolé du sol et de la piéce a souder (gants,
chaussures de sécurité, vétements secs, tablier de cuir,
etc..);

4. le cable de retour de courant est branché de fagon stire au plus
prés possible de la zone de soudage ;

5. le circuit de soudage est uniguement constitué de cable con-
forme au Document d’Harmonisation HD 22.6 S2 : Conduct-
eurs et cables isolés avec des matériaux réticulés de tension
assignée au plus égale a 450/750 V - Partie 6: Cables de
soudage a l'arc

Lorsque les travaux de soudage sont effectués dans un environ-

nement a risque accru de choc électrique, par exemple :

1. dans des emplacements ou la liberté de mouvement restreinte
oblige l'opérateur & souder dans une position inconfortable
(a genoux, assis, allongé), en contact physique avec des élé-
ments conducteurs ;

2. dans des emplacements totalement ou partiellement limités
par des éléments conducteurs, présentant un risque élevé de
contact involontaire ou accidentel par I'opérateur ;

3. dans des emplacements mouillés, humides ou chauds lorsque
humidité ou la transpiration réduisent considérablement
la résistance de la peau du corps humain et les propriétés
isolantes des accessoires.

Des précautions supplémentaires doivent étre prises et notam-

ment:

1. l'utilisation d’'un matériel de soudage/coupage mar-

qué s

2. le renforcement de la protection individuelle de 'opérateur en
utilisant par exemple des planchers ou des tapis isolants ;

3. la mise hors de portée de 'opérateur de la source de courant
durant 'opération de soudage/coupage ;

4. la protection, par un disjoncteur & courant résiduel sensible
capable d'opérer avec un courant de fuite ne dépassant pas
30 mA, de tous les équipements reliés au réseau se trouvant
a proximité de l'opérateur.

Ne jamais toucher simultanément le fil électrode (ou la buse)
et la piéce a souder.

4.3 ENTRETIEN / REPARATION

Lentretien et la réparation des installations électriques doivent

étre confiés a des personnes qualifiées pour les effectuer. Par

personnes qualifiées, on entend des personnes compétentes au

sens des Iégislations et/ou pratiques nationales qui, grace a leur
formation technique, sont en état de percevoir les dangers prov-
enant du soudage et de I'électricité.

La Directive Européenne 2009/104/EC (équipements de travail)

impose des vérifications périodiques afin de garantir que les

prescriptions de sécurité et de santé sont respectées et que les
détériorations éventuelles sont décelées et réparées a temps.

Dans le cas du matériel de soudage soudage/coupage, une at-

tention particuliére doit étre portée sur :

1. le bon état des isolants (par exemple portes électrodes, torch-
es et cables de soudage) ;

2. le bon serrage et la propreté des connections électriques
(par exemple, prises, connecteurs, prolongateurs, pinces de
piéces).

Les recommandations spécifiques a votre matériel de soudage/

coupage sont décrites dans le chapitre Maintenance du manuel

d’emploi et d’entretien.

Note : Des informations complémentaires sont disponibles
dans lanorme EN 60974-4 : Inspection et essais en serv-
ice.

Toute réparation doit étre réalisée par un spécialiste agréé
par LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. qui remplacera
les piéces défectueuses par des piéces d’origine LINCOLN
ELECTRIC BESTER Sp. z0.0..

Avant toute vérification interne et réparation, vous devez
vous assurer que I'appareil est séparé de I'installation élec-
trique par consignation (on entend par consignation, un
ensemble d’opérations destinées a séparer et a maintenir
I'appareil hors tension).

5.0 SECURITE CONTRE LES FUMEES, LES VAPEURS, LES GAZ

NOCIFS ET TOXIQUES
La Directive Européenne 98/24/CE (Agents chimiques)

fixe des prescriptions minimales en matiere de protection

des travailleurs contre les risques pour leur santé et leur
sécurité résultant, ou susceptibles de résulter, des effets produits
par des agents chimiques présents sur le lieu de travail ou dé-
coulant de toute activité professionnelle impliquant des agents
chimiques.
Les émissions sous forme de gaz, fumées insalubres, génantes
ou dangereuses pour la santé des travailleurs, doivent étre
captées au fur et & mesure de leur production, au plus prés de
leur source d’émission et aussi efficacement que possible. Les
opérations de soudage/coupage doivent étre exécutées sur des
emplaceme convenablement aérés. Les capteurs de fumées
doivent étre reliés a un systeme d’aspiration de telle maniére que
les éventuelles concentrations de polluants ne dépassent pas
les valeurs limites d’exposition professionnelle conformément
aux Directives Européennes 2000/39/EC et 2006/15/EC et a la
|égislation nationale vigueur.
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. vous propose toute une
gamme de systemes d’aspira répondant a vos besoins.

Nota : Nous vous recommandons de vous rapprocher des
Instituts Nationaux de Sécurité afin obtenir des guides
d’application de la législation nationale en vigueur.

Cas particulier des solvants chlorés (utilisés pour nettoyer
ou dégraisser) : Les vapeurs des solvants chlorés, sou-
mises au rayonnement d’un arc électrique méme éloigné,
peuvent se transformer en gaz toxiques. L'usage de ces
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Intensité du courant Amp.
Procédé 1,5] 6 |10 [15 |30 [40 [60 | 70 | 80 [100]125]150] 160] 175]200 225 |250 300|350 400 450 500 600
Electrodes enrobées 8 ‘ 9 10 1" ‘ 12 13 ‘ 14
MAG 8 | 9 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14
TIG 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘
MIG sur métaux lourds ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1" ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MIG sur alliages légers 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Gougeage arc-air 10 ‘ 1 ‘ 12 13 14 ‘ 15
Coupage plasma ‘ 9 ‘ 10 ‘ 11 12 13
Soudage microplasma ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 " ‘ 12 ‘

solvants est a proscrire dans un endroit ou jaillissent des
arcs électriques. Vérifier que les piéces sont séches avant
les opérations de soudage/coupage.

6.0 SECURITE CONTRE LES RAYONNEMENTS LU-
éﬁ} MINEUX
3 Le rayonnement infrarouge et ultraviolet de I'arc élect-
rique ne peut pas étre évité ou suffisamment limité durant
I'opération de soudage/coupage. Les valeurs limites d’exposition
fixées par la Directive 2006/25/CE sont généralement dépas-
sées durant l'opération de soudage/coupage.ll est indispensable
de respecter les exigences de protection de I'opérateur et des
personnes dans le voisinage de l'opérateur décrites dans la
Directive Européenne 89/656/CEE (équipements de protection
individuelle) et ses amendements.
L'opérateur doit étre protégé de l'effet du rayonnement, sur la
peau (brllures) et les yeux (coups d’arc), par des équipements
de protection individuelle appropriés. Il doit en particulier :
1. porter des vétements adaptés (par exemple tablier, veste, pan-
talon, guétres, gants...) ;
porter un masque de soudage équipé de filtres oculaires de
protection appropriés et conformes aux normes européennes
EN 169 (Protection individuelle de I'ceil - Filtres pour le sou-
dage et les techniques connexes - Exigences relatives au
facteur de transmission et utilisation recommandée) ou EN
379 (Protection individuelle de I'eeil - Filtres de soudage au-
tomatique).
Les personnes, dans le voisinage de I'opérateur, doivent étre
protégées du rayonnement direct ou reflété par I'interposition
de rideaux, d’écrans ou de laniéres adaptés et, si besoin, par
des vétements appropriés et un masque muni du filtre protecteur
adapté. Une signalisation appropriée doit étre mise en place pour
informer du risque de rayonnement conformément a la directive
92/58/CEE (signalisation de sécurté/santé au travail). LINCOLN

ho

ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. vous propose toute une gamme
d'équipements de protection individuelle et collective répondant
Nota : La norme Européenne EN 169 donne les échelons recom-

mandés pour les différents procédés soudage a I'arc ou

g 7.0 SECURITE CONTRE LE BRUIT

La Directive Européenne 2003/10/CE fixe les prescriptions
vailleurs comme suit:
1. lorsque I'exposition au bruit dépasse 80 dB(A), 'employeur
travailleurs;
2. lorsque I'exposition au bruit égale ou dépasse 85 dB(A), les

a vos besoins.
techniques connexes:
minimales de sécurité et de santé relatives a I'exposition des tra-
met des protecteurs auditifs individuels a la disposition des
travailleurs utilisent des protecteurs auditifs individuels.

3. Lexposition au bruit ne peut dépasser 87 db (A) en tenant
compte de ['utilisation des protecteurs auditifs individuels.
Le bruit émis par une machine de soudage/coupage dépend
principalement du procédé, de I'intensité mise en oeuvre et de
I'environnement. Le bruit & vide des générateurs de soudage/
coupage LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. est en gé-
néral inférieur a 70 dB (A). Lémission sonore (niveau de pres-
sion acoustique) de ces générateurs peut, en soudage ou en
coupage, dépasser 85 dB (A) au poste de travail.
Lemployeur doit réaliser les mesures appropriées en condition
de travail. Si nécessaire, 'employeur fournit les protecteurs au-
ditifs individuels adaptés (bouchons d'oreilles, casques antibruit)
a l'opérateur et met en place une signalisation appropriée sur
le lieu de travail. Conformément a la directive 92/58/CEE. LIN-
COLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. vous propose toute
une gamme d’équipements de protection individuelle ré-
s | pondant a vos besoins.

8.0 SECURITE CONTRE LE FEU

Les procédés de soudage/coupage peuvent étre a lorigine

de feux et d’explosions. Avant toute opération de Soudage/

Coupage, il convient de réaliser une analyse préliminaire du

risque. Pour prévenir les risques d'incendie, il convient d’enlever,

la ou cela est possible, le matériel inflammable de la zone de
soudage. La ou cela n'est pas possible, il convient de procéder
comme suit :

1. couvrir le matériel inflammable par du matériel incombustible,
par exemple poutres ou planchers en bois combustible;

2. observer I'environnement de travail pendant une période suf-
fisante aprés l'arrét de I'opération de soudage/coupage ;

3. observer les «points chauds» et leur environnement immédiat
jusqu'a ce que leur température soit retombée a la tempéra-
ture normale ;

4. tenir a disposition des équipements pour la lutte contre le feu
appropriés au matériel utilisé et a l'utilisation dans les envi-
ronnements électriques.

ﬂ‘g

L

Nota : la réglementation nationale peut imposer
une procédure de permis de travail préalable de
I'opération de Soudage/Coupage.

9.0 SECURITE D’EMPLOI DES GAZ

9.1 RISQUES ENCOURUS

De mauvaises conditions dutilisation
I'utilisateur a deux dangers principaux :

1. le danger d’asphyxie ou d'intoxication ;
2. le danger d'incendie et d’explosion.

des gaz exposent
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Ces dangers sont accrus en cas de travail en espace confiné.

9.2 BOUTEILLES DE GAZ

Les consignes de sécurité données par le fournisseur de gaz

doivent étre respectées, en particulier :

1. Les zones de stockage ou d’emploi doivent posséder une
bonne ventilation, étre suffisamment éloignées de la zone de
soudage/coupage et des autres sources de chaleur, et étre &
I'abri d’un incident technique.

2. Les bouteilles doivent étre arrimées.

3. Les chocs doivent étre évités.

4. La température ne doit pas étre excessive.

5. La bouteille doit contenir le gaz nécessaire pour le procédé.

6. Les robinets ne doivent jamais étre graissés et doivent étre
manceuvrés avec douceur

9.3 CANALISATIONS ET TUYAUTERIES

Les consignes de sécurité données par le fournisseur de gaz

doivent étre respectées, en particulier :

1. Des tuyaux de couleurs conventionnelles en fonction des gaz
doivent étre utilisés.

2. La pression de distribution recommandée doit étre respectée.

3. Létanchéité des canalisations fixes ainsi que des tuyauteries
en caoutchouc doit étre vérifiée périodiquement. Pour cela,
utiliser un détecteur approprié. Une flamme ne doit jamais
étre utilisée pour détecter une fuite.

4. Les tuyaux doivent étre protégés afin de limiter leur détériora-
tion dans l'atelier.

9.4 DETENDEUR

Les consignes de sécurité données par le fournisseur doivent

étre respectées, en particulier :

1. Les robinets de bouteilles doivent étre purgés avant de rac-
corder le détendeur.

2. La vis de détente doit étre desserrée avant le branchement
sur la bouteille.

3. Le serrage du raccord de liaison doit étre vérifié avant
I'ouverture du robinet de bouteille.

4. Le robinet de bouteille doit étre ouvert lentement et d’une frac-
tion de tour.

5. Ne desserrez jamais un raccord sous pression, fermez d’abord
le robinet de bouteille.

6. Le détendeur doit correspondre au gaz nécessaire pour le
procédé.

9.5 TRAVAIL EN ESPACE CONFINE

Une procédure de permis de travail définissant toutes les
mesures de sécurité doit étre systématiquement mise en place
avant d'entreprendre des opérations de soudage/coupage dans
les espaces confinés tels que notamment galeries, canalisations,
pipe-line, cales de navire, puits, regards, caves, citernes, cuves,
réservoirs, ballasts, silos et réacteurs.

Une ventilation adéquate doit étre mise en place en accordant
une attention particuliére a la sous-oxygénation, a la sur-oxy-
génation et aux excés de gaz combustible.

9.6 INTERVENTION A LA SUITE D’UN ACCIDENT

En cas de fuite non-enflammée :

* Fermez l'arrivée du gaz, n'utilisez ni flamme, ni appareil élec-
trique dans la zone ou la fuite s'est répandue.

En cas de fuite enflammée :

« si le robinet est accessible, fermez l'arrivée de gaz et utilisez
des extincteurs a poudre ;

«sila fuite ne peut étre arrétée, laissez briler en refroidissant les
bouteilles et les installations voisines.

En cas d'asphyxie :

* ne pénétrer dans I'enceinte qu'avec 'équipement adapté, vous
pourriez étre la seconde victime.

* ramener la victime au grand air commencer la respiration artifi-

cielle et appeler les secours.

Nota : des informations complémentaires sont disponibles
dans IGC DOC 44/09/E de 'EIGA

9.7 MELANGES GAZEUX CONTENANT MOINS DE 20 % pe CO2

Si ces gaz ou mélanges prennent la place de I'oxygene dans I'air
il'y a risque d’asphyxie car une atmosphére contenant moins de
17 % d'oxygéne est dangereuse.

9.8 HYDROGENE ET MELANGES GAZEUX A BASE D’HYDROGENE

En cas de fuite, 'hydrogéne et mélanges gazeux & base
d’hydrogene s’accumulent sous le plafond ou dans les cav-
ités. Prévoir une ventilation aux endroits a risque et stocker les
bouteilles en plein air ou dans un local bien ventilé. Limiter le
risque de fuite en limitant au minimum le nombre de raccords.
L'hydrogéne et mélanges gazeux a base d’hydrogéne sont in-
flammable. Il'y a risques de brdlures ou d’explosion. En ef-
[ | fet, les mélanges air / hydrogéne et oxygéne / hydrogéne
@/ sont explosifs dans des plages de proportions étendues :
=" 4 4 74,5 % d’hydrogéne dans I'air ; 4 & 94 % d’hydrogéne
dans 'oxygene.

10.0 SECURITE DU PERSONNEL

Lopérateur doit toujours porter des équipements de protection
individuelle congus pour les opérations de soudage/coupage.
Cette protection doit étre :
1. isolante (maintenue seche) pour éviter les chocs électriques;
2. propre (pas de présence d’huile) pour éviter 'inflammation ; et
3. en bon état (pas de déchirure) pour éviter les brilures.
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. vous propose toute une
gamme d'équipements de protection individuelle répondant a vos
besoins.
L'équipement de soudure/découpe peut étre lourd. Pour éviter
tout trouble musculosquelettique lié au travail, veuillez adopter
une technique appropriée lors de la manipulation de la
charge.

~— Garder les équipements de protections lors dure-
froidissement des soudures, car il peut y avoir projec-
tionde laitier ou de composants de scories.

11.0 CHAMPS ELECTROMAGNETIQUES

Tout courant électrique passant dans un conducteur induit un

champ électrique et magnétique localisé. Le courant de soud-

age/coupage induit un champ électromagnétique autour des
cables et des matériels.

Lexposition aux champs électromagnétiques pourrait avoir des

effets qui sont actuellement inconnus. Il est possible de diminuer

I'exposition aux champs électromagnétiques induits par le circuit

de soudage en appliquant les dispositions suivantes:

1. Joindre, sur la plus grande longueur possible, le cable du por-
teélectrode ou le faisceau de soudage avec le cable de retour
de courant - Fixez les ensemble par du ruban adhésif ;

2. Ne jamais enrouler le cable de soudage/coupage autour du
corps ou le poser sur I'épaule ;

3. Lopérateur ne devrait pas se trouver dans la boucle formée
par le circuit de soudage - Placer le cable du porte-électrode/
torche et le cable de retour de courant du méme coté de
I'opérateur.

4. Lopérateur ne devrait pas se trouver & proximité de la source
de courant durant I'opération de soudage/coupage.

Les champs électromagnétiques peuvent interférer avec
le fonctionnement d’un implant actif (pacemaker). Les por-
teurs d’implants actifs doivent consulter leur médecin avant
toute opération de soudage/coupage.

Certaines sources de soudage TIG et de coupage PLASMA
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1.0 LIMITE DE CONFORMIDAD

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. le agradece la con-

fianza que usted le ha depositado al adquirir este material de

soldadura/ corte por arco. Este material le dard total satisfaccion

si respeta escrupulosamente :

1. las condiciones de uso y de mantenimiento

2. asf como los elementos importantes para la seguridad y el
entorno mencionados a continuacion.

Este material de soldadura/ corte ha sido fabricado respetando

estrictamente :

1. la Directiva europea 2014/30 EU (Baja tension) y

2. la Directiva Europea 2014/35/EU CEE (Contabilidad electro-
magnética), mediante la aplicacion respectiva de las normas
armonizadas:

3. EN 60974-1 (Material de soldadura por arco — Parte 1: Fuentes
de corriente de soldadura) y

4. EN 60974-10 (Material de soldadura por arco — Parte 10: exi-
gencias relativas a la contabilidad electromagnética (CEM)).

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. queda libre de toda
responsabilidad en caso de alteracion, anadidura de com-
ponentes o de subconjuntos, o de cualquier transformacion
del material de soldadura/ corte por arco, llevadas a cabo
por el cliente o por un tercero, sin previo acuerdo especifico
y por escrito por parte de LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp.
z 0.0.. La emision electromagnética de los equipos eléctri-
cos se debe principalmente a la irradiacion del cableado de
instalacion. En caso de problema de cercania entre aparatos
eléctricos, comuniquese con LINCOLN ELECTRIC BESTER
Sp. z 0.0. para que ésta examine los casos particulares.
Asociados a otros elementos, los materiales de soldadura/
corte por arco pueden constituir una maquina en el sentido
de la Directiva europea 2006/42/EC (Maquina). Esta maquina
debe cumplir con las exigencias esenciales de esta Direc-
tiva europea. LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. no
puede ser considerada responsable por las asociaciones de
elementos que no sean realizadas por ella

2.0 FIN DE VIDA

No deseche los aparatos eléctricos junto con con los
desechos ordinarios! De acuerdo a la Directiva europea
2002/96/ EC relativa a los desechos de equipos eléctri-
cos o electronicos (DEEE), y a su transposicion en la legislacion
nacional, los materiales de soldadura/ corte por arco deben ser
recolectados por separado y ser sometidos a un reciclaje que
respete el medio ambiente.

Como propietario del equipo, usted debe informarse so-
bre los sistemas de recoleccion aprobados ante LINCOLN
ELECTRIC BESTER Sp. z0.0..

Aplicar esta Directiva europea mejorara el medio ambiente
y la salud!

3.0 LIMITE DI EMPLEO

Para su seguridad, LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp.
z 0.0. le indica a continuacién una lista no restrictiva de
recomendaciones u obligaciones, que en buena medida
figuran en las leyes nacionales.

Antes de poner en marcha el material de soldadura/ corte por
arco. usted tiene la obligacion de leer las paginas de seguridad
presentadas a continuacién

seguridad eléctrica

A\
W

4,

g seguridad contra los humos, los gases nocivos y toxicos
7
=

seguridad contra las irradiaciones luminosas

seguridad contra el ruido

X

seguridad contra incendios

seguridad relativa al uso de gases

seguridad del personal

o [N, | & |

seguridad contra los campos electromagnéticos

Nota: LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. agradecera
que le comunique cualquier anomalia identificada en la re-
daccion de estos elementos importantes para la seguridad
y el medio ambiente.

El material de soldadura/ corte sélo se debe utilizar para

el uso para el que ha sido disefiado. No debe ser utilizado,

en ningun caso, para otro fin, sobre todo para la recarga de

baterias, el descongelamiento de los conductos de agua, la

calefaccion de locales mediante la colocacion de resisten-
cias, etc.

4.0 SEGURIDAD ELECTRICA

Nota: existe informacién complementaria disponible en la

Norma internacional EN 60974-9 Material de soldadura
por arco — Instalacién y uso.

BN

CONEXION A LA RED DE ALIMENTACION
Las intervenciones llevadas a cabo en las instalaciones eléc-
tricas deben ser confiadas a personas cualificadas para dicho
fin. Se entiende por personas cualificadas, las personas com-
petentes en el sentido estipulado por las legislaciones y/o prac-
ticas nacionales que, gracias a su formacién técnica, tienen la
capacidad de identificar los peligros propios de la soldadura y la
electricidad Antes de conectar un material de soldadura/ corte,
usted debe verificar

1. que el interruptor general esté en la posicién “APAGADO”;

2. que el contador, el dispositivo de proteccion contra las so-
breintensidades y los cortocircuitos, las bases y las fichas de
las tomas, asi como la instalacién eléctrica sean compatibles
con la potencia maxima y la tensién nominal de alimentacién
(es decir, con la placa de sefializacién del material de solda-
dura para soldadura/ corte) y estén conformes con las nor-
mas y reglamentaciones nacionales vigentes;

3. que la conexién monofésica o trifdsica con conductor de
proteccion, esté protegida por un disyuntor de corriente difer-
encial residual sensible capaz de funcionar con corriente de
fuga que no sobrepase, de ser posible, los 30 mA;

4. que el dispositivo de proteccion contra los choques eléctricos

no corte el conductor de proteccion;

. que el cable de alimentacion sea de tipo “HAR USE”;

. que el circuito de alimentacién cuente con un dispositivo de
parada de emergencia, facil de reconocer y en un lugar que
permita un acceso rapido y sencillo.

7. Los equipos de clase A no estan previstos para ser utilizados

o o
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en lugares residenciales en los que el suministro eléctrico
proceda del sistema publico de baja tension. Pueden darse
dificultades para asegurar la compatibilidad electromagnéti-
ca en dichas ubicaciones debido a perturbaciones tanto con-
ducidas como radiadas. Sélo cumple con las prescripciones
de compatibilidad electromagnética los equipos de clase B,
tanto en entornos industriales como domésticos en los que
el suministro eléctrico proceda del sistema publico de baja
tension.

4.2 CIRCUITO DE SOLDADURA

La puesta en marcha de la soldadura y el corte por arco exige
respetar rigurosamente las condiciones de seguridad relativas a
las corrientes eléctricas.

Antes de cualquier operacion de soldadura/ corte, usted debe

verificar que:

1. ninguna pieza metdlica accesible a los operadores y a sus
asistentes, pueda entrar en contacto directo o indirecto con
un conductor de fase o con el neutro de la red de aliment-
acion;

2. que los portaelectrodos, los sopletes y cables de soldadura
estén perfectamente aislados;

3. que el operador esté aislado del suelo y de la pieza por soldar
(guantes, zapatos de seguridad, ropa seca, mandil de cuero,
etc.);

4. que el cable de retorno de corriente esté conectado de manera
segura lo més cerca posible de la zona de soldadura;

5. que el circuito de soldadura sélo tenga cable conforme al
Documento de armonizacién HD°22.6°S2. Conductores y
cables aislados con materiales reticulados de tension desig-
nada, como maximo, igual a 450/ 750 V — Parte 6: cables de
soldadura por arco

Cuando los trabajos de soldadura se llevan a cabo en un entorno

con alto riesgo de choque eléctrico, por ejemplo :

1. en los lugares donde la libertad de movimiento restringida
obliga al operador a soldar en una posicién incémoda (de
rodillas, sentado, echado), en contacto fisico con elementos
conductores;

2. en los lugares total o parcialmente delimitados por elementos
conductores que presentan un riesgo elevado de contacto
involuntario o accidental por parte del operador;

3. en los lugares mojados, htimedos o calientes, cuando la hu-
medad o la transpiracién reducen de modo considerable la
resistencia de la piel del cuerpo humano y las propiedades
aislantes de los accesorios.

Se deben tomar precauciones adicionales, s en

especial:

1. usar material de soldadura/ corte marcado con -

2. reforzar la proteccion individual del operador utilizando por
ejemplo plataformas o alfombras aislantes;

3. Colocar al operador fuera del alcance de la fuente de corriente
durante la operacién de soldadura/ corte;

4. proteger, mediante un disyuntor de corriente residual sensi-
ble que sea capaz de funcionar con corriente de fuga que no
sobrepase los 30°mA, todos los equipos conectados a la red
que estén cerca del operador.

No toque nunca simultaneamente el cable electrodo (o el
tubo) y la pieza por soldar.

4.3 MaNTENIMIENTO / REPARACION

El mantenimiento y la reparacién de las instalaciones eléctri-

cas se deben confiar a personas cualificadas para dicho fin. Se
entiende por personas cualificadas, aquellas personas compe-
tentes en el sentido estipulado en las legislaciones y/o practicas
nacionales, que gracias a su formacion tienen la capacidad de
identificar los peligros propios de la soldadura y de la electrici-
dad. La Directiva europea 1995/63/ CE (equipos de trabajo) ob-
liga a realizar verificaciones periédicas con el fin de garantizar
que se cumplan las recomendaciones de seguridad y de salud,
y que los eventuales deterioros sean identificados y reparados
a tiempo. En el caso del material de soldadura/ corte, se debe
prestar especial atencion a:
1. el buen estado de los aislantes (por ejemplo; los portaelectro-
dos, los sopletes y cables de soldadura);
2. el buen ajuste y la limpieza de las conexiones eléctricas (por
ejemplo, tomas, conectores, alargadores, pinzas de piezas).
Las recomendaciones especificas de su material de soldadura/
corte se describen en el capitulo Mantenimiento del manual de
uso y de mantenimiento

NOTA: dispone de informacién complementaria en la norma
EN 60974-4: Inspeccion y ensayos en servicio.

Toda reparacion debe ser llevada a cabo por un especial-
ista autorizado por LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0.,
quien reemplazara las piezas defectuosas con piezas origi-
nales de LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0..

Antes de cualquier verificacion interna y de una reparacion,
usted debe verificar que el aparato esté separado de la in-
stalacion eléctrica por consignacion (se entiende por con-
signacion un conjunto de operaciones destinadas a separar
v mantener el aparato sin tension).

n 5.0 SEGURIDAD CONTRA LOS HUMOS, VAPORES,
B GASES NOCIVOS Y TOXICOS
La Directiva europea 98/24/CE (agentes quimicos) esta-

blece las recomendaciones minimas en materia de proteccion
de los trabajadores contra los riesgos de salud y de seguridad
resultantes, o que puedan ser generados por los efectos que
producen los agentes quimicos presentes en el lugar de trabajo,
0 que sean resultado de cualquier actividad profesional que im-
plique contacto con agentes quimicos.
Las emisiones, bajo la forma de gas, humos insalubres o peli-
grosos para la salud de los trabajadores, se deben captar a me-
dida que se producen, lo mas cerca posible de la fuente emisora
y con la mayor eficacia posible.
Las operaciones de soldadura/ corte deben ser ejecutadas en
lugares con la ventilacion adecuada. Los captores de humos
deben estar conectados a un sistema de aspiracion de tal modo
que las eventuales concentraciones de contaminantes no sobre-
pasen los valores limites de exposicion profesional, conforme en
las Directivas Europeas 2000/39/EC y 2006/15/EC y en la legis-
lacién nacional en vigor.
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. le propone toda una
gama de sistemas de aspiracién que responden a sus necesi-
dade.

Nota: le recomendamos que se comunique con los Institu-
tos Nacionales de seguridad con el fin de obtener las guias
de aplicacion de la legislacion nacional vigente

Caso particular de los disolventes clorados (usados para
limpiar o desengrasar): los vapores de los disolventes clora-
dos, sometidos a la irradiacion de un arco eléctrico incluso
si éste esta lejos, pueden transformarse en gases toxicos. El
uso de dichos disolventes debe estar prohibido en lugares
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Intesidad de corriente en amperios
Procedimiento 15 ‘ 6 ‘ 10 ‘ 15 ‘ 30 ‘ 40 ‘ 60 ‘ 70 ‘ 80 ‘100 ‘ 125 ‘ 150 ‘ 160 ‘ 175 ‘ 200 ‘225 ‘250 ‘ 300 ‘ 350 ‘400 ‘450 ‘ 500 ‘ 600
Electrodos revestidos 8 ‘ 9 10 1" ‘ 12 13 ‘ 14
MAG 8 | 9 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
TIG 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘
MIG en metales pesados ‘ 9 ‘ 10 ‘ 11 12 ‘ 13 ‘ 14
MIG en aleaciones ligeras 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Ranurado AIR/ARC 10 ‘ 1 ‘ 12 13 14 ‘ 15
Corte con chorro de plasma| ‘ 9 ‘ 10 ‘ 11 12 13
Soldadura por plasma ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ ‘ 10 1 ‘ 12 ‘

donde haya arcos eléctricos.

/E} Verifique que las piezas estén secas antes de las op-
s .
‘4 eraciones de soldadura/ corte.

6.0 SEGURIDAD CONTRA LAS IRRADIACIONES LU-
MINOSAS

La irradiacion infrarroja y ultravioleta del arco eléctrico no se pu-
ede evitar ni limitar lo suficiente durante la operacion de soldadu-
ra/ corte. Los valores limites de exposicién establecidos por la
directiva 2006/25/CE suelen sobrepasarse durante la operacién
de soldadura / corte. Es indispensable respetar las exigencias
de proteccion del operador y de las personas en el entorno del
operador descritas en la Directiva europea 89/656/CEE (equipos
de proteccion individual) y en sus enmiendas.

El operador debe estar protegido contra el efecto de los rayos

en la piel (quemaduras) y en los ojos (golpes de arco), mediante

equipos de proteccion individual adecuados. En especial, debe:

1. llevar ropa adecuada (por ejemplo mandil, chaqueta, pantalén,
polaina, guantes, etc.);

2. llevar una méscara de soldadura equipada con filtros oculares
de proteccion adecuados y conformes a las normas euro-
peas EN 169 (proteccion individual del ojo - filtros para la
soldadura y técnicas conexas — exigencias relativas al factor
de transmisién y uso recomendado) o EN 379 (proteccion in-
dividual del ojo - filtros de soldadura automética).

Las personas en el entorno del operador deben estar protegidas

contra la irradiacion directa o reflejada ya sea mediante cortinas,

pantallas o correas adaptadas, y en caso necesario, con ropa
adecuada y una méscara dotada del filtro protector adecuado.

Se debe instalar una sefializacién apropiada para informar

acerca del riesgo del irradiacion. de conformidad con la directiva

92/58/CEE (sefalizacion de seguridad/salud en el trabajo).

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. le propone toda una

gama de equipos de proteccion individuales y colectivos que

responde a sus necesidades.

Nota: la norma europea EN 169 indica los niveles
recomendados para los distintos procedimientos de
soldadura por arco o para técnicas conexas:

7.0 SEGURIDAD CONTRA EL RUIDO

La Directiva europea 2003/10/CE fija las prescripciones minimas

de seguridad y de salud relativas a la exposicién de los traba-

jadores, tal como sigue :

1. Cuando la exposicién al ruido sobrepasa los 80 dB(A), el em-
pleador debe poner a disposicion de los trabajadores protec-
ciones auditivas individuales;

2. cuando la exposicion al ruido es igual o mayor a 85 dB(A), los
trabajadores utilizan protecciones auditivas individuales.

3. La exposicion al ruido no debe sobrepasar los 87 db (A)

teniendo en cuenta los protectores auditivos individuales
El ruido emitido por una méaquina de soldadura/ corte depende
sobre todo del procedimiento, de la intensidad puesta en marcha
y del entorno. El ruido en vacio de los generadores de soldadura/
corte LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. es generalmente
inferior a 70dB(A). La emision sonora (nivel de presion acustica)
de estos generadores puede, en la soldadura o en el corte, so-
brepasar los 85 dB(A) en el lugar de trabajo.
El empleador debe tomar las medidas adecuadas en las con-
diciones de trabajo. De ser necesario, el empleador debe sum-
inistrar protecciones auditivas individuales adaptadas (tapones
de oidos, auriculares contra el ruido) al operador y colocar una
sefializacién adecuada en el lugar de trabajo. Conf 92/58/CEE
it LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. le propone toda
»| una gama de equipos de proteccion individual que re-
——— sponde a sus necesidades.

8.0 SEGURIDAD CONTRA INCENDIOS

Los procedimientos de soldadura/ corte pueden originar incen-
dios y explosiones. Antes de cualquier operacion de soldadura/
corte, es conveniente realizar un andlisis previo del riesgo. Para
prevenir los riesgos de incendio, es recomendable retirar, siem-
pre que sea posible, el material inflamable de la zona de sol-
dadura. Cuando esto no sea posible, es conveniente proceder
de la siguiente manera:

1. cubrir el material inflamable con material incombustible, por
ejemplo de vigas o plataformas de madera inflamable

2. observar el entorno de trabajo durante un periodo suficiente
después de detener la operacion de soldadura/ corte;

3. observar los “puntos calientes” y su entorno inmediato hasta
que su temperatura haya bajado hasta una temperatura nor-
mal;

4. mantener disponibles equipos contra incendios adecuados al
material utilizado y para entornos eléctricos.

- l NOTA: la legislacién nacional puede exigir la obten-

cion de un permiso de trabajo previo para realizar la
——— operacion de soldadura/ corte.

9.0 SEGURIDAD RELATIVA AL USO DE GASES

9.1 RiEsGos

El uso de gases en malas condiciones expone al usuario a dos
peligros principales :

1. El peligro de asfixia o de intoxicacién;

2. El peligro de incendio o de explosién.

Estos peligros se incrementan en el caso de trabajos en lugares
cerrados.
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9.2 BOTELLAS DE GAS

Las normas de seguridad dadas por el proveedor de gas deben

ser respetadas, en especial :

1. las zonas de almacenamiento o de uso deben contar con una
buena ventilacién, estar suficientemente alejadas de la zona
de soldadura/ corte y de las otras fuentes de calor, y estar al
abrigo de un incidente técnico.

2. las botellas deben estar sujetas.

3. se deben evitar los choques.

4. la temperatura no debe ser excesiva.

5. la botella debe contener el gas necesario para el proced-
imiento.

6. los grifos no se deben engrasar nunca y deben ser manipu-
lados con delicadeza

9.3 CANALIZACIONES Y TUBERIAS

Las normas de seguridad dadas por el proveedor de gas deben

ser respetadas, en especial :

1. se deben utilizar tuberias de colores convencionales, en fun-
cion de los gases utilizados.

2. la presion de distribucion recomendada debe ser respetada.

3. la estanqueidad de las canalizaciones fijas, asi como la de las
tuberias de caucho se deben verificar periédicamente. Para
ello, use un detector adecuado. No utilice nunca una llama
para detectar una fuga.

4. las tuberias deben estar protegidas para limitar su deterioro
eneltaller.

9.4 DESCOMPRESOR

Las normas de seguridad dadas por el proveedor deben ser re-

spetadas, en especial:

1. los grifos de seguridad deben ser purgados antes de ser
conectados al descompresor.

2. el tornillo de descompresion se debe soltar antes de la con-
exion a la botella.

3. el ajuste del empalme de unién se debe verificar antes de abrir
el grifo de la botella.

4. el grifo de la botella se debe abrir lentamente y sélo en una
fraccion de vuelta.

5. Nunca suelte un empalme bajo presion, cierre primero el grifo
de la botella.

6. El descompresor debe corresponder a la cantidad de gas nec-
esaria para el procedimiento.

9.5 TRABAJO EN ESPACIOS CERRADOS

Antes de comenzar las operaciones de soldadura/ corte en es-
pacios cerrados, tales como galerias, canalizaciones, lineas de
tuberias, bodegas de barcos, pozos, trampillas, sétanos, cister-
nas, tinas, tanques, tanques de lastre, silos y reactores, se debe
poner en marcha sistematicamente un procedimiento de permiso
de trabajo que defina todas las medidas de seguridad.

Se debe instalar una ventilacién adecuada, prestando especial
atencion a la suboxigenacion, a la sobreoxigenacion y a los ex-
cesos de gases combustibles.

9.6 INTERVENCION DESPUES DE UN ACCIDENTE

En caso de fuga sin fuego :

«cierre la entrada de gas, no use fuego, ni aparatos eléctricos en
la zona donde la fuga ha penetrado.

En caso de fuga con fuego:

* si se puede acceder al grifo, cierre la entrada de gas y use
extintores de polvo;

«sila fuga no se puede detener, deje que el gas se siga queman-
do mientras enfria las botellas y las instalaciones vecinas.

En caso de asfixia :

* No entrar en el recinto sin el equipamiento adecuado, usted
podria ser la segunda victima

* lleve a la victima al aire libre y comience con la respiracién

artificial, llame al servicio de emergencias.

NOTA: dispone de informacion complementaria en IGC DOC
44/09/E de EIGA.

9.7 MEezCLAS DE GASES CON MENOS DEL 20% pE CO2

Si los gases o las mezclas de éstos toman el lugar del oxigeno
en el aire, hay un riesgo de asfixia, ya que una atmdsfera que
contenga menos del 17% de oxigeno es peligrosa.

9.8 HIDROGENO Y MEZCLAS DE GASES A BASE DE HIDROGENO

En caso de fuga, el hidrdgeno y las mezclas a base de hidrdg-
eno se acumulan en el techo o en las cavidades. Prevea una
ventilacion en los lugares de riesgo y acumule botellas al aire
libre 0 en un local bien ventilado. Limite el riesgo restringiendo al
minimo el nimero de empalmes.
El hidrégeno y las mezclas de gases a base de hidrégeno son
inflamables. Hay riesgos de quemaduras o de explosién.
En efecto, las mezclas de aire/ hidrégeno y oxigeno/ hi-
i) drégeno son explosivas en un amplio rango de propor-
ciones: de 4 a 74,5% de hidrégeno en el aire; de 4 a 94%
de hidrégeno en el oxigeno.

[}

10.0 SEGURIDAD DEL PERSONAL

El operador siempre debe llevar equipos de proteccion individual

disefiados para las operaciones de soldadura/ corte. Esta pro-

teccién debe mantenerse

1. aislada (mantenida en seco) para evitar los choques eléctri-
cos;

2. limpia (no debe haber aceite) para evitar la inflamacion y

3. en buen estado (sin rasgones) para evitar las quemaduras.

El equipo de soldadura / corte puede ser pesado. Para evitar

problemas de tipo muscular y éseo hay que adoptar una técnica

adecuada de manipulacién del equipo.

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o0.0. le propone
toda una gama de equipos de proteccion individual
que responde a sus necesidades. Mantenga puestos

= los equipos de proteccion durante el enfriamiento de

las soldaduras, ya que puede haber proyecciones de
escoria o de componentes de escoria

11.0 CAMPOS ELECTROMAGNETICOS

Toda corriente eléctrica que pasa por un conductor induce un
campo eléctrico y magnético localizado.
La corriente de soldadura/ corte induce un campo electromagné-
tico en torno a los cables y a los materiales. La exposicion a los
campos electromagnéticos puede tener efectos que a la fecha se
desconocen. Es posible reducir la exposicion a los campos elec-
tromagnéticos inducidos por el circuito de soldadura mediante la
aplicacion de las siguientes disposiciones:

1. Unir, a lo largo de la mayor porcién de cable posible, el cable
del portaelectrodo o el haz de soldadura con el cable de re-
torno de corriente - fijelos con una cinta adhesiva;

2. Nunca enrolle el cable de soldadura/ corte alrededor del cu-
erpo ni lo cologue sobre el hombro;

3. Eloperador no deberfa estar en el bucle formado por el circuito
de soldadura — Colocar el cable del portaelectrodo/ soplete
y el cable de retorno de corriente a un mismo lado del op-
erador.

4. El operador no se debe colocar cerca de la fuente de corriente
durante la operacién de soldadura/ corte.

Los campos electromagnéticos pueden interferir con el fun-
cionamiento de un implante activo (marcapasos). Los por-
tadores de implantes activos deben consultar a su médico
antes de cualquier operacion de soldadura/ corte.

Algunas fuentes de soldadura TIG y de corte por PLASMA
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1.0 LIMITE DI CONFORMITA

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. vi ringrazia per la fidu-

cia dimostratale con I'acquisto del presente materiale di salda-

tura/taglio ad arco. Il presente materiale vi dara piena soddisfazi-

one qualora rispettiate rigorosamente :

1. le condizioni per I'uso e la manutenzione e gli elementi impor-
tanti per la sicurezza e 'ambiente riportati qui di seguito

2. |l presente materiale di saldatura/taglio ad arco & stato fab-
bricato conformemente a:

3. la Direttiva Europea 2014/30/EU (Bassa tensione) e

4. la Direttiva Europea 2014/35/EU (Compatibilita Elettromag-
netica) mediante rispettiva applicazione delle norme armo-
nizzate:

5. EN 60974-1 (Materiale di saldatura ad arco — Parte 1 Sorgenti
di corrente di saldatura) e

6. EN 60974-10 (Materiale di saldatura ad arco — Parte 10: Esi-
genze relative alla compatibilita elettromagnetica (CEM)).

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. viene sollevata da
qualsiasi responsabilita in caso di modifica, aggiunta di
componenti o sottassiemi, trasformazione del materiale di
saldatura/taglio ad arco eseguite dal cliente o terzi, senza
accordo preliminare specifico scritto rilasciato da LINCOLN
ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0..

Lemissione elettromagnetica degli impianti elettrici e
principalmente dovuta all'irradiazione del cablaggio
dell’installazione. In caso di problema di prossimita tra ap-
parecchi elettrici, si prega di contattare LINCOLN ELECTRIC
BESTER Sp. z 0.0. che esaminera i casi particolari.

| materiali di saldatura/taglio ad arco possono, se associati
con altri elementi, costituire una macchina conformemente
alla Direttive Europea 2006/42/EC (Macchina). Questa mac-
china deve soddisfare le esigenze essenziali di questa Diret-
tiva Europea. LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. non
puo essere tenuta responsabile in caso di associazione di
elementi che esula dalla propria competenza.

2.0 APPARECCHIO FUORI USO

Non gettare gli apparecchi elettrici con i rifiuti ordinari!
Conformemente alla Direttiva Europea 2002/96/EC rela-
tiva ai rifiuti d’impianti elettrici o elettronici (DEEE) ed al
recepimento della stessa nelle legislazioni nazionali, i materiali di
saldatura/taglio ad arco devono essere raccolti separatamente e
sottoposti ad un riciclaggio rispettoso dell’ambiente.

In veste di possessore dell’equipaggiamento, dovete infor-
marvi circa i sistemi di raccolta autorizzati presso LINCOLN
ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0..

Lapplicazione della sopramenzionata Diretttiva Europea
migliorera I'ambiente e la salute!

3.0 LIMITED’USO

Per la vostra sicurezza, LINCOLN ELECTRIC BESTER
Sp. z 0.0. fornisce qui di seguito una lista non esauriente di
raccomandazioni o obblighi di cui una parte importante &
riportata nelle leggi nazionali.

Si devono tassativamente leggere le seguenti pagine relative alla
sicurezza prima della messa in funzione del materiale di salda-
tura/taglio ad arco:

sicurezza elettrica

= >

sicurezza contro fumo, vapori, gas nocivi e tossici

sicurezza contro la radiazione luminosa

sicurezza contro il rumore

X

sicurezza contro il fuoco

sicurezza d’'uso dei gas

sicurezza del personale

sicurezza contro i campi elettromagnetici

Nota: LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. vi prega di
segnalarle qualsiasi anomalia rilevata nella stesura delle av-
vertenze riguardanti la sicurezza e 'ambiente

Il materiale di saldatura/taglio ad arco deve essere usato
soltanto per la funzione alla quale é destinato. Non deve, in
alcun caso, essere adoperato per usi diversi ed in partico-
lare per la ricarica di batterie, lo scongelamento di tubazioni
d’acqua, il riscaldamento di locali mediante aggiunta di re-
sistenze, ecc...

4.0 SICUREZZA ELETTRICA

Nota : sono disponibili ulteriori informazioni nella Norma
Internazionale EN 60974-9 Materiale di saldatura ad arco
- Installazione ed uso.

4.1 COLLEGAMENTO ALLA RETE D’ALIMENTAZIONE

Gli interventi sugli impianti elettrici devono essere eseguiti da

personale qualificato. Con il termine personale qualificato, si

intende persone competenti ai sensi delle normative e/o prat-
iche nazionali che, grazie ad un'adeguata formazione tecnica,
sono in grado di percepire i pericoli provenienti dalla saldatura

e dall’elettricita.

Prima di collegare il materiale di saldatura/taglio, si deve veri-

ficare che:

1. linterruttore generale si trovi in posizione “OFF”;

2.1l contatore, il dispositivo di protezione contro le sovraintensita
ed i cortocircuiti, i basamenti e le spine delle prese, nonché
I'impianto elettrico siano compatibili con la potenza massima
e la tensione nominale di alimentazione (vedi targa segnal-
etica del materiale di saldatura/taglio) e siano conformi alle
norme e normative nazionali in vigore;

. il collegamento monofase o trifase con conduttore di protezi-
one sia protetto da un interruttore automatico differenziale
residuo sensibile in grado di funzionare con una corrente di
dispersione che non superi, se possibile, i 30 mA;

4. il conduttore di protezione non sia interrotto dal dispositivo di

protezione contro le scosse elettriche;

5. il cavo d'alimentazione sia del tipo “HAR USE”;

6. il circuito d’alimentazione elettrica sia dotato di un dispositivo
di arresto d’emergenza, facilmente riconoscibile e montato in
modo da essere facilmente e rapidamente accessibile.

7. Lapparecchiatura di classe A non & intesa per I'uso in zone
residenziali dove la corrente elettrica € fornita dal sistema
pubblico di approvvigionamento a basso voltaggio. Possono

w
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verificarsi eventuali difficolta nellassicurare la compatibilita
elettromagnetica in queste zone, a causa di disturbi condotti
e disturbi irradiati. Soltanto I'apparecchiatura di classe B &
conforme ai requisiti di compatibilita elettromagnetica in am-
bienti sia industriali sia residenziali, incluse le zone residen-
ziali dove la corrente elettrica & fornita da un sistema pubblico
di approvvigionamento a basso voltaggio.

4.2 CIRCUITO DI SALDATURA

La messa in opera della saldatura e del taglio ad arco implica lo
stretto rispetto delle condizioni di sicurezza riguardanti le correnti
elettriche. Prima di eseguire qualsiasi operazione di saldatura/
taglio, occorre verificare che:

1. nessun pezzo metallico accessibile agli operatori ed ai loro
assistenti possa entrare a contatto diretto o indiretto con un
conduttore di fase o il neutro della rete d’alimentazione;

2. i portaelettrodi, le torce ed i cavi di saldatura siano perfetta-
mente isolati;

3. l'operatore sia isolato dal pavimento e dal pezzo da saldare
(guanti, scarpe di sicurezza, indumenti asciutti, grembiule di
cuoio, ecc...);

4. il cavo di ritorno della corrente sia collegato in modo sicuro il
piti vicino possibile della zona di saldatura;

5. il circuito di saldatura sia soltanto costituito da cavi conformi
al Documento d’Armonizzazione HD 22.6 S2: Conduttori e
cavi isolati con materiali reticolati di tensione massima pari a
450/750 V - Parte 6: Cavi di saldatura ad arco.

Quando i lavori di saldatura vengono eseguiti in un ambiente a

rischio con possibilita di scosse elettriche, per esempio:

1. in posti dove la libertd di movimento ristretta costringe
I'operatore a saldare in una posizione scomoda (in ginocchio,
seduto, sdraiato), a contatto fisico con elementi conduttori;

2. in posti totalmente o parzialmente limitati da elementi condut-
tori con un rischio elevato di contatto involontario o inciden-
tale da parte dell'operatore;

3. in posti bagnati, umidi o caldi quando I'umidita o la traspirazi-
one riducono notevolmente la resistenza della pelle del corpo
umano € le proprieta isolanti degli accessori.

Dovranno essere adottate ulteriori precauzioni ed in s

particolare in caso di:

1. uso di materiale di saldatura/taglio contrassegnato

2. rinforzo della protezione individuale dell'operatore che usa,
per esempio, pavimenti o tappeti isolanti;

3. messa fuori dalla portata dell'operatore della sorgente di cor-
rente durante l'operazione di saldatura/taglio;

4. la protezione tramite un interruttore automatico a corrente
residua sensibile in grado di operare con una corrente di dis-
persione che non superi i 30 mA, di tutti gli equipaggiamenti
collegati alla rete situati in prossimita dell'operatore

Non toccare mai contemporaneamente il filo elettrodo (o
I'ugello) ed il pezzo da saldare.

4.3 MaNUTENZIONE / RIPARAZIONE

La manutenzione e la riparazione degli impianti elettrici devono
essere affidate a personale qualificato. Con il termine personale
qualificato, si intende persone competenti ai sensi delle norma-
tive e/o pratiche nazionali che, grazie ad un'adeguata formazione
tecnica, sono in grado di percepire i pericoli provenienti dalla
saldatura e dall’elettricita La Direttiva Europea 2009/104/EC (eq-
uipaggiamenti di lavoro) impone verifiche periodiche al fine di ga-
rantire che siano rispettate le avvertenze di sicurezza e di salute
e che siano rilevati e riparati a tempo debito gli eventuali danni.

Nel caso del materiale di saldatura/taglio, si dovra prestare una

particolare attenzione al :

1. buono stato degli isolanti (per esempio, portaelettrodi, torce e
cavi di saldatura);

2. corretto serraggio ed alla pulizia dei collegamenti elettrici (per
esempio, prese, connettori, prolunghe, pinze di pezzi).

Le raccomandazioni specifiche concernenti il materiale di sal-

datura/taglio vengono riportate nel capitolo Manutenzione del

manuale per I'uso e la manutenzione.

NOTA: sono disponibili informazioni complementari
all'interno della norma EN 60974-4: Ispezione e prove di
funzionamento.

Qualsiasi riparazione deve essere eseguita da un tecnico
autorizzato da LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.o.
che sostituira i pezzi difettosi con pezzi originali LINCOLN
ELECTRIC BESTER Sp. zo.0..

Prima di eseguire qualsiasi verifica interna e riparazione,
assicurarsi che I'apparecchio sia separato dall'impianto
elettrico mediante disattivazione e bloccaggio dello stesso
(insieme d’operazioni destinate a separare e mantenere
I'apparecchio fuori tensione).

5.0 SICUREZZA CONTRO FUMO, VAPORI, GAS NO-

CIVIE TOSSICI

La Direttiva Europea 98/24/CE (Agenti chimici) stabilisce

disposizioni minime in materia di tutela dei lavoratori con-
tro i rischi per la loro salute e sicurezza risultando, o suscettibili
di risultare, dagli effetti prodotti dagli agenti chimici presenti sul
luogo di lavoro o derivanti da qualsiasi attivita professionale con
agenti chimici.
Le emissioni sotto forma di gas, fumo insalubre, fastidioso o peri-
coloso per la salute dei lavoratori devono essere captate man
mano della produzione degli stessi, il piu vicino della loro sor-
gente d’emissione e il piu efficacemente possibile.
Le operazioni di saldatura/taglio devono essere eseguite in posti
correttamente ventilati. | captatori di fumo devono essere colle-
gati ad un sistema di aspirazione in modo che le eventuali con-
centrazioni di inquinanti non superino i valori limiti di esposizione
professionale, conformemente alle Direttive Europee 2000/39/
EC e 2006/15/EC ed alla legislazione nazionale in vigore. LIN-
COLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. propone un'ampia gamma
di sistemi d’aspirazione in grado di rispondere alle esigenze degli
operatori.

B

Nota: Si raccomanda di contattare gli Istituti Nazionali di Si-
curezza al fine di ottenere le guide attuative della normativa
nazionale in vigore.

Caso particolare dei solventi clorati (usati per pulire
o sgrassare): | vapori dei solventi clorati, sottoposti
all’irradiazione di un arco elettrico, anche lontano, possono
trasformarsi in gas tossici. Luso di questi solventi & vietato
in luoghi con produzione d’archi elettrici.

Verificare che i pezzi siano asciutti prima di eseguire oper-
azioni di saldatura/taglio.

/ﬂ 6.0 SICUREZZA CONTRO LE RADIAZIONI LUMINOSE
La radiazione infrarossa ed ultravioletta dell'arco elettrico

non puo essere evitata o sufficientemente limitata durante
l'operazione di saldatura/taglio. | valori limite di esposizione
stabiliti dalla Direttiva 2006/25/CE sono solitamente superati
durante 'operazione di saldatura/taglio.
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Intensita di corrente ampere
Processo 15] 6 [10] 1530 [40 60 | 70 | 80 [100] 125150 160 175]200 225]250]300 350 400 [450] 500 600
Elatroddi riversiti 8 ‘ 9 10 1" ‘ 12 13 ‘ 14
MAG 8 | 9 10 1" 12 ‘ 13 ‘ 14
TIG 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘
MIG su metalli pesanti ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 12 ‘ 13 ‘ 14
MIG su leghe leggere 10 ‘ 1" ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Sgorbiatura Aria/Arco 10 ‘ 1" ‘ 12 13 14 ‘ 15
Taglio con getto di plasma| ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13
Saldatura plasma ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 1 ‘ 12 ‘

Occorre rispettare le esigenze di protezione dell'operatore e delle

persone nelle vicinanze dell'operatore descritte nella Direttiva

Europea 89/656/CEE (equipaggiamenti di protezione individuali)

e nei relativiemendamenti. Loperatore deve essere protetto con-

tro I'effetto della razione sulla pelle (ustioni) e sugli occhi (colpi

d’arco), mediante appositi equipaggiamenti di protezione. Deve
in particolare:

1. indossare vestiti appropriati (per esempio, grembiule, giub-
botto, pantaloni, stivali, guanti ...);

2. indossare una maschera di saldatura dotata di appositi filtri
oculari di protezione conformi alle norme europee EN 169
(Protezione individuale dell'occhio - Filtri per la saldatura e
le tecniche connesse — Esigenze relative al fattore di trasmis-
sione e uso raccomandato) o EN 379 (Protezione individuale
dell'occhio - Filtri di saldatura automatica).

Le persone nelle vicinanze dell'operatore, devono essere protette

contro la radiazione diretta o riflessa mediante interposizione di

tende, schermi o corregge adeguati e, e necessario, da vestiti

appropriati ed una maschera dotata di un adeguato filtro di pro-
tezione. Deve essere installata una segnaletica appropriata per

informare della radiazione in conformita con la Direttiva 92/58/

CEE (segnalazione di sicurezza/tutela della salute sul lavoro).

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. offre un'ampia gamma

di equipaggiamenti di protezione individuale e collettiva in grado

di rispondere alle esigenze degli operatori.

Nota: La norma Europea EN 169 fornisce i gradi raccoman-
dati per i vari processi di saldatura ad arco o tecniche con-
nesse:

7.0 SICUREZZA CONTRO IL RUMUORE

La Direttiva Europea 2003/10/CE fixssa le prescrizioni

minime di sicurezza e salute relative all'esposizione dei

lavori come segue:

1. quando I'esposizione al rumore supera i 80 dB(A), il datore di
lavoro mette protezioni uditive individuali a disposizione dei
lavoratori;

2. quando l'esposizione al rumore & uguale o superiore ai 85
dB(A), i lavoratori usano protezioni uditivi individuali.

3. Lesposizione al rumore non puo superare gli 87 db (A) ten-
endo conto dell'uso dei dispositivi individuali di protezione
auditiva.

Il rumore emesso da una macchina di saldatura/taglio dipende

principalmente dal processo, dallintensita adoperata e

dall'ambiente. Il rumore a vuoto dei generatori di saldatura/taglio

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. & in generale inferiore

ai 70 dB (A). Lemissione sonora (livello di pressione acustica) di

questi generatori pud, durante la saldatura o il taglio, superare i

85 dB (A) nella postazione di lavoro.

Il datore di lavoro deve adottare le misure appropriate alle con-

dizioni di lavoro. Se necessario, il datore di lavoro deve fornire
le protezioni uditive individuali appropriate (tappi per orecchie,
caschi antirumore) all'operatore e posizionare un‘apposita seg-
naletica sul luogo di lavoro. Conf.92/58/CEE LINCOLN ELEC-
TRIC BESTER Sp. z o.0. offre un'ampia gamma di equipaggia-
menti di protezione individuale in grado di rispondere alle
7 esigenze degli operatori
A& | 8.0 SICUREZZA CONTROIL FUOCO
Le procedure di saldatura/taglio possono provocare in-
cendi ed esplosioni. Prima di qualsiasi operazione di Saldatura/
Taglio, & consigliabile effettuare un’analisi preliminare del rischio
Alfine di prevenire i rischi d'incendio, occorre rimuovere, laddove
possibile, il materiale infiammabile dalla zona di saldatura.
Laddove non sia possibile, occorre procedere come segue:
1. coprire il materiale infiammabile con materiale incombustibile,
per esempio su pali o tavole di legno combustibile
2. osservare I'ambiente di lavoro per un periodo sufficiente dopo
I'operazione di saldatura/taglio;
3. osservare i «punti caldi» e le loro vicinanze immediate finché la
temperatura sia ricaduta alla temperatura normale;
4. tenere a disposizione equipaggiamenti appropriati per la lotta
contro gli incendi provocati dal materiale usato e dall'uso in
ambienti elettrici.

NOTA: la regolamentazione nazionale pud imporre una pro-
cedura di preventiva autorizzazione di lavoro per saldatura/
taglio.

[]‘g 9.0 SICUREZZA D’'IMPIEGO DEI GAS

9.1 RISCHI INCORSI

Errate condizioni d'uso dei gas espongono l'operatore a due
principali pericoli :

1. il pericolo di asfissia o di intossicazione;

2. il pericolo d'incendio e d’esplosione.

Questi pericoli sono aumentati in caso di lavoro in spazio ris-
tretto.

9.2 BoMBOLE DI GAS

Le avvertenze di sicurezza date dal fornitore di gas devono es-

sere rispettate, in particolare:

1. Le zone di stoccaggio o d’uso devono possedere una corretta
ventilazione, essere sufficientemente lontane dalla zona di
saldatura/taglio e dalle altre sorgenti di calore ed essere al
riparo di un incidente tecnico.

2. Le bombole devono essere ancorate.

3. Gli urti devono essere evitati.
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4. La temperatura non deve essere eccessiva.

5. La bombola deve contenere il gas necessario per il processo.

6. | rubinetti non devono mai essere lubrificati e devono essere
manipolati delicatamente.

9.3 CANALIZZAZIONI E TUBAZIONI

Le avvertenze di sicurezza date dal fornitore di gas devono es-

sere rispettate, ed in particolare :

1. devono essere usati tubi di colori convenzionali in funzione
del gas.

2. deve essere rispettata la pressione di distribuzione raccoman-
data.

3. la tenuta stagna delle canalizzazioni fisse e delle tubazioni in
gomma deve essere verificata periodicamente. Per eseguire
questa operazione, usare un rilevatore appropriato. Non si
deve mai usare una fiamma per rilevare una perdita.

4. | tubi devono essere protetti al fine di limitare il loro danneg-
giamento nell'officina.

9.4 REGOLATORE DI PRESSIONE

Le avvertenze di sicurezza date dal fornitore devono essere ris-

pettate, ed in particolare:

1. I rubinetti delle bombole devono essere spurgati prima di col-
legare il regolatore di pressione.

2. La vite di regolazione deve essere allentata prima del collega-
mento alla bombola.

3. Il serraggio del raccordo di collegamento deve essere verifi-
cato prima dell'apertura del rubinetto della bombola.

4. 1l rubinetto della bombola deve essere aperto lentamente e
con una frazione di giro.

5. Non allentare mai un raccordo sotto pressione, chiudere prima
il rubinetto della bombola.

6. Il regolatore di pressione deve corrispondere al gas neces-
sario per il processo.

9.5 LAVORO IN SPAZIO RIDOTTO

Una procedura di permesso di lavoro che definisce tutte le
misure di sicurezza deve essere sistematicamente attuata prima
di eseguire operazioni di saldatura/taglio in spazi ridotti come in
particolare galleria, canalizzazioni, pipeline, stive di nave, pozzi,
pozzetti d'ispezione, cisterne, vasche, serbatoi, ballast, silo e
reattori.

Deve essere realizzata una ventilazione adeguata prestando un
attenzione particolare alla mancanza ed all'ecco di ossigeno ed
all'ecco di gas combustibile.

9.6 INTERVENTO A SEGUITO DI UN INCIDENTE

In caso di perdita non infiammata:

* Chiudere I'arrivo di gas, non usare né fiamma, né apparecchio
elettrico nella zona dove si & verificata la perdita.

In caso di perdita infiammata:

« se il rubinetto & accessibile, chiudere I'arrivo di gas ed usare
estintori a polvere;

« se la perdita non pu¢ essere fermata, lasciare bruciare raffred-
dando le bombole e le installazioni vicine.

In caso di asfissia:

« Entrare nel perimetro solo indossando i dispositivi adeguati,
potreste essere voi la seconda vittima

« portare la vittima all'aria aperta, iniziare la respirazione artifi-
ciale e chiamare i soccorsi

NOTA: informazioni complementari sono disponibili in GC
DOC 44/00/E di EIGA

9.7 MISCELE GASOSSE CONTENENTI MENO DEL 20% b1 CO2

Se questi gas o miscele sostituiscono 'ossigeno nell’aria, vi &

rischio di asfissia in quanto un’atmosfera contenente meno del
17% di ossigeno & pericolosa.

9.8 IDROGENO E MISCELE GASOSSE A BASE DI IDROGENO

In caso di perdita, I'idrogeno e le miscele gasosse a base
d’idrogeno si accumulano sotto il soffitto o nelle cavita. Preve-
dere una ventilazione nei posti a rischio e conservare le bombole
all'aria aperta o in un locale correttamente ventilato. Limitare il
rischio di perdita riducendo al minimo il numero di raccordi.

Lidrogeno e le miscele gasosse a base d'idrogeno sono infiam-
mabili. Vi sono rischi d’ustioni o esplosione. Infatti, le miscele
aria/idrogeno ed ossigeno/idrogeno sono esplosive nei campi
di proporzioni estese: 4 - 74,5% d'idrogeno in aria; 4 a 94%

| didrogeno nellossigeno.

i) 10.0 SICUREZZA DEL PERSONALE

" Loperatore deve sempre indossare equipaggiamenti di
protezione individuale progettati per le operazioni di sal-

datura/taglio. Questa protezione deve essere:

1. isolante (mantenuta asciutta) per evitare le scosse elettriche;

2. pulita (assenza d'olio) per evitare l'infiammazione; e

3.in buono stato (assenza di strappo) per evitare le ustioni.

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. offre un'ampia gamma

di equipaggiamenti di protezione individuale in grado di rispond-

ere alle esigenze degli operatori.

L'apparecchiatura di saldatura/taglio pud essere pesante. Per

evitare disordini muscolo-scheletrici correlati al lavoro, adottare

una tecnica valida per maneggiare il carico.

Indossare gli equipaggiamenti di protezione durante il raf-
freddamento delle saldature, in quanto potrebbero verific-
arsi proiezioni di loppa o di componenti di scorie.

11.0 CAMPI ELETTROMAGNETICI

Qualsiasi corrente elettrica che attraversa un conduttore

provoca un campo elettrico e magnetico localizzato. La

corrente di saldatura/taglio provoca un campo elettromag-
netico attorno ai cavi ed ai materiali.

Lesposizione ai campi elettromagnetici potrebbe avere effetti

attualmente sconosciuti. Si pud ridurre l'esposizione ai campi

elettromagnetici provocati dal circuito di saldatura applicando le
seguenti disposizioni:

1. Collegare, sulla piu grande distanza possibile, il cavo del por-
taelettrodo o il fascio di saldatura al cavo di ritorno di corrente.
Fissarli assieme con nastro adesivo;

2. Non arrotolare mai il cavo di saldatura/taglio attorno al corpo o
poggiarlo sulla spalla;

3. Loperatore non dovrebbe trovarsi nel loop formato dal circuito
di saldatura. Posizionare il cavo del portaelettrodo ed il cavo
di ritorno della corrente nello stesso lato dell'operatore.

4. Loperatore non dovrebbe trovarsi in prossimita della sorgente
di corrente durante l'operazione di saldatura/taglio.

| campi elettromagnetici possono interferire con il funzi-
onamento di un impianto attivo (pacemaker). | portatori di
impianti attivi devono consultare il proprio medico prima di
eseguire qualsiasi operazione di saldatura/taglio.

Alcune sorgenti di saldatura TIG e di taglio PLASMA usano
sistemi di innesco a distanza cosidetti «<HF» che possono
danneggiare gli equipaggiamenti elettronici nell’ambito
dell'operazione di saldatura/taglio. Prima di qualsia si op-
erazione di saldatural/taglio, preferire un sistema di innesco
a contatto o allontanare qualsiasi equipaggiamento sensi-
bile.
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1.0 KONFORMITATSBEREICH

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. dankt Ihnen fir das
durch den Kauf dieser Lichtbogen-SchweiB- und -Schneidein-
richtung entgegengebrachte Vertrauen. Die Ausriistung wird zu
Ihrer vollen Zufriedenheit arbeiten, sofern Sie:

1. die Bedienungs- und Wartungsanweisungen strikt einhalten und
2. die nachstehend genannten fiir die Sicherheit und den
Umweltschutz relevanten Angaben befolgen Diese Lichtbogen-
SchweiB- und —Schneidausriistung wurde unter strikter Ein-

haltung der :

1. Europdischen Richtlinie 2014/30/EU (Niederspannung) und
der

2. Europdischen Richtlinie 2014/35/EU (elektromagnetische

Vertraglichkeit) Unter Anwendung folgender harmonisierter

Normen ausgelegt und hergestellt:

EN 60974-1 (LichtbogenschweiBeinrichtungen — Teil 1: Sch-

weiBstromquellen) sowie

4. EN 60974-10 (LichtbogenschweiBeinrichtungen - Teil 10:
Anforderungen beziiglich der elektromagnetischen Vertréagli-
chkeit (EMV)).

I

Im Falle von am Gerét vorgenommenen Anderungen, zusét-
zlich montierten Komponenten oder Baugruppen oder
Verénderungen gleich welcher Art am Gerét oder der An-
lage, die ohne vorherige, explizite und schriftliche Geneh-
migung durch LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. vom
Kunden oder einem Dritten durchgefiihrt wurden, lehnt LIN-
COLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. jede Verantwortung ab.

Die von den elektrischen Ausriistungen freigesetzte elek-
tromagnetische Strahlung geht hauptsachlich auf die Ab-
strahlungen der Kabel der Anlage zuriick. Im Falle von Prob-
lemen mit der Néhe von elektrischen Apparaten zueinander,
wenden Sie sich bitte an LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z
0.0., die die Einzelfélle priifen wird.

Die LichtbogenschweiB- und -schneideinrichtungen kén-
nen in Verbindung mit anderen Elementen eine Maschine im
Sinne der Européischen Richtlinie 2006/42/EC (Maschinen)
darstellen. Diese Maschine muss den wesentlichen An-
forderungen dieser Europdischen Richtlinie geniigen. LIN-
COLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. kann nicht fiir Verbind-
ungen von Elementen verantwortlich gemacht werden,

die von LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. so nicht
vorgesehen waren.
2.0 ALTGERATE
Elektro-Geréte nicht mit dem Hausmiill entsorgen!
“——1| Ubereinstimmend mit der Européischen Richtlinie
2002/96/EU  (iber Elektro- und lektronik-Altgerate und
ihrer Uberfilhrung in nationales Recht, miissen Lichtbogensch-
weiB- und -schneideinrichtungen getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwendung zugefiihrt werden.

Als Besitzer der Ausriistungen sollten Sie sich bei LINCOLN
ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. iiber die zugelassenen Ent-
sorgungssysteme informieren.

Die Anwendung dieser Europdischen Richtlinie tragt zum
Umwelt- und Gesundheitsschutz bei!

2 3.0 EINSATZGRENZEN

] | Zu Ihrer Sicherheit hat LINCOLN ELECTRIC BESTER
Sp. z 0.0. im Folgenden eine nicht erschopfende Liste mit
Empfehlungen und Auflagen zusammengestellt, die zu
einem groBen Teil ebenfalls Teil der nationalen Gesetzgebung
sind.
Vor Inbetriebnahme lhrer LichtbogenschweiB- und -schneidan-

4.

lage missen genden Seiten Uber Sicherheit unbedingt
lesen:

=P

Elektrische Sicherheit

Schutz vor Abgasen, Dampfen und schadlichen und gifti-
gen Gasen

43,
w

Schutz vor Leuchtstrahlung

X

Larmschutz

Brandschutz

SicherheitsmaBnahmen bei der Verwendung von Gasen

Sicherheit von Personen

B [, | & | N

Schutz vor elektromagnetischer Strahlung

Anmerkung: LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. bittet
Sie darum, alle von Ihnen festgestellten UnregelmaBigkeiten
in den Formulierungen dieser sicherheitsund umwelts-
chutzrelevanten Angaben zu melden.

Eine SchweiB- und Schneidanlage darf nur fiir die Funk-
tionen eingesetzt werden, fiir die sie bestimmt ist. Sie darf

keinesfalls zu anderen Zwecken, wie insbesondere dem
leitungen oder durch Hinzufiigen von Widerstidnden

j zur Beheizung von Rdumen usw. eingesetzt werden.
Anmerkung: Zuséatzliche Angaben sind der internationalen
Norm IEC 62081 LichtbogenschweiBeinrichtungen — Installation

Wiederaufladen von Batterien, zum Auftauen von Wasser-
4.0 ELEKTRISCHE SICHERHEIT
und Verwendung - zu entnehmen.

-

ANSCHLUSS AN DAS VERSORGUNGSNETZ

Mit Arbeiten an elektrischen Anlagen darf ausschlieBlich quali-

fiziertes Fachpersonal betraut werden. Unter qualifiziertem

Fachpersonal versteht man Fachleute im Sinne der nationalen

Gesetzgebung und/oder Praxis, die auf Grund ihrer technischen

Ausbildung in der Lage sind, die mit SchweiBarbeiten und mit

Elektrizitat verbundenen Gefahren einzuschatzen Vor Anschluss

einer Schwei3- bzw. Schneideinrichtung, ist zu tberprifen, dass:

1. Der Hauptschalter auf ,AUS“ steht ;

2. Zahler, Uberstrom- und Kurzschlusssicherung, Anschluss-
buchsen und -stecker sowie die elektrische Anlage mit der
maximalen Leistung und der Versorgungsspannung (vgl.
Typenschild der SchweiB- und Schneideinrichtung) kompati-
bel sind und den geltenden nationalen Normen und Vorschrif-
ten entsprechen;

3. der Einphasen- oder Drehstromanschluss mit Schutzleiter
Uber einen empfindlichen Fehlerstromschutzschalter abge-
sichert ist, dessen Ansprechstrom einen Fehlerstrom von 30
mA mdglichst nicht tiberschreiten sollte;

4. der Schutzleiter nicht durch die Einrichtung zu Schutz vor Ele-
ktrischen Schlagen unterbrochen wird.

5. das Netzkabel dem Typ ,HAR USE* entspricht;
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6. das elektrische Versorgungsnetz mit einer Not-Aus-Vorrich-
tung ausgestattet ist, die leicht erkennbar und schnell und
leicht zugénglich ist.

7. Geréte der Klasse A sind nicht fir den Gebrauch in Wohnge-
genden vorgesehen, in denen Strom vom éffentlichen Nied-
erspannungsstromversorgungssystem bereitgestellt wird. An
derartigen Orten kann es wegen leitungsgefiihrter und gest-
rahlter StorgréBen schwierig sein, die elektromagnetische
Kompatibilitét sicherzustellen. Nur Gerate der Klasse B sind
fiir den Gebrauch in Industriegebieten und Wohngegenden
geeignet, und zwar auch fiir Wohnstandorte, an denen Strom
vom offentlichen Niederspannungsstromversorgungssystem
bereitgestellt wird.

4.2 SCHWEISSSTROMKREIS

Die Durchfihrung von Lichtbogen-SchweiB- bzw. Schneidarbe-
iten erfordert die strikte Einhaltung der Sicherheitsanforderun-
gen in Bezug auf elektrische Strome.

1. Vor allen Arbeiten mit einer Schwei3- bzw. Schneideinrichtung,
ist zu iberprifen, dass:kein in Reichweite der Bediener oder
deren Hilfen befindliches Metallteil in direkten oder indirekten
Kontakt mit einer Phase oder dem Nullleiter des Versorgung-
snetzes kommen kann

2. die Elektrodenhalter, Brenner und SchweiBkabel einwandfrei
isoliert sind;

3. der Bediener vom Boden und vom zu schweiBenden Werk-
stiick isoliert ist (Handschuhe, Sicherheitsschuhe, trockene
Kleidung, Lederschirze usw.);

4. Bereich angeschlossen ist;

5. der SchweiBstromkreis nur aus Kabeln besteht, die dem har-
monisierten Dokument HD 22.6 S2 entsprechen: Starkstrom-
leitungen mit vernetzter Isolierhiille fir Nennspannungen bis
450/750 V - Teil 6: LichtbogenschweiBleitungen

Werden SchweiBarbeiten in einer Umgebung durchgefiihrt, in denen

erhdhte Gefahr von elektrischen Schiédgen besteht, zum Beispiel:

1.an Orten, an denen die eingeschrankte Bewegungsfreiheit den An-
wender zwingt, in einer unbequemen Stellung (kniend, sitzend,
liegend), in Kontakt mit leitenden Bauteilen zu schweiBen;

2. an Orten, die ganzlich oder teilweise durch leitende Bauteile begren-
zt werden, von denen eine erhdhte Gefahr der unfreiwilligen oder
zufalligen Berihrung durch den Benutzer ausgeht;

3. an durchnéssten, feuchten oder warmen Orten, an denen
Feuchtigkeit oder Schwei den Hautwiderstand und die
isolierenden Eigenschaften der Zubehdrteile be-
trachtlich vermindermn s

Mussen zusétzliche VorsichtsmaBnahmen getroffen

werden, insbesondere:

1. Einsatz von SchweiB3- und Schneidausriistungen mit der Ken-
nzeichnung

n

Verstarkung der personlichen Schutzausristungen des An-
wenders, zum Beispiel durch Einsatz von Isolierbdden oder
-matten; das Versetzen der Stromquelle wahrend der Sch-
weiB- oder Schneidarbeiten in einen Bereich auBerhalb der
Reichweite des Bedieners;

Absicherung aller ans Netz angeschlossenen Ausriistungen,
die sich in der Nahe des Bedieners befinden, tber einen
empfindlichen

4. Fehlerstromschutzschalter, dessen Ansprechstrom einen Feh-
lerstrom von 30 mA nicht Uberschreitet. Missen zusétzliche
VorsichtsmaBnahmen getroffen werden, insbesondere:

I

Fassen Sie niemals gleichzeitig an den Elektrodendraht
(bzw. die Diise) und das Werkstiick.

4.3 WARTUNG / REPARATUR

Mit Wartungs- und Reparaturarbeiten an elektrischen Anlagen

darf ausschlieBlich qualifiziertes Fachpersonal betraut werden.

Unter qualifiziertem Fachpersonal versteht man Fachleute im

Sinne der nationalen Gesetzgebung und/oder Praxis, die auf Gr-

und ihrer technischen Ausbildung in der Lage sind, die mit SchweiBar-

beiten und mit Elektrizitat verbundenen Gefahren einzuschatzen.

Die Européische Richtlinie 1995/63/EG (Arbeitsausriistungen)

schreibt regelméBige Priifungen vor, um eine Einhaltung der

Sicherheits- und Gesundheitsschutzvorschriften und die re-

chtzeitige Erkennung und Behebung eventueller Schaden zu

gewdhrleisten. Im Falle von SchweiBund Schneideinrichtungen
ist folgenden Punkten eine besondere Aufmerksamkeit zu widmen:

1. dem einwandfreien Zustand der Isolierungen (z.B. an Elektro-
denhaltern, Brenner und SchweiBkabeln);

2. dem festen Sitz und der Sauberkeit der elektrischen An-
schlisse (zum Beispiel Buchsen, Stecker, Verlangerungen,
Werksttickklemmen).

Die besonderen firr Ihre SchweiB3- und Schneidausriistung an-

wendbaren Empfehlungen finden Sie im Kapitel Wartung der

Wartungs- und Bedienungsanleitung.

ANMERKUNG: Zusétzliche Angaben stehen in der Norm EN
6097 4-4 zur Verfiigung: Priifung und Feldversuche.

Alle Reparaturen miissen von einer durch LINCOLN ELEC-
TRIC BESTER Sp. z o0.0. zugelassenen Fachkraft durch-
gefiihrt werden, die die schadhaften Teile durch Original-
teile von LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. ersetzt.
Vergewissern Sie sich vor allen Kontroll- und Reparaturar-
beiten im Inneren, dass das Gerat sicher vom Stromnetz
getrennt ist (unter sicherer Trennung versteht man eine
Reihe von MaBnahmen, die dazu dienen die Spannungsver-
sorgung zum Apparat zu unterbrechen und sie unter-
brochen zu halten). )
5.0 SCHUTZ VOR ABGASEN, DAMPFEN SOWIE
SCHADLICHEN UND GIFTIGEN GASEN
Die Européische Richtlinie 98/24/EG (chemische Arbeitsstoffe)
legt Mindestanforderungen fiir den Schutz der Arbeitnehmer
vor tatséchlichen oder méglichen Geféhrdungen ihrer Gesund-
heit und Sicherheit durch die Wirkungen von am Arbeitsplatz
vorhandenen chemischen Arbeitsstoffen oder auf Grund von
Tétigkeiten mit chemischen Arbeitsstoffen fest.
Freigesetzte Gase und Dédmpfe, die fiir die Arbeiter unangenehm,
geféhrlich oder gesundheitsgefahrdend sind, miissen wahrend
ihrer Entstehung so nah wie méglich an der Stelle ihrer Entste-
hung und so wirksam wie mdglich aufgefangen werden.
Die SchweiB3-/Schneidarbeiten missen an einem ausreichend
beliifteten Ort ausgefiihrt werden. Die Rauchfénger sind so
mit einem Absaugsystem zu verbinden, dass die Konzentration
der eventuellen Schadstoffe die nach der geltenden nationalen
Gesetzgebung vorgeschriebenen Grenzwerte der maximalen
Arbeitsplatzkonzentration nicht Ubersteigt mit den geltenden
Européischen Richtlinien 2000/39/EG und 2006/15/EG und dem
geltenden nationalen Recht.
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. bietet eine umfassende
Palette von auf Ihre Bedirfnisse zugeschnittenen Absaugsyste-
men an.

Anmerkung: Wir empfehlen lhnen, die nationalen Institute
fiir Betriebsicherheit zu konsultieren, um die aktuellen
Leitfadden hinsichtlich der betrieblichen Umsetzung der gel-
tenden nationalen Gesetzgebung zu erhalten.

Sonderfall der chlorierten Losungsmittel (zu Reinigung-
szwecken oder zum Entfetten): Die Dampfe chlorierter
Lésungsmittel konnen, wenn sie der Strahlung eines Li-
chtbogens selbst aus gréBerer Entfernung ausgesetzt
werden, zur Entwicklung giftiger Gase fiihren. Der Einsatz
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Stromstarke in Ampere

SchweiBverfahren 1,5‘ 6 ‘ 10 ‘ 15 ‘ 30 ‘ 40 ‘ 60 ‘70 ‘ 80 ‘100‘125‘150‘160‘175‘200‘225‘250‘300‘350‘400‘450‘500‘600

Mantelektroden 8 ‘ 9 10 1" ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 | 9 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14
TIG 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘
MIG an schweren Metallen ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1" ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MIG an Lichtmetall-Legie. 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Druc'kluftILichlbogen- 10 ‘ 1 ‘ 12 13 14 ‘ 15
Plasmaschneiden ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13
Plasmaschweifen ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 1 ‘ 12 ‘

solcher Lésungsmittel ist in Bereichen, in denen elektrische
Lichtbdgen auftreten, zu untersagen.
a7

: Vor den SchweiB- bzw. Schneidarbeiten priifen, dass
<= die Werkstiicke trocken sind.

6.0 SCHUTZ VOR LEUCHTSTRAHLUNG

Die infrarote und ultraviolette Strahlung des elektrischen Li-

chtbogens I&sst sich nicht vermeiden oder wéhrend des Sch-

weiB- bzw. Die durch die Richtlinie 2006/25/EG fir die Exposi-
tion festgelegten Grenzwerte werden in der Regel wahrend des

SchweiBens/Zuschnitts. Schneidvorgangs in ausreichendem

MaBe begrenzen. Es ist unabdingbar, die in der Europdischen

Richtlinie 89/656/EWG (personliche Schutzausriistungen) und

deren Nachbesserungen vorgeschriebenen Anforderungen zum

Schutz des Bedieners oder der in seiner Nahe befindlichen Per-

sonen einzuhalten. Der Bediener muss durch geeignete person-

liche Schutzausristungen vor der Wirkung der Strahlungen
auf Haut (Verbrennungen) und Augen (Verblitzung) geschitzt
werden. Er muss insbesondere:

1. geeignete Kleidung tragen (zum Beispiel Schutzschiirze,
-jacke, hose, -gamaschen und -handschuhe...).

2. eine SchweiBerschutzmaske tragen, die mit einem geeigneten
und den Européischen Normen EN 169 (Persénlicher Augen-
schutz - Filter fir das SchweiBen und verwandte Techniken
- Transmissionsanforderungen und empfohlene Anwendung)
oder EN 379 (Personlicher Augenschutz — Automatische
SchweiBerschutzfilter) entsprechenden  Augenschutzfilter
ausgestattet ist.

Die in der Nahe des SchweiBers befindlichen Personen miissen

vor der direkten oder reflektierten Strahlung durch das Zwischen-

stellen von geeigneten Schutz-Vorhdngen, -Schirmen oder

Schutzlamellen und wenn nétig durch geeignete Kleidung sowie

eine SchweiBermaske mit entsprechendem Filter geschiitzt wer-

den. Es sind angemessene Schilder anzubringen, die auf die Gefahr-
dung durch Strahlung hinweisen gemaB Richtlinie 92/58/EG (Sicher-
heits- und Gesundheitsschutz am Arbeitsplatz) iiberschritten.

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. bietet eine umfassende

Palette von auf Ihre Bediirfnisse zugeschnittenen personlichen

oder kollektiven Schutzausristungen an.

Anmerkung: Die Europédische Norm EN 169 gibt die fiir
¥ | die verschiedenen LichtbogenschweiBverfahren und
verwandte Techniken empfohlenen
7.0 LARMSCHUTZ

Die Européische Richtlinie 2003/10/EG legt die Mindestvorschrif-

ten zum Schutz der Arbeitnehmer vor Gefahrdung durch physika-

lische Einwirkungen (L&rm) wie folgt fest:

1. liegt die Exposition gegeniiber Larm dber 80 dB(A), stellt der
Arbeitgeber den Arbeitnehmern persénlichen Gehdrschutz
zur Verfiigung;

2. liegt die Exposition gegentber Larm bei 85 db(A) oder hoher,

ist persénlicher Gehdrschutz zu verwenden.

3. Die Exposition gegenlber Larm darf unter Berticksichtigung
des Einsatzes von persénlichen Gehdrschutzen 87 db (A)
nicht iberschreiten.

Der durch eine SchweiB- oder Schneidvorrichtung freigesetzte

Léarm ist hauptsachlich vom eingesetzten Verfahren, der Strom-

starke und von der Umgebung abhéngig. Das Leerlaufgerdusch

der SchweiB/Schneidgeneratoren von LINCOLN ELECTRIC

BESTER Sp. z o.0. liegt im Allgemeinen unter 70 dB (A). Die

Schallemission (Schalldruckpegel) dieser Generatoren kann am

Arbeitsplatz beim SchweiBen oder Schneiden héher sein als 85

dB (A). Der Arbeitgeber muss geeignete Messungen unter Ar-

beitsbedingungen durchfihren. Sofern erforderlich, stellt der Ar-
beitgeber dem Bediener geeigneten persdnlichen Gehdrschutz
zur Verfligung (Ohrstopfen, La&rmschutzhelme) und bringt

@ %, | am Arbeitsplatz die entsprechenden Hinweisschilder an.

Conf.92/58/CEE
7 LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. bietet eine umfas-
sende Palette von auf Ihre Bediirfnisse zugeschnittenen personli-
chen Schutzausriistungen an.

8.0 BRANDSCHUTZ

Durch SchweiB-/Schneidverfahren kénnen Brande und Explo-
sionen ausgeldst werden. Vor jedem SchweiBen/Zuschnitt ist
eine Voranalyse des Risikos durchzufiihren. Zur Vorbeugung
von Brandgefahren sollten im Rahmen des Méglichen alle en-
tflammbaren Stoffe aus der Zone der SchweiBarbeiten entfernt
werden. Dort, wo dies nicht méglich ist, ist wie folgt vorzugehen:

1. Brennbare Materialien, wie zum Beispiel Holzpfosten und -
2.B. Tréger oder Platten aus brennbarem Holz

2. Die Arbeitsumgebung nach Beendigung der SchweiB/Schnei-
darbeiten liber eine ausreichende Zeitdauer beobachten.

3. Die ,heiBen Stellen” und ihre unmittelbare Umgebung so lange
beobachten, bis ihre Temperatur wieder auf Normaltemper-
atur gefallen ist.

4. Die fiir das verwendete Material und den Einsatz in elektrisch

gefdhrdeter Umgebung geeigneten Brandbek&mpfung-
M sausrlistungen bereithalten

ANMERKUNG: die nationalen Vorschriften kdnnen ein
vorheriges Arbeitsgenehmigungsverfahren fiir das
SchweiBen/den Zuschnitt vorschreiben.

9.0 SICHERHEITSMASSNAHMEN BEI DER VERWENDUNG VON GASEN

9.1 BESTEHENDE GEFAHREN

Unter falschen Einsatzbedingungen gehen von der Verwendung
von Gasen hauptsachlich zwei Gefahren aus:

1. Erstickungs- oder Vergiftungsgefahr;

2. Brand- und Explosionsgefahr.
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Diese Gefahren sind bei Arbeiten in engen Rdumen erhéht.

9.2 GASFLASCHEN

Die Sicherheitshinweise des Gaslieferanten missen befolgt wer-

den, inshesondere:

1. Die Lagerungs- und Einsatzbereiche missen gut beliftet wer-
den, weit genug von der Schneid-/SchweiBzone und anderen
Warmequellen entfernt und vor technischen Zwischenféllen
geschitzt sein

2. Die Flaschen sind angemessen zu verstauen.

3. StdBe sind zu vermeiden.

4. Die Temperatur darf nicht zu hoch sein.

5. Die Flasche muss das fiir das Verfahren nétige Gas enthalten.

6. Die Hahne dirfen keinesfalls gefettet werden und sind vor-
sichtig zu betétigen

9.3 LEITUNGEN UND SCHLAUCHE

Die Sicherheitshinweise des Gaslieferanten miissen befolgt wer-

den, insbesondere :

1. Es miissen Schlduche in der fir das jeweils eingesetzte Gas
Ublichen Farbe verwendet werden.

2. Der empfohlene Versorgungsdruck ist einzuhalten.

3. Es ist regelméBig zu prifen, dass die festen Leitungen und
Gummischlauche dicht sind. Benutzen Sie hierfiir einen gee-
igneten Detektor. Zum Aufspiiren von Undichtigkeiten darf
niemals eine Flamme eingesetzt werden!

4. Die Leitungen sind zu schiitzen, um Beschadigungen in der
Werkstatt zu vermeiden.

9.4 DRUCKMINDERER

Die Sicherheitshinweise des Lieferanten miissen befolgt werden,

insbesondere:

1. Die Flaschenhéhne miissen vor Anschluss des Druckminder-
ers ausgeblasen werden.

2. Die Druckregulierschraube muss vor Anschluss an die Flasche
gelost werden.

3. Vor dem Offnen des Flaschenhahns den festen Sitz der An-
schlussverbindung priifen.

4. Der Flaschenhahn darf nur langsam und fir den Bruchteil
einer Drehung gedffnet werden.

5. Losen Sie im Falle von Undichtigkeiten niemals einen unter
Druck stehenden Anschluss, sondern schlieBen Sie zuerst
das Flaschenventil.

6. Der Druckminderer muss dem fiir das Verfahren nétigen Gas
entsprechen.

9.5 ARBEIT IN ENGEN RAUMEN

Eine Verfahrensanweisung fiir die Genehmigung der Arbeiten in
der systematisch alle SicherheitsmaBBnahmen aufgefiihrt sind,
die vor Aufnahme der SchweiB-/Schneidarbeiten in engen Réu-
men, wie insbesondere Tunnel, Kanéle, Pipelines, Schiffsraume,
Schéchte, Mannlécher, Keller, Zisternen, Tanks, Behélter, Bal-
lasttanks, Silos und Reaktoren, getroffen werden miissen.

Es muss fir eine angemessene Beliftung gesorgt werden, wobei
besonderes Augenmerk auf Sauerstoffunter- und —iiberversorgung
sowie zu hohe Konzentrationen brennbarer Gase zu richten ist.

9.6 EINGREIFEN IN DER FOLGE EINES UNFALLS

Bei nicht entziindetem Leck :

* Die Gaszufuhr unterbrechen und keine Flammen oder elek-
trischen Geréte in Bereichen benutzen, in denen sich das
ausgetretene Gas ausgebreitet hat.

Bei entziindetem Leck:

« Sofern der Hahn erreichbar ist, Gaszufuhr unterbrechen und
Pulverléscher einsetzen;

« Kann das Leck nicht beseitigt werden, brennen lassen, wobei die

Flaschen und die benachbarten Anlagen gekiihlt werden mus-

sen. Bei Erstickungserscheinungen:

* Den Raum nur mit der entsprechenden Ausriistung betreten,
Sie kénnten das zweite Opfer sein

« Verungliickte Person ins Freie bringen, kiinstliche Beatmung

einleiten und die Rettungskrafte rufen.

ANMERKUNG: Zusatzliche Angaben stehen in IGC DOK.
44/09/E der EIGA zur Verfiigung

9.7 GASGEMISCHE MIT WENIGER ALS 20%-1GEM CO2-GEHALT

Wenn diese Gase den Sauerstoffanteil in der Luft verdrangen,
besteht Erstickungsgefahr, - eine Atmosphare mit weniger als 17
% Sauerstoffanteil ist gefahrlich.

9.8 WASSERSTOFF UND GASGEMISCHE AUF WASSERSTOFFBASIS

Bei Undichtigkeiten sammeln sich Wasserstoff und Gasgemi-
sche auf Wasserstoffbasis unter der Decke oder in Hohlrdu-
men an. In geféhrdeten Bereichen eine Beluftung vorsehen und
die Flaschen im Freien oder in gut belifteten Rdumen lagern.
Vermeiden Sie Undichtigkeiten, indem Sie die Anzahl der An-
schliisse auf ein Minimum reduzieren.
Wasserstoff und Gasgemische auf Wasserstoffbasis sind en-
tflammbar. Es besteht Brand- und Explosionsgefahr. Luft-/Was-
1e) | serstoffgemische und Sauerstoff-/Wasserstoffgemische sind
@/ in folgenden Bereichen des Mischungsverhaltnisses explosiv:
L 4% bis 74,5 % Wasserstoff in der Luft, 4 % bis 94 % Was-
serstoff in Sauerstoff.

10.0 PERSONENSICHERHEIT

Der Bediener muss die fir die SchweiB-/Schneidarbeiten aus-
gelegten personlichen Schutzausriistungen immer tragen. Diese
Schutzausriistung muss:

1. zum Schutz vor elektrischen Schidgen isolierend sein (und

trocken gehalten werden); .

2. zum Schutz vor Entziindung sauber sein (keine Olspuren) und

3. zum Schutz vor Verbrennungen in einwandfreiem Zustand

sein (nicht zerrissen)..

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. bietet eine umfassende Pal-
ette von auf Ihre Bedirfnisse zugeschnittenen persénlichen
Schutzausriistungen an.

é SchweiB-/Schneidegeréte kénnen schwer sein. Um arbe-

- itsbedingte Muskel- und Knochenerkrankungen zu ver-

meiden, wenden Sie bitte eine dem menschlichen Korper
gerecht werdende Hebetechnik an.

11.0 ELEKTROMAGNETISCHE FELDER

Durch einen Leiter flieBender elektrischer Strom erzeugt im-
mer ein lokales elektromagnetisches Feld. Der SchweiB-/Sch-
neidstrom induziert ein elektromagnetisches Feld, das die Kabel
und Ausriistungen umgibt. Die Exposition gegeniiber elektro-
magnetischen Felder kdnnte Wirkungen haben, die zur Zeit noch
unbekannt sind.

Die Exposition gegenber den durch den SchweiBstrom induzi-

erten elektromagnetischen Feldern kann durch die folgenden

Vorkehrungen verringert werden:

1. Die Kabel des Elektrodenhalters bzw. das Schlauchpaket tiber
eine moglichst groBe Lange mit dem Ruckleitungskabel fiir
den Strom zusammenbinden - das Ganze mit einem Klebe-
band fixieren;

2. Das SchweiB3-/Schneidkabel niemals um den Kérper oder Uiber
die Schulter legen;

3. Der SchweiBer sollte sich niemals innerhalb der durch den
SchweiBstromkreis gebildeten Schleife befinden — Das Kabel
des Elektrodenhalters/Brenners und das Rickleitungskabel
auf der gleichen Seite des Benutzers anordnen.

4. Der Bediener sollte sich wahrend der Schweif3-/Schneidarbe-
iten nicht in der Nahe der Stromquelle aufhalten.

Elektromagnetische Felder kénnen sich auf die Funktions-
weise aktiver Implantate (Schrittmacher) auswirken. Tréger
solcher aktiven Implantate bzw. Schrittmacher miissen vor
der Durchfiihrung von SchweiB/Schneidarbeiten ihren Arzt
zu Rate ziehen.
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1.0 LIMITE DE CONFORMIDADE

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. agradece-lhe a confi-

anca demonstrada ao adquirir este material de soldadura/corte

por arco. Este material deverd proporcionar-lhe total satisfagdo

na medida em que respeitar rigorosamente:

1. as condigdes de uso e de manutengéo

2. e os elementos importantes para a seguranga e o ambiente
descritos abaixo

Este material de soldadura/corte por arco foi construido no rig-

oroso respeito de:

1. Directiva Europeia 2014/30/EU (Baixa tensao) e

2. Directiva Europeia 2014/35/EU (Compatibilidade Electromag-
nética), por aplicagéo respectiva das normas harmonizadas

3. EN 60974-1 (Material de soldadura por arco — Parte 1: Fontes
de corrente de soldadura) e

4. EN 60974-10 (Material de soldadura por arco — Parte 10:
Exigéncias relativas a compatibilidade electromagnética
(CEM))..

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. ndo se responsabi-
liza em caso de modificagao, adicao de componentes ou de
subconjuntos ou de qualquer outra transformagao do mate-
rial de soldadura/corte por arco efectuada pelo cliente ou
por um terceiro, sem o prévio acordo especifico escrito de
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0..

A emissao electromagnética dos equipamentos eléctri-
cos deve-se principalmente a radiagdo da cablagem da
instalacdo. Em caso de problema de proximidade entre
aparelhos eléctricos, queira contactar LINCOLN ELECTRIC
BESTER Sp. z 0.0. que examinara os casos particulares. Os
materiais de soldadura/corte por arco podem, associados
a outros elementos constituir uma maquina no sentido da
Directiva Europeia 2006/42/EC (Maquinas). Tal maquina
deve responder as exigéncias essenciais dessa Directiva
Europeia. LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. ndo pode
ser considerada responsavel em caso de associacao de el-
ementos que nao tenha sido efectuada pela mesma.

2.0 FIM DE VIDA
Nao eliminar os aparelhos eléctricos com os residuos domé-
sticos. Conformemente a Directiva Europeia 2002/96/
EC relativa aos residuos de equipamentos eléctricos ou
7| electrénicos (DEEE), e & sua transposicéo na legislagdo
nacional, os materiais de soldadura/corte por arco devem
ser recolhidos a parte e submetidos a uma reciclagem respeitosa

do ambiente.

Como proprietario do equipamento, deveria informar-se so-
bre os sistemas de recolha aprovados por LINCOLN ELEC-
TRIC BESTER Sp. z 0.0..

Aplicar esta Directiva Europeia melhorara o ambiente e a
satide!

3.0 LIMITE DE USO
Para a sua seguranca, LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z
0.0. indica-lhe abaixo uma lista ndo exaustiva de reco-
il | mendagdes ou obrigagdes que em grande parte constam
B | nasleis nacionais.
Deverd imperativamente ler as paginas de seguranca
abaixo antes de colocar em servico o material de soldadura/
corte por arco:

i

seguranca eléctrica

A seguranca contra os fumos, os vapores, 0s gases nocivos

e toxicos

(-8

seguranga contra os raios luminosos

w

RS

14}
® |

seguranga contra o ruido

seguranga contra o fogo

X

seguranga de uso de gases

seguranga do pessoal

seguranga contra 0s campos electromagnéticos

£ [, & |

: LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. agradece-lhe
o favor de a informar caso verifique alguma anomalia na re-
daccéo destes elementos importantes para a seguranca e
0 ambiente.

Um material de soldadura/corte por arco sé deve ser utiliza-
do para a fun¢do a que se destina. Nao deve em caso algum
ser utilizado para outro fim, nomeadamente para o recarre-
gamento de baterias, descongelagdo de condutas de agua,
aquecimento de locais por adicéo de resisténcias, etc.

4.0 SEGURANGCA ELECTRICA

Nota: Existem informacbes complementares dis-
poniveis na Norma Internacional EN 60974-9 Material
de soldadura por arco - Instalagao e utilizagdo

4.1 LiGAGAO A REDE DE ALIMENTAGAO

As intervencOes efectuadas nas instalagdes eléctricas devem
ser entregues a pessoas qualificadas para as realizar. Entende-
se por pessoas qualificadas, pessoas competentes no sentido
da legislacdo e/ou préticas nacionais que, pela sua formacéo
técnica, estdo aptas a aperceber-se dos perigos provenientes da
soldadura e da electricidade.

Antes de ligar um material de soldadura/corte, deve certificar-se

de que:

1. o interruptor geral se encontra na posi¢éo “DESLIGADO”;

2. 0 contador, o dispositivo de proteccéo contra as sobreintensi-
dades e os curtos-circuitos, as bases e as fichas das toma-
das, bem como a instalagédo eléctrica sdo compativeis com
a poténcia méaxima e a tensédo nominal da alimentag&o (cf.
A placa de caracteristicas do material de soldadura, solda-
dura/corte) e sdo conformes as normas e regulamentagdes
nacionais em vigor;

3. a ligagdo monofdsica ou trifdsica com condutor de proteccéo
¢ protegida por um disjuntor de corrente diferencial residual
sensivel capaz de operar com uma corrente de fuga que, na
medida do possivel, ndo ultrapasse 30 mA;

4. 0 condutor de protec¢do ndo é cortado pelo dispositivo de pro-
tecgéo contra os choques eléctricos;

5. 0 cabo de alimentagao é de tipo “HAR USE™;

6. o circuito de alimentagdo eléctrica é equipado com um dis-
positivo de paragem de emergéncia, facilmente reconhecivel
e colocado de modo a ser de acesso facil e rapido.
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7. Néo ¢ indicado o uso de equipamento classe A em zonas
residenciais onde a energia eléctrica é fornecida por sis-
tema publico de alimentacdo de baixa tensdo. Podem sur-
gir potenciais problemas em assegurar a compatibilidade
electromagnética naqueles locais devido a interferéncias por
condugdo e irradiadas. Somente o equipamento Classe B
cumpre 0s requisitos de compatibilidade electromagnética
nos ambientes industriais e residenciais, incluindo zonas
residéncias onde a energia eléctrica ¢ fornecida pelo sistema
publico de alimentagéo de baixa tenséo.

4.2 CIRCUITO DE SOLDADURA

A utilizagéo da soldadura e corte por arco implica o rigoroso
respeito das condicbes de seguranga relativas as correntes
eléctricas.

Antes de qualquer operagdo de soldadura/corte, devera certific-

ar-se de que:

1. nenhuma peca metdlica acessivel aos operadores e ajudantes
possa entrar em contacto directo ou indirecto com um condu-
tor de fase ou o neutro da rede de alimentagéo;

2. 0s porta-eléctrodos, as tochas e os cabos de soldaduras estéo
perfeitamente isolados;

3. 0 operador est4 isolado do chdo e da peca a soldar (luvas,
calcado de seguranca, roupas secas, avental de couro, etc.);

4. 0 cabo de retorno de corrente estd ligado de forma segura o
mais possivel junto da zona de soldadura;

5. o circuito de soldadura é constituido unicamente por um cabo
conforme ao Documento de Harmonizag&o HD 22.6 S2: Con-
dutores e cabos isolados com materiais reticulados de ten-
séo estipulada igual ou inferior a 450/750 V - Parte 6: Cabos
de soldadura por arco

Quando os trabalhos de soldadura séo efectuados em ambiente

de risco acrescido de choque eléctrico, por exemplo :

1. em zonas em que a liberdade de movimentos restrita obriga
0 operador a soldar numa posi¢do desconfortavel (de joel-
hos, sentado, deitado), em contacto fisico com elementos
condutores;

2. em zonas total ou parcialmente limitadas por elementos con-
dutores que apresentam um risco elevado de contacto invol-
untério ou acidental pelo operador;

3. em zonas molhadas, himidas ou quentes quando a humidade
ou a transpiragéo reduzem consideravelmente a resisténcia
da pele do corpo humano e as propriedades isolantes dos
acessorios,

devem ser tomadas precaugdes suplementares nomeadamente:

1. a utilizagdo de um material de soldadura/corte

marcado s

2. o reforgo da protecgdo individual do operador
pelo uso, por exemplo, de pavimentos ou tapetes
isolantes;

3. a colocagao fora de alcance do operador da fonte de corrente
durante a operagéo de soldadura/corte;

4. a protecgdo, por um disjuntor de corrente residual sensivel
capaz de operar com uma corrente de fuga que néo ultra-
passe 30 mA, de todos os equipamentos ligados & rede que
se encontra junto do operador.

Nunca tocar simultaneamente o fio eléctrodo (ou o bocal) e
apeca asoldar.

4.3 ManuTencio / REPaRAGAO

A manutencéo e reparacéo das instalacdes eléctricas devem ser
confiadas a pessoas qualificadas para as efectuar. Entende-se
por pessoas qualificadas, pessoas competentes no sentido da
legislagéo e/ou praticas nacionais que, pela sua formagéo téc-
nica, estdo aptas a aperceber-se dos perigos provenientes da
soldadura e da electricidade.

A Directiva Europeia 2009/104/EC (equipamentos de trabalho)

impde verificagdes periédicas de forma a garantir que as pre-

scricdes de seguranca e de salde sdo respeitadas e que as

eventuais deterioragcdes sdo detectadas e reparadas atempada-

mente. No caso do material de soldadura, soldadura/corte, de-

verd tomar-se um especial cuidado com:

1. 0 bom estado dos isolantes (por exemplo: porta-eléctrodos,
tochas e cabos de soldaduray);

2. 0 bom aperto e a limpeza das conexdes eléctricas (por exem-
plo: tomadas, conectores, extensoes, pingas de pegas).

As recomendagdes especificas ao seu material de soldadura/

corte estao descritas no capitulo Manutengao do manual de utili-

zagao e de manutengao.

NOTA: ESTA0 DISPONIVEIS INFORMAGOES COMPLEMENTARES NA NORMA EN
60974-4 : INSPECGAO E ENSAIOS EM SERVICO.

Qualquer reparacéo deve ser realizada por um especialista
autorizado por LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. que
substituira as pecas defeituosas por pecas de origem LIN-
COLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0..

Antes de qualquer verificacdo interna e reparacédo, deve
assegurar-se de que o aparelho esta separado da instalacdo
eléctrica por consignacdo (entende-se por consignacao,
um conjunto de operacdes destinadas a separar e manter o
aparelho fora de tensao).

5.0 SEGURANCA CONTRA OS FUMOS, 0S VAPORES, 0S GAS-

ES NOCIVOS E TOXICOS

A Directiva Europeia 98/24/CE (Agentes quimicos) es-

tabelece prescricbes minimas em matéria de proteccéo

dos trabalhadores contra os riscos para a sua saude e
seguranca resultantes ou susceptiveis de resultar dos efeitos
de agentes quimicos presentes no local de trabalho ou decor-
rentes de qualquer actividade profissional que envolva agentes
quimicos.
As emissdes sob forma de gas, fumos insalubres, incomodativos
ou perigosos para a saude dos trabalhadores, devem sem capta-
das a medida que séo produzidas, junto da sua fonte de emissao
e de forma téo eficaz quanto possivel.
As operacdes de soldadura/corte devem ser executadas em
locais convenientemente ventilados. Os sensores de fumos
devem ser ligados a um sistema de aspiragdo de modo a que
as eventuais concentragdes de poluentes ndo ultrapassem os
valores-limite de exposicdo profissional conformemente as
Directivas Europeias 2000/39/EC e 2006/15/EC e a legislagéo
nacional em vigor.
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. propde-lhe toda uma
gama de sistemas de aspiracdo que responde as suas necessi-
dades.

-

Nota: recomendamos que se informe junto dos Institutos
Nacionais de Seguranca para obter os guias de aplicacdo da
legislacéo nacional em vigor.

Caso particular dos solventes clorados (utilizados para
limpar ou desengordurar): Os vapores dos solventes clo-
rados, submetidos a radiacdo de um arco eléctrico, ainda
que afastado, podem transformar-se em gases toxicos. O
uso desses solventes deve ser proibido num local onde se
produzem arcos eléctricos.
Verificar se as pegas estéo secas antes das operagdes de sol-
dadura/corte. B
é$ 6.0 SEGURANGA CONTRA AS RADIAGOES LUMI-
2. | NOSAS
A radiacdo infravermelha e ultravioleta do arco eléc-
trico ndo pode ser evitada ou suficientemente limitada durante
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Intesidade da corrente em amperes

Processo 1,5‘ 6 ‘ 10 ‘ 15 ‘30 ‘40 ‘60 ‘70 ‘80 ‘100‘125‘150‘160‘175‘200‘225‘250‘300‘350‘400‘450‘500‘600
Eléctrodos revestidos 8 ‘ 9 10 " ‘ 12 13 ‘ 14
MAG 8 | 9 10 " ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
TIG 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘
MIG em metals pesados ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MIG em ligas leves 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Goivagem AIR/ARCO 10 ‘ 1" ‘ 12 13 14 ‘ 15
Corte com jacto de plasma ‘ 9 ‘ 10 ‘ 11 12 13
Soldadura microplasma ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 1" ‘ 12 ‘

a operagdo de soldadura/corte. Em geral, os valores limite de

exposicao fixados pela Directiva 2006/25/CE sao ultrapassados

durante a operagéo de soldadura /corte. E indispensével respeit-
ar as exigéncias de protecgao do operador e das pessoas que se
encontram por perto descritas na Directiva Europeia 89/656/CEE

(equipamentos de protec¢o individual) e respectivas emendas.

O operador deve estar protegido do efeito da radiagéo, sobre

a pele (queimaduras) e os olhos (descargas de arco), por eg-

uipamentos de protec¢ao individual apropriados. Devera nome-

adamente:

1. usar roupas adaptadas (por exemplo: avental, casaco, calgas,
polainas, luvas...);

2. usar uma mascara de soldadura equipada com filtros oculares
de protec¢do apropriados e conformes as normas europeias
EN 169 (Protecgéo individual dos olhos - Filtros para a solda-
dura e técnicas conexas — Exigéncias relativas ao factor de
transmissao e utilizagdo recomendada) ou EN 379 (Protecgao
individual dos olhos - Filtros de soldadura automatica).

As pessoas que se encontram junto do operador, devem estar

protegidas da radiagdo directa ou reflectida por interposicao de

cortinas, ecras ou fitas adaptadas e, se necessario, por roupa
apropriada e uma mascara munida do filtro protector adaptado.

Uma sinalizagdo apropriada deve ser colocada para informar so-

bre o risco de radiagdo. Em conformidade com a directiva 92/58/

CEE (sinalizacéo de seguranca/saude no trabalho).

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. propde-lhe toda uma

gama de equipamentos de protec¢éo individual e colectiva que

responde as suas necessidades.

Nota: a norma europeia EN 169 indica os escalées recomen-
dados para os diferentes processos de soldadura por arco
ou técnicas conexas:

7.0 SEGURANGA CONTRA O RUIDO
ww | A directiva europeia 2003/10/CE estabelece as pre-
scricdes minimas de seguranca e de saude relativas a
exposicao dos trabalhadores como se segue:

1. quando a exposicéo ao ruido ultrapassa 80 dB(A), o empre-
gador coloca protectores auditivos individuais ao dispor dos
trabalhadores;

2. quando a exposi¢ao ao ruido é igual ou superior a 85 dB(A), os
trabalhadores utilizam protectores auditivos individuais.

3. A exposicéo ao barulho ndo pode ultrapassar 87 db (A) tendo
em conta a utilizagéo dos protectores auditivos individuais

O ruido emitido por uma maquina de soldadura/corte depende

principalmente do processo, da intensidade utilizada e do am-

biente. O ruido em vazio dos geradores de soldadura/corte

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. é geralmente inferior a

70 dB(A). A emissdo sonora (nivel de pressao acustica) desses

geradores pode, em soldadura ou em corte, ultrapassar 85 dB(A)

no posto de trabalho.

O empregador deve realizar medicbes apropriadas em con-
digdes de trabalho. Se necessario, 0 empregador fornece os pro-
tectores auditivos individuais adaptados (tampdes de ouvidos,
capacete anti-ruido) ao operador e coloca uma sinalizagdo ap-
ropriada no local de trabalho. Conf 92/58/CEE LINCOLN ELEC-
TRIC BESTER Sp. z 0.0. propde-lhe toda uma gama de pro-
teccéo individual que responde as suas necessidades.

4L, | 8.0 SEGURANCA CONTRA O FOGO

e | Os processos de soldadura/corte podem estar na origem

de fogos e explosdes. Antes de qualquer operagdo Sold-

agem/Corte, convém efectuar uma andlise preliminar do risco.

Para prevenir os riscos de incéndio, convém retirar, onde isso

seja possivel, o material inflamavel da zona de soldadura.

Onde néo for possivel, convém proceder da seguinte forma:

1. cobrir o material inflamavel por material incombustivel, por
exemplo vigas ou pavimento em madeira combustivel

2. observar o ambiente de trabalho durante um periodo suficiente
apos paragem da operacdo de soldadura/corte;

3. observar os “pontos quentes” e o seu ambiente circundante
até que a temperatura desca para valores normais;

4. manter & disposicao dos equipamentos para a luta contra o
fogo apropriados ao material utilizado e ao uso em ambientes
eléctricos.

NOTA : a regulamentacao nacional pode impor um procedi-
mento de autorizacéo de trabalho prévio a operagéo solda-
dura/corte.

9.0 SEGURANCA DE UTILIZAGAO DE GASES

9.1 ExPosigAo A0S RISCOS

Mas condi¢bes na utilizagdo dos gases expdem o utilizador a
dois perigos principais:

1. perigo de asfixia ou intoxicagao;

2. perigo de incéndio e explos&o.

Estes perigos sdo acrescidos em caso de trabalho em espago
confinado.

9.2 GARRAFAS DE GAS

As instruces de seguranca dadas pelo fornecedor de gas de-

vem ser respeitadas, nomeadamente:

1. As zonas de armazenamento ou utilizagdo devem possuir
uma boa ventilag&o, estar suficientemente afastadas da zona
de soldadura/corte e das outras fontes de calor, e estar ao
abrigo de um incidente técnico.

2. As garrafas devem estar arrimadas.

3. Os choques devem ser evitados.

4. A temperatura ndo deve ser excessiva.
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5. A garrafa deve conter o gas necessario para o processo.
6. As torneiras nunca devem ser lubrificadas e devem ser manu-
seadas com cuidado.

9.3 CANALIZAGOES E TUBAGENS

As instrugdes de seguranca dadas pelo fornecedor de gas de-

vem ser respeitadas, em particular :

1. deve-se utilizar tubos de cores convencionais em fung¢éo dos
gases;

2. a pressao de distribuicdo recomendada deve ser respeitada;

3. a estanquecidade das canalizages fixas, bem com as tu-
bagens de borracha devem ser inspeccionadas periodica-
mente. Para tal, utilizar um detector apropriado. Nunca se
deve utilizar uma chama para detectar uma fuga;

4. os tubos devem estar protegidos de forma a limitar a sua de-
terioragdo na oficina.

9.4 REpuTOR

As instrugbes de seguranca dadas pelo fornecedor devem ser

respeitadas, em particular :

1. as torneiras de garrafas devem ser purgadas antes de ligar
o redutor;

2. o parafuso de regulacdo de pressdo deve ser desapertado
antes de efectuar a ligacéo na garrafa.

3. 0 aperto da unido de ligagéo deve ser verificado antes de abrir
atorneira da garrafa;

4. a torneira da garrafa deve ser aberta lentamente e de uma
fraccéo de volta.

5. Nunca desaperte uma unido sob pressao, feche primeiro a
torneira da garrafa.

6. O redutor deve corresponder ao gas necessario para o proc-
€ss0.

9.5 TRABALHO EM ESPACO CONFINADO

Um processo de licenca de trabalho onde se definem todas as
medidas de seguranca deve sistematicamente ser implementa-
do antes de realizar operagdes de soldadura/corte em espagos
confinados tais como, por exemplo, galerias, canalizagbes, pipe-
lines, pordes de navios, pogos, fossos, caves, cisternas, cubas,
reservatorios, tanques de lastro, silos e reactores. Uma venti-
lacdo adequada deve ser implementada, tendo especial atengéo
a sub-oxigenacéo, a sobre-oxigenagéo e aos excessos de gas
combustivel.

9.6 INTERVENGAO NA SEQUENCIA DE UM ACIDENTE

Em caso de fuga ndo inflamada:

«fechar a entrada de gés, ndo utilizar nem chama, nem aparelho
eléctrico na zona onde a fuga se alastrou.

Em caso de fuga inflamada:

* se a torneira esté acessivel, fechar a entrada de gés e utilizar
extintor de po;

* se a fuga ndo pode ser tapada, deixe queimar e arrefeca as
garrafas e as instalagdes circundantes.

Em caso de asfixia:

* Nao entrar no recinto sem o equipamento adaptado, poderia
ser a segunda vitima

* levar a vitima para o ar livre, comegar a respiracéo artificial e
chamar a assisténcia médica.

NOTA : estao disponiveis informagcdes complementares em
IGC DOC 44/09/E da EIGA (Associacdo Europeia de Gases
Industriais)

9.7 MISTURAR GASOSAS QUE CONTEM MENOS DE 20% DE CO2

Se esses gases ou misturas tomam o lugar do oxigénio no ar,
hd risco de asfixia, pois uma atmosfera que contenha menos de
17% de oxigénio é perigosa

9.8 HIDROGENIO E MISTURAS GASOSAS A BASE DE HIDROGENIO

Em caso de fuga, o hidrogénio e as misturas gasosas a base
de hidrogénio acumulam-se debaixo do tecto ou nas cavidades.
Prever uma ventilagéo nos locais de risco e armazenar as gar-
rafas ao ar livre ou em local bem ventilado. Limitar o risco de
fuga limitando ao minimo o nimero de unides. O hidrogénio e
as misturas gasosas a base de hidrogénio séo inflamaveis. Ha
risco de queimaduras ou explosdo. Com efeito, as misturas ar/
hidrogénio e oxigénio/hidrogénio sdo explosivas em margens de
proporgdes extensas: 4 a 74,5% de hidrogénio no ar; 4 a 94% de
hidrogénio no oxigénio.

10.0 SEGURANCA DO PESSOAL

qe | O operador deve usar sempre equipamentos de protecgéo

individual concebidos para as operagdes de soldadura/

corte. Essa proteccéo deve:

1. ser isoladora (mantida seca) para evitar os choques
eléctricos;

2. estar limpa (sem presenca de dleo) para evitar a inflamagéo;

3. estar em bom estado (sem rasgdes) para evitar queimaduras.

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. propde-lhe toda uma

gama de equipamentos de proteccéo individual e colectiva que

responde as suas necessidades.

0O equipamento de soldar/cortar pode ser pesado. De modo a

evitar disturbios musculoesqueletais relacionados com o trabal-

ho, adopte uma técnica adequada quando manusear a carga.

Manter os equipamentos de proteccéo durante o arrefeci-
mento das soldaduras, pois pode haver projeccoes de es-
corias ou de componentes de escorias.

11.0 CAMPOS ELECTROMAGNETICOS

Qualquer corrente eléctrica que passe dentro de um con-
dutor induz um campo eléctrico e magnético localizado. A
corrente de soldadura/corte induz um campo electromag-
nético em torno dos cabos e dos materiais.

A exposicao aos campos electromagnéticos podera ter efeitos

que actualmente desconhecemos. E possivel diminuir a ex-

posicdo aos campos electromagnéticos induzidos pelo circuito
de soldadura aplicando as disposi¢oes seguintes:

1. juntar, em todo o comprimento possivel, o cabo do porta-eléc-
trodo ou o feixe de soldadura ao cabo de retorno de corrente
—fixa-los entre si com fita adesiva;

2. nunca enrolar o cabo de soldadura/corte em torno do corpo
nem enrolé-lo no ombro;

3. 0 operador ndo deverd encontrar-se dentro da argola formada
pelo circuito de soldadura — Colocar o cabo do porta-eléc-
trodo/tocha e o cabo de retorno de corrente do mesmo lado
do operador.

4. 0 operador ndo deverd encontrar-se junto da fonte de corrente
durante a operacéo de soldadura/corte.

Os campos electromagnéticos podem interferir com o fun-
cionamento de um implante activo (pacemaker). Os porta-
dores de implantes activos devem consultar o seu médico
antes de efectuar qualquer operacéo de soldadura/corte.

Algumas fontes de soldadura TIG e de corte PLASMA utili-
zam sistemas de escorvamento a distancia ditos “HF” que
podem danificar os equipamentos electronicos no ambi-
ente da operacdo de soldadura/corte. Antes de qualquer
operacdo de soldadura/corte, preferir um sistema de es-
corvamento de contacto ou afastar todos os equipamentos
sensiveis.
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1.0 BEGRANSNING AV OVERENSSTAMMELSE

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. tackar for det fortroende

ni visat genom att anskaffa denna bagsvets-/bagskarutrustning.

For att utrustningen ska uppfylla era krav krévs det att ni iakttar

1. villkoren fér anvandning och underhall, samt

2. de viktiga sékerhets- och miljdanvisningarna nedan

Denna béagsvets-/bagskarsutrustning har tillverkats i dverens-

stdmmelse med

1. det europeiska direktivet 2014/30/EU (lagspanning) och

2. det europeiska direktivet 2014/35/EU (elektromagnetisk kom-
patibilitet) genom tilldmpningen av de harmoniserade stand-
arderna

3. EN 609741 (bagsvetsutrustning, del 1: svetsstrémkallor) re-
spektive

4. EN 60974-10 (bagsvetsutrustning, del 10: EMC-fordringar (ele-
ktromagnetisk kompatibilitet).

ljudsékerhet

X

brandsékerhet

sékerhet vid anvandning av gaser

personalsakerhet

sékerhet mot elektromagnetiska falt

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. franséger sig allt
ansvar i hiandelse av andring, tilligg av komponenter el-
ler delenheter, eller varje omvandling av bagsvets/bag-
skérutrustningen som utférts av kunden eller en utom-
staende person utan foregaende skriftligt medgivande fran
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0.. Elektromagnetisk
stralning fran elektriska utrustningar beror huvudsakligen
pa stralningen fran utrustningens kablage. Vid problem med
elektriska utrustningar som star néra varandra, var god kon-
takta LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. for att ndrmare
undersoka det sérskilda problemet.

Bagsvets-/bagskarutrustning kan, om de kombineras med
andra delar, utgéra en “maskin” enligt det europeiska direk-
tivet 2006/42/EC (maskin). Denna maskin ska i sa fall uppfyl-
la de vésentliga kraven i detta europeiska direktiv. LINCOLN
ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. kan inte hallas ansvarig for
nagon kombination som det inte rekommenderat.

2.0 LIVSLANGDENS SLUT

Elektriska apparater far inte omhandertas som vanligt
avfalll

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som
utgors av eller innehaller elektriska eller elektroniska produkter
(WEEE), och inférlivandet av direktivet i nationell lagstiftning, ska
bagsvets-/bagskarutrustning samlas fér sig och atervinnas pa ett
miljévanligt satt.

| egenskap av utrustningens dgare ska ni skaffa upplysning-
ar om godkéanda insamlingsystem hos LINCOLN ELECTRIC
BESTER Sp. z 0.0.. Genom att tillimpa detta europeiska di-
rektiv forbattrar vi miljén och hélsan!

3.0 ANVANDNINGSBEGRANSNING

For er sakerhet finner ni nedan en ej uttdmmande forteck-
ning som upprattats av LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp.
z 0.0. med rekommendationer eller skyldigheter som il
stor del faststalls i inhemska lagar.

Det &r absolut nédvandigt att ni noga laser igenom féljande sék-
erhetssidor innan ni borjar anvanda bagsvets-/bagskarutrustnin-
gen:

elsakerhet

i sakerhet mot rok, angor, skadliga och giftiga gaser

2 o [N | & |N

: LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. dr tacksam om
ni kunde vidarebefordra alla fel som ni kan konstatera i re-
digeringen av dessa viktiga avsnitt om sékerhet och miljé

En bagsvets-/bagskarutrustning far endast anvandas for
avsett dndamal. Den far framfor allt aldrig anvéndas for
att ladda batterier, tina upp vattenledningar, vdrma lokaler
genom pakoppling av resistanser m.m.

4.0 ELSAKERHET

Obs: Ytterligare information finns tillganglig i den interna-
tionella standarden IEC 62081 Bagsvetsutrustning — in-
stallation och anvéndning

4.1 NATANSLUTNING

Endast behdriga personer far utfora elarbeten. Med behdrig
person avses kompetenta personer enligt lagstiftning och/eller
praxis i landet, som genom teknisk utbildning &r i stand att forsta
de risker som &r férknippade med svetsning och elektricitet
Innan svets-/skérutrustningen ansluts till nétet, kontrollera att

1. huvudstrémbrytaren star i laget “AV”;

2. métaren, skyddsanordningen mot Gverstrémmar och kort-
slutningar, uttag och stickkontakter och elektrisk installa-
tion, &r forenliga med dess maximala effekt och nominella
matningsspanning (se mérkskyltar pa svets-/skarutrustnin-
gen)och éverensstdmmer med géllande nationella stand-
arder och bestdmmelser;

3. anslutningen, i enfas eller trefas med skyddsledare, skyddas
med ett kénsligt jordsstrdmskydd som kan fungera med en
lackstrdm som, om méjligt, inte Gverstiger 30 mA ;

4. skyddsledaren inte kopplas bort av skyddsanordningen mot
elektriska stotar;

5. matningskabeln &r av typen “HAR USE;

6. den elektriska matarkretsen &r utrustad med en nédstoppsa-
nordning, &r l&tt igenk&nnbar och ar placerad sa att den ar
enkelt och snabbt atkomlig

7. Utrustning av klass A r inte avsedd fér anvandning i bostad-
somraden dér elstrdommen tillhandahélls av det offentliga
lagspanningssystemet for stromtiliforsel. Det kan finnas
potentiella svarigheter i att garantera elektromagnetisk kom-
patibilitet i sddana omraden pa grund av antennstérning samt
utstralade storningar. Endast utrustning av klass B 6verens-
stammer med kraven pa elektromagnetisk kompatibilitet
bade i industriella miljoer och i bostadsomraden, inklusive
platser dar elstrommen tillhandahalls av det offentliga lag-
spanningssystemet for stromtillférsel.

4.2 SVETSKRETS
Genomférandet av bagsvetsning och -skaring forutsatter att
sékerheten uppratthalls i forhallande till elektriska strommar. In-

b

sakerhet mot ljusstralning
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nan svets-/skdrutrustningen bérjar anvéndas, kontrollera att :

1. ingen metalldel atkomlig for operatorerna och deras medhijél-
pare kan komma i direkt eller indirekt kontakt med en fas- el-
ler nolledare i matarnatet;

. elektrodhallarna, svetspistolerna och svetskablarna &r helt
isolerade;

. operatdren &r isolerad fran marken och den detalj som ska
svetsas (handskar, skyddsskor, torra klader, skinnforklade
m.m.);

4. kabeln for returstrdm &r ansluten pa ett sakert satt s& nara
svetszonen som mdjligt;

. svetskretsen endast utgérs av kablar som dverensstdmmer
med harmoniseringsdokument HD 22.6 S2: Termoplasti-
solerade kablar med markspénning hogst 450/750 V, del 6:
Kablar for bagsvetsning

Nér svetsarbetet ska utféras i en omgivning med 6kad risk for

elektriska stétar, till exempel :

1. pa stallen dar operatorens begransade rérelsefrihet tvingar
honom att svetsa i en obekvam stéllning (pa kné, sittande,
liggande) i fysisk kontakt med ledande delar;

2. pastallen som helt eller delvis begrénsas av ledande delar, dar
risken &r stor att operatdren oavsiktligt eller genom en olyck-
shandelse kommer i kontakt med dessa ledande delar;

3. pa blota, fuktiga eller varma stallen da fuktigheten eller tran-
spirationen betydligt minskar det elektriska motstandet pa
den ménskliga kroppens hud och tillbehérens

isolerande egenskaper. s
ska extra forsiktighetsatgarder vidtas, bland annat:

N

w

o

1. anvéndning av en -markt svets-/skarutrustning;

2. forstarkning av operatdrens personliga skydd genom till exem-
pel golv eller isolerande mattor ;

3. genom att placera strémkéllan utom rackhall for operatoren
under svets-/skérarbetet;

4. genom att skydda all utrustning som &r ansluten till nétet i nar-
heten av operatéren, med ett kénsligt jordstrdmsskydd vars
|&ckstrom inte dverstiger 30 mA.

Ror aldrig samtidigt vid elektrodtraden (eller munstycket)
och detaljen som ska svetsas.

4.3 UNDERHALL/REPARATION

Endast behdriga personer far utféra underhall och reparationer
pa elektriska installationer. Med behdrig person avses kompe-
tenta personer enligt lagstiftning och/eller praxis i landet, som
genom teknisk utbildning ar i stand att forsta de risker som ar
forknippade med svetsning och elektricitet.

Det europeiska direktivet 1995/63/EG  (arbetsutrustning)

foreskriver periodiska inspektioner fér att garantera att sakerhets-

och hélsofdreskrifterna iakttas och att eventuella férsdmringar
upptacks och repareras i tid. Nar det galler svets-/skdrutrustning
ska du sérskilt kontrollera att

1. isolermaterialen &r i gott skick (till exempel elektrodhallare,
svetspistoler och svetskablar);

2. att elanslutningarna &r ordentligt atdragna och rena (till ex-
empel: uttag, kopplingsdon, férlangningssladdar, elektrod-
hallare).

Sérskilda rekommendationer for er svets-/skarutrustning ges i

underhallsavsnittet i bruks- och underhallsanvisningen.

ANM.: kompletterande information finns tillganglig i normen
EN 60974-4 : Inspektion och provningar i drift.

Alla reparationer ska utféras av en specialist som auktor-
iserats av LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0.. Denne
ska byta ut felaktiga delar mot originaldelar fran LINCOLN

ELECTRIC BESTER Sp. zo0.0..

Fore varje intern kontroll och reparation ska ni se till att ag-
gregatet &r bortkopplat fran elinstallationen enligt skydds-
foreskrifterna (atgardspaket for att sékerstélla att aggrega-
tet &r bortkopplat och halls spénningsfritt).

4 5.0 SAKERHET MOT ROK, ANGOR, SKADLIGA OCH

B GIFTIGA GASER

T | det europeiska direktivet 98/24/EG (kemiska agenser)
faststalls minimikrav for skydd av arbetstagarna mot risker for
deras sakerhet och hélsa som kan uppstd antingen genom
paverkan av kemiska agenser som forekommer pa arbetsplat-
sen eller som en f6ljd av arbetsuppgifter d&r kemiska agenser
férekommer.
Utslépp i form av gas och rék som &r skadlig, stérande eller farlig
for arbetstagarnas hélsa, ska sugas bort sa snart de bildas, sa
néra utslappskallan som mdjligt och sa fullsténdigt som méjligt.
Svets- och skararbetena ska utforas pa vél ventilerade platser.
Rokgasgivarna ska vara anslutna till ett utsugningssystem sa
att eventuella koncentrationer av froreningar inte éverskrider
grénsvérdena enligt de Europeiska direktiven 2000/39/EC och
2006/15/EC och gallande inhemsk lagstiftning.
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. erbjuder ett helt sorti-
ment av utsugningssystem som svarar mot era behov.

Obs: Ta kontakt med nationella organ ansvariga for saker-
heten pa arbetsplatsen for att fa tillimpningsbestammelser-
na for géllande nationella lagstiftning.

Specialfall fér klorerade I8sningsmedel (anvénds for
rengoring eller avfettning) : Angorna fran dessa Iosnings-
medel, som utsatts for stralning fran en ljusbage, dven pa
avstand, kan i vissa fall, omvandlas till giftiga gaser. Undvik
attanvénda sadana ldsningsmedel pa en plats dér elektriska

ljusbagar utvecklas. Kontrollera att de delar som ska

4 svetsas ar torra fore svets-/skérarbetet.

%" | 6.0 SAKERHET MOT LJUSSTRALNING

T Ljusbagens infraréda och ultravioletta stralning kan inte
undvikas eller begrénsas tillrdckligt under svets-/skérarbete. De
exponeringsgransvérden som faststélls i Direktivet 2006/25/CE
o6verskrids vanligen under svetsnings-/skarningsarbeten. Det &r
absolut nddvéndigt att uppfylla kraven for skydd av operatdren
och personer i nérheten av operatdren enligt det europeiska di-
rektivet 89/656/EEG (personlig skyddsutrustning) och andringar
dérav.

Operatéren maste skyddas fran stralningens inverkan pa huden

(brannskador) och 6gonen (blandning) med hjélp av lamplig per-

sonlig skyddsutrustning. Operatoren maste framfér allt :

1. béra l&mpliga klader (till exempel férklade, jacka, byxor, vrist-
skydd, handskar m.m.);

2. anvénda en svetsmask utrustad med ett 1dmpligt 6gonskydd
som dverensstammer med den europeiska standarden EN
169 (8gonskydd - filter vid svetsning och besléktade for-
faranden - fodringar pa transmittans och rekommenderad
anvéndning) eller EN 379 (6gonskydd — automatiska svets-
filter).

Personer i operatérens nérhet ska skyddas mot direkt och re-

flekterande stralning genom inséttning av anpassade férhéngen,

skarmar eller draperier och vid behov med lampliga kl&dder och en
mask forsedd med ett anpassat filter.

Lampliga skyltar ska anslas for att informera om risken for strain-

ing enligt direktivet 92/58/CEE (signalering av sakerhet/hélsa i

arbetet).

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. erbjuder ett helt sorti-

ment av personlig och kollektiv skyddsutrustning som svarar mot

era behov.



SV

Stromstyrka i ampere

Svetsmetod 1,5‘ 6 ‘ 10 ‘ 15 ‘30 ‘40 ‘60 ‘70 ‘80 ‘100‘125‘150‘160‘175‘200‘225‘250‘300‘350‘400‘450‘500‘600

Belagda elektroder 8 ‘ 9 10 1" ‘ 12 13 ‘ 14
MAG 8 | 9 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14
TIG 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘

MIG pa tungmetaller ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14

MIG pa lattmetaller 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14

Luft-lbagmejsling 10 ‘ 1 ‘ 12 13 14 ‘ 15

Plasmaskéming ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1" 12 13

Plasmasvetsning ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 1 ‘ 12 ‘

Obs: | den europeiska standarden EN 169 faststalls rekom-
menderade skalor for de olika metoderna for bags-

@ vetsning och besléaktade forfaranden:
7 7.0 LIUDSAKERHET

Det europeiska direktivet 2003/10/EG faststaller féljande mini-
mikrav for arbetstagarnas hélsa och sakerhet vid exponering for
risker:

1. Om bullerexponeringsnivan overstiger 80 dB(A) ska arbet-
stagaren se till att arbetstagaren har tillgang till individuella
horselskydd.

2. Om bullerexponeringen &r lika med eller dverstiger 85 dB (A)
ska individuella hérselskydd anvéndas.

3. Bullerexponeringen far inte 6verstiga 87 db (A) med beaktande
av anvéndning av individuella hérselskydd.

Det ljud som avges av ett svets- eller skaraggregat beror i huvud-

sak pa metoden, strémstyrkan och miljon. Tomgangsljudet fran

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. svets/skdraggregat ar

i allmanhet lagre &n 70 dB (A). Ljudnivan (den akustiska tryck-

nivan) fran dessa stromkallor kan, vid svetsning eller skarning,

dverstiga 85 dB (A) vid arbetsstationen.

Arbetstagaren ska vidta lampliga atgarder under arbetsmassiga

forhallanden. Vid behov ska arbetsgivaren se till att operatéren

har tillgang till 1ampliga individuella horselskydd (6ronproppar,
bullerddmpande hjélm) och ansla ldmpliga skyltar pa arbetsplat-
sen. Conf. 92/58/CEE

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. erbjuder ett helt

sortiment av personlig skyddsutrustning som svarar mot

era behov.

8.0 BRANDSAKERHET

Brand och explosioner kan ha sitt ursprung i svets-/skararbeten.

Fore varje Svetsnings-/skarningsarbete, bor en preliminar riskan-

alys utféras, Nar s& &r mojligt ska allt anténdbart material avlags-

nas fran svetszonen for att forebygga brandrisken.

Gor pa foljande satt da detta inte &r mojligt:

1. Tack éver det anténdliga materialet, t.ex. med avseende pa
brénnbara bjélkar eller tragolv. med obrénnbart material.

2. laktta arbetsmiljon under tillrackligt lang tid efter svets-/skorar-
betets slut.

3. laktta utsatta stéllen och den ndrmaste omgivningen till dess
de natt normal temperatur.

4. Se till att brandbek&mpningsutrustning som ldmpar sig for det
anvénda materialet och fér anvandning i elektrisk miljg, finns
till hands.

“l
.

ANM.: géllande inhemska bestdmmelser kan foreskriva ut-
fardande av ett arbetstillstand innan ett svetsnings-/
skarningsarbete far paborjas.

9.0 SAKERHET VID ANVANDNING AV GASER

9.1 9.1 FOREKOMMANDE RISKER

Under daliga anvéndningsforhallanden utsétts anvandaren av
gaserna for tva huvudfaror:

1. risken fér kvavning eller forgiftning;

2. risken for brand eller explosion.

Dessa risker dkar vid arbete i slutna utrymmen.

9.2 GASFLASKOR

Sakerhetsforeskrifterna fran gasleverantéren ska iakttas och

framfor allt

1. ska lagrings- eller anvéndningszonerna ha en god ventilation,
ligga tillrackligt langt fran skér/svetszonen och andra varme-
kallor, samt vara skyddade fran tekniska incidenter;

2. ska flaskorna sitta fast;

3. ska stétar undvikas;

4. far temperaturen inte vara Gverdrivet hog;

5. ska flaskan innehdlla tillrackligt med gas fér det arbete som
ska utféras;

6. far kranarna aldrig smérjas och ska mandvreras forsiktigt.

9.3 ROR- OCH SLANGSYSTEM

Sakerhetsforeskrifterna fran gasleverantdren ska iakttas och

framfor allt

1. ska slangar i de aktuella gasernas vedertagna farg anvéndas;

2. ska det rekommenderade distributionstrycker respekteras;

3. ska rorledningarnas liksom gummislangssystemets téthet
kontrolleras regelbundet; for detta &ndamal ska en lamplig
detektor anvandas; en flamma far aldrig anvéndas for att
upptécka en lacka;

4. ska slangsystemen skyddas sa att de inte forsamras i verk-
staden.

9.4 TRYCKREDUCERINGSVENTIL

Sakerhetsforeskrifterna frén leverantéren ska iakttas och framfor

allt

1. ska flaskkranarna luftas innan tryckreduceringsventilen ans-
luts;

2. ska tryckreduceringsskruven lossas innan ventilen ansluts till
flaskan;

3. ska kopplingen kontrolleras innan flakskranen éppnas;

4. ska flaskkranen Gppnas langsamt och bara en liten del av ett
varv i taget;

5. far en koppling under tryck aldrig lossas; sténg forst
flaskkranen.

6. Tryckreduceringsventilen ska motsvara den gas som ska an-
véndas vid arbetet.
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9.5 ARBETE | SLUTNA UTRYMMEN

Ett arbetstillstandsforfarande som faststéller alla sakerhetsat-
garder som ska vidtas fore svets-/skérarbeten i slutna utrymmen,
till exempel i kulvertar, kanaler, pipe-lines, fartygsskrov, brunnar,
manhal, kéllare, cisterner, tankar, ballaster, silor, reaktorer.
Ventilationen maste vara tillrdcklig. Var sérskilt uppmarksam pa
syrgasbristen, syrgaséverskottet och Gverskottet av brannbar
gas.

9.6 INGREPP EFTER EN OLYCKA

Vid en icke anténd lacka:

o Stang gastillférseln, anvand varken flamma eller elektrisk
utrustning i den zon dér l&ckan férekommer.

Vid en anténd lacka:

* Stang gastillforseln om kranen ar atkomlig. Anvand pulver-
brandsléckare.

* Om l4ckan inte gar att stoppa, lat den brinna och ky! flaskorna
och de nérliggande installationerna.

Vid kvévningsfall:

« Stiginte in i ett slutet arbetsutrymme utan I&mplig utrustning, du
kan bli det andra offret.

« For den drabbade ut i friska luften. Pabérja konstgjord andning
och tillkalla raddningstjénsten

ANM.: kompletterande information finns tillgdnglig i IGC
DOC 44/09/E i EIGA

9.7 GASBLANDNINGAR INNEHALLANDE MINDRE AN 20 % CO2

Om dessa gaser eller gasblandningar tar syrets plats i luften,
finns det risk for kvavning, eftersom en atmosfar som innehaller
mindre &n 17 % syre é&r farlig.

9.8 VATGAS OCH VATGASBASERADE GASBLANDNINGAR

Vid lackage ansamlas den i taket eller i haligheter. Se till att det
finns en ventilation pa riskstéllena och forvara flaskorna ute eller
i ett vél ventilerat utrymme. Undvik risken fér lackage genom att
ha sa fa kopplingar som mdjligt.
Vétgas och vétgasbaserade blandningar &r anténdliga. Risk for
brénnskador foreligger. Blandningarna luft/véte och syre/véte ar
16 | explosiva inom stora sammansattningsomraden: 4 - 74,5
géfé)/ % for vatgas i luften; 4 - 94 % fér vétgas i syrgas.

10.0 PERSONALSAKERHET
Operatéren ska alltid bara personlig skyddsutrustning som utfor-
mats sarskilt for svets-/skérarbeten. Detta skydd ska vara
1. solerande (hallas torrt) for att undvika elektriska stétar;
2. rent (ingen férekomst av olja) for att undvika antandning;
3. i gott skick (inga hal) for att undvika brannskador.
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. erbjuder ett helt sorti-
ment av personlig skyddsutrustning som svarar mot era behov.
Svets- och skérutrustning kan vara tung. For att undvika arbet-
srelaterade muskel- och skelettstérningar, tillimpa en god teknik
dé du hanterar lasten.

Behall skyddsutrustningen pa nar svetsarna svalnar, efter-
som det kan férekomma stank av slagg eller aska.

i 11.0 ELEKTROMAGNETISKA FALT

All elektrisk strém som passerar i en ledare inducerar ett
lokalt elektriskt och magnetiskt falt. Svets-/skarstrémmen induc-
erar ett elektromagnetiskt falt runt kablar och material.
Exponering for elektromagnetiska félt kan ge effekter som for
nérvarande inte dr kénda. Det ar méjligt att minska exponerin-
gen for elektromagnetiska félt som framkallats av svetskretsen
genom att vidta féljande atgérder:
1. Forbind en sa lang bit av elektrodhallarens kabel eller svetska-

beln med kabeln fér returstrdm. Sétt ihop dem med kKlister-
remsa. Rulla aldrig svets-/skérkabeln runt kroppen och bar
den aldrig pa axeln.

2. Operatoren far inte befinna sig i en 6gla som bildas av svet-
skretsen.

3. Placera elektrodhallarens/svetspistolens kabel och kabeln for
returstrom pa samma sida om operatoren.

4. Operatoren far inte befinna sig i narheten av strémkallan under
svets-/skérarbetet.

De elektromagnetiska félten kan stora ett aktivt implantats
funktion (pacemaker). Barare av implantat ska radgéra med
sin lakare innan de utfor svets-/skérarbeten.

Vissa kallor fér TIG-svetsning och plasmaskérning an-
véander fjarrkontrollerade tindsystem, sa kallade "HF”, som
kan skada elektronisk utrustning i omgivningen vid svets-/
skararbetet. Anvind helst ett tindsystem med kontakt for
svets-/skararbeten eller avldgsna all kénslig utrustning.
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1.0 TERMIJN

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. dankt u voor het ver-

trouwen dat u in haar stelt door de aankoop van de booglas-/

boogsnijapparatuur. U zal heel tevreden zijn over de werking

ervan, op voorwaarde dat u volgende punten in acht neemt:

1. de gebruiks- en onderhoudsvoorwaarden en

2. de onderstaande belangrijke elementen inzake veiligheid en
milieu.

De booglas-/boogsnijapparatuur is geconstrueerd in overeen-

stemming met:

1. de Europese Richtlijn 2014/30/EU (Laagspanning) en

2. de Europese Richtlijn 2014/35/EU (Elektromagnetische Com-
patibiliteit) door respectievelijke toepassing van de geharmo-
niseerde normen :

3. EN 60974-1 (Booglasapparatuur — Deel 1: Lasstroombronnen)
en

4. EN 60974-10 (Booglasapparatuur — Deel 10: Eisen met betrek-
king tot de elektromagnetische compatibiliteit (EMC)).

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. kan niet aansprake-
lijk gesteld worden voor wijziging, toevoeging van onderde-
len of modules, of een of andere transformatie van de boog-
las/boogsnijapparatuur, uitgevoerd door de klant of door
een derde, zonder het voorafgaande schriftelijke akkoord
van LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0..

De elektromagnetische emissie van de elektrische uitrust-
ing is hoofdzakelijk te wijten aan de straling van de kabels
van de installatie. Veroorzaakt de nabijheid van elektrische
apparaten problemen, gelieve dan LINCOLN ELECTRIC
BESTER Sp. z 0.0. te contacteren, die de specifieke geval-
len zal onderzoeken. De booglas-/boogsnijapparatuur kan,
in combinatie met andere elementen, een machine vormen
die onderworpen is aan de Europese richtlijn 2006/42/EC
(Machine), en moet bijgevolg voldoen aan de essentiéle
vereisten van deze Europese Richtlijn. LINCOLN ELECTRIC
BESTER Sp. z o.0. kan niet aansprakelijk gesteld worden
voor aansluiting van elementen die niet door haar geprodu-
ceerd werden.

2.0 EINDE VAN DE LEVENSDUUR

Elektrische toestellen niet verwijderen met het huisvuil!
Overeenkomstig de Europese richtlijn 2002/96/EG betref-
fende afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
(AEEA) en de bepalingen in de nationale wetgeving moet de
booglas-/boogsnijapparatuur afzonderlijk opgehaald en op mi-
lieuvriendelijke wijze gerecycleerd worden.

Als eigenaar van de uitrusting moet u zich door LINCOLN
ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. laten informeren over de erk-
ende ophaalsystemen. Toepassing van deze Europese Rich-
tlijn komt ten goede aan het milieu en de gezondheid!

2\ 3.0 BRUIKBAARHEIDSGRENS

4] | Voor uw veiligheid geeft LINCOLN ELECTRIC BESTER
Sp. z 0.0. u een uitvoerige lijst met aanbevelingen of ver-
plichtingen, waarvan een groot deel in de nationale wet-
geving is opgenomen.
U dient de volgende bladzijden inzake veiligheid te lezen, véér
de inbedrijfstelling van de booglas-/boogsnijapparatuur:

elektrische veiligheid

ﬁ beveiliging tegen rook, dampen, schadelijke en giftige
gassen

4.
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beveiliging tegen lichtstralingen

beveiliging tegen lawaai

X

beveiliging tegen vuur

veilig gebruik van de gassen

veiligheid van het personeel

beveiliging tegen elektromagnetische velden

Noot: LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. dankt u voor
het melden van afwijkingen die u zou vaststellen in de for-
mulering van deze belangrijke elementen inzake veiligheid
en milieu

De las-/snijapparatuur mag alleen gebruikt worden voor de
functie, waarvoor ze bestemd is. Ze mag in geen geval voor
andere toepassingen gebruikt worden, zoals het opladen van
batterijen, het ontdooien van waterleidingen, de verwarming
van lokalen door toevoeging van weerstanden, enz...

4.0 ELEKTRISCHE VEILIGHEID

Noot: Bijkomende informatie is te vinden in de Inter-
nationale Norm IEC 62081 Booglasapparatuur - Instal-
latie en gebruik

AANSLUITING OP HET STROOMNET
De interventies op elektrische installaties moeten gebeuren door
bevoegde personen. In de nationale wetgevingen en/of praktijken
verstaat men onder bevoegde personen, personen die, dankzij
hun technische opleiding, in staat zijn de gevaren in verband met
lassen en elektriciteit te herkennen. Alvorens las-/snijapparatuur
aan te sluiten, dient u te controleren of:

1. de hoofdschakelaar op “UIT” staat
2. de teller, de veiligheid tegen overbelasting en kortsluitingen,
de sokkels en de contacten van de stekkers en de elektrische
installatie compatibel zijn met het maximale vermogen en de
nominale voedingsspanning (cf. identificatieplaat van de las/
snijapparatuur) en of ze overeenstemmen met de geldende
nationale normen en reglementeringen

de eenfasige of driefasige aansluiting met beschermingslei-
ding beveiligd is met een gevoelige differentiaal-reststroom-
inrichting die geschikt is voor een lekstroom van maximaal 30
mA, indien mogelijk

4. de beschermingsleiding niet uitgeschakeld wordt door de vei-
ligheidsinrichting tegen elektrische schokken;

de stroomkabel van het type “HAR USE;

uw elektrisch voedingscircuit uitgerust is met een gemakkelijk
herkenbare en snel bereikbare noodstopinrichting.

Klasse A apparatuur is niet bestemd voor gebruik in woon-
ruimtes, waar de elektrische energie geleverd wordt door
middel van een openbaar laagspanningsnet. Op die plaatsen
kunnen zich problemen voordoen met de gegarandeerde
elektromagnetische compabiliteit vanwege leidings- of stral-
ingsstoringen. Alleen klasse B apparatuur voldoet aan de

[
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eisen voor elektromagnetische compabiliteit in een zowel
een industriele- als woonomgeving, met inbegrip van woon-
ruimtes waar de elektrische energie geleverd wordt door mid-
del van een openbaar laagspanningsnet.

4.2 Lascircuit

Bij booglas- en boogsnijwerkzaamheden dienen de veilig-
heidsvoorwaarden inzake elektrische stroom strikt nageleefd te
worden.

Alvorens las-/snijwerkzaamheden aan te vatten, dient u te con-

troleren of:

1. er geen enkel metalen onderdeel, waartoe de bedieners en
hun assistenten toegang hebben, direct of indirect in contact
kan komen met een fasegeleider of de nulgeleider van het
stroomnet;

2. de elektrodehouders, de toortsen en de laskabels volledig
geisoleerd zijn;

3. de bediener geisoleerd is van de vloer en van het te lassen
werkstuk (handschoenen, veiligheidsschoenen, droge kled-
ing, leren schort, enz...);

4. de retourstroomkabel veilig aangesloten is, zo dicht mogelijk
bij de laszone;

5. hetlascircuit alleen bestaat uit kabels in overeenstemming met
het Harmonisatiedocument HD 226 S2: Leidingen met een
nominale spanning tot en met 450/750 V en vernette aderiso-
latie - Deel 6: Booglasleidingen

Wanneer de laswerkzaamheden uitgevoerd moeten worden in

een omgeving met een verhoogd risico van elektrische schokken,

bijvoorbeeld :

1. plaatsen waar de beperkte bewegingsvrijheid de bediener ver-
plicht, te lassen in een oncomfortabele houding (geknield, zit-
tend, liggend), in fysisch contact met geleidende elementen;

2. op plaatsen die gedeeltelijk of volledig begrensd zijn door ge-
leidende elementen, waarbij een grote kans op onvrijwillig of
toevallig contact met de bediener bestaat;

3. op vochtige, natte of warme plaatsen, wanneer de vochtigheid
of de transpiratie de weerstand van de huid en de isolerende
eigenschappen van het toebehoren aanzienlijk
beperkt.

Dienen de volgende bijkomende voorzorgsmaatrege-

len genomen te worden:

1. gebruik van las-/snijapparatuur met kenteken

2. betere persoonlijke bescherming van de bediener door bi-
jvoorbeeld planken of isolerende matten;

3. de stroombron tijdens de las-/snijwerkzaamheden buiten het
bereik van de bediener plaatsen;

4. de beveiliging van alle op het net aangesloten uitrustingen in
de buurt van de bediener met behulp van een reststroom-
schakelaar die geschikt is voor een lekstroom van maximaal
30 mA.

De draad van de elektrode (of de nozzle) en het werkstuk
nooit tegelijkertijd aanraken.

4.3 ONDERHOUD / HERSTELLING

Het onderhoud en de herstelling van de elektrische installaties
moeten gebeuren door bevoegde personen. In de nationale wet-
gevingen en/of praktijken verstaat men onder bevoegde perso-
nen, personen die, dankzij hun technische opleiding, in staat zijn
de gevaren in verband met lassen en elektriciteit te herkennen.

De Europese Richtlijn 1995/63/EG (werkuitrustingen) legt peri-
odieke controles op, die moeten garanderen dat de voorschriften
inzake veiligheid en gezondheid nageleefd worden en dat even-
tuele beschadigingen tijdig opgespoord en hersteld worden. In

het geval van las-/snijapparatuur moet bijzondere aandacht be-

steed worden aan:

1. de goede staat van de isolatie (bijvoorbeeld elektrodehouders,
toortsen en lasleidingen);

2. het goed vastzitten en de netheid van de elektrische aanslu-
itingen (bijvoorbeeld, stekkers, connectoren, verlengkabels,
klemmen van werkstukken).

De specifieke aanbevelingen voor uw las-/snijapparatuur staan

beschreven in het hoofdstuk Onderhoud van de gebruiks- en

onderhoudshandleiding.

NB: de aanvullende informatie is beschikbaar in de norm EN
60974-4: Inspectie en testen in bedrijf..

Elke herstelling dient uitgevoerd te worden door een door
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. erkend specialist
die de defecte onderdelen zal vervangen door originele LIN-
COLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. onderdelen.

Voor elke interne controle en herstelling dient u ervoor te
zorgen, dat het apparaat van de elektrische installatie losge-
koppeld en buiten gebruik gesteld is (onder buitengebruik-
stelling verstaat men een geheel van handelingen om het

apparaat los te koppelen en uitgeschakeld te houden).

_\ﬂ 5.0 BEVEILIGING TEGEN ROOK, DAMPEN,

o

= | SCHADELIJKE EN GIFTIGE GASSEN

De Europese Richtlijn 98/24/CE (Chemische agentia) be-
paalt de minimumvoorschriften inzake de bescherming van de
gezondheid en de veiligheid van de werknemers tegen risico’s
die voortvloeien of kunnen voortvioeien uit de effecten van
chemische agentia op het werk of uit elke beroepsactiviteit waar-
bij chemische agentia gehanteerd worden.
De emissies in de vorm van gassen, ongezonde, irriterende
of gevaarlijke rook dienen zo efficiént mogelijk opgevangen te
worden van zodra ze geproduceerd worden, en wel zo dicht
mogelijk bij de emissiebron.
De las- en snijwerkzaamheden dienen uitgevoerd te worden
op voldoende verluchte plaatsen. De rooksensoren dienen
verbonden te zijn met een afzuigsysteem, zodat eventuele
concentraties verontreinigende stoffen de arbeidshygiénische
grenswaarde voor blootstelling conform aan de Europese rich-
tlijnen 2000/39/EC en 2006/15/EC en aan de van kracht zijnde
nationale wetgeving.
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. biedt u een heel gam-
ma afzuigsystemen aan, die aan uw behoeften beantwoorden.

Noot : Wij raden ook aan zich te wenden tot de Nationale
Instellingen inzake Veiligheid, waar u richtlijnen voor de
toepassing van de geldende nationale wetgeving kan ver-
krijgen.

Bijzonder geval van de chloorhoudende oplosmiddelen (om
te reinigen of te ontvetten):

De dampen van de chloorhoudende oplosmiddelen kunnen,
indien ze door een elektrische boog bestraald worden, zelfs
indien deze boog zich op zekere afstand bevindt, trans-
formeren in giftige gassen. Deze oplosmiddelen mogen
niet gebruikt worden op plaatsen waar elektrische bogen
voorkomen.

Controleren of de werkstukken droog zijn alvorens de las/
snijwerkzaamheden aan te vatten.
7

= 6.0 BEVEILIGING TEGEN LICHTSTRALINGEN

De infrarood- en ultravioletstralen van de elektrische boog
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Stroomsterkte in ampére
Lasprocédé 1,5‘ 6 ‘ 10 ‘ 15 ‘ 30 ‘ 40 ‘ 60 ‘70 ‘ 80 ‘100‘125‘150‘160‘175‘200‘225‘250‘300‘350‘400‘450‘500‘600
Bemantelde elektroden 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 | 9 10 1" 12 ‘ 13 ‘ 14
TIG 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘
MIG op zware metalen ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1" 12 ‘ 13 ‘ 14
MIG op lichte legeringen 10 ‘ 1" ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Uitholling LUCHT/BOOG 10 ‘ 1 ‘ 12 13 14 ‘ 15
ijwerkza amhed IREEIEE 12 13
Plasmalassen ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 1 ‘ 12 ‘

kunnen niet vermeden of voldoende beperkt worden tijdens de
las-/snijwerkzaamheden. De grenswaarden van blootstelling
zoals bepaald door de Richtlijn 2006/25/CE worden over het
algemeen overschreden gedurende de handeling van lassen/
snijden. De vereisten inzake veiligheid van de bediener en de
personen in zijn buurt, die beschreven staan in de Europese

Richtlijn 89/656/EEG (Persoonlijke beschermingsmiddelen ) en

wijzigingen, dienen nageleefd te worden.

Met behulp van de geschikte persoonlijke beschermingsmidde-

len dient de bediener beschermd te worden tegen het effect van

de stralen op de huid (brandwonden) en de ogen (boogstoten).

Hij moet in het bijzonder het volgende dragen:

1. aangepaste kleding (bijvoorbeeld schort, jas, broek, beenkap-
pen, handschoenen...);

2. een lasmasker met aangepaste oodfilters in overeenstemming
met de Europese normen EN 169 (Individuele oogbescherm-
ing - Filters voor lassen en aanverwante technieken - Doorlat-
ingspecificaties en aanbevolen gebruik) of EN 379 (Individu-
ele oogbescherming - Automatische lasfilters).

De personen in de buurt van de bediener dienen tegen directe

of gereflecteerde stralen beschermd te worden door aangepaste

tussengordijnen, schermen of banden en, indien nodig, aange-
paste kleding en een masker met aangepaste beschermende
filter. Bovendien moet aangepaste signalisatie betreffende het

stralingsrisico geplaatst worden overeenkomstig de richtlijn 92/58/

CEE (bekendmaking van veiligheid / gezondheid op het werk).

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. biedt u een heel gam-

ma persoonlijke en collectieve beschermingsmiddelen aan, die

aan uw behoeften beantwoorden.

Noot : De Europese norm EN 169 geeft de aanbevolen
niveaus voor de verschillende booglasprocédés of
@ aanverwante technieken.
| 7.0 BEVEILIGING TEGEN LAWAAI
De Europese Richtlijn 2003/10/EG bepaalt de minimum-
voorschriften inzake gezondheid en veiligheid met betrekking tot
de blootstelling van werknemers als volgt:

1. wanneer de blootstelling aan lawaai 80 dB(A) overschrijdt, stelt
de werkgever individuele gehoorbescherming ter beschikking
van de werknemers;

2. wanneer de blootstelling aan lawaai gelijk is aan of groter dan
85 dB(A) gebruiken de werknemers individuele gehoorbesch-
erming.

3. De blootstelling aan geluid mag 87 db (A) niet overschrijden,
rekening houdend met het gebruik van individuele gehoorbe-
schermers.

Het lawaai dat door een las- of snijmachine geproduceerd wordt,

hangt hoofdzakelijk af van het procédé, de gebruikte intensiteit

en de omgeving. Het lawaai bij nullast van de las-/snijgenera-

toren van LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. is gewoonlijk
lager dan 70 dB (A). De geluidsemissie (geluidsdrukniveau) van
de generatoren kan, tijdens het lassen of snijden, op de werkp-
laats 85 dB (A) overschrijden.
De werkgever dient de aan het werk aangepaste maatregelen te
treffen. Indien nodig voorziet de werkgever aangepaste individu-
ele gehoorbescherming (oordopjes, hoofdtelefoon) voor de bedi-
ener en aangepaste signalisatie op de werkplaats. Conf. 92/58/
CEE LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. biedt u een heel
gamma persoonlijke beschermingsmiddelen aan, die aan
7 Y, | uw behoeften beantwoorden.
4% | 8.0 BEVEILIGING TEGEN VUUR
De las-/snijprocédés kunnen vuur en ontploffingen
veroorzaken. Voor iedere handeling van Lassen/Snijden, moet
een voorafgaande analyse worden verricht van het risico,. Om
brandgevaar te voorkomen, dient men ontbrandbaar materiaal in
de laszone te verwijderen, indien dat mogelijk is. Op plaatsen waar dit
niet mogelijk is, dient men als volgt tewerk te gaan:
1. het ontbrandbare materiaal bedekken met onbrandbaar mate-
riaal, bijvoorbeeld bij balken of planken van brandbaar hout;
2. de werkomgeving na het beéindigen van de las/snijwerkzaam-
heden lang genoeg controleren;
3. de “hete punten” en hun onmiddellijke omgeving controleren,
tot de temperatuur weer normale waarden bereikt heeft;
4. brandbestrijdingsmiddelen ter beschikking houden, die
aangepast zijn aan het gebruikte materiaal en geschikt voor
elektrische omgevingen

NB: de nationale regelgeving kan een werkvergunningspro-
cedure eisen voorafgaand aan iedere handeling van
lassen/snijden.

) 9.0 VEILIG GEBRUIK VAN DE GASSEN

9.1 MOGELIJKE GEVAREN

Bij verkeerde gebruiksvoorwaarden van de gassen wordt de ge-
bruiker blootgesteld aan twee belangrijke gevaren:

1. gevaar van verstikking of vergiftiging;

2. gevaar van brand of ontploffing.

Deze gevaren zijn des te groter bij werkzaamheden in een af-
gesloten ruimte.

9.2 GASFLESSEN

De veiligheidsinstructies van de gasleverancier dienen nageleefd

te worden, in het bijzonder de volgende:

1. De opslag- of gebruikszones moeten een goede verluchting
hebben; ze moeten voldoende verwijderd zijn van de snij-/
laszone en andere warmtebronnen en beschermd zijn tegen
een technisch incident.
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2. De flessen dienen vastgesjord te worden.

3. Schokken moeten vermeden worden.

4. De temperatuur mag niet te hoog zijn.

5. De fles moet het gas bevatten, dat noodzakelijk is voor het
procédé.

6. De kranen mogen nooit gesmeerd worden en moeten voor-
zichtig gebruikt worden.

9.3 LEIDINGEN EN SLANGEN

De veiligheidsinstructies van de gasleverancier dienen nageleefd

te worden, in het bijzonder de volgende:

1. Voor de slangen dienen de conventionele kleuren gebruikt te
worden, athankelijk van de gebruikte gassen.

2. De aanbevolen verdeeldruk moet in acht genomen worden.

3. Periodiek moet de dichtheid van de vaste leidingen en de rub-
beren slangen gecontroleerd worden. Hiervoor een gepaste
detector. Nooit een viam gebruiken om een lek te detect-
eren.

4. De slangen moeten beschermd worden, om eventuele be-
schadiging in de werkplaats te beperken

9.4 REDUCEERKLEP

De veiligheidsinstructies van de leverancier dienen nageleefd te

worden, in het bijzonder de volgende:

1. De fleskranen dienen ontlucht te worden, alvorens de redu-
ceerklep aan te sluiten.

2. De ontspanschroef moet losgedraaid worden, alvorens de fles
aan te sluiten.

3. Alvorens de fleskraan te openen, controleren of de verbind-
ingsmof goed vastzit.

4. De fleskraan langzaam een heel klein beetje openen.

5. Nooit een verbinding onder druk losmaken; eerst de fleskraan
sluiten.

6. De reduceerklep moet overeenstemmen met het gas dat nood-
zakelijk is voor het procédé.

9.5 WERKEN IN EEN AFGESLOTEN RUIMTE

Er moet een systematische procedure voor arbeidsvergunning
ingevoerd worden, die alle veiligheidsmaatregelen vastlegt, al-
vorens men las/snijwerkzaamheden aanvat in gesloten ruimten,
zoals tunnels, leidingen, pijpleidingen, scheepshellingen, putten,
kijkgaten, kelders, tanks, bakken, reservoirs, ballasttanks, silo’s,
en reactoren.

Ermoet aangepaste verluchting voorzien en bijzondere aandacht
besteed worden aan te weinig zuurstoftoevoer, te veel zuurstofto-
evoer en aan te veel verbrandingsgassen.

9.6 INTERVENTIE NA EEN ONGEVAL

Bij een lek dat niet brandt:

1. De gastoevoer afsluiten, geen vlam noch elektrisch apparaat
gebruiken in de zone van het lek.

2. Bij een brandend lek:

3. indien de kraan bereikbaar is, de gastoevoer afsluiten en po-
ederblussers gebruiken;

4. kan het lek niet gestopt worden, het laten branden en de fless-
en en installaties in de onmiddellijke omgeving afkoelen.

Bij verstikking:

1. De ruimte slechts betreden met aangepaste uitrusting, u zou
het tweede slachtoffer kunnen zijn.

2. het slachtoffer in de open lucht brengen, kunstmatige adem-
haling toepassen en de hulpdiensten verwittigen.

NB: aanvullende informatie is beschikbaar in IGC DOC
44/09/E van de EIGA

9.7 GASMENGSELS MET MINDER DAN 20 % CO2

Indien de gassen of mengsels de plaats van de zuurstof in de
lucht innemen, bestaat er verstikkingsgevaar; een omgeving met
minder dan 17 % zuurstof is immers gevaarlijk

9.8 WATERSTOF EN GASMENGSELS OP BASIS VAN WATERSTOF

Bij een lek stapelen de waterstof en de gasmengsels op basis
van waterstof zich onder het plafond of in holtes op. Verlucht-
ing voorzien op de risicoplaatsen en de flessen in de open lucht
opslaan, of in een goed verluchte ruimte. Lekken vermijden door
het aantal aansluitingen tot een minimum te beperken.

De waterstof en de gasmengsels op basis van waterstof zijn ontv-
lambaar. Er is kans op brandwonden of ontploffingen. De meng-
sels lucht / waterstof en zuurstof / waterstof kunnen ontploffen in
de volgende proporties: 4 tot 74,5 % waterstof in de lucht; 4 tot 94

1| % waterstof in de zuurstof.

if? 10.0 VEILIGHEID VAN HET PERSONEEL

" De bediener moet steeds persoonlijke beschermingsmid-

delen dragen, die ontworpen zijn voor las-/snijwerkzaamheden.

Deze middelen moeten:

1. geisoleerd worden (droog) om elektrische schokken te vermi-
jden;

2. schoon zijn (geen olievlekken), om ontbranding te voorkomen;
en

3. in goede staat zijn (geen scheuren), om brandwonden te ver-
mijden.

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. biedt u een heel gam-

ma persoonlijke beschermingsmiddelen aan, die aan uw behoe-

ften beantwoorden.

De las/snij-apparatuur kan zwaar zijn. Voorkom werkgerela-

teerde beschadigingen aan uw draag- en bewegingsapparaat

door de juiste techniek aan te leren voor het manipuleren van

zware lasten.

De beschermingsmiddelen aanhouden, terwijl de lasnaden
afkoelen, als bescherming tegen mogelijke spatten
é van messing of slakken

11.0 ELEKTROMAGNETISCHE VELDEN

De elektrische stroom die door een geleider stroomt, induceert

een lokaal elektrisch en magnetisch veld. De las-/snijstroom

induceert een elektromagnetisch veld rond de leidingen en de
apparatuur.

Blootstelling aan de elektromagnetische velden kan effecten

hebben, die op dit ogenblik nog onbekend zijn. Het is mogelijk

de blootstelling aan elektromagnetische velden, geinduceerd
door het lascircuit, te beperken door de volgende maatregelen
te treffen:

1. De kabel van de elektrodehouder of de lasbundel over een zo
lang mogelijke afstand verbinden met de retourstroomkabel -
ze samenbinden met tape;

2. De las-/snijkabel nooit rond het lichaam wikkelen of over de
schouder leggen;

3. De bediener mag zich nooit in de lus van het lascircuit bevinden
de kabel van de elektrodehouder/toorts en de retourstroom-
kabel aan dezelfde kant van de bediener leggen.

4. De bediener mag zich niet in de buurt van de stroombron bev-
inden tijdens de las-/snijwerkzaamheden.

De elektromagnetische velden kunnen interfereren met de
werking van een actief implantaat (pacemaker). Dragers van
actieve implantaten dienen hun arts te raadplegen, alvorens
las-/snijwerkzaamheden aan te vatten.

Sommige TIG-stroombronnen en PLASMA-snijbronnen
maken gebruik van zogenaamde HF afstandboogvorming-
systemen die de elektronische uitrusting in de omgeving
van de las-/snijwerkzaamheden kunnen beschadigen. Voor
elke las-/snijwerkzaamheid een contactboogvormingsys-
teem verkiezen of alle gevoelige uitrustingen verwijderen.
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1.0 KONFORMITETS GRANSE

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0.takker for den tillid du

har vist ved at have kebt dette lysbue svejse/skaereudstyr. Ud-

styret vil virke til din tilfredshed, hvis du overholder falgende:

1. betjenings- og vedligeholdelsesinstruktioner og

2. den vigtige sikkerheds- og miljginformation efterfalgende

Dette lysbue svejse/breende udstyr er produceret under streng

overensstemmelse med folgende standarder:

1. Europaisk direktiv 2014/30/EU (Electromagnetic Compatibil-
ity) og

2. Europeeisk direktiv 2014/35/EU (Low Voltage)(LVD) ved anv-
endelse af de respektive harmoniserede standarder

3. EN60974-1 (Lysbuesvejseudstyr — del 1: Svejsestramkilder) og

4. EN60974-10 (Lysbuesvejseudstyr — del 10: Elektromagnetisk
kompatibilitet (ECM) krav:

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0.kan ikke acceptere
noget ansvar i tilfeelde af &2ndring, tilfojelser af komponenter

74
- Brand sikkerhed

— | Sikkerhed ved anvendelse af gas
[}

W Personlig sikkerhed

-

< . Sikkerhed mod elektromagnetiske felter

Bemeerk: Informer venligst LINCOLN ELECTRIC BESTER
Sp. z 0.0. hvis du opdager en uregelmassighed i teksten
med disse vigtige forhold relateret til sikkerhed og miljoet.

eller ekstraenheder eller enhver forandring af lysbue svejse/
skeaereudstyret, udfort af kunden eller tredje part, uden
skriftlig aftale med LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0..
Elektromagnetisk udstraling fra elektrisk udstyr forarsages
hovedsageligt af straler fra installationsforbindelserne. |
tilfelde af problemer mellem elektriske apparater, skal du
kontakte LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. der gerne
vil undersgge de individuelle tilfeelde. Nar lysbue svejse/
skaereudstyr er tilknyttet til andet udstyr, kan det erstatte en
maskine i forstand af Europaeisk direktiv 2006/42/EC (Maski-
ner). Denne maskine skal opfylde de vaesentligste krav i det
Europaiske direktiv. LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z0.0.
kan ikke acceptere ansvar for en kombination af udstyr der
ikke er defineret af dem.

2.0 BORTSKAFFELSE
Elektriske apparater ma ikke bortskaffes med almindel-
21 gt affald. Ifelge det Europaeiske direktiv 2002/96/EC der
daekker elektroniks affald (EEEW) og indarbejdelsen af

dette i national lovgivning, skal lysbue svejse/skaere udstyr bort-
skaffes separat og efter miljgvenlige genanvendelsesprocesser.

Som ejer af dette udstyr har du en forpligtelse til at skaffe
information angéende godkendte indsamlingssystemer fra
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0..

Efterlevelse af dette Europeeiske direktiv vil forbedre miljoet
og den offentlige sundhed!

3.0 BEGR/NSNINGER | ANVENDELSEN

For din sikkerhed leverer LINCOLN ELECTRIC BESTER
Sp. z 0.0. den falgende ikke-udtemmende liste af anbe-
falinger og forpligtelser, hvoraf en stor del forekommer i
nationale love.

Det er afgarende at lese de falgende sider om sikkerhed
inden lysbue svejse/skeereudstyret teendes.

Elektrisk sikkerhed
ﬁ Sikkerhed mod rag, damp og skadelige samt giftige gas-
m—— Ser.

i

Sikkerhed mod lysstraling

— Sikkerhed mod stgj

Svejse/skaereudstyr ma kun anvendes til det formal som
det er beregnet til. Det ma aldrig anvendes til noget andet
formal, s som batteriopladning, optening af frosne vandraor,
opvarmning ved tilfojelse af varmeelementer, m.v.

4.0 ELEKTRISK SIKKERHED

Bemaerk: Yderligere information er tilgaengelig i EN 60974-
9 Lysbue svejseudstyr - installation og anvendelse, inter-
national standard.

4.1 TILSLUTNING TIL FORSYNINGSKREDL@BET

Arbejde med elektriske installationer skal udfares af personale

der er kvalificeret til dette. Ved kvalificeret personale, mener vi

personale der er kvalificeret indenfor rammerne af den nationale

lovgivning og/eller praksis og hvilke der grundet deres tekniske
treening er i stand til at forsta farerne ved lysbue svejsning og
elektricitet.

Inden noget lysbue udstyr tilsluttes serges der for:

1. hovedkontakten er i “OFF” position;

2. méler, overbelastnings- og kortslutningsenheden, forsyning-
sudtag og stik og den elektriske installation er kompatibel med
maksimum stremmen og forsyningsspaendingen (se svejse/
skeereudstyrets produktions plade) og er i overensstemmelse
med gaeldende nationale standarder og reguleringer;

3. forbindelsen, enkel eller 3-faset med jordkabel er beskyttet
af en restdifferential stromfolsom kredslgbsafbryder der kan
virke med en laekagestrom der ikke overstiger 30 mA;

4. jordkablet er ikke frakoblet af enheden for beskyttelse mod
elektrisk stad;

5. forsyningskabel er af den kraftige type;

6. det elektriske forsyningskredsleb er udstyret med en ned-
stopsenhed, let genkendelig og placeret let tilgaengelig.

7. Klasse A udstyr er ikke beregnet for anvendelse i boliger hvor
den elektriske strom leveres af en offentligt lav-spaendings
forsyning. Der kan veere potentielle besveerligheder i at sikre
en elektromagnetisk kompatibilitet disse steder, grundet
konduktion samt straleforstyrelser. Kun klasse B udstyr er
foreneligt med de elektromagnetiske kompatibilitets krav i
béade industrielle og boligmiljger, inklusiv boligomrader hvor
den elektriske stram leveres af en offentlig lav-spaendings
forsyning.

4.2 SVEJSEKREDSLOB

Lysbue svejsning og skeering kreever en teet overholdelse af
sikkerhedsforanstaltningerne der er geeldende i relation til stram.
Inden en svejse/skaere opgave, tjek at:

1. ingen metal dele, der er tilgeengelige for anvenderen eller as-
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sistenter, kan komme i direkte eller indirekte kontakt med

fasen for forsyningskredslobet eller neutral kabler;

elektrodeholderne, breendere og svejsekabler er korrekt iso-
lerede;

anvenderen er isoleret fra jord og fra arbejdsenheden (hand-

sker, sikkerhedssko, tort tej, leederforkleede, m.v.)

4. stromreturkabel er fast tilsluttet s teet pa svejseomradet som

muligt;

svejsekredslobet er opbygget udelukkende af kabler i ov-

erensstemmelse med Harmoniseringsdokument HD 22.6 S2;

Afledere og kabler er isolerede med krydsmaterialer beregnet

for maksimum speending pa 450/750V - del 6; Lysbue sve-

jsekabler.

Nar svejsning udfares i miljger med en haj risiko for elektrisk

sted, f.eks.:

1. pa steder med begraenset bevaegelighed hvilket tvinger anv-
enderen til at svejse i en ukomfortabel position (knzelende,
siddende eller liggende), i fysisk kontakt med aflederne;

2. iomrader der er helt eller delvist omgivet af afledere, hvilket
udger en stor risiko for ufrivillig eller uheldig kontakt af anv-
enderen;

3. i vade, dampfyldte eller varme omrader hvor transpiration
vaesentligt reducerer modstanden i menneskehud og de
isolerende egenskaber pa tilbeher;

Ekstra forholdsregler er nadvendige og specielt s

1. svejse/skaere udstyr meerket skal anvendes;

hd

5

o

2. anvenderens personlige beskyttelse ber opgraderes med
isolerende gulv eller métter;

3. stremforsyningen bar placeres ude for raekkevidde for anven-
deren under svejse/skaere opgaver;

4. altudstyr der ertilsluttet til kredslobet og placeret i neerheden
af anvenderen, bor beskyttes af en reststromfolsom kred-
slobsafbryder der kan virke med en laekagestrem der ikke
overstiger 30 mA.

Ror aldrig ved elektroden (eller spidsen) og arbejdsomradet pa

samme tid.

4.3  VEDLIGEHOLDELSE/REPARATION

Vedligeholdelse og reparation af elekiriske installationer skal
udferes af personale der er kvalificeret til dette. Ved kvalificeret
personale, mener vi personale der er kvalificeret indenfor ram-
merne af den nationale lovgivning og/eller praksis og hvilke der
grundet deres tekniske treening er i stand til at forsta farerne ved
lysbue svejsning og elektricitet.
Europeeisk direktiv 2009/104/EC (arbejdsudstyr) paleegger
regelmaessige inspektioner for at garantere at helbreds- og
sikkerhedsregulativer overholdes og at forringelser identificeres
og repareresitide. Der skal udvises seerlig opmaerksomhed ved
svejse/skeere udstyr til:
1. tilstanden af isolering (f.eks. elektrodeholdere og svejse-
breendere og kabler);
2. korrekt tilspaending og renlighed for de elektrisk tilslutninger
(f.eks. stik, koblinger, forleengerkabler, klamper, m.v.).
Seerlige anbefalinger i forbindelse med dit svejse/skeere udstyr
kan findes i kapitel “vedligeholdelse” i betjenings og vedligehold-
elsesmanualen.

Bemaerk: yderligere information er tilgaengelig i standarden
EN 60974-4; Serviceinspektion og test

Reparationer ma kun udferes af specialister godkendt af
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0., 0og som vil udskifte
defekte dele med originale LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp.

zo.o.dele.

Inden en intern inspektion og reparation skal enheden veere
frakoblet den elektriske installation ved en godkendt proce-
dure (ved “godkendt procedure” mener vi et st handlinger
der er beregnet til at frakoble og holde enheden frakoblet fra
stromforsyningen).

5.0 SIKKERHED MOD RQG, DAMP OG
4 SKADELIGE SAMT GIFTIGE GASSER.
" Europaeisk direktiv 98/24/CE (Chemical agents) fastsaet-
ter minimumskrav til omradet for beskyttelse af anven-
deren mod risiko for deres helbred og sikkerhed som resultat af
udgangsaktivitet produceret af kemiske stoffer tilstede i arbejd-
somradet, eller som resultat af enhver professionel aktivitet der
involverer kemiske stoffer. Udledning i form af gas eller reg der
er sundhedsfarlig, generende eller skadende for anvenderens
helbred skal fanges sa teet pa udledningskilden og sa effektivt
som muligt.
Svejse/skaereopgaver skal udferes i egnede ventilerede om-
rader. Rogdetektorer ber forbindes til et udsugningssystem sa
enhver forurenende koncentration ikke overstiger de maksimale
veerdier en anvender ma udsaettes for efter det Europeeiske di-
rektiv 2000/39/EC og 2006/15/EC og geeldende national lovgivn-
ing. LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. tilbyder en bred
vifte af udsugningssystemer der kan tilpasses dine krav.

Bemark: Vi rader dig til at kontakte det nationale sikker-
hedsinstitut for at fa guides til gaeldende national lovgivning.

Sarlige forhold ved klorholdig oplesning (anvendes for ren-
sning og affedtning): Dampe fra klorholdige oplasninger der
udszettes fra straler fra en elektrisk bue, selv langt veek fra,
kan omdannes til giftige gasser. Anvendelsen af disse oplos-
ninger bor forbydes i omrader hvor elektriske buer er tilstede.

Tiek altid om arbejdsmaterialet er tort inden der udfores sve-
jse/skaere opgaver.

&

A 6.0 SIKKERHED MOD LYSSTRALING

T Infrared og ultraviolet bestraling fra den elektriske bue

kan ikke undgas eller begaenset tilstraekkeligt under svejse/

skeere opgaver. Graenseveerdierne for pavirkning fastsat i direk-
tivet 2006/25/CE er generelt overskredet under svejse/skeere
opgaver. Det er vaesentligt at overholde krav til beskyttelse af

anvenderen og personer i naerheden af anvenderen, beskrevet i

det europeeiske direktiv 89/656/CEE (personlig beskyttelsesud-

styr) med tilfgjelser.

Anvenderen skal veere beskyttet mod straleeffekten pa hans hud

(breendsar) og gjne (strejf af lys) med passende personlig beskyt-

telse. Dette betyder at han skal iferes:

1. Passende klaeder (f.eks. forklaede, jakke, bukser, gamacher,
handsker, m.v.)

2. En svejsemaske udstyret med passende ojebeskyttelsesfil-
tre og overholde Europaeiske standarder EN 169 (personlig
ojebeskyttelse - filtre for svejsning og nzerliggende teknikker
- krav i forbindelse med overforselsfaktor og anbefalet brug)
eller EN 379 (personlig gjebeskyttelse - automatiske svejse-
filtre).

Personer i nerheden af anvenderen, bor beskyttes mod direkte

eller reflekteret straling ved placering af passende gardiner,

skaerme eller fleksible strimmelgardiner og om ngdvendigt pas-
sende bekleedning og maske med et egnet filter. Passende

advarselsskilte skal monteres til at advare mod strale risiko i

overensstemmelse med direktiv 92/58/CEE (helbred & sikker-

hedsskilte ved arbejde).
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LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. tilbyder en raekke per-

sonligt og kollektivt beskyttelsesudstyr til at deekke dit behov.
Bemeerk: Europeeisk standard EN 169 seetter de anbe-
falede teerskler for forskellige lysbue svejsninger og til-
herende teknikker.

7.0 SIKKERHED MOD STQJ
Europzeisk direktiv 2003/10/CE fastsaetter minimumskav il hel-
bred og sikkerhed i forbindelse med pavirkning af anvendere
som folger:

1. Nar pavirkningen af stej overstiger 80 dB(A), skal arbejds-
giver udstyre personalet med ore beskyttelse;
Nar pavirkningen af staj overstiger 85 dB(A), skal personalet
anvende hgreveern.
Stoj pavirkning ma ikke overstige 87 dB(A) selv med hensyn
til anvendelse af harevaern.
Stej der producerers af et svejse/skeereapparat er hovedsageligt
afhaengelig af processen, anvendt strom og omgivelserne. Den
ubelastede stgj fra LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. sve-
jse/skeeregeneratorer er normalt mindre end 70 dB (A). Under
svejsning eller skeering kan stejniveauet (lydtryk niveau) fra disse
generatorer overstige 85 dB(A) pa arbejdsstationen.
Arbejdsgiver skal tage passende forholdsregler i henhold til
arbejdsbetingelserne. Hvis ngdvendigt forsyner arbejdsgiver
anvenderen med passende personlig harebeskyttelse (areprop-
per, sikkerheds hgremuffer, m.v.) og monterer passende
Py advarselsskilte pa arbejdspladsen. LINCOLN ELECTRIC
;| BESTER Sp. z o.0. tilbyder en raekke personlig beskyt-
- telsesudstyr til at deekke dit behov.

8.0 BRANDSIKKERHED
Svejse/skeere processer kan fordrsage brand og eksplo-
sioner. Inden enhver svejse/skaere opgave skal der udferes en
forudgaende risikoanalyse. For at reducere brandrisiko skal
brandbart materiale fierne fra svejseomradet nar dette er muligt.
Udfer folgende nar det er muligt:
1. afdeek brandbart materiale med uanteendeligt materiale f.eks.
bjeelker eller planker af uanteendeligt materiale.
2. hold arbejdsomradet under opsyn i en tilstreekkelig periode
efter afslutning af svejse/skeere opgaven;
hold “varme punkter” og deres tilharende omgivelser under
observation indtil temperaturen er fadet til normal;
brandslukningsudstyr egnet for det anvendte udstyr og for
anvendelse i elektriske miljoer skal vaere i naerheden.
Bemaerk: national lovgivning kan kraeve en tilladelse for
arbejdsproceduren inden svejse/skeere opgaven kan ud-
fores.

2.

3.

3.

4.

9.0 SIKKERHED VED ANVENDELSE AF GAS

9.1

Risiko
Ikke tilfredsstillende gas forarsager pavirkning af anvenderen
med to hovedrisikoer:
1. fare for regforgiftning og forgiftning
2. fare for brand eller eksplosion.
Disse farer forages nar der arbejdes i lukkede omrader.

9.2 GASFLASKER

Instruktionerne fra gasleveranderen skal falges og seerligt:

1. Opbevaring og anvendelsesomrader skal have god ventila-
tion, veere tilstreekkeligt langt veek fra svejse/skeere omrader
og andre varmekilder og veere sikret mod ethvert teknisk
uheld.

2. Flaskerne bor vaere bundet fast.

3. Sted ber undgas.

4. Temperatur ma ikke vaere for hgj.

5. Flasken ber indeholde den gas der er nadvendig for proces-

sen.

6. Haner ma aldrig smeres og ber betjenes blidt.

9.3 RoR 06 SLANGER

Instruktionerne fra gasleveranderen skal folges og seerligt:

1. Rer der er kodefarvet for gasser skal anvendes.

2. Det anbefalede distributionstryk skal overholdes.

3. Faste ror og gummislanger skal tjekkes for leekager jeevn-
ligt. For dette skal der anvendes en passende sensor eller
hvis sadan ikke er til radighed anvendes en malerborste og
saebevand. Anvend aldrig en flamme til at finde en leekage.

4. Rer bar beskyttes for at minimere skader pa veerkstedet.

9.4  TRYKVENTIL

Instruktionerne fra gasleveranderen skal falges og seerligt:

1. Flaskehanerne ber udluftes inden trykventilen tilsluttes.

2. Trykjusteringsskruen ber skrues ud inden tilkobling pa
flasken.

Tjek stramningen af tilkoblingssamlingen inden der abnes for
flaskehanen.

Aben flaskehanen langsomt og ved sma drej pa hanen.
Lasne aldrig en samling under tryk, luk for flaskehanen forst.
Trykventilen skal svare til gassen der anvendes til proces-
sen.

3.

4.
5,
6.

9.5 ARBEJDE | ET BEGRENSET OMRADE

Et system for arbejdstilladelse der definerer alle sikkerheds-
forhold skal altid implementeres inden der pabegyndes svejse/
skeere opgaver i begreensede omrader som svalegange, rer,
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rerledninger, skibsrum, brande inspektionshuller, kaeldre, tanke,
bassiner, reservoirer, ballast tanke og reaktorer. Passende venti-
|lation ber installeres seerligt med henblik pa manglende ilt, over-
flod af ilt og overflod af brandbare gasser.

9.6 HANDLING EFTER EN ULYKKE

| tilfeelde af en ikke-anteendt leekage:

¢ Sluk gasforsyningen; anvend ikke en flamme eller elektriske
apparater i leekage omradet.

| tilfeelde af en anteendt lekage:

¢ Hvis hanen er tilgaengelig, sluk for gasforsyningen og anvend
pulverbrandslukkere;

* Hvis det ikke er muligt at stoppe leekagen, lad den braende ud
og kel flaskerne og de omkringvaerende installationer.

| tilfeelde af ragforgiftning:

o Arbejdsomradet ber kun entreres med beskyttelsesudstyr,
ellers kan du blive det naeste offer.

« Transporter ofret til frisk frisk luft og start kunstig vejrtraekn-
ing. Tilkald ambulance

Bemaerk: yderligere information findes i IGC DOC 44/09/E
fra EIGA.

9.7 GASBLANDINGER DER INDEHOLDER MINDRE END 20 % CO2

Hvis disse gasser eller blandinger erstatter ilten i luften, er der
en risiko for ragforgiftning grundet atmosfeerer der indeholder
mindre end 17 % ilt er farlige.

9.8 BRINT 0G BRINTBASEREDE GASBLANDINGER

| tilfelde af en leekage samles brint og brintbaserede gasblan-
dinger under loftet og i huller. Installer ventilation i fareomraderne
og opbevar flaskerne i fri luft eller pa et godt ventilleret sted.
Reducer risikoen for en leekage ved at begreense antallet af
samlinger.
Brint og brintbaseret gasblandinger er brandbare. Der er
,i_ fare for brand og eksplosion. Luft /brint og ilt /brint blan-
dinger er eksplosive i falgende forhold: 4 til 74,5 % brint i
luften og 4 til 94 % brint i ilten.

)

10.0 PERSONLIG SIKKERHED

Anvenderen skal altid anvende personligt sikkerhedsudstyr der

er designet til svejse/skeere opgaver. Denne beskyttelse bor

veere:

«isolerende (holdt tert) for at forhindre elektrisk stad;

«ren (ingen olierester) for at forhindre anteendelse;

*0g i god stand (ingen revner) for at forhindre forbraending.

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. tilbyder en raekke per-

sonligt beskyttelsesudstyr til at deekke dit behov.

Sveise/skeere udstyr kan vaere tungt. For at undga arbejdsrela-
terede overbelastningsskader, skal der veelges en egnet
teknik for handtering af veegten.

Behold beskyttelsesudstyr pa mens svejsningen
keler ned, da slagge og slaggekomponenter kan sprojte.

11.0 ELEKTROMAGNETISKE FELTER

Enhver elektrisk strom der passerer gennem en afleder skaber et
lokaliseret elektrisk og magnetisk felt. Svejse/skeere strommen
forérsager et elektromagnetisk felt omkring kabler og udstyr.
Pavirkning af elektromagnetiske felter kan have virkninger der
ikke er kendte endnu. Det er muligt at reducere pavirkningen fra
elektromagnetiske felter forarsaget af svejsekredslobet ved at
foretage falgende:
1. Samle elektrodeholderkablet eller svejsetrade og returstrom-
kablet sammen over den laengste leengde - sset dem sammen
med tape.

2. Sno aldrig svejse/skaere kablet omkring din krop eller leeg det
over din skulder.

3. Anvenderen ber ikke veere inden i lokken formet af sve-
jsekredslabet - placer elektrodeholderen/braenderkablet og
returstremkablet pa samme side af anvenderen.

4. Anvenderen ber ikke veere i naerheden af stramforsyningen
under svejse/skeere opgaver.

Elektromagnetiske felter kan pavirke driften af aktive im-
plantater (pacemakere) Aktive implantat baerere bar konsul-
tere deres lege inden de udforer svejse/skaere opgaver.

Nogle TIG svejse og PLASMA skaerer stromforsyninger anv-
ender fiern HF nedslagssystemer der kan skade elektronisk
udstyr omkring svejse/skeere opgaven. Inden svejse/skeaere
opgaver beslut at anvende et kontakt nedslagssystem eller
flyt alt felsomt udstyr godt vaek fra arbejdsomradet.
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1.0 SAMSVARSGRENSE

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. takker for tilliten ved at

du kjopte dette buesveise-/kutteutstyret. Utstyret vil gi deg full

tilfredshet forutsatt at du felger:

1. drifts- og vedlikeholdsanvisningene og

2. de viktige sikkerhets- og miljgopplysningene i dette doku-
mentet

Dette buesveise-/kutteutstyret er produsert i strengt samsvar

med folgende standarder:

1. Europeisk direktiv 2014/30/EU (elektromagnetisk kompatibi-
litet) og

2. Europeisk direktiv 2014/35/EU (lavvolt)(LVD) ved bruk av de
aktuelle, harmoniserte standardene:

3. EN60974-1 (buesveiseutstyr — Del 1: sveisestramkilder) og

4. EN 60974-10 (buesveiseutstyr — Del 10: krav til elektromag-
netisk kompatibilitet (ECM).

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o0.0. patar seg ikke noe
ansvar i tilfelle det foretas modifikasjoner, montering av
tilleggskomponenter eller delenheter eller noen konver-
tering av buesveise-/kutteutstyret, av kunden eller tred-
jepart uten etter skriftlig forhandssamtykke fra LINCOLN
ELECTRIC BESTER Sp. z o.0.. Elektromagnetisk utslipp
fra elektrisk utstyr forarsakes for det meste av straling fra
installasjonskablene. | tilfelle det foreligger problemer med
nzrheten mellom elektrisk utstyr, bor du kontakte LINCOLN
ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. som med glede vil undersoke
aktuelle situasjoner. Nar det brukes sammen med annet
utstyr, kan buesveise-/kutteutstyr utgjore en maskin i be-
tydningen i det europeiske direktivet 2006/42/EC (maski-
ner). Denne maskinen ma oppfylle de viktigste kravene i det
europeiske direktivet. LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0.
kan ikke pata seg ansvar for utstyrskombinasjoner som ikke

er definert av oss.

Elektriske apparater ma ikke kastes sammen med vanlig

T soppel! | samsvar med det europeiske direktivet 2002/96/
EU, som dekker avfallsbehandling av elektrisk utstyr (EEEW)
og overferingene av disse reglene til nasjonal lovgivning, ma
buesveise-/kutteutstyr samles inn separat og bli gjenstand for en
miljgvennlig resirkuleringsprosess.

2.0 TA UT AV BRUK

Som eier av utstyret har du ansvaret for a innhente infor-
masjon om godkjente innsamlingssystemer fra LINCOLN
ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0..

Bruk av dette europeiske direktivet vil bedre miljoet og den
offentlige helsen!

3.0BRUKSBEGRENSNINGER

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. gir felgende, ikke
uttemmende liste med anbefalinger og forpliktelser for din
sikkerhets skyld. Et stort antall av disse opptrer ogsa i nasjonal
lovgivning.

Det er viktig & lese falgende sikkerhetssider for du gar over

f til buesveise-/kutteutstyret:
ﬁ Elektrisk sikkerhet

Sikkerhet mot rayk, damper, skadelige og giftige gasser
) éE} y p ge og gittige g

Sikkerhet mot lysstraling

4,

Sikkerhet mot stoy

X3

Brannsikkerhet

Sikkerhet ved bruk av gass

Sikkerhet for personell

G |2 | & | N

Sikkerhet mot elektromagnetiske felt

Merknad: Vennligst informer LINCOLN ELECTRIC BESTER
Sp. z 0.0. hvis du oppdager noe galt i teksten om disse vik-
tige sakene som gjelder sikkerhet og miljo.

Sveise-/kutteutstyr ma bare brukes til det beregnede

formalet. Det ma aldri brukes til andre formal, f.eks. batter-

ilading, tining av frosne vannrer, oppvarming av rom ved &
legge til varmeelementer etc.

A 4.0 ELEKTRISK SIKKERHET

Merknad: Tilleggsinformasjon finnes i EN 60974-9 Bues-
veiseutstyr — Installasjon og bruk, Internasjonal Standard

-

TILKOBLING TIL STROMFORSYNINGEN

Arbeider pa elektriske installasjoner ma bare utferes av per-

soner som er kvalifisert til det. Med kvalifiserte personer mener

vi personer som er kvalifisert i betydningen av den nasjonale

lovgivningen og/eller praksis og som pa grunn av sin tekniske

oppleering er i stand til & forsta farene forbundet med buesveising
og elektrisitet.

For du kobler opp noe buesveiseutstyr ma du kontrollere at:

1. hovedbryteren er i "AV”-posisjon,

2. maleapparatet, verneinnretningen mot overbelastning og
kortslutning, stattesokler og —plugger og elektriske installas-
joner er kompatible med den maksimale styrken og strom-
forsyningsklassifiseringen (se produsentskiltet pa sveise-/
kutteutstyret) og er i samsvar med de nasjonale standardene
og gjeldende bestemmelser.

3. kontakten, én- eller trefaset med beskyttelseskabel er besky-
ttet av en innebygget, falsom kretsbryter for differensialspen-
ning som kan operere med en krypstram som om mulig ikke
overskrider 30 mA,

4. beskyttelseskabelen ikke er frakoblet fra verneinnretningen
for elektrisk stat,

5. stromforsyningskabelen er av typen for hard bruk (heavy
duty),

6. stramforsyningskretsen er utstyrt med en nedsstoppinnret-
ning som er lett & kjenne igjen og plassert lett tilgiengelig.

7. Klasse A-utstyr er ikke beregnet for bruk i boligomrader,
hvor den elektriske spenningen forsynes med det offentlige
lavvoltforsyningssystemet. Det kan oppstd mulige proble-
mer med & sarge for elektromagnetisk kompatibilitet pa slike
steder pa grunn av ledningsbérede og utstralte forstyrrelser.
Bare klasse B-utstyr er i samsvar med de elektromagnetiske
kompatibilitetskravene bade i industri- og boligmiljger, blant
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annet boligomrader, hvor den elektriske stramforsyningen
leveres av det offentlige lavvoltsystemet.

4.2 SVEISEKRETS

Buesveising og -kutting krever streng overholdelse av sikkerhet-

sreglene som gjelder for elektrisitet.

For du foretar noen sveise- eller kutteoperasjoner, kontroller at:

1. ingen metalldeler som er tilgjengelige for operatoren eller as-
sistenter kan komme i direkte eller indirekte kontakt med en
stromkretsfase eller noytralkabel,

2. elektrodeholderne, brennerne og sveisekablene er korrekt
isolert,

3. operataren er isolert fra jord og fra arbeidsstykket (hansker,
vernesko, tarre kleer, leerforkle etc.),

4. stromreturkabelen er fast tilkoblet s& naer som mulig til svei-
seomradet,

5. sveisekretsen kun bestar av kabler som er i samsvar med har-
moniseringsdokument HD 22.6 S2: Ledere og kabler isolert
med krysskoblede materialer med maksimal tildelte spennin-
ger pa 450/750 V - Del 6: Buesveisekabler.

Ved sveiseoperasjoner som utfgres i miljger med hay risiko for

elektrisk stat, f.eks.:

1. pa steder ned begrenset bevegelsesfrinet ma operateren
sveise i en ukomfortabel stilling (knestaende, sittende eller
liggende), i fysisk kontakt med lederne,

2. iomrader som helt eller delvis er omgitt av ledere som repre-
senterer en hoy risiko for ufrivilling eller tilfeldig kontakt med
operataren,

3. i vate, fuktige eller varme steder hvor svette re-
duserer betydelig isoleringsegenskapene til men- s
neskehuden og isoleringsegenskapene til tilbe-
her. —

Ekstra forholdsregler er pakrevd og spesielt:

1. ma angitte sveise- eller kutteutstyr brukes,

2. ma operaterens personlige verneutstyr (PVU) oppgraderes
ved bruk av isolerende gulv eller matter,

3. ma stremkilden plasseres utenfor rekkevidden til operataren
under sveise- eller kutteoperasjoner.

4. ma alt utstyret som er koblet til stramkretsen og plassert i
naerheten av operatoren veere beskyttet ave en innebygget,
spenningssensitiv kretsbryter som kan operere med en kryp-
stramspenning som ikke overskrider 10 mA.

Beror aldri elektrodekabelen (eller munnstykket) og ar-
beidsstykket samtidig.

4.3 VEDLIKEHOLD OG REPARASJON

Vedlikehold og reparasjon av elektriske installasjoner ma utfores
av personer som er kvalifisert til det. Med kvalifiserte personer
mener vi personer som er kvalifisert i betydningen av den nasjon-
ale lovgivningen og/eller praksis og som pa grunn av sin tekniske
oppleering er i stand til & forsta farene forbundet med buesveising
og elektrisitet.
Det europeiske direktivet 2009/104/EC (arbeidsutstyr) palegger
regelmessige inspeksjoner for & sikre at helse- og sikkerhets-
bestemmelsene overholdes og at avvik identifiseres og repar-
eres i tide. | tilfellet med sveise- og kutteutstyr ma falgende vies
spesiell oppmerksomhet:
1. isoleringstilstanden (f.eks.: elektrodeholdere og sveisebren-
nere og -kabler),
2. korrekt stramming og renhet for de elektriske forbindelsene (f.eks.:
plugger, kontakter, forlengelseskabler, deleklemmer etc.).
Spesielle anbefalinger som gjelder ditt sveise-/kutteutstyr kan du

finne i kapittelet "Vedlikehold” i drifts- og vedlikeholdshandboken.

Merknad: tilleggsinformasjon er tilgjengelig i standarden EN
60974-4: Inspeksjon og testing av utstyr som er i bruk.

Reparasjoner ma kun utferes av spesialister som er god-
kjent av LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. som vil
skifte ut defekte deler med originale deler fra LINCOLN
ELECTRIC BESTER Sp. z0.0..

For det utfares noen intern inspeksjon eller reparasjon, ma

du sorge for at enheten er frakoblet den elektriske instal-

lasjonen med en akseptert prosedyre (med “akseptert

ﬂ prosedyre” mener vi et sett med operasjoner som

B er beregnet pa & skille og holde enheten atskilt fra
stramforsyningen).

5.0 SIKKERHET MOT RGYK, DAMPER, SKADELIGE OG GIFT-
IGE GASSER

Det europeiske direktivet 98/24/CE (Kjemiske stoffer) beskriver
obligatoriske minimumskrav nar det gjelder beskyttelse mot
risikoer som truer helse og sikkerhet, som forer til, eller kan fore
til skader forarsaket av kjemiske komponenter som er til stede
pa arbeidsplassen eller som falge av noen arbeidsaktivitet som
involverer kjemiske stoffer. Utslipp i form av gass eller rayk som
er usaniteer, plagsom eller farlig for arbeidernes helse, ma fanges
opp der den oppstar, s& neer som mulig til utslippskilden og s
effektivt som mulig.

Sveise- og kutteoperasjoner ma utferes pa steder som er formal-
stjenlig ventilert. Roykdetektorer ma kobles il roykavsugssys-
temet slik at eventuelle forurensningskonsentrasjoner ikke over-
skrider maksimumsverdiene for hva arbeidere kan eksponeres
for iht. det europeiske direktivet 2000/39/EU og 2006/15/EU og
den gjeldende, aktuelle nasjonale lovgivningen som er i kraft i det
aktuelle landet. LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. leverer
et bredt utvalg av avtrekksystemer for & oppfylle dine krav.

Merknad: Vi rader deg til & ta kontakt med de nasjonale
sikkerhetsinstitusjonene for & skaffe veiledninger om den
nasjonale, gjeldende lovgivningen.

Det spesielle tilfellet med klorholdige lasemidler (brukes til
rengjoring og avfetting): Damp fra klorholdige losemidler
som eksponeres for straling fra en elektrisk lysbue, selv
$ langt unna, kan omdannes til giftige gasser. Bruk av
7 disse lasemidlene ma forbys i omrader hvor lysbuer

£ | ertil stede.

Kontroller alltid at arbeidsstykkene er torre for du utforer
sveise- eller kutteoperasjoner.

6.0 SIKKERHET MOT STRALING

Infrared og ultrafiolett straling fra elektriske lysbuer kan ikke
unngas eller begrenses i nedvendig grad under sveise- og kut-
teoperasjoner. Eksponeringsverdigrensene som er satt i direktiv
2006/25/CE blir generelt overskredet ved sveising og kutting. Det
er viktig & respektere kravene for beskyttelse av operateren og
personer i naerheten av operatgren som beskrevet i det europei-
ske direktivet 89/656/CEE (personlig verneutstyr) med endringer.
Operataren ma beskyttes fra virkningen av straling mot huden
(brannsar) og eynene (sveiseblink) ved a bruke egnet personlig
verneutstyr. Dette betyr at operateren ma bruke:
1. egnede kleer (f.eks.: forkle, jakke, bukser, gamasjer, hansker
etc.),
2. en sveisemaske med egnet oyebeskyttelsesfiltre i sam-
svar med den europeiske standarden EN 169 (personlig
oyebeskyttelse - Filtre for sveising og tilknyttede teknikker -



NO

Stroomsterkte in ampére
Lasprocédé 1,5‘ 6 ‘ 10 ‘ 15 ‘30 ‘40 ‘60 ‘70 ‘80 ‘100‘125‘150‘160‘175‘200‘225‘250‘300‘350‘400‘450‘500‘600
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MAG 8 | 9 10 1" 12 ‘ 13 ‘ 14
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MIG op lichte legeringen 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Uitholling LUCHTIBOOG 0 [ n e 13 4 [ 15
P ijwerkza ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13
Plasmalassen ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 " ‘ 12 ‘

Krav i forhold til overfaringsfaktoren og anbefalt bruk) eller EN
379 (personlig ayebeskyttelse — Automatiske sveisefiltre).
Personer i neerheten av operataren ma beskyttes fra direkte eller
reflektert straling ved & sette opp egnede gardiner, skjermer eller
gardiner med fleksible remser ved behov, egnede vernekleer og
-maske med egnet filter. Egnede varselskilt ma monteres for &
advare mot stralingsrisikoen i samsvar med direktiv 92/58/CEE

(helse- og sikkerhetsskilt pa arbeidet).
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. leverer et stort
utvalg av personlig og felles verneutstyr for a oppfylle dine
e’ behov.
Merknad: Den europeiske standarden EN 169 angir anbe-
falte terskler for ulike typer buesveising og tilknyttede teknikker.

7.0 SIKKERHET MOT ST@Y
Det europeiske direktivet 2003/10/CE fastsetter minimumsk-
ravene for helse og sikkerhet i forhold til eksponering av arbei-
derne som falger:

1. Nar eksponering for stay overskrider 80 dB (A), ma arbeids-
giveren sorge for egnet horselvern for arbeiderne,
2. Nar eksponering for stay nar eller overskrider 85 dB (A), ma
arbeiderne bruke personlig harselvern.
3. Eksponering for stay ma ikke overskride 87 dB (A) nar man tar
hensyn til bruk av personlig harselvern.
Stgyen som produseres av en sveise-/kuttemaskin avhenger i
det vesentlige av prosessen, spenningen som brukes og miljget.
Stayen som kommer fra LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z
0.0.s sveise-/kuttegeneratorer er normalt under 70 dB (A). Un-
der sveising eller kutting kan steynivaet (lydtrykknivaet) pa disse
generatorene overskride 85 dB (A) pa arbeidsstasjonen.
Arbeidsgiveren ma iverksette egnede tiltak nar det gjelder ar-
beidsforholdene. Ved behov ma arbeidsgiveren utstyre
J, | operataren med egnet personlig harselvern (greplugger,
AR | oreklokker etc.) og montere egnede varselskilt pa ar-
beidsplassen. LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0.
leverer et bredt utvalg av personlig verneutstyr som dekker dine
behov i samsvar med 92/58/CEE.

8.0 BRANNSIKKERHET

Sveise- og kuttemaskinprosesser kan forarsake branner og ek-

splosjoner. For det utfares noen sveise- eller kutteoperasjoner

ma det foretas en forelopig risikoanalyse. For & redusere risikoen

knyttet til brennbare materialer, ber disse fiernes fra sveiseom-

réadet om mulig.

Nar det er mulig, ga frem som folger:

1. Dekk til brennbare materialer med ubrennbare materialer,
f.eks. bjelker eller planker av brennbart treverk.

2. Observer arbeidsomradet i tilstrekkelig tid etter avsluttet
sveise- eller kutteoperasjoner.

3. Hold risikoutsatte punkter og deres neerhet under observas-
jon til temperaturen er blitt redusert til det normale.
4, Ha brannslokkingsapparater og -utstyr
| tilgiengelig som er egnet til typen utstyr som brukes
og som kan brukes i elektriske miljger.

Merknad: Nasjonale bestemmelser kan kreve en klarering
for arbeidsprosedyren for sveise- eller kutteoperasjonene.

9.0 SIKKERHET VED BRUK AV GASS

9.1 RISIKOFAKTORER
Utilfredsstillende forhold ved bruk av gass kan eksponere bruk-
eren for to hovedfarer:
1. Fare for kvelning og forgiftning.
2. Fare for brann eller eksplosjon.
Disse farene oker ved arbeider i lukkede rom.

9.2 GASSYLINDERE
Gassleverandarens sikkerhetsinstruksjoner ma folges, spesielt:
1. Lagrings- og bruksomrader ma ha god ventilasjon, ha
tilstrekkelig avstand til sveise- og kutteomradet og andre var-
mekilder og vaere sikret fra tekniske ulykker.
. Sylindrene ma surres fast.
. Stet ma unngas.
. Temperaturen mé ikke veere for hay.
. Sylindrene ma inneholde nok gass som er ngdvendig for a
utfore arbeidet.
6. Tappekraner ma ikke innsettes med fett og ma behandles
med forsiktighet.

o~

9.3 RoR 0G SLANGER

Gassleverandarens sikkerhetsinstruksjoner ma folges, spesielt:

1. Rer som er fargekodet for gassene mé brukes.

2. Anbefalt fordelingstrykk ma overholdes.

3. Faste ror og gummislanger ma kontrolleres for lekkasjer
regelmessig. Dette ma utferes med en egnet sensor, eller
hvis det ikke er tilgjengelig, en pensel og sapevann. Bruk aldri
en flamme for & finne en lekkasje.

4. Rorene ma beskyttes for & minimere skader i verkstedet.

9.4 TRYKKVENTIL
Gassleverandarens sikkerhetsinstruksjoner ma folges, spesielt:
1. Sylindertappekranene ma luftes for man kobler til trykkven-
tilen.
2. Trykkreguleringsskruen ma skrus opp for man kobler til sylin-
deren.
3. Kontroller at forbindelseskoblingen er strammet for du &pner
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sylindertappekranen.

4. Apne kranen langsomt og med kun en liten bevegelse.

5. Lasne aldri en kobling under trykk, lukk forst tappekranen pa
sylinderen.

6. Trykkventilen mé korrespondere med gassen som er ngdv-
endig for prosessen.

9.5 ARBEID | LUKKEDE ROM

Det ma alltid implementeres et arbeidstillatelsessystem som
definerer alle sikkerhetstiltak for man starter sveise- eller kutte-
operasjoner i lukkede rom, som f.eks. gallerier, rer, rarledninger,
skipstanker, branner, inspeksjonshull, kjellere, tanker, beholdere,
reservoarer, ballasttanker, siloer og reaktorer. Egnet ventilasjon
ma installeres med spesiell oppmerksomhet mot mangel pa
oksygen, for mye oksygen og for mye brennbare gasser.

9.6 TILTAK ETTER ULYKKER

| tilfelle en uantent lekkasje:

* Sla av gasstilforselen. Ikke bruk en flamme eller elektriske
apparater i lekkasjeomradet.

| tilfelle en antent lekkasje:

* Hvis tappekranen er tilgjengelig, sla av gassforsyningen og
bruk et pulverslokkingsapparat.

¢ Hvis det ikke er mulig & stoppe lekkasjen, la det brenne og
kjol ned sylindrene og naboinstallasjonene.

| tilfelle kvelning:

¢ Man ma kun ga inn i arbeidsomradet med verneutstyr, ellers
kan du bli det andre offeret.

« Transporter offeret ut i frisk luft og start med kunstig and-
edrett. Ring etter redningstjenester.

Merknad: Tilleggsinformasjon er tilgjengelig i IGC DOC
44/09/E fra EIGA.

9.7 GASSBLANDING MINDRE ENN 20 % C=2
Hvis disse gassene eller blandingene erstatter oksygen i luften,
er det fare for kvelning fordi en atmosfaere med mindre enn 17 %
oksygen er farlig.

9.8 HYDROGEN 0G HYDROGENBASERTE GASSBLANDINGER
| tilfelle av en lekkasje samles hydrogen og hydrogenbasert
gassblandinger seg under taket eller i hulrom. Installer ventilas-
jon i fareomrader og lagre sylindere under &pen himmel
@/ eller i et godt ventilert rom. Reduser risikoen for lekkasjer
{ ved & begrense antall koblinger.

Hydrogen og hydrogenbaserte gassblandinger er brenn-
bare. Det er fare for brann eller eksplosjon. Luft/hydrogen og
oksygen/hydrogenblandinger er eksplosive i falgende forhold:
4 til 74,5 % med hydrogen i luften og 4 til 94 % med hydrogen
i oksygen.

10.0 PERSONLIG SIKKERHET

Operataren ma alltid bruke personlig verneutstyr som er konstru-

ert il sveise- og kuttearbeid. Dette verneutstyret ma veere:

«isolerende (holdes torr) for & hindre elektriske stot,

«rent (ingen olje til stede) for & hinder antennelse,

*0g i god stand (ingen rifter) for & beskytte mot brannskader.
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. leverer et stort
utvalg av personlig verneutstyr for & oppfylle dine behov.

, Sveise-/kutteutstyr kan vaere tungt. For & hindre arbeidsre-
~— laterte muskel- og skjelettplager, ma du bruke korrekt
teknikk nar du handterer lasten.

Bzr verneutstyret ogsad mens sveiseutstyret kjsles ned,
fordi slagg og slaggkomponenter kan lasne.

11.0 ELEKTROMAGNETISKE FELT

All elektrisk strom som passerer gjennom en leder skaper et
elektrisk og magnetisk felt. Sveise- og kuttestrommen lager et
elektromagnetisk felt rundt kablene og utstyret. Eksponering for
elektromagnetiske felt kan ha virkninger som ikke er kjent. Det er
mulig & redusere eksponeringen for elektromagnetiske felt forar-
saket av sveisekretsen ved & iverksette folgende tiltak:

1. Fest elektrodeholderkabelen, sveiseutstyret og returkabelen
sammen over storst mulig avstand — fest dem sammen med
tape.

2. Surr aldri sveise-/kuttekabelen rundt kroppen eller hold den
pa skulderen.

3. Operatgren ma ikke oppholde seg inni en lokke som bestar
av sveisekretsen. Plasser elektrodeholderen/brennerkabelen
og returkabelen pa samme side av operataren.

4. Operatgren ma ikke veere naer stromkilden under sveise-/kut-
teoperasjoner.

Elektromagnetiske felt kan pavirke funksjonen til aktive im-
plantater (pacemakere). Brukere av aktive implantater ma
radfore seg med sin lege for de utforer sveise-/kuttearbeid.

Enkelte stromkilder for TIG-sveising og PLASMA-kutting
bruker eksterne “HF”-systemer som kan skade elektronisk
utstyr i naerheten av sveise- og kutteoperasjoner. For du ut-
farer noen sveise- eller kutteoperasjon ma du avgjere om du
skal bruke et kontaktsystem eller plassere alt det falsomme
utstyret pa god avstand fra omradet.
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1.0 YHDENMUKAISUUSRAJOITUKSET

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. kiitta4 sinua siita, etté

ostit tdmén kaarihitsaus/leikkauslaitteen. Tulet ole-

maan erittdin tyytyvainen laitteen toimintaan, kunhan vain nou-

datat:

1. kaytto- ja huolto-ohjeita ja

2. tdssd asiakirjassa annettuja turvallisuutta ja ymparistda ko-
skevia ohjeita

Tama kaarihitsaus/leikkauslaite on valmistettu noudattaen tar-

kasti seuraavia standardeja:

1. Eurooppalainen direktiivi 2014/30/EU (elektromagneettinen
yhteensopivuus) ja

2. Eurooppalainen direktiivi 2014/35/EU (pienjannitedirektiivi)
kayttamalla vastaavia yhdenmukaistettuja standardeja

3. EN60974-1 (kaarihitsauslaite — osa 1: hitsausvirtalahteet) ja

4. EN60974-10 (kaarihitsauslaite — osa 10: elektromagneettisen
yhteensopivuuden vaatimukset.

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. ei ole vastuussa,
jos kayttdja tai kolmas osapuoli muuttaa tai lisdd osia
tai lisdosia tai muuttaa millddn tavalla kaarihitsaus/leik-
kauslaitetta ilman LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0.IN
antamaa kirjallista lupaa. Séhkolaitteen elektromagneettiset
paastot johtuvat 1ahinna laitteen johdoista peréisin olevasta
sateilystd. Sahkolaitteiden ldheisyydesta johtuvien ongelm-
ien tapauksessa LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.o0.
auttaa mielellddn tutkimaan yksittéioset tapaukset. Muihin
laitteisiin yhdistettynad kaarihitsaus/leikkauslaitteen void-
aan katsoa kuuluvan Eurooppalaisen direktiivin 2006/42/EC
(laitteet) piiriin. Taman laitteen tulee tayttaa eurooppalaisen
direktiivin tarkeimmét vaatimukset. LINCOLN ELECTRIC
BESTER Sp. z 0.0. ei ota vastuuta laiteyhdistelmistd, jotka
eivat vastaa néité vaatimuksia.

2.0 KAYTOSTA POISTO
Séhkdlaitteita ei saa poistaa tavallisen jatteen mukana!
=" Séhkdlaitteiden kaytdstd poistoa koskevan eurooppalais-
en direktiivin 2002/96/EC ja sen kansallisen soveltamisen
mukaisesti kaarihitsaus/leikkauslaite tulee kierrattad erikseen
ymparistoystéavalliselld tavalla.

Laitteen omistajana sinulla on velvollisuus hankkia tietoja
oikeanlaisesta kierrétystavasta LINCOLN ELECTRIC BESTER
Sp.z0.0.ILTA.

Taman eurooppalaisen direktiivin noudattaminen parantaa
ympdriston ja ihmisten hyvinvointia.

3.0KAYTTORAJOITUKSET

" Turvallisuutesi varmistamiseksi LINCOLN ELECTRIC
BESTER Sp. z 0.0. antaa seuraavan luettelon (joka ei ole ty-
hjentdvé) suosituksista ja vaatimuksista, joista suurin osa on
myds kansallisissa laeissa.

On tarkedd lukea seuraavat turvallisuusohjeet ennen
kaarihitsaus/leikkauslaitteen kayttoa:

Séhkéturvallisuus

Turvallisuus savua, hdyryja, ja haitallisia ja myrkyllisia
kaasuja vastaan

Turvallisuus kevytté séteilyd vastaan

e = >
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i Turvallisuus melua vastaan

Tulipaloturvallisuus

Turvallisuus kaasua kéytettédessa

SYEY

é Tydntekijéiden turvallisuus

Turvallisuus sdhkdmagneettisia kenttia vastaan

Huomautus: Ota yhteys LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp.
z 0.0.lIN, jos huomaat jotakin epanormaalia naissa turval-
lisuuteen ja ymparistoon liittyvissa tarkeissa ohjeissa.

Hitsaus/leikkauslaitetta tulee kayttda ainoastaan siihen
tarkoitukseen, johon se on valmistettu. Sitd ei saa kéyttaa
muihin tarkoituksiin, kuten esimerkiksi akkujen lataaminen,

jaatyneiden vesiputkien sulattaminen, tilojen lammit-
: téminen lisadmalla Iammityslaitteita, jne.

4.0 SAHKOTURVALLISUUS
Huomautus: Kansainvélinen standardi EN 60974-9 kaari-
hitsaus ja laitteet — asennus ja kéyttd, antaa lisétietoja aiheesta.

LUTTAMINEN VIRTALAHTEESEEN
Patevén henkilon tulee suorittaa séhkoiset kytkennat. Patevalla
henkilélla tarkoitamme henkildd, jonka voidaan katsoa olevan
péteva kokemuksensa puolesta ja/tai kansallisen lainsa&dén-
ndén méaraysten mukaisesti, ja joka teknisestd koulutuksestaan

johtuen ymmartad kaarileikkaukseen ja s&hkdon liittyvét vaarat.

Ennen kuin liitat mitaan kaarileikkauslaitteita varmista, etta:

. péakatkaisija on “OFF"-asennossa,

2. mittari, ylikuormitus- ja oikosulkusuojalaite, pistorasiat ja pis-
tokkeet samoin kuin séhkdlaitteet ovat yhdenmukaisia mak-
simaalisen tehon ja sydttéjannitteen arvojen kanssa (katso
hitsaus/leikkauslaitteessa oleva valmistajan arvokilpi), ja etta
ne ovat yhdenmukaisia kansallisten standardien ja sdadésten
kanssa,
yksi- tai 3-vaiheinen liitdnt& suojajohtimella on suojattu suo-
jakatkaisimella, joka havaitsee erot virrassa, ja joka voi toimia
suotovirralla ylittdméattd 30 mA:ta, jos mahdollista,
suojajohdinta ei ole irrotettu séhkdiskunsuojalaitteesta,
virtajohto ei ole “RASKAS KAYTTO-tyyppia,
Séhkonsyottojarjestelmd on varustettu hatapysaytyslait-
teella, joka on helppo huomata, ja johon paésee nopeasti ja
helposti késiksi

Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kdytettéviksi asuinraken-
nuksissa, joiden sahké on perdisin yleisestd matalajénnitteis-
estd jakelujérjestelmastd. Sahkomagneettisen yhteensopivu-
uden takaaminen voi olla vaikeaa tdméan tyyppisissa tiloissa
johtuvan tai sateillyn hdirinnén takia. Luokan B laitteet ovat
yhdenmukaisia sahkémagneettista séteilyd koskevien vaa-
timusten kanssa seka teollisissa tiloissa ettd asuinrakennuk-
sissa, joiden sahké on peréisin yleisestd matalajénnitteisestd
jakelujérjestelmasta.

@
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.2 HitsausPIRI

Kaarihitsaus ja leikkaus vaativat sahkdon liittyvien turvallisuuso-
hjeiden tarkkaa noudattamista.



Fi

Tarkista ennen hitsaus/leikkaustoimenpiteitd, etté:

1. mitdan kéyttéjien tai avustajien saatavilla olevia metallisia
osia ei joudu suorasti tai epdsuorasti kosketuksiin sydttévir-
ran vaiheen tai neutraalin johdon kanssa,

2. elektrodinpitimet, polttimet ja hitsausjohdot on eristetty kun-
nolla,

3. kayttéja on eristetty maasta ja tydkappaleesta (kdsineet, suo-
jakengat, kuivat vaatteet, nahkainen suojavaate, jne.),

4. virran paluujohto on Kiinnitetty tiukasti mahdollisimman
lahelle hitsausaluetta,

5. hitsauspiiri koostuu yksinomaan johdoista, jotka ovat yhden-
mukaisia yhdenmukaisuusasiakirjan HD 22.6 S2 kanssa:
Johtimet ja johdot on eristetty ristisidottujen materiaalien
kanssa, joiden suurin sallittu jannite on 450/750 V - osa 6:
kaarihitsausjohdot.

Jos hitsaustyét suoritetaan paikassa, jossa on suuri sahkdiskun

vaara, kuten esimerkiksi:

1. paikoissa, joissa puutteellisen liikkumatilan takia kéyttaja
joutuu hitsaamaan vaikeissa asennoissa (polvillaan, istu-
altaan tai makuultaan), kosketuksissa johtimien kanssa,

2. paikoissa, jotka ovat osittain tai kokonaan johtimien ym-
pardimia, ja joissa on vaarana, ettd kéyttaja koskettaisi joh-
timeen vahingossa,

3. mériss, kosteissa tai kuumissa paikoissa, joissa hien muo-
dostuminen vahentéa ihon kestavyytta ja varusteiden eristy-
sominaisuuksia.

Erityiset varotoimenpiteet ovat tarpeen ja ennen kaik- s

kea

1. on kéytettava merkittyja hitsaus/leikkauslaitteita,

2. kéyttdjan henkilokohtaista turvallisuutta on lisattdva kayt-
tamall3 eristyslattioita- tai mattoja,

3. virtaldhde tulee sijoittaa kéyttdjan ulottumattomiin hitsaus/
leikkaustydn ajaksi,

4. kaikki piiriin liitetyt ja kaytt4jan lahelld olevat laitteet tulee
suojata suojakatkaisimella, joka havaitsee muutokset vir-
rassa, ja joka voi toimia suotovirralla ylittdméatta 30 mA:ta.

Al4 koske hitsauslankaan (tai suuttimeen) ja tykappaleeseen

samanaikaisesti.

4.3 HuoLto / KoRJAUS

Pétevén henkilon tulee suorittaa sahkdisten laitteiden huollon
ja korjaustydt. Patevalla henkildlld tarkoitamme henkil6d, jonka
voidaan katsoa olevan pateva kokemuksensa puolesta ja/tai
kansallisen lainsdadannén méardysten mukaisesti, ja joka te-
knisestéd koulutuksestaan johtuen ymmartaa kaarileikkaukseen
ja s&hkoon liittyvat vaarat.
Eurooppalaisen direktiivin 2009/104/EC (tyélaitteet) vaatimien
saanndsten mukaisesti on tarkastettava sdannollisesti, etta
terveys- ja turvallisuussdadoksia noudatetaan, ja etta kaikki viat
havaitaan ja korjataan ajoissa. Hitsaus/leikkauslaitteiden tapauk-
sessa on kiinnitettava erityistd huomiota seuraaviin kohtiin:
1. eristyksen kunto (esim.: elektrodinpitimet, hitsauspolttimet ja
johdot),
2. séhkdliitantdjen oikea kiristdminen ja puhtaus (esim.: pistok-
keet, liittimet, jatkojohdot, osien kiinnikkeet, jne.).
Hitsaus/leikkauslaitteeseesi liittyvid erityisid suosituksia voit
katsoa kayttd- ja huolto-oppaan kappaleesta “Huolto™.

Huomautus: standardi EN 60974-4 antaa liséatietoja: Kéytto-
tarkastus- ja testaus.

Ainoastaan LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0.IN
hyvéksyméat ammattilaiset saavat suorittaa korjauksia ja

g

vaihtaa vioittuneita osia alkuperéisiin LINCOLN ELECTRIC
BESTER Sp. z 0.0. osiin.

Ennen sisdisié tarkastuksia ja korjauksia on tarkastettava,

etté laite on irrotettu virrasta hyvéksytylla tavalla (« hyvak-
sytylla tavalla » tarkoitamme toimenpiteité, joilla irro-
tetaan ja pidetéan laite irrallaan virtaldhteesta).

— 5.0 TURVALISUUS SAVUA, HOYRYJA, JA
HAITALLISIA JA MYRKYLLISIA KAASUJA VASTAAN
Eurooppalainen direktiivi 98/24/CE (kemialliset aineet) min-
imivaatimukset tyontekijéiden turvallisuudesta ja terveydesta
liittyen vaaroihin, jotka johtuvat tai ovat todennékdisia johtuen
tyépaikalla olevien kemiallisten aineiden toiminnasta tai kemial-
listen aineiden késittelyn seurauksena. Kaasu- ja savupaastét,
jotka ovat haitallisia, arsyttavia tai vaarallisia tyontekijdiden
terveydelle, tulee kerdtéd mahdollisimman lahelle p&éstélahdetta
niin tehokkaasti kuin mahdollista.
Hitsaus/leikkaustyét tulee suorittaa riittdvén hyvin iimastoiduissa
tiloissa. Savuilmaisimia tulee liittdd poistojarjestelmaan, jotta
saastepitoisuudet eivat ylittéisi tyontekijoiden altistumiselle an-
nettuja maksimiarvoja noudattaen eurooppalaisia direktiiveja
2000/39/EC ja 2006/15/EC samoin kuin voimassa olevaa paik-
allista lainsaadéantda. LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0.
tarjoaa laajan valikoiman tarpeisiisi sopivia poistojarjestelmia.
Huomautus: ota yhteyttd turvallisuutta koskeviin kansallisiin
neuvontapalveluihin saadaksesi lisatietoja voimassa olevista
laeista.
Klooripitoisia liuottimia koskeva erityistapaus (kaytetaddn puh-
distukseen ja rasvanpoistoon): Klooripitoisista liuottimista peréi-
sin oleva hoyry voi sdhkokaaren séteilylle altistuessaan (myds
etaaltd) muuttua myrkyllisiksi kaasuiksi. Naiden liuottimien kéyttd
tulee kieltéd alueilla, joissa séhkdkaarta kéytetaan.

f£$ Varmista aina, etta tydkappaleet ovat kuivia ennen kuin

suoritat hitsaus/leikkaustdita.

6.0 TURVALLISUUS KEVYTTA SATEILYA

VASTAAN

Infrapuna- ja ultraviolettisateilyd sdhkdkaaresta ei voida valt-
tad tai rajoittaa riittdvasti hitsaus/leikkaustdiden yhteydessa.
direktiivin 2006/25/CE altistumisarvojen rajat ylittyvét yleensa
hitsauksen/leikkauksen aikana. On tarke&a noudattaa kéyttajan
ja tdmén laheisyydessé olevien henkildiden turvallisuutta kosk-
evia vaatimuksia Eurooppalaisen direktiivin 89/656/CEE ja siihen
tehtyjen liséysten mukaisesti (henkildkohtaiset suojaimet).
Kayttajan on suojattava ihonsa sateilyltd (palovammat) ja silmén-
sd (hajasateily) asianmukaisilla henkildsuojaimilla. Kayttéjan
tulee kéyttaa:

1. Asianmukaista vaatetusta (esim.: suojaessu, takki, pitkat
housut, jalkasuojat, késineet, jne.),

2. Hitsausnaamari, jossa on asianmukaiset suodattimet silm-
ien suojausta varten Eurooppalaisien standardien EN 169
(silmésuojat - hitsaussuodattimet ja siihen liittyvat menetelmat
- |lapaisyyn ja suositeltuun kayttdon liittyvat vaatimukset) ja
EN 379 (silmésuojat — automaattiset hitsaussuodattimet) mu-
kaisesti.

Kaéyttajan lahella olevien henkildiden tulee suojautua suoralta
tai heijastuvalta sateilylta asettamalla vélille sopiva verho, levy
tai nauhaverho ja kayttdméalla tarvittaessa oikeanlaisia suo-
javaatteita ja naamaria sopivalla suodattimella. Oikeanlaiset
varoitusmerkit tulee asettaa varoittamaan kéyttoon liittyvésta
séteilyvaarasta direktiivin 92/58/CEE (terveyttd & turvallisuutta
koskevat merkit tdiss&) mukaisesti.

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. tarjoaa laajan valikoi-

man henkildkohtaisia ja yhteisid suojavarusteita kaikkiin tarpei-
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siisi.

Huomautus: Eurooppalainen standardi EN 169 antaa
suositellut rajat koskien useita eri kaarihitsaukseen
liittyvia toimenpiteita

7.0 TURVALLISUUS MELUA VASTAAN
Eurooppalainen direktiivi 2003/10/CE antaa terveyttd ja turval-
lisuutta koskevat minimivaatimukset tyéntekijdiden altistumiseen
liittyen:

1. Jos melutaso ylittda 80 dB(A), tydnantajan tulee antaa tyén-
tekijoilleen kuulosuojaimet,
2. Jos melutaso ylittdd 85 dB(A), tydntekijdiden tulee kayttad
kuulosuojaimia.
3. Jos melutaso ei ylitd 87 dB(A), on otettava huomioon kuulo-
suojaimien kéyttd
Hitsaus/leikkauslaitteen aiheuttama melu riippuu yleensé tyds-
kentelytavasta, kdytetysta virrasta ja ymparistosté. LINCOLN
ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. hitsaus/leikkausgeneraat-
toreiden melutaso levossa on yleensa alle 70 dB (A). Hit-
sauksen tai leikkaamisen aikana generaattoreiden melutaso
(4anipainetaso) voi ylittaa 85 dB (A) tydalueella.
Tyénantajan tulee ottaa kéyttddn asianmukaiset menettelytavat
tydolosuhteisiin liittyen. Tybnantaja antaa kayttéjalle tarvittavat
kuulosuojaimet (korvatulpat, suojaimet, jne.) ja kiinnit-
tad asianmukaiset varoitusmerkit tyopaikalle. LINCOLN
¢ | ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. tarjoaa laajan valikoiman
henkilékohtaisia ja yhteisid suojavarusteita kaikkiin tar-
peisiisi.
8.0 TULIPALOTURVALLISUUS
Hitsaus/leikkaustydt voivat aiheuttaa tulipalon tai rajahdyksen.
Ennen hitsaus/leikkaustdita on tehtéva alustava riskianalyysi.
Vaaran vahentamiseksi syttyvat materiaalit tulee viedd pois hit-
sausalueelta, jos mahdollista.
Toimi mahdollisuuksien mukaan néin:
1. peitd syttyvét materiaalit syttymattomilld materiaaleilla, kuten
esim. parrut tai laudat
2. valvo tybskentelyaluetta tarpeeksi pitkédan hitsaus/leikkaus-
toimenpiteiden paatyttya,
3. valvo «kuumia pisteitd» ja niitd ympardivid alueita, kunnes
niiden lampétila laskee normaalille tasolle,
4. pidd lahettyvilld sammutuslaitteita, jotka sopivat
kéytetylle laitteelle, ja joita voidaan kéyttad sahkdisissa
— " | ympéristoissa.
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Huomautus: kansallisissa sadddksissd voidaan vaatia
tyoskentelytilan raivaamista ennen hitsaus/leikkaustoita.

9.0 TURVALLISUUS KAASUA KAYTETTAESSA

9.1 Vaarat

Véérénlainen kaasun kdytto altistaa kdyttajan kahdelle paéasial-
liselle vaaralle:

1. tukehtumisen ja myrkytyksen vaara,

2. tulipalon ja rajahdyksen vaara.

Namé vaarat kasvavat tydskenneltdessa ahtaissa tiloissa.

9.2 KaasupuLLOT

Kaasuntuottajan turvallisuusohjeita tulee noudattaa ja erityis-

esti:

1. Varastointi- ja kéyttdalueiden tulee olla hyvin tuuletettuja, ja
niiden tulee olla riittdvan kaukana hitsaus/leikkausalueesta
ja muista kuumuuden lahteista ja niiden tulee olla suojassa
teknisilté vahingoilta.

2. Kaasupullot tulee pitad suljettuna.

3. Térahdyksia on véltettéva.

4. Adrimmaisi& lampétiloja on véltettava.

5. Kaasupullon tulee siséltdd toimenpiteeseen tarvittavan
kaasun.

6. Tulppia ei saa rasvata ja niita tulee késitella varoen.

9.3 PUTKET JA LETKUT

Kaasuntuottajan turvallisuusohjeita tulee noudattaa ja erityis-

esti:

1. Vérein merkittyja putkia kaasuille tulee kayttaa.

2. Suositeltua jakelupainetta tulee noudattaa.

3. Kiintedt putket ja kumiletkut tulee tarkastaa vuotojen varalta
saanndllisesti. Kéyta tahén tarkoitukseen sopivaa anturia, tai
jos sellaista ei ole saatavilla, pensselid ja saippuavettd. Ald
koskaan etsi vuotoa liekin avulla.

4. Putkia tulee suojella vahingoittumiselta verstaan vahinkojen
minimoimiseksi.

9.4 PAINEVENTTIILI

Kaasuntuottajan turvallisuusohjeita tulee noudattaa ja erityis-

esti:

1. Kaasupullojen tulpat tulee kiristdd ennen paineventtiilin liit-
tamista.

2. Paineenséatoventtiili tulee ruuvata auki ennen kaasupulloon
liittamista.

3. Tarkista liitdinndn tiukkuus ennen kaasupullon tulpan
avaamista.

4. Avaa kaasupullon tulppa hitaasti ja asteittain.

5. Ala loysa4 liitantaa paineen alla. Sulje kaasupullon tulppa
ensiksi.

6. Paineventtiilin tulee olla yhdenmukainen toimenpiteeseen
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tarvittavan kaasun kanssa.

9.5 TYOSKENTELY AHTAASSA TILASSA

Tydskentelylupajérjestelmd, joka madrittdd kaikki turvallisuus-
toimenpiteet tulisi ottaa kayttddn aina ennen hitsaus/leikkaustoi-
den aloittamista ahtaissa tiloissa, kuten esimerkiksi pajat, putket,
kanavat, laivan ruumat, kaivot, tutkimusreidt, kellarit, tankit,
séiliét, altaat, painolastisilit, siilot ja reaktorit. Sopiva tuuletus
tulee asentaa ottaen huomioon erityisesti happivajauden, liial-
lisen hapen ja liian suuren palavien kaasujen maéran.

9.6 TOIMENPITEET ONNETTOMUUDEN TAPAUKSESSA

Syttymattémén vuodon tapauksessa:

o K&annd kaasu pois paaltd. Ald kaytd liekki& tai mitaén
séhkolaitetta vuotoalueella.

Syttyneen vuodon tapauksessa:

¢ Jos tulppa on kaden ulottuvilla, kddnna kaasu pois paélté ja
kéyta pulverisammutinta,

* Jos vuotoa ei ole mahdollista pysdyttdd, anna sen palaa ja
jaéhdyta kaasupullot ja lahellé olevat laitteet.

Tukehtumisen tapauksessa:

* Tydskentelyalueella on aina kdytettdvé suojavarusteita. Mu-
ussa tapauksessa voit olla seuraava uhri.

¢ Vie altistunut henkild raikkaaseen ilmaan ja aloita tekohengi-
tyksen antaminen. Soita hatanumeroon.

Huomautus: lisatietoja on saatavilla: IGC DOC 44/09/E,
EIGA.

9.7 KAASUSEOKSET, JOTKA SISALTAVAT ALLE 20 % CO2:7A
Jos ndma kaasut tai seokset korvaavat hapen ilmassa, on ole-
massa tukehtumisen vaara, koska ilma, joka siséltdd alle 17 %
happea on vaarallista.

9.8 VETY- JA VETYPERAISET KAASUSEOKSET

Vuodon tapauksessa vety ja vetyperdiset kaasuseokset keréyty-
ne | Vét katon rajaan tai syvennyksiin. Asenna tuuletus vaara-
alueille ja sailyta kaasupullot ulkoilmassa tai hyvin tuule-
'/ tetussa paikassa. Vdhennd vuotojen madréaa rajoittamalla

litdntdjen maaraa.

Vety- ja vetyperdiset kaasuseokset ovat syttyvid. On olemassa
palovammojen ja rdjahdyksen vaara. lima / vety ja happi / vety-
seokset ovat rajéhtévid seuraavissa suhteissa: 4 - 74,5 % vetyd
iimassa ja 4 - 94 % vetyé hapessa.

10.0 TYONTEKIJOIDEN TURVALLISUUS

Kéyttajan tulee aina kayttda suojavarusteita, jotka on tarkoitettu

hitsaus/leikkaustydhon. Suojavarusteiden tulee olla:

« eristdvid (kuivia) s&hkdiskujen varalta,

* puhtaita (6ljyttémid) syttymisen ehkaisemiseksi,

« hyvassa kunnossa (ei reikid), jotta palovammat voitaisiin estaa.
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. tarjoaa laajan
valikoiman henkildkohtaisia suojavarusteita kaikkiin tar-
peisiisi.

Hitsaus/leikkauslaite voi olla painava. Valta vahingoitta-
masta selkédsi ja kdyta oikeaa tekniikkaa laitetta késitellessési.

A

Pida suojavaatteet pdalla hitsauskohtien jadhtyessd mah-
dollisten roiskeiden varalta.

11.0 SAHKOMAGNEETTISET KENTAT
Johtimen lapi kulkeva séhkdvirta luo paikallisen s&hko- ja magn-
eettikentén. Hitsaus/leikkausvirta aiheuttaa séhkdmagneettisen
kentan johtojen ja laitteen ympdrille. Altistuminen s&hkdmagneet-
tisille kentille voi aiheuttaa oireita, jotka ovat vield tuntemattomia.
On mahdollista véhenta4 altistumista hitsauspiirin aiheuttamille
séhkdmagneettisille kentille suorittamalla seuraavat toiminnot:

1. Liitd elektrodipidinjohto tai hitsaussuojakaapeli ja paluuvir-
tajohto yhteen mahdollisimman pitkélle matkalle - Liitd ne
yhteen teipilla,

2. Ala koskaan kierita hitsaus/leikkausjohtoa vartalosi ympérille
&1aka aseta sita olkapaéllesi,

3. Kéyttdja ei saa olla hitsauspiirin sisdpuolella. Aseta ele-
ktrodipidin/polttimen johto ja virran paluujohto kayttéjan sa-
malle puolelle.

4. Kayttaja ei saa olla ldhelld virtaldhdetta hitsaus/leikkaustyon
aikana

Sahkomagneettiset kentat voivat vaikuttaa aktiivisiin im-
plantteihin (tahdistimet). Jos kayttéjélla on aktiivinen im-
plantti, tulee hanen kysya lupa laakariltd ennen hitsaus/
leikkaustoita.

Jotkin TIG-hitsauksen ja PLASMA-leikkauksen virtaldhteet
kéyttavat etd-“HF”-sytytysjarjestelmid, jotka voivat vahin-
goittaa sahkolaitteita hitsaus/leikkausalueen lahella. Paata
ennen hitsaus/leikkaustdiden aloittamista kéyttdd koske-
tussytytysjarjestelmad tai siirrd kaikki herkét laitteet pois
alueelta.
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1.0 LIMITA DE CONFORMITATE

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. vd multumeste pen-

tru increderea acordata prin achizitionarea acestui echipament

de sudura/tdiere cu arc electric. Acest echipament va va oferi

deplina satisfactie daca respectati cu strictete

1. conditiile de utilizare si de intretinere si

2. elementele importante pentru protectia muncii si a mediului
de mai jos

Acest echipament de sudura/tdiere cu arc electric a fost construit

in stricta conformitate cu :

1. Directiva Europeand 2014/30/EU (Tensiune joasd) si

2. Directiva Europeand 2014/35/EU (Compatibilitate electro-
magneticd) prin aplicarea respectivd a normelor armonizate:

3 EN 60974-1 (Echipament de sudura cu arc electric — Capitolul
1: Surse de curent de sudura) si

4. EN 60974-10 (Echipament de sudurd cu arc electric — Capitolul
10: Cerinte privind compatibilitatea electromagnetica (CEM).

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. este eliberatd de
orice responsabilitate in cazul modificarii, adaugarii de com-
ponente sau subansamble sau in cazul oricarei transformari
a echipamentului de sudura/taiere cu arc electric, efectuata
de client sau de un tert, fara un acord prealabil specific
scris din partea lui LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0..
Emisiunea electromagneticé a echipamentelor electrice se
datoreaza, in principal, radiatiei cablarii instalatiei. In cazul
in care exista o problema privind proximitatea aparatelor
electrice, contactati LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z
0.0. care va examina cazurile speciale. Echipamentele de
sudura/téiere cu arc electric pot sa constituie, in asociere
cu alte elemente, 0 masina in acceptia Directivei Europene
2006/42/EC (Masina). Aceasta masina trebuie sa satisfaca
cerintele esentiale ale acestei Directive Europene. LIN-
COLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. nu poate fi considerata
raspunzatoare pentru orice asociere de elemente care nu a
fost efectuata de aceasta.

2.0 SFARSITUL DURATEI DE EXPLOATARE

Nu aruncati aparatele electrice impreund cu deseurile
obisnuite ! In conformitate cu Directiva Europeand
2002/96/CE privind deseurile de echipamente electrice
sau electronice (DEEE) si transpunerea acesteia in legislatia
nationald, echipamentele de sudura/taiere cu arc electric trebuie
sd fie colectate separat si trebuie sa fie supuse recicldrii, asig-
urénd totodatd protectia mediului inconjurator

in calitatea dvs. de proprietar al echipamentului, trebuie s
va informati cu privire la sistemele de colectare aprobate de
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z0.0..

Aplicarea acestei Directive Europene va contribui la
protectia mediului si a sanatatii !!

3.0 LIMITA DE EXPLOATARE

Pentru protectia dumneavoastra, LINCOLN ELEC-
TRIC BESTER Sp. z 0.0. vd indicd in continuare o lista
nelimitativd de recomandari sau obligatii, dintre care o
parte importanta sunt incluse in legile nationale.

Trebuie sd cititi paginile de protectie de mai jos inainte de a pune
in functiune echipamentul de suduré/tdiere cu arc electric.

protectie electrica

ﬁ protectie Tmpotriva gazelor arse, a vaporilor, a gazelor
=" nocive i toxice

' protectie impotriva radiatiilor luminoase

protectie impotriva zgomotului

protectie impotriva incendiilor

protectie la folosirea gazelor

protectia personalului

protectia impotriva cdmpurilor electromagnetice

Nota : Va rog sa transmiteti la LINCOLN ELECTRIC BESTER
Sp. z 0.0. orice greseald pe care o constatati in redactarea
acestor reguli importante de protectia muncii si a mediului.

Echipamentul de sudura/taiere cu arc electric nu trebuie uti-
lizat decat in scopul pentru care a fost fabricat. Nu trebuie fo-
losit, in nici un caz, in alt scop, mai ales pentru reincarcarea
bateriilor, dezghetarea tevilor de apa, incélzirea imobilelor
prin adaugarea de rezistente, etc.

4.0 ROTECTIE ELECTRICA

Nota : Informatii suplimentare sunt disponibile in Nor-
ma Internationald EN 60974-9 Echipament de sudura
cu arc electric - Instalare si utilizare

4.1 BRANSAMENT LA RETEAUA DE ALIMENTARE

Interventiile la instalatiile electrice trebuie sa fie facute numai
de persoane calificate. Persoanele calificate sunt persoane
competente conform legislatiei si/sau a practicilor nationale care,
datorita pregétirii lor tehnice, sunt capabile s inteleaga peri-
colele generate de sudurasi electricitate.

Inainte de a conecta echipamentul de sudura/taiere cu arc elec-

tric, trebuie sd verificati daca :

1. intrerupétorul general este in pozitia “OPRIT”

2. Contorul, dispozitivul de protectie impotriva supraintensitatii si

a scurtcitcuitelor, soclurile si fisele de priza, cat si instalatia
electricd sunt compatibile cu puterea maximasi tensiunea
nominald de alimentare (vezi plcuta de firma a echipamen-
tului de sudurd/taiere cu arc electric) si sunt in conformitate
cu normele si reglementérile nationale in vigoare

Brangamentul, monofazat sau trifazat cu conductorul de

protectie, este protejat de un intreruptor cu curent diferential
rezidual sensibil, capabil s& functioneze cu un curent de
scurgere care nu depaseste 30 mA pe cét posibil
conductorul de protectie nu este intrerupt de dispozitivul de
protectie impotriva socurilor electrice ;

5. cablul de alimentare este de tipul “HAR USE”

6. circuitul de alimentare electrivd este prevazut cu un dispozitiv
de oprire de siguranta, ugor de recunoscut si dispus astfel
incét sd fie usor si rapid accesibil.

7. Echipamentul de clasd A nu este destinat utilizarii in locatii
rezidentiale, unde energia electrica este furnizaté de sistemul
public de joasa tensiune. Pot exista potentiale dificultati in
asigurarea compatibilitatii electromagnetice in aceste locatii,

©
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din cauza perturbarilor induse si radiate. Doar echipamen-
tele de clasa B se conformeaza cerintelor de compatibilitate
electromagneticd, atat in medii industriale, cat si in medii
rezidentiale, inclusiv in locatii rezidentiale in care energia
electrica este furnizata de sistemul public de joasa tensiune.

4.2 CIRCUIT DE SUDURA

Efectuarea sudarii si taierii cu arc electric implica respectarea

stricta a condiiilor de protectie privind curentul electric.

Inaintea oricérei operatii de sudura/tdiere, trebuie sa se verifice

urmatoarele :

1. Nicio piesd metalica accesibila operatorilor si asistentilor aces-
tora nu trebuie sa intre in contact direct sau indirect cu un
conductor de faza sau cu neutrul retelei de alimentare ;

2. Portelectrozii, becurile de sudurasi cablurile de sudura trebuie
sd fie perfect izolate ;

3. Operatorul trebuie sa fie izolat de pdmant si de piesa de sudat
(mdnusi, pantofi de protectie, imbracaminte uscatd, sort de
piele, etc.) ;

4. Cablul de retur al curentului este conectat bine cat mai aproape
de zona sudurii ;

5. Circuitul de sudurd este format numai din cablu conform Docu-
mentului de Armonizare HD 22.6 S2 : conductorii si cablurile
izolate cu materiale reticulate cu tensiune desemnata de cel mult
450/750 V - Capitolul 6 : Cablurile de sudura cu arc electric.

Cand lucrdrile de sudura sunt efectuate intr-un mediu cu risc

sporit de soc electric, de exemplu

1. in locurile unde libertatea de miscare restransa il obliga pe
operator sa sudeze intr-o pozitie neconfortabild (in genunchi,
agezat, lungit), in contact fizic cu elemente conductoare ;

2.1nlocuritotal sau partial limitate de elemente conductoare, care
prezintd un risc sporit de contact involuntar sau intamplétor
cu operatorul ;

3. in locuri ude, umede sau calde in care umiditatea sau
transpiratia reduc considerabil rezistenta pielii corpului uman
si proprietétile izolante ale accesoriilor.

Trebuie luate precautii suplimentare si mai ales : s

1. utilizarea unui echipament de sudura/taiere marcat

2. consolidarea protectiei individuale a operatorului, de exemplu,
prin folosirea podelei sau covoarelor izolante ;

3. pastrarea sursei de curent departe de operator in timpul
operatiei de sudura/taiere

4. protectia printr-un intreruptor cu curent rezidual sensibil, capa-
bil s& functioneze cu un curent de scurgere care nu depaseste
30 mA, a tuturor echipamentelor conectate la retea care se
gases in apropierea operatorului.

Nu atingeti niciodata in acelasi timp firul electrod (sau duza)
i piesa de sudat.

4.3 INTRETINERE / REPARATII

Intretinerea si repararea instalatiilor electrice trebuie sd fie efec-
tuate de persoane calificate. Persoanele calificate sunt persoane
competente conform legislatiei si/sau practicilor nationale care,
datoritd pregatirii lor tehnice, sunt capabile s& inteleagd peri-
colele generate de sudurasi electricitate.

Directiva Europeana 2009/104/EC (echipamente de lucru) im-
pune verificari periodice pentru a garanta cd instructiunile de
protectie a muncii i a sanatatii sunt respectate gi ca eventualele
deteriorari sunt detectate si reparate la timp. In cazul echipa-
mentului de suduré/tdiere, o atentie deosebitd trebuie acordata
urmatoarelor aspecte :

1. starea corespunzatoare a izolantilor (de exemplu, portelectro-

zii, becurile de sudurasi cablurile de sudura ) ;
2. strngerea corespunzatoare si curdtenia conexiunilor elec-

trice (de exemplu, prize, conectori, prelungitori, cleme ale
pieselor).
Recomandarile specifice echipamentului dvs. de suduré/taiere
sunt descrise in capitolul Intretinere al manualului de utilizare i
de intretinere.

NOTA: informatii suplimentare sunt disponibile in normele
EN 60974-4: Inspectie si incercari in exploatare.

Orice reparatie trebuie efectuatd de un specialist autorizat
de LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o0.0. care va inlocui
piesele defecte cu piese originale LINCOLN ELECTRIC
BESTER Sp. zo.0..

inaintea oricrei verificiri interne si a oricarei reparatii,
trebuie sa va asigurati ca aparatul este separat de instalatia
electrica prin consemnatie (se intelege prin consemnatie,
un ansamblu de operatii destinate sa separe i s@ mentina
aparatul scos din functiune).

5.0 PROTECTIE IMPOTRIVA GAZELOR ARSE, A VA-
Jﬁ PORILOR, A GAZELOR NOCIVE $I TOXICE

Directiva Europeana 98/24/CE (Agenti chimici) prevede

instructiuni minime privind protectia muncitorilor impotriva
riscurilor pentru sanatatea si securitatea lor care sunt produse
sau se presupune cé ar fi produse de efectele agentilor chim-
ici prezenti la locul de munca sau generate de orice activitate
perofesionala care implicd agenti chimici.
Emisiunile sub forma de gaze, gaze arse insalubre, supdratoare
sau periculoase pentru sanatatea muncitorilor, trebuie sa fie cap-
tate pe masura ce sunt produse cat mai aproape de sursa emisiu-
nii si cat mai eficace posibil. Operatiile de suduré/téiere trebuie
executate in locuri cu ventilatie corespunzatoare. Colectorii de
gaze arse trebuie sd fie conectati la un sistem de aspiratie, astfel
incét eventualele concentratii de poluanti s& nu depaseasc valo-
rile limitd de expunere profesionald conform Directivele Europene
2000/39/CE si 2006/15/CE si legislatia nationald in vigoare.
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. vd propune o gama
larga de sisteme de aspiratie care va satisfac cerintele.

Nota : Va recomanddm sé contactati Institutele Nationale
de Protectie a Muncii pentru a obtine ghiduri de aplicare a
legislatiei nationale in vigoare

Caz special al solventilor clorinati (utilizati pentru curatat
sau degresat): vaporii solventilor clorinati supusi radiatiei
unui arc electric, chiar indepartat, se pot transforma in gaze
toxice. Este interzisé folosirea acestor solventi intrun loc
unde arcurile electrice formeaza scéntei.

Verificati daca partile sunt uscate inainte de a efectua
operatiile de sudurd/cupura.

3{23 6.0 PROTECTIE IMPOTRIVA RADIATIILOR LUMI-
=___| NOASE
Radiatiile infrarosii si ultraviolete ale arcului electric nu
pot fi evitate sau limitate suficient in timpul operatiei de sudura/
taiere. Valorile limitd de expunere fixate de Directiva 2006/25/
CE sunt in general depdsite in timpul operatiei de sudare/tdiere.
Este esential sa se satisfacé cerintele de protectie ale operato-
rului si ale persoanelor din vecindtatea operatorului, descrise
in Directiva Europeand 89/656/CEE (echipamente de protectie
individuald) si amendamentele acesteia.
Operatorul trebuie s fie protejat de efectul radiatiilor asupra pielii
(arsuri) si ochilor (aprinderea arcului electric) cu ajutorul echipa-
mentelor de protectie individuald corespunzatoare. In special,
este necesar :
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Intensitatea curentului in amperi

Procedeu 1,5‘ 6 ‘ 10 ‘ 15 ‘30 ‘40 ‘60 ‘70 ‘80 ‘100‘125‘150‘160‘175‘200‘225‘250‘300‘350‘400‘450‘500‘600
Electrozi inveliti 8 ‘ 9 10 1" ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 | 9 10 " ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
TIG 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘
MIG pe metale grele ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 12 ‘ 13 ‘ 14
MIG pe aliaje usoare 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
cobirecu Aer/Arc electric 10 ‘ " ‘ 12 13 14 ‘ 15
Taiere cu plasma ‘ 9 ‘ 10 ‘ 11 12 13
Sudura cu plasma ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 1 ‘ 12 ‘
1. s& poarte imbracéminte adecvata (de exemplu, sort, haind, Conf 92/58/CEE

pantalon, ghetre, manusi, etc.)

Sa poarte 0 mascd de sudurd prevdzuta cu filtre oculare de
protectie corespunzétoare si in conformitate cu normele
europeene EN 169 (Protectie individuala a ochilor - Filtre
pentru sudurasi tehnici conexe — Cerinte privind factorul de
transmisie si utilizarea recomandatd) sau EN 379 (Protectia
individuald a ochilor — Filtre de sudurd automat).
Persoanele din vecinatatea operatorului trebuie sd fie protejate
de radiatiile directe sau reflectate prin intrepunerea perdelelor,
ecranelor sau curele corespunzatoare i, dacd este necesar,
prin imbrécaminte corespunzétoare si 0 mascd prevazutd cu
un filtru corespunzator. O semnalizare adecvata trebuie sd fie
implementata pentru a informa despre riscul radiatiilor in con-
formitate cu Directiva 92/58/CEE (semnalizarea de securitate/
sandtate la locul de munca).

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. vd propune o gama
larga de echipamente de protectie individuale si colective care
sa satisfacd cerintele dvs. of personal and collective protection
equipment to satisfy your needs.

A

Nota : Norma europeand EN 169 asigura esaloanele re-
comandate pentru diversele procedee de sudura cu
@ arc electric sau tehnici conexe

7.0 PROTECTIE IMPOTRIVA ZGOMOTULUI

Directiva Europeand 2003/10/CE stabileste prescriptiile
minime de protectie a muncii i a sanatatii privind expunerea
muncitorilor dupd cum urmeaza:

1. cand expunerea la zgomot depaseste 80 dB(A), angajatorul
pune la dispozitia muncitorilor dispozitive de protectie impot-
riva zgomotului individuale

2. cand expunerea la zgomot este egald sau depaseste 85 dB(A),
muncitorii folosesc dispozitive de protectie impotriva zgomo-
tului individuale.

3. Expunerea la zgomot nu poate depdsi 87 db (A) tinand cont de
utilizarea protectiilor auditive individuale.

Zgomotul emis de o magina de sudurd/taiere depinde in princi-

pal de procedeu, de intensitatea folositdsi de mediu. Zgomotul

in vid al generatoarelor de suduré/tdiere LINCOLN ELECTRIC

BESTER Sp. z 0.0. este in general mai mic de 70 dB(A). Emisiu-

nea sonord (nivel de presiune acusticd) a acestor generatoare

poate depasi 85 dB (A) la locul de muncd in timpul suddrii sau
taierii.

Angajatorul trebuie sa ia masurile corespunzatoare in functie de

conditiile de lucru. Dacd este necesar, angajatorul asigura dis-

pozitive de protectie individuale impotriva zgomotului adecvate

(dopuri pentru urechi, casti impotriva zgomotului) operatorului

si instaleaza o semnalizare corespunzatoare la locul de munca.

, LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. va propune 0
. gama largd de echipamente de protectie individualé care
M | 53 vd satisfaca cerintele

8.0 PROTECTIE IMPOTRIVA INCENDIILOR
Procedeele de suduré/taiere pot provoca incendii si explozii.
Inaintea oricarei operatii de Sudare/Téiere, este indicat sa se
realizeze o analiza preliminara a riscurilor. Pentru a preveni
riscurile de incendiu, trebuie sa se indeparteze, acolo unde este
posibil, materialul inflamabil din zona de sudura.

Acolo unde nu este posibil, trebuie sd se procedeze in felul

urmator :

1. Se acopera materialul inflamabil cu material necombustibil, de

exemplu, grinzi sau plansee de lemn combustibil

2. Se observa mediul de lucru pe o perioadd de timp suficienta

dupa terminarea operatiei de sudura/taiere ;

3. Se observé « punctele fierbinti » si mediul lor imediat pana
cand temperatura acestora va scadea pand la temperatura
normala ;

. S& se pund la dispozitie echipamente pentru combaterea
incendiilor adecvate materialului folosit si utilizarii in mediu
electric.

I

NOTA: reglementarea nationala poate impune o procedura
de autorizare prealabila a muncii pentru operatiile de
sudare/taiere.

9.0 PROTECTIE LA UTILIZAREA GAZELOR

9.1 POSIBILE RISCURI

Conditiile de utilizare necorespunzatoare a gazelor expun utiliza-
torul la doua pericole principale

1. Pericol de asfixiere sau intoxicare ;

2. Pericol de incendiu si de explozie.

Aceste pericole sporesc in cazul efectudrii operatiilor in spatiu
inchis.

9.2 BUTELIE DE GAZE

Trebuie respectate instructiunile de protectie date de furnizorul

de gaze, in special :

1. Zonele de depozitare sau de folosire trebuie sa fie bine aer-
isite, sa fie suficient de indepartate de zonele de sudura
ltdiere si de alte surse de caldurasi sd fie la addpostul unui
incendiu tehnic.

2. Buteliile trebuie sé fie echilibrate.

3. Socurile trebuie s fie evitate.

4. Temperatura nu trebuie sd fie excesiva.
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5. Butelia trebuie s& contind gazul necesar pentru procedeu.
6. Robinetele nu trebuie sa fie niciodata lubricate i trebuie sa fie
manipulate cu atentie.

9.3 CONDUCTE §I TEVARIE

Trebuie respectate instructiunile de protectie date de furnizorul

de gaze, in special :

1. Trebuie sa fie folosite tevi in culori conventionale in functie
de gaze.

2. Trebuie sd fie respectatd presiunea de distributie
recomandata.

3. Atét etanseitatea conductelor fixe cét si cea a tevriei din cau-
ciuc trebuie sa fie verificata periodic. Pentru aceasta, se va
utiliza un detector adecvat. Pentru a detecta o scurgere nu
trebuie sd se foloseasca niciodatd o flacra.

4. Tevile trebuie sa fie protejate pentru a reduce deterioararea
acestora in atelier.

9.4 PRESSURE VALVE

Trebuie respectate instructiunile de protectie date de furnizorul
de gaze, in special :

1. Robinetele buteliilor trebuie s fie golite inainte de conectarea
regulatorului de presiune

Surubul pentru reglarea presiunii trebuie sa fie desurubat
inainte de brangamentul pe butelie.

Strangerea racordului de legaturd trebuie sa fie verificat
inainte de deschiderea robinetului buteliei.

4. Robinetul buteliei trebuie s& fie deschis incet cu o fractiune
de turd

Nu desfaceti niciodaté un racord sub presiune, inchideti mai
intai robinetul buteliei.

Regulatorul de presiune trebuie sa corespunda gazului nec-
esar pentru procedeu

o

I

o

*

9.5 Lucru iN SPATIU iNCHIS

Trebuie sa fie implementata in mod sistematic o procedura de
autorizatie de muncé care defineste toate mésurile de protectie
inainte de a efectua operatiile de sudura/taiere in spatii inhise
cum ar fi galeriile, canalizérile, conductele, cala navelor, puturi,
vizoare, pivnite, cisterne, cuve, rezervoare, balasturi, silozuri i
reactoare.

O aerisire adecvatd trebuie sa fie implementatd acordand o
atentie speciald suboxigendrii, supraoxigendrii si excesului de
gaze combustibile.

9.6 INTERVENTIE iN URMA UNUI ACCIDENT

In cazul unei scurgeri neaprinse :

* Inchideti intrarea gazului, nu utilizati nici flacara, nici aparat
electric .

in zona unde s-a rdspandit scurgerea. In cazul unei scurgeri

aprinse :

* Dacé robinetul este accesibil, inchideti intrarea gazului si folositi
stingatoarele cu pudrd ;

* Daca scurgerea nu poate fi opritd, |asati-o sa ardd racind buteli-
ile gi .

instalatiile vecine. In cazul asfixierii :

* Nu pétrundeti in incinta decat cu echipament adecvat, ati putea
fi urmatoarea victima

* Duceti victima la aer curat, initiati respiratia artificialsi solicitati
asistenta.

NOTA: informatii suplimentare sunt disponibile in IGC DOC
44/09/E al EIGA.

9.7 AMESTECURI GAZOASE CARE CONTIN CEL PUTIN 20% CO2

Dacd aceste gaze sau amestecuri inlocuiesc oxigenul din aer

existé riscul asfixierii deoarece o atmosferé care contine mai
putin de 17% oxigen este periculoasa.

9.8 HIDROGEN $I AMESTECURI GAZOASE PE BAZA DE HIDROGEN

In cazul unei scurgeri, hidrogenul si amestecurile gazoase pe
bazd de hidrogen se acumuleaza sub plafon sau in cavitéti.
Asigurati aerisirea locurilor riscante si pastrati buteliile in aer liber
sau intr-un loc bine aerisit. Reduceti riscul de scurgeri micsorand
numarul racordurilor.

Hidrogenul si amestecurile gazoase pe bazé de hidrogen sunt
inflamabile. Exista riscul de arsuri sau explozie. Intr-adevar, ame-
stecurile de apasi hidrogen si oxigen/hidrogen sunt explozive in
intervale de proportii mari : 4 la 74.5% hidrogen in aer, 4 la 94%

1 hidrogen in oxigen.

/"1 10.0 PROTECTIA PERSONALULUI

" Operatorul trebuie s& poarte intotdeauna echipamentul
de protectie individuala destinat operatiunilor de sudura/taiere.
Aceasta protectie trebuie sa fie :

1. izolanta (mentinuté uscata) pentru a evita socurile electrice ;
2. curatd (fard ulei) pentru a evita aprinderea ;

3. and in good condition (no tears) to prevent burns.

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. vd propune o gama
largd de echipamente de protectie individuala care sé satisfacd
cerintele dvs.

Echipamentul de sudare / taiere poate fi deosebit de greu. Pen-
tru a evita dislocarile musculo-scheletice, adoptati o tehnica
adecvaté la manevrarea greutatii.

Nu scoateti echipamentele de protectie in timpul racirii su-
durilor, deoarece ati putea fi improgcati cu zgura sau
componente de zgura

=~ 11.0 CAMPURI ELECTROMAGNETICE

Orice curent electric care trece printr-un conductor induce
un camp electric si magnetic localizat. Curentul de sudurd/taiere
induce un camp electromagnetic in jurul cablurilor si a materi-
alelor.

Expunerea la cdmpuri electromagnetice ar putea avea efecte

care sunt necunoscute in prezent. Este posibil sd se reduca

expunerea la campurile electromagnetice induse de circuitul de

sudurd aplicand urmétoarele instructiuni :

1. Legati pe o lungime cét se poate de mare cablul portelectrodu-
lui sau fasciculul de sudurd cu cablul de retur al curentului
- Fixati ansamblele cu bandd adeziva ;

2. Nu puneti cablul de sudurd/tdiere in jurul corpului sau pe
umar

3. Operatorul nu trebuie s& se gdseascd in bucla formata de
circuitul de sudura — Plasati cablul portelectrodului/becului
de sudurdsi cablul de retur al curentului pe aceeasi parte a
operatorului.

4. Operatorul nu trebuie sa se gdseascd in apropiere de sursa de
curent in timpul operatiei de suduré/taiere.

Campurile electromagnetice pot interfera cu functionarea
unui implant activ (stimulator cardiac). Cei care au implan-
turi active trebuie sa-si consulte medicul inainte de orice
operatie de sudura/taiere.

Anumite surse de sudura TIG si de taiere PLASMA folosesc
sisteme de amorsare de la distanta numite « HF » care pot
deteriora echipamentele electronice din mediul de sudura/
taiere. Inainte de orice operatie de sudura/taiere, alegeti un
sistem de amorsare cu contact sau indepartati orice echipa-
ment sensibil
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1.0 PROTOKOL O ZHODE
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0.vdm dakuje za ddveru,

plynom

H\Q\
w

ktord ste nam prejavili tym, Ze ste si zadovaZili tento pristroj

sliziaci na zvaranie / rezanie oblikom. Tento pristroj vam bude

dobre slizit, ak budete striktne dodrziavaf

1. podmienky pre pouZzitie a Udrzbu a

2. dolezité pokyny bezpecnosti a ochrany Zivotného prostredia,

Tento pristroj sliziaci na zvéranie / rezanie oblukom bol vyrobeny

pri striktnom dodrzani

1. Eurépskej smernice 2014/30/EU (o nizkom napati) a

2. Eurdpskej smernice 2014/35/EU (o elektromagnetickej kom-
patibilite) pri naleZitom aplikovant prisludnych noriem ;

3. EN 60974-1 (Pristroj sluziaci na zvéranie oblikom - Cast 1.:
Zdroje elektrického prudu pri zvarani) a .

4, EN 60974-10 (Pristroj na zvaranie oblikom - Cast 10.:
PoZiadavky na elektromagneticku kompatibilitu (CEM)).

Spoloénost LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.o.je
zbavena akejkolvek zodpovednosti v pripade modifikécie,
pridania suciastok alebo Gasti alebo v pripade akejkolvek
zmeny pristroja uréeného na zvéranie/rezanie oblikom,
ktoré by vykonal klient alebo tretia osoba bez predbezného
$pecidlneho pisomného sthlasu zo strany LINCOLN ELEC-
TRIC BESTER Sp. z 0.0.. Elektromagnetické Ziarenie elek-
trickych pristrojov pochadza hlavne zo Ziarenia kabelaze
zariadenia. V pripade problému tykajiceho sa priliSnej
blizkosti medzi jednotlivymi elektrickymi pristrojmi, prosim
kontaktujte LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0., ktora
bude riesif tieto zvlastne pripady.

Pristroje sliZiace na zvaranie/rezanie oblukom mozu spolu
s dal§imi prvkami vytvorit stroj v zmysle Eurépskej smer-
nice 2006/42/EC ( Stroj). Tento stroj musi vyhovovat zéklad-
nym poziadavkam tejto Eurépskej smernice. Spoloénost
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. nebude zodpovedna
za akékofvek pridanie prvkov, ktoré nebude realizovat
samotna spoloénost.

2.0 KONIEC ZIVOTNOSTI

72| Nevyhadzujte elektricke pristroje spolu s beznym ko-
munélnym odpadom ! V stilade s Eurépskou smernicou
2002/96/EC tykajucou sa odpadu z elektrickych a elektronickych
zariadeni (DEEE) a v sulade s jej prevzatim do nérodnej legis-
lativy, pristroje sliziace na zvaranie/rezanie oblikom musia byt
uskladiované stranou a musia prejst recyklovanim pri dodrzani
z4sad ochrany zivotného prostredia.

Ako vlastnik pristroja sa musite informovat o spdsoboch

zberu, ktoré boli schvélené spoloénostou LINCOLN ELEC-

TRIC BESTER Sp. z 0.0.. Aplikacia tejto Eurdpskej smernice
zlepsi Zivotné prostredie a zdravie!

3.0 OBMEDZENIE POUZITIA

Pre zachovanie vaSej vlastnej bezpeénosti vam
spoloénost LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. dalej
prindSa nedplny zoznam odporucéani a povinnosti, ktorych velka
cast je sucastou narodnej legislativy.

Je nevyhnutné, aby ste si pre¢itali nasledujlice strany venujlce
sa bezpeénosti predtym, ako uvediete pristroj uréeny na
zvéranie/rezanie

ochrana proti elektrickym pradom

=" ochrana proti vyparom, param, $kodlivymi a toxickymi

4,

B [ & |N

ochrana proti svetelnému Ziareniu

ochrana proti hluku

X

ochrana proti ohfiu

ochrana pri pouZivani plynov

bezpecnost pracovnikov

ochrana proti G¢inkom elektromagnetickych poli

Poznamka : LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. vdm vo-
pred d'akuje za to, Ze jej oznamite akuikofvek chybu , ktoru
by ste objavili v supise délezitych Udajov tykajucich sa
bezpeénosti a ochrany prostredia.

Pristroj uréeny na zvaranie/rezanie sa smie pouzivat len

na Géel, na ktory je uréeny. V Ziadnom pripade nesmie byt

pouzity k inému ucelu, najmé nie k opatovnému nabijaniu

batérii, k rozmrazovaniu vodnych potrubi, k vyhrievaniu
priestorov pridanim odporov, atd.....

A Poznamka : Dopliujice informacie najdete v Medz-

indrodnej norme EN 60974-9 o pristroji uréenom na

4.0 ELECTRICAL SAFETY
zvaranie oblikom - Instalacia a pouZitie

-

PRIPOJENIE PRISTROJA NA ELEKTRICKU SIET

Zasahy, ktoré treba vykonat na elektrickych zariadeniach, musia

byt zverené k vykonaniu do rdk kvalifikovanych pracovnikov .Pod

pojmom kvalifikovani pracovnici rozumieme kompetentné osoby

v zmysle narodnej legislativy a/alebo praxe, ktori st vdfaka tech-

nickému vzdelaniu schopni rozlisit nebezpecenstvo vyskytujlce

sa pri zvéarani alebo pri kontakte s elektrikou

Pred napojenim pristroja sliziaceho na zvéranie / rezanie musite

skontrolovat

1. &i je hlavny vypina¢ v polohe « STOP »;

2. ¢i elektromer, pristroj k ochrane pred nadprddmi a skratmi,
objimky a zastréky rovnako ako elektrické zariadenie su
kompatibilné s maximélnym vykonom a nominélnym napa-
jacim napétim (pozri oznacujuci titok na pristroji uréenom na
zvaranie/rezanie) a st v stlade s platnymi normami a narod-
nymi nariadeniami

3. jednofazové alebo trojfazové napojenie s ochrannym vodi¢om
je chranené vypinacom s citlivym diferencialnym zvySkovym
pridom, ktory je schopny pdsobit s plazivym povrchovym
pradom, ktory neprevysuije, pokial je to mozné 30 mA;

4. ochranny vodi¢ nie je odpojeny ochrannym zariadenim proti
elektrickym Sokom;

5. napajaci kabel je typu « HAR USE »;

6. napajaci elektricky kabel je vybaveny zariadenim s ntidzovym
zastavenim, fahko rozoznatelnym a je umiestneny tak, aby
bol fahko a rychle pristupny.

7. Zariadenia triedy A nie sU uréené na pouzivanie v obytnych
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priestoroch, kde sa elektrické energia doddva pomocou vere-
inej nizkonapétovej rozvodnej sustavy. V tychto miestach
sa mozu vyskytnit problémy so zaruéenim elektromagnet-
ickej kompatibility z dévodu vedeného alebo vyzarovaného
ruSenia. Len zariadenia triedy B vyhovuju poziadavkam na
elektromagneticki kompatibilitu v priemyselnych aj obytnych
prostrediach vratane obytnych priestorov, kde sa elektrickd ener-
gia dodava pomocou verejnej nizkonapatovej rozvodnej ststavy.

4.2 ZvARAci 0BVOD

Zaciatok procesu zvarania a rezania oblikom si vyZaduje
striktné dodrziavanie bezpeénostnych podmienok pri kontakte
s elektrickym prudom. Pred kazdou operaciou zvérania/rezania
musite skontrolovat:

1. ¢i nie je v blizkosti operétorov alebo ich pomocnikov Ziadna
kovova suciastka, ktora by mohla prist do priameho alebo
nepriameho kontaktu s fazovym vodi¢om alebo neutralnym
vodiGom napéjacej siete;

. Drziaky elektrod, horaky a zvaracie kéble su bezchybne
izolované;

. operator je izolovany od zeme a od sugiastky, ktori treba
zvérat (rukavice, bezpecnostné topanky, suché oblecenie,
koZena zastera, atd...);

4. kébel pre spétné pripojenie prddu je napojeny bezpecne ¢o
mozno najblizSie k zéne zvarania;

. zvaraci cyklus tvori vyhradne kabel, ktory je zhodny s Do-
kumentom HD 22.6 S2: Vodice a kable izolované pomocou
siefovych materidlov pri napéti stanovenom priblizne na
450/750 V - Cast 6.: Kable zvarania obltikom

Ak sU zvéragské prace vykondvané v prostredi so zvy$enym

rizikom drazu elektrickym prudom, napr. :

1. v miestach, kde je obmedzend volnost pohybu operatora a kde
operdtor musi zvaraf v nepohodinej polohe (na kolenach, v
sede, poleziacky), pri fyzickom kontakte s ¢astami vodicov

2.vmiestach Uplne alebo ¢iastoéne obmedzenych vodiémi, ktoré
predstavuju zvySené riziko mimovolného alebo nahodného
kontaktu operatorom;

3. v premocenych, vihkych alebo teplych miestach, kde vihkost
alebo potenie znacne redukuju odpor pokozky
fudského tela a izola¢né vlastnosti prisluSenstva.

musia byt prijaté doplnkové opatrenia a to najma :

1. pouZivanie pristroja na zvéranie/rezanie
oznaceného

n

w

o

2. zvySenie individuélnej ochrany operatora odizolovanim pod-
lahy alebo pouZzitim izola¢ného koberca;

3. umiestnenie zdroja elektrického pridu mimo dosahu opera-
tora poéas operdacie zvarania/rezania;

4. ochrana vypina¢om na citlivy zvySkovy prud, ktory je schopny
pdsobif s tnikovym prudom, ktory neprekracuje 30 mA od
véetkych zariadeni spojenych so siefou nachadzajtcich sa v
blizkosti operétora.

Nikdy sa nedotykajte zaroveii vodica elektrody (alebo rirky)
a stciastky, ktoru treba zvarat.

4.3 Uprzea/OPRAVA

Udrzbu a opravu elektrickych zariadeni musia vykonavat kvali-
fikovani pracovnici. Pod kvalifikovanymi pracovnikmi rozumieme
kompetentnych fudi v zmysle narodnej legislativy a/alebo praxe,
ktori su vdaka svojmu technickému vzdelaniu schopni rozoznat
nebezpecenstvo vyplyvajlce zo zvérania a préace s elektrickym
pradom.

Eurépska smernica 2009/104/EC (pracovné zariadenia) vyZaduje
pravidelné kontroly s ciefom zabezpedit, aby bezpeénostné pred-
pisy a predpisy o ochrane zdravia boli re§pektované a pripadné
poskodenia boli v€as zistené a napravené. V pripade pristrojov

uréenych na zvaranie/rezanie musi byt mimoriadna pozornost

venovana:

1. dobrému stavu izolantov (napriklad drZiakov elektréd, horakov,
zvaracich kablov);

2. dobrému utiahnutiu a Cistote elektrickych pripojok (napriklad

. zastrcky, konektory, predizovacie kable, svorky..)

Specidlne odporucania tykajuce sa vasho pristroja ur¢eného

na zvéranie/rezanie su opisané v kapitole Udrzba v prirucke k

pouzitiu a Udrzbe.

POZNAMKA: doplfiujtice informécie s k dispozicii v norme
EN 60974-4 : Kontrola a testy v prevadzke.

Kazda oprava musi byt vykonana $pecialistom poverenym
spoloénostou LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0., ktory
vymeni chybné suéiastky za suciastky pochadzajuce od
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0.. Pred kazdou vnditor-
nou kontrolou alebo opravou pristroja musite skontrolovat,
¢i bol pristroj odpojeny od elektrickej instalacie a to
odstavenim pristroja (pod odstavenim pristroja rozumieme
vSetky operacie urené k odpojeniu a udrziavaniu pristroja
mimo napétia).
5.0 OCHRANA PROTI VYPAROM,
SKODLIVYMI A TOXICKYMI PLYNM
Eurépska smernica 98/24/CE (Chemické ¢inidla) stano-
vuje minimalne predpisy pokial ide o ochranu pracovnikov pred
rizikami pre ich zdravie a bezpecnost vyplyvajice, alebo ktoré s
schopné vyplyvat, z G¢inkov chemickych ginidiel nachadzajlcich
sa na pracovisku alebo vyplyvajice z akejkolvek pracovnej
€innosti, ktord si vyzaduje pouzitie chemickych €inidiel.
Emisie vo forme plynov, vyparov $kodlivych, prekazajicich alebo
nebezpeénych pre zdravie pracovm’kov musia byt zachytévané

PARAM,

<

€o mozno najucinnejsie. Zvaracske a brusi¢ské prace musia byt
vykondvané na miestach dostatoéne vetranych. Snimace vyparov
musia byt prepojené s odsavacim systémom tak, aby eventuaine
koncentrécie znegistujlcich latok neprekrogili hraniéné hodnoty
pracovného prostredia na zaklade Eurépskych Smernic 2000/39/
EC a 2006/15/EC a platnej narodnej legislativy.

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. vdm ponuka celu $kélu
odsavacich systémov, ktoré budd vyhovovat vagim potrebam.

Poznamka : Odporuéame vam obratit sa na Narodny trad
pre bezpecnost, kde ziskate aplikaénych sprievodcov plat-
nej narodnej legislativy

Zvlastne pripady chlérovanych rozpustadiel ( pouzivanych
k Gisteniu alebo odmastovaniu): Pary z chlérovanych
rozpustadiel, ktoré si vystavené Ziareniu elektrického ob-
Iika i ked vzdialeného, sa mézu zmenit na toxické plyny. Je
treba vylaéit pouzivanie tychto rozpastadiel na mieste, kde
Ziaria elektrické obliky.

Pred operaciami zvarania/rezania skontrolujte, ¢i su
suciastky suché.

/ﬂ 6.0 OCHRANA PROTI SVETELNEMU ZIARENIU

il Infradervenému a ultrafialovému Ziareniu z elektrického

7 obluka nemozno celkom zabranit alebo ho dostatoéne
obmedzit podas zvéraéskych a brusiéskych prac. Limitné
expoziéné hodnoty stanovené Smernicou 2006/25/CE sa vo
vSeobecnosti pocas operécie zvarania/rezania. Je nevyhnutné
redpektovat poziadavky na ochranu operétora a 0sob v blizko-
sti operatora $pecifikovanych v Eurépskej smernici 89/656/CEE
(prostriedky osobnej ochrany) a jej pozmeniovacie navrhy. 89/6
Operator musi byt chréneny pred (cinkom Ziarenia na kozZi (pop-
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Intenzita pradu v ampéroch
Postup 1,5‘ 6 ‘ 10 ‘ 15 ‘ 30 ‘ 40 ‘ 60 ‘70 ‘ 80 ‘100‘125‘150‘160‘175‘200‘225‘250‘300‘350‘400‘450‘500‘600
Oplastené elektrody 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 13 ‘ 14
MAG 8 | 9 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
TIG 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘
MIG na tazkych kovoch ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 12 ‘ 13 ‘ 14
MIG na fahkych kovoch 10 ‘ 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Drazkovanie vzduch/oblik 10 ‘ " ‘ 12 13 14 ‘ 15
Plazmové zvaranie ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13
Mikroplazma ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 1 ‘ 12 ‘

aleniny) a o¢iach (osInenie elektrickym oblikom), a to vhodnymi

prostriedkami osobnej ochrany). Musi najmé:

1. nosit vhodné obleCenie (napr. zastera, vesta, nohavice,
zvéaratské gamase, rukavice...);

. nosit zvara¢sky $tit vybaveny vhodnymi ochrannymi oénymi
filtrami a v sdlade s eurépskymi normami EN 169 (Osobna
ochrana o¢i -Filtre na zvaranie a s nim suvisiace techniky
- Poziadavky tykajlice sa faktora prenosu a odpori¢aného
pouzitia) alebo normy EN 379 (Osobné ochrana oéi- Auto-
matické zvaragské filtre).

Osoby v blizkosti operatora musia byt chranené pred priamym

alebo odrdzanym Ziarenim vloZenim vhodnych clon, tienidiel

alebo deliacej pasky, a ak je to potrebné, vhodnym oble¢enim

a Stitom vybavenym vhodnym ochrannym filtrom. Musi byt

zavedené vhodné signalizacné zariadenie k informovaniu o

rizikéch Ziarenia prekrocia a to v stllade so smernicou 92/58/CEE

(signalizacia bezpecnost/zdravie pri praci).

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z0.0. vam ponuka celt $kalu

individualnych a kolektivnych ochrannych zariadeni vyhovujicim

va$im poziadavkam.

n

Poznamka : Eurdpska norma EN 169 prinaSa odporucané
stupne pre jednotlivé postupy zvarania oblikom alebo
prislusné techniky.

7.0 OCHRANA PROTI HLUKU
=" Eurépska smernica 2003/10/CE uréuje minimélne
bezpeénostné predpisy a predpisy pre ochranu zdravia
tykajuce sa vystavenia pracovnikov pdsobeni hluku ako napr.:

1. ked su pracovnici vystaveni hluku, ktory presahuje 80 dB(A),
musi im zamestnavatel poskytndt sluchové ochranné pros-
triedky;

2. ked sU pracovnici vystaveni hluku, ktory sa rovna alebo
prekraduje 85 dB(A), pouZiju sluchové ochranné prostriedky.

3. Vystavenie sa hluku nesme prekrocit 87 db (A) s ohfadom na
pouZzitie individuélnej sluchovej ochrany.

HIuk, ktory vydava stroj na zvéranie/rezanie zavisi hlavne od

postupu, intenzity a prostredia. Hluk generétorov zvérania/reza-

nia LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. je vo vSeobecnosti
nizsi ako 70 dB (A). Zvukova emisia (stupen akustického tlaku)
tychto generdtorov mdze ) na pracovisku pri zvarani a rezani

presiahnut 85 dB (A).

Zamestnavatel musi vykonat prislusné merania v pracovnych

podmienkach. Ak je to potrebné, zamestnavatel poskytne pra-

covnikovi vhodné sluchové ochranné prostriedky (zatky do
usi, protihlukova prilba) a nainstaluje na pracovisku vhodné

signaliza¢né zariadenie. Conf 92/58/CEE 92/5

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. vdm ponuka celu

Skélu vybaveni individudinej ochrany vyhovujtcich vadim

poziadavkam.

8.0 OCHRANA PROTI OHNU

Postupy zvarania/rezania mozu byt zapalného pévodu
), | alebo vzplanutim. Pred akoukofvek operdciou Zvarania/
Rezania, je potrebné previest predbeznt analyzu rizika.
Aby sme sa vyhli rizikdm vzniku pozZiaru, staéi odstranit
z miesta, kde to prichadza do Gvahy, horfavy materidl Useku
zvérania.
Tam, kde to nie je mozné, staci postupovat nasledovne:
1. zakryt horlavy materidl nehorfavym materialom, napriklad
horfavych trémov alebo podiah z dreva
2. kontrolujte pracovné prostredie pocas dostato¢ne dihého ¢asu
po ukonéeni zvara€skych a brusi¢skych prac;

az pokial ich teplota neklesne na beznu teplotu;

4. majte k dispozicii zariadenia ochrany proti poZiaru prisposo-
bené na pouzity material a vhodné k pouZitiu v elektrickom
prostredi.

POZNAMKA: nérodné prévne predpisy mdzu vyzadovat
ziskanie profesionalnej licencie pred operaciou zvarania/
rezania

9.0 OCHRANA PRI POUZIVAN{ PLYNU

9.1 RizikA

Pouzivanie plynov v nevhodnych podmienkach vystavuje ich
uzivatefov dvom hlavnym nebezpeéenstvam

1. nebezpecenstvo zadusenia sa alebo intoxikacie

2. nebezpedenstvo poziaru alebo vybuchu

Tieto nebezpecenstva su zvySené v pripade prace v uzavretom
priestore.

9.2 PLYNOVE FLASE

Bezpe¢nostné pokyny vydané dodavatefom plynov musia byt

dodrZiavané a to najméa:

1. Skladovacie zony alebo uzivatelské zony musia mat dobru
ventilaciu, musia byt dostatoéne vzdialené od zony zvérania/
rezania a od ostatnych zdrojov tepla a nesmu mat technické
zévady.

2. Fla$e musia byt zaistené.

3. Treba sa vyhybat otrasom.

4. Teplota nesmie byt prili§ vysoka.

5. Ffasa musi obsahovat plyn potrebny k procesu.

6. Kohutiky nesmd byt nikdy premazévané a musi sa s nimi
opatrne zaobchadzat.

9.3 VEDENIA A POTRUBIA

Bezpecnostné pokyny vydané dodévatefom plynov musia byt
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dodrziavané a to najma:

1. Musia sa pouzivat potrubia vo farbach dohodnutych pre jed-
notlivé plyny.

2. Odporucany rozvodny tlak musi byt dodrzany.

3. Tesnenie pevného vedenia rovnako ako gumeného potrubia
musi byt pravidelne kontrolované. Ku kontrole pouzivajte
vhodny snima¢. Nikdy nepouZivajte k zistovaniu tniku plynu
plamen.

4. Potrubie v hale musi byt chranené s ciefom minimalizovat jeho
poskodenie.

9.4 REGULATOR TLAKU

Bezpecnostné pokyny vydané dodévatefom plynov musia byt

dodrziavané a to najmé:

1. Kohitiky flia§ musia byt vycistené predtym ako napojime reg-
ulator tlaku.

2. Tlaéna nastavovacia skrutka musi byt odskrutkovana pred
napojenim flase.

3. Utiahnutie spajacej pripojky sa musi skontrolovaf pred ot-
vorenim kohdtika flase.

4. Kohtik ffage musi byt otvoreny pomaly a o jedno otocenie.

5. Nikdy neodtahuite pripojku pod tlakom, najskor uzatvorte ko-
htik flase.

6. Tlakovy regulator musi korespondovat s tlakom potrebnym na
postup.

9.5 PRACA v UZAVRETOM PROSTREDI

Postuppracovnéhopovolenia, ktory definuje vSetky bezpecnostné
opatrenia musi byt zavedeny pred zaciatkom zvéaraéskych a
brusiéskych prac v uzatvorenych priestoroch a to najma v chod-
bach, vedeniach, diafkovom potrubi, dokoch, jaméch, Sachtach,
pivniciach, cisternach, nadrZiach, zasobariach, balastoch, obil-
nych skladoch a reaktoroch.

Musi byt zabezpetena nalezité ventilacia. Mimoriadna pozornost
musi byt venovana nedostatoénému a nadmernému okysliceniu
a nadbytku horfavych plynov.

9.6 POSTUP PRI NEHODE

V pripade uniku pri ktorom nedo$lo k zapéleniu :

* Uzatvorte privod plynu, nepouzivajte plamen, ani elektricky
pristroj v zéne, kde sa vyskytol unik.

V pripade Uniku, pri ktorom do8lo k zapéleniu:

* Ak je kohutik pristupny, uzatvorte privod plynu a pouZite
praskové hasiace pristroje;

* Ak nemozno zastavit dnik plynu, nechaite ho horiet a ochladzu-
jte ffaSe a susedné zariadenia.

V pripade dusenia sa:

« Do priestoru vchadzajte len s prispdsobenym vybavenim, mohli
by ste sa stat obefou

* Preneste zraneného na Cerstvy vzduch, zacnite podavat umelé
dychanie a privolajte pomoc.

POZNAMKA: dopliujiice informacie najdete v IGC DOC
44/09/E z EIGA

9.7 PLYNNE ZMESI OBSAHUJUCE MINIMALNE MINIMALNE 20% CO2

Ak tieto plyny alebo zmesi nahradia kyslik vo vzduchu, hrozi
riziko udusenia, pretoze vzduch obsahujlici menej ako 17% kys-
lika je nebezpecny.

9.8 Vobik A PLYNNE ZMESI NA BAZE VODIKA

V pripade tniku sa vodik a plynné zmesi na béze vodika hro-
madia pod stropom alebo v dutindch. Umiestnite ventilaciu na
miestach so zvyenym rizikom a skladujte flaSe na Cerstvom
vzduchu alebo v dobre vetranej miestnosti. Znizte riziko Uniku
znizenim poctu napojeni na minimum. Vodik a zmesi na baze

vodika su zépalné. Existuje riziko popdlenia a vybuchu. Zmesi
vzduch/vodik a kyslik/vodik st vybudné, ak je zvy$eny pomer: od
4 do 74, 5 % vodika vo vzduchu; od 4 do 94 % vodika v kysliku.

10.0 BEZPECNOST PRACOVNIKOV

Pracovnik musi vzdy nosit prostriedky osobnej ochrany
uréené pre zvaranie/rezanie. Tato ochrana musf:

1. izolovat (udrzujte ich suché), aby nedoslo k zésahu ele-
ktrickym pridom;

2. bytcista (bez oleja), aby sme sa vyhli zapaleniu a

3. v neporu$ena (bez dier), aby sme sa vyhli popélenindm.
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. vdm ponuka celt $kalu
osobnych ochrannych prostriedkov, ktoré budd vyhovovat vasim
potrebam.

Zvéracie/rezacie zariadenie moze byt fazké. Predchadzajte
poskodeniam podporno-pohybovej sistavy suvisiacim s pracou
a osvojte si spravne techniky manipuldcie s bremenami.

)

Nechajte si osobné ochranné prostriedky oble¢ené aj pocas
ochladzovania zvarov, pretoZe existuje moznost odletovania
strusiek alebo Casti trosiek

11.0 ELEKTROMAGNETICKE POLIA

Elektricky prud, ktory prechadza vodi¢om indukuje ele-

ktrické alebo lokalizované magnetické pole. Prud pri

zvérani/rezani indukuje elektromagnetické pole okolo
kablov a pristrojov.

Vystavenie sa pdsobeniu elektromagnetického pofa by mohlo

mat Ucinky, ktoré zatial nie sii zname. Je mozné znizit vplyv po-

sobenia elektromagnetickych poli indukovanych zvaracim obvo-
dom pri dodrzani nasledujucich opatreni:

1. Pripojte na ¢o mozno najvacsiu dizku kabel drziaka elektrody
alebo kéblovy zvéraci zvazok spolu s kablom pre spatné
pripojenie prudu - pripevnite ich spolu lepiacou paskou;

2. Nikdy neovijajte kdbel na zvéranie/rezanie okolo tela a nenos-
te hona pleci;

3. operator sa nesmie dostat do uzavretého obvodu cez zvaraci
obvod- umiestnite kébel drziaka elektrédy/horaka a kabel pre
spatné pripojenie pridu z tej istej strany operatora.

4. Operator nesmie byt v blizkosti zdroja pridu pocas prac zvara-
nia/rezania.

Elektromagnetické polia mdzu narusit fungovanim aktivne-
ho implantatu (kardiostimulatora). Ludia s aktivnymi im-
plantatmi sa musia pred kazdym zvéaranim/brusenim poradit
so svojim lekarom. Niektoré zdroje zvérania TIG a rezania
PLAZMA pouzivaju systémy zapafovania plamena na diafku
nazyvané « HF », ktoré mézu poskodit elektronické zari-
adenia v blizkosti zvarania/rezania. Pred kazdym zvéranim/
rezanim uprednostnite kontaktny systém zapafovania alebo
odneste z blizkosti vSetky citlivé zariadenia.
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1.0 PROTOKOL O SHODE

Spoleénost LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. Vam dékuje

za daveéru projevenou pii koupi tohoto pfistroje na obloukové

svarfeni/fezani. Tento pfistroj Vdm bude dobfe slouzit, pokud bu-

dete dodrZovat nasledujici:

1. pokyny k pouZziti a udrzbé a

2. dllezité pokyny tykajici se bezpeénosti prace a ochrany
zivotniho prostfedi, které jsou uvedeny nize

Konstrukce tohoto pfistroje na obloukové svafeni/fezani

dusledné splfiuje ustanoveni nasledujicich predpist:

1. Evropské smérnice 2014/30/EU ( o elektromagnetické
kompatibilit€) a

2. Evropské smérnice 2014/35/EU (0 nizkém napéti)(LVD)
prostfednictvim aplikace pfislusnych norem

3. EN60974-1 (Zafizeni k obloukovému svéareni — Cast 1: Zdroje
elektrického proudu ke svéfeni) a 3

4. EN 60974-10 (Zafizeni k obloukovému svéfeni — Cast 10:
PoZadavky na elektromagnetickou kompatibilitu (ECM).

Spolecnost LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z0.0. nepfijima
zadnou zodpovédnost za jakékoliv upravy, pridani soucasti
anebo v pfipadé jakékoliv zmény pfistroje na obloukové
svarenilfezani, které proved| zakaznik anebo jakakoliv tieti
osoba béz predchoziho vyslovného souhlasu ze strany
spolecnosti LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0.. Elek-
tromagnetické zareni elektrickych pfistroju pochazi zejmé-
na z kabelu k zafizeni. V pfipadé potizi v disledku blizkosti
elektrickych zafizeni by jste se méli obratit na spole¢nost
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0., ktera s potésenim
pomuZe nastalé situace pfezkoumat. V pfipadé sdruzeni s
ostatnimi pfistroji mize pistroj na obloukové svareni/fezani
vytvofit stroj dle ustanoveni Evropské smérnice 2006/42/EC
(o strojich). Tento stroj musi splfiovat zakladni pozadavky této
Evropské smérnice. Spole¢nost LINCOLN ELECTRIC BESTER
Sp. z 0.0. nemUiZe pfijmout zodpovédnost za jakékoliv kombi-
2.0 KONEC ZIVOTNOSTI
Elektrické pfistroje nelze vyhazovat spole¢né s béznym
smérnice 2002/96/EC o odpadech z elektrickych a elek-
tronickych zafizeni (EEEW) a jeho pevzetim do pfislusné narod-
fezani provadét oddélené v souladu s recyklanimi procesy
Setrnymi k Zivotnimu prostredi.

nace nebo sdruzovani pfistrojii mimo vlastni soustavy.
domovnim odpadem! Podle ustanoveni Evropské
ni legislativy je nutno likvidaci pfistroji na obloukové svareni/

Jako majitel tohoto pfistroje budete mit povinnost ziskat si
informace o vhodnych zplsobech likvidace od spole¢nosti
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0..

Dodrzovanim této Evropské smérnice pfispivate ke zlepSeni
Zivotniho prostiedi a vefejného zdravi!

3.00MEZENi VYUZITi

V zéjmu zachovani vlastni bezpe¢nosti Vam spoleénost
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. pfipravila struény
seznam doporuceni a povinnosti, kdy velké mnozstvi z
nich je sou¢asti narodnich zakond.

Pred zapnutim tohoto pfistroje na obloukové svéfeni/fezani je
nezbytné si proist nasledujici informace o bezpecnosti
prace:

Ochrana pred elektrickym proudem

=" Ochrana pfed dymem, vypary a $kodlivymi a jedovateymi

4,

H\Q\
W

-

=

Be |, € |N

plyny

Ochrana proti svételnému zafeni

Ochrana proti hluku

Pozarni ochrana

Bezpecnosti pfi pouZiti plynl

Bezpeénost osob

Elektromagneticka pole

Poznamka: Jakékoliv chyby ve znéni téchto duleZitych
ustanovenitykajicich se bezpecnosti prace a ochrany
zivotniho prostiedi prosim nahlaste spole¢nosti LINCOLN
ELECTRIC BESTER Sp. z0.0..

Pfistroj na obloukové svareni/fezani slouzi k pouZiti

vyhradné pro dany ucel. Nelze je nikdy pouzit k jinému

ucelu, jako napfiklad k nabijeni baterii, rozmrazovani zmr-

zlych vodovodnich trubek, vytapéni prostor v kombinaci s
topnymi télesy atd.

4.0 OCHRANA PRED ELEKTRICKYM

PROUDEM

Poznamka: Dodate¢né informace najdete v Mezinarodni
normé EN 60974-9 o pistrojich k obloukovému svéfeni — Montaz
a pouziti

NAPOJENi PRISTROJE DO ELEKTRICKE SITE

Prace na elektroinstalaci smi provadét pouze kvalifikované

osoby. Kvalifikovanymi osobami se rozumi kompetentni osoby v

souladu s ustanovenimi nérodni legislativy a/nebo dle praktick-

ych dovednosti, které prosly patfiénym technickym $kolenim a

jsou schopné uvédomit si nebezpeci souvisejici s obloukovym

svarenim a praci s elektrickymi pfistroji.

Nez zapojite jakykoliv pfistroj na obloukové svéfeni/fezani se

ujistéte, ze:

1. hlavni vypina¢ je v poloze ,OFF“ (vypnuto);

2. elektromér, nadproudovy vypina¢ a jisti¢, zasuvky i zastréky
pfivodu elektrického proudu odpovidaji maximalnimu
vykonu a nomindlnimu napéti pfi napajeni (viz $titek vyrobce
umistény na pfistroji k obloukovému svafeni/fezani) a Ze
odpovidaji narodnim normam a platnym pravnim predpisiim;

3. jednofazové nebo tfifdzové pfipojeni s ochrannym vodi¢em je
chranéno vypinatem schopnym provozu pfi Uinikovém povr-
chovém proudu, ktefy pokud mozno nepfevySuje hodnotu 30
mA;

4. ochranny vodi¢ neodpojilo zafizeni na ochranu pfed Sokovym
proudem;

(,HEAVY DUTY");

6. napéjeci elektricky obvod je vybaven nouzovym vypinacem,
lehce rozpoznatelnym a umisténym na jednoduse a rychle
pfistupném misté
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7. Zafizeni tfidy A nejsou uréena k pouziti v obytnych pros-
torach, kde je pfivod elektrické energie zajiStén z vefejné
nizkonapétové rozvodné soustavy. V téchto mistech se mo-
hou vyskytnout problémy se zaru¢enim elektromagnetické
kompatibility zdGvodu vedeného anebo vyzafovaného rusenti.
Pouze zafizeni tfidy B vyhovuiji poZzadavkim na elektromag-
netickou kompatibilitu v primyslovych i obytnych prostredich
v€etné obytnych prostor, kde je dodavka elektrické energie
fedena pomoci vefejné nizkonapétové rozvodné soustavy.

4.2 SvARECi 0BVOD

Pfi obloukovém svéfeni a fezéni je velmi dlileZité prisné dodrzovat

opatfeni souvisejici s praci s elektrickym proudem.

Pred zapocetim pfislusnych svafecich/fezacich operaci musite

zkontrolovat, zda:

1. nejsou v blizkosti pracovnikl obsluhy nebo jejich pomocnikl
kovové soucéstky v pfimém nebo nepfimém styku s
napajecim obvodem nebo neutralnim vodic¢em;

2. drzéky elektrod, hofaky a svafeci kabely jsou fadné
izolovany;

3. pracovnik obsluhy je izolovany od zemé a od opracovavané
soucastky (rukavice, ochranna obuv, suchy odév, kozena
zéstéra, atd.);

4. kabel k zpétnému pfipojeni proudu je pevné napojeny co
nejblize ke svafenému mistu;

5. svafeci obvod tvofi vyhradné vodice odpovidajici
pozadavkim v dokumentu HD 22.6 S2: Vodice a kabely
izolované zesiténymi materidly s maximalnim napétim stano-
venym na pfiblizné 450/750 V - Cast 6: Kabelaz k oblouko-
vému svareni.

V pfipadé provadéni svafecich operaci v prostfedi s velkym

nebezpedim elektrickych Sokd, napf.:

1. v mistech, kde omezena moznost pohybu nuti pracovnik
obsluhy do prace v nepohodiné poloze (v klece, vsedé nebo
vleze), ve fyzickém styku s vodici;

2. v mistech UpIné nebo &asteéné obklopenych vodici, které
pfedstavuji nebezpe¢i nedobrovolného nebo nahodného
styku s pracovnikem obsluhy;

3. v kosém, vihkém nebo horkém prostiedi, kde poceni
podstatné snizuje odpor lidské pokozky a omezuje
izolagni vlastnosti pfislusenstvi.

V takovych pfipadech je nutno dbét dalSich opatfeni

a to zejména

1. pouzivani
oznaceného;

pfistroje  k  obloukovému  svéfeni/fezani

2. posileni a zlepSeni osobni ochrany pracovnika obsluhy za
pouziti izolacnich podlozek nebo izolaéniho koberce;

3. béhem svarecich/fezacich Ukonl musi byt zdroj elektrického
proudu mimo dosah pracovnika obsluhy;

4. veSkeré vybaveni pfipojené na napéjeci obvod a umisténé v
blizkosti pracovnika obsluhy by mélo byt chranéno jisticem
citlivym na zbytkovy proud schopnym provozu s Unikovym
proudem, ktery nepfesahuje hodnotu 30 mA.

Nikdy se nedotykejte elektrody (ani dyzy) a opracovavané
soucastky soucasné.

4.3 Upriea / OPRAVY

Udrzbu a opravy elektrickych zafizeni je nutno svéfovat pouze
kvalifikovanym osobam. Kvalifikovanymi osobami se ozanéuiji
osoby nalezité kompetentni v souladu s nérodni legislativou a/
nebo poZadavky na praktické dovednosti, které diky své tech-
nické pfipravé umi rozpozndvat a zvladat nebezpeci souvisejici s
obloukovym svafenim a pouzivanim elektrickych zafizeni.

T 60 OCHRANA  PROTI
ZAREN

Evropskad smérnice 2009/104/EC (o pracovnich zafizenich) za-
vadi pravidelné kontroly s cilem zabezpeit moznost zjistovani
a oprav pfisluSnych opotfebenych soucasti véas. Co se tyce
pistroje k obloukovému svéfeni/fezani, zvlatni pozorost je
nutno dbat u:
1. stavu izolace (napf.: drzaky elektrod a svéfecich hofékd a
kabelaze);
2. spravného dotazeni a Cistoty elektrickych zapojeni (napf.
zéstreky, konektory, prodiuZovaci kabely, svorky, atd.).
Konkrétni doporuceni souvisejici s timto pfistrojem k oblouko-
vému svareni/fezéani najdete v kapitole ,Udrzba“ navodu k pouziti
a Udrzbé.

Poznamka: dal$i informace najdete v normé EN 60974-4:
Kontrola a zkousky béhem provozu.

Provadéni oprav je vyhrazeno pouze odbornikim sch-
valenym spolecnosti LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z
0.0., ktefi vyméni vadné soucastky za originalni dily vyrob-
ené spolecnosti LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0..

Pfed provedenim internich kontrol nebo oprav pfistroje
se ujistéte, Ze je pristroj odpojen z elektrické sité jeho
odstaveni pfistroje (pojem « odstaveni pfistroje » oznacuje
sled ¢innosti zaméfenych na oddéleni pfistroje a jeho ucho-

ﬁ vani mimo pfivod elektrického proudu).
B

5.0 OCHRANA PROTI DYMU, VYPARUM

A SKODLIVYM A JEDOVATYM PLYNOM

Evropskéa smérmice 98/24/CE (o chemickych latkach) vymezuje
minimalni nezbytné predpisy tykajici se ochrany pracovnikii v
ramci zajisténi jejich bezpeénosti a ochrany zdravi pfi praci v
dUsledku ucinkd chemickych latek na pracovisti anebo v souvis-
losti s jakoukoliv pracovni €innosti spojenou s pouzivanim chem-
ickych latek. Emise v podobé vypar( nebo dymu, které ohrozuji,
narusuji nebo poskozuji zdravi pracovnikd, je nutno zachytit ih-
ned po vzniku co nejblize jejich zdroji a to nejucinnéj§im moznym
zplsobem.

Svaéfeci/fezné operace je tfeba provadét v dobfe vétranych pros-
torach. Cidla vypar(i by méla byt napojena na odvodny systém
tak, aby pfipadné koncentrace necistot nepfekro¢ily mezni hod-
noty stanovené pro pracovni prostiedi ve smyslu ustanoveni Ev-
ropskych smérnic 2000/39/EC a 2006/15/EC a pfisludné platné
narodni legislativy. Spole¢nost LINCOLN ELECTRIC BESTER
Sp. z 0.0. nabizi Siroky sortiment odsévacich a odvodnych
systému, které spini Vase pozadavky.

Poznémka: Doporuéujeme Vam obratit se na Nérodni urad
pro bezpecnost, kde dostanete informace o pokynech k
provadécim predpisim platné narodni legislativy.

Zvlastni pfipady chlorovanych rozpoustédel (pouzivanych
na ¢isténi a odmastovani): Vypary z chlorovanych
rozpoustédel vystavenych zareni elektrického oblouku,
dokonce i na del§i vzdalenosti, se mohou zménit na jedo-
vaté plyny. V mistech pouziti svafecich obloukt by proto
pouzivani takovych rozpoustédel mélo byt zakazano.

$ Pfed zahajenim svarecich/feznych operaci vzdycky
7 zkontrolujte, zda jsou kusy k opracovani suché.

SVETELNEMU

Infradervenému ani ultrafialovému zéfeni ze svéfeciho oblouku
se nelze vyhnout ani jej nelze podstatné béhem svafecich/
feznych operaci omezit. Maximaini hodnoty vystaveni zafeni
vymezené Smérnici 2006/25/CE byvaji béhem svafeni/fezani
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Intenzita proudu v ampérech
Postup 1,5‘ 6 ‘10‘ 15 ‘30 ‘40‘60‘70 ‘80 ‘100‘125‘150‘160‘175‘200‘225‘250‘300‘350‘400‘450‘500‘600
Oplasténé elektrody 8 ‘ 9 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 ‘ 9 10 1" ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
TIG 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘
MIG na tézkych kovech ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MIG na lehkych kovech 10 ‘ " ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Dréazkovani vzduch/oblouk 10 ‘ 1 ‘ 12 13 14 ‘ 15
Plasmové svéreni ‘ 9 ‘ 10 ‘ " 12 13
Mikroplazma ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 11 ‘ 12 ‘

bézné prekradovany. Je nezbytné respektovat poZadavky na

ochranu pracovnika obsluhy a osob v jeho blizkosti podle popisu

v Evropské smémici 89/656/CEE (o prostfedcich osobni ochra-

ny) a jejich pozménovacich navrzich.

Pracovnik obsluhy musi byt ochranén pfed G¢inky zéafeni na

pokoZce (popaleniny) a v oich (rozptylené zablesky), za pouZiti

vhodnych prostfedkli osobni ochrany. To znamena, ze musi byt
vybaven:

1. vhodnym obledenim (napf. zastéra, plast, kalhoty, navleky,
rukavice, atd.);

2. svafeci kuklou s vhodnymi filtry na ochranu zraku v souladu
s Evropskymi normami EN 169 (Osobni ochrana zraku -
Svéfeci filtry a pfislusné techniky — Pozadavek na pfenosovy
faktor a doporucené pouziti) nebo EN 379 (Osobni ochrana
zraku — Automatické svarecské filtry).

Osoby v blizkosti pracovnika obsluhy by mély byt chranény

pfed pfimym nebo odrazenym zafenim vhodnymi zasténami,

deskami anebo zasténami z pruznych past a v pfipadé potfeby i

prostfednictvim vhodného odévu a masky opatfené vhodnym fil-

trem. Vhodna upozornéni a znaéky musi v pfislusném misté var-
ovat pfed nebezpe¢im vyskytu zafeni v souladu s ustanovenimi

Smérnice 92/58/CEE (oznaeni pro Ucely zajisténi bezpeénosti

& zdravi pfi praci).

Spole¢nost LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. nabizi

Siroky sortiment osobnich i kolektivnich ochrannych pomdicek,

které budou vyhovovat Vasim pozadavkim.

Poznamka: Evropskd norma EN 169 uvédi doporu¢ené
mezni hodnoty pro jednotlivé postupy obloukového
—— SvaFeni anebo prislu$né techniky.

7.0 COHRANA PRED HLUKEM

Evropské smérnice 2003/10/CE vymezuje minimalni pozadavky

na zaji$téni bezpecnosti a zdravi pfi praci v souvislosti s vys-

tavenim pracovnikd pasobeni hluku nésledovné:

1. pokud jsou pracovnici vystaveni hluku pfevySujicimu hr-
anici 80 dB(A), poskytne jim zaméstnavatel osobni ochranné
prostfedky sluchu;

2. pokud jsou pracovnici vystaveni hluku odpovidajicimu nebo
prevySujicimu hranici 85 dB(A), pouZiji pracovnici osobni
prostfedky na ochranu sluchu.

3. Pracovnici nesmi byt vystaveni hluku na trovni vy$si nez 87
dB (A) s ohledem na poutziti prostfedkd na ochranu sluchu.

Hiuk vydévany pfistrojem k obloukovému svafeni/fezani zavisi

zejména na procesu, pouzitém proudu a okolnim prostfedi.

Hluénost nezatizenych generatori na obloukové svéfeni/fezani

od spoleénosti LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. je bézné

niz$i nez 70 dB (A). Béhem svéfeni nebo fezani mlze Urovei
hluku (droven tlaku vzduchu) vydévaného témito generatory na

pracovisti pfesahnout 85 dB (A).

Zaméstnavatel musi zavézt pfislusnad opatfeni v zavislosti na
pracovnich podminkach. V pfipadé potfeby zajisti zaméstnavatel
pracovniku obsluhy vhodné prostfedky na ochranu sluchu
(vlozky do usi, bezpe€nostni sluchatka, atd.) a na pracovisté
umisti vhodnd upozoméni a znacky. Podle Conf 92/58/CEE
, spole¢nost LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. na-
o, | bizi Siroky sortiment prostfedkl osobni ochrany vyhovu-
MBS | jicich Vasim potfebam.

8.0POZARNI OCHRANA

Béhem svafecich/feznych operacich mize dojit ke vzniku

pozéru. Pfed zapoCetim jakékoliv svéfeci/fezné operace je tfeba

provést pfedbéznou analyzu rizik. Pro Uéely omezeni moznosti

vzniku pfipadného pozéru je tfeba z prostor svareni odstranit

veSkery hoflavy materidl, podle moznosti.

Dodrzujte, pokud mozno, nasledujici postup:

1. zakryjte hoflavy material materidlem nehoflavym, napfiklad
dfevéné trdmy nebo podlahy

2. po skonéeni svarecich/feznych operaci dané pracovni pros-
tory pozoruijte dostate¢né dlouhou dobu;

3. tzv. «zdroje tepla» a prostory v jejich bezprostfedni blizkosti
sledujte, dokud teplota nepoklesne na béznou droven;

4. méjte k dispozici hasebni prostfedky vhodné na pouzité
pfistroje a na elektricka zafizeni.

Poznamka: Narodni pfedpisy mohou vyZzadovat u
osob provadéjicich svarecil/fezné operace prokazani
zpusobilosti v podobé profesiondlniho opravnéni.

BEZPECNOST POUZIVANI

9.0 PRI

PLYNU

9.1 Rizika

Pfi pouzivéani plynu v nevhodnych podminkéch se uZivatel vysta-
vuje dvéma riznym druhlim nebezpedi:

1. nebezpedi uduseni anebo otravy;

2. nebezpedi poZaru nebo vybuchu.

Tato nebezpedi jsou je$té umocnéna pfi praci v uzavfenych pros-
torech.

9.2 TLAKOVE NADOBY

Je tfeba dodrzovat bezpe¢nostni pokyny stanovené dodavatelem

plynu a to zejména ty nasledujici:

1. Ve skladovacich nebo provoznich prostorach musi byt dobra
ventilace, tyto prostory musi byt v dostateéné vzdalenosti od
prostor, kde probihaji svéfeci/fezné operace, a od ostatnich
zdrojli tepla a nesmi vykazovat zadné technické zavady.

2. Tlakové nadoby musi byt zajisténé.
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. Nesmi byt vystaveny otfestm.

. Teplota nesmi byt pfili§ vysokd.

5. Néadoba musi vZzdy obsahovat plyn potfebny k provedeni
daného procesu.

6. Kohoutky nesmi byt mastné a je tfeba s nimi zachazet

opatmé.

~w

9.3 VEDENi A POTRUBI

Je tfeba dodrzovat bezpeénostni pokyny stanovené dodavatelem

plynu a to zejména ty nasledujici:

1. Pouzita potrubi musi byt barevné oznacena podle dohody
tykajici se jednotlivych plynd.

2. Je tfeba dodrZovat doporuceny rozvodny tlak.

3. Pevna potrubi a gumové hadice je tfeba podrobit pravidel-
nym kontroldm tésnosti. Pfi takovych kontroladch pouzivejte
vhodné ¢idlo, anebo pokud neni k dispozici, pouZijte Stétec
a mydlovy roztok. Nikdy n hledani Uniku plynu nepouzivejte
plamen.

4. Potrubi v hale musi byt opatfeno vhodnou ochranou proti
poskozeni.

9.4 TLAKOVY VENTIL

Je tfeba dodrzovat bezpeénostni pokyny stanovené dodavatelem

plynu a to zejména ty nasleduiici:

1. Pfed nasazenim tlakového ventilu je nutné vycistit kohoutky
nadoby.

2. Pfed napojenim na tlakovou nadobu uvolnéte stavéci tlakovy
Sroub.

3. Nez oteviete kohoutek nadoby, zkontrolujte tésnost spojeni.

4. Kohoutek na nédobé otevirejte pomalu a postupné, vzdy o
¢ast otocky.

5. Spojeni pod tlakem nikdy neuvolfiujte, nejprve zaviete ko-
houtek na nadobé.

6. Tlakovy ventil musi odpovidat Urovni tlaku potfebného k
provedeni daného procesu.

9.5 PRACE v UZAVRENEM PROSTORU

Pfed zapocetim svareéskych/feznych praci v uzavienych pros-
torach jako jsou chodby, u vedeni, na dalkovém potrubi, v docich,
jamdch, Sachtach, sklepech, cisternach, nadrzich, zasobarnéch,
balastech, silech a reaktorech musi byt stanoveny postup po-
voleni praci, ve kterém jsou vymezena vdechna bezpeénostni
opateni. Je tfeba namontovat vhodnou ventilaci s ohledem na
nedostatek kysliku, nadbytek a nadbytkiim hoflavych plynd.

9.6 PosTUP v PRIPADE NEHODY

V pfipadé nezapéleného uniknutého plynu:

¢ Vypnéte pfivod plynu; v misté tniku plynu nepouZivejte pla-
men ani elektrické pfistroje.

V pfipadé vzniceni uniklého plynu:

¢ Pokud mate pfistup ke kohoutku, vypnéte pfivod plynu a
pouzijte hasebni prostfedky;

¢ Pokud neni mozné unik zastavit, nechte plyn hofet a ochlazu-
jte nadoby i okolni zafizeni.

V pfipadé duseni:

¢ Do pracovniho prostoru vstupujte s vhodnymi ochrannymi
prostiedky; jinak se mlZete lehce stat dalsi obéti.

e Zasazenou osobu vyneste na Cerstvy vzduch a zavedte
umélé dychani. Pfivolejte pomoc.

Poznamka: dodatecné informace najdete na IGC DOC
44/09/E z EIGA.

9.7 PLYNNE SMESI S MINIMALNiM 0BSAHEM 20% CO2

Pokud tyto plyny nebo smési nahradi kyslik v prostfedi, hrozi
nebezpedi duseni, jelikoZ ovzdusi s obsahem kysliku mensim

nez 17 % neni pro Clovéka bezpecné.

9.8 VoDik A PLYNNE SMESI NA VODIKOVE BAZI

V pfipadé Uniku se vodik a vodikové smési hromadi pod stropem
anebo v dutinach. V takovych nebezpeénych prostorech namon-
tujte ventilaci a tlakové nadoby skladujte na &erstvém vzduchu
anebo v dobfe vétranych prostorach. Nebezpedi tniku plynu Ize
snizit omezenim poctu spojeni na minimum.

Vodik a plynné smési na bazi vodiku jsou vznétlivé. Hrozi
zde nebezpeci popélenin nebo vybuchu. Vzduchu / vodik a
kyslik / vodikové smési jsou vybu$né v nasledujicim
sméném poméru: 4 az 74,5 % vodiku ve vzduchu a 4 az
), 94 % vodiku ve smési s kyslikem.

10.0 BEZPECNOST 0SOB
Pracovnik obsluhy by mél vzdy pouzivat prostfedky osobni
ochrany pro Uéely svafovani/fezani. Tyto prostfedky musi:
e izolovat (udrzované v suchu) pro Ucely zabranéni Urazu elek-
trickym proudem;
o byt Cisté (bez oleje nebo mastnoty) pro Ucely zabranéni
vzniku pozaru;
¢ byt v dobrém stavu (bez dér) pro dcely zabranéni popalen-
inam.
Spoleénost LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. nabizi
Siroky sortiment prostiedkd osobni ochrany vyhovuijicich Vagim
pozadavkim.
Zafizeni na svafovani/fezani mize byt tézké. Je treba pfedchazet
poskozeni podplrné-pohybového Ustroji v souvislosti s praci a
osvojit si spravnou techniku manipulace s bfemeny.

Ochranné prostiedky si ponechte i po dobu, kdy
é svary chladnou, protoZe ze svafenych ploch mize
odskogit struska nebo néktera ze slozek strusky.

11.0 ELEKTROMAGNETICKA POLE

Elektricky proud pfi prochdzejici vodicem vytvafi mistni elektro-
magnetické pole. Proud pouzivany ke svafeni/fezéani vytvaii ele-
ktromagnetické pole kolem kabeldZe i samotného pfistroje. Vys-
taveni se Ucinkiim elektromagnetickych poli mize mit doposud
nezndmé nasledky. Omezit vliv pdsobeni elektromagnetickych
poli je mozné nasledujicim zpisobem:

1. kabel u drZaku elektrody nebo kabelovy svazek svéfeciho
pfistroje spojte dohromady na co nejdel$i mozny dsek — spo-
jte je lepici paskou;

2. kabel pfistroje na obloukové svéfeni/fezani si nikdy neo-
motdvejte kolem téla, ani si jej nepokladejte na rameno;

3. Pracovnik obsluhy by nikdy nemél stat uvnitf smycky
vytvofené svafecim obvodem - kabel od drZaku elektrody/
hofaku a kabel na zpétné pfipojeni proudu na stejnou stranu
od pracovnika obsluhy.

4. Pracovnik obsluhy nesmi byt béhem svarecich/feznych oper-
aci v blizkosti zdroje proudu.

Elektromagneticka pole mohou mit vliv na éinnost aktivnich

implantatd  (kardiostimulatori). Osoby s aktivnimi im-

plantaty by se mély pred provadénim jakychkoliv svarecich/

feznych praci poradit s Iékafem.

Nékteré svareci zdroje TIG nebo PLASMA vyuzivaji funkce
dalkového zapalu plamene oznacovaného jako ,HF”, ktery
muizZe poskodit elektronické zafizeni v blizkosti svafeciho/
fezného mista. Pfed zapocetim svafeci/fezné operace se
rozhodnéte, zda nepouzijete spiSe kontaktni zapalovani,
anebo z danych prostor vyneste veskera citliva zafizeni.
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1.0 FELELOSSEG KORLATOZASA

Koszoni az LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. véllalat a

bizalmat, hogy megvasarolta ezen ivhegeszt6/-vagé késztiléket.

Telies megelégedésére mikodik a kdvetkezGk betartdsa esetén

e készlilék:

1. az lizemeltetési és karbantartési utasitdsok és

2. atovabbiakban szerepld biztonsagi és kdrnyezetvédelmi in-
formdciok.

Az aldbbi szabvanyok szigorl betartasaval készilt ezen

ivhegesztd/-vago készilék:

1. 2014/30/EU  (Elektromagneses Osszeférhetéség) eurdpai
irdnyelv és a

2. 2014/35/EU  (kisfeszlltségl)(LVD) eurdpai iranyelv, a
megfeleld harmonizalt szabvanyok alkalmazasaval

3. EN60974-1 (Ivhegeszt6 berendezések — 1. rész: Ivhegeszts-
aramforrasok) és

4. EN 60974-10 (lvhegesztd berendezések — 10. rész: Ele-
ktromagneses dsszeférhetdségi (EMC) kévetelmények.

Nem vallal az LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. vallalat
felelgséget olyan mddosités, alkatrészek vagy alegységek
hozzaadasa vagy az ivhegesztd/-vago késziilék barmely
atalakitasa esetén, melyet az LINCOLN ELECTRIC BESTER
Sp. z o.0. vallalattal kotott el6zetes irasos megallapodéas
nélkiil a vasarlé vagy harmadik fél végzett el. Elektromos
késziilék elektroméagneses kisugarzasait foleg a késziilék
huzalozés okozza. Ha problémat okoz elektromos késziil-
ékek kozelséges, akkor forduljon az LINCOLN ELECTRIC
BESTER Sp. z 0.0. véllalathoz, mely megvizsgalja az egyedi
helyzeteket. Ha egyéb késziilékekkel kapcsoljak dssze, ak-
kor az ivhegeszt6/-vago késziilék olyan gépet alkothat, mely
2006/42/EC (Gépek biztonsaga) eurdpai iranyelv hatalya ala
esik. E gépnek meg kell felelnie az Eurdpai iranyelv f6 kovet-
elményeinek. Nem vallalhat az LINCOLN ELECTRIC BESTER
Sp. zo.0. vallalat feleldsséget olyan késziilék kombinacioké-
rt, melyeket nem maga hatarozott meg.

2.0 ELETCIKLUS VEGE
Tilos az elektromos késziilékeket a normal szemétbe dob-
——— nil Az elektromos és elektronikus berendezés hulladékra
(EEEW) vonatkoz6 2002/96/EU eurdpai iranyelv, és annak
a nemzeti jogba vald &tliltetése alapjan, az ivhegeszt6/-vagd
berendezéseket szelektiven kell gydjteni és egy kdrmyezetbarat
Ujrahasznositési folyamat részét képezi.

A berendezés tulajdonosaként felelds a jovahagyott szele-
ktiv gy(jtérendszerekre vonatkozé informaciok beszerzé-
séért az LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. vallalattol.

Ezen eurdpai iranyelv alkalmazasa javitja a kornyezetet és
a kozegészséget!

3.0HASZNALAT KORLATAI

Biztonsaga érdekében, az LINCOLN ELECTRIC BESTER

Sp. z 0.0. a kévetkezd ajanlasok és kotelezettségek nem

teljes kdrl jegyzékét biztositja, melyek adatain nagy része

megtaldlhatdak a nemzeti jogokban.

Elenaedhetetlen az ivhegeszt6/-vagd készilék bekapcso-
lasa elétt a biztonsaggal kapcsolatos kévetkezd oldalak

A elolvasésa:

Elektromos biztonsag

Fist, parak és artalmas illetve mérgezé gézok elleni bi-
ztonsag

4.
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Fénysugarzas elleni védelem

Zaj elleni védelem

Tlizvédelem

Védelem gaz hasznélata soran

Munkatarsak biztonsaga

Elektromagneses mezék elleni védelem

Megjegyzés: Jelezze az LINCOLN ELECTRIC BESTER
Sp. z o.0. vallalat szamara, ha e biztonsaggal és
kérnyezetvédelemmel kapcsolatos fontos pontok szovegei-
ben rendellenességet fedet fel.

A hegesztd/vagod késziiléket csak olyan célra szabad
hasznélni, melyre szanték. Tilos barmely mas célra hasznal-
ni, mint akkumulator toltés, befagyott vizcsovek kiolvasz-

tasa, helységek fiitése fiitéelemek hozzaadasaval sth.

4.0 ELEKTROMOS BIZTONSAG

Megjegyzés: Tovébbi informacié all rendelkezésre IEC

62081 Ivhegeszté berendezések — Telepités és hasznéla-
ta, nemzetkézi szabvanyban.

A TAPARAMKORRE CSATLAKOZTATAS

Elektromos berendezéseken csak megfelelé képesitéssel

rendelkez6 munkatéarsak végezhetnek munkat. Képesitéssel

rendelkez6 munkatarsak alatt olyan munkatarsakat érttink, akik a

nemzeti jogszabalyoknak és/vagy gyakorlatnak megfeleléen sz-

ereztek képesitést, és akik a miszaki oktatasa alapjan, képesek
az ivhegesztés és a villamossag veszélyeinek a felismerésére.

A hegesztékészilék csatlakoztatdsa eltt gy6zédjon meg a

kovetkez6krl:

1. “OFF” (KI) allasban van-e a fékapcsold;

2. amérémliszer, a tllterhelés- és zarlatvédelmi eszkdz, a halo-
zati csatlakozdaljzat illetve a haldzati kabel csatlakozédugéja
és az elektromos halézat megfelel-e a maximalis teljesit-
mény és a tapfesziiltség névleges értékének (nézze meg a
hegeszt6-/vagokészilék tipustablajat) és a hatélyos nemzeti
szabvényoknak és rendelkezéseknek;

3. a csatlakozd, véddvezetds egy- vagy 3 fazisu, védve van-e
aram-véddkapcsoléval, mely képes 30 mA-t meg nem haladd
szivargasi dram estén mlikddni;

4. nincs-e érintésvédelmi eszkozzel a védévezeté megsza-
kitva;

5. “NAGY IGENYBEVETELRE TERVEZETT" tipusi-e a halé-
zati kébel ;

6. el van-e olyan vészledllitd eszkdzzel a héldzati fesziiltség
aramkore latva, mely kdnnyen felismerhetd és kénnyen illetve
gyorsan elérhet6.

7. A osztalyd készilék, melyet nem lakéhelyi haszndla-
tra szanték, ahol a nyilvanos kisfeszilltségli rendszer all
rendelkezésre. Potencidlis nehézségek fordulhatnak elé
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ilyen helyeken az elektromagneses Osszeférhetéség biz-
tositasandl, a vezetett illetve sugarzott zavarok miatt. Csak
egy B osztélyu késziilék tesz eleget az elektromagneses
oOsszeférhet6ségi kbvetelményeknek mind ipari mind lakéhe-
lyi kérnyezetekben, ahol a nyilvanos kisfesziltségi rendszer
&ll rendelkezésre.

4.2 HeGESzT6 ARAMKOR

Az ivhegesztés és -vagas az elektromosségra vonatkozd bizton-

ségi ovintézkedések szigoru betartasat igényli.

Miel6tt barmely hegesztési/vagasi miiveletet végez ellendrizze

a kovetkezket:

1. nincs-e olyan hozzaférhetd fém alkatrész, mely dltal a kezel§
vagy segédei kozvetleniil vagy kdzvetve érintkezésbe keriil-
hetnek a haldzati fesziiltség fazis- vagy nullavezetékével,

2. megfeleléen szigetelve vannak-e az elektrédatartok,
hegesztdpisztolyok és hegesztékabelek;

3. szigetelve van-e a foldtél és a munkadarabtdl a kezel§
(kesztyl, munkavédelmi cipd, szaraz ruha, bérkétény stb);

4. szildrdan csatlakoztatva van-e a visszatérg dramkabel, olyan
kdzel a hegesztési terllethez, amennyire lehetséges;

5. a hegesztd aramkor kizardlag olyan vezetékekbdl készilt-e,
melyek megfelelnek a vonatkozé HD 22.6 S2 harmonizacids
dokumentumban meghatérozott vezetékeknek: A vezetékek
és kabelek szigetelése térhaldsitott anyag, maximum 450/750
V-0s meghatérozott fesziiltséggel - 6. rész: ivhegesztd kabe-
lek.

Nagy aramiitési kockazatl kdrnyezetben végzett hegesztési

miveletek soran, pl.:

1. olyan helyeken, ahol a korlatozott mozgési lehetdség mi-
att kényelmetlen testhelyzetben (térdel6, Gl6 vagy fekvd),
vezetbkkel fizikai érintkezésben kell a kezel6nek hegesz-
tenie;

2. teliesen vagy részben vezet6kkel korilvett terlleteken, mely-
eknél nagy a kockazat, hogy a akaratlanul vagy véletleniil a
kezel6 érintkezésbe keril velik;

3. nedves, nyirkos vagy forré helyeken, ahol az izzadsag
jelentdsen csokkenti az emberi bér ellendllasat és a tar-
tozékok szigetel6képességét.

Rendkivili évintézkedések szikségesek, és kil- s

éndsen

1. S jelzésl hegeszté/vagé berendezéseket kell
hasznalni;

2. szigetel§ padiokkal vagy -szényegekkel kell a kezel§ szemé-
lyes védelmét névelni;

3. a feszilltségforrast a kezelbk érintési tavolsagan kivil kell
elhelyezni a hegesztési/vagasi miveletek soran;

4. az dramkdrhdz csatlakoztatott és a kezeld kdzelében lévé
Osszes berendezést olyan é&ram-véddkapcsoléval kell
védeni, mely 30 mA-t meg nem haladd szivargési aramra 1ép
miikddésbe.

Egyidejiileg soha ne érintse meg az elektréda vezetéket
(vagy a fivokat) és a munkadarabot.

4.3 KARBANTARTAS / JAVITAS

Az elektromos berendezések javitasat kizarélag megfelel§
képesitéssel rendelkez8 munkatéarsak végezhetik. Képesitéssel
rendelkezé munkatarsak alatt olyan munkatarsakat értiink, akik a
nemzeti jogszabélyoknak és/vagy gyakorlatnak megfeleléen sz-
ereztek képesitést, és akik a miiszaki oktatasa alapjan, képesek
az ivhegesztés és a villamossag veszélyeinek a felismerésére.

Az 1995/63/EU eurdpai irdnyelv (munkaeszkdzok) rendsz-
eres ellendrzést ir el6 annak garantélaséra, hogy betartsak az

egészséglgyi és biztonségi rendelkezéseket, illetve minden

kérosodast idében észleljenek és javitsanak ki. Kilénds figyel-

met kell a hegesztés/vagas soran a kévetkezékre forditani:

1. aszigetelés dllapota (pl.: elektrédatartdk, hegesztdpisztolyok
és kabelek);

2. az elektromos csatlakozasok megfelel feszessége és tisz-
tasaga (pl.: csatlakozédugok, csatlakozéaljzatok, hosszab-
bité vezetékek, bilincsek stb.).

A hegesztékészilékére vonatkozé kilonleges eldirasok az

lizemeltetési és karbantartési utasitas “Karbantartas” cimdi fejez-

etében tallhatéak.

Megjegyzés: az EN 60974-4 szabvanyban talalhatéak tovabbi
informaciok: Szervizben végzett atvizsgalds és tesztelés.

Javitdsok kizarélag az LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z
o0.0. vallalat altal felhatalmazott szakemberek végezhetik,
akik a hibas alkatrészeket eredeti LINCOLN ELECTRIC
BESTER Sp. z 0.0. alkatrészekre cserélik ki.

Barmely bels6 atvizsgalas és javitas el6tt gy6z6djon meg
arrél, hogy az egység csatlakozasa egy elfogadott eljérassal
bontva van-e az elektromos halézatrél egység csatlakozasa
(az « elfogadott eljaras » alatt olyan miiveletsort értiink, me-
lynek célja az egység levalasztésa és levalasztva tartasa a
tapellatasrol).

4 5.0 _ FUST, PARAK ES ARTAEMAS ILLETV
4“*._ MERGEZO GAZOK ELLENI BIZTONSAG
A 98/24/EU eurdpai irdnyelv (vegyi anyagok) fekteti le
a dolgozék védelme terlletén a minimélis kdvetelményeket
olyan kockazatok ellen, melyek egészségiket és biztonsagu-
kat fenyegetik vagy fenyegethetik, és melyet a munkahelyen
jelenlévé vegyi anyagok hatésa idéz el6, vagy mely barmely
vegyi anyagokat hasznal¢ hivatasszer(ien végzett tevékenység
kévetkezménye. A géz vagy fiist formajéban torténd karosany-
ag-kibocsatasokat, melyek egészségtelenek, zavaréak vagy
veszélyesek a dolgozdk egészségére, a keletkezéstik helyénél
kell megkotni, a kibocsétasi forrashoz olyan kdzel és olyan ha-
tékonyan ahogyan az lehetséges.
Megfeleléen szell6z6 terilleteken kell a hegesztési/vagasi
miiveleteket végezni. FiistérzékelSket kell egy elszivérendszer-
hez csatlakoztatni, hogy a szennyez8anyag koncentraciék ne
haladjak meg a foglalkozasi expozicids hatarértékeket, melyek
a 2000/39/EU és 2006/15/EU eurdpai irdnyelvekben illetve a
vonatkozd hatélyos nemzeti jogszabélyokban szerepelnek.
Az LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. az igényeinek
megfeleld elszivorendszerek széles vélasztékat kindlja.

Megjegyzés: A hatdlyos nemzeti jogszabdlyokra vonatkozé
alkalmazasi Gtmutaté beszerzésére forduljon az illet6 orsza-
gos biztonsagi intézethez.

Klérozott oldészerek esetében kiilonleges a helyzet (me-
lyet tisztitdshoz és zsirtalanitashoz hasznalnak): A kléro-
zott oldészerekbdl szarmazé parak, mely elektromos ivbél
szarmazo sugarzasnak van kitéve, még nagy tavolsagra is,
mérgez6 gazokka alakulhat at. Ezen oldészerek hasznalatat
meg kell olyan teriileteken tiltani, ahol elektromos ivekkel
dolgoznak.

Hegesztési/vagasai  miiveletek  el6tt
g ellendrizze, hogy szarazak-e a munkadarabok.
e

2 leo FENYSUGARZAS ELLENI VEDELEM
A hegesztésilvagasi miiveletek soran nem keriilhet§

el illetve vagy nem korldtozhaté eléggé az elektromos ivbél

mindig
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szérmazé infravdrds és ultraibolya sugérzas. A 2006/25/EU
iranyelv expozicids hatarértékeit altaldban tdllépik hegesztés/
véagas soran. Elengedhetetlen a kezel§ és a kezelé kdzelében
lévék védelmére vonatkozé kovetelmények figyelembevétele,
melyet a 89/656/EGK eurdpai iranyelv (személyi véddeszkdzok)
és médositasai irnak le.

megfelel§ személyi védbeszkozzel kell a kezelt védeni a sug-

arzasnak a bérre (6gések) és a szemre (szérvanyos felvillana-

sok) kifejtett hatédsatdl. Ez azt jelenti, hogy a kovetkezdket kell
viselni:

1. Megfelel6 ruhazat (pl.: kétény, zubbony, nadrég, labszarvéds,
keszty(i stb.);

2. Megfelel6 szemvédd sziir6kkel ellatott hegesztémaszk, mely
megfelel az EN 169 (személyi szemveédd eszkdzok - Sz(irék
hegesztéshez és rokon eljdradsokhoz - Ateresztési kovet-
elmények és ajanlott felhaszndlas) vagy az EN 379 (személyi
szemvédd eszkdzok — énmUikddd hegesztdsz(irék) eurdpai
szabvéanynak.

A kezel6 kozelében lévé személyeket védeni kell a kdzvetlen

vagy visszavert sugarzastél megfelel6 fiiggdnydk, paravanok

vagy rugalmas szalagfliggonyok kozbeiktatdséval és szikség
esetén megfelel§ ruhdzattal és alkalmas sz(rével ellatott masz-
kkal. Megfeleld figyelmezeté jelzéseket kell elhelyezni, hogy

figyelmeztessen a sugarzési kockazattal jar¢ tevékenységre a

92/58/EGK iranyelvnek megfelelden (egészségugyi és biztonsa-

gi jelzések munkahelyi hasznélatanak alapvet kdvetelményei).

Az LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. igényei kielégitésére

személyi és kollektiv védGeszkdzok széles valasztékat kindlja.

Megjegyzés: Az EN 169 eurdpai szabvany tartalmazza a

kildnb6z6 ivhegesztési és rokon eljdrasokra vonatkozé
kiiszobérték elGirasokat.

~ | 7.0ZAJ ELLENI VEDELEM

A 2003/10/EU eurdpai direktiva a kovetkezképp fekteti le a
foglalkozasi expozicidval kapcsolatos minimalis egészségiigyi
és biztonsagi kovetelményeket:

1. HA A zajexpozicié meghaladja a 80 dB(A) értéket, akkor a
munkaaddnak személyi hallasvédelemrdl kell a dolgozdk
szamara gondoskodnia;

2. Ha a zajexpozici6 eléri vagy meghaladja 85 dB(A) értéket,
akkor a dolgozok személyi hallasvédét hasznélnak.

3. Nem haladhatja meg a zajexpozicié a 87 dB (A) értéket, a
személy hallasvéddk hasznélaténak szamitasba vételével.

A hegeszt6-/vagdgépek dltal keltett zaj féleg az eljarastdl, a
hasznélt dramerésségtdl és a kornyezettdl fiigg. Terhelés nélkil
az LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. hegeszt6/vagé gen-
erétorok zaja normélis esetben 70 dB (A) értéknél kisebb. A he-
gesztés vagy vagas soran e generatorok zajszintje (hangnyomas
szint) a munkahelyen nem haladhatja meg a 85 dB (A) értéket.

A munkakorilményekkel kapcsolatosan a munkaaddnak
megfelel§ intézkedéseket kell tenni . Szikség esetén a
megfelel6 személy hallasvédét (filldugd, biztonsagi flilvédd stb.)
kell a munkaadénak a kezeld szdméra biztositani, és megfeleld
figyelmeztetd jelzéseket kell a munkahelyen elhelyeznie. A 92/58/
EGK iranyelv alapjéan az LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. zo.0.

igényeinek megfeleléen a személyi véddeszkozok széles
7 vélasztékat kinalja.

A | 8.0 TUZVEDELEM
Tlzet és robbandsokat okozhatnak a hegesztési/vagasi
folyamatok. El6zetes kockazatelemzést kell végezni a he-
gesztési/vagasi mivelet el6tt. A tlizveszély csokkentésére, ha
lehetséges, akkor a gydlékony anyagokat el kell a hegesztési
terlletrd| tavolitani.

Amikor lehetséges, akkor a kévetkezképp jarjon el:

1. éghetetlen anyaggal fedje le a gydlékony anyagot példaul
gyulékony fabol késziilt gerendak vagy pallok.

2. ahegesztési/vagasi miivelet utdn elegendd ideig tartsa feli-
gyelet alatt a munkakdrnyezetet;

3. tartsa a «forr6 pontokat» és a kdzvetlen kérnyezetét feliigye-
let alatt, amig a normalisra csdkken a hémérséklet;

4. a haszndlt berendezésnek megfelel6 és elektromos
kérnyezetben valé hasznalatra alkalmas tlizoltd készulék al-
lion rendelkezésre.

Megjegyzés: a nemzeti rendelkezések megkivanhatjak a
hegesztési/vagasi mlivelet elétt a munkafolyamat enge-
délyezését.

9.0 BIZTONSAG GAZOK HASZNALATA

SORAN

9.1 KockAzatok

Két f6 veszélynek teszik ki a nem kielégit6 gazhasznélati
feltételek a hasznalot:

1. fulladas és mérgezés veszélye;

2. tliz- és robbandsveszély.

Sz(ik helyeken megndvekednek e veszélyek.

9.2 GAZPALACKOK

Be kell

kiléndsen:

1. Jol szell6z6nek kell a térolé és hasznalati teriileteknek len-
nitik, elegendd tavolsagra kell lennie a hegesztési/vagasi
terllettdl és egyéb héforrasoktdl, valamint biztonsagban kell
lennie barmely miszaki problématol.

2. Rogziteni kell a palackokat.

tartani a gazszolgaltaté biztonsagi utasitasait,
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. Kerlini kell a rdzkddasat.

. Nem lehet til magasa hémérséklet.

. Az eljdrashoz szikséges gazt kell a palacknak tartalmaznia.

. Soha ne zsirozza a csapokat, 6vatosan kell mikddtetni
azokat.

oo~ w

9.3 CSOVEK ES TOMLOK

Be kell tartani a gazszolgaltaté biztonsagi utasitasait,

kuléndsen:

1. A hasznalandd gézra vonatkozd szinkdddal vannak a gézc-
sévek ellatva.

2. Ragaszkodni kell az el6irt elosztasi nyomast betartasahoz.

3. Szivargds szempontjdbdl rendszeresen ellendrizni kell
a rogzitett csoveket és a gumitémi6ket. Ehhez megfelel
érzékel6t, ha nem 4ll rendelkezésre, akkor ecsetet és szap-
panos vizet haszndljon. Szivargas kereséséhez soha ne
haszndljon langot.

4. Védeni kell a csdveket, minimalizalja a mlihelyben a sértilés
veszélyét.

9.4 NYOMASSZABALY0ZO SZELEP

Be kell tartani a gdzszolgdltaté biztonsagi utasitasait,

kuléndsen:

1. Anyomasszabélyozd szelepre vald csatlakoztatas elétt ki kell
a palackcsapokat favatni.

2. Kikell a nyomasszabalyozé csavart csavarni a palackra valé
csatlakoztatds el6tt.

3. Ellendrizze a cs6kotés feszességét, miel6tt kinyitja a palack
csapjat.

4. Csupan egy fordulat tredékével, lassan nyissa ki a palackc-
sapot.

5. Nyomas alatt soha ne lazitson meg egy csokotést, elészor
zarja el a palackcsapot.

6. A nyomasszabalyozd szelepnek dsszhangban kell lennie a
folyamathoz szlikséges gédzzal.

9.5 Sz(K HELYEN TORTENG MUNKAVEGZES

Egy eljaras-utasitas minden szlikséges intézkedést meghataroz,
melyet minden esetben végre kell hajtani, miel6tt hegesztési/
véagasi miveletekbe kezd szk helyeken, mint folyosdk, csévek,
cs6vezetékek, hajok rakterei, aknak, buavényildsok, pincék,
tartalyok, kadak, gydjtémedencék, ballaszttartalyok, silék és
reaktorok. Megfelel szell6zést kell alkalmazni, kilénleges fi-
gyelmet forditva az oxigénhidnyra, oxigén és gyulékony gazok

9.6 BALESETET KOVETG TENNIVALO

Be nem gyulladt szivargas esetén:

o Zérja el a gazellatas csapjat; ne haszndljon nyilt langot vagy
elektromos kész(léket a szivargés helyén.

Begyulladt szivargas esetén:

* Hahozzéférhetd a csap, akkor zarja el a gazellatas csapjat és
haszndljon poroltét;

¢ Ha nem lehet a gédzszivargast megsziintetni, akkor hagyja
égni és lehdilni a palackot és kdrnyezd berendezéseket.

Fulladés esetén:

o Csak védGeszkozzel szabad a munkateriletre belépni;
masképp a masodik aldozatta valik.

¢ Vigye az d&ldozatot szabad levegére, és alkalmazzon
mesterséges 1égzést. Hivion megfelel§ siirgdsségi szolgal-
tatast.

Megjegyzés: tovabbi informaciék az EIGA szervezet IGC DOC

44/09/E dokumentumaban talalhatéak.

9.7 20 %-NAL kiseBB CO2 TARTALMU GAZKEVEREKEK

Ha gazok vagy keverékek helyettesitik az oxigént a leveg6ben,

akkor fulladas kockézata |ép fel, mivel a 17 %-nél kisebb oxigén-
tartalmu égkor veszélyes.

9.8 HIDROGEN ES HIDROGENALAPU GAZKEVEREKEK

Szivargas esetén, a hidrogén és a hidrogénalapl gézok a
mennyezet alatt vagy Uregekben halmozdédnak fel. Alkalmaz-
zon szell6zést a veszélyes helyeken, és szabad levegn vagy
jol szell6z6 helyen térolja a palackokat. A csdcsatlakozasok
szamanak korlatozasaval csokkentse a szivargasok kockazatat.
Gvulékony illetve gytlékonyak a hidrogén és a hidrogénalapu
10| gazkeverékek. Egés- és robbandsveszély dll fenn. Rob-
7 banasveszélyesek a levegd / hidrogén és oxigén / hidro-
/| gén keverékek a kovetkez6 keverékarany tartomanyban:
4 és 74,5 % kozotti hidrogén a levegdben, és 4 és 94 %
koz6tti hidrogén oxigénben.

10.0 MUNKATARSAK BIZTONSAGA

hegesztési/vagasi munka soran a kezelének mindig viselnie kell
az erre a célra szolgald személyi véddfelszerlést. A kbvetkezébdl
kell e védelemnek allnia:
* szigetelés (szdrazon tartva) az é&ramiitések megakadaly-
ozésara;
« tisztitas (nincs olaj jelen) a gyulladés megakadalyozasara;
* és jo dllapotban kell lennie (nincsenek szakadésok) az égés
megakadalyozésara.
Az LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. igényeinek
megfelelen a személyi védeszkozok széles valasztékat kindlja.
Addig viselje a véddeszkdzoket, amig lehdinek a hegesz-
tések, mivel a salak és a salak alkotorészei freccsenhet-
nek.
Sllyos lehet a hegeszté/vago készillék. Az izommal és
csonttal kapcsolatos karosodédsok elkerilésére, megfelel tech-
nikat valasszon a teher atrakoddsahoz.

11.0 ELECTROMAGNESES MEZOK

Az &ram, amikor athalad egy vezetdn, akkor helyi elektromos és
magneses teret hoz Iétre. A hegeszté/vagd aram elektromagne-
ses mez6t hoz Iétre a kébelek és a késziilék koril. Az elek-
tromagneses térnek valé expozicionak lehetnek olyan hatésai,
melyek jelenleg nem ismertek. A kdvetkezé intézkedésekkel
csokkenteni lehet az elektromagnese mez6knek vald expoziciot:

1. Alehetd legnagyobb hosszusagban fogja 8ssze az elektroda-
tartd kabelét vagy a hegeszté kébelkoteget a visszatéré dram
kabelével - ragasztdszalaggal rogzitse egymashoz azokat;

2. Soha ne csavarja a teste vagy tegye a véllara a hegeszt6/
Vvago készilék kabelét;

3. A kezelbnek a hegeszt6 aramkor ltal alkotott hurok belse-
jében kell lennie. - Tegye az elektrddatartét/hegesztépisztoly
kabelt és a visszatéré dram kabelét a kezel§ egyazon old-
aléra.

4. Hegesztési/vagasi mivelet soran nem lehet a kezel6 feszilt-
ségforras kozelében.

Az elektromagneses mezék befolyasolhatjak az aktiv im-
plantatumok (szivritmus szabalyozok) miikodését. Aktiv
implantatumot visel6knek el6zetesen orvossal kell egyez-
tetniiik, miel6tt hegesztés/vagasi munkat végeznek.

Egyes TIG hegesztések és PLASMA vagésok fesziiltség-
forrasai érintés nélkilli “HF” gyujtast hasznalnak, mely
karosithatja a hegesztési/vagasa miivelet kozelben lévé
elektronikus késziilékeket. Hegesztési/vagasi miiveletet
végzése el6tt dontson érintéses gyujtas hasznalata mel-
lett, vagy vigyen minden érzékeny késziiléket tavol a
munkavégzés helyétél.
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1.0 ZAKRES ZGODNOSCI

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. dziekuje Parstwu

za zaufanie okazane nam w zwigzku z nabyciem naszego

wyposazenia do spawania/ciecia tukowego. Wyposazenie to

zapewni Panstwu petng satysfakcje pod warunkiem Scistego

przestrzegania:

1. warunkéw uzytkowania i konserwacji

2. elementow istotnych dla bezpieczenistwa i $rodowiska podan-
ych ponizej.

Wyposazenie do spawania / ciecia tukowego zostato wyprodu-

kowane w $cistej zgodnosci z:

1. Dyrektywa Europejskg 2014/30/EU (niskie napiecia) i

2. Dyrektywa Europejska 2014/35/EU (zgodno$¢ elektromagne-
tyczna) przez zastosowanie wiasciwych norm:

3. EN 60974-1 (Wyposazenie do spawania tukowego — Czgs¢ 1:
Zrédta pradu do proceséw spawania) i

4. EN 60974-10 (Wyposazenie do spawania tukowego — Cze$¢
10: Wymagania dotyczace zgodnosci elektromagnetycznej
(CEM)).

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci w przypadku modyfikacji, dotaczenia el-
ementéw sktadowych lub podzespotéw lub dowolnej zmiany
wyposazenia do spawania/cigcia tukowego, wykonanych
przez klienta lub osoby trzecie bez specjalnego, pisemnego
zezwolenia LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0..

Emisja elektromagnetyczna wyposazenia elektrycznego
jest gtownie spowodowana promieniowaniem okablow-
ania instalacji. W przypadku wystapienia probleméw
z sasiadujgcymi urzadzeniami elektrycznymi nalezy
skontaktowac si¢ z LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0.,
ktéra zapewni skontrolowanie poszczegélnych przypad-
kéw. Wyposazenie do spawania/cigcia fukowego moze, w
potaczeniu z innymi elementami, tworzy¢é maszyne w ro-
zumieniu Dyrektywy Europejskiej 2006/42/EC (Maszyna).
Maszyna musi spetnia¢ wymagania tej Dyrektywy Europe-
jskiej. LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. nie ponosi
zadnej odpowiedzialno$ci za podtaczanie elementow, ktére
nie zostaty przez nig wykonane.

20 POSTEPOWANIE PO  WYCOFANIU Z
UZYTKOWANIA

Nie wyrzuca¢ urzadzen elektrycznych z odpadami gosp-
odarczymi!  Zgodnie z Dyrektywg Europejskg 2002/96/EC
dotyczaca odpadéw elektrycznych lub elektronicznych (DEEE)
i jej odpowiednikami krajowymi, wyposazenie do spawania/cie-
cia fukowego musi by¢ usuwane odrebnie i poddawane utylizacji
zapewniajacej ochrongsrodowiska.

Jako wtasciciele wyposazenia, sa Pafistwo zobowiazani do
uzyskania informacji o wtasciwych systemach zbiérki w LIN-
COLN ELECTRIC BESTER Sp. z0.0..

Stosowanie przepisow tej Dyrektywy europejskiej wptywa
korzvstnie na stan $rodowiska naturalnego i naszego zd-
2N rowia!!

3.0 ZAKRES STOSOWANIA

Dla Panstwa bezpieczenstwa, LINCOLN ELECTRIC
BESTER Sp. z 0.0. podaje ponizej niepetng liste zalecen i
obowigzkéw, ktérych wigksza cze$¢ wystepuje réwniez w
odpowiednich przepisach krajowych.

Nalezy obowigzkowo przeczyta¢ wszystkie informacje
dotyczace bezpieczenstwa podane ponizej przed uru-
chomieniem wyposazenia do spawania/cigcia tukowego:

e &

bezpieczenstwo elektryczne

zabezpieczenie przed spalinami, oparami, szkodliwymi i
toksycznymi gazami

zabezpieczenie przed promieniowaniem $wietinym

X

zabezpieczenie przed hatasem

bezpieczenstwo przeciw pozarowe

bezpieczenstwo uzytkowania gazéw

bezpieczenstwo personelu

Bo [, & |N

bezpieczenstwo pdl elektromagnetycznych

Uwaga: LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. prosi
Pafistwa o przekazywanie wszelkich nieprawidtowosci
napotkanych ~w redakcji informacji  dotyczacych
bezpieczenstwa i Srodowiska

Wyposazenie do spawania/cigcia fukowego moze by¢

uzytkowane tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. W zadnym

wypadku nie mozna go uzywac innych celéw, zwtaszcza do

tadowania akumulatoréw, odmrazania przewodow wody,
ogrzewania pomieszczen przez podtaczenie el-
ementéw grzejnych, itd...

4.0 BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

Uwaga: Informacje uzupetniajace sa dostepne w Normie
Miedzynarodowej EN 60974-9 Wyposazenie do spawania
tukowego - Instalacja i obstuga

4.1 PODLACZENIE DO SIECI ZASILANIA

Interwencje wykonywane na instalaciji elektrycznej musza by¢
powierzane wykwalifikowanym osobom. Przez osoby wykwali-
fikowane, rozumie sig osoby posiadajgce odpowiednie kompe-
tencje w rozumieniu przepis6w i/lub praktyki krajowej, zwigzane
z posiadaniem odpowiedniego przeszkolenia technicznego
i ktore potrafig oceni¢ niebezpieczenstwa zwigzane ze spa-
waniem i energig elektryczng. Przed podtgczeniem wyposazenia
do spawania/ciecia, nalezy sprawdzié, czy

1. wytgcznik gtéwny znajduje sie w pozycji “STOP”;

2. licznik, zabezpieczenie przed przetgzeniami i zwarciami,
gniazdka i wtyczki oraz instalacja elektryczna sg zgodne z
maksymalng mocg i napieciem nominalnym zasilania (patrz
tabliczka znamionowa na wyposazeniu do spawania/ciecia)
i 53 zgodne z obowigzujacymi normami i przepisami kra-
jowymi

3. podtaczenie, jednofazowe lub tréjfazowe z przewodnik-
iem zabezpieczajgcym, jest zabezpieczone wytgcznikiem
réznicowym  dziatajgcym przy pradzie uptywowym nie
przekraczajacym 30 mA;

4. przewodnik zabezpieczajacy nie jest odtgczony przez zabez-
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pieczenie anty-porazeniowe;

5. kabel zasilania jest typu “HAR USE”;

6. ukfad zasilania elektrycznego jest wyposazony w wytacznik
awaryjny, tatwo rozpoznawalny i umieszczony w miejscu
fatwo i szybko dostgpnym

7. Urzadzenia klasy A nie s przeznaczone do uzytku w
pomieszczeniach mieszkalnych, do ktérych energia elektryc-
zna dostarczana jest przez publiczng sie¢ niskiego napiecia.
W takich miejscach, z uwagi na zaktécenia przewodzone i
wypromieniowane, moga wystapic trudnosci w zapewnieniu
zgodnos$ci elektromagnetycznej. Tylko urzadzenia klasy
B spetniajg wymagania dotyczace zgodnosci elektromag-
netycznej zaréwno w pomieszczeniach mieszkalnych, jak
i przemystowych. Dotyczy to réwniez pomieszczer miesz-
kalnych zasilanych z publicznej sieci niskiego napigcia.

4.2 UKLAD SPAWANIA

Uzytkowanie spawania lub cigcia tukowego wymaga rygorystyc-
znego przestrzegania warunkow bezpieczefistwa zwigzanych z
pradem elektrycznym Przed kazdym spawaniem/cigciem, nalezy
sprawdzic, czy:

1. zadna cze$¢ metalowa dostepna dla operatoréw i ich pomoc-
nikéw nie styka sie posrednio lub bezposrednio z przewodni-
kiem fazy lub zera sieci zasilania;

2. uchwyty elektrod, palniki i kable spawania sg prawidtowo
izolowane;

3. operator jest izolowany od podtogi i cze$ci spawanej (rekawice,
buty robocze, suche ubranie, fartuch skérzany, itd...);

4. kabel powrotny pradu jest w bezpieczny sposdb podtaczony
jak najblizej punktu spawania;

5. uktad spawania jest zbudowany z kabla zgodnego z dokumentacjg
zgodnosci HD 22.6 S2: Przewodniki i kable izolowane z
materiatéw sieciowych dla napiecia rownego lub wiekszego od
450/750 V - Czes$¢ 6: Kable do spawania tukowego

W przypadku wykonywania prac spawalniczych w $rodowisku o

podwyzszonym ryzyku porazenia pradem, na przyktad :

1. w miejscach gdzie mafa ilo$¢ przestrzeni wymusza na operatorze
przyjecie niewygodnej pozycji (na kolanach, w pozycji siedzacej,
lezacej), przy fizycznym kontakcie z elementami przewodzacymi;

2. w miejscach catkowicie lub cze$ciowo ograniczonych elemen-
tami przewodzacymi, powodujgcymi wysokie ryzyko przy-
padkowego kontaktu operatora;

3. w miejscach mokrych, wilgotnych lub goracych
gdzie wilgotno$¢ Iub  pocenie si¢ znacznie s
zmniejszajg oporno$¢ skéry ciata i wtasciwosci
izolujgce akcesoriow.

nalezy podja¢ dodatkowe $rodki ostroznosci :

1. uzytkowanie wyposazenia do spawania/cigcia 0znakowanego

2. wzmocnienie ochrony osobistej operatora przez zastosowanie
na przyktad podktadek lub wyktadzin izolujacych;

3. umieszczenie zrodet pradu poza zasiggiem operatora w cza-
sie spawania/cigcia;

4. zabezpieczenie, za pomoca wytacznika na prad réznicowy
dziatajacy przy pradzie uptywowym nie przekraczajacym 30 mA,
wszystkich urzadzer podtaczonych do sieci w poblizu operatora.

Nigdy nie dotykac réwnoczesnie drutu elektrody (lub dyszy)
i spawanej czesci.

4.3 KonserwACJA / NAPRAWY

Konserwacja i naprawy instalacji elektrycznej muszg byé
powierzane osobom posiadajacym odpowiednie kwalifikacje.
Przez osoby wykwalifikowane, rozumie sig osoby posiadajace

odpowiednie kompetencje w rozumieniu przepisow i/lub prak-
tyki krajowej, zwigzane z posiadaniem odpowiedniego przesz-
kolenia technicznego i ktdre potrafig oceni¢ niebezpieczenstwa
zwigzane ze spawaniem i energig elektryczna. Dyrektywa Eu-
ropejska 2009/104/EC (wyposazenie robocze) narzuca wymég
przeprowadzania kontroli okresowych dla zagwarantowania
przestrzegania zalecen bezpieczefstwa i wykrycia ewentual-
nych uszkodzen i wykonania napraw w odpowiednim czasie.
W przypadku wyposazenia do spawania/cigcia, nalezy zwrdci¢
szczegdlng uwage na nastepujace kwestie:

1. dobry stan izolacji (na przyktad uchwyty elektrod, palnikéw i

kabli spawania);

2. prawidtowe dokrecenie i czysto$¢ ztaczy elektrycznych (na
przyktad, gniazdka, ztacza, przedtuzacze, zaciski cze$ci).
Zalecenia specjalne dotyczace wyposazenia do spawania/ciecia
zostaty opisane w rozdziale Konserwacja w instrukcji obstugi i

konserwacii.

INFORMACUJA: informacje uzupetniajace sa dostepne w nor-
mie EN 60974 4: Kontrola i testy robocze.

Wszelkie naprawy powinny by¢ realizowane przez autory-
zowanego specjaliste LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z
0.0., ktéry wymieni uszkodzone czgsci na oryginalne czgsci
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0..

Przed kazda kontrola wewnetrzna i naprawa, nalezy
upewni¢ sie, ze urzadzenie jest odtaczone od instalacji
elektrycznej z zastosowaniem odpowiednich zabezpieczen
(przez odpowiednie zabezpieczenia rozumie si¢ wszystkie
operacje majace na celu odtaczenie urzadzenia od zasilania

ﬁ i utrzymanie go w takim stanie).
EY

! 5.0 ZABEZPIECZENIE PRZED SPALINAMI, OPARAMI,
SZKODLIWYMI | TOKSYCZNYMI GAZAMI
Dyrektywa Europejska 98/24/CE (Czynniki chemiczne) okresla
minimalne $rodki ostroznosci w kwestii ochrony pracownikéw
przed zagrozeniami dla zdrowia i bezpieczeristwa wynikajgcymi
lub mogacymi potencjalnie wyniknaé, efektami dziatania czyn-
nikéw chemicznych obecnych w miejscu pracy lub wynikajacych
z wykonywanej pracy zwigzanej z zastosowaniem czynnikéw
chemicznych.
Gazy, szkodliwe, nieprzyjemne lub niebezpieczne dla zdrowia
spaliny musza by¢ usuwane w miare ich wytwarzania, z jak na-
imniejszej odlegtosci od miejsca ich emisji i jak najskuteczniej.
Czynnosci spawania/cigcia musza by¢ wykonywane w pomieszc-
zeniach z odpowiednig wentylacja. Czujniki spalin musza by¢
podtaczone do systemu zasysania w taki sposob, aby ewentu-
alne stezenia zanieczyszczen nie przekraczaty wartosci granic-
znych ekspozycji zgodnie z dyrektywami europejskimi 2000/39/
WE i2006/15/WE oraz obowigzujgcymi przepisami krajowymi.
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. oferuje Paistwu cata
game uktadéw zasysania odpowiadajacych Waszym wymaga-
niom.

Uwaga: Zalecamy skontaktowanie si¢ z Krajowym In-
stytutem Bezpieczenstwa w celu uzyskania dokumen-
tacji opisujacej procedury stosowania obowigzujacych
przepiséw krajowych..

Przypadek specjalny rozpuszczalnikéw chlorowych (stoso-
wanych do czyszczenia lub odttuszczania): Opary rozpuszc-
zalnikéw chlorowych, poddane dziataniu tuku elektrycz-
nego, nawet z odlegtosci, moga przeksztatcac sie¢ w

/$ gazy toksyczne. Stosowanie tych rozpuszczalnikow jest
= zabronione w miejscach gdzie uzywa sigtukow elektry-
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Natezenie pradu w amperach
Proces 1,5‘ 6 ‘ 10 ‘15‘30‘40‘60 ‘70 ‘80‘100‘125‘150‘160‘175‘200‘225‘250‘300‘350‘400‘450‘500‘600
Elektrody w oslonie 8 ‘ 9 10 1" ‘ 12 13 ‘ 14
MAG 8 | 9 10 " ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
TIG 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘
MIG z metalami cigzkimi ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 12 ‘ 13 ‘ 14
MIG ze stopami lekkimi 10 ‘ 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Ztobienie Powietrze/t.uk 10 ‘ " ‘ 12 13 14 ‘ 15
Cigcie strumieniem plazmy ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13
Spawanie plazmowe ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 1 ‘ 12 ‘
cznych. Sprawdzi¢, czy czesci sa suche przed wykonaniem ochronnych.

spawania/cigcia

6.0 ZABEZPIECZENIE PRZED PROMIENIOWANIEM SWIETLNYM

Promieniowanie podczerwone i ultrafioletowe tuku elektrycznego
nie moze zosta¢ wyeliminowane lub w wystarczajacy sposéb
ograniczone podczas spawania/ciecia. Wartosci graniczne ek-
spozycji ustalone w dyrektywie 2006/25/WE sg zwykle przekrac-
zane w czasie operacji spawania/ciecia. Nalezy przestrzega¢
wymagan dotyczacych ochrony operatora i 0séb znajdujgcych
sie w poblizu operatora zamieszczonych w Dyrektywie Europe-
jskiej 89/656/CEE (wyposazenie do ochrony indywidualnej) oraz
z poprawkami.
Operator musi by¢ zabezpieczony przed dziataniem promien-
iowania, zabezpieczenie musi obejmowac skére (oparzenia) i
oczy (uszkodzenia wzroku), przez zastosowanie odpowiedniego
wyposazenia do ochrony indywidualnej. Operator musi:

. zaktada¢ odpowiednie ubranie (na przyktad fartuch, kurtke,

spodnie, getry, rekawice...);

. zaktada¢ maske spawalnicza wyposazong w filtry optyczne

zapewniajace odpowiedni poziom zabezpieczenia i zgodne
z normami europejskimi EN 169 (Zabezpieczenia indywidu-
alne oczu - Filtry do spawania i zwigzanych z nim technik
- Wymagania dotyczace wspétczynnika przepuszczalnosci
i zalecanego stosowania) lub EN 379 (Zabezpieczenia indy-
widualne oczu - Filtry do spawania automatycznego).

Osoby, znajdujace sie w poblizu operatora, musza by¢ zabezpiec-

zone przed promieniowaniem bezposrednim lub odbitym przez

instalacje zaston, ekranéw lub oston i jezeli zachodzi potrzeba,

przez zaktadanie odpowiednich ubran i maski wyposazonej w

odpowiedni filtr. Nalezy zainstalowaé wtasciwg sygnalizacje

informujaca o ryzyku promieniowania zgodnie z dyrektywa
92/58/EWG (sygnalizacja bezpieczeristwa/higieny pracy).

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. oferuje Panstwu

cata game wyposazenia do ochrony indywidualnej i zbiorowej

odpowiadajgca Waszym wymaganiom.

—_

N

Uwaga: Norma Europejska EN 169 podaje zalecane
W | poziomy dla réznych proceséw spawania tukowego
lub zwigzanych z nim technik:

7.0 ZABEZPIECZENIE PRZED HALASEM
Dyrektywa Europejska 2003/10/CE okresla minimalne zalecenia
bezpieczenistwa dotyczace ekspozycji pracownikéw:

-

. kiedy ekspozycja na hatas przekracza 80 dB(A), pracodawca
jest zobowigzany do udostepnienia stuchawek ochronnych
pracownikom;

kiedy ekspozycja na hatas jest réwna lub przekracza 85
dB(A), pracownicy sa zobowigzani do zaktadania stuchawek

n

3. Ekspozycja na hatas moze przekracza¢ 87 dB (A) z
uwzglednieniem stosowania indywidualnych $rodkéw ochro-
ny stuchu

Hatas emitowany przez urzadzenie do spawania/ciecia zalezy

gtéwnie od procesu, stosowanego natezenia i otoczenia.

Hatas przy pracy bez obcigzenia w przypadku generatoréw do

spawania/ciecia LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. jest

nizszy od 70 dB (A). Emisja hatasu (poziom cisnienia akustycz-
nego) generatoréw moze, przy spawaniu lub cieciu, przekracza¢

85 dB (A) na stanowisku pracy.

Pracodawca musi wykona¢ odpowiednie pomiary w warunk-

ach roboczych. Jezeli jest to niezbedne, pracodawca jest

zobowigzany do dostarczenia odpowiednich $rodkéw zabez-

pieczenia stuchu (zatyczki, stuchawki ochronne) operatorom i
do zastosowania wtasciwej sygnalizacji w miejscu pracy.
Conf 92/58/CEE LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0.

¢ | oferuje Panstwu cata game wyposazenia do ochrony in-

dywidualnej odpowiadajaca Waszym wymaganiom

7

8.0 BEZPIECZENSTWO PRZECIW POZAROWE

Procesy spawania/cigcia moga stanowi¢ przyczyne pozaru

lub wybuchu. Przed kazda operacja spawania/ciecia, nalezy

wykona¢ wstepna analize ryzyka. Aby zapobiec ryzyku pozaru,

nalezy usuna¢, tam gdzie jest to mozliwe, materiaty tatwopaine

ze strefy spawania. w miejscach, gdzie nie jest to mozliwe,

nalezy postepowac w nastepujacy sposob:

1. przykry¢ materiaty tatwopalne materiatami niepalnymi, na
przyktad palnych belek lub stropéw drewnianych

2. obserwowac otoczenie miejsca pracy przez wystarczajacy
okres po zakoficzeniu spawania/cigcia;

3. obserwowaé “wezty termiczne” i ich otoczenie do momentu
spadku temperatury do normalnego poziomu;

4. udostepni¢ w poblizy wtasciwe $rodki do walki z pozarem i
przeznaczone do stosowania na wyposazeniu elektrycznym

ng

9.0 BEZPIECZNE UZYTKOWANIE GAZU

INFORMACUJA: przepisy krajowe moga narzuca¢ sto-
sowanie procedury zezwolenia na wykonanie prac
przed wykonaniem operacji spawania/cigcia.

9.1 Rvzvka

Nieprawidtowe warunki uzytkowania gazéw narazajg uzytkownika
na dwa podstawowe niebezpieczenistwa:

1. niebezpieczenstwo zagazowania lub zatrucia;

2. niebezpieczenistwo pozaru i wybuchu.
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Te niebezpieczenstwa zwigkszaja sie w przypadku ograniczonej
przestrzeni.

9.2 BUTLE z GAZEM

Zalecenia bezpieczenstwa podane przez dostawce gazu muszg

by¢ przestrzegane :

1. Strefy magazynowania lub uzytkowania muszg posiada¢
dobrg wentylacje, by¢ wystarczajaco oddalone od strefy spa-
wania/cigcia i innych Zrédet ciepta i muszg by¢ zabezpiec-
zone przed wypadkami technicznymi.

2. Butle musza by¢ umocowane.

3. Nalezy unika¢ uderzen.

4. Temperatura nie moze by¢ nadmierna.

5. Butla musi zawiera¢ gaz wykorzystywany w procesie.

6. Zawory nie moga by¢ nasmarowane i musza by¢ obstugiwane
z zachowaniem 0stroznosci.

9.3 KANALIZACJE | PRZEWODY

Zalecenia bezpieczenstwa podane przez dostawce gazu musza

by¢ przestrzegane:

1. Stosowa¢ konwencjonalne kolory przewodéw odpowiednio do
uzywanego gazu.

2. Zalecane ci$nienie doprowadzenia musi by¢ przestrzegane.

3. Szczelno$¢ przewodoéw statych i wezy gumowych musi byé
kontrolowana okresowo. W tym celu nalezy stosowaé odpow-
iedni wykrywacz. Nigdy nie nalezy uzywaé ptomienia do
wykrywania wyciekdw.

4. Przewody musza by¢ zabezpieczone w celu ograniczenia
ryzyka ich uszkodzenia w warsztacie

9.4 REDUKTOR CISNIENIA

Zalecenia bezpieczenistwa podane przez dostawce musza by¢

przestrzegane:

1. Zawory butli musza by¢ odpowietrzone przed podtaczeniem
do reduktora ci$nienia.

2. Nalezy upewni¢ sig, ze $ruba odprezajaca jest odkrecona
przed podtaczeniem do butli.

3. Dokrecenie ztgcza nalezy sprawdzi¢ przed otwarciem zaworu
butli.

4. Zawor butli musi by¢ otwierany powoli i stopniowo.

5. Nigdy nie nalezy odkrecaé ztacza pod ci$nieniem, najpierw
nalezy zamkna¢ zawdr butli.

6. Reduktor ci$nienia musi by¢ zgodny z gazem wykorzystywa-
nymw procesie.

9.5 PRACA W OGRANICZONEJ PRZESTRZENI

Procedura zezwolenia na wykonanie pracy okreslajaca wszyst-
kie Srodki bezpieczerstwa musi by¢ stosowana systematycznie
przed rozpoczeciem spawania/cigcia w miejscach o ograniczonej
przestrzeni, takich jak galerie, kanalizacje, rurociagi, tadownie
statkow, studnie, wtazy, piwnice, cysterny, kotty, zbiorniki, zbi-
orniki balastowe, silosy i reaktory. Nalezy zapewni¢ wtasciwg
wentylacje ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na ryzyko niedotle-
nienia, zatrucia tlenem i nadmiernej ilosci spalin.

9.6 INTERWENCJA PO WYPADKU

W przypadku wycieku bez zaptonu :

* Zamkna¢ doptyw gazu, nie uzywac ognia i urzadzen elektryc-
znych w strefie wystapienia wycieku.

W przypadku wycieku z zaptonem:

* jezeli zawdr jest dostepny, zamkna¢ doptyw gazu i zastosowac
gasnice proszkowa;

* jezeli wycieku gazu nie mozna powstrzymac, pozwoli¢ na wyp-
alenie sie gazu schtadzajac butle i instalacje w otoczeniu.

W przypadku zagazowania:

* Nie wchodzi¢ w strefe pracy bez odpowiedniego wyposazenia
ze wzgledu na ryzyko obrazen

* przenie$¢ poszkodowanego na $wieze powietrze, rozpoczaé
sztuczne oddychanie i wezwa¢ pomoc.

)

INFORMACJA: informacje uzupetniajace sg dostepne w IGC
DOC 44/09/E EIGA.

9.7 MIESZANINY GAZOWE ZAWIERAJACE PRZYNAJMNIEJ 20 % CO2

W przypadku kiedy te gazy lub mieszaniny zastgpig tlen w
powietrzu, istnieje ryzyko zagazowania, atmosfera zawierajaca
ponizej 17 % tlenu jest niebezpieczna

9.8 WODGR | MIESZANINY GAZOW NA BAZIE WODORU

W razie wycieku, woddr i mieszaniny gazowe na bazie wodoru
gromadzg sie pod sufitem lub we wnekach. Nalezy przewidzie¢
wentylacje w miejscach zagrozonych, a butle nalezy magazynowac
na wolnym powietrzu lub w pomieszczeniu o dobrej wentylacji.
Zapobiega¢ wyciekom ograniczajac do minimum ilo$¢ ztaczy.
Wodér i mieszaniny gazowe na bazie wodoru satatwopalne. Ist-
nieje ryzyko oparzen lub eksplozji. Mieszaniny powietrze / wodér
¢ i tlen / woddr sg wybuchowe w nastepujacym zakresie

proporcji: 4 do 74,5 % wodoru w powietrzu; 4 do 94 %
/| wodoru w tlenie

10.0 BEZPIECZENSTWO PERSONELU

Operator musi zawsze zaktada¢ indywidualne wyposazenie
ochronne przeznaczone do spawania/ciecia. Wyposazenie musi
zapewniag:

1. izolacje (sucho$¢) w celu zapobiezenia porazeniom elektry-
cznym;

2. czystos¢ (brak obecnodci oleju) w celu zapobiezenia
zaptonowi; i

3. musi by¢ w dobrym stanie (bez uszkodzen powierzchni) w celu
zapobiezenia oparzeniom.

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o0.0. oferuje Paistwu catg

game wyposazenia do ochrony indywidualnej odpowiadajaca

Waszym wymaganiom.

Urzadzenia do spawania/cigcia moga byc ciezkie. Cigzkie przed-

mioty nalezy przenosi¢ umiejetnie, aby unikna¢ kontuzji mig$ni

i kregostupa.

Zaktada¢é wyposazenie ochronne w czasie

é schtadzania spawu ze wzgledu na ryzyko odpryskow

zuzlu lub zgorzeliny

11.0 POLA ELEKTROMAGNETYCZNE

Kazdy prad elektryczny przeptywajacy przez przewodnik induku-

je lokalnie pole elektryczne i magnetyczne. Prad spawania/cigcia

indukuje pole elektromagnetyczne dookota kabli i wyposazenia.

Ekspozycja na dziatanie pola elektromagnetycznego moze

powodowag skutki nieznane w chwili obecnej. Istnieje mozliwo$¢

ograniczenia ekspozycji na dziatanie pola elektromagnetyczne-
go indukowanego przez uktad spawalniczy przez zastosowanie
nastepujacych zalecen:

1. Potaczy¢, na mozliwie najwiekszej dtugosci, kabel uchwytu
elektrody lub wigzki spawania z kablem zwrotnym pradu —
potaczyc¢ je razem za pomoca tasmy samoprzylepnej;

2. Nigdy nie owija¢ kabla spawania/ciecia dookotfa ciata i nie
wieszac go na ramieniu;

3. Operator nie powinien znajdowac sie w petli utworzonej przez
uktad  spawalniczy - Umiesci¢ kabel uchwytu elektrody/pal-
nika i kabel  zwrotny pradu z tej samej strony operatora.

4. Operator nie powinien przebywa¢ w poblizu zrédta pradu w
czasie spawania/ciecia.

Pola elektromagnetyczne moga zakidca¢ dziatanie im-
plantéw (rozrusznik serca). Posiadacze implantéw musza
skonsultowaé¢ si¢ z lekarzem przed spawaniem/cigciem.
Niektére systemy spawania TIG i cigcia plazmowego
wykorzystuja zdalne systemy wzniecania “HF”, ktére moga



EL

1.0 OPIO XYMMOPO®QEHE

H LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. 00 euXoipIoTei yiox

TNV eumoTooUvn mou NG emdEiZare ayopalovTaG GUTOV TOV

eZonhiopd ouykoAAnang/kormg Toou. O eomhiopdg auTog ok

00i¢ GEPEI TIARPN IKAVOTIOINGON OV TNPFAOETE OXOAXOTIKA:

1. TOUG KAVOVEC XPAONG KO GUVTNPNONG KOt

2. TO KOTWTEPW OTOIYEINK TOL OTIOINK EIVO CNPOVTIKS YIo TV 00 Er-
Aeiox kot TO TTepIBAAAOV.

AuTdg 0 e€omAIop6G ouYKOAANGNG/KOTC TOZOU KATOOKEUKOTNKE

TNPOVTOC AUOTNPG ©

1. v Eupemnaikr O8nyio 2014/30/EU (XapnAng T&ong) kai

2. v Eupoenoikn Odnyioc 2014/35/EU  (HAekTpopoyvnTIKR
TUpBATOTNTA) PE AVTIOTOIXN EGAPHOYN TWV EVOPUOVIOHEVQV
TPOTUMGV.

3. EN 60974-1 (E€&omhiopdg ouykoAAnang Tééou — Tufpa 1: Mn-
VEC pelipaTog ouyKOAANoNG) Kol

4. EN 60974-1 (E€omAiopd¢ ouykoAAnong To&ou — Tprpa 1: Mn-
VEC pelipaTog ouykOAANong) Ko

H LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. amomolgiTai
omoladimoTe €udUVN GE TEPITITWON TPOTIOMOINGNG, TIPO-
00e0ng oToIyeiwV I} UTOOUVOAWV 1} omolaadimoTe Tpomo-
moinang Tou e&omAiopol guykoAAnong/komg ToZou, mou
TIPOYHOTOTOIEITAI OMO TOV MEAATN N amd TPiTO, XWPIC
€101kn mponyoUpevn ypanTh ouykatadeon Tng LINCOLN
ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0.. H nAeKTpopayvnTIKf €k-
mopn Twv NAekTPIKOV eZomAiopav odeileTal Kupiwg otV
akTIvoBolia TN KaAwdiwang TG eykaTaoTaong. e me-
pimTwon MPoBANRHATOC EYYUTNTAG HETAEU NAEKTPIKWV OU-
okeuwv, ameuduveeite otnv LINCOLN ELECTRIC BESTER
Sp. 2 0.0. n omoic Ocx e€eTAGE! TIC IBIXITEPES TTEPIMTWTEIG.

0 eZomAhiopog ouykoAAnong/komig ToZou pmopei, oe guv-
Buaopo Pe GAAa OTOIXEID , VO TTOTEAEDET PNXAVNHA KATA
TNV évvoia Tng Eupwmaikig Odnyiag 2006/42/EC (Mnxo-
vijpara). To pny&vnpo auto mpémel va mAnpoi Tig BOoIKES
anoiTioelg autii¢ Tng Eupwmaikng Odnyiag. H LINCOLN
ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. 8¢ 6a 6gwpn6ei umeubuvn
yla orrolodimoTe GUVBUNOHO OToIXEIWV DE Bt EXEI TP O
Tomolfoel n idia.

2.0 ANOEYPEH
Mnv amoppinTeTe TIC NAEKTPIKEC OUOKEUEC Wali pe Ta

KoIvé amoppippara ! Zopdwva pe v Eupemnaikn Odnyio
2002/96/EC oxeTIK& pe T omoBANTOL €10@V NAEKTPIKOU KOl nAe-
kTpovikoU e€omhiopou (AHHE), kou T peTadopd TG aTnv €0VIKR
vopoBeaia, o e€omAIop6¢ ouykoAAnong/kommng To€ou TpEmel var
OUANEYETON EEXWPIOTAL KOl VOL UMTOKEITON O OVOKUKAWON peE O-
Boopo pog To epIBAAAOV.

Q¢ 1810kTATNG TOU e€omAiopoy Ba mpémel va mMAnpodopn-
BeiTe Yl TO EYKEKPIPEVD GUOTHHATA OUAAOYAG ammd TV
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0..

H epappoyn Tng mapandvw Eupwnaikig 0dnyiag wdeei
oTo mepifaAAov ko T uyeia !

3.0 OPIA XPHEZHZ
B | Nia m ik oog aoddheis, n LINCOLN ELECTRIC
BESTER Sp. z 0.0. MOpoBETE! KATWTEPW EVOV N TIEPIO-
PIOTIKO KOTGAOYO OUOTAOEWV f) UTTIOXPEWOEWV ONUAVTIKO PEPOG
TOV oToiwV avadepeTal OTIC €BVIKEG vopoBeaieg. Mpémel omwo-
dnmoTe va dioB&aeTe TIC MOPOKATW OeAideC aodaleiog
A nipiv 6¢oeTe og Aeimoupyia Tov e€omhiopd ouykoAAnong/
KOTTAG TOZOU.

HAekTpikr) aodaAeiot

e =

Aodaheio Ko TV KATVQY, avaBupidoswy, BAXBEpLY
KoKl TOZIKQV Oepiev

Aodaheion kaTd TG GTEIVAG OKTIVOBOAIOG

X3

Aoddheia kad Tou BopuBou

AVTITTUPIKF codEAeIn

AodaAein XpHong Twv aEepiv

é Aodaheio ToU TPOowMIKOU

Aodaheion KA TV NAEKTPOUAYVNTIKGV TTEiwV

Inpeiwon: H LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. cag
TIOPAKAAE] VO TIC KOIVOTIOINOETE KAOE AVWHOAIG OXETIKG
pe TN oUVTOEN QUTOV TWV ONHOVTIKQV YIa TNV adodpaAeio
Kol To TTepIBAAAov aToIyEiwv.

0 eZomAiopdg guykoAAnong/komng PEMEl va Xpnaoiporol-

eiTau povo yia T AerToupyia yia TRV omoia TpoopileTail.

Aev TIpéTEl 08 KOpiol TEPITITWON va XpnoipomoinBei yia

A&AAo okormo, 13iwg TN GpOpTION pPmaATAPIGVY, TOo EEMAywua

OWANVOOEWY, TN BEPPAVON XWPWV TTPOGOETOVTAC AVTIOTA-
O€IC, KATT...

A 4.0 HAEKTPIKH AZQAAEIA

Inpeiwon: MepiocoTepeg mAnpodopieg diatiOevTal
oTo Aievég MpoTumo EN 60974-9 EZomAiopdg ouykoAAnong
T6%0U - EyKaT&OTOON KAl XPAON

4.1 SYNAESH ME TO HAEKTPIKO AIKTYO

O1 emepPaoeIc moU MPAYUKTOMOIOUVTOI 08 NAEKTPIKEG EYKOTO-
OTAOEIC TPETIEN VO AVOTIOEVTON OE EIBIKEUPEVD ATopOL. EIdIKeupE-
VO ATOGK €iVON T ATOPO EKEIVOL TTOU €ivarl appodIot oUPdWVa P
TNV €0VIKF VOpOBEDiak /KOl TIPOKTIKT) KOl TTOU, X&PN OTNV TEXVIKI
TOUG KOTAPTION, EiVall IKOVE VoL v TIAGUBA&VOVTO TOUG KIVEUVOUG
TIOU TIPOEPXOVTO OO Tr) GUYKOAANGON KOl TO NAEKTPIKO PEUOL.
Mpiv ouvdeoeTe Tov e€omhiopd ouykOANONC/KOTIAG, TIPETEN Ok
eNéyEeTe OTI:

1. O yevikog diokdmmng BpiokeTan oTn B€on «AIAKOMH»,

2. 0 peTpnTAC, N dIGTOEN MPOOTOCING OO TNV UTIEPEVTOION KOl
T0 BpayUKUKAWUA, 01 TIPIZEC Kol T I KAXOWE Kol N NAEKTPI-
K} eykaTdoToon eivol oupBoTd pe T péyioTn 10xU Kol TNV
OVOLOIOTIKR Téon Tpododoaiag (BA. emypadr TeXVIKOV TAn-
podopiov Tou eZomhiopol ouykoAAnong/kommg) ko mAnpolv
TO IOXUOVTO EBVIKG TTPOTUTION KO KOVOVIOOUG,

3.1 olvdean, Lovohaaikn 1} TPIGOOIKT PE TIPOOTATEUTIKO GYWYO,
TIPOOTOTEUETAN QMO Evav guaiodnTo dlokonTn aodaheiog
TIPOPEVOVTOC PEUPOITOC IKAVO VO AEITOUPYNOEI PE PEUTK
dioppong To ortoio dev Eemepva av eivail duvaTov Ta 30 mA;

4. 0 TIPOOTATEUTIKOC QyWYOC Bev Exel Komei amd T SidTadn mpo-
oTaoiog omd TNV nAekTpomAngios;

5. 70 KaXAwdI0 TaPOYX1C peupaTog eivan Turmou HAR USE “;

6. 70 nAekTPIKO SikTUO TPODOBOTING eival eZOTAIOHEVO pE BIoKO-
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T EKTOKTNG OVAYKNG, O OTT0I0C QVOYVWPICETOI EUKOAG Kall
givai mpooBdoipog.

7. O e€omhiopdg KAdong A dev mpEmel var XpnoIOTIOIEi Tl 08
KOTOIKNMEVES TIEPIOXEC OMOU N NAEKTPIKA 10XUC TIOPEXETON
o6 dnpooio ouoTnua ToPoxi¢ XapnAng Téong. Mmopei va
utapxouv dUoKoAieg var SIoAIOTET N NAEKTPOPYVNTIKN
OUMBOTOTNTA 0E OUTEG TIC TIEPIOXEC, AOYW BIXTOPOXGV QIO
enadn A omo akTivoBoAia. Mévo eZomhiopdg Khaong B eivai
OUPHOPdOUPEVOC TIPOC TIC OMOITACEIC NAEKTPOHAYVNTIKAG
OUMBOTOTNTOC TOOO OE BOUNXAVIKES TIEPIOXEC OO0 KOl OE KO-
TOIKNUEVES TTEPIOXEC OTTOU N NAEKTPIKI) 10XUC TOPEXETA OTTO
dnpooI0 oUOTNUO TTOPOXAC XOXHNANG TEONG.

4.2 KYKAQMA EYTKOAAHEHE

H edappoyn TnG ouykdAANoNg kau komhg ToZou, amaiTel TNV
auOTNPH TAPNON TOV 0PV ODAAEING OXETIKG PE TO NAEKTPIKO
pelpa. Mpiv amd omoladnmoTe evepyelot GUYKOAANoNng/kommg,
nipémel va eAéyEeTe OTI:

1. kovéva peTaANIKO TUApOL 0TO 000 £XOUV TIPOOBaion ol XelpI-
0TEC Ko o1 BonBoi Toug dev pumopei va EpBel o Guean emadr
pe aywyo daong r oudETEPO aywyd TOU NAEKTPIKOU OIKTUOU
Tpododoaiog,

2. o1 Gopeic NAeKTPOdiwV, Of TOIUTTIOES KOl Tt KAAGSIO GUYKOAAN-
0nNe €ival TARPWE HOVRPEVD,

3. 0 XeIpIOTAC &ival HOVWUEVOG il TO E8POC Kall IO TO TIPOG
OUYKOAANON QvTIKEIUEVO (Y&VTIO, UMOdAUATO aodaAeing,
oTEYVG& pouxat, OepUATIVN TTOBIK, KATT...),

4. 70 KOXAWDIO EMOTPOPAG PEUPATOC Eival OUVIEDEUEVO BIODO-
AGC 600 MO KOVT& yiveTal 0Tn {@vn ouykOAAnong

5. T0 KUKAUO OUYKOMNONG OmOTEAEITON OMOKAEIOTIKG QIO KOk-
Aadio oupdwvo Tipog To Eyypado Evappdviong HD 22.6 S2
: Movwpévol aywyoi ko KxA@SIo pe SIKTUWTG UNIKG OVOpOK-
OTIKNG T&ONG ToU 100UTaN TO TIOAU pe 450/750 V - Tunua 6:
Kohwdio ouykdAAnong Té&ou

‘OTawv 01 gpyooieg GUYKOAANONG TTPOYOTOTOIOUVTON OF TTEPIBGA-

Aov mou gvéxel aunpévo kivduvo nAektpomAngiog, moxpodeiypo-

T0G Xdipn:

1. oe B€oeig orou N mepiopiouevn eheubepiat Kivnong avaykadel
TO XEIPIOTN VO OUYKOAAG o &BoAn aTdon (yovaTioTog, K-
070G, EAMAWPEVOC), OE ETTOIDI PE OYQYINOTHIAHOTO,

2. 0€ BE0EIC PEPIKWC I EVTEAQC TIEPIOPIOPEVEC HIE OYQYILOTHAMO-
TO, TTOU TaPOUOIGouvV UWNAG KivBuvo GKOUGIGG M) TUXXIOG
enadng Tou xeipioT,

. 0¢ B€oeIg PBpeypeveg, uypeg N (e0TeC OTavV N Uypaoia A O
IBPWTOC PEIGVOUV QIOBNTA TV QVTOXM TOU Ov-
6parivou dEPHATOC Ko TIC HOVWTIKEG 1B16TNTEC
TOV eEPTNUATWV.

nipémel va AapBdvovTou emmAgov pETPa mpodUAaEnG,

Ko 190G

1. yprion e€omAiopoU ouykdAAnong/korng pe orpavon

w

N

. evioYuon TNG GTOIKNAG TIPOOTOTIOG TOU XEIPIOTH XPNOILOTIOIR-
VTOG TOPOOEIYUOTOG XAPN HOVWTIKK TOTOHOTO ) XONIK;

Vo Tormo@eTnBei n mnyn peUpATOC 08 ANOOTAON KOPAALING
oMo TO XEIPIOTH KATG TN SIGPKEIC TNC EVEPYEING OUYKOAAN-
ong/korng,

MpooTacia, pe guaiodnTo SIKOTTN KOPAAEIOG MAPAUEVO-
VTOG PEUPATOC IKOVO Vo ASITOUPYROE! e pEUT SIPPONC TO
oroio ev Eemepvadt av eivan duvaTov Tar 30 mA, dAwv Twv eéo-
NAICHGV TTOU €ivain oUVOEdEpEVa pie TO SIKTUO KOl BPICKOVTO
KOVT& OTO XEIPIOTH).

I

Eal

Mnv ayyileTe moTé TaUTOXPOVA TO NAEKTPODIO (I} TOV AyW-
Y06 Tpododooiag) kai To Tpog GuykOAANGN avTIKEipEVO.

4.3 SYNTHPHEH | ENIAIOPOOSH

H ouvTApnon kai n emdi0pOwon TOV EYKATAOTAOEWY MPETTEN VOK
avaTifevtal og eidikeupéva dropa. Eidikeupéva &ropa ivar Tot
GTOM EKEIVOX TTOU eivail appodIa oUpdLVa Pe TNV gBVIKN vopobe-
Oiok f)/kot TIPOKTIKT KOl TTOU, &P OTNV TEXVIKF TOUG KATATION,
gival IKova vor ovTIABGvOVTa TOuG KIVOUVOUG TTou TIPOEPXO-
VT OTTO T OUYKOAANGN KOl TO NAEKTPIKO peUpa.
H Eupomoikiy Odnyio 2009/104/EC (e€omhiopd¢ epyaaiag) er-
BaMAer epiodikoug eAeyxoug woTe var e&aodahioTei N ThENoN
TQV OUOTAOEWY BODAAEIBG KOl UYEIOG KOl O EV KAIP® EVTOTIOHOC
TQV gvdexopevey GpBopav. XTnv TepinTwon Tou e€0MAIoHOU ou-
YkOAAnangc/kommng, mpémer va 30Bei 181aiTepn TPOoOXT
1. 0TV KO KOTGOTOON TV HOVOTIKGV (TXpOdEiyPOTog XOpn
dopeic nhekTpodiwv, ToIpmideS Kol KXAWSI GUYKOAANONC),
2. 70 0WOTO OPIEIHO KOl TNV KAXOAKPIGTNTA TWV NAEKTPIKOV OUVOE-
oewv (Mopadeiyparog xapn mpiceg, BUopaTa, emunkuvoelg,
AoBideq).
O €101keC 0UOTAOEIC Yiot Tov EOMAIOPO 00i¢ OUYKOAANONG/KOTIAG
neplypadovTar aTo ked&Aaio ZuvTrpnon Tou eyxelpidiou xponeg
KOl OUVTHPNONG.

IHMEIQZH : oupmAnpwparTikég mAnpodopieg sivan Siodé-
olpeg oto mpoTumo EN 60974-4 : 'EAeyX0G Koll SOKIPEG KT
T AeiToupyia.

01 embiopOLOEIG TIPETEI VOl TIPAYHOTOTOIOUVTOI GTTO €131-
ko eZouclodotnpévo amd Tnv LINCOLN ELECTRIC BESTER
Sp. 20.0. 0 OTI0i0G O AVTIKATAOTHOEI TX GOAPUEVA THAHA-
1o pe yvioia avrahAakTiké LINCOLN ELECTRIC BESTER
Sp.zo.0..

Mpiv and omoiodiimoTe e0WTEPIKO EAeyX0 kol eMBIOPOW-

on, mpémel vo BeBaIwOEiTE WG N GUOKEUN EXEI XWPIOTEI

amo TNV NAEKTPIKN eyKaTaoTOON Pe ‘Tipdodean’ (pe

Jﬂ ‘mpoadeon’ evvoolpe éva OUVOAO EvepyeiRV TIOU

£XOUV OKOTIO TO dlaXwWPICHO Kau T SiaTAPneN TG
OUOKEUNG EKTOC TAONC).

5.0 AZOAAEIA KATA TON KATMNQN, AEPIQN, BAABEPQN KAI
TOZIKQN AEPION

H Eupwrmaikiy O3nyio 98/24/CE (Xnpikoi mopdyovTeg) opidel Tic
€AOYIOTEC QMAITIOEIC OO0V OO TNV TIPOCTOGIC TNG UYEIG KOl
NG xodAAEING TTOU TIPOKUTITOUV 1) B UTTopoUoaV Vo IPOKUWOUV
, QMO TIC EMMTAOEIC TOV XNUIKOV TTXPOYOVTWV TTOU EiVall TTOPO-
VTEC OTOV TOMO EPYOTIOG f) TTIOU TIPOKUMTOUV QO omoladrmoTe
£TIOYYEAUXTIKN SpOOTNPIOTNTO TTOU EUMAEKE! XNUIKOUG TTopAyo-
vTeC. O1 EKTTOUTIES UTIO HOPYI BiEPiWV, AVBUYIEIVOV KATIVAV, EVO-
XANTIKOV ) EMKIVOUVQV VIO TNV UYEio TV epyalopEvQY, TIpEMe!
VO GUAAEYOVTO HE TO TIOU EKTIEUTTOVTO OO0 KOVTUTEPX YIVETON
OTNV TNy EKTIOTIAG TOUG KOl GO0 TTIO GIMOTEAEOUNTIKG YiVETON.
O1 evépyeleq ouykoAAnonc/kommc mpémel va ekTeAoUVTO OF BE-
0EIC 0WOTK aeplopéves. O uoBNTHPES KAMVOU TIPETE! VOl OUV-
OovTai pe Eva oUoTNUe avappddnong 1ol GaTe o1 evdexOpe-
VEC OUYKEVTPOOEIG PUMWV Vo Inv Eemepvolv TIC TILES OpIo TNG
emoyyEAUATIKAG €kBeong oUpdwva pe Ty 10XUoUsH vopoBesia
oupdwva pe TIG IoxUouceg Eupwmaikée Odnyiec 2000/39/EC ka
2006/15/EC ko Tnv €6VIKI| vopobeaia. .

HLINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. 00 TipOTEiVel ik O€l-
PG OO OUOTAPOTG AVOPPOPNONG N OTIOIC GVTATIOKPIVETA OTIC
OVAYKEG 00C.

Inueiwon: Za¢ CUOTAVOUPE Vo ameuduveeite oTa EOVIKG
IvoTiIToUTal Acdakeiag wOTe Vo oo Tapaayouv odnyolq
edappoyng TN 10XUOUCAG EBVIKIG VOUOOETING.

161aiTepn mepinTwon TWV XAwploUXwv SiaAuTOV (Tou Xpn-
olpomoIoUVTal YIX Ka@apiopa f} amoAim-avan): Or ava-
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KGIKI, TTOVTEAOVI, YKETEC, YOVTIQK, ...,

2. v Gopdi p&oka ouykOAAnang e€omAiopévn pe KATAAnAat dik-
TPot 0PBAAIKNG TPOOTOOING OUNPWVL TIPOC T EUPWTTOIKG
npoturia EN 169 (Atopikr mpooTaoio opBahpev — QiTpa
Y10t GUYKOAANGN KOl OXETIKEG TEXVIKES — ATIONTHOEIG OXETIKK g TOV
nopdyovTar uETAd00NG kol ouviaTopevn xprion) i EN 379 (Ator-
kr) mpooTaaior opBaApav -QiXTpa AUTOUATNG OUYKOAANGNG).

To dropar Tou BpiokovTan 0To TepIBGAAOV Tou XelpIoTr, TIpé-

TIel VOt TIPOOTOTEUOVTON OO TV GUEDN A TNV VTAVOKAGUEVN

okTIVOBoAia pe TNV opeUBOAn KATGAANAOU TTOPOTTETROUNTOG,

eAGOPOTOC A Awpidag Ko av XpeIGdeTan, pe KATGAANAG: polxol

Kol pe pooka e€omhiopevn pe KaATAAnAo mPooTATEUTIKO GiATpO.

Mio OXeTIKR ofjpavon TpEmel va TomoBeTNOEi yIo Vo evnpepavel

yiot Tov Kivouvo akTIvoBoiag oUpdwva pe Tnv odnyia 92/58/CEE

(0fipavon aoGAEING/UYEIBE KOTG TNV EPYOOITK).

H LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. 00 mpoTeivel piot
0AOKANPN OEIpd PECWV OITOUIKNG KO GUAAOYIKAG TTPOOTO-
0i0IC TTOU GIVTOMTOKPIVOVTGN OTIC OVAYKEG 0OG.

—" Inpeiwon: To Eupwmaiko mpoTumo EN 169 avadpéper
TIG OUVIOTWHEVEG YIa TIC Siddopeg peBAd0UG GUYKOA-

Anong ToZou N TIG OXETIKEG TEXVIKES BaBUidEG:

7.0 AZOAAEIA KATA TOY ©0PYBOY
H Eupomoikiy O3nyio 2003/10/CE opilel Tic eAdy10TEC omauTh-
0eIC 0oDAAEING KOl UYEIOG OXETIKG pe Tnv EkBeon Twv epyalopé-
VOV OKOAOUOWG:
1.'07awv n ékBean aTo B0puPo Eemepvdi T 80 dB(A), 0 epy0dOTNG
6&TeI MPOOTATEUTIKG PEOK TNG OKONG 0Tn dIdBEDN TWV EPYQ-
(opévav, 0TaV N EKBEON OTO

Téon Tou pelpaTOg OE OpMEP
MéoBoc 15] 6 [10]15 30 [0 [ 60 | 70 | 80 [100 125]150[160] 175|200 225]250 300 350|400 450 500 600
Emevdupéva nAekTpodio 8 ‘ 9 10 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAG 8 ‘ 9 10 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
TIG 8 9] 10 ‘ 1 | 12 s
MAA ot Bapéa péTahha ‘ 9 ‘ 10 ‘ 11 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
MAA oe eAappId KpapOTa 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
Skéipo AEPAITOZ0Y 10 ‘ 11 ‘ 12 13 14 ‘ 15
Ko pe d¢apn mAdoparoq ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13
ZuykoAAnon mAdopaTog ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 1 ‘ 12 ‘
BupIaeIg TWV XAwpIoUXWV SIGAUTAV, TTOU UTIOKEIVTQI OTNV 2. BopuPo eivau ion 1 Eemepva T 85 dB(A), ol epyalopevol Xpn-
aKTIVOBOAiCt EVOG OKOPN KO GITOHAKPUGHEVOU NAe- OIOTIOIOUV OTOMIKK TIPOOTATEUTIKG PEGK TNG BKONG.
i E} KTpIKOU TOZOU PMOPOUV V& HETATPATIOUV OE TOZIKG 3. H ékBeon aTo BOpuPo dev mpemel va umepPaivel Ta 87 db (A)
T agpia. H xprion aut@v Twv SicAuTOV amayopeleTal AopBAavovTOG UTTOWN TN XPrON TOV GTOHIKGV TIPOOTOTEUTIKOV
oe Xwpoug omou dnpioupyoUvTal NAEKTPIKG TOZO. OKOUDTIKQV.
EA&yETe WG 0 XWPOG €ival OTEYVOG TIPIV GO KGO EVEP- O 606pupoc mou ekmEPTIE EVal pnXGvnuo: OUYKOAANoNG/Komng
yela ouykoAAnanc/komng. €ZoPTOTON KUPIWG OO T PEB0d0, TNV EVTaon TIOU XPNnoIUoTolei-
Tou ko 7o TepIBaANov. O 66puBog Twv yevvnTpidv ouykoAAnong/
6.0 AZ(DAI\EIA KATA THZ‘(DQTEINHZ AK.TINOBOI\IAZ o kormA Tne LINCOLN ELEGTRIC BESTER Sp. z 0.0. xopic $opTio
H Unspue;?n KoKl UTTSpI(.)(SI’]VC.O(KTIVOBO)\I(X Tou r])\eKTleou TIOEOU £lval OUVABLG KATGTEPOC Tov 70 dB (A). H ekmoprm BopiBou
Oev Lmopei vor amodeuxBei f val TIepIopIOTEN EMAPKLG KT TV (eMined0 oKOUGTIKAG TIEONC) TWV YEVVNTPIOV GUTQV LTTOPE, OF
evépyelo ouykoMnonc/kormc. Ot opiaee TIpEG EkBeanc mou ouykoAnan f ko, va Zemepdioel Tx 85 dB (A) aTo oTaBLO gp-
K(X?OpIZOVTO(IY oo TNV oénqu 200{5/25/CE, yevikoTepo, 68V.T”' YOI, O £pyaBOTNG TPEME! vt TTPAYHATOTOIAGE! TIC KATGAAT-
poUVTON KOTA TN 6|cx§|ch0|ox ouvKol)\)\r]or]c/(xnoxo?\)\r]or]c. Eivau NEG HETPAOEIC 08 OUVANKEC EPYQITG. AV YPEINOTEI, O €p-
QGMAPAITTO VO TNPOUVTQU O GUGTOOEIC MPOGTOOIGC TOU Xelpl- gy | YoBOTNG TOPEKE! T KATGAANAGL XTOMIKG TIDOOTOTEUTIKG:
OTH KOl TV OTOUGY 110U BpiokovTan Y0p® TOU KON ns_plvp(xq)owq| G | aKofic (OTOOTIdE, KpGV NYOTPOOTAGING) OTO YEIPIOTH
otnv Eupwmaikr Odnyio 89/656/CEE (oo aTopIKNG MPooTooi- " Kot TOTOBETE] TNV KATGAARAN GAUOVGN OTO XGPO EYAG-
o) Ko TI¢ Tportoroinoeig TG. O xpraTng Mpemel vol mpooTaTeUeTal oc. Conf 92/58/CEE
ano mv eripaon Tng akTIVOBOAIKE 0To GEPHO (EyKAUHOTa), Kot To H LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. 00 TpOTEiVEl pilck
Hamiox (0¢Barhyiict amd EvTovo uriopd), He korahnAa péoo amopr- 0AOKAN PN O8IpG PEGGV KTOMIKAG Kot GUNOYIKIG TIPOOTA0IG TTOU
':”C "%’OT?“"“C-,T&C'}\S' 1Biog J— ) 5 QVTOTOKPIVOVTGN OTIC VAIYKE 0OIC.
. Vot Gopd KAT&MNAaL pouxax (MxpadeiypaTog Xé&pn modIk, oo
0 170 POUX PUBEIVHOTOC XAPN 8.0 ANTINYPIKH AZQAAEIA

O1 pébodor oUYKOMNONG/KOTAG HMopolv Vo TIPOKXAEOOUV
dwTiEC Ko ekprigeic. Mpiv amod kdBe diadikaoion ZuykOAAnonc/
ArmokOANoNG, TIPEMe! Vot yiveTal piok TIPOKATOPKTIKN avaAuon
TOV KIVOUVV. Mo TRV TPOANYN Tou KIVBUVOU TTUPKAYING, oppolel
Vo apaupeiTe, OmoTe eival duVaTov, To EUPAEKTO UAIKG omd T
{wvn ouykoAAnong. Otav owuTd dev eivar duvarov, appolel va

ripoaiveTe akohoUBWC:
1. okem&oTe TO EUPAEKTO UNIKO piE TTUPIHOXO UNIKO, TTOpaOEiyHO-
TOG XGpIV GOKAPIXK 1) 0pOPES OO EUGAEKTO UNIKO
2. mopanprioTe To TepIBAANOV EpYOOIOG VIOt EMOPKES BIKOTNHO
PET& T OIGKOTT TNG EVEPYEING OUYKOAANONC/KOTING,
3. mopaTnpioTe ToL «{E0TA& ONueio» K TO GUEDO TIEPI-
: BaMov Toug péxp! N BeppoKpasia TOUG VoL EMOTPEWE!
ﬂg oTo duaiohoyikd, diaTnpeite dIOETIUO eEOTTAIOHO KATO-
=’ TIOAEPNONG TNG;
4. TG KOTGAANAO It TO XPNOIPOTOINUEVO UAIKO Ko
Y10 XPrion o€ NAEKTPIKG TEPIBGAAOVTOL.
ZHMEIQZH: oUpdwva pe Toug eBVIKOUG KXVOVIGHOUG, pITo-
pei va emBaAAeTail, mpiv amo Tn Siadikaocia ouykdAAnong/
amokoAAnong, pia adeia epyaciag.

9.0 AZOAAEIA XPHEHE TON AEPION

9.1 KINAYNOI NOY AIATPEXONTAI

Kokég ouvenkeg xpnoipomoinong Twv aepiwv ekBETOUV T Xpn-
07N 0€ dUO KUPIOUG KIVOUVOUG
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1. Tov kivduvo aaduiag f dnAnTnpiconc;

2. Tov KivdUVO TTUPKOYIGG Kol €Kpnéng.

O KivBuvol auToi auEdvovTal 08 TEPITITWON EPYOTIAG OE TIEPI-
0PIOPEVO XGPO.

9.2 Q1AAES AEPIOY

O1 ouoTdoeIC aoGaAeiag TToU TOPEXOVTOI ATTO TOV TTPOUNOEUTN

oepiou TpéTel Vo TNPoUVTA, 18i0¢:

1. O1 Coveg amodrkeuong f xpnong mpemer vo SIoBETouV KaAd
OEPIOHO, VO EIVOl EMOIPKOG KMOUAKPUOUEVES OO Tn {wvn
OUYKOAANGNC/KOTIAC Kot TIC UMTOAOITTEC TTINYEC BEPHOTNTOC, KOl
VO TIPOOTATEUOVTO QIO TUXOV TEXVIKG TTPOBANUOTOL.

2. O1 pidikeg mpémer vor eivoll ’oPOAIOpEVEC.

3. Not ammodeUyovTa T KTUTINHOTO.

4. H Bepuokpaoio dev pémel vat eivail uriepBoAIkr.

5. H $i1&xAn mpémel va TepIEXE! TO amaipaiTnTo yiok T SIadIKaTia GEpIO.

6. O1 oTpOdIyyeg Oev TIPEMEl TIOTE VO YPOOKPOVTOI KOl O XEI-
PIOUOC TOUG TPETTE! VO EiVal AMOAOG

9.3 ZoAHNOSEIE

O1 0UOTGOEIC AOPAAEITE TTOU TIPEXOVTONI GTTO TOV TIPOXED OLe-

piou mpémel var TpoUvTal 18i0G::

1. Tpémel vor XpnoIpomoloUvTal OWARVES CUPBATIKGV XPWHATWV
avahoyo To aEpIo.

2. H ouvioTopevn mieon diovopic MPEMel Vol TNPEITAN.

3. H oTeyavoTnTa TV 0TOOEPOV OWANVOOEWY KABWE KO TWV 0W-
ANVOOEWY GO KXOUTOOUK TIPETE! v EAEYXETOI TTEPIOBIKA. T
ouUTO, XpnoIHoTIoIN0oTE KATAAANAC OVIXVEUTH 1. Agv TTpEmel vax
XpnoiporolgiTal TToTé GAOYQL yIa TOV EVTOTTIOPO SI0PPONG.

4. O1 0wAVEC TIPEMEI VOl TIPOOTOTEUOVTOI WOTE VXX TIEPIOPIOTEI N
$Bopd Toug oTO EPYAOTAPIO.

9.4 EKTONQTIKH BAABIAA

O1 mopeyOpeves amd Tov TPOUNBeuTr) OUOTAOEIC QOdAAEInG

TIpEMel Vo TnpoUvTal, 18i0¢:

1. O1 0TpddIyYeC TOV PIOAGV TIPEMET VO EEXEPWVOVTON TIPIV GUV-
OeBei n ekTOVQTIK BaABida.

2. O pubpioTIKdG KoxAioG Tieang mpEmel var XoAaPOOE! TIPIV T
olvdeon pe Tn G&n.

3. To odi&ipo Tou pakodp olvdeong mpemel var eheyyOei Tpiv TO
Avolyua TG 0TpOdIYYaS TG GIGANG.

4. H otpodiyya TnG GI&ANG TIpEMEl VoK avoIXTE BPYSL KOl KT
évar KAGopo BOATOG.

5. Mn xoAap@veTe TIOTE Evar UTTO Tigon pakop, KASIOTE MPGTA TN
0TPOGIYY TNG HIGANG.

6. H BaBidar ekTOVLONG TIPETEN VO GVTIOTOIXEI OTO GIPXITNTO
yio TN Sidikaiion aépIo.

9.5 EPraziA € NEPIOPIZMENO XQPO

Miat SiodIkaoion GSEInG EpYOTing N omoia opilel OAG T PETP
aodaheiog mpemel var ePaPUOLETOI CUOTNHOATIKG TIPIV EMIXEIPN-
Bolv epyooiec GUYKOAANGNG/KOTIAG OF TIEPIOPIGHEVOUG XOPOUG
OMWC yoAapieg, GIKTUO OWANVOOEWY, CWANVAYWYOUC, OUTT&PIC
nAoiwv, TMyadia, GpedTia emiokewng, k&Peg, de€aeves, vTemo-
{ra,, pelepPoutip, SEEUUEVES EPUATOC, OIAG KO AVTIOPOOTPEG.
Mpémel va eykaTaoTadei KaTdAANAOC aepIopog divovTag IdiatiTe-
pn mPogoyr aTNV UMo-0€uyovwan, TNV UTePoEUyOVWon Kal TNV
TIEPIOOEIn KAUOIHWV OiEPIQV.

9.6 ENEMBAZH KATOMIN ATYXHMATOE

Ye nepinmTwon pn dAeyopevng diopponc:

* KAeioTe TNV mopoyn aiepiou, pn Xpnoiporoleite ouTe GpAOya, oUTe
NAEKTPIKN ouokeur) aTn {ovn orou e€amA@Bnke n Sicppor)..

Ye nepintwon dAeyopevng diopponc:

* Av n oTpodIyya eivai TpooBdioipn, KAEIOTE TV TaPOXN oepiou
KOl XpnaIpomoInaTe mupooBeathpa ENprg okovng

* Av n dioppor Oev Pmopei Vot avarxaiTioTel, adroTe Vo koei wi-
XOVTOIC TIC DIGAEC KOl TIC TOPOTTANOIEC EYKOTOOTAOEIG.

Ye mepinTwon aopuéiog:

*Mnv €10€pxe0TE 0TOUC XWPOUG XWPIG Tov KaTdAAnAo e€omhiopd,

propei va €ioTe T0 dgUTEPO BUPK
o peTadEpeTe TO BUPK OTOV KOBAPO BEPX, KAVTE TOU TEXVNTN
QVOTTVON) KOl KXAEOTE TIC TIPQTEG BONBEIEG..
THMEIQZH: oupmAnpwpaTikéc mAnpogopieg eivai d100é-
olpeg oo éyypado IGC DOC 44/09/E Tou EIGA.

9.7 MEIrMATA AEPIOY NOY NEPIEXOYN TOYAAXIETON 20 % CO2

AV GUTA TOL GEPIOK ) PEIYPOTO AVTIKATOOTAGOUV TO 0EUYOVO OTOV
EPO UMTBPXE! KivOUVOC aioduiiog SIOTI PIok OTHOOG OO TTOU TiE-
pigxel NyoTepo amod 17 % o&uyovo eival emikivouvn..

9.8 YAPOTONO KAI MEIFMATA AEPIOY ME BAZH TO YAPOrONO

e MepimTwon SIPPONC, TO USPOYOVO KAl TO PEYHOTO OEpiou Ue
Bdon To UBPOYOVO OUCOWPEUOVTAI KATW OO TO TaBAVI ) OTIC
€00XeC. Not mpoPAedOei aepiopog oTar emkivouvar onpeion kot ol
didheg var amobnkevovTal oe e&wTepIkoUG XOPOUG N 08
19 | xbpo KAk oepiopévo. MepiopioTe Tov Kivduvo Sippong
‘@/ TEPIOPICOVTOG OTO EAGXIOTO Tov OpIBUd Twv pokdp. To
=" UdpOyOVO KaIl T peiypoTo oepiwv pe Bdan To udpoyovo
eivai eUdAekTar. Ydpyel kivduvog eykalpaog A Ekpneng.
Mpdypo, To peiyporor agpot / udpoyovou ko ofuydvou / udpo-
YOVOU €ivall EKPNKTIKG o€ pey&Ao gUpog avahoyiov: 4 Ewg 74,5
% udpoyovou aTov agpa; 4 £wg 94 % udpoydvou aTo 0uyovo

10.0 AZQAAEIA TOY MPOZQMIKOY

O xeipioTnG Tpémel mavTo Vo pop& eZ0MAIOHO TOIKAG TTPO-
0TO0I0G OXEDIOUEVO YIak TIC EVEPyeleg ouykoAAnang/kommg. H
TIPOOTOTIO QUTH TIPEMEN VOK EVI:
1. HOVQTIKA (vor dITNPEITaN 0TEYV) TIPOC ATOPUYRY NAEKTPO-
mngiog ;
2. kaBopr) (vor unv umdpxouv Addia) mpog amoduyrv avadAeZng, ko
3. 0g KaAf KOTAOTOON (XWPIC OKIGIMOTO) TIPOC omoduynv
EYKOUPATQV.
H LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. 00¢ TipoTeivel piot
OAOKANPN OEIPK HEGWV OTOMIKAG KO GUAOYIKAG TIPOOTACIOG TTOU
OVTOTTOKPIVOVTOL OTIC OVAIYKES OO(C.
O e€omhiopdg ouykoAnong/kormc pmopei va eivai Bopug.
Mot vor omopUYETE HUOOKEAETIKES DINTOPOXES TTOU OGEi-
T \ovTou OTNV EPYOOIa, UIOBETNOTE PIG KOXA TEXVIKI OTOV
XelpiceoTe T Bdipog.

AlaTnPi0TE TOV TIPOCGTATEUTIKO e€OmAIOUO KATG TN WUEn
TWV OUYKOAARiOEWY, BIOTI pmopei va umdpZouv TTpoBoAég
OKWPIKG 1) OTOIXEIWV OKWPIG

11.0 HAEKTPOMATNHTIKA NEAIA

To nAeKTPIKO pEUpX TTOU TIEPVE PECKK OTTO KATIOIOV Otywyo dnpi-

oupyel €var TEPIOPIOPEVO NAEKTPIKO Kal poyvnTikO medio. To

PEUPO GUYKOAANONG/KOTTAG £XEI WG OTTOTEAETUG £V NAEKTPOMOK-

yvnTIKO TEdio yUpw amd T KAGSI Ko Tor UNIkG. H €kbeon

07O NAEKTPOpAYVNTIKG TTEdion Bat UopoUoe Vo €XEl EMIMTWOEIC O

omoieg eival dyvwoTeg ofjuepa. Mmopei va peiwdei n ekBeon otal

nAekTpOUOyVNTIKG TTEdio Tou dNUIoUPYoUVTal OiTd TO KUKAWUK OU-

YKOAANONG £QoippOOVTaC TIC TTOPOAKAT® SITAEEIC:

1. EvaaTe, 070 peyoAUTepo Suvad prnkog, To Kahwdio Tou Gpopea
nAekTpodiou f Tn dEopn ouykOAANGNG pe To KXAGBIO EMIOTPO-
GAC PEUPOTOC — ZUYKPOTAOTE TOt POCi PE GUTOKOAANTN TaNViDK,

2. Mnv TuhiyeTe TIOTE TO KXAGSI0 GUYKOAANGNC/KOTTAC YUPW o
TO OOHO OO KOl PNV TO OKOUUTI&TE OTOV QMO 00(C,

3. O xelpioTi¢ Sev Tpémel Vo BPioKETaI OTNV TTOPTIN TIOU OXNUOTi-
{eTou a6 TO KUKAWUO OUYKOAANONG — TomoBeTroTE TO KOAG-
510 ToU Gopea NAeKTPOSIOU/TOIMISNX KOl TO KAAGSIO EMIOTPO-
NG peuparog omd TNV idio MAEUPG PE TO XEIPIOTH.

O xelpio¢ dev mpémer vor BpiokeTan kKovTé oTnV TNy NAEKTPIKOU

pelpaTog kamd T didipkela TG SldIKXaioG ouykoAAnang/komng.

Ta nAekTpopayvnTikG media prmopolv va mapépBouv aTn
AeiToupyia evog evepyoU epdutelpartog pacemaker). Ta
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1.0 NPEOENbLI COOTBETCTBUA

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. bnaronapuT Bac 3a 0o-

BepMe, KOTOPOe Bbl HAM OKa3asnu, NProbpeTA 370 060pyNoBaHMe

nyrosol ceapku/pesku. ITo 060OpyAOBAHME MOMHOCTBIO YAOB-

NEeTBOPHT BaC, C Bbl CTPOro bynete cobnoaars:

1. ycnoBuA aKcnayarawum v COAepXaHua, a Takxe

2. 0CHOBbI 6€30MaCHOCTH W COXPaHEHUA OKPYXaroLen cpefbl,
N3NOXKEHHbIE HUXE

970 060pynOBaHI1e AYroBOW CBApKM/PE3KIN CKOHCTPYVUPOBAHO B

CTPOrOM COOTBETCTBUM C:

1. QupekTueon 2014/30/EU (Huakoe HanpaxeHue) n

2. OupekTuoit EC 2014/35/EU (OnekTpomarHuTHaA coBmMecTy-
MOCTb)

COOTBETCTBEHHbIM NPUMEHEHMEM COrNaCOBAHHbIX HOPMATUBOB

3. EN 60974-1 (ObopynosaHue ayrosoi ceapku — Yactb 1: Uc-
TOYHUKM CBAPOYHOrO TOKa) 1

4. EN 60974-10 (ObopynosaHue ayrosoii ceapku — Yactb 10:
OTHocuTeNbHble TPEBOBaHMA K 3NEKTPOMArHUTHO! CoBMe-
ctumocTy (CEM)

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. cHumaer ¢ cebs Bca-
KYl0 OTBETCTBEHHOCTb B Cllyyae MoOAUdUKaLMmu Unu npuco-
€[IUHEHUA KaKUX-NMBO KOMNOHEHTOB, 6IOKOB UNK Kakoro-
nM6o M3meHeHMA obopynoBaHUA AYroBOW CBapKu/pesku,
OCyL|eCTBNEHHbIE KIIMEHTOM UNKU TpeTbed CTOPOHON 6e3
npeaBapuUTenLHOro cneLuanbHOro NMCbMEHHOTO cornacus
komnaHuu LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0..

OCHOBHbIM WCTOYHUKOM INEKTPOMarHUTHOTO M3Ny4YeHUsA
3NeKTpPUYECKOro 060pynoBaHUA ABNAETCA paavauua ot
KabenbHOW NpoBoAKM. B cnyyae BO3HWMKHOBEHMA npo-
6nem, CBA3AHHbLIX C COCEACTBOM 3JNEKTPUYECKUX anna-
patoB, npocbba obpaTutbcA Kk npeactasutento LINCOLN
ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0., KOTOpbI UCCNEeAyeT KOH-
KPETHYIO CUTYaLuIo. IHCTPYMEHTbI AyroBoil cCBapKu/pesku
COBMECTHO C AAPYFMMMW 3NEeMEHTaMu MOTyT COCTaBUTb Me-
XaHW3M, KoTopblii cooTBeTcTBYeT [lupektuse EC 2006/42/
EC (MexaHu3m). Takoil MexaHW3M JOMKEH YAOBNETBOPATb
OCHOBHbIM Tpe6oBaHuAm 3T1oi [upekTusbl. LINCOLN
ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. He MOXXeT HECTU OTBETCTBEH-
HOCTb 3a Nl060e coueTaHue INeMEHTOB MOCTOPOHHEro Npo-
M3BOAMTENA.

2.0 OKOHYAHUE CPOKA 3KCMTYATALMN

He BbibpacbiBaliTe anekTpuyeckue annaparbl ¢ 06bIYHbIM
mycopom ! B cootsetctum ¢ npektusoii EC 2002/96/EC
OTHOCUTENBHO OTXOMOB ANEKTPUYECKOTO U ANEKTPOHHOIO
obopynosanua (DEEE), n nx nepepabotku B pamkax Ha-
LJMOHaNLHOr0 3aKOHOAATENbCTBA, 060PYAOBaHMe [yroBOi CBap-
Kin/pe3ku AOMKHO BbITb OTAENBLHO COBPAHO 1 NOABEPTHYTO pe-
LMPKYNALMK TaK, YTOBbI He HAHECTW BPEf OKPYXatoLLeil cpefe.

B kauecTBe cobCTBEHHMKA 060pynOBaHUA Bbl 06A3aHbI
6bITb MHPOPMUPOBAHBI O CUCTEMAX COHOPKM, OAOBPEHHBIX
komnaHueii LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0..

MNpumenexne atoit fOupektnBbl EC ynyywut coctosHue
OKpYXXatoljen cpefibl U 3A0POBbE PABOTHNKOB.

3.0 OBJIACTb MPUMEHEHUA

[Ina saweit 6e3onacHoctin LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z
2, | 0.0. NPUBOANT HXKE HE MOANEXALUMIA OrpaHNYeHNHO Crn-
COK pekoMeHpauui 1 npennucanui, 6onbLMHCTBO KOTO-
PbIX GUrypUPYHOT B HALMOHAMBHbIX 3aKOHAX.
lMpexne, yem HaunHaTL paboTy ¢ 06OpyHOBaHUEM ayro-
BOVl CBapKM/Pe3Ky, Bbl AOMKHLI B 06A3aTENLHOM NOPAAKE Mpo-
unTaTh HKECTenytowne CTpaHuLbl, MOCBALLEHHbIE TEXHMKE
6esonacHocTu:

2,
w

aneKTpuyeckan 6e3onacHocTb

>

Mepbl 6€30MacHOCTU NPOTHB BO3AENCTBUA AbIMOBBIX ra-
308, MCI'IapeHIAl7I, BpeHbIX 1 TOKCUYHbBIX ra3oB

Mepbl 6e30NacHOCTH NPOTUB BO3[EICTBIUA CBETOBOTO U3-
Ny4yeHua

Mepbl 6€30MacHOCTV NPOTMB BO3AEHCTBIA LyMa

=

Mepbl 6€30MacHOCTV NPOTUB BO3AEACTBUA OTHA

Mepbl 6€30MacHOCTV NPY UCMONb30BaHMM ra30B

6esonacHoCTb nepcoHana

Mepbl 6€30MacHOCTM NMPOTUB BO3OENCTBMA dnekTpomar-
HWUTHbIX NOnei

Be |, & |N

3ameuanue: Komnanua LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z
0.0. 6yner 6naropapHa, ecnu Bbl noxenaete eif coo6WMUTL
0 BCEX HETOYHOCTAX, KOTOPbIE Bbl 3aMETUTE B HACTOALEN
penakuum 3TUX BaXKHbIX MHCTPYKLMiA No mepam 6esonac-
HOCTW M COXpaHEHUIo OKpYXatolleil cpeibl.

0O60pynoBaHue [yroBoi CBapKu/pe3ku AOMKHO UCMONb30-
BaTbCA TOJSIbKO NO CBOEMY HenocpeacTBeHHOMY Ha3Haue-
HUI0. HU B KOEM cryyae ero Henb3s UCNONb30BaTh ANA ApY-
TUX Uenen, 0cobeHHO ANA nepesapAfKN aKKyMynAaTOPOB,
pasmopaxuBaHua BOLONPOBOAOB, 060rpeBa NomeLeHui
nyTem NPUCOEANHEHNA PE3UCTOPOB U.T.A.

4.0 ANEKTPUYECKAA BESONACHOCTb

3ameuaHue: [lononHutenbHaa uHGopmauua coaep-
xutca B MexayHaponHbix Hopmatueax EN 60974-9
O6o0pynoBaHWe QyroBoil CBapKN — yCTaHOBKa M 3KC-
nnyarayua

4.1 MonCOERMHEHNE K CETU NUTAHUA

Bce ycTaHOBOWHble 3nEKTPOTEXHMUYECKME PaboTbl AOMKHbI

BbIMOMHATLCA KBANUPUUMPOBaHHbIMK cneumranucTamu. Kaa-

NMMOULNPOBAHHBIMI  CIELNANNCTAMN  CYUTAIOTCA PabOTHUKM,

MMetoLLMe KOMMETEHLMIO B PaMKaX HaLMOHaNbHOro 3akoHoAa-

TeNbCTBA W/MNK HaLMOHaNbHbIX MPaBMA NPaKTUYECKON aKkcnnya-

Tauuu, KOTopble, B CUIY CBOETO TEXHUYECKOro 06pa3oBaHua,

CNOCOBHbI OLEHNTb OMACHOCTb, CBA3AHHYHO C JKcnnyaTauueit

CBapOYHbIX annapatos W anekTpuyeckux npubopos Mepen nog-

COEAMHEHNEM CBAPOYHBIX/PEXYLYNX annapatos cnepyet ybe-

ANUTLCA B TOM, TO:

1. 06Luit pybUnbHUK HaxopuTcA B nonoxeHun «BbIKIKOYEHO»

2. CYeTuMK, YCTPOICTBO 3aLYWThI OT MPEBLILLEHNA HAMPAXKEHNA
11 KOPOTKOr0 3aMblKaHUA, COBNNHUTENbHbIE PO3ETKM 1 Ten-
CenbHbIe BUKM, Tak Xe Kak W aneKTpuyeckans ycTaHoBKa
COBMECTUMbI C MaKCUManbHOI MOLLHOCTBHO 1 HOMUHAMBHBIM
HanpmXeHeM NUTaHMA (CM. MHHOPMALMOHHYIO NNACTUHKY
Ha 060pyLOBaHUM [yrOBOW CBapKW/pesku) U COOTBETCTBY-
IOT [ECTBYHOWMM HaLMOHANBHBIM HOPMATUBHBIM aKTam W
cTaHpapTam;

3. onHoda3Hoe unu TpexdasHoe NPUCOEANHEHNE K 3aLUMTHOMY
KOHAYKTOPY 3aLLMLLEHO YyBCTBUTENbHBIM NPEpbIBaTENEM OCTa-
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TOYHOro AnddepeHUnanbHoro Toka, cnocobHeIM paboTath ¢
TOKaMu YTeUKH, N0 BO3MOXHOCTM He Npesblluarolynx 30 MA;

4. 3aWMTHBI KOHAYKTOP HE BNOKMPYeTCA YCTPONCTBOM 3aLluTh
MPOTUB CKAYKOB HAMPAXEHWA;

5. Tun kabena nutanua - “HAR USE”;

6. Lenb 3NeKTPMYECKOro NUTaHNA cHabxeHa yCTPONCTBOM aBa-
PUIAHOTO BBIKIIOYEHNSA, KOTOPOE HAXOAMTCA Ha BUAY B NErko-
AOCTYMHOM MecTe.

7. YCTponcTBO Knacca A He NpenHa3HaueHo AnA aKcnyarauum B
XWUINbIX MOMELLEHMNAX, ANEKTPOIHEPTUA B KOTOPbIE NMOJAETCA
uepes HIU3KOBOMLTHbIE CUCTEMbI SHEProcHabxeHA obLero
nonb30BaHWA. B Taknx nomeLyeHnAx BOSMOXHbI TPYAHOCTU
npu 06ecneyeHnn aNeKTPOMarHUTHON COBMECTUMOCTY M3-3a
NPOXOMALMX W U3AYYEHHBIX NoMeX. TpeboBaHNAM 3neKTpo-
MarHUTHOM COBMECTUMOCTM KaK B MPOMbILNEHHOM, TaK W B
XMNOM OKPY)XEeHUM 0TBeyaeT 06opyaoBaHMe ToNbKo knacca
B, BKNOYaA Xunble NOMELUEHNA, B KOTOPbIE 3MEKTPO3HEepria
1n0JaeTcA Yepes H3KOBOMLTHbIE CETM 0BLLEro NONb30BaHMA.

4.2 CBAPOYHAR LEMb

Jkcnnyatayyma ayroBoii cBapku 1 peskv npepnonaraeT cTporoe

cobntoaeHne Mep 6e30MacHOCTI MO OTHOLUEHMIO K 3NeKTpuYe-

ckum Tokam.Mepen Tem, kak HauaTb paboTy co CBapOYHbIMM/
pexylumy annapatamm, cnefyeT yoenuTCA B TOM, YTO:

1. HM OOMH MeETannMYeckuin NpenMmeT, HaxomAWMiicA B6AU3N
CBapLUMKa MK ero NOMOLYHMKA, HE MOXET BOWTM B MPAMOI
UM HEMPAMOA KOHTAKT C KaKoi-nnbo hasoi Unu HerTpanom
CeTV NUTaHNA;

2. OCHOBAHWA 3NEKTPONOB, CBAPOUHbIE rOPEnk 1 kabena Ha-
AEXHO U30NNPOBaHbI;
3. CBapLMK M30MMPOBaAH OT 3eMAM W OT AeTanu, Ha KOTopoW

NpON3BOANTCA CBapKa (3alyMTHble nepyatku i 0byBb, Cyxan
ofexna, KoxaHblit GapTyk u.T.g...);

4. 0bpaTHblil kabenb HaaeXHO NONCOEONHEH KaK MOXHO brnnxe

K 30He CBapKw;

CBapOYHaA Lienb COCTOUT U3 kabenew, B 06A3aTeNbHOM Mo-

panke cootseTCTBYtOWMM [okymeHTaumn no CoBMecTMo-

¢t HD 22.6 S2: MpoBOAHMKM W NAETEHble U30NNPOBaHHbIE

Kabena AnA MakcumanbHoro Hanpsxerua 450/750 B — Yactb

6: Kabens ana myrosoi capku.

MockonbKy cBapoYHbIe PaboTbl MPOBOAATCA B CPENE MOBbILIEH-

HOTO pu1CKa ynapa aneKTpuYecKuM TOKOM, Hanpumep:

1. B MecTax ¢ orpaHuMyeHHon cBo60A0A ABXEHNI, B KOTOPbIX
CBAPLUMK HAXOANTCA B HEYAOBHOM MONOXEHUN (HA KONEHAX,
c1aA, nexa) B HeNoCPeACTBEHHOM KOHTaKTE C MPOBOAALMMM
anemMeHTamu;

2. B MecTax, MOMHOCTBIO UMK YaCTUYHO OTPaHUYEHHbIX NPOBOASA-
LyMMM SMeMeHTaMM, NPECTaBNAIOLMMM NOBBILUEHHBII PUCK He-
MPOU3BOMNBHOTO MM CRYYaNHOrO KOHTAKTa CO CBAPLUMKOM;

3. B CbIPbIX, BNaXHbIX UK TENNbIX MECTaXx, FAe BAAXHOCTb Unu
NOTEHME BHAUUTENbHO YMEHbBLIAKOT COMPOTUBNEHME KOXU
Tena yenoseka M CBOWCTBA W30MATOPOB paboumx mpuHa-
NeXHOCTEN.

B 9TOM Cnyyae [OMKHbI MPEANPUHUMATLCA AOMNONHUTENbHbIE

NPenocTOPOXHOCTH, B YACTHOCTH

1. ucnonb3osaHne maTepuanos 1A CBapKi/pesku ¢ s
MapKuUpoBKOW

o

2. ycuneHve WHOMBMOYanbHOW 3alyuTbl CBApLYMKA, Hanpumep,
33 CYeT WCMONb30BaHWA M3ONMPYHOWMX NOAMOCTKOB WNK
KOBPUKOB;

3. pa3meLLeHne UCTOYHINKOB TOKa BO BpeMA paboTbl No caapke /
peske BHe 30Hbl JOCAraeMOCT/ CBapLLYMKa;

4. 3awuTa Bcero 06opynoBaHmA, NOACOEANHEHHOrO K CETU 1 Ha-
XOMALLErocA B6NM3M CBapLYMKa, MU MOMOLYYW YyBCTBUTEMb-
HOrO NpepbIBaTENs 0CTATOYHOr0 TOKA, CNocobHOro paboTate

C TOKaMy yTeuku, He npesbilatolmm 30 MA
Hukorna 0AHOBPEMEHHO He KacaiTeCh CTEPXHA 3NeKTPoAa (M
HaKOHEYHKa) ¥ NpeaMeTa, Ha KOTOPOM NPOM3BOANTCA CBapKa.

4.3 OscnyXuBAHUE / PEMOHT

O6cnyxu1BaHNe 1 PEMOHT JNEKTPUYECKUX YCTPOIACTB AOMKHbI

nopyJatbca kBanMduUMpoBaHHbIM crieyuanuctam. Ksanuduun-

POBaHHbIMM CreLManucTami CYNTaOTCA paboTHUKN, MMeroLMe

KOMMETEHLMIO B pamMKaXx HaLMOHaNbHOro 3akoHonarenbcTea 1/

1N HALMOHaNbHbIX NPaBU NPaKTUYECKON SKCMayaTaLmm, KoTo-

pble, B CUITy CBOETO TEXHUYECKOro 06pa3oBaHmA, CoCOBHbI OLje-

HUTb ONACHOCTb, CBASAHHYHO C AKCMNyaTaLMeli CBapoYHbIX anna-

patoB v anekTpuyeckux npubopos. Aupektnsa EC 2009/104/EC

(pabouee obopynoBaHue) 06A3bIBAET NPOM3BOANTL NEPUOANYE-

CcKue NpoBepKu ANA TOro, YToBbl rapaHTMpOBaTh BbINOMHEHME

npean1caHnin no TexHuke 6e30nacHOCTU 1 YTobbl ClyJaitHble

MOBPEXAEHNA BbINK BOBPEMA BbIABNEHBI M UCTIPaBNeHbI. B cny-

Yae 0bopynoBaHMA [NA CBApKW/peski 0c060e BHUMaHNE [OMK-

HO 0bpaLyaTbCa Ha:

1. XopoLuee COCTOAHME U3oNALMM (HanpyUMep, OCHOBAHMA anek-
TPONOB, FOPENOK 1 CBApOYHbIX Kabenel);

2. MAOTHOCTb 1 YMCTOTY SNEKTPUYECKMX COedNHEHUA (Hanpu-
Mep, PO3ETOK 1 BUNOK, COEAMHUTENENA, YOIMHUTENEN, 3aXK-
MOB 1 feTaneit).

CneunanbHble pexoMeHaaumun no 06CnyxmsaHmnio Ballero 06o-

pynoBaHWA ANA CBapKW/pesKki n3noxeHsl B rnase «O6cnyxmsa-

HWe» PyKOBOACTBA N0 SKCMAyaTaLm 1 COAEPXaHMHo.

Mpumeyanue: nononHuTenbHaa MHoOpMaLMA ConepXMUTEA
B ctaHpapte EN 60974-4: MpoBepka W ucnbiTaHWe B Npo-
Liecce akcnayaTauuu.

PemoHT nto60ro poaa AOMKEH OCYIECTBAATLCA cneynanm-
cTtom, ytBepxaeHHbIM LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z
0.0., KOTOPbIif 3aMEHUT AedeKTHbIe AeTanu OpuUriHanb-
Hbimu petanamu LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0..
MNepen KaXaoit NPOBEPKOI BHYTPEHHETO COCTOAHMA U pe-
MOHTOM Bam cnepyeT y6euTbCA B TOM, YTO annapar oTco-
€[IMHEeH OT 3NEKTPONPOBOAKN NOCPEACTBOM KOHCUTHaLUM
(non KOHCUrHaLuelt MMeeTCA BBMAY KOMMNIEKC onepauui,
npefHa3HaueHHbIX ANA OTCOEAMHEHUA W 06CNYXMBAaHUA
obecToueHHON annapatypbl).

50 MEPbl NPEOOCTOPOXHOCTM NPOTUB BO3MENCTBMA
[bIMOBbIX TA30B, WCMAPEHWW, BPEOHBIX W

e TOKCWYHbIX FA30B
=™ | Nupextvsa EC 98/24/CE (Xumuyeckve BeliecTsa) ycra-

HaBNMBaET MMHMManbHbIE NPeAnUCaHnA B BOMpOCax
3aluTbl pabOTHMKOB MPOTUB pUcKa ANA WX 3[OPOBbLA M He3-
0MacHoOCTH B pesynbrate aQMEKTOB BO3NENCTBUA XMMUUYECKMX
BEleCTB (M1 BO3MOXHOCTM Taknx ah(deKTOB), NpUCyTCTBYHO-
Wux Ha pabouem MecTe unu 06pasyroLmxca B pesynsrate npo-
(eccroHanbHoM NeATENbHOCTM C UCMONb30BAHMEM XUMUYECKIX
BelecTs.

OMUCCUOHHbIE UCMApeHUA B BUAE rasoB W BPEAHbIX Mapos,
HEMPMATHBIX MM ONACHBIX ONA 3A0POBbA PAaBOTHUKOB, AOMX-
Hbl BbITb NepexBayeHbl 1 3aepxaHbl Cpasy xe nocne ux Bos-
HUKHOBEHWA KakK MOXHO BMMXE K WUCTOUHUKY SMUCCUM U Kak
MOXHO bonee addekTnBHO. PaboTbl N0 cBapKe/pe3ke AOMKHBI
BbIMOMHATLCA B XOPOLLO NPOBETPUBAEMBIX MECTaX. YCTPOACTBa,
ynaenuBeatoLme UcnapeHua, NOMKHbI COEAMHATLCA C CUCTEMOIA
oTcoca TakuM 06pa3om, YTobbl CnyyaiHan KOHLEHTpaLUnA Bpea-
HbIX BELYECTB He MpeBbiluana NpefenbHbIX 3HAYEHMIA, YCTaHOB-
NEHHbIX NEACTBYHOWMUMM HaLMOHaNbHLIMM HOpMaTMBamu B u-
pekTtuBax Esponerickoit Komncenn 2000/39/EC n 2006/15/EC n
B [IEACTBYHOLEM HaLMOHanbHoM 3akoHopatenscTee. LINCOLN
ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. npeanaraeT Bam Lienblii KOMNnexT
CUCTEM 0TCOCA ra30B, OTBEYAKOLLMX BALLMM NOTPEBHOCTAM.
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6.0

CBfi3aTbCA C BalWUM HAUUOHANbHbIM MHCTVITyTOM Mo TeXHU-
Ke 6e3onacHoCTu..

Oco6blIit cnyyait XNopHbIX pacTBopuTenei (NPUMeHAEMbIX
ANA OYUCTKM U 06e3KMpUBaHUA): licnapeHus XNOpHbIX pac-
TBOpUTENei Nof BO3AEHCTBUEM U3NYUEHUA AaXKe YAaneH-
HOI 3NEeKTPUYECKOW AYr MOTYT NpeBpaTUTLCA B TOKCHY-
Hble rasbl. icnonb3oBaHue Takux pacTBopuTenei B Mectax
3NeKTPOCBapKM 3anpelyeHo.

Mpexpe, Yem NPoM3BOANTL CBAPKY/Pesky, ybeanTech B TOM, YTO
neTan ABNAIOTCA CYXUMM.

MEPbl BE3OMACHOCTM NPOTMB BO3OEWNCTBUA
CBETOBOIO U3NYYEHNA
P B npovjecce cBapku/pesky He yaaeTca uabexarb Ui B

N0CTATOYHOI Mepe OrpaHnynTbL UHbpakpacHoe 1 ynb-
TpaduoNeToBOE U3NYUYEHUe OT BNEKTPUYECKON Ayry.
KpaitHe BenuumHbl 06nyyeHua, ycTaHoBneHHble [pekTnBoi
2006/25/CE, kak npasuno, MpeBbILAOTCA BO BPEMA CBapKM/
pesku. Heobxoammo cobntonate Tpe6oBaHNA 3alyuTh CBapLYMKa
1 HaXOAALMXCA NOBNM3OCTM NtoNeN, M3NOXeHHbIe B [pexTuse
EC 89/656/CEE (cpeAcTsa NMYHON 3aLyuThl) U €€ AONONHEHUAX.
CBapluyK AOMKeH BbiTb 3alUMILEH OT BOSAEHCTBUA WU3NYYEHNA
Ha KOXY (0XOrK) 1 Ha rnasa (M3nyyeHue oT Ayrit) py NOMOLM
COOTBETCTBYHOWMX MHANBMOYANbHbIX CPEACTB 3aluThl. B yacT-
HOCTH, CrepyeT:

1. 6bITb OAETHIM B NPEAHA3HAYEHHYHO [N1A CBAPKM OAeXAY (Ha-
npumep, GapTyk, KOMBUHE3OH, BPIOKK, FETpPbI, pyKaBuLbl...);
paboTtaTb B Macke f1A CBapKy C 3aLUTHbIMK GunsTpamu an
rnas, COOTBETCTBYHOLIMMI N YTBEPKAEHHBIMU €BPOMENCKM-
M1 Hopmatamu EN 169 (MHauMBupyanbHas sawwta rnas
— QunbTpbl ANA CBaPKY 11 COMYTCTBYHOLME TEXHONOrMN — OTHO-
cuTenbHble TpeboBaHNA K KOADOULIMEHTY NPONyCKaHKA 1 peKo-
MeHAaLMM no ucnonb3osaxuto) unu EN 379 (MHoveuayansHas
3awuTa rnas — QunbTPbI [71A aBTOMATUYECKON CBAPKH).

Tioan, HaxopAwmecA nobnmsocTy OT cBapLyMKa, NOMKHbI BbiTb
3alyLLeHbl OT MPAMOrO UMK OTPAXEHHOTO M3MYYEHUA NpUCro-
COBNEHHBIMM ANIA STOr0 3aHaBECKaMM, SKpaHamy Ui LOPHBIMKU
3aHaBECAMM U1, €CIIN B 3TOM €CTb HE0BXOAMMOCTb, COOTBETCTBY-
HoLLEN 0AeXA0M 1 MACKOW C 3alUTHbIM dunbTpoM. [nA n3seLeHma
06 0MacHOCTU M3MyYeHUA AOMKHA BbiTb BbIBELLIEHA COOTBETCTBYHO-
wan uHpopmauua cornacHo aupekTuse 92/58/CEE (obecneyeHne
6e30nacHOCTI/300POBLIX YCNIOBMIA BO BpEMA PaboTl).

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. npennaraeT Bam Lienbii
KOMMNEKT MHAMBMAYANbHOrO M NUYHOTO 3ALYUTHOTO CHapAXe-
HYA, 0TBEYALOLLErO BalLNUM NOTPEBHOCTAM.

Mpumeyanme: Hopmatue EC EN 169 naet Habop pexomerpaLmi ana
Pa3HblX METOOB flyroBOIA CBAPKM MMM COMYTCTBYHOLUMX TEXHONOT Uik

no

BenuuyuHa moka 6 amnepax
Metoa 1,5‘ 6 ‘ 10 ‘ 15 ‘ 30 ‘ 40 ‘ 60 ‘70 ‘ 80 ‘100 125‘150‘160‘175‘200‘225‘250‘300‘350‘400‘450‘500‘600
9eKTPORb! C SAULHTHOI 0604KOM 8 ‘ 9 10 1" ‘ 12 13 ‘ 14
MAG 8 | 9 10 1 12 ‘ 13 ‘ 14
TIG 8 ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘13‘
MIG Ha TAXenbix MeTannax ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 12 ‘ 13 ‘ 14
MIG Ha nerkwx cnnasax 10 ‘ 1 ‘ 12 ‘ 13 ‘ 14
BoznywHoe/6yrosoe Bbibanén. 10 ‘ 1 ‘ 12 13 14 ‘ 15
Peska cTpyei nnasmu ‘ 9 ‘ 10 ‘ 1 12 13
MnasmeHHan cBapka ‘ 4 ‘ 5 ‘ 6 ‘ 7 ‘ 8 ‘ 9 ‘ 10 1 ‘ 12 ‘
Mpumeyanue: OnAa nonyyeHua MHdoOpmMauun no npumeHe- 70 MEPbI BE30OMACHOCTH NPOTUB
HUIO AeNCTBYIOLLEro 3aKoHoAaTeNbCTBa pekoMeHayem Bam BO3OENCTBUA WYMA

™ [Jlupextuea EC 2003/10/CE ycTaHaBnuBaeT cneayrowme
MUHUManbHble Npenn1caHua no Mepam 6eaonacHocTH u

OXpaHe Tpyfia B OTHOLIEHUM BO3AEMCTBMA LiyMa Ha PabOTHMKOB:

1. B TOM cnyJae, ecnv ypoBeHb Lyma npesbilwaet 80 b (A),
paboTHUK OfeBaeT JIMYHOE CNyXOBOE 3aLUMTHOE CPEACTBO,
KOTOPOE AOMKHO BbITh B €r0 PACTOPAKEHNM;

2. B TOM Cyyae, Cnv YpoBeHb LWyMa paBeH unu npesbillaet 85
1B (A), paboTHUKI MCNONL3YHOT IMYHOE CNYXOBOE 3alUTHOE
CpencTso

3. MonBepXeHHOCTb LyMy He AoMKHa npeBbilwaTh 87 b (A), ¢ yye-
TOM UCMONb30BaHNA MHAMBUAYANbLHON CNYXOBOV 3aLLMTHI.

LLlym, KoTOpbIA M30AET CBAPOUHBII/pe3aTenbHbI annapar, B 0c-

HOBHOM 3aBMCWT OT MeTOfa CBaPKM, MHTEHCUBHOCTU NnpoLecca

1 okpyxatoweit pegsl. Lym capouHoro reHeparopa LINCOLN

ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. Ha XonocTOM [y B OCHOBHOM Ha-

xoputca B npepenax 70 ob (A). Ha pabouem mecTe 3BykoBas

9MUCCUA (YPOBEHb 3BYKOBOrO NaBNEHWA) 3TUX reHepaTopoB B

pexume CBapKm 1 peskn MOXeET npesbiwath 85 Ab (A).

B pabounx ycnosuax paboTHUK NOMKEH NPUHMMATL HaAnexalive

Mepbl. B yuae HeobxoaumocTh pabotopatens obecneunsaeT ceap-

LMKA NMYHBIMK 3BYKOSALUMTHBIMI MPUCNOCOBNEHNAMM (3aTbIYKAMM

ANA ylweil, NPOTUBOLIYMOBBLIMIA KACKaMM), CKOHCTPYMPOBAHHbIX ANA

CBapOUHbIX PaboT, M BbiBELWMBAET Ha pabouyeM MecTe COOTBET-

cyrowyro mHdopmaymo. Conf 92/58/CEE LINCOLN ELECTRIC

BESTER Sp. z 0.0. npeanaraet Bam Lieblii KOMINEKT MHAMBAAY-

anbHOro 3alMTHOTO CHapAXEHUA, OTBEYANOLero BawMM

/g | nOTpe6HOCTAM.
| 8.0 MEPbI BE30MACHOCTU NPOTUB
BO3OENCTBUA OrHA

MeTombl cBapku/pe3ku MoryT 6bITb MPUYUHON BO3rOpaHUid W

B3pbIBOB. [lepen OCyl|eCTBNEHMEM CBapKu/peskn cnepyet

npeABapuTenbHO NpoaHanuanpoBaTb cTeneHb pucka [na npe-

AOTBPALLEHWUA BOSMOXHOCT/ NoXapa TaM, rAe TONbKO 3T0 BO3-

MOXHO, CrieayeT ybpaTb U3 30HbI CBApPKN rOPOUMl MaTepman.

Tam, roe HeT Takoil BO3MOXHOCTM, CieayeT NocTynatb Ceayto-

Lyum 06pasom:

1. HaKpbITb FOPHOYMA MaTepuan HeroprouMM MaTepuanoM, Ha-
npumep, Npu Hanuuuu AepeBaHHbIX 6anoK UM HacTUNoB,
€nOcobHbIX BO3ropaTtbCA

2. mocne okoHYaHWA paboT no cBapke/peske He TOPONACh BHU-
MaTenbHO 0CMOTPETb MECTO, Il NPOM3BOANINCH PaBoTbl;

3. 0CMOTPETb «ropAYME TOUKW» U UX BAMKaNLLIME OKPECTHOCTU [0
Tex nop, MoKa OHM He NPUOBPETYT HOPManbHYH TeMnepaTypy;

4. UMeTb B PacnopsrXeHn CPeACTBA TYWEHUA OrHA, KOTopble
COOTBETCTBYHOT UCMONB3YEMOMY MaTepuany 1 NpUrofHbI Ans
npuMeHeHmnA B pabouei cpene, rae UCMonb3yeTcA ANeKTpu-
yeckue npubopel
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MpumeyaHue: No HayUoOHaNbHOMY 3aKOHORATENbCTBY MOXET
TpeboBaTbCA NpoBefieHWe CneuuanbHoi npoueaypbl
no ponycky k pabote, nepen ocywecTeneHuem cBapku/
pesku.

9.0 MEPbI BE30MACHOCTH MPU UCMONb30BAHNA

FA30B

9.1 Bo3MOXHBIE PUCKM

B pesynerate HeHaanexawux yCnoBuii MCMONb30BaHNA ra3os
nonb30BaTeNb NOABEPraeTCA ABYM OCHOBHbIM ONACHOCTAM:

1. 0NacHOCTb YAYLULA MM MHTOKCUKALMK;

2. 0MacHoCTbL NoXapa W B3pbIBa.

O6e onacHOCTM yBENMUMBAIOTCA B Cyyae NpoM3BOACTBa pPaboT
B TECHOM NPOCTPaHCTBe.

9.2 MA30BbIE BANNOHbI

Cnenyet cobntofatb ykasaHuA no mepam 6e30macHoCTM no-

CTaBLUMKA ra3a, B YaCTHOCTH :

1. 30Hbl CKNAOMPOBaHWA UK UCMONb30BAHWUA JOMKHbI XOPOLIO
NpOBETPMBATLCA, BbITh JOCTATOYHO YAANEHHBIMM OT yyacT-
KOB, F€ NPOM3BOAMTCA CBapKa/peska, 1 ApYrux MCTOYHMKOB
Tenna, 1 HaxoauTbCA MOL 3ALUMTON NPOTUBOMOXAPHON TeX-
HUKM.

2. BannoHel BOMKHbI BbITb 3aKpenneHsl.

3. BannoHbl BOMKHbI 6bITb 3aKpEnneHs!..

4. Temnepatypa A0MKHa 6bITb B NpeAenax HOpMbI.

5. bannoH nomkeH conepxatb KONMYECTBO rasa, Heobxoanmoe
anA paboyero npouecca.

6. BeHTunm nomxHsl 6bITb YNCTBIMK 1 NETKO OTKPBIBATLCA U 3a-
KpbIBATbCA.

9.3 MA30nPOBOMbI 1 WNAHIU.

Cnenyet cobntogatb ykasaHua no mepam 6e30macHocTv no-

CTaBLUMKA ra3a, B YaCTHOCTH:

1. CnenyeT ucnonb3oBarh LWNAHTY MPUHATON packpacku B 3aBu-
CUMOCTI OT MPUMEHAEMbIX ra30B.

2. Cnepyet cobntopatb pekoMeHmyemoe NaBneHue MoAayu
rasa..

3. CnenyeT nepnoanyeckn NpoBepATb repMETUYHOCTb XKECTKUX
ra3onpoBOMOB Tak Xe, Kak 1 Pe3uHOBbIX LWNaHroB. [AnA ato-
ro cnemyeT UCMONb30BaTb HAaANEXaLUil rasoonpenenuTens
1nu, [InA NpOBEPKM YTEUKM HUKOrAa He UCMOMb3YITe Nnama.

4. Bo n3bexaHne NoBPEXOEHNA LWNAHIOB B LIEXY, OHU AOMKHbI
6bITb 3aLLMLIEHBI.

9.4 PEDYKTOP

Cnenyet cobnroparb ykagaHuA no mepam 6e3onacHocTv no-

CTaBLUMKA ra3a, B YaCTHOCTH:

1. Mepen nopcoeauHeHueMm pedykTopa BEHTMNM 6annoHoB
LOMXKHBI 6bITb NPOYMLLEHDI.

2. Mepen nopcoennHeHnem 6annoHa ocnabnAroLMin BUHT Aon-
XEH BbITb OTBUHYEH.

3. Mepen Tem, Kak OTKPLITb BEHTUNb 6annoHa, cneayeT npose-
PyTL 3aXMM NaTpybKka COeANHEHNA.

4. BeHTunb 6annoHa NOMKEH OTKPbIBATLCA MEANEHHO, YaCTAMM
obopora.

5. Hukorna He padxwmalite natpybok noa faBneHnem, cHayana
3aKpOWTE BEHTUNb HannoHa.

6. PenykTop 0OMKeH COOTBETCTBOBATH TUMY ra3a, HeobXxomUmo-
My ona pabouero npovecca

9.5 PABOTA B YCNIOBIMAX TECHOFO MPOCTPAHCTBA

Mpexne, yem npeanpuHAMAaThL paboTbl MO CBapke/peske B
YCNOBMAX TECHOTO MPOCTPAHCTBA, TakMX, KaK ranepen, kaHanu-

3auvA, TPy6ONpOBOAbLI, TPHOMbI KOPa6/IA, KONOAUL], CMOTPOBLIE
KOMOALbI, MOABALI, LIMCTEPHBI, YaHbl, pe3epsyapsl, 6annacTl,
6yHKepLI 1 PEaKTOpbl, NOMKHA CUCTEMATUYECKMA NPOBOANTLCA
npoueaypa gonycka ¢ paboTam, onpenenawowas Bce Mepsbl
6esonacHocTi. [omkHa bbiTb YCTAHOBNEHA afeKsaTHaA BeH-
TUNALMA, NPU 3TOM 0C060€ BHUMAHWE [OMKHO YAENATLCA BO3-
MOXHbIM CUTYaLVMAM, CBASAHHLIMM C HEJOCTATKOM Kucriopoaa
WM KMCNIOPOAHBIM MEPEHACHILEHNEM, A TakXe C M3BLITKOM
B3PLIBOONACHOTO rasa.

9.6 [IEACTBMA B CNYYAE ABAPUM

B cnyvae yTeuku 6e3 BosropaHus:

* B 30He pacnpocTpaHeHus rasa nepekpoiite UCTOYHUK rasa,
He 3axuraiiTe OroHb W He BKMOYaiiTe aneKTpuueckne npu-
60pbl.

B cnyuae yTeuku ¢ BO3ropaHuem:

* eCN eCTb JOCTYN K BEHTUMIO, MEPEKPOITE UCTOYHMK rasa
NPUMEHNTE MOPOLLKOBbIA OTHETYLINTEND;

* eCMW YTEUKY He YHAEeTCA OCTaHOBUTb, MPEXAE, YEM TYLUTb
OrOHb, OXNaanTe 6annoHsl 1 060pyAOBaHME MO COCENCTBY.

B cnyyae ynywes:

* 3axoauTe 3a orpax/aeHune TOMbKO B CreLManbHoM CHapRXe-
HUW, HaYe Bbl MOXETE CTaTb BTOPOI XePTBOIA

* NlepeHecHTe XepPTBY Ha OTKPbLITbII BO3AYX, HAYHUTE Aenathb uc-
KYCCTBEHHOE [ibIXaHWe 1 N030BHUTE Ha MOMOLLb.

Mpumeyanme: nononHUTeNbHas MHPOPMALNA COREPXKUTCA B [0-

KymeHTe AccoLuaLii eBponeiickoi ra3oBoil NPOMbILLIEHHOCTH

IGC DOC 44/09/E.

9.7 Ta30BbIE CMECK C COLEPXAHUEM CO2 MEHBWE 20%

Ecnu Takoii rag unu ra3oBan CMecb 3aMecTuT B aTMochepe Kuc-
Nopof, NOABUTCA PUCK YAYLLBA, MOCKONbKY BO3AYX C COAEPXKaHM-
€M Kucnopoaa MeHbLue, yem 17%, onaceH ana Xu3Hu.

9.8 Bonopon 1 rA30BbIE CMECY HA OCHOBE BOJOPOLIA

B cnyyanx yTeuku BOROPON 1 ra3oBble CMECH Ha OCHOBE BOAOPO-
fa ckannvBatoTCA NoA NOTONKOM W B nonocTAx. Cneayet npeny-
CMOTPETb BEHTUNALMIO B MECTaX MOBbILLEHHOIO PUCKA M XPaHUTb
6annoHbI Ha OTKPLITOM BO3[YXE U/ B XOPOLLIO MPOBETPUBAEMBIX
nometleHnAx. OrpaHnybTe PUCK yTEUKM 3a CYET YMEHbLLEHNA [0
MUHAMYMa KONNYeCTBa COeNNHEHNN.
Bonopon v rasoBble CMecK Ha OCHOBaHM BONOPOAA ABNAIOTCA
roprounmu rasamu. CyliectsyeT puck BOCMNaMeHeH!A
| yunv BapeiBa. B NeiCTBATENLHOCTI, CMECH BO3MYXA C BO-
@/ [0POAIOM U K1CNopofia ¢ BOAOPOAOM B3PbIBOOMACHbI B [10-
" BONbHO LIMPOKWX Nponopuuax: oT 4 po 74,5% sopopona B
Bo3pyxe; oT 4 0o 94% Bofopoaa B Kucnopone

10.0 BE3OMACHOCTb MEPCOHANA

Caaplyuk Bceraa NomkeH 6biTb ONET 3alUTHYIO onexay, npea-

HaBHaUeHHyH ANA CBapOUHbIX paboT. OTa 3alMTHaA ofexna

AOMKHA BbITb:

1. U30NATOPOM (MOANEPXKMBAEMBIM B CYyXOM BUAE) [NA TOFO, YTO-
6bl M36exaTh ynapa aneKTpuYECcKMM TOKOM;

2. 4nCTOM (Ha HeWl He AOMKHO BbITb MACNAHBIX NATEH), UTO6LI 13-
6exarb BO3ropaHua u

3. B XOpOLLEM COCTOAHMM (HE NOPBAHHOM) AnA N36eXaHNA 0Xo-
roB.

O6opynoBaH1e ANA CBApKN U Pe3aHnA MOXET BbiTb TAXENbIM.

Bo n3bexaHne CKeneTHO-MbILEYHbIX PACCTPOCTB, NPUMEHAINTE

npaBuibHbIE MPUEMbI Npn paboTe € TAXECTAMM.

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. npeanaraet Bam Liefblid

KOMMNEKT UHAMBUAYANbHOIO 3aLUTHOrO CHAPAXEHMA, OTBEYa-

é HOLLEro BaLWNM NOTPEBHOCTAM.

= Cnenute 3a Tem, 4To6bl 3awMTHOE CHapfAXeHWe Ha-
T X0AMNoCh B CTOPOHE OT CBapHbLIX LWBOB, NOCKOJbKY
Ha HeM MOryT HaxOQMTbCA OCTaTKU Laka uiu Kom-
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MOHEHTbI OKaNnHbI

11.0 ANIEKTPOMATHUTHBIE NONA

060l aneKTpUYEeCKMin TOK, NPOXOAALMIA Yeped MPOBOAHMK,

VHOYUMpYeT NnoKanbHoe 3NEeKTPUYECKOE M MarHUTHOe none.

Tok, BO3HMKAKOWMIA NPW CBapKe/pesKe, MHAYLMPYET 3NeKTPo-

MarHuTHoe mone BOKpyr kabeneit u 06opynoBaHna.ObnyyeHne

3NEKTPOMArHUTHBIMM MOMAMU MOXET UMETb 3PPEKTHI, KOTOPbIE

10 CUX NMOp HEM3BECTHbI. Bo3neicTme aneKTPOMarHUTHbIX Mo-

new, MHOYLMPYeMbIX CBAPOYHbIMM LIENAMM, BOIMOXHO MUHUMM-

31pOBaTh, MPUMEHAA CNIEAYHOLME MEPbI:

1. CoeanH1Tb N0 Kak MOXHO 60MbLUION [nHE Kabenb OCHOBaHMA
9NeKTPOAa MNK TOUKM CBApKM C kabenem obpaTHOro Toka —
3aduKCUpyiiTe KOHCTPYKLIMHO NUMKOV NEHTON

. Hukorna He obmarbiBath kabenb AnA cBapku/pesku BOKpyr

Tena v He BeLaTb ero Ha nneyo

CBapLynk HUKOraa He NOMKEH HaXOAMTLCA B Konble, obpa-

30BaHHbIM CBAPOYHOI Lienbto — Pa3meLwaiite kabenb ocHo-

BaHMA 3NeKTPOAA/CBapOYHON ropenki v 0bpatHbIi kabenb ¢

O[HOW CTOPOHBI OT CBApLLMKa.

4. Bo BpemA CBapOYHbIX paboT CBAPLUMK HE NOMKEH HAaXoOuTbLCA

B6AM3N MCTOYHMKA TOKA.

n

d

AnekTpomarHuTHble MONA MOryT B3aUMOMENCTBOBaTb C
aKTUBHbIMM UMMNaHTaHTamu (pacemaker). Pa6oTHNKM, HO-
cAlMe aKTUBHEe UMNNaHTaHTbI, NpeXnae, YeM NpucTynaTbL
K CBapouHbIM paboTam, NOMKHbI MPOKOHCYNLTUPOBATLCA
y Bpava.

HekoTopble UCTOYHWKM CBapKN BONb(PaMOBbLIM 3NEKTPO-
nom (TIG) u nnasmeHHO! PesKku UCNONb3YIOT CUCTEMbI AUC-
TaHUMOHHOTO 3aXKuraHua, HasbiBaemble « HF », koTopbie
MOryT NOBPEANTb ANEKTPOHHbIE YCTPONCTBA, HAXOAALYUXCA
B6NN3M CBapPOYHbIX paboT. MicnonbayitTe cMCTEMY KOHTAKT-
HOTO 3a)KMraHuA WM nepel Havyanom CBapouHbIX pabot
y6epuTe B CTOPOHY YyBCTBUTENbHOE 060PYAOBaHMe.
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1.0 UYGUNLUK SINIRI

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. olarak bu ark kaynak/

kesim ekipmanini satin alarak firmamiza duydugunuz giivene

tesekkir ederiz. Asagidaki hususlara uymaniz kosuluyla bu ci-

hazdan tamamen memnun kalacaginizi garanti ederiz:

1. caligtirma ve bakim talimatlari ile

2. bubdlimden sonra gelen énemli glivenlik ve cevre bilgileri

Bu ark kaynak/kesim ekipmani asagidaki standartlara uygun

olarak imal edilmistir:

1. Avrupa Ydnetmeligi 2004/108/AT (Elektromanyetik Uyum-
luluk) ve

2. Avrupa Yonetmeligi 2006/95/AT (Algak Gerilim) (LVD) ilgili
uyumlagtirnimig standartlarin uygulanmasiyla

3. EN 60974-1 (Ark kaynak ekipmanlari — Bélim 1: Kaynak
akim kaynaklari) ve

4. EN 60974-10 (Ark kaynak ekipmanlari — Bolim 10: Elektro-
manyetik Uyumluluk (ECM) gereksinimleri.

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. sirketinin dnce-
den yazili izni olmaksizin miisteri veya bir l¢iincii tarafca
gerceklestirilen, ark kaynak/kesim ekipmani lzerindeki
herhangi bir degisiklik, par¢a veya alt birim ilavesi ya da
doniisim nedeniyle LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z
0.0. hi¢ bir sorumluluk kabul etmez. Elektrikli cihazlardan
kaynaklanan elektromanyetik emisyonlar baslica tesis
kablolarindan yayilan radyasyon nedeniyle olugsmaktadir.
Elektrikli cihazlar arasinda yakinlik sorunu s6z konusu
oldugunda, LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. ile ir-
tibata gegmeniz halinde ilgili ekibimiz memnuniyetle 6zel
durumlara iligkin degerlendirme saglayacaktir. Diger ci-
hazlarla birlikte kullanildiginda ark kaynak/kesim ekipmani
Avrupa Direktifi 2006/42/EC (Makineler) kapsamindaki bir
makineyi olusturabilir. Bu makine Avrupa Direktifinin temel
gerekliliklerini karsilamahdir. LINCOLN ELECTRIC BES-
TER Sp. z o.0. tarafindan tanimlanmayan cihaz kombinas-
yonlari igin sorumluluk kabul edilmez.

2.0 KULLANIM OMRU SONU

Elektrikli cihazlar normal atiklarla birlikte atimamalidir!
Elektrikli ve Elektronik Ekipman Atiklari (EEEW) ve bun-
larin ulusal kanunlara aktariimasini kapsayan Avrupa
Yoénetmeligi 2002/96/AT uyarinca ark kaynak/kesim ekip-
manlari ayri olarak toplanmali ve gevre dostu bir geri déniigiim
islemine tabi tutulmalidir.

Ekipmanin sahibi olarak LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp.
z 0.0. sirketinden onaylanan toplama sistemleri hakkinda
bilgi alma sorumlulugunuz bulunmaktadir.

Bu Avrupa Yonetmeligine uygunluk cevre ve halk sagligina
iliskin gelismelere katkida bulunur!

3.0 KULLANIM SINIRLARI

Givenliginiz igin, LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0.
bilylk cogunlugu ulusal kanunlardan olusan asagidaki
0Ozet dneriler ve yakumlilikler listesini saglamaktadir. Ark
kaynak/kesim ekipmanini ¢aligtirmadan énce asagidaki
giivenlikle ilgili sayfalari okumaniz gok 6nemlidir:

Elektrik givenligi

Duman, buhar ve zehirli gazlara karsi giivenlik

W
w

B |5 | € (N

Isik radyasyonuna kargi givenlik

Girilttiye karsi givenlik

X

Yangin giivenligi

Gaz kullaniminda giivenlik

Kisisel giivenlik

Elektromanyetik alanlara karsi giivenlik

Not: Giivenlik ve cevreye iliskin bu énemli hususlara ait
olagan disi bir durumla karsilasirsaniz litfen LINCOLN
ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0.'i bilgilendirin.

Kaynak/kesim ekipmanlari kullanim amacina uygun olarak
kullaniimahidir. Asla pil sarji, donmus su borularinin buzu-
nu ¢dzmek, 1sitma elemanlarinin yardimiyla tesislerin isitil-
masi gibi diger amaglarla kullaniimamalidir.

4.0 ELEKTRIK GUVENLIGi

Not: EN 60974-9 Ark kaynak ekipmanlari — Montaj ve
kullanim, Uluslararasi Standart icerisinde ek bilgiler bu-
lunmaktadir

4.1 BESLEME DEVRESINE BAGLANTI

Elektrik tesisati Uzerinde yiritilen calismalar bu konuda uz-
man Kisiler tarafindan gerceklestiriimelidir. Uzman kigiler ifa-
desi ulusal kanunlar ve/veya usuller uyarinca uzman sayilan,
egitimleri geregi ark kaynag ve elektrikle ilgili tehlikeleri deger-
lendirebilen personel anlamina gelmektedir.

Ark kaynak ekipmanlarinin baglantisini yapmadan énce su hu-

suslardan emin olun:

1. ana salter “OFF (KAPALI)” konumda;

2. 6lcim, asir yiik ve kisa devre koruma cihazi, elektrik priz-
leri ve fisleri ile elektrik tesisatlar maksimum gi¢ ve se-
beke gerilim degerleri ile uyumlu (kaynak/kesim ekipmani
Uriin etiketine bakin) ve yurtrlikteki ulusal standartlar ve
dlzenlemeler ile uyumly;

3. kagak akim degeri 30mA degerini asmayan bir kagak akim
tahrikli devre kesici ile korunan, tek veya U fazli ve koruyu-
cu kabloya sahip baglanty;

4. koruyucu kablo ile elektrik carpmasina karsi koruyucu ciha-

zin baglantisi kesiimemis; )

besleme kablosu “HEAVY DUTY” (AGIR HiZMET) tipi;

elektrik besleme devresine kolayca gérilebilen ve kolayca

ve hizli bigimde erisilebilecek sekilde konumlandiriimis bir
acil durdurma aygiti takili

7. Bu A Sinifi cihaz, genel algak gerilim sebekesi tarafindan
sadlanan elektrik glicii kullanilan yerlesim alanlarinda kul-
lanima uygun degildir. Bu tiir alanlarda yayilan ve iletilen
parazit ve girisimler nedeniyle elektromanyetik uyumlu-
lugu saglamak zor olabilir. Sadece B Sinifi cihazlar genel

oo
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alcak gerilim sebekesi tarafindan saglanan elektrik giic
kullanilan yerlesim alanlari dahil, hem endstriyel hem de
yerlesim alanlarindaki elektromanyetik uyumluluk gereksi-
nimlerini kargilar.

4.2 KAYNAK DEVRESI

Ark kaynagi ve kesimi sirasinda elektrikle ilgili giivenlik dnlem-

lerine siki bir sekilde uyulmalidir.

Herhangi bir ark kaynagi/kesim islemi gerceklestirmeden dnce,

su hususlar kontrol edin:

1. operatorler veya asistanlarinin erigebilecedi herhangi bir
metal parca bir besleme devre fazi ya da nétr kabloya dog-
rudan veya dolayl olarak temas etmiyor;

2. elektrot kiskaglari, torclar ve kaynak kablolari dizgin bi-
cimde yalitilmis;

3. operatdr toprak ve is pargasina karsi yalitimis (eldiven,
emniyet ayakkabilari, kuru kiyafetler, deri 6nliik, vb.);

4. ters akim kablosu kaynak alanina miimkiin olan en yakin
yere saglam bigimde baglanmis durumda;

5. kaynak devresini olusturan kablolar 6zel olarak Uyum-
lagtirma Belgesi HD 22.6 S2: Maksimum atanmis voltaj
degerlerine sahip ¢apraz baglantili malzemelerle yalitilmis
iletkenler ve kablolar 450/750 V — Bélim 6: Ark kaynak
kablolari ile uyumlu kablolardan olusuyor.

Kaynak islemleri elektrik carpma riski yiksek ortamlarda ytri-

tldyorsa, orn.:

1. operatorl rahatsiz edici bir pozisyonda (dizlerinin Gst, otu-
rarak veya yere yatarak), iletkenlerle fiziksel temas halinde
kaynak yapmak zorunda birakan sinirli hareket serbestisi-
ne sahip yerlerde;

2. tamamen veya kismen iletkenlerle gevrili, operatdrin iste-
meden veya kazara temas riski iceren alanlarda;

3. ter nedeniyle insan tenindeki direncin ve aksesuarlardaki
yalitim 6zelliklerinin dnemli dlcide azaldigi islak, nemli
veya sicak yerlerde

Ek 6nlemler alinmali ve dzellikle de

1. S isaretli kaynak/kesim ekipmanlari kullaniimaldir;

2. vyalitim désemeleri veya paspaslari kullanilarak operatdriin
kisisel korumasi artirimalidir;

3. gic kaynag kaynak/kesim islemleri sirasinda operatoriin
erisemeyecegi bir yerde olmalidir;

4. devreye baglanan ve operatériin yakininda bulunan tim
ekipmanlar kagak akim degeri 30mA degerini asmayan bir
kagak akim tahrikli devre kesici ile korunuyor olmalidir.

Asla elektrot teline (veya ucuna) ve is parcasina ayni anda
dokunmayin.

4.3 Bakim/ONARIM

Elektrik tesisati izerinde yarttiilen bakim ve onarim ¢alismalar

bu konuda uzman kisiler tarafindan gergeklestirilmelidir. Uzman

kisiler ifadesi ulusal kanunlar ve/veya usuller uyarinca uzman

sayllan, egitimleri geregi ark kaynagi ve elektrikle ilgili tehlikele-

ri degerlendirebilen personel anlamina gelmektedir.

Avrupa Yonetmeligi 2009/104/AT (is ekipmanlar)) saglik ve

guvenlik dizenlemelerine uyuldugunu ve herhangi bir arizanin

zamaninda tespit edilerek onarildigini garanti etmek Uzere di-

zenli denetimler uygular. Genellikle, kaynak/kesim ekipmanlari

s6z konusu oldugunda sunlara 6zel dikkat sarf edilmelidir:

1. yalitimin durumu (6rn.: elektrot kiskaglari, kaynak torclari
ve kablolari);

2. elektrik baglantilarinin (6rn.: figler, konnektorler, uzatma
kablolari, par¢a kiskaglari, vb) diizgiin bigimde sikilmis ve
temiz oldugu.

B

Kaynak/kesim ekipmaninizla ilgili 8zel énerileri kullanim ve ba-
kim kilavuzunun “Bakim” bdlimiinde bulabilirsiniz.

Not: EN 60974-4: calisirken denetleme ve test standardi
icerisinde ek bilgiler bulunabilir.

Onarim islemleri sadece LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp.
z 0.0. tarafindan onaylanmig olan uzman kisilerce yiritiil-
meli ve arizal parcalar orijinal LINCOLN ELECTRIC BES-
TER Sp. z 0.0. parcalari ile degistiriimelidir.

Ekipman icerisinde yapilacak herhangi bir denetim ve
onarim igleminden 6nce cihazin elektrik sebekesiyle bag-
lantisinin kesildiginden emin olun (“belirtilen prosediir”
ifadesiyle cihazin giic kaynagi ile baglantisini kesmek ve
ayirmak amaciyla yapilan bir takim iglemler kastedilir).

5.0 DUMAN, BUHAR VE ZEHIRLi GAZLARA KARSI GUVENLIK

Avrupa Yonetmeligi 98/24/AT (Kimyasal maddeler) ice-
risinde ¢alisma alaninda bulunan kimyasal maddelerin
kullanimi sonucu veya kimyasal madde igeren profes-
yonel faaliyetler sonucu calisanlarin saglik ve givenligi
acisindan risk teskil edebilecek durumlara karsi calisma alani
korumasi i¢in minimum gereksinimleri belirtimektedir. Calisan-
larin sagli§i agisindan zararli ve tehlikeli olan gaz veya duman
formundaki emisyonlar Gretim sirasinda emisyon kaynagina
mimkin oldugu kadar yakin bir yere miimkin oldugu kadar et-
kin bir sekilde hapsedilmelidir.

Kaynak/kesim iglemleri uygun sekilde havalandiriimis alanlarda
yapilmalidir. Avrupa Yénetmeligi 2000/39/AT ve 2006/15/AT ve
yurlrlikteki ulusal kanunlar uyarinca duman giderme sistemi-
ne kirletici konsantrasyonlarin maksimum degerleri asmadigini
gosterecek duman sensérleri baglanmalidir. LINCOLN ELECT-
RIC BESTER Sp. z 0.0. gereksinimlerinizi karsilayacak cesitli
duman giderme sistemleri saglamaktadir.

Not: Yiirtrlikteki ulusal kanunlarla ilgili uygulama rehber-
leri almak i¢in Ulusal Giivenlik Kuruluslar ile irtibata gec-
menizi 6neririz.

Klorlu solventlere iligkin 6zel durum (temizlik ve yagdan
arindirma icin kullanilan): Klorlu solventlerden ¢ikan buhar
¢ok uzak olsa dahi elektrik arkindan ¢ikan radyasyona ma-
ruz kalarak zehirli gazlara déniisebilir. Elektrik arklarinin
mevcut oldugu alanlarda bu solventlerin kullanimi yasak-
lanmalidir.

Kaynak/kesim iglemlerini yiiriitmeden 6nce daima is par-
casinin kuru oldugunu kontrol edin.

6.0 ISIK RADYASYONUNA KARSI GUVENLIK

Elektrik arkindan yayilan kizildtesi ve ultraviyole iginlar

:?E} kaynak/kesim islemleri sirasinda engellenemez veya

yeterince sinirlanamaz. 2006/25/AT Yénetmeligi ile be-
lilenen maruz kalma deger sinirlari genellikle kaynak/
kesim esnasinda asllir. Avrupa Yonetmeli§i 89/656/AT (kisisel
koruyucu ekipmanlar) ve degisikliklerinde tanimlanan operator
ve yakinindaki kisilerin korunmasi icin gereken unsurlara uyul-
masi ¢ok dnemlidir.

Operatér uygun kisisel koruma araglari ile cildine (yaniklar) ve
godzlerine (rastgele kivilcimlar) gelebilecek isinlarin etkisinden
korunmalidir. Yani sunlari kullanmalidir:

1. Uygun giysiler (6rn.: dnlik, ceket, pantolon, tozluk, eldi-

ven, vb);

2. Uygun goz koruma filtresi olan ve Avrupa Standartlar EN
169 (Kisisel géz korumasi — Kaynak ve baglantili teknikler
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Akim siddeti (Amp.)

istem 15] 6 [ 10 ] 15] 30 [ 40 60 ] 70| 80 [ 100]125] 150] 160 175 | 200] 225 ] 250 | 300] 350 [ 400 | 450 500 [ 600

Kaplamali elektrot 8 9

10 11 12 13 14

MAG 8 | s

10 1 12 | 1 [u

TIG 8 | o ] 10

[ 1]

Agir metaller
lizerine MIG

Hafif alagimlar
lizerine MIG

ARC/Air kanal agma

Plazma kaynak | 9

0[] r 13 | 1
12

Mikroplazma kaynak

[efsfe] 7 [ 8 | 9

[ 10 1 | e ]

icin filtreler — Radyasyon azaltma faktériine iligkin gerek-
sinimler ve dnerilen kullanim) veya EN 379 (Kisisel g6z
korumasi — Otomatik kaynak filtreleri) ile uyumlu kaynak
maskesi.
Operatdriin yakinindaki kisiler uygun perdeler, siizgegler veya
esnek serit perdelerle dogrudan veya yansiyan iginlara karsi
korunmalidir. 92/58/AT Yonetmeli§i (is yerinde saglik ve gi-
venlik isaretleri) uyarinca calisma sirasinda radyasyon riski
konusunda uyarmak iizere uygun uyari isaretleri monte edilmis
olmaldir.
LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z o.0. ihtiyaclarinizi karsi-
lamak lzere tam kapsamli bir kisisel ve kolektif korunma ekip-
manlari saglamaktadir.
Not: Avrupa Standardi EN 169'da gesitli ark kaynagi ve baglan-
tili tekniklere iligkin 6nerilen esik degerleri verilmektedir

7.0 GURULTUYE KARSI GUVENLIK
Avrupa Yénetmeligi 2003/10/AT icerisinde galisanlarin
g maruz kalmasina iliskin minimum saglik ve givenlik ge-
¥ | reksinimleri asagidaki gibi belirtilmistir:

1. Maruz kalinan girilti seviyesi 80 dB(A)'y asarsa, igveren
calisanlar igin kisisel kulak korumasi saglar;

2. Maruz kalinan girllti seviyesi 85 dB(A)'ya ulasir veya bu
degeri asarsa, caliganlar kisisel kulak korumasi kullanir.

3. Kisisel kulak korumalari dikkate alindiginda, maruz kalinan
gurdlta seviyesi 87 dB (A)'yI asamaz.

Bir kaynak/kesim makinesinin ¢ikardigi giriltii baslica yapilan

isleme, kullanilan akima ve ortama baglidir. LINCOLN ELECT-

RIC BESTER Sp. z o0.0. kaynak/kesim jeneratérlerinin yiiksiiz

calisma gurdltist normal durumda 70 dB (A)'dir. Bu jeneratdr-

lerin kaynak veya kesim sirasindaki girliltii seviyeleri (ses ba-

sing dlizeyi) is atdlyelerinde 85 dB (A)'y1 asabilir.

isveren caligma kosullarina iliskin uygun 8nlemleri almalidir.

Gerekirse igveren operatér igin uygun kisisel kulak korumasi

saglar (kulak tikaci, kulaklik, vb.) ve is yerine uygun uyar isa-

retleri asar. 92/58/CEE LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z

o.0. ihtiyaglarinizi kargilamak iizere tam kapsamli bir kisisel

koruyucu ekipmanlar saglamaktadir.

8.0 YANGIN GUVENLIGi
Kaynak/kesim iglemleri yanginlara ve patlamalara neden
w olabilir. Kaynak/kesim iglemi ytritmeden once, ilk risk
analizi gerceklestiriimelidir. Yangin riskini azaltmak igin
yanici maddeler miimkin oldugunca kaynak alanindan
uzaklastinimalidir.
Mumkunse sdyle ilerleyin:
1. yanici maddeyi yanmaz maddeyle, 8rnegin yanici ahgabi
kirigler veya kaplama ile 6rtiin

2. kaynak/kesim islemi sona erdikten sonra galisma ortamini
yeterli siire boyunca gdzlem altinda tutun;

3. “sicak noktalar” ve yakinindakileri sicakliklari normale do-
niinceye kadar gézlem altinda tutun;

4. kullanilan ekipmana ve elektrikli ortamlarda kullanima uy-
gun yangin séndirme ekipmanlari edinin.

Not: ulusal diizenlemeler uyarinca kaynak/kesim iglemi
once calisma prosediirii icin belirli bir bos alan gerekli
olabilir.

9.0 GAZ KULLANIMINDA GUVENLIK
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9.1 RIsKLER

Yanlis gaz kullanim kosullari kullanicr igin iki byik tehlike olus-
turur:

1. nefes alamama ve zehirlenme tehlikesi;

2. yangin veya patlama tehlikesi.

Dar alanlarda calisirken bu tehlikeler daha da artar.

9.2 GAZ SILINDIRLERI

Gaz tedarikgisinin guvenlik talimatlarina uyulmalidir ve dzellik-
le:

1. Depo ve kullanim alanlari iyi bir havalandirmaya sahip ol-
mali, kaynak/kesim alanindan ve diger 1si kaynaklarindan
yeterince uzakta olmali ve her tirlii teknik kazaya kargi em-
niyet altina alinmig olmalidir.

Silindirler baglanmig olmalidir.

Carpmalara karsi korunmalidir.

Asiri sicakliktan korunmalidir.

Silindir proses icin gerekli olan gazi icermelidir.

Musluklar asla yaglanmamali ve nazikge kullaniimalidir.

I N

9.3 BORULAR VE HORTUMLAR

Gaz tedarikgisinin glvenlik talimatlarina uyulmalidir ve dzellik-

le:

1. Gazlara gére kodlanmig boru renkleri kullaniimalidir.

2. Onerilen dagitim basincina bagl kalinmalidir.

3. Sabit boru ve kauguk hortumlar sizintilara karg diizenli ola-
rak kontrol edilmelidir. Bunun igin uygun bir sensér kullanin
ya da sensor yoksa bir boya firgasi ve sabunlu su kullanin.
Asla sizintiyr bulmak igin ates kullanmayin.

4. s yerindeki zaran minimum dizeyde tutmak igin borular
korunmalidir.
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9.4 BASING VANASI

Gaz tedarikgisinin givenlik talimatlarina uyulmalidir ve ézellik-

le:

1. Basing vanasi baglanmadan énce silindir musluklarinin ha-
vasl alinmalidir.

2. Silindire baglanmadan dnce basing ayar vidasi gevsetilme-
lidir.

3. Silindir muslugunu agmadan dnce baglanti elemaninin si-
kiigini kontrol edin.

4. Silindir muslugunu yavasca ve az miktarda gevirerek agin.

5. Asla bir baglanti elemanini basing altindayken gevsetme-
yin, dnce silindir muslugunu kapatin.

6. Basing vanasi proses icin gerekli olan gaz ile uyumlu olma-
hdir

9.5 DAR ALANLARDA GALISMA

Tunel, boru, boru hatti, gemi ambari, su deposu, kontrol deligi,
kiler, depo, tank, hazne, balast deposu, silo ve reaktér gibi dar
alanlardaki kaynak/kesim islemlerini baslatmadan 6nce daima
tim glvenlik énlemlerinin tanimlandi§i bir ¢alisma izin sistemi
uygulanmalidir. Oksijenin azalmasi, asiri oksijen ve yanici gaz-
larin artisina dzellikle dikkat edilerek uygun havalandirma siste-
mi kurulmug olmalidir.

9.6 KAZA SONRASI YAPILACAKLAR

9.
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Alev almamis bir sizinti durumunda:

¢ Gaz beslemesini kapatin; sizinti alaninda ates veya elek-
trikli cihaz kullanmayin.

¢ Alevalmig bir sizinti durumunda:

* Musluda erisebiliyorsaniz gaz beslemesini kapatin ve toz
yangin séndirtici kullanin;

¢ Sizintlyr durdurmak mimkin degilse, yanan bélime do-
kunmayin ve silindirler ile yakinindaki techizatlari sogutun.

* Nefes alamama durumunda:

¢ Calisma alanina sadece koruyucu kiyafet ile girimelidir;
aksi takdirde ikinci kazazede siz olursunuz.

e Kazazedeyi temiz havaya ¢ikarin ve suni solunuma basla-
yin. Acil servisi arayin.

Not: EIGA- IGC DOC 44/09/E icerisinde ek bilgiler buluna-
bilir.

%20'DEN AZ CO2 IGEREN GAZ KARISIMLARI

Bu gazlar veya karigimlar havadaki oksijenin yerini almissa
%17'nin altinda oksijen iceren atmosferin yarattigi tehlike nede-
niyle nefes alamama riski bulunmaktadir.

9.8 HIDROJEN VE HIDROJEN BAZLI GAZ KARISIMLARI

Sizinti durumunda, hidrojen ve hidrojen bazli gaz karigimlari
tavan altinda veya bosluklarda toplanir. Tehlikeli alanlara hava-
landirma monte edin, silindirleri acik havada veya iyi havalandi-
rilan bir yerde saklayin. Baglanti elemani sayisini sinirli tutarak
sizinti riskini azaltin.

Hidrojen ve hidrojen bazli gaz karigimlari yanicidir. Yanik veya
patlama tehlikesi bulunmaktadir. Hava/hidrojen ve oksijen/
hidrojen karigimlari su oran araliklarinda patlayicidir: hava ige-
risinde %4 ila 74,5 hidrojen ve oksijen icerisinde %4 ila 94 hid-
rojen.

10.0 KiSiSEL GUVENLIK

Operatdr daima kaynak/kesim isleri igin tasarlanmis kisi-
sel koruyucu ekipman kullanmalidir. Bu koruma asagida-

17" | ki gibi olmalidir:

o elektrik garpmasini énlemek icin yalitimli (kuru muhafaza
edilmeli);

o tutusmayi énlemek icin temiz (ya§ kalmamalidir);

o ve yaniklan dnlemek icin iyi durumda (asinma/yipranma
olmamali).

LINCOLN ELECTRIC BESTER Sp. z 0.0. ihtiyaglarinizi kargila-

mak lzere genis kapsamli bir kisisel ve kolektif korunma ekip-

manlari saglamaktadir.

Kaynak/kesim ekipmani agir olabilir. Kas-iskelet sistemi hasta-

liklarini dnlemek icin, yiki kaldirirken dizgiin bir yéntem kul-

lanin.

Ciiruf ve ciiruf parcalari sigrayabileceginden kaynaklar so-
gurken koruyucu ekipmani ¢ikarmayin.

11.0 ELEKTROMANYETIK ALANLAR

Bir iletkenden gegen her tirlli elektrik akimi bélgesel bir
elektriksel ve manyetik alan olusturur. Kaynak/kesim aki-

W1 mi kablolar ile ekipman etrafinda bir elektromanyetik ala-

na neden olur. Elektromanyetik alanlara maruz kalmak
heniz bilinmeyen etkilere sebebiyet verebilir. Kaynak akiminin
neden oldugu elektromanyetik alanlara maruz kalmay! asagi-
daki 6nlemler alinarak azaltmak mimkindir:

1. Elektrot kiskac kablosu veya kaynak kablo demeti ile ters
akim kablosunu miimkiin olan en uzun sekilde birlestirin —
Yapiskan bant ile birbirine sabitleyin;

2. Asla kaynak/kesim kablosunu viicudunuzun etrafina sar-
mayin ya da omzunuza koymayin;

3. Operatdr kaynak devresinin olusturdugu déngu icerisinde
olmamalidir — Elektrot kiskaci/torg kablosu ile ters akim
kablosunu operatére gore ayni tarafa yerlestirin.

4. Kaynak/kesim islemleri sirasinda operatdr gii¢ kaynaginin
yaninda durmamalidir.

Elektromanyetik alanlar aktif implantlarin (kalp pillerinin)
caligmasini etkileyebilir. Aktif implanti bulunan kisiler
kaynak/kesim islemi yapmadan dnce doktorlarina bagvur-
malidir.

Bazi TIG kaynak ve PLAZMA kesim gii¢ kaynaklari uzaktan
“HF” (Yiiksek Frekans) calistirma sistemleri kullanir ve
bunlar kaynak/kesim calismasinin yakinindaki elektronik
cihazlara zarar verebilir. Herhangi bir kaynak/kesim iglemi
yapmadan 6nce temash calistirma sistemi kullanmay: dii-
slinlin ya da tiim hassas cihazlari alandan uzaklastirin.
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