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e Encendido y ajuste de parametros
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Presione para seleccionar el ajuste
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Presione y gire para ajustar el proceso
Presione de nuevo para finalizar la seleccion
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FLEXCUT 35AIR

Guia de inicio rapido

0 Configuracion avanzada Menu

G Gire la perilla de control @ Presione la perilla de control

Configuracién avanzada

2T Detonante

Espaiiol
- @ - Imperial

39

@[ Externo

A
¢
:

Corte B20 (Tipo de fusible)
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/ A Control del gatillo —
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Presione la perilla de control para
G seleccionar entre gatillo de 2 etapas (2T)
Configuracién avanzada

0 de 4 etapas (47).
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Configuracién avanzada

2T Detonante
2T Detonante

Espafiol Imperial

Imperial B20 (Tipo de fusible)

B20 (Tipo de fusible)

®Atras
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* Idioma -
Presione la perilla de control para activar el
subment de idioma. Girela para desplazarse por
G las 22 opciones de idioma. Presione la perilla de
control para finalizar la seleccion.
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Configuracién avanzada Configuracién avanzada

2T Detonante 2T Detonante
Espaiiol Espaiiol
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B20 (Tipo de fusible) B20 (Tipo de fusible)

®Atras ®Atras
Tipo de fusible -
Presione la perilla de control para
seleccionar entre fusibles B20 y B16

Unidades de medida —
Presione la perilla de control para
seleccionar entre unidades imperiales y
métricas

e Ensamblaje de la antorcha

. KP5848-12-5 —Antorcha de aire Flexcut® Pro — 3,8 m (12.5 ft.)
. 9SM31705 - Junta térica del cuerpo de la antorcha Flexcut® Pro

. KP5910-1 —Anillo de remolino Flexcut® Pro (35 de aire)

. KP5909-1 —Electrodo Flexcut® Pro (35 de aire)

. KP5862-1 —Boquilla de corte Flexcut® Pro (35 de aire)

. KP5911-1 —Cuerpo de la copa de proteccion Flexcut® Pro (35 de aire)
. KP5912-1 —Tapa de proteccion de corte por arrastre Flexcut ® Pro (35 de aire)
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G Técnicas de corte

Perfore la pieza de trabajo bajando

SOPLETE EN UN lentamente Coloque el soplete sobre el
) tal a un angulo de 30° to del
élf\ls%%gg ‘E ?EE P%EOZ’A' ?;e?agor.n Easr;(ga elci)miiaré |;e:§§§rg dee la

punta del soplete. Gire lentamente el
soplete a la posicion vertical a medida
que el arco se profundiza.

IREAUN e Continte co_rtando. Corte a una velocidad
ANGULO DE 90° constante sin pausas. Mantenga la
velocidad de corte de modo que el retraso
PARA CORTAR del arco sea de 10° a 20° con respecto a
la direccién de avance.
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Utilice un angulo de avance de 5° a 15° en
la direccién del corte.

i ANGULO
VERTICAL PARA

e Termine el corte y suelte el gatillo.

Si la escoria es dificil de eliminar, reduzca
la velocidad de corte. La escoria a alta
velocidad es mas dificil de eliminar que la

Ll escoria a baja velocidad.

El tiempo de postflujo es de 20 segundos.
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