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TECHNICAL DATA

1.0 TECHNICAL DATA

1. ON-SWITCH (Ref. 1 - Picture 1 Page 3.)

2. PROTECTION - ON L.E.D. (Ref. 2 - Picture 1 Page 3.)

3. INSUFFICIENT PRESSURE L.E.D. (Ref. 3 - Picture 1 Page
3)

4. RESET - BUTTON (Ref. 4 - Picture 1 Page 3.) This button
puts the power source back into service after completing the
torch servicing operation. When the shield cup is screwed on
the torch head, the L.E.D. (Ref. 5 - Picture 1 Page 3.) is off.
It's necessary to switch the button (Ref. 4 - Picture 1 Page 3.)
if you want to cut again.

5.  SHIELD CUP - L.E.D. DISCONNECTED (Ref. 5 - Picture 1
Page 3.)

6. SWITCH REGULATION OF THE CUTTING CURRENT:
(Ref. 6 - Picture 1 Page 3.) In different positions the power
source supplies the specified cutting current.

7. TORCH CONNECTOR (Ref. 7 - Picture 1 Page 3.)

8. GROUND CABLE CONNECTOR (Ref. 8 - Picture 1 Page 3.)

3.0 INSTALLATION

MODEL 80 A
PRIMARY
Single phase supply 220V 230V 380V 400V
Effective consumption 50Hz 31A 29,5A 18A 17A
Maximum consumption 50Hz 49A 47A 28,5A 27A
Effective consumption 60Hz 31A 18A
Maximum consumption 60Hz 47.5A 27.5A
SECONDARY
Open circuit voltage 232v
Frequency 50Hz 60Hz
Cutting current 30 + 80A 30 + 77.5A
Duty cycle 40% 80A - 112V
Duty cycle 43% 77.5A - 111V
Duty cycle 80% 50A - 100V
Duty cycle 100% 30A - 92V
Protection class IP 23
Insulation class H
Weight 80 Kg
Dimensions 500 x 855 x 705 mm
European Standards EN 60974.1 / EN 60974.7 EN 60974.10
MODEL 120 A
PRIMARY
Single phase supply 220V 230V 380V 400V
Effective consumption 50Hz 52A 50A 30A 28A
Maximum consumption 50Hz 74A 71A 42A 40A
Effective consumption 60Hz 50.5A 29.5A
Maximum consumption 60Hz 68.5A 40A
SECONDARY
Open circuit voltage 232v
Frequency 50Hz 60Hz
Cutting current 35 + 120A 35+ 115A
Duty cycle 50% 120A - 128V
Duty cycle 54% 115A - 126V
Duty cycle 75% 85A - 114V
Duty cycle 100% 50A - 100V
Protection class IP 23
Insulation class H
Weight 125 Kg
Dimensions 500 x 855 x 705 mm
European Standards EN 60974.1 / EN 60974.7 EN 60974.10

2.0 CONTROLS: LOCATION AND FUNCTION

2.1 FRONT PANEL
Picture 1.

am ©

IMPORTANT: BEFORE CONNECTING, PREPARING OR US-
ING EQUIPMENT, READ SAFETY REGULATIONS.

3.1 ELECTRIC CONNECTION.

This power source is supplied factory set for operation at 400V/
50Hz. Before hooking it up to the power supply check that the
mains voltage is compatible with the preset voltage, otherwise it is
essential to change the power source setting in accordance with
the available supply voltage by means of the internal terminal
board, which is shown in the following diagram:
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Make sure the mains socket outlet is equipped with a fuse rated
as shown in the following table:

Power supply Mod. 80A Mod. 120A
220V - 50Hz - 3ph Fuse 40A Fuse 63
230V - 50/60Hz - 3ph Fuse 40A Fuse 63
380V - 50Hz - 3ph Fuse 20A Fuse 32
400V - 50/60Hz - 3ph Fuse 20A Fuse 32

Make sure equipment air ventilation gates are not obstructed at all times.

THIS CLASS A EQUIPMENT IS NOT INTENDED FOR USE
IN RESIDENTIAL LOCATIONS WHERE THE ELECTRICAL
POWER IS PROVIDED BY THE PUBLIC LOW-VOLTAGE SUP-
PLY SYSTEM. THERE MAY BE POTENTIAL DIFFICULTIES IN
ENSURING ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY IN THOSE
LOCATIONS, DUE TO CONDUCTED AS WELL AS RADIATED
DISTURBANCES.

INFORMATION: THIS EQUIPMENT IS COMPLIANT WITH
EN 61000-3-12 AND EN 61000-3-11 IF THE PUBLIC LOW
VOLTAGE SYSTEM IMPEDANCE AT THE POINT OF COMMON
COUPLING IS LOWER THAN 250 MQ. IT IS THE RESPONSI-
BILITY OF THE INSTALLER OR USER OF THE EQUIPMENT
TO ENSURE, BY CONSULTATION WITH THE DISTRIBUTION
NETWORK OPERATOR IF NECESSARY, THAT THE SYSTEM
IMPEDANCE COMPLIES WITH THE IMPEDANCE RESTRIC-
TIONS.
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3.2 AIR PRESSURE CONNECTION.

Connect the power source to the factory compressed air line by
means of the pressure reducer on the rear of the unit.

Compressed air supply CP 4.0 PT 100
Flowrate 220L/min 220L/min
Minimum pressure 4 5bar 4 ,5bar
Maximum pressure 8bar 8bar
Working pressure 5,5bar 6,5bar

WARNING: CLEAN REGULARLY CONTROL FILTER TANK IN
(REF. A - Picture 2 Page 4.)

4.0 USE INSTRUCTIONS

After connection operation are complete , clamp to the workpiece
with the ground clamp.

1. Pushthe button (0 - I) for power supply to (| ) (Ref. 1 - Picture
1 Page 3.)

2. Regulate air pressure 5 <P> 6 using the control filter knob
(Ref. 2 - Picture 2 Page 4.) Check the manometer located on
the control filter (Ref. 3 - Picture 2 Page 4.)

Picture 2.

T

3. Choose the cutting current by the current regulation-switch
(Ref. 6 - Picture 1 Page 3.) situated on the frontal panel, fol-
lowing the specifications shown in the schedule bellow. Use
the table below to better choose the power needed.

50 TORCH FUNCTION

Equip the torch with the appropriate nozzle and shield cap in rela-
tion to the cutting current you intend to use, observing the indica-
tions in the following table:

Current (Amp) Nozzle diameter (mm) Shield cap type
30/35A 1or1.2 contact
50A 1,2 contact - with spacer
80/85A 1,4 with spacer
120A 1,8 with spacer

Start to cut slowly, then increase the speed to obtain the desired
cut quality . To start a cut on the sheetmetal border, align the cen-
ter of the torch to the sheetmetal and press the start button: the
arc cut will start on the border.

Regulate the speed to obtain a good cut. Air plasma will create a
straight arc (stainless steel aluminum) or, a 5° arc Fig.E (Soft
steel). The arc varies depending on speed, material and thick-
ness.

6.0 PERFORATION

In some cutting operations, it could be necessary to start the cut
from a point distant from the border. The backfire from this oper-
ation could shorten the life of torchs’ components.

Therefore, it is suggested to do the job as fast as possible. When
doing a perforation (Fig.F).

Slightly incline the torch, so that backfire particles are blown away
by the nozzle (and by the operator) instead of bouncing back to
the torch. Clean slag and incrostations from the protection bush.
Spraying or inmerging the protection bush in an anti-slag sub-
stance, minimizes the quantity of incrostation that would stick to it.

NOTE. THE FOLLOWING SUGGESTIONS SHOULD BE TAK-

EN IN CONSIDERATION FOR ALL CUTTING OPERATION.

1. After completion of all cutting operation, wait 5 minutes be-
fore shutting off the generator. It will give the fan time to cool
and disperd the equipments’ heat.

2. In order for components to last longer, don't let the arc pilot
“ON” longer hen necessary.

3. Handle torch components with care and protect them from
damages.

4. For material sostitution use only the safety tool.

5. ltis not enough to turn the power switch (0-1) Rif.1 to the po-

sition (0) at the end of operations. Unplug the power cable 5
minutes after the last cut.

READ FREQUENTLY OVER THE SAFETY PRECAUTIONS
GIVEN AT THE BEGINNING OF THIS MANUAL.

7.0 COMMON CUTTING DIFECTS

Trouble shooting for arc cutting operations:

1. Insufficient penetrations.

a. Cutting speed too fast.

b. Not enough power.

c. Eccessive materrial thickness.

d. Torch components damaged or worned out.
Main arc goes off.

a. Cutting speed too slow.

b. Noozle is too distant from workpiece.
Slag formation.

a. Wrong gas pressure.

b. Wrong cutting power.

c. Torch components worned or damaged.
Burned nozzle.

a. Current too high.

b. Noozle damaged or loose.

c. Noozle touching the workpiece.

d. Eccessive slag: low gas plasma pressure.
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

FR

1.0 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
MODEL 80 A
PRIMAIRE

Tension triphasé 220V 230V | 380V | 400V

Consommation effective 50Hz 31A 29,5A 18A 17A

Consommation maxi 50Hz 49A 47A 28,5A 27A

Consommation effective 60Hz 31A 18A

Consommation maxi 50Hz 47.5A 27.5A

SECONDAIRE

Tension a vide 232V

Fréquence 50Hz 60Hz

Courant de coupage 30 + 80A 30 + 77.5A

Facteur de marche 40% 80A - 112V

Facteur de marche 43% 77.5A - 111V

Facteur de marche 80% 50A - 100V

Facteur de marche 100% 30A - 92V

Indice de protection IP 23

Classe d’isolement H

Poids 80 Kg

Dimensions 500 x 855 x 705 mm

Norme EN 60974.1 / EN 60974.7 EN 60974.10
MODEL 120 A

2. DIODE LUMINEUSE: (Réf. 2 - Figure 1 Pag. 2.) PROCTEC-
TION INTERVENUE.

3. DIODE LUMINEUSE: (Réf. 3 - Figure 1 Pag. 2.) PRESSION
INSUFFISANTE.

4. BOUTON DE REARMEMENT: (Ref. 4 - Figure 1 Pag. 2.) Ce
bouton réactive la source de courant aprés 'operation d’en-
tretien de la torche. Quand on visse la jupe sur le corps de la
torche, la diode lumineuse (Réf. 5 - Figure 1 Pag. 2.) s’éiteint.
Pour pouvoir découper encore, on doit appuyer sur le bouton
(Ref. 4 - Figure 1 Pag. 2.)

5. DIODE LUMINEUSE: (Ref. 5 - Figure 1 Pag. 2.) JUPE DE-
CONNECTEE.

6. BOUTON DE REGLAGE DU COURANT DE COUPAGE:
(Ref. 6 - Figure 1 Pag. 2.) . Dans les différentes positions in-
diqueés la source de courant fournit le courant de coupage
specifié.

7. RACCORD TORCHE (Ref. 7 - Figure 1 Pag. 2.)

8. RACCORD DE MASSE (Reéf. 8 - Figure 1 Pag. 2.)

3.0 INSTALLATION

IMPORTANT: AVANT DE BRANCHER, PREPARER OuU UTIL-
ISER L'APPAREIL, LIRE ATTENTIVEMENT REGLES DE SEC-
URITE.
3.1 BRANCHEMENT ELECTRIQUE.

Ce générateur est configuré pour fonctionner sous 400V/50Hz ;
avant de le brancher au secteur, assurez-vous que la tension de

PRIMAIRE votre installation est compatible avec la tension configurée; dans
Tension triphasé 220V [ 230V | 380V | 400V le cas contraire, modifier la configuration du générateur en fonc-
Consommation effective 50Hz 5oA S0A 30A 28A tion de la tension d'alimentation utilisée en aqissant sur le bornier
Consommation Taxi 5oF ZaA 1A 29 208 interne de la maniére indiquée ci-dessous: S'assurer que les pri-
onsommation maxi 59z ses d'air présentes sur I'enveloppe de I'appareil ne soient pas
Consommation effective 60Hz 52A 50A 30A 28A obstruées et qu'il n'existe pas de risque d'obstruction pendant le
Consommation maxi 50Hz 74A 71A 42A 40A fonctionnement.
SECONDAIRE

LT 1 ] 11111

Tension a vide 232V ®|®|o|®|®®®®®®®®® @e@@@@@@@@@@

Z olo|o|ojo|o|o|o|lo|o|o|o olo|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o
Fréquence 50Hz 60Hz w2 —1 AT ] fwalvilut w2 M \11 T Tt wifvifut
Courant de coupage 35 = 120A 35+ 115A v | " A 2 T A
Facteur de marche 50% 120A - 128V \(:E M‘E—

Facteur de marche 54% 115A - 126V ut ut
(o) -
Facteur de marche 75% 85A - 114V © LT g @ LT
Facteur de marche 100% 50A - 100V |®|®|®|® BEEEEERER |®|®|®|® BEEEEEER
olo|o|o|jo|o|o|o|o|o|o|@ olo|o|o|o|o|o|o|o|o|o|@
w2 —J T wil v [t [T g w2 T [t v [ [ \iw L|1
Indice de protection IP 23 " A N " X
Classe d’isolement H ‘(’E "\E_
Poids 125 Kg u u
Dimensions 500 x 855 x 705 mm 400V - 380V - 400V -
ELEC 6oz ®
Norme EN 60974.1 / EN 60974.7 EN 60974.10 230V - 220V @ 230V @
2.0 COMMANDES: EMPLACEMENTS ET FONC- Assurez-vous que la prise d'alimentation est munie du fusible in-
TIONS digué dans le tableau ci-dessous:
2.1 PANNEAU AVANT Alimentation Mod. 80A Mod. 120A
. 220V - 50Hz - 3ph Fuse 40A Fuse 63
Figure 1.
230V - 50/60Hz - 3ph Fuse 40A Fuse 63
380V - 50Hz - 3ph Fuse 20A Fuse 32
400V - 50/60Hz - 3ph Fuse 20A Fuse 32

1. BOUTON D'ALLUMAGE

(Ref. 1 - Figure 1 Pag. 2.)

UN EQUIPEMENT DE CLASSE A N'EST PAS CONCU POUR
UNE UTILISATION EN MILIEU RESIDENTIEL OU L’ALI-
MENTATION ELECTRIQUE EST FOURNIE PAR LE SYSTEME
D’ALIMENTATION A BASSE TENSION PUBLIC. DE TELS MI-
LIEUX PEUVENT ENTRAINER DES PROBLEMES DE COM-
PATIBILITE ELECTROMAGNETIQUE EN RAISON DES
PERTURBATIONS CONDUITES AINSI QUE DES PERTURBA-
TIONS RAYONNEES.

POUR INFORMATION: Cet équipement est conforme a la norme
EN 61000-3-12 et EN 61000-3-11 si I'impédance des réseaux a
basse tension de distribution publique au point de couplage com-
mun est inférieur a 250 mQ. Il est de la responsabilité de l'instal-
lateur ou l‘utilisateur de I'équipement de s assurer, en

2FR
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INSTRUCTIONS D'UTILISATION

consultation avec I'exploitant du réseau de distribution si nécess-
aire, que l'impédance du systeme est conforme aux restrictions
d'impédance.

3.2 RACCORDEMENT DE L'AIR COMPRIME.

Raccorder le générateur a votre circuit d’air comprimé par l'inter-
médiaire du réducteur de pression monté a l'arriere de l'appareil.

Alimentation air comprimé CP 4.0 PT 100
Débit 220L/min 220L/min
Pression minimum 4,5bar 4,5bar
Pression maximum 8bar 8bar
Pression d’exercice 5,5bar 6,5bar

IMPORTANT: NETTOYER REGULIEREMENT LA CUVE DU
fiLTRE REGULATEUR (REF. A - Figure 2 Pag. 3.)

4.0 INSTRUCTIONS D'UTILISATION

Aprées avoir effectué les opérations de branchement, placer la pin-
ce de masse sur la piéce a couper, en s'assurant du bon contact
électrique, et plus particuli€rement sur les piece speintes.

1. Pressez l'interrupteur général (O-1) (Ref. 1 - Figure 1 Pag. 2.)
sur la position ().

Régler la pression de I'air comprimé 5<P>6 en tournant le
bouton du filtre régulateur (Ref. 2 - Figure 2 Pag. 3.) et en
contrélant la valeur de la pression sur le manometre (Ref. 3
- Figure 2 Pag. 3.).

2.

Figure 2.

Choisir le courant de coupage par le bouton de réglage du
courant (Ref. 6 - Figure 2 Pag. 3.) situé sur le panneau fron-
tal, en suivant les donneés indiqueésdans le tableau ci-des-
sous.

5.0 FONCTIONNEMENT DE LA TORCHE

Montez la buse et le patin de protection sur la torche ; ces deux
piéces doivent étre appropriées au courant que I'on entend em-
ployer conformément aux indications du tableau ci-aprés:

Courant (Amp) | Diametre de la buse (mm) Type de patin
30/35A 1ori,2 a contact
50A 12 achCZEIra:ttoise
80/85A 1,4 avec entretoise
120A 1,8 avec entretoise

Commencer a couper lentement puis augmenter progressivement
la vitesse d'avance jusqu'a obtentio d'une découpe de bonne qua-
lité. Pour commencer une découpe au bord de la tole, aligner le
centre de la torche avec le bord de la piéce et presser le poussoir
de commande : |'arc s'amorce alors sur le bord de la tole. Régler

la vitesse de fagon a obtenir une découpe propre. Le systeme
plasma air crée un arc droit (acier inox, aluminium) ou un arc d'at-
taque de 5° (Fig. E) (acier doux).

L'arc varie en fonction de la vitesse, du matériau et de I'épaisseur.

6.0 PERFORATION.

Il peut étre parfois nécessaire de commencer la découpe a l'intér-
ieur de la surface plutdt que sur le bord de la tble. Le retour de
flamme provoqué par 'opération de perforation peut diminuer la
durée de vie des composants de la torche. Ceci impliqgue donc
d'effectuer la perforation le plus rapidement possible. Pour effec-
tuer une perforation (Fig. F),

incliner légérement la torche de fagon a ce que les particules du
retour de flamme soient soufflées loin de la buse (et de l'opérat-
eur) au lieu de rebondir sur la coupelle de protection de la buse.
Nettoyer les scories incrustées aussitét que possible. La pulvéris-
ation ou l'immersion de I'extrémité de la torche dans un produit
anti-adhérent minimise l'incrustation des scories.

NOTE. LES CONSEILS SUIVANTS DOIVENT ETRE SUIVIS

POUR TOUTES LES OPERATIONS DE DECOUPAGE.

1. Attendre 5 minutes aprés la fin du découpage avant d'arréter
I'appareil, afin de permettre au ventilateur de refroidissement
de dissiper la chaleur présente a l'intérieur du poste.

2. Pour garantir une bonne longévité des compo-sants, ne pas
faire fonctionner I'arc pilote plus longtemps que nécessaire.

3. Manipuler les conducteurs de la torche avec soin et les pro-
téger des risques de détérioration.

4. Pour remplacer les pieces d'usure, n'utiliser que la clé fournie
en dotation.

5. Il n'est pas suffisant de tourner l'interrupteur (O-1) Réf. 1 sur

la position (O) apres avoir terminé la derniére découpe. Déb-
rancher l'alimentation électrique 5 minutes aprés la fin du
dernier travail.

RELIRE FREQUEMMENT LES REGLES DE SECURITE INDI-
QUEES AU DEBUT DE CE MANUEL

7.0 DEFAUTS COURANTS

Sont énumérés ci-dessous les défauts les plus couramment
constatés et leurs causes possibles:

1. Pénétration insuffisante.

a. Vitesse d'avance excessive.

b. Puissance insuffisante.

c. Epaisseur du matériau trop importante.

d. Composants de la torche usés ou endommageés.

L'arc principal s'éteint.

a. Vitesse d'avance trop lente.

b. Distance trop grande entre la torche et la piéce.

3FR



DEFAUTS COURANTS

Formation de scories.

a. Mauvaise pression de I'air comprimé.

b. Puissance de coupe non adéquate.

Buse brilée.

a. Courant de coupe trop fort.

b. Buse endommagée ou desserrée.

c. Buse en contact avec la piéce.

d. Scories excessives : pression d'air trop faible.

FR
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DATOS TECNICOS ES

1.0 DATOS TECNICOS 1. INTERRUPTOR DE ENCENDIMIENTO: (Rif. 1 - Figura 1
Péagina 2.) En las varias posiciones indicadas, el generador
distribuye la corriente de corte especifica.

MODEL 80 A 2. LED proteccion intervenida: (Rif. 2 - Figura 1 Pagina 2.)
PRIMARY 3. LED pesion insuficiente: (Rif. 3 - Figura 1 Pagina 2.)

Single phase supply 220V | 230V | 380V | 400V 4. PULSANTE DE RESET: (Rif. 4 - Figura 1 Pagina 2.) Este

Effective consumption 50Hz 31A 29,5A 18A 17A pulsante reactiva el generador después de que sea comple-

Maximum consumption 50Hz | 49A 47A 28,5A 27A tada la operacién de manutencién en la torcha. Cuando la

Effective consumplion 60FiZ A T8A capa se rgactiva dq nuevo, el cuerpo torcha se apaga el led
_ i (Rif. 5 - Figura 1 Pagina 2.) . y para poder todavia cortar se

Maximum consumption 60Hz 47.5A 27.5A necesitar presionar el pulsante (Rif. 4 - Figura 1 Pagina 2.) .

SECONDARY 5. LED CAPA CORTANDO CORRIENTE: (Rif. 5 - Figura 1

Open circuit voltage 232V Pagina 2.)

Frequencia 50Hz 60Hz 6. INTERRUPTOR DE REGULACION DE LA CORRIENTE DE

Cutting current 30 + 80A 30 + 77.5A CORTE: (Rif. 6 - Figura 1 Pagina 2.) .

Duty cycle 40% 80A - 112V 7. RACOR DE ANTORCHA: (Rif. 7 - Figura 1 Pagina 2.)

Duty cycle 43% 775A - 111V 8. RACOR DE MASA (Tierra): (Rif. 8 - Figura 1 P4gina 2.)

Duty cycle 80% 50A - 100V ,

Duty cycle 100% 30A - 92V 3.0 INSTALACION

Protection class IP 23 IMPORTANTE: ANTES DE CONECTAR, PREPARAR O UTI-

Insulation class H LIZAR EL EQUIPO, LEER ATENTAMENTE NORMAS DE SE-

Weight 80 Kg GURIDAD.

Dimensions 500 x 855 x 705 mm 3.1 CONEXION ELECTRONICA.

European Standards EN 609741/ EN 60974.7 EN 60974.10 Este generador se suministra configurado para funcionar con

MODEL 120 A 400V/50Hz. Antes de conectarlo a la red de alimentacion asegu-
rarse de que la tensién de la instalacion sea compatible con aque-

PRIMARIO lla configurada. En caso contrario, serd necesario cambiar la
Alimentacion trifasica 220V | 230V | 380V | 400V configuracién del generador en funcién de la tensién a la que se
Effective consumption 50Hz 52A 50A 30A 28A desea alimentarlo, preparando la regleta interna como se indica
Maximum consumption 50Hz | 74A 1A oA 20A en el esquema siguiente.Asegurarse que las tomas de aire colo-
Effective consumpiion G0Fz S0.5A 295A cadas en la carcaza de la maquina no estén obstruidas y que esto
P : . no pueda ocurrir durante el funcionamiento.
Maximum consumption 60Hz 68.5A 40A -
1 [ LT a1
- _ SECUNDARIO ®|®|®|®|®®®®®®®®® |®|®|®|®®®®®®®®®
Tension en vacio 232v 2lo|o|e|o|o|e|o|o|e|o|e 2lelo|e|o|o|e|o|o]|e|o|e
Frequencia 50Hz 60Hz v‘\,,;_l [ L‘ 171 W|Av1 ut Wvg vhl\11 Lr il W1Av1 Ut
Corriente de corte 35 = 120A 35+ 115A 5 %
w wi—
Ciclo de trabajo 50% 120A - 128V  — n
Ciclo de trabajo 54% 115A - 126V
Ciclo de trabajo 75% 85A - 114V © ! 1111 | (D Ana NN
o|lo|o|o|o|o|o|o|e|o|e|@ o|o|o|o|o|eo|o|e|o|e|o|@
Ciclo de trabajo 100% 50A - 100V |®|®|®|® olo|e|e|o|o|o|e |®|®|®|® HEE EEEEE
‘%_I T wlvw ut[T] 1A1 [ w2 T WlAI T e \i1 T
Grado de proteccion P23 i S
W wi—
Clase de aislamento H n n—
Peso 125 Kg
400V - 380V - 400V -
Dimensiones 500 x 855 x 705 mm 50Hz @ 60Hz .
Normative EN 60974.1 / EN 60974.7 EN 60974.10 230V @ 220v -® 230v -®
A ; Asegurarse de que la toma de alimentacién esté dotada del fusi-
2.0 MANDOS: POSICION Y FUNCION ble indicado en la tabla siguiente:
Alimentacién Mod. 80A Mod. 120A
2.1 PANEL ANTERIOR 220V - 50Hz - 3ph Fuse 40A Fuse 63
Figura 1. 230V - 50/60Hz - 3ph Fuse 40A Fuse 63
380V - 50Hz - 3ph Fuse 20A Fuse 32
400V - 50/60Hz - 3ph Fuse 20A Fuse 32

LOS EQUIPOS DE CLASE A NO SE HAN DISENADO PARA
SER UTILIZADOS EN ZONAS RESIDENCIALES DONDE LA
ENERGIA ELECTRICA SE SUMINISTRA A PARTIR DE REDES
DE SUMINISTRO PUBLICO DE BAJA TENSION. ESTAS ZO-
NAS PUEDEN PLANTEAR PROBLEMAS A LA HORA DE GA-
RANTIZAR LA COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA
DEBIDO A LAS PERTURBACIONES RADIADAS Y CONDUCI-
DAS.

INFORMACION: ESTE EQUIPO CUMPLE CON EN 61000-3-12
Y CON EN 61000-3-11, SILA IMPEDANCIA DEL SISTEMA PUB-
LICO DE BAJA TENSION EN EL PUNTO COMUN DE ACOME-
TIDA ES MENOR DE 250 MQ. ES RESPONSABILIDAD DEL
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INSTRUCCIONES PARA LA UTILIZACION

INSTALADOR O USUARIO ASEGURARSE, MEDIANTE CON-
SULTA CON EL OPERADOR DE LA RED DE DISTRIBUCION Sl
ES NECESARIO, QUE LA IMPEDANCIA DEL SISTEMA CUM-
PLE CON LAS RESTRICCIONES DE IMPEDANCIA.

3.2 CONEXION AIRE COMPRIMIDO.

Asegurarse de que la toma de alimentacion esté dotada del fusi-
ble indicado en la tabla siguiente:

Alimentacién aire comprimido CP 4.0 PT 100
Caudal 220L/min 220L/min
Presiéon minima 4,5bar 4,5bar
Presion maxima 8bar 8bar
Presién de funcionamiento 5,5bar 6,5bar

IMPORTANTE: LIMPIAR REGULARMENTE EL DEPOSITO
DEL fiLTRO DEL REGULADOR (RIF. A - Figura 2 Pagina 3.)

4.0 INSTRUCCIONES PARA LA UTILIZACION

Tras haber realizado las operaciones de conexion, colocar la pin-
za de masa en la pieza para cortar verificando el correcto contac-
to eléctrico, en concreto en las piezas barnizadas u oxidadas.

1. Girar el interruptor (0-1) (Rif. 1 - Figura 1 Pagina 2.) de pues-
ta en tensién en ().

2. Regular la presion del aire 5 <p> 6 (Rif. 2 - Figura 2 Pagina
3.) a través de un boton del filtro regulador verificando ésta
Ultima mediante el manémetro (Rif. 3 - Figura 2 Pagina 3.)
aplicado al regulador.

Figura 2.

3. Escoger la corriente de corte por medio del interruptor de la
regulacion corriente (Rif. 6 - Figura 2 Pagina 3.) en el panel
anterior, siguiendo los datos indicados en el plano inferior.

5.0 FUNCIONAMIENTO DEL PORTAELECTRO-
DO

Dotar la antorcha con la boquilla y la campana de proteccion ade-
cuadas para la corriente que se desea emplear siguiendo las in-
dicaciones de la tabla siguiente:

Corriente (Amp) | Diametro boquilla (mm) Tipo de campana
30/35A 1ori1,2 a contatto
50A 1,2 a contatto -
con distanziale
80/85A 1,4 con distanziale

| 120A | 1,8 con distanziale

6.0 PERFORACION.

En algunas operaciones de corte podria ser necesario comenzar
el corte en el interior de la superficie de la chapa en vez del borde
de la misma. La vuelta de la llama de la operacién de perforacién
puede abreviar la duracion de los componentes del portaelectro-
do: por lo tanto, todo el trabajo de perforacion debe ser efectuado
lo mas rapidamente posible. Minimiza la cantidad de incrustacio-
nes que se adhieren a la misma.

Cuando se efectla una perforacién inclinar el portaelectrodo lige-
ramente de forma que las chispas sean sopladas por la boquilla
del portaelectrodo (Oy por el operador) en vez de caer sobre el
portaelectrodo. Limpiar las escorias y las incrustaciones de la
pantalla y de la boquilla lo antes posible. La rociadura o la inmer-
sion de la pantalla de saldar en una sustancia antiescorias.

NOTA. LAS SIGUIENTES SUGERENCIAS DEBEN SER
SEGUIDAS PARA TODAS LAS OPERACIONES DE CORTE.

1. Esperar 5 minutos antes de parar el generador una vez aca-
badas las operaciones de corte. Esto permite al ventilador
enfriar y disipar el calor del aparato.

2. Para una larga duracion de los componentes no hacer fun-
cionar el arco piloto mas tiempo de lo necesario.

3. Manipular los conductores del portaelectrodo con cuidado y
protegerlos de dafos.

4. Para la sustitucién de los materiales gastados usar solo la
llave de seguridad.

5. No es suficiente mover el interruptor (O-l) Ref.1 de puesta en
tension en la posicion (0) tras haber ultimado las operacio-
nes de corte. Quitar la alimentacion eléctrica 5 minutos des-
pués de hacer efectuado el dltimo corte.

RELEER FRECUENTEMENTE LAS PRECAUCIONES DE SE-
GURIDAD INDICADAS EN ESTE MANUAL.

7.0 DEFECTOS COMUNES DE CORTE

Aqui abajo se indican los problemas de corte mas comunes y sus
causas probables para cada uno:
1. Penetracion insuficiente.
a. Velocidad de corte excesiva.
b. Potencia insuficiente.
c. Espesor del material excesivo.
d. Componentes portaelectrodo gastados o dafiados.
2. Elarco principal se apaga.
a. Velocidad de corte demasiado lenta.

b. Espacio entre la boquilla y el portaelectrodo y la pieza ex-
cesivo.

3. Formacién de escorias.

a. Presion del gas errada.

b. Potencia de corte equivocada.

c. Componentes portaelectrodo gastados y danados.
4. Boquillas quemadas.

a. Curriente alta

b. Boquilla de corte dafhada o floja

c. Boquilla en contacto con el material

d. Residuo en exeso presion del gas plasma reducida.




INDICE GENERALE |T

1.0 DATITECNICH ..ttt it et e it s et e e e e e e e asasasararasasarasasnsnnsnnnnns
1.1 TARGA DA L e e
2.0 COMANDI: POSIZIONE E FUNZIONE . .. ... .ottt ettt a s e e ena s a e nasanaennrnn
2.1 PANNELLO ANTERIORE . . ... e
3.0 INSTALLAZIONE .. ...ttt ittt it ta et st a e st aa s a s sasan asanrarsannnrnrnns
3.1 COLLEGAMENTO ELETTRICO . . ... e e e e e
3.2 COLLEGAMENTO ARIA COMPRESSA . .. .. e e
4.0 ISTRUZIONIDIMPIEGO .. ...ttt n i rararararararasarararasasnsnsnsnsnsnsnsas
5.0 FUNZIONAMENTO DELLATORCIA ... ...ttt ittt ittt ta s a s asasasnsnnnnnnnrans
6.0 PERFORAZIONE .. ...ttt ittt intata s a i a s a s a s ata s aa s aaarasasarararnrnnnrans
7.0 DIFETTICOMUNIDITAGLIO ...\ttt ittt ieiatata s a s ata s asa s asasaaasasarasasnrnnnns
LISTAPEZZIDIRICAMBIO . . ...ttt ittt ittt ie i et et a s a e a s a s a s a s a s a s a s a s a s aaansarnnnns 1-VI
SCHEMA ELETTRICO ...ttt ittt ittt it ittt s s s s s s s a s a s a s a s snsn e anrnnnnnnnsns Vil - IX

11T



IT

DATI TECNICI

1.0 DATITECNICI
1.1 TARGA DATI
MODEL 80 A

1. INTERUTTORE DI ACCENSIONE: (Rif. 1 - Figura 1 Pagina
2.)

2. LED PROTEZIONE INTERVENUTA: (Rif. 2 - Figura 1 Pagi-
naz2.)

3. LED PRESSIONE INSUFFICIENTE: (Rif. 3 - Figura 1 Pagina

PRIMARIO 2)
Tensione trifase 220V | 230V | 380V | 400V 4. PULSANTE DI RESET: (Rif. 4 - Figura 1 Pagina 2.) Questo
Consumo effettivo 50Hz 31A 29,5A 18A 17A pulsante riattiva il generatore dopo che si € completata 'ope-
Consumo massimo 50Hz 49A 47A 28,5A 27A razione di manutenzione sulla torcia. Quando la cappa viene
Consumo effettivo 60Hz 31A 59 5A 18A 17A avvitata al corpo torcia si spegne il led (Rif. 5 - Figura 1 Pa-
- . gina 2.) e per poter tagliare ancora bisogna premere il pul-
Consumo massimo 60Hz 49A 47A 28,5A 27A sante (Rif. 4 - Figura 1 Pagina 2.)

. SISEO NG 5. LED CAPPA DISINSERITA: (Rif. 5 - Figura 1 Pagina 2.)
Tensione a vuoto 232y 6. COMMUTATORE DI REGOLAZIONE CORRENTE DI TA-
Frequenza 50Hz 60Hz GLIO: (Rif. 6 - Figura 1 Pagina 2.) Nelle varie posizioni indi-
Corrente di taglio 30 + 80A 30+ 77.5A cate il generatore eroga la corrente di taglio specificata.
Ciclo di lavoro 40% 80A - 112V 7. INNSESTO TORCIA: (Rif. 7 - Figura 1 Pagina 2.)

Ciclo di lavoro 43% 77.5A - 111V 8. INNSESTO CAVO DI MASSA: (Rif. 8 - Figura 1 Pagina 2.)
Ciclo di lavoro 80% 50A - 100V
Ciclo di lavoro 100% 30A - 92V 3.0 INSTALLAZIONE
Indice di protezione IP 23 IMPORTANTE: PRIMA DI COLLEGARE , PREPARARE O UTI-
Classe di isolamento H LIZZARE L'ATTREZZATURA, LEGGERE ATTENTAMENTE LE
Poso 80 Kg NORME DI SICUREZZA.
Dimensioni 500 x 855 x 705 mm 3.1 COLLEGAMENTO ELETTRICO.
Normative EN 60974.1 / EN 60974.7 EN 60974.10 . L . .
Il presente generatore viene fornito impostato per il funzionamen-

MODEL 120 A to a 400V/50Hz, prima di collegarlo alla rete di alimentazione ac-

PRIMARIO certarsi che la tensione dell'impianto sia compatibile con quella

i i impostata, altrimenti sara necessario cambiare I'impostazione del
Tensione trifase 220V | 230V | 380V | 400V generatore in funzione della tensione a cui si intende alimentarlo
Consumo effettivo 50Hz 52A 50A 30A 28A agendo sulla morsettiera interna nel modo indicato dallo schema
Consumo massimo 50Hz 74A 71A 42A 40A sottostante:

Consumo effettivo 60Hz 50.5A 29.5A @ LT Tl

Consumo massimo 60Hz 68.5A 40A |@|®|®|® o|ofelo]ojofelo |@|‘3|®|<a o|elofe|o]ofofe
SECONDARIO j@@@@@@@@@@@ ®®®®®\?\?®®®®®

w2 [T 7o TwaviTut w2 T v Tt [wifviful

Tensione a vuoto 232V l‘_J’éJ A A l‘iz: L T A

Frequenza 50Hz 60Hz wi W=

Corrente di taglio 35 = 120A 35+ 115A u u

Ciclo di lavoro 50% 120A - 128V © EnaNEEN @ EnaNEEN

Ciclo di lavoro 54% 115A - 126V |j|®|®|®®®@®@@®@ @@l@l@@@@@@@@@

— — olo|o|lo|o|o|o|o|lo|o|o|o olo|o|o|o|o|o|o|lo|o|o|o
Ciclo di lavoro 75% 85A - 114V w2 —J T [walva | ot |1 vl [ w2 T lwi vt [ur [ [ \Iw T
Ciclo di lavoro 100% 50A - 100V H?J A A i

i Wi
Vi Vi—
Indice di protezione P23 u u
Classe di isolamento H sory 1400V -(n) | 380v-(B) sotz |00 -(®)
Peso 125 Kg 230v-(©) | 220v-(D) 230v -(D)
Dimensioni 500 x 855 x 705 mm Accertarsi che la presa d'alimentazione sia dotata del fusibile in
n | | ZI | usipiie In-
Normative EN 60974.1 / EN 60974.7 EN 60974.10 dicato nella tabella sottostante:
2.0 COMANDI: POSIZIONE E FUNZIONE Alimentazione Mod. 80A Mod. 120A
21 PANNELLO ANTERIORE 220V - 50Hz - 3ph Fuse 40A Fuse 63
' 230V - 50/60Hz - 3ph Fuse 40A Fuse 63
Figura 1. 380V - 50Hz - 3ph Fuse 20A Fuse 32
400V - 50/60Hz - 3ph Fuse 20A Fuse 32

Assicurarsi che le prese d'aria poste sull'involucro dell’apparec-
chiatura non siano ostruite e non vi siano possibilita di ostruzione
durante il funzionamento.

L'APPARECCHIO DI CLASSE A NON E INTESO PER L'USOIN
AREE RESIDENZIALI DOVE L'ENERGIA ELETTRICA E FOR-
NITA DALLA RETE PUBBLICA DI FORNITURA A BASSO
VOLTAGGIO. TALI AREE POTREBBERO PORRE PROBLEMI
NELL'ASSICURARE LA COMPATIBILITA ELETTROMAGNET-
ICA A CAUSA DI DISTURBI SIA CONDOTTI CHE IRRADIATI.

INFORMAZIONI: QUESTA APPARECCHIATURA E CONFOR-
ME ALLE NORME EN 61000-3-12 ED EN 61000-3-11 SE L’IM-
PEDENZA DELLA RETE PUBBLICA A BASSA TENSIONE AL
PUNTO DI ACCOPPIAMENTO COMUNE (PCC) E INFERIORE
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ISTRUZIONI D’IMPIEGO

IT

A 250 MQ. E RESPONSABILITA DELL'INSTALLATORE O
DELL'UTILIZZATORE DELL’APPARECCHIATURA ASSICU-
RARSI, TRAMITE CONSULTAZIONE CON L’OPERATORE
DELLA RETE DISTRIBUZIONE OVE NECESSARIO, CHE L'IM-
PEDENZA DEL SISTEMA SIA CONFORME Al LIMITI DI IMPE-
DENZA.

3.2 COLLEGAMENTO ARIA COMPRESSA.

Collegare tramite il riduttore di pressione posto sul retro della
macchina, il generatore alla vostra rete d’aria compressa.

Alimentazione aria compressa CP 4.0 PT 100
Portata 220L/min 220L/min
Pressione minima 4, 5bar 4 ,5bar
Pressione massima 8bar 8bar
Pressione d’esercizio 5,5bar 6,5bar

IMPORTANTE: PULIRE REGOLARMENTE IL SERBATOIO
DEL fiLTRO DEL REGOLATORE (RIF. A - Figura 2 Pagina 3.)

4.0 ISTRUZIONI D'IMPIEGO

Dopo aver eseguito le operazioni di collegamento, posizionare la
pinza di massa sul pezzo da tagliare verificando il corretto contat-
to elettrico, in particolare sui pezzi verniciati o ossidati.

1. Premere linterruttore (0-1) (Rif. 1 - Figura 1 Pagina 2.) di
messa in tensione su (l) .

2. Regolare la pressione dell’aria (Rif. 2 - Figura 2 Pagina 3.)
per mezzo della manopola del filtro regolatore verificando
quest’ultima mediante il manometro (Rif. 3 - Figura 2 Pagina
3.) applicato sul regolatore stesso.

Figura 2.

3. Scegliere la corrente di taglio per mezzo dell'interuttore della
regolazione corrente (Rif. 6 - Figura 2 Pagina 3.) sul pannello
anteriore, seguendo i dati indicati nella tabella sottostante.

5.0 FUNZIONAMENTO DELLA TORCIA

Allestire la torcia con l'ugello e la cappa di protezione adatti alla
corrente che siintende impiegare seguendo le indicazioni della ta-
bella sottostante:

Corrente (Amp) Diametro ugello (mm) Tipo cappa
30/35A 1ori1,2 a contatto
50A 12 a contatto -

con distanziale

80/85A 1,4 con distanziale

120A 1,8 con distanziale

Incominciare a tagliare lentamente e aumentare la velocita per ot-
tenere la qualita di taglio desiderata. Per iniziare un taglio sul bor-
do della lamiera, allineare il centro della torcia lungo il bordo della
lamiera e premere l'interuttore di comando: allora, I'arco di taglio
trasferito si inneschera sul bordo della lamiera. Regolare la velo-
cita in modo da ottenere una buona prestazione di taglio. Il plasma
aria crea un arco diritto (acciaio inox, alluminio) oppure, un arco

d’attacco da 5° (Fig.E), (acciaio dolce). L’arco varia con la veloci-
ta, il materiale e lo spessore.

/
| | —~——— AppR.5°

6.0 PERFORAZIONE

In alcune operazioni di taglio potrebbe essere necessario iniziare
il taglio allinterno della superficie della lamiera anziché dal bordo
della lamiera. Il ritorno di fiamma dell’'operazione di perforazione
pud abbreviare la durata dei componenti della torcia; pertanto, tut-
to il lavoro di perforazione deve essere effettuato piu rapidamente
possibile. Quando si effettua una perforazione (Fig.F),

inclinare la torcia leggermente in modo che le particelle del ritorno
di fiamma vengano soffiate via dall'ugello della torcia (e dall’'ope-
ratore) anziché rimbalzare sulla torcia stessa. Ripulire le scorie e
le incrostazioni dalla cappa di schermatura e dall'ugello appena
possibile. La spruzzatura oppure I'immersione della cappa di
schermatura in una sostanza antiscorie minimizza la quantita di
incrostazioni che aderiscono alla medesima.

NOTA. | SEGUENTI SUGGERIMENTI DEVONO ESSERE
SEGUITI PER TUTTE LE OPERAZIONI DI TAGLIO.

1. Aspettare 5 minuti prima di arrestare il generatore una volta
ultimate le operazioni di taglio. Questo permette al ventilatore
di raffreddare e dissipare il calore dall’apparecchio.

2. Perunalunga durata dei componenti non far funzionare I'ar-
co pilota piu a lungo di quanto non sia necessario.

3. Manipolare i conduttori della torcia con cura e proteggerli da
danni.

4. Per la sostituzione dei materiali d’'usura usare solo la chiave
di sicurezza.

5. Non e sufficiente spostare semplicemente l'interruttore (0-l)
(Rif.1 - Figura 1 Pagina 2.) di messa in tensione nella posi-
zione (0) dopo aver ultimato le operazioni di taglio. Togliere
I'alimentazione elettrica 5 minuti dopo aver effettuato l'ultimo
taglio.

RILEGGERE FREQUENTEMENTE LE PRECAUZIONI DI SI-
CUREZZA.

7.0 DIFETTI COMUNI DI TAGLIO

Sotto elencati i problemi di taglio comuni dalle cause probabili di
ognuno:
1. Penetrazione insufficiente.
a. Velocita di taglio eccessiva.
b. Potenza insufficiente.
c. Spessore del materiale eccessivo.
d. Componenti torcia usurati o danneggiati.
2. L’arco principale si spegne.
a. Velocita di taglio troppo lenta.
b. Spazio tra ugello torcia e pezzo eccessivo.
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|T DIFETTI COMUNI DI TAGLIO

Formazione di scorie.

a. Pressione del gas errata.

b. Potenza di taglio sbagliata.

c. Componenti torcia usurati o danneggiati.

Ugelli bruciacchiati.

e. Corrente elevata.

f. Ugelli di taglio danneggiati o allentati..

g. Ugello a contatto con il pezzo.

h. Scorie eccessive: pressione del gas plasma ridotta.
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DADOS TECNICOS

1. INTERRUPTOR DE LIGAGAO: (Ref.1 - Figura 1 P4gina 2.)

2. LED DE INTERVENGAO DO DISPOSITIVO DE PROTEC-
CAO: (Ref. 2 - Figura 1 Pagina 2.)

3. LED DE PRESSAO INSUFICIENTE: (Ref. 3 - Figura 1 Pag-
ina 2.)

4. BOTAO DE REINICIO: (Ref.5 - Figura 1 Pagina 2.) Este bo-
téo reactiva o gerador depois de terminada a operagao de
manutencao da tocha. Quando apertar a cobertura no corpo
da tocha, o led (Ref.6 - Figura 1 Pagina 2.) apaga-se e para
poder cortar € necessario premir o botéo (Ref.5 - Figura 1
Péagina 2.)

5. LED DA COBERTURA APAGADO: (Ref.6 - Figura 1 P4gina
2)

6. COMUTADOR DE REGULAGCAO DA CORRENTE DE COR-
TE: (Ref.2 - Figura 1 Pagina 2.) Nas vérias posi¢oes indica-
das o gerador fornece a corrente de corte especificada.

7. CONECTOR PLASMA: (Ref.7 - Figura 1 Pagina 2.)

8. CONECTOR DE LIGAGAO A TERRA: (Ref.8 - Figura 1 P4g-
ina 2.)

3.0 INSTALACAO

IMPORTANTE: ANTES DE LIGAR, PREPARAR OU UTILIZAR
O APARELHO, LEIA ATENTAMENTE O NORMAS DE SEGU-
RANGA.

31  LIGACAO ELECTRICA.

O presente gerador é fornecido regulado para o funcionamento a
400V/50Hz. Antes de o ligar a rede de alimentagéo, certifique-se
de que a tensdo do sistema é compativel com a programada.
Caso contrario, sera necessario mudar a programacao do gera-
dor, em fungado da tenséo a qual pretende alimenta-lo, através da
régua de terminais interna, da forma indicada no esquema se-
guinte:

@ | L1l | 111
o|lo|o|o|o|o|eo|lo|o|o|o|@ olo|o|o|o|o|o|o|o|e|o|@
Q|lo|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o olo|o|o|o|o|o|o|o|o|o]|@
w2—1 [T T Twef vl ot w2 \rh»rTn wivi[ut
V2 V2
w2 N AN w2 - AN
T T
w1 w1—
1Al vi
u u
@ I L1111 | (D I L1l
o|lo|o|o|o|o|o|o|o|e|o|@ o|lo|o|o|o|o|o|o|o|@|o|@
o|lo|o|o|o|o|o|o|o|o|o|@ o|lo|o|o|o|o|o|o|o|o|o|@
w2 —J I T wrfve{ut [T Wi o w2 11wt lve [on [ Tl \i1 Lr
V2 V2
2 A A 2 A
T T
w wi—
v V1 —
u ul
400v -(&) | 380v-(B) 400V -(B)
50Hz e 60Hz e
230v-(© | 220v-(D) 230v -(D)

Verifique se a tomada de alimentacdo contém o fusivel indicado
na tabela seguinte:

1.0 DADOS TECNICOS
1.1 CHAPA DE DADOS
MODEL 80 A
PRIMARIO
Tensa&o trifasica 220V 230V 380V 400 V
Consumo efectivo 50Hz 31A 29,5A 18A 17A
Consumo méaximo 50Hz 49A 47A 28,5A 27A
Consumo efectivo 60Hz 31A 18A
Consumo maximo 60Hz 47.5A 27.5A
SECUNDARIO
Tensao em vazio 232V
Frequéncia 50Hz 60Hz
Corrente de corte 30 + 80A 30 + 77.5A
Ciclo de trabalho 40% 80A - 112V
Ciclo de trabalho 43% 77.5A - 111V
Ciclo de trabalho 80% 50A - 100V
Ciclo de trabalho 100% 30A - 92V
Indice de protecg¢ao IP 23
Classe de isolamento H
Peso 80 Kg
Dimensdes 500 x 855 x 705 mm
Normas EN 60974.1 / EN 60974.7 EN 60974.10
MODEL 120 A
PRIMARIO
Tensao trifasica 220V 230V 380 V 400 V
Consumo efectivo 50Hz 52A 50A 30A 28A
Consumo méaximo 50Hz T74A 71A 42A 40A
Consumo efectivo 60Hz 50.5A 29.5A
Consumo maximo 60Hz 68.5A 40A
SECUNDARIO
Tensao em vazio 232V
Frequéncia 50Hz 60Hz
Corrente de corte 35 + 120A 35+ 115A
Ciclo de trabalho 50% 120A - 128V
Ciclo de trabalho 54% 115A - 126V
Ciclo de trabalho 75% 85A - 114V
Ciclo de trabalho 100% 50A - 100V
Indice de protecgéo IP 23
Classe de isolamento H
Peso 125 Kg
Dimensdes 500 x 855 x 705 mm
Normas EN 60974.1 / EN 60974.7 EN 60974.10
2.0 COMANDOS: POSICAO E FUNCAO
21 PAINEL FRONTAL
Figura 1.

Alimentacdo Mod. 80A Mod. 120A
220V - 50Hz - 3ph Fuse 40A Fuse 63
230V - 50/60Hz - 3ph Fuse 40A Fuse 63
380V - 50Hz - 3ph Fuse 20A Fuse 32
400V - 50/60Hz - 3ph Fuse 20A Fuse 32

Certifique-se de que as tomadas de ar colocadas no invélucro do
aparelho ndo estdo obstruidas e que néo existem possibilidades
de obstrugéo durante o funcionamento

O EQUIPAMENTO DE CLASSE A NAO SE DESTINA A SER
UTILIZADO EM LOCAIS ONDE O FORNECIMENTO ELETRICO
SEJA FORNECIDO PELO SISTEMA PUBLICO DE FORNECI-
MENTO ELETRICO DE BAIXA VOLTAGEM. OS REFERIDOS
LOCAIS PODERAO APRESENTAR PROBLEMAS EM ASSE-
GURAR A COMPATIBILIDADE ELETROMAGNETICA DEVIDO
A INTERFERENCIAS DE CONDUCAO ASSIM COMO INTER-
FERENCIAS POR RADIACAO.
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INSTRUCOES DE UTILIZAGAO

PT

INFORMAGAO: Este equipamento cumpre com a norma EN
61000-3-12 e a EN 61000-3-11 se a impedéancia do sistema pub-
lico de baixa voltagem no ponto de acoplamento comum for mais
baixa do que 250 mQ. E da responsabilidade do instalador ou uti-
lizador do equipamento de assegurar, consultando o operador de
distribuicdo de rede se necessario, que a impedancia do sistema
cumpre com as restricdes de impedancia.

3.2 LIGAGAO DO AR COMPRIMIDO.

Ligue o gerador & sua rede de ar comprimido através do redutor
de pressao situado na parte posterior da maquina.

Alimentagdo ar comprimido CP 4.0 PT 100
Caudal 220L/min 220L/min
Pressdo minima 4,5bar 4,5bar
Pressdo maxima 8bar 8bar
Pressao de exercicio 5,5bar 6,5bar

IMPORTANTE: LIMPE REGULARMENTE O DEPOSITO DO
fiLTRO DO REGULADOR (REF. A - Figura 2 Pagina 3.)

4.0 INSTRUCOES DE UTILIZACAO

Apbs efectuar as operagdes de ligagdo, coloque a pinga de mas-
sa na pega a cortar e verifique se o contacto eléctrico esta correc-
to, principalmente nas pegas pintadas ou oxidadas.

1. Prima o interruptor (0-1) (Ref.1 - Figura 1 Pagina 2.) de liga-
caoem(l).

Regule a presséo do ar entre (Ref. 2 - Figura 2 Péagina 3.)
através do botao do filtro regulador e verifigue a mesma no
manometro (Ref. 3 - Figura 2 Pagina 3.) montado no proprio
regulador.

2.

Figura 2.

Escolha a corrente de corte através do interruptor de regula-
¢éao da corrente (Ref. 2 - Figura 2 Pagina 3.) colocado no pai-
nel frontal, de acordo com os dados indicados na tabela
abaixo.

5.0 FUNCIONAMENTO DA TOCHA

Monte a pilha eléctrica com o bico e a capa de protec¢éo adequa-
dos a corrente que pretende utilizar, seguindo as indicagdes da
tabela seguinte:

chapa, alinhe o centro da tocha com a borda da chapa e prima o
interruptor de comando: desta forma, o arco de corte transferido
ir4 escorvar na borda da chapa. Regule a velocidade para obter
um corte de boa qualidade. A mistura plasma-ar gera um arco
recto (ago inoxidavel, aluminio) ou um arco de unido de 5° (Fig.E),
(ago macio). O arco varia con-forme a velocidade, o material e a
espessura.

—
/

6.0 PERFURACAO

Em algumas operagdes de corte, pode ser necessario iniciar o
corte na superficie interna da chapa e nao na borda. O retorno da
chama da operacéao de perfuragdo pode limitar a duragdo dos
componentes da tocha; por isso, todos os trabalhos de perfura-
¢ao devem ser efectuados o mais rapidamente possivel. Quando
efectuar uma perfuragéo (Fig.F),

incline ligeiramente a tocha de modo que as particulas de retorno
da chama sejam afastadas do bico (e do operador) e nao ressal-
tem para a tocha. Limpe as escérias e as incrustagdes da cober-
tura de protecgao e do bico o mais rapidamente possivel. A
vaporizagdo ou imersao da cobertura numa substancia que previ-
na a formagéo de escérias reduz drasticamente a acumulagéo de
inscrustacoes.

NOTA. OBSERVE OS PROCEDIMENTOS SEGUINTES PARA

TODAS AS OPERACOES DE CORTE.

1. Terminadas as operagoes de corte, aguarde 5 minutos antes
de desligar o gerador. Este tempo é necessario para que o
ventilador arrefeca e dissipe o calor do aparelho.

2. Para uma maior duragao dos componentes, utilize o arco pi-
loto apenas quando necessario.

3. Manuseie os condutores da tocha com cuidado para evitar
que fiquem danificados.

4. Para substituir os materiais sujeitos a desgaste, utilize sem-
pre a chave de seguranga.

5. Depois de terminar as operagdes de corte, ndo basta colocar

simplesmente o interruptor(0-1) Ref.1 na posigao (0). Desli-
gue a alimentagao eléctrica 5 minutos depois de efectuar o
ultimo corte.

RELEIA FREQUENTEMENTE AS PRECAUCOES DE SEGU-
RANGA FORNECIDAS NO INICIO DESTE MANUAL

7.0 DEFEITOS DE CORTE COMUNS

Corrente (Amp) Diametro do bico (mm) Tipo capa
30/35A 1or1,2 em contacto
50A 12 em contacto -
com separador
80/85A 1,4 com separador
120A 1,8 com separador

Comece a cortar lentamente e aumente a velocidade para obter
a qualidade de corte desejada. Para iniciar um corte na borda da

Os problemas de corte mais comuns e as causas mais provaveis
séo:
1. Penetracdo insuficiente.

a. Velocidade de corte excessiva.

b. Poténcia insuficiente.

c. Material muito espesso.
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PT DEFEITOS DE CORTE COMUNS

d. Componentes da tocha gastos ou danificados.

O arco principal desliga-se

a. Velocidade de corte muito lenta.

b. Espago excessivo entre o bico da tocha e a pega.
Formagéo de escorias.

a. Presséo do gas errada.

b. Poténcia de corte errada.

c. Componentes da tocha gastos ou danificados.
Bicos queimados.

e. Corrente demasiado elevada.

f. Bicos de corte danificados ou desapertados.

g. Bico em contacto com a pega.

h. Excesso de escorias: pressao reduzida do gas plasma.
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TECHNISCHE GEGEVENS

1.0 TECHNISCHE GEGEVENS
1.1 GEGEVENSPLAAT
MODEL 80 A
PRIMAIR
Driefasenspanning 220V 230V 380V 400 V
Werkelijk verbruik 50Hz 31A 29,5A 18A 17A
Maximaal verbruik 50Hz 49A 47A 28,5A 27A
Werkelijk verbruik 60Hz 31A 18A
Maximaal verbruik 60Hz 47.5A 27.5A
SECUNDAIR
Spanning bij leegloop 232V
Frequentie 50Hz 60Hz
Snijstroom 30 = 80A 30 = 77.5A
Bedrijfscyclus 40% 80A - 112V
Bedrijfscyclus 43% 77.5A - 111V
Bedrijfscyclus 80% 50A - 100V
Bedrijfscyclus 100% 30A - 92V
Beschermingsgraad IP 23
Isolatieklasse H
Gewicht 80 Kg
Afmetingen 500 x 855 x 705 mm
Normen EN 60974.1 / EN 60974.7 EN 60974.10
MODEL 120 A

1. AAN/UIT-SCHAKELAAR (Ref. 1 - Figuur 1 Pag. 2.)

2. LED BEVEILIGING INGESCHAKELD (Ref. 2 - Figuur 1 Pag.
2)

3. ED ONVOLDOENDE DRUK: (Ref. 3 - Figuur 1 Pag. 2.)

4. RESET-KNOP (Ref. 4 - Figuur 1 Pag. 2.) Met deze knop
wordt de generator weer geactiveerd nadat het onderhoud
op de brander is voltooid. Als de kap op de brander wordt ge-
schroefd, gaat de led (Ref. 5 - Figuur 1 Pag. 2.) euit, en om
nog verder te kunnen snijden moet de knop (Ref. 4 - Figuur
1 Pag. 2.) worden ingedrukt.

5. LED KAP UITGESCHAKELD (Ref. 5 - Figuur 1 Pag. 2.)

6. SCHAKELAAR VOOR AFSTELLING SNIJSTROOM (Ref. 6
- Figuur 1 Pag. 2.) In de diverse standen die aangegeven
worden geeft de generator de gespecificeerde snijstroom af.

7. PLASMACONNECTOR (Ref. 7 - Figuur 1 Pag. 2.)

8. AARDINGSKABELCONNECTOR (Ref. 8 - Figuur 1 Pag. 2.)

3.0 INSTALLATIE

BELANGRIJK: ALVORENS DE UITRUSTING AAN TE SLUIT-
EN, KLAAR TE MAKEN OF TE GEBRUIKEN EERST AAN-
DACHTIGHET VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN DOORLEZEN.

3.1 ELEKTRISCHE AANSLUITING.

De generator wordt geleverd met een instelling om te werken op
400V/50Hz. Voordat u de generator op het voedingsnet aansluit,
dient u te controleren of de spanning van de stroominstallatie
compatibel is met de ingestelde spanning van de generator. Als
dit niet het geval is, moet de instelling van de generator aangepast

i . PRIMAIR worden aan de netspanning, door de aansluitklemmen op het
Driefasenspanning 220V 230V 380V 400 V elektrische klemblok aan de binnenkant te veranderen volgens
Werkelijk verbruik 50Hz 52A 50A 30A 28A ondergtaand schema:

Maximaal verbruik 50Hz T4A 71A 42A 40A @ AnaEEEN AnaEEEN
Werkelijk verbruik 60Hz 50.5A 29.5A |®|®|®|® ofo[ofe]o[e]e]e |®|®|®|® o[e]e[e[e]e]e[e
n n olo|lo|lo|o|o|o|o|o|o|o|o olo|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o
Maximaal verbruik 60Hz 68.5A 40A o T Wil [or we sangy Lr WiVl
SECUNDAIR v | " A i3 N A
Spanning bij leegloop 232V "\E ME—
Frequentie 50Hz 60Hz u u
Snijstroom 35 + 120A 35+ 115A © AnsEEEN @ AnaEEEN
Bedrijfscyclus 50% 120A - 128V |i|®|®|® ole[e[e]e[e]e]e 2 ®|®|® o[e[e[e]e[e]e]e
r olo|o|o|o|lo|o|o|lo|o|o|o olo|o|o|o|o|o|o|lo|o|o|o
Bedrijfscyclus 54% 115A - 126V wa—J T {wilva ot [T I g w T lu [ [ I 11
Bedrijfscyclus 75% 85A - 114V v | A A i
Bedriffscyclus 100% 50A - 100V W wi ]
ut ut
Beschermingsgraad IP 23 400V - 380V - 400V -
- 959 50Hz @ ‘ 60Hz
Isolatieklasse H 230v-(©) | 220v-(D 230v -(D)
Gewicht 125 Kg o . .
Afmetingen 500 x 855 x 705 mm Controleer _of het stopcontact voo_r2|en is van de zekering die ver-
meld staat in onderstaande tabel:
Normen EN 60974.1 / EN 60974.7 EN 60974.10
Voeding Mod. 80A Mod. 120A
2.0 BEDIENINGSORGANEN: PLAATS EN FUNCTIE 220V - 50HZ - 3ph Fuse 40A Fuse 63
PANEEL VOORKANT 230V - 50/60Hz - 3ph Fuse 40A Fuse 63
21 380V - 50Hz - 3ph Fuse 20A Fuse 32
Figuur 1. 400V - 50/60Hz - 3ph Fuse 20A Fuse 32

@o ©

Verzeker u ervan dat de luchtinlaten op het omhulsel van het ap-
paraat niet verstopt zijn, en dat het niet mogelijk is dat deze ver-
stopt raken tijdens het werken.

KLASSE A APPARATUUR IS NIET BEDOELD VOOR GE-
BRUIK OP WOONLOCATIES WAAR ELEKTRISCHE ENERGIE
WORDT GELEVERD DOOR HET OPENBARE LAAGSPAN-
NINGS- DISTRIBUTIENET. DERGELIJKE LOCATIES KUNNEN
PROBLEMEN OPLEVEREN BlJ HET WAARBORGEN VAN
ELEKTROMAGNEGISCHE COMPABILITEIT VANWEGE ZOW-
EL GELEIDE- ALS UITGESTRAALDE STORINGEN.

INFORMATIE : DEZE APPARATUUR VOLDOET AAN EN
61000-3-12 EN EN 61000-3-11 INDIEN DE IMPEDANTIE VAN
HET OPENBARE LAGE VOLTS SYSTEEM OP HET PUNT VAN
DE GEMEENSCHAPPELIJKE KOPPELING LAGER IS DAN 250
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GEBRUIKSAANWIJZINGEN

NL

MQ. HET IS DE VERANTWOORDELIJKHEID VAN DE INSTAL-
LATEUR OF DE GEBRUIKER VAN DE APPARATUUR OM ZICH
ER VAN TE VERZEKEREN, DOOR RAADPLEGING VAN DE
NETWERKDISTRIBUTEUR INDIEN NODIG, DAT DE SYSTEEM
IMPEDANTIE OVEREENKOMT MET DE IMPEDANTIE BEPER-
KINGEN.

3.2 AANSLUITEN PERSLUCHT.

Sluit de generator met behulp van de drukverlager aan de achter-
kant van de machine aan op de aanwezige persluchtinstallatie.

Persluchtvoeding CP 4.0 PT 100
Capaciteit 220L/min 220L/min
Minimumdruk 4 5bar 4 5bar
Maximumdruk 8bar 8bar
Druk tijdens bedrijf 5,5bar 6,5bar

BELANGRIJK: MAAK REGELMATIG HET RESERVOIR
SCHOON VAN HET fiLTER VAN DE REGELAAR (REF. A -
FIGUUR 2 PAG. 3.)

4.0 GEBRUIKSAANWIJZINGEN

Nadat de aansluitingen zijn gemaakt moet de aardklem op het
werkstuk worden geplaatst dat gesneden moet worden, waarbij
vooral op gelakte of geroeste werkstukken moet worden nage-
gaan of het elektrische contact goed is.

1. Zet de schakelaar (0-1) (Ref. 1 - Figuur 1 Pag. 2.) waarmee
spanning op het apparaat gezet wordt, in de stand (1) .
Regel de luchtdruk op 5 <P> 6 (Ref. 2 - Figuur 2 Pag. 3.) door
middel van de knop van het regelaarfilter, en controleer deze
met de manometer (Ref. 3 - Figuur 2 Pag. 3.) die op de rege-
laar zelf zit.

2.

Figuur 2.

Kies de snijstroom met behulp van de stroomregelingsscha-
kelaar (Ref. 6 - Figuur 1 Pag. 2.) op het paneel op de voor-
kant, volgens de gegevens die in onderstaande tabel worden
vermeld.

5.0 WERKING VAN DE LASBRANDER

Rust de toorts uit met de straalpijp en de beschermende kap die
geschikt zijn voor de stroom die u wilt toepassen, en volg daarbij
de aanwijzingen in de onderstaande tabel:

Stroom (Amp) | Diameter straalpijp (mm) Type kap
30/35A 1ori1,2 contact
50A 1,2 contact - met afstandsstuk
80/85A 1,4 met afstandsstuk
120A 1,8 met afstandsstuk

Voor het bereiken van de gewenste snijkwaliteit langzaam begin-
nen en daarna de snelheid verhogen. Om met een snede op de

rand van de staalplaat te beginnen, het midden van de lasbrander
langs de rand van de staalplaat plaatsen en op de bedienings-
schakelaar drukken: de verplaatste snijboog zal dan op de rand
van de staalplaat snijden. Regel de snelheid zodat een goed snij-
resultaat wordt bereikt. Het luchtplasma creéert een rechte boog
(roestvrijstaal, aluminium) of een lasboog van 5° (Afb. E), (zacht
staal). De boog varieert op grond van de snelheid, het materiaal
en de dikte.

/
| | —~——— AppR.5°

6.0 PERFORATIE

Bij enkele snijwerkzaamheden kan het noodzakelijk zijn dat de
snede niet vanaf de rand maar vanaf de binnenkant van het op-
pervlak van de staalplaat moet worden gestart. Bij het perforeren
kan de vlam terugkeren en zo de levensduur van de componenten
van de lasbrander verkorten; reden waarom bij het perforeren zo
snel mogelijk moet worden gewerkt. Bij het maken van een perfo-
ratie (Afb. F) de lasbrander een beetje schuin houden zodat de
vlamdeeltjes die terugkomen door het mondstuk van de brander
(en van de operator) worden weggeblazen in plaats van dat ze op
de brander zelf terechtkomen.

Verwijder zo snel mogelijk de slak en de afzettingen op de be-
schermkap en het mondstuk. Het bespuiten of onderdompelen
van de beschermkap in een antislakmiddel zorgt ervoor dat er zich
minder afzettingen op de kap vormen.

OPMERKING DE VOLGENDE SUGGESTIES GELDEN VOOR
ALLE SNIJUWERKZAAMHEDEN.

1. Wacht na het beéindigen van de snijwerkzaamheden nog 5
minuten alvorens de generator uit te schakelen. Dit om de
ventilator de gelegenheid te geven om de warmte binnen in
het apparaat af te koelen en te verspreiden.

2. De componenten gaan langer mee indien de pilootboog niet
langer wordt gebruikt dan noodzakelijk is.

3. Hanteer de geleiders van de lasbrander zorgvuldig en be-
scherm ze tegen schade.

4. Gebruik bij de vervanging van verbruiksmaterialen uitslui-
tend de veiligheidssleutel.

5. Hetis niet genoeg om eenvoudig de schakelaar (0-1) (Ref.1 -

Figuur 1 Pag. 2.) waarmee span-ning op het apparaat gezet
wordt, op de stand (0) te zetten nadat het snijden voltooid is.
De elektrische voeding moet 5 minuten na de laatste snede
wor-den uitgeschakeld.

DE VEILIGHEIDSMAATREGELEN MOETEN REGELMATIG
OPNIEUW WORDEN GELEZEN.

7.0 MEEST VOORKOMENDE SNIJFOUTEN

Onderstaand volgt een overzicht van de meest frequente proble-
men bij het snijden en de mogelijke oorzaken ervan:

1. Onvoldoende penetratie.
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N L MEEST VOORKOMENDE SNIJFOUTEN

a. Te hoge snijsnelheid.

b. Te laag vermogen.

c. Te dik materiaal.

d. Versleten of beschadigde componenten van lassnijbrander.
De hoofdboog valt uit.

a. Te lage snijsnelheid.

b. Teveel ruimte tussen mondstuk lassnijbrander en te sni-
jden deel.

Slakvorming.

a. Verkeerde gasdruk

b. Verkeerd snijvermogen.

Verschroeide mondstukken.

a. Te hoge stroomwaarde.

b. Beschadigde of loszittende mondstukken lassnijbrander.
c. Mondstuk in aanraking met te snijden deel.

d. Overdreven slakvorming: te lage gasdruk plasma.

4 NL
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RO DATE TEHNICE
1.0 DATE TEHNICE 1. INTRERUPATOR DE APRINDERE (Pct. 1 - Figura 1 Pag. 2.)
2. LED INTERVENTIE PROTECTIE (Pct. 2 - Figura 1 Pag. 2.)
1.1 PLACUTA DE TIMBRU 3. LED PRESIUNE INSUFICIENTA (Pct. 3 - Figura 1 Pag. 2.)
’ 4. BUTON DE RESETARE (Pct. 4 - Figura 1 Pag. 2.) Acest bu-

MODEL 80 A

ton reactiveaza generatorul dupa ce s-a terminat operatiunea

PRIMAR de intretinere efectuata asupra tortei. Cand aparatoarea e
Tensiune trifazata 220 V 230V | 380V | 400V Tnsurubata pe corpul tortei, se stinge ledul (Pct. 5 - Figura 1
Consum ofectiv 50Mz A 295A T8A 7A Pag. 2.),iar pentry a putea taia din nou trebuie sa apasati pe
s SO 19A A S5 EA A butonul (Pct. 4 - Figura 1 Pag. 2.)
onsum maxim >onz : 5. LED APARATOARE DEZACTIVATA (Pct. 5 - Figura 1 Pag.
Consum efectiv 60Hz 31A 18A 2)
Consum maxim 60Hz 47.5A 27.5A 6. COMUTATOR DE REGLARE CURENT DE TAIERE (Pct. 6
SECUNDAR - Figura 1 Pag. 2.) on diferitele pozitii indicate generatorul
Tensiune n gol 232V produce curentul de taiere specificat.
Frecventa 50Hz 60Hz 7. TORTA CONECTOR (Pct. 7 - Figura 1 Pag. 2.)
Curent de tiiere 30 = 80A 30 + 77.5A 8. CABLU DE MASA CONECTOR (Pct. 8 - Figura 1 Pag. 2.)
Ciclu de lucru 40% 80A - 112V
Ciclu de lucru 43% 775A- 111V 3.0 INSTALAREA
Ciclu de lucru 80% 50A - 100V
Ciclu de lucru 100% 30A - 92V IMPORTANT: INAINTE DE A CONECTA, PREGATI SAU UTILI-
ZA APARATUL, CITITI CU ATENTIE NORME DE SIGURANTA.
Indice de protectie IP23 3.1 CONEXIUNEA ELECTRICA.
Clasa de izolare H . .
Groutat 30K Acest generator e furnizat reglat pentru functionarea la 400V/
reviate 9 50Hz, inainte de a-| racorda la reteaua de alimentare asigurati-va
Dimensiuni 500 x 855 x 705 mm ca tensiunea instalatiei e compatibild cu cea reglats, altfel va fi ne-
Norme EN 60974.1/ EN 60974.7 EN 60974.10 cesar sa modificati reglarea generatorului in functie de tensiunea
cu care va fi alimentat, actionand asupra panoului de borne intern,
MODEL 120 A n modul indicat in schema de mai jos:
PRIMAR 1 1
Tensiune trifazata 220V 230V 380V 400 V ®|@|®|@|@ é ololo é q|> é é |@|®|@|® q|> PIEIE) é é ql> é
i olo|o|o|o|o|o|o|o|o|o|@ Qlo|o|o|o|o|o|o|o|o|o|@
Consum efectiv 50Hz 52A 50A 30A 28A T T W v w T T 7w [V o7
Consum maxim 50Hz 74A 71A 42A 40A L\gJ | " A b2 - T A
Consum efectiv 60Hz 50.5A 29.5A ! i
Consum maxim 60Hz 68.5A 40A o "
SECUNDAR
—— LT 101 LT 101
Tensiune in gol 232v ©|®|®|®|®®@®®®®@o ®|®|®|®| olo[o[e]o[o[e[e
olo|lo|o|o|lo|o|o|lo|o|o|@ olo|o olo|lo|o|o|o|o|o
Frequency 50Hz 60Hz w2—J T (wil v [t [T v g w2 T [t [ ) \iw [i
Curent de taiere 35 + 120A 35+ 115A ve | A A ¥e - L|
Ciclu de lucru 50% 120A - 128V w i
Ciclu de lucru 54% 115A - 126V v i
Ciclu de lucru 75% 85A - 114V 400V - 380V - 400V -
Ciclu de lucru 100% 50A - 100V 50Hz ® 60Hz
o 230v-(© | 220v-(D) 230v -(D)
Indice de protectie IP 23 Asigurati-va ca priza de alimentare este dotata cu siguranta fuzi-
Clasa de izolare H bild indicata in tabelul de mai jos:
Greutate 125 Kg Alimentare Mod. 80A Mod. 120A
Dimensiuni 500 x 855 x 705 mm 220V - 50Hz - 3ph Fuse 40A Fuse 63
Norme EN 60974.1 / EN 60974.7 EN 60974.10 230V - 50/60Hz - 3ph Fuse 40A Fuse 63
380V - 50Hz - 3ph Fuse 20A Fuse 32
2. MENZI: POZITIA SI FUNCTIA
0 co 0 ’ 5 UNC ’ 400V - 50/60Hz - 3ph Fuse 20A Fuse 32
2.1 PANOUL ANTERIOR Asigurati-va ca prizele de aer situate pe carcasa aparatului nu
Figura 1 sunt astupate si ca nu exista posibilitatea ca ele sa fie astupate in

timpul functionarii.

ECHIPAMENTELE DE CLASA A NU SUNT DESTINATE UTI-
LIZARII IN LOCATII REZIDENTIALE UNDE ENERGIA ELEC-
TRICA ESTE FURNIZATA PRINTR-UN SISTEM PUBLIC DE
ALIMENTARE DE JOASAA TENSIUNE. ASTFEL DE LOCATII
POT PUNE PROBLEME IN ASIGURAREA COMPATIBILITATII
ELECTROMAGNETICE, DIN CAUZA PERTURBATIILOR
TRANSMISE SAU IRADIATE.

INFORMATIE: ACEST ECHIPAMENT ESTE CONFORM CU EN
61000-3-12 SI EN 61000-3-11 DACA IMPEDANTA RETELEIPU-
BLICE DE ALIMENTARE DE JOASA TENSIUNE IN PUNCTUL
DE CUPLARE COMUNA ESTE MAI MICA DE 250 MQ. ESTE
RESPONSABILITATEA INSTALATORULUI SAU A UTILIZATO-
RULUI ECHIPAMENTULUI SA SE ASIGURE, IN URMA CON-
SULTARII CU OPERATORUL RETELEI DE DISTRIBUTIE,
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

RO

DACA ESTE NECESAR, CA IMPEDANTA RETELEI RESPECTA
RESTRICTIILE REFERITOARE LA IMPEDANTA

3.2 RACORDAREA LA AER COMPRIMAT

Conectati generatorul, prin intermediul reductorului de presiune
situat Tn spatele aparatului, la reteaua dv. de aer comprimat.

Alimentare aer comprimat CP 4.0 PT 100
Debit 220L/min 220L/min
Presiune minima 4,5bar 4 5bar
Presiune maxima 8bar 8bar
Presiune de functionare 5,5bar 6,5bar

IMPORTANT: CURATATI PERIODIC REZERVORUL FILTRU-
LUI DISPOZITIVULUI DE REGLARE (PCT. A - Figura 2 Pag. 3.)

4.0 INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Dupa ce ati executat operatiunile de conectare, pozitionati clest-
ele de masa pe piesa ce trebuie taiata, verificand sa fie corect
contactul electric, mai ales pentru piesele vopsite sau oxidate.

1. Apasati intrerupatorul (0-1) (Pct. 1 - Figura 1 Pag. 2.) de pu-
nere sub tensiune ca sa fie pe (l).

2. Reglati presiunea aerului 5 < P > 6 (Pct. 2 - Figura 2 Pag. 3.)
prin intermediul butonului filtrului de reglare, verificandu-I cu
ajutorul manometrului (Pct. 3 - Figura 2 Pag. 3.) aplicat pe
dispozitivul de reglare.

Figura 2.

3. Alegeti curentul de télere‘ cu aju oruI intrerupatorului de re-
glare a curentului (Pct. 6 - Figura 1 Pag. 2.) de pe panoul an-
terior, urmarind datele indicate in tabelul de mai jos.

5.0 FUNCTIONAREA TORTEI

Montati pe tortd duza si aparatoarea de protectie adecvate pentru
curentul pe care doriti s&-I utilizati, urmand indicatiile din tabelul de
mai jos:

unghi de atac de 5° (Fig. E), (otel moale). Unghiul se schimba in
functie de viteza, material si grosime.

/
| | —~——— AppR.5°

6.0 PERFORAREA

La unele operatii de tdiere e necesara inceperea taieturii din inte-
riorul suprafetei tablei, si nu de la marginea tablei. ontoarcerea
flacarii la operatia de perforare poate scurta durata de viata a
componentelor tortei; de aceea, operatia de perforare trebuie
efectuatd cat mai rapid posibil. Cand se efectueaza o operatie de
perforare (Fig. F),

inclinati torta ugor, astfel incat particulele de la intoarcerea flacarii
sé fie suflate departe de duza tortei (si de utilizator), in loc sa rico-
seze de torta. Curatati reziduurile si incrustatiile de pe aparatoare-
a de ecranare si de pe duza cat mai repede posibil. Stropirea sau
scufundarea apdratorii de ecranare intr-o substanta antireziduuri
micsoreaza cantitatea de incrustatii care aderd la aceasta.

NOTA. URMATOARELE RECOMANDARI TREBUIE RESPEC-
TATE PENTRU TOATE OPERATIILE DE TAIERE.

1. Asteptati 5 minute inainte de a opri generatorul, dupa ce ati
terminat operatiile de taiere. Acest lucru permite ventilatoru-
lui sa raceasca si sa disipeze caldura aparatului.

2. Pentru o duratd lunga de viatd a componentelor, nu ldsati in
functiune arcul pilot mai mult decat e necesar.

3. Umblati cu grija cu conductoarele tortei si protejati-le de de-
teriorari.

4. Pentru inlocuirea materialelor uzate folositi numai cheia de
siguranta.

5. Nu e suficient sa deplasati pur si simplu intrerupatorul (0-1)
(Pct. 1 - Figura 1 Pag. 2.) de punere sub tensiune pe pozitia
(0) dupa ce ati terminat operatiile de taiere. Deconectati de la
alimentarea cu electricitate la 5 minute dupa ce ati efectuat
ultima taietura.

RECITITI FRECVENT MASURILE DE SIGURANTA.

7.0 DEFECTE DE TAIERE

Curent (Amp) Diametru duza(mm) Tip aparatoare
30/35A 1or1,2 cu contact
50A 1,2 cu contact - cu distantier
80/85A 1,4 cu distantier
120A 1,8 cu distantier

Tncepeti sa taiati incet si mériti viteza pentru a obtine calitatea do-
ritd a taierii. Pentru a incepe taierea pe marginea foii de tabla, ali-
niati centrul tortei de-a lungul marginii tablei si ap&dsati pe
intrerupatorul de comanda: in acest fel, arcul de taiere transferat
se va forma pe marginea tablei.

Reglati viteza astfel incat sa se obtina un rezultat optim al taierii.
Plasma-aerul formeaza un unghi drept (otel inox, aluminiu) sau un

Defecte la operatia de taierea cu arc:

1. Patrundere insuficienta.

a. Viteza de taiere prea mare.

b. Putere insuficienta.

c. Grosime material prea mare.

d. Componentele pistoletului deteriorate.
2. Arcul se intrerupe.

a. Viteza de taiere prea mica.

b. Duza prea distantata de piesa.
3. Formare de zgura.

a. Presiune de gaz scazuta




RO DEFECTE DE TAIERE

b. Putere scazuta.

Duza arsa.

a. Curentul prea mare.

b. Duza deteriorata sau lipsa.

c. Duza atinge piesa.

d. Zgura excesiva: presiunea gazului prea mica.
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TEXNIKA AEAOMENA

1.0 TEXNIKA AEAOMENA
MONTEAO 80 A
PRIMARY
Mapoxr povng paong 220V | 230V | 380V | 400V
MpaypaTikr karavaAwon 50Hz 31A 29,5A 18A 17A
MeyioTn karavéAwon 50Hz 49A 47A 28,5A 27A
MpaypaTikr kaTavaAwon 60Hz 31A 18A
MéeyioTn kaTavaAwon 60Hz 47.5A 27.5A
SECONDARY
T&on avoIxToU KUKAOUOTOG 232V
ZuxvoTnTa 50Hz 60Hz
Peupa kormg 30 + 80A 30 + 77.5A
KuUkhog AeiToupyiag 40% 80A - 112V
KUkAog AeiToupyiag 43% 77.5A- 111V
KUkAog AeiToupyiag 80% 50A - 100V
KuUkhog Aeitoupyiag 100% 30A - 92V
KA&on mpooTaoiog IP 23
KA&on povwong H
Bapog 80 Kg
AlxoT&oeIg 500 x 855 x 705 mm
Eupwnoiké mpéTuma EN 60974.1 / EN 60974.7 EN
60974.10
MONTEAO 120 A
MPQTEYON
Mapoxr povng paang 220V | 230V | 380V | 400V
MpaypaTikr karavaAwon 50Hz 52A 50A 30A 28A
MeyioTn karavéAwon 50Hz 74A 71A 42A 40A
MpaypaTikr kKaTavaAwon 60Hz 50.5A 29.5A
MéyioTn karavaAwon 60Hz 68.5A 40A
AEYTEPEYON
T&on avoIxToU KUKAOUOTOG 232V
ZuxvoTnTa 50Hz 60Hz
Peupa kormg 35 + 120A 35+ 115A
KuUkhog AeiToupyiag 50% 120A - 128V
KUkAog AeiToupyiag 54% 115A - 126V
KUkAog AeiToupyiag 75% 85A - 114V
KUkAog AeiToupyiag 100% 50A - 100V
KA&on mpooTaciag IP 23
KA&on povwong H
B&pog 125 Kg
AlxoT&oEIg 500 x 855 x 705 mm
Eupwnioiké mpéTuma EN 60974.1 / EN 60974.7 EN
60974.10
2.0 XEIPIZTHPIA ©OEXZH KAI AEITOYPTIA
2.1 MMPOZTINOZ MNINAKAZ
Eiova 1.

AIAKOIMTHS-ON (Avag. 1 - Eikdvar 1 Ogh. 2.)
MPOSTASIA- L.E.D. ON (Avag. 2 - Eikdva 1 Ogh. 2.)

L.E.D. ANEMAPKOYZ MIEZHZ (Avag. 3 - Eikova 1 'OeA. 2.)
MAHKTPO ENANA®OPAS (Avad. 4 - Eikdva 1 Oel. 2.) To
TANKTPO QUTO eMavadEPel TNV 10XV o€ AeiToupyia YeT& TNV
oAokApwon Twv evepyelwv pe Tnv Tolpmida. OTav TO
TTPOOTATEUTIKO KATGKI gival BIdwpévo oTnv KePaAr TNg
Tolpmidag, To L.E.D. (Avad. 5 - Eikova 1 OeA. 2.) gival
oBNoTO. Av BENETE VX ETTIXEIPNOETE EQVA KOTTH, TTPETEI VXX
naTnoeTe To koupti (Avag. 4 - Eikova 1 OgA. 2.).
MPOXTATEYTIKO KAMAKI - L.E.D. ANOXYNAEAEMENO
(Avad. 5 - Eikova 1 Ogh. 2.)

PYOMIZH TOY PEYMATOZ KOMHZX: (Avag. 6 - Eikdva 1
Oe). 2.) e dIGPOPETIKEG BETEIG N TINYI EVEPYEING TTAPEXEI
TO K&BOPIoPEVO PEUPX KOTING.

SYNAEZH TZIMMIAAZ (Avad. 7 - Eikova 1 O¢gl. 2.)
SYNAEZH KAAQAIQY FEIQZHE (Avad. 8 - Eikova 1 OgA.
2)

ElR A

3.0 EFKATAZTAzZH

ZHMANTIKO: MPIN AITO TH £YNAEZH, THN NPOETOIMAZA
'H TH XPHZH TOY ESONAIZMO'Y, AIABAZTE TOYZ
KANONIZMOYZ AZ®OAAEIAZ

3.1 HAEKTPIKH ZYNAEZH

H mapoluoa Ty 10XU0G TTXPEXETAI KTTO TO EPYOOTAOIO VI
AeiToupyia oTa 400V/50Hz. Mpiv ouvdeBeite pe Tnv Ty 10xU0g,
eAEYETE v N TAON TOU PEUPATOG TNG KUPIXG YPOUUAG giva
OUPBQTA PE TNV TTPOPUBUICUEVN TAON, JIKPOPETIKE TTPETTEI VX
oM&EETE TIG pubpioelg TNG TTNYNG 10XU0G MOOTE VO CUPDWVET pe
TNV T&ON Tou €E0TTAICHOU PECW EVOG ECWTEPIKOU TTIVOKO TEPUAT-
IKQV, OTTIWG DeiXVETAI OTO GKOAOUBO SIXYPOPHCL:

@ ! 11111 L 1111

o|lo|o|o|o|o|o|o|o|o|o|@ o|e|o|o|o|o|o|e|o|e|e|@
o|lojo|o|o|o|o|o|o|o|o|o olo|o|o|o|o|o|o|o|o|o]|@

w2 — [ [Vj1 1111 Twivi]ut w2 T uhi Tt [wilvifutl

VZ—I V2 4‘
w2 A VAN 2 - AN
T T
w1 wi—
Al vi
u U1 —

@ I 11111 ||D I L1111
o|lo|o|o|o|o|o|o|o|o|o|@ o|lo|o|o|o|o|o|o|o|o|o|@
olo|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o olo|lo|o|o|o|o|o|o|o|o|o

w2 —J I RICAZICAE IE AR AR w2 T [t [ () [ *1 Lr

V2 V2
) A A ) A
m m
wi wi—
il 1
u u
400v -(&) | 380v-(B) 400V -(B)
50Hz ® 60Hz ®
230v-(© | 220v-(D) 230v -(D)

BeBaiwbeite 0TI N Tpidot TOU PeUPATOG TTNYNG SIXBETEI oPEAEI
JE T&ON TTOU CUPWVEI PE TOV KOAOUBO TTIVOKO:

Mapoxn 10xU0g Tpor. 80A Tpor. 120A
220V - 50Hz - 3ph Acpaheix 40A | AopdAeia 63
230V - 50/60Hz - 3ph AodpaAeix 40A | Aodpaheia 63
380V - 50Hz - 3ph Aopaheix 20A | AoddAeia 32
400V - 50/60Hz - 3ph Aopaheix 20A | AopdAeia 32

BeBauwbeite 0TI 01 £€0001 €EXEPIOPOU TOU PNXAVAPOATOG Eivail
TTAVTO AVOIXTEG.

ENAZ EZONAIZMOZ KATHIOPIAZ A AEN NPOOPIZETAITIA
XPHZH ZE KATOIKIEZ ONOY H HAEKTPIKH ENEPrEIA
MAPEXETAI ANO TO AHMOZIO AIKTYO XAMHAHZ TAZHZ.
Ol XQPOI AYTOlI MMNOPEI NA AHMIOYPIrHZOYN
MPOBAHMATA 2TH AIAZOAAIZH THZ
HAEKTPOMATNHTIKHZ ZXZYMBATOTHTAZ AOrQ
AHMIOYPITOMENQN, KAOQX KAl EKNEMMNOMENQN
O©OPYBQN.

AAHPO®OPIA: O napwv eEomMAIoHOG eival oUudwvog pe To EN
61000-3-12 ko T0 EN 61000-3-11 av n oUvBeTn avTioTaan Tou
dNUOCIOU CUCTHHATOG XXUNARG T&ONG OTO Onueio TNG KOIVAG
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OAHrIIEZ XPHZHZ

EL

CeVENG eival xapnAoTepn amo 250 mQ. AmoTeAei eubuvn Tou
TEXVIKOU EYKATAOTAONG 1} TOU XEIPIOTH TOU EEOTTAIOHOU Vo BePar-
1wBei, apoU {nTroel TN GUPBOUAN ToU XEIPIOTH Tou JIKTUOU Siav-
OUNG Qv eival amapaiTnTo, 0TI N oUVOETN AvTioTRON TOU
OUOTAUOTOG TNPEI TOUG TTEPIOPIoUOUG TTIEPI OUVBETNG QVTIOTNO-
neG.

3.2 2ZYNAEZH MNIEZHZ AEPA

ZuvdEaTe TNV TNYN 10XU0G OTN YPOUUN CUUTIIEOUEVOU GEPT TTOU
TTXPEXETAI OTTO TO EPYOCTHOIO PE EVA PEINTPC THIEGNG OTO TTOW
HEPOG TNG HOVADXG.

Mapoxr CUPTIETUEVOU OEPT CP 4.0 PT 100
Pubpog pong 220L/min 220L/min
EA&xioTO bar migang 4,5 bar 4,5 bar
MéeyioTn mieon 8 bar 8 bar
MNieon epyaoiog 5,5 bar 6,5 bar

MNPOEIAOMOIHZH: KAOGAPIZETE TAKTIKA TO EZQTEPIK'O
TOY AOXEIOY TOY ®IATPOY (ANA®. A - Eikova 1 O¢l. 2.)

4.0 OAHrIEZ XPHZHZ

MeT& Tn ouUvdeon, MA&OTE TO TEPAXIO TTPOG KATEPYATIX PE TO

OPIYKTAPX Yeiwong.

1. MéaTe To Koupi (0 —I) yix Taxpoxr peupaTog oTo ( 1) (Avad.
- Eikova 1 OeA. 2.)

2. Me 710 mepIoTPEPOPEVO KOUTT TOU GIATPOU EAEYXOU (AVOid.
2 - Eikdva 2 Oegh. 3.), puBpioTte Tnv mieon aépa 5 <P> 6
EAéyETe TO poavOpEeTpo TIOU PBPioKETAI OTO GIATPO EAEYXOU
(Avad. 3 - Elkova 2 Oegh. 3.)

Eixova 2.

3. EmAEETE TO peUPA KOTIAG PE TO DIGKOTITN PUBHIONG PEUPGT-
oG (Avag. 6 - Eikova 1 OeA. 2.) mou BpioKeTal 0TOV
UTTIPOOTIVO THVOKX, CUPPWVA PE TIG TTPOdIoYPAPES TOU
akOAoubou mivoka. O akdAouBog mivakag Ba oag Bonbro-
€l vax ETAEEETE KOAUTEPX TNV 10XV TTOU QTTXITEITAI.

5.0 AEITOYPIIA TZIMMIAAZ

TomoBeTrioTe TO KATGAANAO PTTIEK OTNV TOIUTION KXI TO TTPOOTX-
TEUTIKO KOTT&KI av&AOya e TO peUpQ KOTIG TTOU TIPOoTIBeaTE Vo
XPNOIPOTTOINCETE KO GUUPWVA LE TIG eVOEIEEIG TOU akOAouBoU TTiva-
Ko

. . TUMoG MPOOTATEUTIKOU
Petpa (Amp) AipeTpog prrek (xIA.) S Kgﬂ(XKIOL'J
30/35A 110 1,2 e
50A 1,2 eMaGN e amooTiTn
80/85A 1,4 HE QMOaT&ATN
120A 1,8 HE QMOaT&ATN

ApxioTe VO KOBETE OPY&, PET& aUENOTE TNV TAXUTNTX YIK VO
EMTUXETE TNV TTOIOTNTO KOTING TToU emBupeiTe. MNa va EeKivrioeTe

HIX KOTTI) TNV &KPN ToU JETOANIKOU EAKOPATOG, EUBUYPOUIOTE
TO KEVTPO TNG TOIUTIONG PE TO EAXOPA KOI PETX TIATAOTE TO
KouuTT €KKivnoNng: n Kot nAekTpikoU TOEou Bax apxioel oTnv
aKpPN.

PuBpioTe TNV TaxUTNTX Y VO ETITUXETE KA KOTTr. To MA&OUQ
Ba dnuioupynoel eva euBU TOEO (avOEEIDWTO aTaGAI cXAoupivio)
n, oToug 5° 160 EIk. E (MaAakog X&XAUBaQ). To ToEo Siadepel
avaAoya e TNV ToXUTNTA, TO UNIKO KOl TO TIGXOG.

]
— 1<_APPR.5°

6.0 AIATPHzH

3€ OPIOPEVEG EPYQTIES KOTTNG, UTTOPEI VO XpeIxaTEl va EgKIvroe-
TE TNV KOTIN OO éval onueio pokpi& amo Tnv &kpn. O omobo-
OTTIVONPOG OO TNV EVEPYEIX QUTH propei va peiwoel T wr) Twv
eEQPTNUATWOV TNG TOIUTTIONG.

JUVETTOG, OUVIOTATOI VX TIPQXYHGTOTIOINOETE TNV EPYXTI OGO TTIO
ypriyopa yiveTtan. Emtélean didTpnong (Eik. F).

KAiveTe eAapp& TV TOIUTION ETOI MOTE TO PTTEK (KO O XEIPIOTNG) V&
OTEAVEI HOKPIX TOX CWHOTIOI &0 TOV 0TMOB00TIVERPX GvVTi VOX YUpi-
Couv otnv ToIpmda. KaBopioTe Tn OKOUPI Kail TIG EMKABIoEIG oo
TO OOKTUAIO €DpBVOU TIPOOTOTING. AV YWeKKOETE I BAAETE TO DOKT-
UNIo €8p&vOU TIPOCTOOING O QVTIOKWPIKO, B peiwdei n MoodTNTX
EMKABIoEWVY TIOU PTTOPET V& KOMIOOUV TGVW TOU.

ZHMEIQZH: Ol AKOAOYOEZ YMOAEI=EIZ ©A NPENEI NA

NAAMBANONTAI YITOWH INA OAEZ TIZ EPIAYIEZ KOIMTHZ

1. MeTt& Tnv oAOKAfPWON TNG EPYOOIG KOTING, TTEPIMEVETE 5
AEMT& TPIV XTTEVEPYOTIOINCETE TN YEVVTPIC. Me auTd Tov
TPOTTO Bat UTTPXE! XPOVOG VO KPUWOEI O QVEUIOTHPOG KO VO
diaxuBei n BeppoTNT TOU EEOTTAIGHOU.

2. T JIoPKETOUV TIEPIGOOTEPO TO EEXPTHATA, PNV OPHAVETE
TO TOE0-00NYO 070 ON Mapam&ve o’ 0,TI XPEIKIETAI.

3.  XelpioTeite Ta €EQPTAPATA TNG TOIUTOOG PE TIPOCOXI KO
TTPOOTATEYTE TX 1O BAGPEG.

4. T QVTIKATEOTOON UAIKOV XPNOILOTIOINOTE PHOVO TO £PYQ-
Aeio aodaeiag.

5.  ZT0 TéAOG TWV gpyaoiwv dev apKei vor BAAETE TO DIGKOTITN
1oxU0g (0-1) Avag. 1 oTn B¢on (0). AmoouvdeaTe To KAWDIO
TPOH0d00InG 5 AT YETK TNV TEAEUTQIG KOTTA.

AIABAZETE ZYXNA TOYZ KANONIZMOYZ AZ®AAEIAZ NOY
BPIZKONTAI ZTHN APXH TOY MAPONTOZ ErXEIPIAIOY.

7.0 ZYNHOH EAATTQMATA KOMNHZ

Emd16p0won BAXBOV YIX EPYQTIEG KOTTNG:
1. Avenopkng diioduon.

A. oAU pey&hn TaxUTNT KOTIAG.

B. Avemapkng 10XUG.

I".Mey&ho mméyxog UAIKOU.

3EL



EL SYNHOH EAATTQMATA KOMHE

0. Ta eEapTripaTa ToIUmidag Exouv umooTei BA&PN N sival
dBappeva.

To KUpio TOEO oprvel.

A. MoAU XapNAr ToXUTNTO KOTIAG.

B. To pmek eival MOAU POKPI& QMO TO TEP&XIO TTPOG
KATEPY DI,

Anpioupyia okoupi&g.

A. A&Bog mieon aepiou.

B. A&Bog 10XUG KOTING.

y. Ta eEapTripaTa ToIumidag €xouv umooTei BAGRN 1) eiva
dBappeva.

Kapévo prrek.

A. MoAU uwnAo pelpa.

B. XaAaopéVo 1) XAXPO UTTEK.

I. To pmek ayyilel To TEPAXIO TTPOG KATEQYHOIXK.

0. YrmepBoAik& TTOAMAR okoupi&: XapnAr miean aepiou
TAXOUOTOG.

4EL
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RU

TEXHUYECKUE OAHHbBIE

1.0 TEXHHUYECKUE OAHHbIE

1.1 TABJTUHKA HOMUHATbHbIX AAHHbIX

Mona. 80 A

NEPBHUYHAA LIEMb

TpxdasHo HanpaAXKHK 220V | 230V | 380V | 400V

Motpbnamblit Tok 50Hz 31A 29,5A 18A 17A

x}ixscg&nzanbnbm noTp6namMbIi 49A 47A 28.5A 27A

Motpbnamblit Tok 60Hz 31A 18A

x}ixgg&nzanbnbm noTp6naMbIi 47 5A 27 5A
BTOPWUYHAA LIEMb

Hanps>kHu xonocToro xoaa 232V

Yacrota 50Hz 60Hz

ToK p3ku 30 + 80A 30 + 77.5A

Pa6ouuit unkn 40% 80A - 112V

Pa6ouuit unMkn 43% 77.5A - 111V

Pa6ouuit unkn 80% 50A - 100V

Pabouuit uukn 100% 30A - 92V

CTnHb 3aLWmThI IP 23

Knacc usonauuun H

Bec 80 Kg

FabapuTHLI pasmpel

500 x 855 x 705 mm

HopmatvBHaa aAokymMHTauua

EN 60974.1 / EN 60974.7 EN
60974.10

Moa. 120 A

NEPBHUYHARA LIEMb

TpxdasHo HanpaXKHU

220V | 230V | 380V | 400V

Motpbnambii Tok 50Hz

52A 50A 30A 28A

MakcumanbHbli NoTpOnAMbIi TOK
50Hz

74A 71A 42A 40A

MoTpbnambii Tok 60Hz

50.5A 29.5A

MakcrmanbHbli NOTpONAMbIi TOK
60Hz

68.5A 40A

BTOPUYHAA LIEMb

2.0 YCTPOWCTBA YMPABNEHWA: NOJIOXEHU-
E U ®PYHKLIUN

21 JNIULEBAA NAHEIb

Kapturka 1.

zm ©
Lo

o} |

@E@®AMO©® @

i

1. BbIKJIKOYATEJ1b MALLUWHBI: (Mos. 1 - KaptnHka 1 Citp. 2.) .

2. CBETOAMOL CHUIHAJTM3ALIMM CPABATLIBAHNA YCTP-
OWCTBA 3ALLMTDI: (Mos. 2 - KaptnHka 1 Ctp. 2.)

3. CBETOAMOA CHIHANMU3ALMM HEOOCTATOYHOIO
OABINEHWA: (Mos. 3 - Kaptnhka 1 Ctp. 2.) .

4.  KHOIKA CBEPOCA: (Mos3. 4 - KapthHka 1 Ctp. 2.) . Haxxatum
3TOM KHOMKM BOCCTaHaBnMBatTcA padoy COCToAHM rHpaTopa
nocn 3aBpLHKA TX0OCNy)KuBaHUA ropaku. MNocn HaBu-
HUYMBaHMA KONMaKa Ha Kopnyc ropnku cetoanos (Mos. 5 -
Kaptuhuka 1 Ctp. 2.) npctaropTb; ANA NPOAOIKHUA P3KK
HOOX0AMMO HaxkaTb KHomKy (Mos. 4 - KapTuHka 1 Ctp. 2.) .

5. CBETOAMOA  CUIHAJIM3ALUMKM  OTCOEAMHEHWA
KOJMAKA: (Mos. 5 - KaptuHka 1 Ctp. 2.) .

6. [MEPEK/HOYATE/b PEMYJIMPOBKW TOKA PE3KH: (Mos. 6

labapuTHbI pasMpel

500 x 855 x 705 mm

HopmatusHaa aAoKyMHTauuA

EN 60974.1 / EN 60974.7 EN
60974.10

HanpsHu xonocToro xoaa 232V - KaptvHka 1 Ctp. 2.) . [pBOA PyYKK B OAHO M3 TPX NOMOXHUIA
Uacrota 50HZz 80Hz o6cnumBat noZfavy rHpaTopoM COOTBTCTBYHOLLIFO TOKA P3KH.
ToK psku 30 ~ 80A 30 « 77.5A 7. PA3BEM FOPEJIKU: (|_|03. 7 - KapTMHKa 1 Ctp. 2.) .
Pabounii ik 50% 80A - 112V 8. PA3BEM 3A3EM/IAIOLLIMM KABESTb: (Mo3. 8 - KapTiHKa 1
Pabounii UnKkn 54% 775A- 111V Cip.2).
PaBounii umkn 75% 85A - 114V 3.0 YCTAHOBKA
Pab6ouuit uukn 100% 50A - 100V
BHUMAHUE: NP O YM NOAKNKOYATbL, MOArOTOBUTDL K
CThHb sawmTsl P 23 PABOT UK SKCNNYATUPOBATb OBOPYJOBAHHU
BHUMATIIbHO NPOYUTAUT YKABAHUA NO TEXHUKE
Knace uonaunm H BE3OMACHOCTH.
Bec 125 Kg

3.1 NOAOKNIOYEHUE K CETU SNEKTPOMNUTAHUA.

[aHHbI# rHpaTop NocTaBnaTCcA NPAYCTAHOBMHHLIM AN paboThl OT
HanpsxHuA 400V/50Hz, npa T™, KaK NOAKAKYATh O K LNKU SKT-
ponuTaHua, y6AMTCb, UTO HaMPSAXXHU B HIA COOTBTCTBYT 3TOM
B/IMYMH, B NPOTUBHOM Clyya HOBOXOAMMO U3MHWUTL NPAYCTaHOBKY
rHparopa, NpMBAA B COOTBTCTBM C UMIOLYUMCA HANPAXKHUM;




YKA3AHUA NO SKCMNYATALIUA

RU

TakaA onpauuAa BbINOJIHATCA Ha BHyTpHHVI KIMMHOW KONOAK Ha

OCHOB HI/I)KI'IpMBLlHHOﬁ CXMbl:
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230v-(© | 220v-(D) 230v -(D)

Y6autch, uto PO3TKa CHab)KHa nnaBK1UM npAoOXpaHUTIM C HOMHU-

Hanom, yKasaHHbIM B

HUKCNAYHOLW A Tabnuy:

Mutanu

Moa. 80A

Moa. 120A

220V - 50Hz - 3ph

npeaoxpanutens 40A

npenoxpanutens 63

230V - 50/60Hz - 3ph

npeaoxpanutens 40A

npenoxpaxutens 63

380V - 50Hz - 3ph

npeaoxpanutens 20A

npenoxpaxutens 32

400V - 50/60Hz - 3ph

npeaoxpaxutens 20A

npeaoxpanutens 32

yéﬂMTCb, 4YTO BHTUALMOHHbI OTBPCTUA B KOPNYC MallUMHbl H 3aCO-
PHbI, @ TAK)XX B OTCYTCTBUM ONMNACHOCTU UX 3aCOPHNA BO BpPMA pa()o-
Thbl.

OBOPYIAOBAHME KIACCA A HE MPEAHA3HAYEHO AnAd
MCNONb30OBAHUA B MUNbIX NTOMELUEHUAX, AnNA
KOTOPbIX noason BNEKTPO3HEPIUHU
OCYLUECTBNAETCA no HU3KOBOJNIbTHbLIM
KOMMYHAINbHbIM CACTEMAM 3NNEKTPOMNMUTAHHUA. B
TAKUX YCNOBHUAX CINOMHO OBECNE4YUTDL
SNEKTPOMATHUTHYHO COBMECTUMOCTb
OBOPYZAOBAHHMA U3-3A KOHAOAYKTUBHbIX, A TAKXKE
U3NYYAEMbIX MOMEX.

MHPOPMALMUA. NaHHoe o6opynoBaHue coOTBETCTBYET Tpebo-
BaHWAM HopmaTnsos EN 61000-3-12 v EN 61000-3-11 npwu ycno-
BWW, YTO NOJIHOE CONPOTUBNEHUE HU3KOBOJIbTHOW CUCTEMBI
o6Lero Nonb3oBaHUA B TOUKe 06LLEero NoAKMOUEHUA HE NPEeBbI-
waeT 0,25 OM. MNpu HE0OXOAUMOCTH YCTAHOBLLMK UK NONb30BA-
Tenb 060pyAOBaHMA AOJKEH NPOKOHCYNbTUPOBATLCA C
onepaTopomM pacnpeaenuTenbHon CETM 0 COOTBETCTBUM MOJHOTO
CONPOTUBNEHNA CUCTEMBI TPEBOBAHUAM.

3.2 NOAOKNHOYEHUE K MATUCTPAJIU CHKATOIO
BO3OYXA.

[MoACOANHUT rHpATOp YP3 PAYKTOP AABAHWA, PACMONOMHHbIV C rO
3a/iH¥ CTOPOHbI, K CBOM Maructpasnu cxaroro Bosayxa.

Monauva cxatoro Bo3ayxa CP 4.0 PT 100
Pacxoa 220 n/MuH 220 n/MuH
MWHUManNbHO AaBAHU 4,5 6ap 4,5 6ap
MakcumanbHoaaBnHU 8 6ap 8 Bap
Pabou naBnHu 5,5 6ap 6,5 6ap

BHUMAHMUE: PFTYNAPHO YUCTUT BAYOK ®UNbTPA
PrYNATOPA OABJTHUA (MO3. A - Kaptuhka 2 Ctp. 3.) .

4.0 YKA3AHHMA NO SKCIMNYATALNHN

BbINofHWB onpaunu NOAKIOYHWSA MaLUWHbI, YCTAHOBUT 3aXKUM
3a3M/IHMA Ha obpabaTbiBamyto ATanb W y6AUTCb B HAAXKHOCTH
3NKTPUUCKOrO KOHTaKTa, 0COBHHO Npu 00paBoTK MOKPaLLUHHbIX
WNW MOKPBITBIX PXKABUMHON U3LNNA.

1. Mpsaut BeIKNtoYaTnb MawmHel (0-1) (Mos. 1 - KapTtuHka 1 Ctp.
2.) B nonoxHuu (l).

Otprynupynt aaenHu Bosayxa Ha (los. 2 - KapTtuhka 2 Ctp.
3.) Mo3nocpAcTBOM pyukM GUnbTPa pryndaTopa v NpoBpkLT ro
no nokasaHuo maHomTtpa (Mos. 3 - KaptuHka 2 Ctp. 3.) ,
YCTaHOB/THHOTO Ha CaMOMPrynATop.

KaptuHka 2.

BbIGpWUT TOK P3KM, MOMb3YACHb PACMONOMHHBIM Ha NULBOWM
naHnM NpKAYaTAM PrynMposku Toka (IMos. 6 - Kaptuhka 1
Ctp. 2.) COOTBTCTBMU C NPUBAHHBIMU B CRAyOLWMX Tabnuy
3HAYHUAMM.

5.0 YKA3AHHMA NO UCMNOJIb3OBAHHUIO IOPE-

JIKH

HaaHbT Ha ropsiky conno v 3allMTHbIN KONINa4YoK, COOTBTCTBYOLLM
TOKY, C KOTOpbIM Bbl XOTUT UcMonb30BaTh rHpaTop, cobnoaas
yKasaHus, NPUBAHHbBI B HUKCAAYOLWA Tabnumu:

Tok (Amp) Ouamtp conna (mm) Tun Konnayka
30/35A 1um1.2 KOHTaKTHbIV
50A 12 KOHTaKTHbIVIv-

¢ 600bILLKOW

80/85A 1,4 ¢ 6006bILLKOM
120A 1,8 ¢ 600bILLKOM

HaunHant p3Ky npu MASHHOM CKOPOCTH, 3aTM YBIMYbTAOCTUXHUA
YKnamoro KaucTea p3ku. Ecnn HobxoanMmo Hauatb p3Ky ¢ Kpas
MTanIMYCKOro NIMCTA, BEIPOBHANT LHTP FOPJIKM N0 Kpako nucta v
Ha>KMMT KHOMKY Ha rOpAK: PXKyLLaa Ayra 3aXrTcA no Kpawo nucra.
OTprynmMpy1T CKOPOCTb TaK, Y4ToBbl JOCTUYL XOPOLUTrO KaycTea
p3ku. BosayluHo-nnasmHHanA ayra ABAATCA NPAMON (HpXXastoLian
cTasb, alOMUHWIA) UK XX UMT pabouwnii yron 5° (Puc. E), (markan
cTtanb). Jlyra MHATCA B 3aBMCUMOCTHM OT CKOPOCTH P3KM, TUNA U
TONWMHLI 06pabaTeiBaMoro Marpuana.

i
/
i
/
/
/

— | | ~———APPR 5°

6.0 MPOBUBKA OTBEPCTUM

Mpu HKOTOPbIX OMpaLMAX P3KK MOXKT BO3HUKHYTb HOBXOAMMOCTb
HauaTb P3KYy MU3HYTPU MTaSIMUCKOrO NINCTA, @ H C Kpad. DOOKT
006paTHOro nnamMHu Npu NPOBUBK MOXKT NPUBCTU K COKPALLHUIO
CPOKa CNy>Obl rop/KK; B CBA3K C 3TMM NPOLICC NPOGUBKM OTBPC-

3 RU
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HAUBOJIEE PACINPOCTPAHEHHbIE AE®EKTbI PE3KH

TWI AOMXKH BbINOMHATLCA KaK MOXHO ObICTp. MpK BbINMONHHUK
npo6usku (Puc.F),

C/rKa HaKMIOHUT FOPJSIKY TaK, YToObl YacTuLbl 0BpaTHOro NiamHK
CAyBanuCb B CTOPOHY OT COMa ropsiku (M oT onparopa), a H nona-
Zlanu Ha ropnky. Yaanut Kak MoXHO ObICTP LWNaK U OTNIOXHUSA, Ha-
KOMWBLLMCA Ha NMOBPXHOCTM 3aLLUTHOMO KONMaKka 1 conna. HaHcHu
3aLLWTHOTO BLUCTBA Ha KOMMaK MTOLOM PaChbIfIHAA UK OKYHaHKUA
orpaHuumBar 06pa3oBaHu OTNIOKHHWI Ha rO NOBPXHOCTH.

NPUMEYAHUE ANA BCX ONPALUUA P3KU HOBEXOAUMO

BbINONHATL CNAYOLW PKOMHAOALUW.

1. Moaoxaut 5 MUHYT NpA T™M, Kak BbIKNOYaTb rHpaTop nocn
OKOHYaHWA P3KKU. DTO NO3BONAT 0B6CNYNUTL OXNTAXKAHM
rHpaTopa BHTUAATOPOM U PacCATb TN0 OT MaLLUHBbI.

2. Ona yBAMYHMA CPOKa CNYy)KObl KOMMOHHTOB H APXUT
LDKYPHYIO AYTY 32%OKHHOW [OJMbLL, YM 3TO HOBXOAMMO.

3. BpxHo obpaLaiTch ¢ NPOBOAHWKAMM FOPKK U CRANT 3a TM,
4TOBbI OHU H UM MOBPXKAHUIA.

4. [nA 3aMHbl “3HALIMBAMbIX ATANNA NONb3YNTCh TOMBKO CMLy-
aNbHbIM NPAOXPAHUTIIBHBEIM KITHOUYOM.

5. TpscTu BoIKNtOYatnb MalumnHbl (0-1) (Mos. 1 - Kaptuhka 1 Ctp.

2.) B N0noXkHUH (0) OKOHYaHKA P3KK HAocTaTouHO. OBCTOULT
MaLLKUHY Yp3 5 MHUHYT NOCA BbIMOSHHWA MOCAAHNA Onpayuu
P3KK.

PETYNAPHO NEPEYUTbLIBAUTE NMPABUIMA TEXHUKHU
BE3OMACHOCTHU, NPUBEOEHHbBIE B HACTOALUEM
PYKOBOACTBE

7.0 HAMUBOJIEE PACMPOCTPAHEHHbIE OE®DE-

KTbl PE3KH

Hux npuncnHbl 06bIYHO BCTpYAKOLWMCA MPU P3K ADKTH U UX
BPOSATHbLI MPUYMHbI:

1.  Hnposap.

a. CnuWIKOM BbICOKasA CKOPOCTb P3KMU.

b. HaooctatouHaa MoLYHOCTb.

c. UpampHasa TonwmHa matpuana.

d. M3HOC MM nonomMKa KOMMOHHTOB FOPJIKK.

["acHT ocHoBHan ayra.

a. CNWLLIKOM HU3Kas CKOPOCTb P3KH.

b. YpaMpHO 60ONbLIO PacCcTOAHU MXKAY COMNOM FOPJKK U
ATanbio.

O6pasoBaHu Lnaka.

a. HepHo aaBnHu rasa.

b. HeBpHaA MOLYHOCTb P3KHU.

C. M3HOC Mnun nonomMka KOMMOHHTOB FOP/KH.
Moaropanwu conn.

a. CnuwKom 6onbLUIOWH TOK.

b. Conna p3kv NoBp>KAHbLI MK 0CNaBNHbI.
c. Conno Kkacarca atanu.

d. M36bITOK LWnaKa: HA0CTaTOYHO AaBfIHU ra3oniasMHHOM
CMCH.

4 RU
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Model 80A




SPARE PARTS / PIECES DETACHEES / LISTA DE LAS PIEZAS DE RECAMBIO / LISTA PEZZI DI RICAMBIO / ERSATZTEILLISTE / PECAS SOBRESSELENTES
RESERVDELAR / WISSELSTUKKEN / LISTE AF RESERVEDELE / LISTE OVER RESERVEDELER / VARAOSALUETTELO / LISTA PIESE COMPONENTE

ZOZNAM NAHRADNYCH DIELOV / SEZNAM NAHRADNICH DiL0 / POTALKATRESZEK LISTAJA / LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

KATAAOTOZANTAAAATIKQN / NEPEYEHb SANACHbIX YACTEN

Model 80A
R. CODE DESCRIPTION DESCRIPTION DESCRIPCION
01 W000264624 | CIRCUIT BOARD CIRCUIT ELECTRONIQUE CIRCUITO ELECTRONICO
02 W000264611 RECTIFIER REDRESSEUR RECTIFICADOR
08 W000254577 | POWER CABLE CABLE D'ALIMENTATION CABLE DE ALIMENTACION
1 W000352028 SWITCH INTERRUPTEUR INTERRUPTOR
12 W000231163  [OTLEY CONNECTOR RACCORD SORTIE RACOR DE SALIDA
14 W000227838 ELECTRIC FAN MOTOVENTILATEUR VENTILADOR ELEC.
18 W000276120 RESISTENCE RESISTANCE RESISTENCIA
21 W000264617 | CIRCUIT BOARD CIRCUIT ELECTRONIQUE CIRCUITO ELECTRONICO
23 W000227468 | CHANGEOVER SWITCH COMMUTATEUR CONMUTADOR
24 W000264609 | TRANSFORMER TRANSFORMATEUR TRANSFORMADOR
25 W000352035 HEAT SENSOR SONDE THERMIQUE SONDA TERMICA
26 W000227605 FAN VENTILATEUR VENTILADOR
29 W000231352 FIXED WHEEL ROUE FIXE RUEDA FIJA
30 W000276318 | TORCH CONNECTOR RACCORD TORCHE RACOR DE ANTORCHA
32 W000264623 | CIRCUIT BOARD CIRCUIT ELECTRONIQUE CIRCUITO ELECTRONICO
321 W000375369 FUSE 20A FUSIBLE 20A FUSIBLE 20A
4 W000232607 | AUXILIARY TRANSFORMER TRANSFORMATEUR AUXILIAIRE TRANSFORMADOR AUXILIAR
46 W000050104 [ SOLENOID VALVE ELECTROVANNE ELECTROVALVULA
46.1 W000264608 SOLENOID VALVE ELECTROVANNE ELECTROVALVULA
46.2 W000231245 PRESSURE CALIBRATED MANOMETRE TARE MANOMETRO
47 W000227492 SOLENOID SWITCH CONTACTEUR CONTACTOR
53 W000231346 | CASTER WHEEL ROUE TOURNANTE RUEDA GIRATORIA
69 W000264613 IMPEDANCE COIL IMPEDANCE IMPEDANCIA
70 W000352029 FUSE HOLDER PORTE-FUSIBLE PORTAFUSIBLE
70.1 W000352030  |CAP BOUCHON CAPUCHON PORTAFUSIBLE
84 W000227813 FILTER REGULATOR REGULATEUR FILTRE REGULADOR DEL FILTRO
84.1 W000231311 PRESSURE GAUGE MANOMETRE MANOMETRO
R. CODE DESCRIZIONE DESCRICAO BESCHRIJVING
01 W000264624 | CIRCUITO ELETTRONICO CIRCUITO ELECTRONICO ELEKTRONISCH CIRCUIT
02 W000264611 RADDRIZZATORE RECTIFICADOR GELIJKRICHTER
08 W000254577 | CAVO DI ALIMENTAZIONE CABO DE ALIMENTAGAO VOEDINGSKABEL
11 W000352028 INTERRUTTORE INTERRUPTOR SCHAKELAAR
12 W000231163 INNSESTO DINSE UNIAO DE SAIDA AANSLUITSTUK UITGANG
14 W000227838 MOTOVENTILATORE VENTILADOR ELECTRICO MOTORVENTILATOR
18 W000276120 RESISTENZA RESISTENCIA WEERSTAND
21 W000264617 | CIRCUITO ELETTRONICO CIRCUITO ELECTRONICO ELEKTRONISCH CIRCUIT
23 W000227468 | COMMUTATORE COMUTADOR COMMUTATOR
24 W000264609 | TRASFORMATORE TRANSFORMADOR TRANSFORMATOR
25 W000352035 SONDA TERMICA SONDA TERMICA WARMTESONDE
26 W000227605 | VENTOLA VENTILADOR VENTILATOR
29 W000231352 RUOTA FISSA RODA FIXA VAST WIEL
30 W000276318 | CONNETTORE TORCIA CONECTOR TORCHA BRANDER CONNECTOR
32 W000264623 | CIRCUITO ELETTRONICO CIRCUITO ELECTRONICO ELEKTRONISCH CIRCUIT
32.1 W000375369 FUSIBILE 20A FUSIVEL 20A ZEKERING 20A
4 W000232607 | TRASFORMATORE AUSILIARIO TRANSFORMADOR AUXILIAR HULPTRANSFORMATOR
46 W000050104  |ELETTROVALVOLA ELECTROVALVULA ELEKTROMAGNETISCHE KLEP
46.1 W000264608 ELETTROVALVOLA ELECTROVALVULA ELEKTROMAGNETISCHE KLEP
46.2 W000231245 PRESSOSTATO TARATO PRESSOSTATO CALIBRADO GEKALIBREERDE DRUKREGELAAR
47 W000227492 CONTATTORE CONTACTOR RELAIS
53 W000231346 RUOTA GIREVOLE RODA PIVOTANTE DRAAIWIEL
69 W000264613 GRUPPO IMPEDENZA GRUPO IMPEDNCIA IMPEDANTIEGROEP
70 W000352029 PORTAFUSIBILE PORTA FUSIVEL ZEKERINGHOUDER
70.1 W000352030 | TAPPO BAIONETTA TAMPA BAIONETA BAJONETDOP
84 W000227813 REGOLATORE FILTRO REGULADOR DO FILTRO FILTERREGELAAR
84.1 W000231311 MANOMETRO MANOMETRO MANOMETER




SPARE PARTS / PIECES DETACHEES / LISTA DE LAS PIEZAS DE RECAMBIO / LISTA PEZZI DI RICAMBIO / ERSATZTEILLISTE / PECAS SOBRESSELENTES

RESERVDELAR / WISSELSTUKKEN / LISTE AF RESERVEDELE / LISTE OVER RESERVEDELER / VARAOSALUETTELO / LISTA PIESE COMPONENTE
ZOZNAM NAHRADNYCH DIELOV / SEZNAM NAHRADNICH DILU / POTALKATRESZEK LISTAJA / LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

KATAAOTOZANTAAAATIKQN / NEPEYEHb SANACHbIX YACTEN

R. CODE DESCRIERE NEPIFPAOH OMUCAHUE
01 W000264624 | CIRCUIT ELECTRONIC NAAKETA KYKAQMATOX NEKTPOHHAA CXEMA
02 W000264611 REDRESOR ANOPOQOTHX BbIMPAMUTESTb
08 W000254577 | CABLU DE ALIMENTARE KANQAIO TPOOOAOZIAL KABEJ1b MUTAHMA
1 W000352028 INTRERUPATOR AIAKOMTHZ PYUKA
12 W000231163 RACORD IESIRE ZYNAEXH EZ0AOY COEOVHWTENb BbIXOOHON
14 W000227838 | VENTILATOR HAEKTPIKOZ ANEMIXTHPAZ ONEKTPOBEHTUIIATOP
18 W000276120 REZISTENTA ANTIZTAZH CTOMOCTb
21 W000264617 | CIRCUIT ELECTRONIC NAAKETA KYKAQMATOX NEKTPOHHAA CXEMA
23 W000227468 | COMUTATOR AIAKOMTHE ANAZTPOOHE NEPEKMIOYATESb
24 W000264609 | TRANSFORMATOR METAZXHMATIZTHX TPAHCOOPMATOP
25 W000352035 SONDA TERMICA AIXOHTHPAX OEPMOKPAXIAY JATUYAK TEMMNEPATYPbI
26 W000227605 | VENTILATOR ANEMIZTHPAZ BEHTWNATOP
29 W000231352 ROATA FIXA YTAGEPOX TPOXOX KONECO
30 W000276318 PISTOLET CONECTOR ZYNAEZH TZIMMIAAZ PA3BEM FOPENKN
32 W000264623 | CIRCUIT ELECTRONIC NAAKETA KYKAQMATOX NEKTPOHHAA CXEMA
321 W000375369 SIGURANTEI 20A AZOAAEIA 20A MPEOOXPAHUTESb 20A
4 W000232607 | TRANSFORMATOR AUXILIAR BOHOHTIKOXZ METAXXHMATIXTHX BCMOMOTATENbHbIV TPAHCOOPMATOP
46 W000050104 ELECTROVALVA HAEKTPOMAINHTIKH BAABIAA ONEKTPOKTAMAH
46.1 W000264608 ELECTROVALVA HAEKTPOMAINHTIKH BAABIAA ONEKTPOKMAMAH
46.2 W000231245 PRESOSTAT CALIBRAT MANOMETPO OTTAPUPOBAHHOE PEJIE NABNEHWA
47 W000227492  |CONTOR HAEKTPOMAINHTIKOX AIAKONTHX NYCKATENb
53 W000231346 ROATA ROTATIVA NEPIZTPEQOMENO POAAKI CBOBOOHO BPALLAKOLIEECA KONECO
69 W000264613 GRUP IMPEDANTA MHNIO XYNOETHZ ANTIZTAZHX VMMEOAHCHBIV Y3EN
70 W000352029 SUPORTUL SIGURANTEI ASOAAEIOGHKH LEPXATENb NPEOOXPAHUTENA
70.1 W000352030 DOP BAIONETA KAMAKI BAMOHETHAR 3ATNYLLIKA
84 W000227813 DISPOZITIV REGLARE FILTRU PYOMIZTHZ QIATPOY PECYNATOP-OUNBLTP
84.1 W000231311 MANOMETRU NIEXOMETPO MAHOMETP
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SPARE PARTS / PIECES DETACHEES / LISTA DE LAS PIEZAS DE RECAMBIO / LISTA PEZZI DI RICAMBIO / ERSATZTEILLISTE / PECAS SOBRESSELENTES
RESERVDELAR / WISSELSTUKKEN / LISTE AF RESERVEDELE / LISTE OVER RESERVEDELER / VARAOSALUETTELO / LISTA PIESE COMPONENTE

ZOZNAM NAHRADNYCH DIELOV / SEZNAM NAHRADNICH DiL0 / POTALKATRESZEK LISTAJA / LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

KATAAOTOZANTAAAATIKQN / NEPEYEHb SANACHbIX YACTEN

Model 120A
R. CODE DESCRIPTION DESCRIPTION DESCRIPCION
01 W000264624 | CIRCUIT BOARD CIRCUIT ELECTRONIQUE CIRCUITO ELECTRONICO
02 W000264612 RECTIFIER REDRESSEUR RECTIFICADOR
08 W000236119 POWER CABLE CABLE D'ALIMENTATION CABLE DE ALIMENTACION
1 W000352028 SWITCH INTERRUPTEUR INTERRUPTOR
12 W000231163  [OTLEY CONNECTOR RACCORD SORTIE RACOR DE SALIDA
14 W000227838 ELECTRIC FAN MOTOVENTILATEUR VENTILADOR ELEC.
18 W000264616 RESISTENCE RESISTANCE RESISTENCIA
21 W000264617 | CIRCUIT BOARD CIRCUIT ELECTRONIQUE CIRCUITO ELECTRONICO
23 W000264607 | CHANGEOVER SWITCH COMMUTATEUR CONMUTADOR
24 W000264610 | TRANSFORMER TRANSFORMATEUR TRANSFORMADOR
25 W000227417  |HEAT SENSOR SONDE THERMIQUE SONDA TERMICA
26 W000227605 FAN VENTILATEUR VENTILADOR
29 W000231352 FIXED WHEEL ROUE FIXE RUEDA FIJA
30 W000276318 | TORCH CONNECTOR RACCORD TORCHE RACOR DE ANTORCHA
32 W000264623 | CIRCUIT BOARD CIRCUIT ELECTRONIQUE CIRCUITO ELECTRONICO
321 W000375369 FUSE 20A FUSIBLE 20A FUSIBLE 20A
4 W000232607 | AUXILIARY TRANSFORMER TRANSFORMATEUR AUXILIAIRE TRANSFORMADOR AUXILIAR
46 W000050104 [ SOLENOID VALVE ELECTROVANNE ELECTROVALVULA
46.1 W000264608 SOLENOID VALVE ELECTROVANNE ELECTROVALVULA
46.2 W000231245 PRESSURE CALIBRATED MANOMETRE TARE MANOMETRO
47 W000231132 SOLENOID SWITCH CONTACTEUR CONTACTOR
53 W000231346 | CASTER WHEEL ROUE TOURNANTE RUEDA GIRATORIA
69 W000264614 IMPEDANCE COIL IMPEDANCE IMPEDANCIA
70 W000352029 FUSE HOLDER PORTE-FUSIBLE PORTAFUSIBLE
70.1 W000352030  |CAP BOUCHON CAPUCHON PORTAFUSIBLE
84 W000227813 FILTER REGULATOR REGULATEUR FILTRE REGULADOR DEL FILTRO
84.1 W000231311 PRESSURE GAUGE MANOMETRE MANOMETRO
R. CODE DESCRIZIONE DESCRICAO BESCHRIJVING
01 W000264624 | CIRCUITO ELETTRONICO CIRCUITO ELECTRONICO ELEKTRONISCH CIRCUIT
02 W000264612 RADDRIZZATORE RECTIFICADOR GELIJKRICHTER
08 W000236119 | CAVO DI ALIMENTAZIONE CABO DE ALIMENTAGAO VOEDINGSKABEL
11 W000352028 INTERRUTTORE INTERRUPTOR SCHAKELAAR
12 W000231163 INNSESTO DINSE UNIAO DE SAIDA AANSLUITSTUK UITGANG
14 W000227838 MOTOVENTILATORE VENTILADOR ELECTRICO MOTORVENTILATOR
18 W000264616 RESISTENZA RESISTENCIA WEERSTAND
21 W000264617 | CIRCUITO ELETTRONICO CIRCUITO ELECTRONICO ELEKTRONISCH CIRCUIT
23 W000264607 | COMMUTATORE COMUTADOR COMMUTATOR
24 W000264610 | TRASFORMATORE TRANSFORMADOR TRANSFORMATOR
25 W000227417 | SONDA TERMICA SONDA TERMICA WARMTESONDE
26 W000227605 | VENTOLA VENTILADOR VENTILATOR
29 W000231352 RUOTA FISSA RODA FIXA VAST WIEL
30 W000276318 | CONNETTORE TORCIA CONECTOR TORCHA BRANDER CONNECTOR
32 W000264623 | CIRCUITO ELETTRONICO CIRCUITO ELECTRONICO ELEKTRONISCH CIRCUIT
32.1 W000375369 FUSIBILE 20A FUSIVEL 20A ZEKERING 20A
4 W000232607 | TRASFORMATORE AUSILIARIO TRANSFORMADOR AUXILIAR HULPTRANSFORMATOR
46 W000050104  |ELETTROVALVOLA ELECTROVALVULA ELEKTROMAGNETISCHE KLEP
46.1 W000264608 ELETTROVALVOLA ELECTROVALVULA ELEKTROMAGNETISCHE KLEP
46.2 W000231245 PRESSOSTATO TARATO PRESSOSTATO CALIBRADO GEKALIBREERDE DRUKREGELAAR
47 W000231132 | CONTATTORE CONTACTOR RELAIS
53 W000231346 RUOTA GIREVOLE RODA PIVOTANTE DRAAIWIEL
69 W000264614 | GRUPPO IMPEDENZA GRUPO IMPEDNCIA IMPEDANTIEGROEP
70 W000352029 PORTAFUSIBILE PORTA FUSIVEL ZEKERINGHOUDER
70.1 W000352030 | TAPPO BAIONETTA TAMPA BAIONETA BAJONETDOP
84 W000227813 REGOLATORE FILTRO REGULADOR DO FILTRO FILTERREGELAAR
84.1 W000231311 MANOMETRO MANOMETRO MANOMETER




SPARE PARTS / PIECES DETACHEES / LISTA DE LAS PIEZAS DE RECAMBIO / LISTA PEZZI DI RICAMBIO / ERSATZTEILLISTE / PECAS SOBRESSELENTES
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ZOZNAM NAHRADNYCH DIELOV / SEZNAM NAHRADNICH DiL0 / POTALKATRESZEK LISTAJA / LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

KATAAOTOZANTAAAATIKQN / NEPEYEHb SANACHbIX YACTEN

R. CODE DESCRIERE NEPIFPAOH ONUCAHUE
01 W000264624 | CIRCUIT ELECTRONIC NAAKETA KYKAQMATOX NEKTPOHHASA CXEMA
02 W000264612 REDRESOR ANOPOQOTHX BbIMPAMUTENb
08 W000236119 | CABLU DE ALIMENTARE KAANQAIO TPOOOAOZIAL KABEJ1b MUTAHMA
1 W000352028 INTRERUPATOR AIAKOMTHZ PYUKA
12 W000231163 RACORD IESIRE ZYNAEXH EZ0AQY COEOVHWTENb BbIXOOHOU
14 W000227838 | VENTILATOR HAEKTPIKOZ ANEMIZTHPAZ ONEKTPOBEHTUNATOP
18 W000264616 REZISTENTA ANTIZTAZH CTOMOCTb
21 W000264617 | CIRCUIT ELECTRONIC NAAKETA KYKAQMATOX NEKTPOHHASA CXEMA
23 W000264607 | COMUTATOR AIAKOMTHE ANAZTPOOHE NEPEKMHOYATESTb
24 W000264610 | TRANSFORMATOR METAZXHMATIZTHX TPAHCOOPMATOP
25 W000227417 SONDA TERMICA AIZOHTHPAX OEPMOKPAZIAY OATUYMK TEMMNEPATYPbI
26 W000227605 | VENTILATOR ANEMIZTHPAZ BEHTUNATOP
29 W000231352 ROATA FIXA YTAGEPOX TPOXOX KONECO
30 W000276318 PISTOLET CONECTOR ZYNAEZH TZIMMIAAZ PASBEM FOPENKN
32 W000264623 | CIRCUIT ELECTRONIC NAAKETA KYKAQMATOX NEKTPOHHAA CXEMA
321 W000375369 SIGURANTEI 20A AZOAAEIA 20A NMPEOOXPAHUTESb 20A
4 W000232607 | TRANSFORMATOR AUXILIAR BOHOHTIKOZ METAXXHMATIZTHX BCMOMOTATE/NbHbIV TPAHCOOPMATOP
46 W000050104 ELECTROVALVA HAEKTPOMAINHTIKH BAABIAA ONEKTPOKIAMNAH
46.1 W000264608 ELECTROVALVA HAEKTPOMAINHTIKH BAABIAA ONIEKTPOKIAMAH
46.2 W000231245 PRESOSTAT CALIBRAT MANOMETPO OTTAPUPOBAHHOE PEJIE NABNEHNA
47 W000231132  |CONTOR HAEKTPOMAINHTIKOX AIAKONTHX NYCKATENb
53 W000231346 ROATA ROTATIVA NEPIZTPEQOMENO POAAKI CBOBOOHO BPALLAIOLIEECA KONECO
69 W000264614 GRUP IMPEDANTA MHNIO XYNOETHX ANTISTAZHX WMMENAHCHBIV Y3EN
70 W000352029 SUPORTUL SIGURANTEI ASOAAEIOGHKH LHEPXATENb MPEOOXPAHUTENA
70.1 W000352030 DOP BAIONETA KAMAKI BAMOHETHAR SATNYLLIKA
84 W000227813 DISPOZITIV REGLARE FILTRU PYOMIZTHZ QIATPOY PECYNATOP-OUNBLTP
84.1 W000231311 MANOMETRU NIEXOMETPO MAHOMETP
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VOLT-AMPERE CURVES / COURBES VOLT-AMPERE / CURVA VOLTIOS-AMPERIOS / CURVE VOLT-AMPERE / KURVEN VOLT-AMPERE
CURVAS VOLTAMPERICA / VOLT-AMPERE CURVES / KURVOR VOLT-AMPERE / DA / NO / FI / CURBE VOLT-AMPERE / VOLT-AMPEROVE KRIVKY
VOLT-AMPEROVE KRIVKY / VOLT-AMPER JELLEG GORBEK / KRZYWE VOLT-AMPER / KAMNYAEZ VOLT-AMPERE / BOJTIbTAMMNEPHBIE XAPAKTEPUCTUKU

Model 80A
250
N
200 \\\‘\ N~
N
T
o \ \\ \
§ 150 \ \\\ STEP3 -y
2 N N
== ‘\
= STEP2 NC
Z STEP1
= 100 N
e N
\ ul \
\ N\ N\
\
50
AN
N
0
0 10 20 30 40 50 60 70 80 9 100

AMPERE / AMPERIOS / AMPERICA / AMPERE / AMPER / AMTEP
(A)

VOLT-AMPERE CURVES / COURBES VOLT-AMPERE / CURVA VOLTIOS-AMPERIOS / CURVE VOLT-AMPERE / KURVEN VOLT-AMPERE
CURVAS VOLTAMPERICA / VOLT-AMPERE CURVES / KURVOR VOLT-AMPERE / DA / NO / FI / CURBE VOLT-AMPERE / VOLT-AMPEROVE KRIVKY
VOLT-AMPEROVE KRIVKY / VOLT-AMPER JELLEG GORBEK / KRZYWE VOLT-AMPER / KAMNYAEZ VOLT-AMPERE / BOJIbTAMNEPHbIE XAPAKTEPUCTUKW

Model 120A
250
N
\\‘
™.
200 \\
A\ —~
‘\\\‘ T~
_ \\\ N STEP4
§ 150 \\ \ \\ \\
- f]
D N e A S
S step1 A\ >
= 100 \ — N
~ | \ N\ AN AN
N
STEP2
50
0

0 10 20 30 40 5 60 70 8 9 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200

AMPERE / AMPERIOS / AMPERICA / AMPERE / AMPER / AMMEP
(A)

Vil



WIRING DIAGRAM / SCHEMA ELECTRIQUE / ESQUEMA ELECTRICO / SCHEMA ELETTRICO / STROMLAUFPLAN / ESQUEMAS ELECTRICOS
ELSCHEMOR / ELEKTRISCHE SCHEMA'S / TILSLUTNINGSSKEMA / KOBLINGSSKJEMA / KYTKENTAKAAVIO / SCHEMA ELECTRICA
ELEKTRICKA SCHEMA / ELEKTRICKA SCHEMA / BEKOTESI RAJZ / SCHEMAT ELEKTRYCZNY / HAEKTPIKO AIATPAMMA / 3NIEKTPUYECKAA CXEMA
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WIRING DIAGRAM / SCHEMA ELECTRIQUE / ESQUEMA ELECTRICO / SCHEMA ELETTRICO / STROMLAUFPLAN / ESQUEMAS ELECTRICOS
ELSCHEMOR / ELEKTRISCHE SCHEMA'S / TILSLUTNINGSSKEMA / KOBLINGSSKJEMA / KYTKENTAKAAVIO / SCHEMA ELECTRICA
ELEKTRICKA SCHEMA / ELEKTRICKA SCHEMA / BEKOTESI RAJZ / SCHEMAT ELEKTRYCZNY / HAEKTPIKO AIATPAMMA / 3NIEKTPUYECKAA CXEMA

Model 120A
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SAF-FRO

¢ SHOULD YOU WISH TO MAKE A COMPLAINT, PLEASE QUOTE THE CONTROL NUMBER SHOWN HERE ®
® EN CAS DE RECLAMATION VEUILLEZ MENTIONNER LE NUMERO DE CONTROLE INDIQUE ®
* EN CASO DE RECLAMACION, SE RUEGA COMUNICAR EL NUMERO DE CONTROL INDICADO AQUI ®
¢ N CASO DI RECLAMO PREGASI CITARE IL NUMERO DI CONTROLLO QUI INDICATO ®
* EM CASO DE RECLAMAGAQ, E FAVOR MENCIONAR O NUMERO DE CONTROLO AQUI INDICADO ¢
* | HANDELSE AV REKLAMATION, VAR GOD UPPGE DET HAR ANGIVNA KONTROLLNUMRET ¢
¢ IN CAZUL UNEI RECLAMATII PRECIZATI NUMARUL DE CONTROL INDICAT ®

* YE MEPINTQXH NMAPAMONQN, MAPAKAAEIZOE NA ANAQEPETE TON MAPAKATQ APIOMO EAETXQY ¢

* B CIYYAE MPEOBLABNEHNA PEKNAMALIMN COOBLUMTE YKASAHHBIA HYKE KOHTPONBHLIA HOMEP ©

|
AIR LIQUIDE
w

WELDING

www.airliquidewelding.com
Air Liquide Welding France ¢ 25, boulevard de la Paix
CS30003 Cergy Saint Christophe * F-95895 CERGY PONTOISE Cedex
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