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TACK! For att du har valt en KVALITETSPRODUKT fran Lincoln Electric.

e Vanligen kontrollera férpackning och utrustning angaende skador. Transportskador maste omedelbart anmalas till
aterforsaljaren.

e For framtida referens, skriv in utrustningens identifikationsinformation i tabellen nedan. Modellbeteckning, kod och
serienummer finns pa maskinens markplat.

Modellbeteckning:
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Tekniska Specifikationer

NAME INDEX
LINC 405-SA K14002-1
LINC-405S K14002-2
LINC-405-SA K14002-5
LINC-635SA K14038-1
LINC-635S K14038-2
LINC-635S K14038-4
LINC-635SA K14038-5
LINC-635SAV K14038-6
NATSIDA
Natspanning Effektférbrukning Frekvens
230/ 400V + 10% 405-S/SA 34 kVA @ 35% Intermittens 50/60Hz
3-fas 635-S/SA 54 kVA @ 35% Intermittens 50/60Hz
SVETSDATA VID 40°C
(Baser;?gzno't:ﬁzlsperio d) Svetsstrom Svetsspanning
35% 400A 36.0 Vdc
405-S/SA: 60% 315A 33.0 Vdc
100% 240A 29.0 Vdc
35% 670A 44.0 Vdc
635-S/SA 60% 500A 40.0 Vdc
100% 400A 36.0 Vdc
SVETSOMRADE
Svetsstromsomrade Max. tomgangsspanning
405-S/SA: 15A - 400A 78 Vdc
635-S/SA 15A - 670A 78 Vdc
REKOMMENDERADE NATKABLAR OCH SAKRINGAR
Smalt- eller automatsakring Natkabel
63A Trog (230V)
405-S/SA: 4 x 6mm?
40A Trog (400V)
100A Trog (230V)
635-S/SA — 4 x 16mm?
63A Trog (400V)
MATT OCH VIKT
Hojd Bredd Langd Vikt
640 mm 1150 mm 126 kg
405-S/SA: (555 mm version utan 580 mm (700 mm exkl.
hjul) handtag)
670 mm 1150 mm 150 kg
635-S/SA (555 mm version utan 580 mm (700 mm exKkl.
hjul) handtag)
OTHERS
Omgivningstemp. vid anvandning Forvaringstemperatur
-10°C till +40°C -25°C till +55°C
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Tillverkarens namn, produktnamnet, kodnamnet, produktnumret, serienumret och tillverkningsdatumet star pa typskylten.

[+ XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

[ 3 |——{Code: XXXXX| XXXXXXX]

S/N: PIYYMMXXXXX —

el

P1|YY | MM| XXXXX

Var:
1- Tillverkarens namn och adress
2- Produktnamn
3- Kodnummer
4- Produktnummer
5- Serienummer
5A- tillverkningsland
5B- tillverkningsar
5C- tillverkningsmanad
5D- progressivt nummer som &ar unikt fr varje maskin

Typisk gasanvandning till MIG/IMAG-utrustning:

L DC positiv elektrod . . .
Materialtyp Traddiameter = — Tradmatning Skvddsaas Gasflode
y [mm] Strom Spanning [m/min.] yddsg [/min.]
[A] vl
Kol, 'asf';gerat 09+1,1 | 95+200 | 18+22 35-65 Ar 75 %, CO2 25 % 12
Aluminium 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Austenitiskt . . . ) Ar98 %, 022 %/ .
rostfritt stal 08+16 85+300 21+28 3-7 He 90 %, Ar 7,5 % CO22,5 % 14+16
Kopparlegering 09+1,6 175 + 385 23+ 26 6-11 Argon 12+16
Magnesium 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

TIG-svetsningsprocess:
| TIG-svetsningsprocessen bror gasanvandningen pa munstyckets tvarsnittsomrade. Till vanligt anvanda svetsbrannare:

Helium: 14-24 I/min.
Argon: 7-16 I/min.

Meddelande: En &verdrivet hdg flodeshastigheter leder till turbulens i gasstrommen som kan suga upp atmosfariska
fororeningar i svetspoolen.

Meddelande: En tvargaende vind eller drag som flyttar sig kan stéra skyddsgasens tackning i syfte att spara anvandningen
av skyddsgasskarmen for att blockera luftflodet.
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Elektromagnetisk Kompatibilitet (EMC)

Den har maskinen &r tillverkad i enlighet med alla relevanta direktiv och standarder. Trots detta kan den ge upphov till
elektromagnetiska stérningar som kan paverka andra system, som t.ex. telekommunikationer (telefon, radio och television)
eller andra sakerhetssystem. Dessa storningar kan ge upphov till sékerhetsproblem i de paverkade systemen. Las det har
avsnittet for att fa en battre kunskap om hur man eliminerar eller minskar de elektromagnetiska storningar som maskinen
ger upphowv till.

Maskinen &r konstruerad for att anvandas i industriell miljo. Om den skall anvandas i hemmiljo ar det

noédvandigt att vidta sarskilda forsiktighetsatgarder for att undanréja de elektromagnetsiska stérningar som kan

tankas upptrdda. Utrustningen maste installeras och mandvreras pa det satt som beskrivs i den har

bruksanvisningen. Om elektromagnetiska storningar upptacks under drift maste man vidta lampliga atgarder for
att eliminera dessa. Om det ar nédvandigt kan detta ske med hjalp fran Lincoln Electric. Det ar inte tillatet att genomféra
férandringar eller modifieringar pa maskinen utan skriftligt tillstand fran Lincoln Electric.

Innan maskinen installeras maste man kontrollera arbetsomradet sa att dar inte finns nagra maskiner, apparater eller annan
utrustning vars funktion kan storas av elektromagnetiska storningar. Beakta sarskilt foljande:

o Natkablar, svetskablar, mandverkablar och telefonkablar som befinner sig inom eller i narheten av maskinens
arbetsomrade.

Radio och/eller televisionssandare eller mottagare. Datorer och datorstyrd utrustning.

Séakerhets- och dvervakningssystem for industriella processer. Utrustning fér matning och kalibrering.

Medicinska hjalpmedel for personligt bruk som t.ex. pacemaker och hérapparater.

Kontrollera den elektromagnetiska stérkansligheten for utrustning som skall arbeta i arbetsomradet eller i dess narhet.
Operatdren maste forvissa sig om att all utrustning inom omradet ar kompatibel i detta avseende vilket kan krava
ytterligare skyddsatgarder.

o Arbetsomradets storlek ar beroende av omradets utformning och de 6vriga aktiviteter som kan forekomma dar.

Beakta foljande riktlinjer for att reducera maskinens elektromagnetiska stralning.

¢ Koppla in maskinen till spanningsforsorjningen enligt anvisningarna i den har bruksanvisningen. Om stérningar uppstar
kan det bli nédvandigt att installera ett filter pa primarsidan.

e Svetskablarna skall hallas sa korta som mdjligt och de skall placeras intill varandra. Jorda arbetsstycket, om det ar
mojligt, for att pa sa satt minska den elektromagnetiska stralningen. Man maste emellertid kontrollera att jordningen inte
medfér andra problem eller medfér risker for utrustning och personal.

e Aftt anvanda skdrmade kablar inom arbetsomradet kan reducera den elektromagnetiska stralningen. Detta kan bl
noédvandigt for vissa speciella tillampningar.

& VARNING
Denna Klass A svetsutrustning ar inte avsedd att anvandas pa platser dar spanning (volt) kommer fran ett nat med
lagspannings system. Det kan bli problem med att sékra den elektromagnetiska kompatibiliteten pa dessa platser, beroende

pa att den kan stora kanslig utrustning.
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Sakerhetsanvisningar

11/04

& VARNING

Denna utrusning far endast anvandas av behorig personal. Var noga med att enbart lata behérig personal utfora installation,
drift, underhall och reparationer. Las igenom bruksanvisningen for full férstaelse innan utrustningen tas i drift. Underlatenhet
att folja instruktionerna i bruksanvisningen kan medféra allvarliga personskador, forlust av liv eller skador pa utrustningen.
Det ar viktigt att 1asa, och forsta, forklaringarna nedan till varningssymbolerna. Lincoln Electric iklader sig inget ansvar for
skador som ar orsakade av felaktig installation, eftersatt underhall eller onormala driftférhallanden.

VARNING: Symbolen innebar att instruktionerna maste foljas for att allvarliga personskador, forlust av liv
eller skador pa utrustningen skall kunna undvikas. Skydda Er sjalv och andra mot allvarliga skador eller
dodsfall.

LAS OCH FORSTA INSTRUKTIONERNA: Las igenom, och férsta, den har bruksavisningen innan
utrustningen tas i drift. Ljusbagsvetsning kan vara farligt. Underlatenhet att folja instruktionerna i
bruksanvisningen kan medféra allvarliga personskador, forlust av liv eller skador pa utrustningen.

ELEKTRISK STOT KAN DODA: En svetsutrustning skapar héga spanningar. Rér darfér aldrig vid
elektroden, jordklamman eller anslutna arbetsstycken nar utrustningen &ar aktiv. Isolera Er fran elektroden,
jordkldamman och anslutna arbetsstycken.

ELEKTRISK UTRUSTNING: Stdng av matningsspanningen med hjdlp av stromstéllaren pa
sakringsboxen innan nagot arbete utférs pa utrustningen. Jorda utrustningen i enlighet med lokala
elektriska foreskrifter.

g

\f

ELEKTRISK UTRUSTNING: Kontrollera regelbundet spanningsmatningen och kablarna till elektroden och
jordklamman. Byt omedelbart ut kablar med skadad isolering. For att undvika att det oavsiktligt uppstar en
ljusbage far man aldrig placera elektrodhallaren direkt pa svetsbordet eller pa nagon annan yta som ar i
kontakt med jordklamman.

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT KAN VARA FARLIGA: En elektrisk strom som flyter genom en
ledare ger upphov till elektriska och magnetiska falt. Dessa kan stéra vissa pacemakers och svetsare som
har pacemaker maste konsultera sin lakare innan de anvander den har utrustningen.

gl ,
[.a; :

ANGOR OCH GASER KAN VARA FARLIGA: Vid svetsning kan det bildas halsovadliga angor och gaser.
Undvik att andas in dessa angor och gaser. For att undvika dessa risker maste operatéren ha tillgang till
tillracklig ventilation eller utsug for att halla angorna och gaserna borta fran andningszonen.

N
W

STRALNING FRAN LJUSBAGEN KAN GE BRANNSKADOR: Anvand en skarm eller svetshjalm med ett,
for uppgiften, 1ampligt filter for att skydda 6gonen mot sprut och stralning fran ljusbagen under svetsningen
och nar ljusbagen betraktas. Anvand en 1amplig kladsel av flamskyddat material for att skydda Din och
Dina medhjalpares hud. Skydda personal i narheten med en Idmplig sk&rm av icke brannbart material och

= varna dem sa att de inte tittar pa ljusbagen eller exponerar sig for ljusbagens stralning.
SVETSSPRUT KAN ORSAKA BRANDER ELLER EXPLOSION: Avlagsna brannbara foremal fran
A= svetsomradet och ha alltid en eldslackare till hands. Svetssprut och heta partiklar fran svetsprocessen kan
(TR |1t passera genom sma springor eller éppningar in till omkringliggande omraden. Svetsa aldrig pa tankar,

fat, containers eller andra féremal innan Du har foérvissat Dig om att det inte finns nagra brannbara eller
giftiga angor narvarande. Anvand aldrig utrustningen i narheten av brannbara gaser, angor eller vatskor.

=l

SVETSAT MATERIAL KAN ORSAKA BRANNSKADOR: Svetsning genererar mycket varme. Heta ytor
och material i arbetsomradet kan orsaka allvarliga brannskador. Anvand handskar och en tang for att flytta
eller hantera material inom arbetsomradet.

Svenska
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SAKERHETSMARKNING: Denna utrustning &r lamplig att anvénda fér svetsning i en miljé dar det
S foreligger en forhojd risk for elektrisk stot.

Tillverkaren forbehaller sig ratten att andra pa eller forbattra konstruktionen utan att detta samtidigt aterspeglas
i bruksanvisningen.
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Instruktioner for Installation och Handhavande

Las hela detta avsnitt innan installation och anvandning
av utrustningen.

Placering och arbetsmiljo

Maskinen ar konstruerad for att arbeta under besvarliga

forhallanden. Det ar emellertid viktigt att vidta vissa enkla

forsiktighetsatgarder for att sakerstalla lang livslangd och
tiliforlitlig drift.

e Placera aldrig maskinen pa en yta som lutar mer an
15° fran horisontalplanet.

e Anvand inte denna maskin for att tina frusna ror
genom Kortslutning.

e Maskinen maste placeras sa att den fria strdmningen
av ren luft till och fran ventilationséppningarna inte
hindras. Tack aldrig 6ver maskinen med papper,
trasor eller annat som kan hindra luftstrdmningen.

e Smuts och damm maéste forhindras att sugas in i
maskinen sa langt det at maojligt.

e Maskinen haller skyddsklass IP23. Hall maskinen torr
sa langt det ar praktiskt majligt. Placera den inte pa
vat mark eller i vattenpdlar.

e Placera inte maskinen i narheten av radiostyrd
utrustning. Aven vid normal anvédndning kan
funktionen hos radiostyrd utrustning storas allvarligt
vilket kan leda till olyckor eller skada pa utrustningen.
Las avsnittet om elektromagnetisk kompabilitet i
denna manual.

e Anvand inte maskinen om omgivningstemperaturen
Overstiger 40°C.

Intermittens och dverhettning

En svetsmaskins intermittens ar andelen tid i procent av
ett tiominutersintervall som svetsaren kan anvanda
svetsmaskinen vid markstrom.

- 3B

4 minuters uppehall.

60% intermittens:
—A

e

6 minuters belastning.

Overskridning av imtermittenstiden aktiverar
overhettningsskyddet.
Svetsningstransformatorn i maskinen skyddas mot

overhettning av en termostat. Nar maskinen Overhettas
bryts svetsstrémmen och éverhettningslampan téands. Nar
maskinen svalnat till en saker temperatur slacks
overhettningslampan och maskinen kan anvandas igen.

[-®-a[-8-2

Minuter

Eller minskad
belastning

Svenska

Inkoppling av matningsspanning
Installation av néatkontakter ska goéras i enlighet med
géallande regler.

Kontrollera matningsspanning, fas och frekvens inkopplat
till maskinen innan den satts pa. Kontrollera att maskinen
ar korrekt jordad. Tillaten matningsspanning ar 3x230V
och 3x400V (férvald installning: 400V). For ytterligare
information om matningsspanning se avsnittet om
tekniska specifikationer i denna manual samt markplaten
pa maskinen.

Om matningsspanningen behdver andras:

e Kontrollera att maskinen ar avstangd och frankopplad
fran elnatet.

e Ta bort den 6vre platen pa maskinen.

e Koppla X12 enligt bilden nedan.

o oo
o O O

230V 12 400V 12

o Sétt tillbaka den over platen.

Kontrollera att den installerade effekten ar tillracklig i
forhallande till maskinens normala drift. No&dvandiga
sakringar och kabelareor finns angivna i avsnittet om
Tekniska data.

Se punkterna 1, 3, 12 och 13 i bilderna nedan.
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Inkoppling av svetskablar
Se punkterna 5, 10 och 11 i bilderna nedan.

Reglage, anslutningar och funktioner
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. Natspénningsindikator: Nar natspanning ar ansluten

och natbrytaren ar paslagen tdnds denna lampa och
indikerar att maskinen ar klar att anvanda.

. Overhettningslampa: Denna lampa lyser nér
Overhettningsskyddet ar aktiverat och svettstrémmen
automatiskt avstdngd. Detta kan handa om den
omgivande temperaturen ar over 40°C eller om
maskinens intermittenstid Gverskridits. Lat maskinen
svalna, nar lampan slocknar ar maskinen klar att
anvandas igen.

o Termostatstyrd flakt: Flakten kan som ftillval styras
av temperaturskyddskretsen. | detta lage arbetar
flakten endast nar kylning behdvs. Denna
funktion sparar energi och minimerar mangden
smuts och andra luftburna partiklar som dras in i
maskinen. Termostatstyrd flakt ar inte aktiverad
fran fabrik. Om du vill aktivera den:

e Se till att maskinen &r avstdangd och att
natkabeln ar bortkopplad fran elnatet.

e Ta bort ovansidan fran maskinen.

e Koppla om kopplingsplinten X13 enligt
féljande diagram:

e Satt tillbaka maskinens ovansida.

3. Nétbrytare: Kontrollerar natspanningen till maskinen.

Svenska

10.

11.

12.

Reglerbar Hot Start (endast LINC s -SA): Hot Start ar
en tillfallig 6kning av svetsstrommen i startégonblicket
for att tdnda elektroden snabbt och tillforlitligt.
Mojliggor justering av denna tillfalliga stromdkning.

Minusterminal: Minusanslutning for svetskablaget.
Digital amperemeter med minnesfunktion (Endast
LINC s -SA): Visar aktuell svetsstrom under
svetsning; nar svetsningen ar avslutad visas
svetsstrommen medelvarde.

Svetsstrom: Potentiometer for att reglera svets-
strommen (dven under svetsning).

e LINC 405: 15A < 400A

e LINC 635: 15A < 670A

Lokal-/fiarrkontrollsknapp: Fjarrkontrollerna K10095-1-
15M och K870 kan anvandas till denna maskin.
Knappen bestammer om maskinens potentiometer
(nummer 7) eller fijarrkontrollens potentiometer ska
anvandas.

Bagtryckskontroll (endast LINC ## -SA): En funktion
for att reglera den tillfalliga stromdkning som bryter de
kortslutningar mellan svetselektrod och smaltbad som
uppstar vid normal svetsning.

Fjarrkontrolluttag: Fjarrkontrollen K10095-1-15M eller

K870 passar till denna maskin.
Plusterminal: Plusanslutning fér svetskablaget.
Metodvaljare (endast LINC ## -SA): Denna brytare

anvands for att valja svetsmetod. LINC ## -SA har tva
lagen: Elektrod (MMA) och Lift TIG (GTAW).

Nar brytaren ar installd pa elektrodsvetsning ar

féljande funktioner aktiva:

e Hot Start

e Arc Force

e Anti-Sticking: Detta ar en funktion som minskar
svetsstrommen till ett minimum om svetsaren av
misstag kortsluter elektroden sa att den fastnar i
arbetsstycket. Detta tillater svetsaren att lossa
elektroden fran elektrodhallaren utan att en kraftig
ljusbage som kan forstéra elektrodhallaren
uppstar.

Nar brytaren &r instélld pa Lift TIG kopplas
funktionerna fér elektrodsvetsning bort och maskinen
ar klar for Lift TIG-svetsning. Lift TIG &r ett satt att
starta TIG-svetsningen genom att forst trycka
wolframelektroden mot arbetsstycket med en lag
kortslutningsstréom. Nar wolframelektroden sedan lyfts
fran arbetsstycket tands ljusbagen.
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13. Natkabel: Koppla natkontakten till den existerande
natkabel som ska vara dimensionerad enligt avsnittet
om Tekniska Specifikationer och gallande regler.
Endast kvalificerad personal ska koppla in denna
kontakt.

14. Pluggat hal: Fér 48Vac uttag K14027-1.

15. Pluggat hal: Fér automatsékring som skyddar 48Vac
uttaget K14027-1.

16. Sakring: Sakring som skyddar flaktkretsen.

Svenska

Elektrodsvetsning (MMA)

Bestam forst [amplig polaritet for den elektrod som skall

anvandas. Se data pa elektrodens forpackning.

e Anslut darefter svetskablarna till maskinens terminaler
med den valda polariteten. Exemplet nedan visar
inkoppling med positiv elektrod, likspanning (+).

e Anslut elektrodkabeln till maskinens plus (+) terminal
och aterledarkabeln och jordklamman till maskinens
minus (-) terminal.

e Anslut hankontakten sa att stiftet pa kopplingen antrar
slitsen pa honkontakten pa stromkallan. Dra at cirka
ett ¥4 varv medurs. Dra inte at for hart.

e For svetsning med negativ elekirod (-), kasta om
kabelanslutningarna  pad  maskinen  sa  att
elektrodkabeln ansluts till (-) och aterledarkabeln till

(+).
Underhall

/1\ VARNING

Kontakta narmaste auktoriserade verkstad, eller Lincoln
Electric, for atgarder nar det galler service och underhall
eller reparationer. Underhall och reparationer som
genomfors av icke auktoriserade verkstader eller personer
upphaver tillverkarens garantidtagande och gor detta
ogiltigt.

maskinens

Underhallsintervallen varierar med

arbetsférhallanden.
Synliga skador ska atgardas omedelbart.

Rutinmassigt underhall (dagligen)

o Kontrollera kablarnas och anslutningarnas skick. Byt
ut om nddvandigt.

o Kontrollera att kylflakten
ventilationsgallren rena.

fungerar. Hall

Periodiskt underhall (efter 200 arbetstimmar,

dock minst en gang per ar)

Gor det rutinmassiga underhallet, samt:

e Rengdr maskinen. Lossa platarna och anvand tryckluft
(torr Iuft med lagt tryck) for att avidgsna damm fran
maskinens utsida och insida.

e Kontrollera och dra at alla skruvar.

/1\ VARNING
Koppla loss maskinen fran elnatet fére underhall och
service. Testa maskinen efter reparation for att sékerstalla
en saker funktion.

Svenska



Kundtjanstpolicy

The Lincoln Electric Company tillverkar och saljer
hogkvalitativ - svetsutrustning, forbrukningsartiklar och
kapningsutrustning. Vi stravar alltid efter att uppfylla vara
kunders behov och att dvertraffa deras forvantningar.
Emellanat ber kdpare Lincoln Electric om rad eller
information om hur man anvander vara produkter. Vi
svarar vara kunder sa gott vi kan baserat pa den
information vi har tillgang till vid fragetilifallet. Lincoln
Electric kan inte utfarda nagra garantier gallande sadana
rad och atar sig ingen som helt ansvarsskyldighet vad
galler sadan information eller rad. Vi friskriver oss
uttryckligen fran nagra som helst garantier, inklusive
utfastelser om lamplighet for en kunds specifika
andamal, nar det galler sddan information eller rad. Inte
heller nar det galler praktiska dvervaganden kan vi ata
oss nagot som helst ansvar for att uppdatera eller
korrigering av sadan information eller rad nar de val har
getts, och tillhandahallande av rad eller information
skapar, utokar eller férandrar inte nagon garanti med
avseende pa forséljningen av vara produkter.

Lincoln Electric ar en tillmétesgaende tillverkare, men val
och anvandning specifika produkter som saljs av Lincoln
Electric ligger uteslutande inom kundens kontroll och
ansvar. Manga variabler ligger utom Lincoln Electrics
kontroll paverkar resultaten av tillampningen av dessa
typer av tillverkningsmetoder och servicekrav.

Kan komma att &ndras — Denna information &r korrekt sa
langt vi kunnat faststalla vid tiden for tryckning. Vanligen
ga till www.lincolnelectric.com for eventuell uppdaterad

Svenska
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Reservdelar
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Instruktion for reservdelslistan

e Anvand inte denna lista for en maskin vars Code No inte ar angivet i listan. Kontakta Lincoln Electric’'s
serviceavdelning for Code No som inte finns i listan.
e Anvand sprangskisserna pa Assembly Page och tillhérande reservdelslista for att hitta delar till din maskin.

e Anvand endast delar markerade med "X" i kolumnen under den siffra som anges for aktuellt Code No pa sidan med
Assembly Page (# Indikerar en andring i denna utgava).

Las forst instruktionerna som finns har ovan, och sedan reservdelslistan som har levererats med maskinen, denna
innehaller en beskrivande bild med reservdelsnummer.

Platser dar det finns Auktoriserade Serviceverkstader

09/16
o Kodparen maste kontakta en serviceverkstad som auktoriserats av Lincoln (LASF) om nagon defekt reklameras under
Lincolns garantiperiod.

e Kontakta din lokala Lincoln séljrepresentant for att f& hjadlp med att hitta en LASF eller ga fill
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektriskt kopplingsschema

Se reservdelslistan som levereras med maskinen.
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Tillbehor

E/H-400A-70-5M Svetskabel med elektrodhallare, 5m.
GRD-400A-70-5M Aterledarkabel med godsklamma, 5m.
GRD-600A-95-5M Aterledarkabel med godsklamma, 5m.
K10095-1-15M Fjarrkontroll hand.

K870 Fjarrkontroll pedal.

K14027-1 48Vac uttag (1500W), sats.

K14039-1 Lift TIG sats (endast LINC ### -S).
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Dimensionsdiagram

06/23
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