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DEKUJEME! za to, Ze jste si vybrali KVALITU produkt( Lincoln Electric.

e Zkontrolujte obal a zafizeni, zda nedoslo k jejich poskozeni. Reklamace poskozeného materialu b&éhem pfepravy musi
byt okamzité uplatnéna u prodejce.

e Pro snadné pouziti zapiSte do tabulky nize identifikaéni Udaje o zafizeni. Nazev modelu, kéd a sériové €islo naleznete
na typovém Stitku stroje.

Nazev modelu:
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Technické specifikace

NAZEV OZNACENI
DIGISTEEL 250C W100000090
DIGISTEEL 250C PRO W100000091
DIGISTEEL 320C W100000092
DIGISTEEL 320C PRO W100000093
DIGISTEEL 380C PRO W100000094
DIGISTEEL 450C PRO W100000095
NAPAJENI
Napajeci napéti U1 Tfida EMC Frekvence
250C
250C PRO
320C .
320C PRO 400V £ 15 %, 3fazovy A 50/60 Hz
380C PRO
450C PRO
PFikon pfi jmenovitém zatizeni Napajeci proud I1max UCINIK
250C 10,3 kVA pfi 60% pracovnim
320C i i
13,6 kVA pfi 40%°pracovn|m 19,6 A 0.90
320C PRO cyklu (40 °C)
17,1 kVA pfi pracovnim cyklu
380C PRO 40 % 26 A 0,92
(40 °C)
20,7 kVA pfi pracovnim cyklu 80
450C PRO % (40 °C) 30 A 0,92
JMENOVITY VYKON
Pracovni cyklus
- . 40 °C . . . , -
Proces Napéti naprazdno (na zakladé doby Vystupni proud Vystupni napéti
10 min)
60% 250 A 26,5V dc
250C GMAW S
250C PRO 100% 195 A 23,8V dc
FCAW 49V d 60% 250 A 26,5V dc
c
100% 195 A 23,8V dc
SMAW 60% 250 A 30Vdc
100% 195 A 27,8V dc
40 % 320 A 30Vdc
GMAW 60% 250 A 26,5V dc
100% 195 A 23,8V dc
40 % 320 A 30Vdc
320C
320C PRO FCAW 49V dc 60% 250 A 26,5V dc
100% 195 A 23,8V dc
40 % 320 A 32,8V dc
SMAW 60% 250 A 30Vdc
100% 195 A 27,8V dc
Cesky 1 Cesky



40 % 380 A 33,0V dc
GMAW 60% 320 A 30,0 Vdc
100% 240 A 26,0 Vdc
o 40 % 380 A 33.0Vdc
380C PRO FCAW uy \D/%és(‘;;‘,ﬂl‘g‘)’e) 60% 320 A 30,0 V dc
100% 240 A 26,0V dc
40 % 380 A 35,2V dc
SMAW 60% 320 A 32,8Vdc
100% 240 A 29,6 Vdc
80% 450 A 36,5V dc
GMAW
100% 420 A 35,0V dc
60 V DC (8pickové 80% 450 A 36,5V dc
450C PRO FCAW 49 do (RMS) 100% 420 A 35,0 V do
80% 450 A 38,0V dc
SMAW
100% 420 A 36,8 V dc
ROZSAH SVAROVACIHO PROUDU
GMAW FCAW SMAW
250C 10-250 A 10-250 A 10-250 A
250C PRO 10-250 A 10-250 A 10-250 A
320C 10-320 A 10-320 A 10-320 A
320C PRO 10-320 A 10-320 A 10-320 A
380C PRO 20-380_A 20-380_A 10-380 A
450C PRO 20-450 A 20-450 A 10-450 A
DOPORUCENY PRIVODNI KABEL A VELIKOSTI POJISTEK
Pojistka typu gR nebo jisti¢ typu Z Napajeci kabel
250C 16 A, 400V AC Ctyfvodicovy, 2,5 mm?
250C PRO 16 A, 400 V AC Ctyfvodicovy, 2,5 mm?
320C 20 A, 400 V AC Ctyfvodicovy, 2,5 mm?2
320C PRO 20 A, 400 V AC Ctyfvodigovy, 2,5 mm?
380C PRO 25 A, 400 V AC Ctyfvodicovy, 2,5 mm?
450C PRO 32 A, 400V AC Ctyfvodicovy, 4,0 mm?2
ROZSAH REGULACE SVAROVACIHO NAPETI
GMAW FCAW
250C
250C PRO 10V+ 28,5V 10V+ 28,5V
320C
320G PRO 10V+ 32V 10V+ 32V
380C PRO 10V+ 35V 10V+ 35V
450C PRO 10V+ 38,5V 10V+ 38,5V
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ROZSAH RYCHLOSTI POSUVU DRATU (RPD) / PRUMER DRATU

Rozsah RPD Hnaci kladky Pramér hnaci kladky
250C
250C PRO
320C
1,5-20,32 m/min 4 a37
320C PRO
380C PRO
450C PRO
Pevny drat Hlinikové draty Draty plnéné tavidlem
250C
250C PRO
3200 0,8-1,2 mm 1,0-1,2 mm 0,9-1,2 mm
320C PRO
380C PRO 0,8-1,4 mm 1,0-1,2 mm 0,9-1,4 mm
450C PRO 0,8-1,6 mm 1,0-1,6 mm 0,9-1,6 mm
ROZMERY
Hmotnost Vyska Sitka Délka
250C 69 kg
250C PRO 70 kg
320C 69 kg
878 mm 560 mm 935 mm
320C PRO 70 kg
380C PRO 70 kg
450C PRO 82 kg
OSTATNI
Stupen kryti Maximalni tlak plynu Provozni vihkost (t = 20 °C)
250C
250C PRO
320C
P23 0,5 MPa (5 bar) <90 %
320C PRO
380C PRO
450C PRO
Provozni teplota Teplota skladovani
250C
250C PRO
320C
od -10 °C do +40 °C od -25 °C do 55 °C
320C PRO
380C PRO
450C PRO
Cesky 3
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Informace o ekodesignu

Zafizeni bylo navrzeno ve shodé se smérnici Evropského parlamentu a Rady 2009/125/ES a nafizeni Komise (EU)
2019/1784/EU.

Uginnost a spotfeba energie pFi neginnosti:

Oznaceni Nazev Ug:)nor:?:;apgnr::é:n:;in:‘r:é‘i'z:ggtli‘ J Ekvivalentni model
W100000090 |DIGISTEEL 250C 87,2 %/27 W Zadny ekvivalentni model
W100000091 |DIGISTEEL 250C PRO 87,2 %/27 W Zadny ekvivalentni model
W100000092 |DIGISTEEL 320C 87,2 %/27 W Zadny ekvivalentni model
W100000093 |DIGISTEEL 320C PRO 87,2 %/27 W Zadny ekvivalentni model
W100000094 |DIGISTEEL 380C PRO 86,2 %/29 W Zadny ekvivalentni model
W100000095 |DIGISTEEL 450C PRO 88,3 %/29 W Zadny ekvivalentni model

Klidovy stav se vyskytuje za podminek uvedenych v tabulce nize.

KLIDOVY STAV
Stav Chovani
Rezim MIG X
Rezim TIG
Rezim OBALENA ELEKTRODA
Po 30 minutach necinnosti

Ventilator vypnuty X

Hodnoty G¢innosti a spotfeby v klidovém stavu byly méfeny metodou a za podminek definovanych v normé
EN 60974-1:20XX.

Jméno vyrobce, nazev vyrobku, Ciselny kod, Eislo vyrobku, vyrobni islo a datum vyroby najdete na vyrobnim Stitku.

[F—F XXXXXXX

XXXXXKXXXX ——

[ 3 |——[Code: XXXXX|_XXXXXX-¥|

S/N:  PIYYMMXXXXX —

s

P1{YY |MM| XXXXX

L [ [ ]

Kde:
1- Jméno a adresa vyrobce
2- Nazev vyrobku
3- Ciselny kod
4- Cislo vyrobku
5- Vyrobni ¢islo
5A- zemeé vyroby
5B- rok vyroby
5C- mésic vyroby
5D- rostouci Cislo jedine¢né pro kazdy stroj

Cesky 4 Cesky



Typické pouziti plynu pro zafizeni MIG/IMAG:

L. Stejnosmérna 5
T — P;u[rtier elektroda kladna Podavani dratu . - P'}“t°k
yp materialu [ :m‘]' Proud Napéti [m/min] chranny plyn [':’h""'i‘:]
[A] vl
Uhlikova,
nizkolegovana 0,9-1,1 95-200 18-22 3,5-6,5 Ar75 %, C0O225 % 12
ocel
Hlinik 0,8-1,6 90-240 18-26 5,5-9,5 Argon 14-19
Austeniticka Ar 98 %, 022 % /
. 0,8-1,6 85-300 21-28 3-7 He 90 %, Ar 7,5 %, CO2 14-16
nerezova ocel 2509,
Slitina médi 0,9-1,6 175-385 23-26 6-11 Argon 12-16
Hofrdik 1,6-2,4 70-335 16-26 4-15 Argon 24-28
Proces TIG:

Béhem svarfovani metodou TIG zavisi vyuziti plynu na ploSe prafezu trysky. Pro bézné pouzivané horaky:

Helium: 14-24 |/min.
Argon: 7-16 I/min.

Upozornéni: Nadmérny prutok zpusobuje turbulence v proudicim plynu, coz mize mit za nasledek nasavani okolniho
vzduchu do svarové lazné.

Upozornéni: Bocni vitr nebo prudky pohyb maze narusit ochrannou atmosféru, proto pouzivejte kryt na ochranu proti vétru.

| ¢

Konec zivotnosti

Po skonéeni Zivotnosti musi byt vyrobek pfedan krecyklaci ve shodé se smérnici Evropského parlamentu a Rady
2012/19/EU (OEEZ), informace o demontaZi vyrobku a obsahu kritickych surovin (Critical Raw Material — CRM) ve vyrobku
najdete na https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx.

Cesky
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Elektromagneticka kompatibilita (EMC)

Tento stroj byl navrzen vsouladu se vSemi pfislusnymi smérnicemi anormami. Pfesto ale mizZe produkovat
elektromagnetické ruseni, které muze ovliviiovat jiné systémy, jako jsou telekomunikaéni (telefon, radio a televize), nebo
jiné bezpecnostni systémy. Toto ruseni maze byt v postizenych systémech pricinou bezpeénostnich problém0. Prectéte si
a vezméte na védomi tuto ¢ast, abyste eliminovali nebo omezili rozsah elektromagnetického ruseni produkovaného timto
strojem.

Tento stroj byl navrzen pro provoz v pramyslovém prostfedi. Pfi provozu v obytné oblasti je nutné dodrzovat

zvlastni bezpeclnostni opatfeni k eliminaci moznych elektromagnetickych rudeni. Obsluha musi toto zafizeni

instalovat a obsluhovat podle popisu v tomto navodu. Pokud je zjiSténo néjaké elektromagnetické ruseni, musi

obsluha provést napravna opatfeni za u¢elem odstranéni tohoto ruseni s pfipadnou pomoci spole¢nosti Lincoln
Electric.

/1 VAROVANI
Za predpokladu, ze impedance vefejného nizkonapétového systému v misté pfipojeni je nizsi nez:
56,4 mQ pro DIGISTEEL 250C
56,4 mQ pro DIGISTEEL 250C PRO
56,4 mQ pro DIGISTEEL 320C
56,4 mQ pro DIGISTEEL 320C PRO
56,4 mQ pro DIGISTEEL 380C PRO
23 mQ pro DIGISTEEL 450C PRO

Toto zafizeni je v souladu s IEC 61000-3-11 a IEC 61000-3-12 a mize byt pfipojeno k vefejnému nizkonapétovému
systému. Je povinnosti instalaéniho technika nebo uZivatele zafizeni, aby v pfipadé potfeby po konzultaci s provozovatelem
distribuéni sité zajistil, aby impedance systému vyhovovala impedanénim omezenim.

Pred instalaci stroje musi obsluha zkontrolovat pracovni prostor vSech zafizeni, ktera by mohla v disledku

elektromagnetického rusSeni fungovat nespravné. Zvazte nasleduijici.

e Vstupni a vystupni kabely, ovladaci kabely a telefonni kabely, které jsou umistény uvnitf nebo v blizkosti pracovniho

prostoru a stroje.

Rozhlasové anebo televizni vysilace a pfijimace. Pocitace nebo pocitatem fizené zafizeni.

Bezpecnostni a fidici zafizeni pro primyslové procesy. Zafizeni pro kalibraci a méfeni.

Osobni Iékafska zafizeni, jako jsou kardiostimulatory a naslouchatka.

Zkontrolujte elektromagnetickou odolnost zafizeni fungujicich v pracovnim prostoru nebo v jeho blizkosti. Obsluha musi

zajistit, aby vSechna zafizeni v prostoru byla kompatibilni. To mize vyzadovat dodate¢na ochranna opatfeni.

e Velikost pracovniho prostoru, kterou je tfeba brat v Uvahu, bude zaviset na konstrukci prostoru a dalSich €innostech,
které zde probihaji.

Zvazte nasledujici pokyny pro omezeni elektromagnetického ruseni zafizeni.

e Pripojte zafizeni k napajeni podle tohoto navodu. Pokud dojde k ruSeni, midze byt nutné provést dodatec¢na opatteni,
napftiklad filtrovani napajeni.

e Vystupni kabely by mély byt co nejkratS§i a musi byt vedeny spole¢né, co nejblize od sebe. Pokud je to mozné,
uzemnéte zpracovavany material, aby se omezilo elektromagnetické ruseni. Obsluha musi zkontrolovat, zda uzemnéni
zpracovavaného materialu nezplisobuje Zzadné problémy nebo neni pfiinou nebezpecénych pracovnich podminek pro
pracovniky a zafizeni.

e Stinéni kabell v pracovnim prostoru miize omezit elektromagnetické ruseni. To mize byt nutné pfi specialnim pouziti.

/1 VAROVANI
Tento produkt ma klasifikaci EMC tfidy A v souladu s normou pro elektromagnetickou kompatibilitu EN 60974-10, coz
znamena, ze produkt je navrzen pro pouzivani pouze v primyslovych prostfedich.

/1\ VAROVANI
Zafizeni tfidy A neni ur€eno pro pouZiti v obytnych arealech, kde je dodavka elektrické energie zajiStovana z vefejného
nizkonapétového systému. V téchto mistech mohou vzniknout potize se zajiSténim elekiromagnetické kompatibility
v disledku vedeného nebo vyzafovaného ruseni.

> /ANEE
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Bezpecnost

01/11

& VAROVANI

Toto zafizeni smi pouzivat pouze kvalifikovani pracovnici. Zajistéte, aby vSechny prace spojené s instalaci, provozem,
udrzbou a opravami provadél pouze kvalifikovany pracovnik. Pfed provozovanim tohoto zafizeni si prostudujte a osvojte
pokyny uvedené v tomto navodu. Nedodrzeni pokynl v tomto navodu by mohlo zplsobit vaZzné zranéni osob, smrt nebo
poskozeni tohoto zafizeni. Prostudujte a osvojte si nasledujici vysvétleni vystraznych symboll. Firma Lincoln Electric neni
odpovedna za Skody zpusobené nespravnou instalaci, nevhodnou péci nebo neobvyklym provozem.

VAROVANI: Tento symbol oznaduje, Ze je tfeba dodrzovat pokyny, aby se zabranilo vaZznému zranéni
osob, smrti nebo poskozeni tohoto zafizeni. Chrarite sebe a jiné osoby pfed moznym vaznym zranénim
nebo smrti.

PROSTUDUJTE A OSVOJTE SI POKYNY: Pred provozovanim tohoto zafizeni si prostudujte a osvojte
pokyny uvedené v tomto navodu. Svarovani elektrickym obloukem muzZe byt nebezpecéné. Nedodrzeni
pokynu v tomto navodu by mohlo zpUsobit vazné zranéni osob, smrt nebo poskozeni tohoto zafizeni.

ZASAZEN| ELEKTRICKYM PROUDEM MUZE ZPUSOBIT SMRT: Svarovaci zafizeni generuje vysoka
napéti. Nedotykejte se elektrody, pracovni svorky nebo pfipojenych svafovanych dild, pokud je zafizeni
zapnuto. Izolujte se od elektrody, pracovni svorky a pfipojenych svafovanych dilG.

J
°

ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: Pred zahajenim prace na tomto zafizeni vypnéte vstupni napajeni
pomoci odpojovaciho spinace na pojistkové skfifice. Uzemnéte toto zafizeni v souladu s mistné platnymi
predpisy pro elektricka zafizeni.

ELEKTRICKY NAPAJENE ZARIZENI: Pravideln& kontrolujte pfivodni kabely, kabely elektrody a kabely
pracovni svorky. Jestlize zjistite jakékoli poSkozeni izolace, okamzité kabel vymérite. Neumistujte drzak
elektrody pfimo na svarovaci stul nebo jakoukoli jinou plochu v kontaktu s pracovni svorkou, aby se
zabranilo nebezpedi nahodného zapaleni elektrického oblouku.

ELEKTROMAGNETICKE POLE MUZE BYT NEBEZPECNE: Elektricky proud protékajici pres jakykoli
vodi¢ vytvari elektromagneticka pole (EMP). EMP mohou byt zdrojem ruSeni pro nékteré
kardiostimulatory, a proto svareci pouzivajici kardiostimulator se musi pfed provozovanim tohoto zafizeni
poradit se svym lékafem.

SHODA CE: Toto zafizeni splfiuje smérnice Evropské unie.

UMELE OPTICKE ZARENI: Podle poZzadavkd uvedenych ve smérnici 2006/25/EU a v normé EN 12198 je
toto zafizeni kategorie 2. Na zakladé toho je nezbytné pouzivat osobni ochranné pomucky (OOP), které
maji filtr se stupném ochrany az maximalné 15, jak je vyzadovano normou EN 169.

KOUR A PLYNY MOHOU BYT NEBEZPECNE: Pfi svafovani mohou vznikat plyny a kouf nebezpe&né
pro zdravi. Zamezte vdechovani téchto plyna a koufe. Pro zabranéni témto nebezpe€im musi pracovnik
pouzivat dostate¢né vétrani nebo odsavani, aby se zamezilo pfitomnosti koufe a plynd v prostoru
dychani.

PAPRSKY ELEKTRICKEHO OBLOUKU MOHOU ZPUSOBIT POPALENI: Pfi svafovani a sledovani
prace pouzivejte Stit s nalezitym filtrem a krycimi deskami pro ochranu o¢i pfed jiskrami a paprsky. Na
ochranu pokozky pouzivejte vhodny odév vyrobeny z odolného, ohnivzdorného materialu. Chrarite jiné
okolostojici osoby pomoci vhodného nehoflavého clonéni a upozornéte je, aby se nedivali do elektrického
oblouku ani se nevystavovali jeho plsobeni.

Cesky
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SVAROVACI JISKRY MOHOU ZPUSOBIT POZAR NEBO VYBUCH: Odstrafite z prostoru svafovani
mozna rizika pozaru a méjte pfipraven snadno dosazitelny hasici pfistroj. Svarovaci jiskry a horké
materialy z procesu svafovani mohou snadno vniknout pfes malé trhliny a otvory do sousednich prostor(.
Nesvafujte Z4dné nadrze, sudy, nadoby nebo materiél, aniz byly u€inény vhodné kroky pro zajisténi, Ze
nebudou pfitomny Zadné hoflavé nebo jedovaté vypary. Nikdy nepouZivejte toto zafizeni, kdyZ jsou
pritomny hoflavé plyny, vypary nebo kapalné horlavé latky.

SVAROVANE MATERIALY MOHOU ZPUSOBIT POPALENI: Pfi svafovani se vytvafi velké mnozstvi
tepla. Horké plochy a materidly v pracovnim prostoru mohou zpuUsobit vazné popaleniny. PFi dotyku
a premistovani materiald v pracovnim prostoru pouzivejte rukavice a klesté.

TLAKOVA LAHEV MUZE V PRIPADE POSKOZENI EXPLODOVAT: Pouzivejte pouze certifikované
tlakové lahve se stlaenym plynem, které obsahuji spravny ochranny plyn pro pouzity postup a spravné
funguijici regulatory uréené pro pouzity plyn a tlak. Vzdy udrzujte tlakové lahve ve svislé poloze bezpecné
upevnéné k pevné podpofe. Nehybejte ani nepfepravujte tlakové lahve bez ochranného uzavéru.
Nedovolte, aby se elektroda, drzak elektrody, pracovni svorka nebo jakakoliv jina elektricky Ziva soucast
dotykaly tlakové lahve se stlaenym plynem. Tlakové lahve se stlatenym plynem musi byt umistény mimo
oblasti, kde mohou byt vystaveny fyzickému poSkozeni nebo procesu svafovani, ato vcetné jisker
a zdroju tepla.

POHYBLIVE SOUCASTI JSOU NEBEZPECNE: Stroj obsahuje pohyblivé mechanické sougasti, které
mohou zpUsobit vazny Uraz. PFi spousténi, provozovani a provadéni udrzby tohoto stroje drzte své ruce,
télo a odév v bezpecné vzdalenosti od téchto soucasti.

HORKA CHLADICI KAPALINA MUZE POPALIT KUZI: Pied servisem chladice se vZdy presvédcte, Ze
chladici kapalina NENI HORKA.

BEZPECNOSTNI ZNACKA: Toto zafizeni je vhodné pro napajeni pii provadéni svafovacich praci
v prostfedi se zvySenym nebezpecéim zasazeni elektrickym proudem.

Vyrobce si vyhrazuje pravo provadét zmény anebo vylepSeni konstrukce bez sou€asné aktualizace ndvodu k obsluze.

Cesky
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Uvod

Obecny popis
Svarovaci stroje
DIGISTEEL 250C
DIGISTEEL 250C PRO
DIGISTEEL 320C
DIGISTEEL 320C PRO
DIGISTEEL 380C PRO
DIGISTEEL 450C PRO
umozriuji svafovani:

¢ GMAW (MIG/MAG),
e FCAW (s pInénou elektrodou),
¢ SMAW (MMA),

Instalace a pokyny pro obsluhu

Kompletni sada obsahuje:

e pracovni kabel —3 m,

e plynova hadice — 2 m,

e podavaci kladka V1.0/V1.2 pro pevny drat
(instalovana v podavaci dratu).

Doporuéené vybaveni, které si uzivatel mize zakoupit, je
uvedeno v kapitole ,PfisluSenstvi®.

Pfed instalaci nebo obsluhou stroje si pfectéte celou tuto
Cast.

Umisténi a prostredi

Tento stroj bude fungovat iv naroénych prostfedich. Je

ale dllezité, aby byla dodrzena jednoducha preventivni

opatfeni, ktera zajisti dlouhou Zivotnost a spolehlivy
provoz.

o Neumistujte stroj ani jej neprovozujte na povrchu se

sklonem vétSim nez 15° oproti vodorovné poloze.
NepouZivejte tento stroj k rozmrazovani potrubi.
Tento stroj musi byt umistén tam, kde volné cirkuluje
Cisty vzduch bez prekazek pro pohyb vzduchu do
vétracich otvorl a z nich. Nezakryvejte stroj papirem,
tkaninou nebo hadry, kdyZ je zapnuty.

e Prach a necistoty, které mohou byt strojem nasavany,
by mély byt omezeny na minimum.

e Tento stroj ma stupen kryti IP 23. Pokud je to mozné,
udrzujte jej v suchu a neumistujte jej na mokrou zem
ani do kaluzi.

e Umistéte stroj mimo strojni vybaveni s radiovym
ovladanim. Normalni provoz mazZe nepfiznivé ovlivnit
provoz strojniho vybaveni s radiovym ovladanim
v blizkosti, coz mGze mit za nasledek zranéni nebo
poskozeni vybaveni. Prectéte si vtomto navodu Cast
tykajici se elektromagnetické kompatibility.

¢ Neprovozujte v oblastech s okolni teplotou vySSi nez
40 °C.

Pracovni cyklus a prehfivani

Pracovni cyklus svafovaciho stroje je procentni podil Casu
v 10minutovém cyklu, pfi némz mdlze svare¢ pouzivat
stroj pfi jmenovitém svarfovacim proudu.

Pfiklad: 60% pracovni cyklus.
— N
—->

Svarovani po dobu
6 minut.

Prestavka po dobu
4 minut.

Cesky

Nadmérné prodlouzZeni pracovniho cyklu zplsobi, Ze se
aktivuje obvod tepelné ochrany.

[-®-o-8-%

Minuty nebo omezte
pracovni
cyklus

Pripojeni napajeni

/1 VAROVANI
Svarfovaci stroj muUze knapdjeci siti pfipojit pouze
kvalifikovany elektrikaf. Instalace musi byt provedena
v souladu s pfislusnymi narodnimi a mistnimi
elektrotechnickymi pfedpisy.

Pfed zapnutim tohoto stroje zkontrolujte pfivadéné
napajeci napéti, fazi akmitoCet. Ovéfte pfipojeni
zemnicich vodi¢l od stroje ke zdroji napajeni. Svarovaci
stroj DIGISTEEL 250C / PRO, DIGISTEEL 320C / PRO,
DIGISTEEL 380C PRO, DIGISTEEL 450C PRO musi byt
pfipojen k Fadné instalované zasuvce se zemnicim pdlem.
Napajeci napéti je 400V AC 50/60 Hz. Vice informaci
o napajeni naleznete v €asti s technickymi specifikacemi
v tomto navodu a na typovém Stitku stroje.

Ujistéte se, Ze kapacita sitového napajeni je odpovidajici
pro bézny provoz stroje. Parametry pomalé pojistky nebo
jistiCe akabeld jsou uvedeny v ¢asti s technickymi
specifikacemi v tomto navodu.

/% VAROVANI
Svarovaci stroj muze byt napajen z elektrogeneratoru
s vykonem alespori o 30 % vétsim nez pfikon svarovaciho
stroje.

/0 VAROVANI
Pfi napajeni stroje z generatoru nezapomerite nejprve
vypnout svarecku pred vypnutim generatoru, aby nedoslo
k poSkozeni svarecky!

Cesky



Vystupni pripojky
Viz body [2], [3] a [4] na obrazcich dole.

Ovladaci a funkéni prvky

Predni panel DIGISTEEL 250C & 320C
Verze Basic

Obrazek 1

Predni panel DIGISTEEL 250C & 320C
Verze PRO

=

o B

Obrazek 2

Cesky 10

Predni panel DIGISTEEL 380C& 450C
Verze PRO

10.

Obrazek 3

. Vypina€ (1/0): Ovlada napajeni stroje. Ujistéte se, ze

je napajeci zdroj pfipojen k siti pfed zapnutim (,I).
Po pfipojeni a zapnuti napajeni se rozsviti kontrolka.

Zaporna vystupni zasuvka pro svarovaci s
okruh: Pro pfipojeni drzaku elektrod

s kabelem / pracovnim kabelem podle pozadované
konfigurace.

Kladng vystupni zdsuvka pro svafovaci
okruh: Pro pfipojeni drzaku elektrod
s kabelem / pracovnim kabelem podle
pozadované konfigurace.

Zasuvka EURO: Pro pfipojeni svafovaci pistole (pro
proces GMAW/FCAW).

Zastréka pro dalkové ovladani: Pro instalaci sady
dalkového ovladani. Tento konektor umoZiuje
pfipojeni  dalkového ovladani. Viz  kapitolu
LPrislusenstvi®.

Uzivatelské rozhrani U22: Viz ¢&ast ,Uzivatelské
rozhrani*.

Uzivatelské rozhrani U7: Viz kapitolu Uzivatelska
rozhrani.

Kryt displeje. Ochrana displeje pro U7.

Rychlospojka: Vystup chladici kapaliny
(dodava chladici kapalinu do hofaku/pistole).

Rychlospojka: Vstup chladici kapaliny _@

(pfivadi teplou chladici kapalinu
z horaku/pistole).

Cesky



Zadni panel DIGISTEEL 250C & 320C

NN

Obrazek 4

Zadni panel DIGISTEEL 380C& 450C
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Obrazek 5

11.Vstup pro vedeni dratu: Umoznuje instalaci vedeni
svarovaciho dratu dodavaného na bubnu.

12. Horni fetéz: Pro zajisténi tlakové lahve se stlatenym
plynem.

13. Dolni fetéz: Pro Ffadné zajisténi lahve s plynem.

14. Napajeci zastréka: Pro sadu ohfivani plynu (viz
kapitolu ,PfisluSenstvi®).

15. Napéjeci kabel (5 m): Pfipojte napéjeci zastrCku ke
stavajicimu napajecimu kabelu, ktery ma parametry
odpovidajici stroji, viz tento navod, a splfiuje vSechny
prislusné normy. Toto pfipojeni smi provadét pouze
kvalifikovana osoba.

16. Plynova pfipojka: pfipojeni pro plynové vedeni.

Cesky
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17.Zastréka pro requldtor pratoku plynu: Regulator
pratoku plynu Ize zakoupit samostatné (viz kapitolu
LPrislusenstvi®).

18. Plynové hadice.

19. Pracovni kabel.

20.Konzola krytu: Pro instalaci napajeni a fidiciho
kabelu COOL ARC®26 (viz kapitolu ,Doporugené
pFisluSenstvi).

21.Rychlospojka: Vstup chladici kapaliny
(dodava chladici kapalinu do hofaku/pistole).

22.Rychlospojka: Vystup chladici kapaliny
(privadi teplou chladici kapalinu

z hofaku/pistole).

Vnitini ovladaci prvky

Obrazek 6

23. Civka s dratem (pro GMAW/FCAW): Neni dodavana
jako standardni pfisluSenstvi.

24. Drzak civky s dratem: Maximalné 16kg civky. Drzak
umoznuje instalaci plastovych, ocelovych
a laminatovych civek na 51mm trn.
Poznamka: Plastova upinaci matice ma levy zavit.

25. Prepinag: podavani dratu / odvétrani plynu: Tento
prepina¢ umozfuje podavani dratu (zkouska dratu)
nebo pratok plynu (zkouska plynu) bez zapnuti
vystupniho napéti.

26. Podavac dratu: Podavac dratu se 4 valecky.

27.Svorkovnice pro zménu polarity (pro proces
GMAW/FCAW-SS): Tato svorkovnice umoziiuje
nastavit polaritu svafovani (+; -), ktera bude uvedena
na svarovaci pistoli.

28. Konektor USB typu A: Pro pfipojeni pamétového
disku USB. Pro aktualizace softwaru stroje a servisni
Ucely, viz video.

29. Pojistka F1: Pouzijte pomalou pojistku:

DIGISTEEL
250C 320C 380C 450C
1A/ 400V 1A /400V | 2A/400V | 2A/400V
(6,3x32mm) | (6,3x32mm) | (6,3x32mm) | (6,3x32mm)
Cesky



Uzivatelské rozhrani

DIGISTEEL 250C & 320C pouziva pro svou c&innost
rozhrani U22, jehoz zaklad tvofi dva samostatné LED
displeje.

/

@ = :<
e o—
Obrazek 7

30. Levy displej: Zobrazuje rychlost posuvu dratu nebo
svafovaci proud. Béhem svafovani zobrazuje
skute¢nou hodnotu svafovaciho proudu.

31.Stavova LED: Dvoubarevna kontrolka indikujici
chyby systému. Normalnimu provozu odpovida
zelené svétlo. Chybové stavy jsou uvedeny
v tabulce 1.

Poznamka: Po prvnim spusténi stroje bude stavova
kontrolka zelené blikat az jednu minutu. Kdyz je zdroj
energie napajen, mlze trvat az 60 sekund, nez je stroj
pfipraven ke svafovani. To je normalni stav, protoze
probiha inicializace stroje.

Cesky
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Tabulka 1

Vyznam

Kontrolka LED

Stav Pouze stroje, které vyuzivaji ke

komunikaci protokol

Napajeci zdroj funguje a komunikuje
normalné se vSemi  funk&nimi
perifernimi zafizenimi.

Trvale zelena

Ktomu dochazi pfi zapnuti napajeni

nebo bé&hem  resetu  systému
aindikuje, Zze zdroj napajeni mapuje
(identifikuje) vSechny soucasti

Blika zelene pfipojené k systému. K tomu dochazi

po prvnim zapnuti napajeni nebo pfi
zméné konfigurace systému bé&hem

provozu.
Pokud stavové kontrolky blikaji
v jakékoliv kombinaci Cervené

azelené barvy, znamena to, Ze
v napajecim zdroji jsou chyby.

Kazda Cdislice kédu odpovida poctu
Cervenych bliknuti indikacni kontrolky.
Jednotlivé Cislice kddu jsou indikovany
blikanim ¢&ervené s dlouhou pauzou
mezi &islicemi. Pokud je pfitomno vice
kodl nez jeden, kédy budou oddéleny
zelenym svétlem. Chybovy kéd si
prectéte pred vypnutim stroje.

Stfidaveé zelena
a Cervena

Vymazte chyby tak, Ze zkusite stroj
vypnout, pockate neékolik sekund
aznovu jej zapnete. Pokud chyba
pretrvava, je nutna udrzba. Obratte se
na nejblizSi autorizované technické
stfedisko nebo spole€nost Lincoln
Electric a nahlaste chybovy kéd.

Indikuje ztratu komunikace mezi
napajecim zdrojem a zafizenim, které

Trvale Cervena . Lo
bylo pfipojeno k tomuto napajecimu

zdroji.

32. Indikator tepelného pretizeni: Indikuje pfetizeni stroje
nebo nedostatecné chlazeni.

33. Pravy displej: Zobrazuje svafovaci napéti ve voltech
nebo hodnotu korekce podle zdroje svafovani
a programu svafovani. Béhem svafovani zobrazuje
skute€nou hodnotu svafovaciho napéti.

34.Indikator LED: Informuje, Ze je hodnota na pravém
displeji ve voltech avpribéhu svafovani blika
a displej zobrazuje naméfené napéti.

35.Indikator LED: Informuje otom, Ze hodnota na
pravém displeji je korekce. Korekce je nastavitelna
od 0,50 do 1,50. 1,00 je jmenovita hodnota.

36. Pravy ovladaci prvek: Nastavuje hodnoty na pravém
displeji.

37. Indikator LED: Nabidka Rychly pfistup.

Cesky



38.

39.

40.

41.

42.

43.

44.

45.

Pravé tladitko: Umoznuje vybér, zménu a nastaveni
parametr(i svafovani. Nabidka Rychly pfistup.

Indikator LED: Indikuje, Zze je aktivovana nabidka
nastaveni a konfigurace.

Levé tlagitko: Umozhuje:

o Kontrolovat &islo aktivniho programu. Pro kontrolu
Cisla programu stisknéte tlacitko jednou.

e Zmeénit proces svarovani.

Indikatory  programll  svafovani _ (ménitelné):
V uZivatelské paméti mohou byt uloZzeny Ctyfi
uzivatelské programy. Svitici LED indikuje, ze je
program aktivni.

Indikatory programl svarovani (neménitelné): LED
indikuje, Ze je aktivni program pro nesynergicky
proces. Viz tabulka 2.

Levy ovladaci prvek: Nastavuje hodnoty na levém
displeji.

Indikator LED: Informuje o tom, Ze hodnota na levém
displeji je v ampérech, blika v prabéhu svarovani
a displej zobrazuje naméfeny proud.

Indikator LED: Informuje o tom, Ze rychlost posuvu
dratu je na levém displeji.

Cesky
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Zmeéna procesu svarovani nebo
programu

Tabulka 2 . Neménitelné programy svarovani
Symbol Proces Cislo programu

GMAW 5
(nesynergické)

FCAW-GS 7

SMAW 1

Jeden ze sedmi svafovacich program0 Ize rychle nagist.
Tyto tfi programy jsou pevné dané a nelze je ménit —
tabulka 2. Ctyfi programy Ize zménit a pfifadit je jedné ze
Ctyf uzivatelskych paméti. Standardné je prvni dostupny
svafovaci program ulozen v paméti uzivatele.

Zména procesu svarovani:

o Stisknéte levé tlacitko [40]. Na levém displeji [30] se
zobrazi ,Pr‘ a na pravém displeji [33] Cislo aktualniho
programu.

e Znovu stisknéte levé tlacitko [40] a indikator program(
svafovani (41 nebo 42) prejde na dalSi program
v pofadi zobrazeny na obrazku 8.

N 40 .
0O 20 ﬂ
/— ¢ 20
20
)
Obrazek 8

e Mackejte levé tlacitko [40], dokud indikator LED (41
nebo 42) nebude oznaCovat pozadovany program
svarovani.

A\ VYSTRAHA
Po restartovani si zafizeni pamatuje naposledy vybrany
program svarovani s jeho parametry.

Cesky
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Uzivatelska pamét’
EDN ) V uzZivatelské paméti mohou byt uloZzeny pouze
H @ Ctyfi programy svarovani.

N
N

Pfifazeni programu svafovani do uzivatelské paméti:

o Pouzijte levé tlacitko [40] pro vybér Cisla uzivatelské
paméti (1, 2, 3 nebo 4) — indikator LED [41] rozsviti
vybranou pamét.

o Stisknéte adrzte levé tlacitko [40], dokud indikator
LED [41] neblikne.

e Pouzite pravy ovladac[36] pro vybér programu
svafovani.

e Pro uloZeni vybraného programu stisknéte a drzte
levé tlacitko [40], dokud indikator LED nepfestane
blikat.

Nabidka Rychly pristup
Uzivatel ma pfistup k parametrim elektrického oblouku
ataké k parametrim zacatku akonce procesu podle

tabulky 3 a 4.
. o &
@ o—
[
0
Obrazek 9
Vstup do nabidky:

o Mackejte pravé tlacitko [38], dokud indikator LED [37]
neosviti pozadovany parametr.

e Nastavte hodnotu parametru pomoci pravého
ovladage [36]. Nastavena hodnota je automaticky
ulozena.

e Hodnota parametru je zobrazena na pravém
displeji [33].

e Stisknutim pravého tlacitka [38] prejdete na dalsi
parametr.
o Stisknéte levé tlacitko [40] pro ukonceni.

/N VYSTRAHA

Pristup do nabidky neni k dispozici pfi svafovani nebo pfi
zavadé (stavova kontrolka LED [31] nesviti trvale zelené).

Cesky



Tabulka 3 ovladaci prvky viny

Parametr Definice

Sevieni — urCuje charakteristiky oblouku pfi
svarovani kratkym obloukem. Pfi vy$si hodnoté

= . — sevieni vznika ostfejSi oblouk (vice rozstfiku),
2o ,—’_' ! A h i gl ® W | atimeo pi nizsi hodnotd je oblouk mak&l (ménd
A = =9 ® 4 |rozstfiku).

e Rozsah nastaveni: od -10,0 do +10,0.
¢ Vychozi hodnota: 0.
SILA ELEKTRICKEHO OBLOUKU — vystupni
proud je kratkodobé zvySen, coz brani pfilepeni
elektrody a usnadniuje proces svarovani.
S V¥ im] ® I/ | Nizsi hodnoty zajisti nizsi zkratovy proud a mékci
. K (N o ¥ oblouk. Vétsi nastaveni zajisti vySSi zkratovy
w proud, siln&jsi oblouk a pfipadné vétsi rozptyl.
e Vychozi hodnota: 0.
¢ Rozsah nastaveni: od -10,0 do +10,0

HORKY START - regulace narCstu jmenovité
hodnoty  proudu pfi  vytvafeni  oblouku
s elektrodou.  Zplsobi  doCasné  zvySeni

-8-»0 || i’ [ o I/ |vystupniho proudu ausnadni  zazehnuti
A I8 . |elektrody.

e Vychozi hodnota: +5.
e Rozsah nastaveni: od 0 do +10,0.
Tento parametr je pouze pro proces SMAW.

e

Tabulka 4 Parametry zacatku a konce procesu
Parametr Definice

Rezim spousté hofaku (dvoukrokovy/

ctyrkrokovy) — zméni funkci spousté horaku.

e Dvoukrokova funkce spousté zapina a vypina
svafovani v pfimé reakci na spoust. Proces
svafovani se spusti pfi stisknuti spousté

S Bl C .4 horaku.
ae [ —J L W Ctyrkrokovy reZim umoziiuje pokracovat ve

svafovani po uvolnéni spousté horaku.
K zastaveni svafovani je nutné znovu
stisknout spoust horaku. Ctyrkrokovy model
usnadriuje provadéni dlouhych svaru.

e Vychozi nastaveni: Dvoukrokovy.

Nabéhova rychlost posuvu dratu - nastavuje

rychlost posuvu dratu od okamzZiku stisknuti

spousté hofaku do vytvoreni oblouku.

e Rozsah nastaveni: od 1,49 m/min

20 Bl C C ol/ (59 palcti/min) do 3,81 m/min
A Loi oy (150 palch/min).

e Vychozi nastaveni pro nesynergicky rezim:

VYPNUTO.
e Vychozi nastaveni pro synergicky rezim:
AUTOMATICKY rezim.

Dohofteni - doba, po kterou probiha svarovani
poté, co se ukonCilo podavani dratu. Brani
pfilepeni dratu ve svarové lazni a pfipravuje
konec dratu na zapaleni dalSiho oblouku.

20 Y 1 [m] (N e I/ |+ Rozsah nastaveni: VYPNUTO az 0,25
'K (NN P sekundy.

e Vychozi nastaveni pro nesynergicky rezim:

0,07s.
e Vychozi nastaveni pro synergicky rezim:
AUTOMATICKY rezim.

Cesky 15 Cesky



Nabidka nastaveni a konfigurace
Pfistup do nabidky ziskate sou€asnym stisknutim
pravého [40] a levého tlacitka [38].

Rezim vybéru parametrli — nazev parametru na levém
displeji [30] blika.

Rezim zmény hodnot parametrd — hodnota parametru na
pravém displeji [33] blika.

A VYSTRAHA
Soucasnym stisknutim levého [40] a pravého [38] tlaCitka
opustite menu a ulozite zmény.
Po jedné minuté necinnosti dojde také k opusténi menu,
ale bez ulozeni.

Tabulka 5 Prvky rozhrani a funkce, je-li aktivni nabidka nastaveni a konfigurace.

®¥o De
e Do
/_0 e

De

Obrazek 10

Funkce prvkua rozhrani

30. Nazev parametru.

33. Hodnota parametru.

36. Zména hodnoty parametru.

38.Vstup do editace parametru.
Potvrzeni zmény hodnoty parametru.

39.Nabidka nastaveni a konfigurace
zafizeni je aktivni.

40. ZruSeni / Ukonéeni.

43. Vybér parametru.

——
0
-
)
mm

BASE LEVEL

ADVANCED
LEVEL

Obrazek 11
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Uzivatel ma pfistup ke dvéma urovnim nabidky:

e Zakladni uroven — zakladni nabidka, ktera souvisi
s nastavenim parametr( svarovani.

e PokrocCila urovenn — pokrocila nabidka,
konfigurace zafizeni.

nabidka

Poznamka: Dostupnost parametrti v nabidce nastaveni
a konfigurace zavisi na zvoleném programu/ procesu
svarovani.

Poznamka: Po restartovani si zafizeni pamatuje
naposledy vybrany program svarovani s jeho parametry.

Zakladni menu (nastaveni souvisejici s parametry
svarovani)

Zakladni nabidka zahrnuje parametry popsané v tabulce
6.

Cesky



Tabulka 6 Vychozi nastaveni zakladni nabidky

Parametr

Definice

P- - RMl U B

Predfuk — Cas proudéni ochranného plynu mezi spusténim

hofaku a zahajenim podavani dratu.

¢ Rozsah nastaveni: 0 sekund (VYPNUTO) az 25 sekund.

¢ Vychozi nastaveni pro nesynergicky rezim: 0,2 s.

e Vychozi nastaveni pro synergicky rezim: AUTOMATICKY
rezim.

A S

Doba dofuku — doba, po kterou ochranny plyn proudi po

ukonceni svareni.

¢ Rozsah nastaveni: 0 sekund (VYPNUTO) az 25 sekund.

¢ Vychozi nastaveni pro nesynergicky rezim: 0,5 s.

e Vychozi nastaveni pro synergicky reZim: AUTOMATICKY
rezim.

s,
—

5 R
Y. K Ly 0 0 o

Casovaé bodovani — nastavuje dobu, jak dlouho bude
svarfovani pokracovat, pokud je spoust stale stisknuta. Tato
volba nema zadny vliv na ¢tyfkrokovy rezim spousté.

e Rozsah nastaveni: 0 sekund (VYPNUTO) az 120 sekund.

e Vychozi nastaveni: VYPNUTO.

Poznamka: Casovaé bodového svafovani nema Zzadnou funkci
Vv rezimu spousté se 4 kroky.

=

5O
A ] o4

-

Postup poklesu ovlada rychlost podavani dratu (nebo hodnotu
v ampérech) a napéti (nebo korekci) po stanoveny ¢as na konci
svafovani po uvolnéni spinate. Béhem doby poklesu provede
zafizeni nabéh nebo pokles z metody svafovani do procedury
poklesu.

e Rozsah nastaveni ¢asu: od 0 sekund (VYPNUTO) do 10

sekund.
e Vychozi nastaveni: VYPNUTO.

Parametry poklesu:

e Doba poklesu.

e Rychlost posuvu dratu nebo svarfovaci proud.
« Napéti ve voltech nebo hodnota korekce.

Nastaveni poklesu pro vybrany proces:

o Stisknéte pravé tlagitko [38].

Na levém displeji [30] se zobrazi ,SEC".

Na pravém displeji [33] blika hodnota v sekundach.

Nastavte dobu poklesu pomoci pravého ovladace [36].

Potvrdte nastaveni doby poklesu pomoci pravého

tlacitka [38].

e Levy displej [30] zobrazuje hodnotu rychlosti posuvu dratu
nebo svafovaciho proudu, pravy displej[33] zobrazuje
napéti ve voltech nebo hodnotu korekce.

e Nastavte hodnotu na levém displeji[30] levym
ovladacem [43].

e Nastavte hodnotu na pravém displeji [33] pravym
ovladaem [36].

o Potvrdte nastaveni — stisknéte pravé tlacitko [38].

Cesky
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S0 V¥ o I/ |Zeleny rezim — je funkce fizeni spotfeby, kterd umoziiuje
y . K o3 svarecim zafizenim prfepnout se do stavu nizké spotfeby
a snizit spotfebu energie v dobé necinnosti.

Zobrazeni nastaveni konfigurace:
¢ Pohotovostni rezim
e Vypnuti

Pohotovostni rezim — tato moznost umoznuje snizit spotfebu
energie na uroven nizsi nez 50 W, pokud se svarfovaci zafizeni

o (NNY, - (——— e |/ |nepouziva.
ﬁ. JC 13 Vi ﬂﬂ:”ﬂ gﬂ‘: gﬂ‘: oy |° Vychozi hodnota: VYPNUTO.
Nastaveni ¢asu pro moznost Pohotovostni rezim:
o Stisknéte pravy ovladac[36] pro vstup do nabidky
Pohotovostni rezim.
e Pomoci pravého ovladace [36] nastavte pozadovany cas
v rozsahu 10-300 minut nebo tuto funkci vypnéte.
e Potvrdte stisknutim pravého ovladace [36].
e Pokud je zafizeni v pohotovostnim rezimu, kazda akce
v uzivatelském rozhrani nebo spusténi aktivuje normalni
funkci svarovaciho stroje.
Vypnuti — tato moznost umozfiuje snizit spotfebu energie na
o= N = = ~ Y74 uroven niz8i nez 10 W, pokud se svafovaci zafizeni nepouZziva.
2‘ '_‘1 ,’-,’ U’: " ﬂ””ﬂ ﬂﬂ:’ ﬂﬂ:’ oy e Vychozi hodnota: VYPNUTO.

Nastaveni doby, po jejimz uplynuti se aktivuje rezim Vypnuti:

e Stisknutim pravého tladitka [36] prejdéte do nabidky
Vypnuti.

e Pomoci pravého ovladace [36] nastavte pozadovany Cas
v rozsahu 10-300 minut nebo tuto funkci vypnéte.

¢ Potvrdte stisknutim pravého ovladace [36].

e Operacni systém vas informuje 15s pfed aktivaci rezimu
Vypnuti pomoci pocitadla.

Poznamka: Je-li zafizeni v reZimu Vypnuti, je nutné je vypnout

a zapnout, aby se aktivovala normalini funkce.

Poznamka: V Pohotovostnim rezimu a Vypnuti jsou displeje

vypnuty.

Pokrocila nabidka — nabidka konfigurace zafizeni.

20 - Vi o/ Poznér:nka: Plﬁ'stu;? do pokrogilé natv>.ic!ky: ,
'Ry 1y e i |* Vzakladninabidce zvolte pokrogila nabidka (Adv).

e Pouzijte pravé tlacitko pro potvrzeni vybéru.

Cesky 18 Cesky



Pokrogcila nabidka (nabidka konfigurace zafrizeni)
Pokrocila nabidka zahrnuje parametry popsané v tabuice 7.

Tabulka 7 Vychozi nastaveni pokrocilé nabidky

Parametr

Opusténi nabidky — umoznuje odchod z nabidky.
e . Poznamka: Tento parametr nelze editovat.

% o[uly] ' b i WV | opusteni nabidky:

A B (MRS » ¢ |V pokroilé nabidce zvolte POOO.

Potvrdte vybér stisknutim pravého tlacitka.

Jednotky rychlosti posuvu dratu (RPD) — umoZiiuje zménu
] Vi O r e I/ |iednotek RPD:
y. K L oy e CE (vychozi tovarni nastaveni) = m/min;

US = in/min.

Prodleva poklesu — tato mozZnost se pouziva k vynechani
sekvence poklesu, kdyz provadite kratké stehoveé svary. Pokud
spoust uvolnite pfed uplynutim €asu, bude pokles vynechan
sk 171 17 O RES A CR I/ |asvar bude ukon&en. Pokud spoust uvolnite po uplynuti asu,
acl N | (MNNY  ; | bude sekvence poklesu provedena normainim zpusobem (je-li
to povoleno).

VYPNUTO (0) az 10,0 sekund (vychozi nastaveni =
Vypnuto)

A.

Cas chyby spusténi/ztraty oblouku — tato volba muZe byt
pouzita k volitelnému vypnuti vystupu, pokud neni vytvofen
oblouk nebo se ztrati po definovanou dobu. Chyba pfi 269 se
zobrazi pokud pocitadlo zafizeni dobé&hne. Pokud je hodnota
nastavena na VYPNUTO, vystup zafizeni nebude vypnuty,
pokud oblouk neni zapalen, nebo je-li elektricky oblouk ztracen.
Spoust muze byt pouzita k horkému podavani dratu (vychozi
nastaveni). Pokud je hodnota nastavena, vystup zafizeni se
-8-» () m || f In i ® I/ | vypne, pokud oblouk neni zapaleny do stanoveného &asu po
AN ¢ .\i stisknuti spoust&, nebo je-li oblouk zhaSen pfi drzeni spousté.
Pokud chcete predejit obtéZujicich chybam, nastavte dobu
chyby wvytvofeni/ ztraty oblouku na vhodnou hodnotu po
zvazeni vSech parametr(i svafovani (nabéhova rychlost posuvu
dratu, rychlost posuvu svarovaciho dratu, elektrické odlepeni
atd.).
VYPNUTO (0) az 10,0 sekund (vychozi nastaveni = VVypnuto)

Poznamka: je zakazan pfi

Tento parametr svarovani

elektrodou, TIG a drazkovani.

Zachovani zpétné vazby - urCuje, jak jsou hodnoty zpétné
vazby zobrazeny po provedeni svaru:

.Ne“ (vychozi tovarni nastaveni) — posledni zaznamenané
hodnoty zpétné vazby blikaji
provedeni svaru a poté se opét zobrazi aktualni rezim.

»,Ano“ — posledni zaznamenané hodnoty zpétné vazby
budou po provedeni svaru neustale blikat, dokud nedojde ke

stisknuti tlaCitka nebo nedojde

po dobu 5sekund po

ovladaciho prvku ¢&i
k vytvofeni oblouku dotykem.

Rozsah nastaveni: od 1 do +10, kde 5 je vychozi.

. = Ovladani jasu — nastavuje Uroven jasu.
B 'R eV |.
A° - L

Sefnl=Mm i RV |-
l .-\i .

Obnoveni
nastaveni:
Pouzijte praveé tlagitko pro potvrzeni vybéru.

Pouzijte pravy ovlada¢ pro volbu ,ANO*.

Pouzijte pravé tlagitko pro potvrzeni vybéru.

Poznamka: Po restartovani zafizeni je P0O97 nastaven na ,NE*.

tovarniho nastaveni tovarniho

o (A N=l=] “RTE v
:':_:_7_1 Vi L U1 O ey

Zobrazit testovaci rezimy— pouziva se pro kalibraci a testy.
Pouziti testovacich rezimu:

Na pravém displeji se zobrazi ,STAHOVANI“.

Pouzijte praveé tlagitko pro potvrzeni vybéru.

Na pravém displeji se zobrazi ,HOTOVO".

Poznamka: Po restartovani zafizeni je P099 nastaven na
,STAHOVANI*.

Cesky
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Zobrazeni informace o verzi softwaru — pouziva se pro

zobrazeni verzi softwaru uzivatelského rozhrani.
Nadcteni verze softwaru:

V pokrocilé nabidce zvolte P103.
Potvrdte vybér stisknutim pravého tlacitka.
Na displeji se zobrazi verze softwaru.

Poznamka: P103 je diagnosticky parametr pouze pro cteni.

Cesky
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Uzivatelské rozhrani PRO (U7)

£
®'®

Obrazek 12

Podrobny popis Uzivatelské rozhrani PRO (U7) naleznete
v uzivatelské pfirucce ovlada¢ RC7 Advanced (U7)
IM3170.

Proces svarovani SMAW

DIGISTEEL 250C / PRO, DIGISTEEL 320C / PRO,
DIGISTEEL 380C PRO, DIGISTEEL 450C PRO
nezahrnuje drzak elektrod s kabelem pro svafovani
SMAW, ale Ize jej zakoupit samostatné (viz kapitolu
LPrislusenstvi).

Postup zahajeni procesu svafovani SMAW:

e Nejprve stroj vypnéte.

e Urcete polaritu elektrody pro pouzitou elektrodu. Tuto
informaci najdete v udajich o elektrodé.

e V zavislosti na polarit¢ pouzité elektrody pfipojte
pracovni kabel [19] a drzak elektrody s kabelem do
vystupni zasuvky [2] nebo [3] a zajistéte je. Viz
tabulku 8.

Tabulka 8 Polarita

Vystupni zasuvka
_|  Drzak elektrody +
2| s kabelem pro SMAW 3]
(7))
< | »
E Pracovni kabel [2] —
S
O | | Drzak elektrody 2]
0 | L|s kabelem pro SMAW —
(&)
o
Pracovni kabel [3] +

o Pf¥ipojte pracovni kabel k svafovanému dilu pomoci
pracovni svorky.

Instalujte spravnou elektrodu do drzaku elektrody.
Zapnéte stro;.

Nastavte program svafovani SMAW.

Nastavte parametry svafovani.

Svarovaci stroj je nyni pfipraven k svafovani.

Za predpokladu dodrzovani zasad bezpecnosti
a ochrany zdravi pfi svafovani Ize zahajit svafovani.

Cesky

Pro proces SMAW mize uzivatel nastavit nasledujici:

e Svafovaci proud

e Zapnuti/vypnuti vystupniho napéti na vystupnim
kabelu.

e Tvarovani viny:
e Sila oblouku
o Horky start.

Proces svarovani GMAW a FCAW

v nesynergickém rezimu

Bé&hem nesynergického reZimu jsou rychlost posuvu dratu

a svafovaci napéti nezavislymi parametry a musi byt

nastaveny uzivatelem.

Postup zahajeni procesu svafovani GMAW nebo FCAW-

SS:

e UrcCete polaritu dratu pro pouzity drat. Tuto informaci
najdete v udajich o dratu.

o Pfipojte vystup plynem chlazené pistole pro proces
GMAW/FCAW do zasuvky Euro [4].

e V zavislosti na pouZitém dratu pfipojte pracovni kabel
[19] do vystupni zasuvky [2] nebo [3]. Viz bod [27] —
svorkovnice zmény polarity.

e Pripojte pracovni kabel [19] k svafovanému dilu
pomoci pracovni svorky.

Instalujte spravny drat.

¢ Instalujte spravnou hnaci kladku.

o Ujistéte se, pokud je to tfeba (proces GMAW), zda je
pfipojen ochranny plyn.

Zapnéte stro;.

o Pf¥idrzte stisknutou spoust’ pistole, aby drat prochazel
vedenim pistole, dokud drat nevystoupi ze zavitového
konce.

Instalujte spravny kontaktni hrot.

e V zavislosti na procesu svafovani atypu pistole
instalujte trysku (proces GMAW), nebo ochranny kryt
(proces FCAW).

e Zkontrolujte pratok plynu pomoci spinae odvétrani
plynu [25].

Uzavrete bocni panel.
Nastavte parametry svafovani.

/1 VAROVANI
Bocni panel musi byt béhem svafovani zcela uzavieny.

/% VAROVANi
Nikdy nepouZivejte vadnou pistoli.

/1\ VAROVANI
Pfi svafovani nebo zavadéni elektrody kabelem udrzujte
kabel pistole v co nejrovné;jsi poloze.

/% VAROVANI
Neohybejte ani netahejte kabel pres ostré rohy.

e Svarovaci stroj je nyni pfipraven k svarovani.

e Za predpokladu dodrzovani zasad bezpecnosti
a ochrany zdravi pfi svafovani Ize zahajit svarovani.

Cesky



Pro nesynergicky rezim Ize nastavit nasledujici:
Rychlost posuvu dratu, RPD
Svarovaci napéti

Doba dohofeni

Nabéhova rychlost posuvu dratu
Doba predfuku / doba dofuku
Doba bodovani
Dvoukrokové/Ctyrkrokova
Postup zahajeni

Postup v pfipadé krateru
Tvarovani viny: Skrceni

Proces svarovani GMAW a FCAW
v synergickém rezimu CV

V synergickém rezimu nenastavuje svafovaci
uzivatel.

Spravné svarfovaci napéti bude nastaveno softwarem
stroje. Optimalni hodnota napéti zavisi na vstupnich
datech:

napéti

e rychlost posuvu dratu, RPD.

V pfipadé potfeby lze svafovaci napéti nastavit pravym
knoflikem [36]. Pfi otaceni pravého knofliku se na displeiji
zobrazi kladny nebo zaporny pas, ktery indikuje, zda je
napéti nad optimalnim napétim nebo pod nim.

Dale mGze uzivatel manualné nastavit nasledujici:
Doba dohofeni

Nabéhova rychlost posuvu dratu

Doba predfuku

Doba dofuku

Nastaveni bodového svarovani
Dvoukrokova/Ctyrkrokova

Postup zahajeni

Postup v pfipadé krateru

Tvarovani viny: Skrceni

Zavedeni elektrodového dratu

V zavislosti na typu civky s dratem Ize instalovat na drzaku
civky s dratem bez adaptéru nebo s pouZitim pfisluSného
adaptéru, ktery je tfeba zakoupit samostatné (viz kapitolu
LPrislusenstvi®).

/1 VAROVANI
Pfed instalaci nebo vymeénou civky sdratem vypnéte
vstupni napajeni na zdroji napajeni pro svarovani.

Vypnéte napajeni.

Otevrete bocni panel stroje.

QOdsroubuijte pojistnou matici [46] a sejméte ji z vietena.
Nasadte civku [23] na vieteno [24] tak, aby byl brzdovy
Cep vietena zasunut v otvoru na zadni strané civky. P¥fi
pouziti adaptéru (viz kapitolu ,PfisluSenstvi) jej nasadte
na vieteno [24] tak, aby byl brzdovy &ep vretena
zasunut v otvoru na zadni strané adaptéru.

/1\ VAROVANI
Umistéte civku tak, aby se otacela stejnym smérem, jako je
smér podavani dratu, a aby byl drat elektrody podavan ze
spodni strany civky.

o NasSroubujte pojistnou matici [46]. Ujistéte se, Ze je
pojistnd matice utazena.

Cesky
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Nastaveni brzdného momentu objimky
Aby se predeSlo samovolnému odvijeni svafovaciho
dratu, pouzdro je vybaveno brzdou.

Nastaveni se provadi otacenim Sroubu M10, ktery je
umistén uvnitf ramu objimky po odSroubovani pojistné
matice brzdy.

Obrazek 13

46. Pojistna matice.
47. Nastavovaci Sroub M10.
48. Pritlacna pruzina.

Otacenim Sroubu M10 po sméru hodinovych ruciCek se
zvySuje pfitlatna sila pruziny atim se zvySuje brzdny
moment

Otacenim Sroubu M10 proti sméru hodinovych ruci¢ek se
snizuje pfitlaéna sila pruziny atim se snizuje brzdny
moment.

Po dokon€eni nastaveni musite znovu zaSroubovat
pojistnou matici brzdy.

Nastaveni sily pritlaéné kladky

Pfitlatné rameno reguluje velikost sily, kterou hnaci
kladky plGsobi na drat. Pfitlaéna sila se reguluje otacenim
nastavovaci matice. Ve sméru hodinovych rucicek se sila
zvySuje, proti sméru hodinovych rucicek se sila snizuje.
Spravné nastaveni pfitlacného ramena zajistuje nejlepsi
svarovaci vykon.

/% VAROVANI

Pokud je pritlak kladky pfili§ slaby, kladka bude na dratu
prokluzovat. Pokud je pfitlak kladky pfili§ silny, mize se
drat deformovat, coz zpusobi problémy s podavanim ve
svafovaci pistoli. Pfitlatna sila by méla byt nastavena
spravné. Za tim ucelem snizujte pomalu pritlacnou silu,
dokud drat nezacne prokluzovat na hnaci kladce, a poté
silu mirné zvyste otoCenim nastavovaci matice o jednu
otacku.

Cesky



Zavedeni elektrodového dratu do

svarovaciho horaku
e Vypnéte svafovaci stroj.
e V zavislosti na procesu svafovani pfipojte spravny

svafovaci hofak do eurozasuvky. Jmenovité
parametry hofdku a svafovaciho stroje  musi
odpovidat.

e V zavislosti na typu pistole odpojte trysku od pistole
a kontaktniho  hrotu nebo ochranného  krytu
a kontaktniho hrotu.
Zapnéte svarovaci stroj.
Drzte spina¢ studeného posuvu / odvétrani plynu [25]
nebo pouzijte spoust hofaku, dokud se drat neobjevi
v zavitovém konci pistole.

e Jsou-li spina¢ studeného posuvu nebo spoust’ hofaku
uvolnény, civka s dratem se nesmi odvijet.

e Nastavte odpovidajicim zpUsobem brzdu
s dratem.
Vypnéte svarovaci stroj.
Instalujte spravny kontaktni hrot.

e V zavislosti na procesu svafovani atypu pistole
instalujte trysku (proces GMAW), nebo ochranny kryt
(proces FCAW).

civky

/1 VAROVANI
Dbejte, abyste méli o¢i aruce dostate¢né daleko od
konce pistole, kdyz drat vychazi ze zavitového konce.

Cesky
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Vyména hnacich kladek

/% VAROVANi
Pred instalaci nebo vyménou hnacich kladek vypnéte
napajeni.

DIGISTEEL 250C, DIGISTEEL 250C PRO, DIGISTEEL
320C, DIGISTEEL 320C PRO, DIGISTEEL 380C PRO,
DIGISTEEL 450C PRO jsou vybaveny hnaci kladkou
V1.0/V1.2 pro ocelovy drat. Pro jiné draty arozméry je
nutné nainstalovat spravnou sadu hnacich kladek (viz
kapitolu ,PfisluSenstvi) a postupovat podle pokynu:

Vypnéte napajeni.

o Uvolnéte 4 kladky otocenim 4 unaSecich ozubenych
kol pro rychlou vyménu [53].
Uvolnéte paky pfitlaCnych kladek [54].
Vyménte hnaci kladky [52] v zavislosti na pouzitém
dratu.

/1 VAROVANi
Ujistéte se, Ze vedeni pistole a kontaktni hrot jsou také
dimenzovany podle zvoleného rozméru dratu.

1\ VAROVANI
U dratd o praméru vétSim nez 1,6 mm je nutné vymeénit
nasledujici dily:
o vodici trubicka podavaci konzoly [50] a [51];
e vodici trubicka eurozasuvky [49].

o Zajistéte 4 nové kladky otocenim 4 unaSecich
ozubenych kol pro rychlou vyménu [53].

e Vedte drat pfes vodici trubiCky, pfes kladku a skrz
vodici trubi¢ku eurozasuvky do vedeni pistole. Drat je
mozné ruc¢né zatladit do vedeni nékolik centimetrd
a zasunuti by mélo byt snadné, bez pouZiti sily.

o Zajistéte paky pritlacnych kladek [54].

Obrazek 14
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Pripojeni plynu

/1\ VAROVANI

e Tlakova lahev muze v pfipadé poskozeni

! explodovat.

s3I o Tlakovou lahev splynem vzdy pevné
zajistéte ve svislé poloze, v nasténném
drzaku na tlakovou lahev nebo ve
specialnim voziku na tlakovou lahev.

e Abyste zabranili mozné explozi nebo
pozaru, neumistujte tlakovou lahev na
mistech, kde by mohlo dojit k jejimu
posSkozeni, zahfati nebo  ohrozeni
elektrickymi obvody.

e Tlakovou lahev uchovavejte v bezpecné
vzdalenosti od mista svafovani nebo
jinych elektrickych obvodl pod napétim.

e Svarecku nikdy nezdvihejte s pfipojenou
tlakovou lahvi.

o Nikdy se svafovaci elektrodou nedotykejte
tlakové lahve.

e ZvySené koncentrace ochranného plynu
mohou Skodit zdravi nebo zabijet.
Pouzivejte zafizeni na dobfe odvétranych
mistech, abyste zabranili hromadéni plynu.

e Po pouziti peclivé utahnéte ventily plynové
tlakové lahve, abyste zabranili uniku plynu.

/1 VAROVANI
Svarovaci stroj podporuje pouziti vSech vhodnych
ochrannych plynd s maximalnim tlakem 5,0 bar.

/1\ VAROVANI
Pfed pouzitim zkontrolujte, zda tlakova lahev skutecné
obsahuje plyn vhodny pro zamysleny ucel.

e Vypnéte vstupni napdjeni na zdroji napajeni pro
svarovani.

e Na tlakové lahvi nainstalujte spravny regulator priitoku
plynu.

e Kregulatoru pfipojte plynovou hadici
hadicové svorky.

e Druhy konec plynové hadice pfipojte k plynovému
konektoru na zadnim panelu zdroje napajeni.

e Zapnéte vstupni napdjeni na zdroji napajeni pro
svarovani.

o Otevrete ventil plynoveé tlakové lahve.
Nastavte pratok ochranného plynu regulatoru plynu.
Zkontrolujte pratok plynu pomoci spinae odvétrani
plynu [25].

s pouzitim

/1 VAROVANI
P¥i svarfovani procesem GMAW s ochrannym plynem CO>
musi byt pouzit ohfiva¢ plynu COx.

Cesky

Preprava a zvedani

/1 VAROVANI
Pad zafizeni muize zpUsobit
a poskozeni jednotky.

uraz

Pri

Obrazek 15

prepravé azdvihani pomoci jefabu dodrzujte

nasledujici pravidla:

24

Zafizeni obsahuje prvky pfizptsobené pro pfepravu.
PFi zdvihani pouzijte zdvihaci zafizeni s vhodnou
nosnosti.

P¥i zdvihani a pfepravé pouzijte minimalné &tyfi pasy.
Zvedejte a pfepravujte pouze zdroj napéajeni bez lahve
s plynem, chladi¢e a/nebo dalSiho pfisluSenstvi.

Cesky



Udrzba
/Y VAROVANI
Ohledné veSkerych oprav, Uprav Ci

udrzby vam

stfedisko nebo spole€nost Lincoln Electric. Opravy
aupravy provedené neautorizovanym servisem nebo
osobou bude mit za nasledek zruSeni a zneplatnéni
zaruky vyrobce.

Kazdé ocividné poskozeni
nahlaseno a opraveno.

by mélo byt okamzité

Bézna udrzba (kazdodenni)

e Kontrolujte stav izolace a pfipojek pracovnich kabelli
aizolace napajeciho kabelu. Jestlize zjistite jakékoli
poSkozeni izolace, okamzité kabel vymérite.

e Odstrante stfikance ztrysky svafovaci pistole.
Stfikance by mohly negativné ovliviiovat proudéni
ochranného plynu k oblouku.

e Zkontrolujte stav svarovaci pistole: v pfipadé potreby ji
vymeérite.

e Zkontrolujte stav a funkci chladiciho ventilatoru. Otvory
pro proudéni vzduchu udrzujte v Cistoté.

Pravidelna udrzba (kazdych 200 provoznich hodin, ale

nejméné jednou za rok)

Provedte béZnou udrZzbu a navic:

e Stroj udrzujte v Cistoté. Proudem suchého vzduchu
(s nizkym tlakem) odstrarite prach z vnéjsiho plasté

e Vpfipadé potfeby vycistéte a utahnéte vSechny
svarovaci svorky.

Cetnost Ukond Gdrzby se muze ligit v zavislosti na
pracovnim prostfedi, kde je stroj umistén.

/1 VAROVANI
Nedotykejte se zZivych elektrickych ¢asti.

/% VAROVANI
Pfed demontazi plasté musi byt stroj vypnuty a napajeci
kabel musi byt odpojen od elektrické zasuvky.

/1\ VAROVANi
Sitové napajeni musi byt pfed kazdou udrZzbou
a servisem odpojeno od stroje. Po kazdé opravée provedte
odpovidajici testy, abyste zajistili bezpecnost.
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Zasady zakaznické podpory

Spole¢nost Lincoln Electric Company vyrabi a prodava
vysoce kvalitni svafovaci zafizeni, spotfebni material a
fezaci zafizeni. NaSim cilem je uspokoijit potfeby naSich
zaékaznikGi a prekonat jejich o¢ekavani. Obgas mohou
kupujici pozadat spole¢nost Lincoln Electric o radu nebo
informace o tom, jak pouzivat naSe vyrobky. Odpovidame
nasim zakaznikiim na zakladé nejlepSich informaci, které
mame v té dobé k dispozici. Spole¢nost Lincoln Electric
neni v takové pozici, aby mohla zarucit nebo garantovat
takové rady, a nepfebird Zadnou odpovédnost, pokud jde
o takové informace nebo rady. Vyslovné odmitame
jakékoliv zaruky vSeho druhu, a to véetné vSech zaruk
zpUsobilosti pro konkrétni ucel zakaznika, s ohledem na
tyto informace nebo rady. Z praktickych duvod( také
nemlzeme prevzit zadnou odpovédnost za aktualizaci
nebo opravu takovych informaci ¢i rad, jakmile byly
poskytnuty, a poskytnuti informaci nebo rad nevytvafi,
nerozSifuje ani neméni Zadné zaruky, pokud jde o prodej
nasich produktd.

Spole€nost Lincoln Electric je vnimavy vyrobce, ale vybér
a pouziti konkrétnich produktl, které spole¢nost Lincoln
Electric prodava, ma vylu¢né pod kontrolou zakaznik, a je
tedy za tuto c&innost vyhradné zakaznik odpovédny.
Mnoho rozliénych véci mimo kontrolu spole¢nosti Lincoln
Electric ovliviiuje vysledky dosazené pfi uplatnéni téchto
druh( vyrobnich postupd a poZadavk( na servis.

Zmeény vyhrazeny — tyto informace jsou pfesné podle
naSich nejlepSich znalosti v dobé tisku. VeSkeré
aktualizované informace naleznete na adrese www.saf-
fro.com.
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OEEZ

07/06

Nelikvidujte elektrické zafizeni spole¢né s b&Znym odpadem!

PFfi dodrzovani evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich

(OEEZ) a jeji implementaci v souladu s vnitrostatnim pravem se musi elektricka zafizeni, kterd dosahla

konce své Zivotnosti, shromazdit oddélené a predat recyklaénimu podniku splfiujicimu pozadavky ochrany

zivotniho prostfedi. Jako majitel takového zafizeni musite ziskat informace o schvalenych sbérnych
. systémech od mistniho obchodniho zastoupeni.

Aplikaci evropské smérnice budete chranit Zivotni prostfedi a lidské zdravi!

Nahradni dily

12/05

Pokyny pro ¢teni seznamu dila
e Nepouzivejte tento seznam dilli pro stroj, pokud jeho kédové Cislo zde neni uvedeno. Obratte se na servisni oddéleni
spole¢nosti Lincoln Electric ohledné jakéhokoliv kddového &isla, které zde neni uvedeno.

e Pouzijte stranku s montaznim nakresem aniZze uvedenou tabulku, abyste zjistili, kde je dil umistén ve vaSem
konkrétnim stroji.

e Pouzivejte pouze dily oznaené ,X* ve sloupci pod Cislem v zahlavi odvolavajicim se na stranku s montaznim
nakresem (# oznaCuje zménu v tomto vytisku).

Nejprve si prectéte vySe uvedené pokyny pro éteni seznamu dild, poté se podivejte do pfirucky ,Nahradni dily“ dodavané
se strojem, ktera obsahuje kfizové odkazy Cisel dilll na obrazku.

Umisténi autorizovanych servisu

09/16
Kupujici musi kontaktovat spole€nost Lincoln Electric nebo autorizované servisni stfedisko o jakékoliv zdvadé v
zaruéni dobé.

stfediska.

Elektrické schéma

Prectéte si pfirucku ,Nahradni dily“ dodavanou spolu se strojem.
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Prislusenstvi

05/23

K14201-1 CABLE MANAGEMENT KIT
K14326-1 CONTROL PANEL COVER KIT (SAF-FRO)
K14328-1 BUMPERS

K10095-1-15M DALKOVE OVLADANI

K14290-1 SADA DALKOVEHO OVLADANI 12 KOLIKU
K14173-1 POLARITY CHANGE KIT

K14175-1 SADA MERICE PRUTOKU PLYNU

K14176-1 SADA OHRIVANI PLYNU

K14182-1 CHLADIC COOLARC 26

K14204-1 WIRE FEEDER DRUM QUICK CONNECTOR

R-1019-125-1/08R

ADAPTER PRO CIVKU S200

K10158-1

ADAPTER PRO TYP CiVKY B300

K10158

ADAPTER PRO CIiVKU 300 mm

E/H-300A-50-XM

SVAROVACI KABEL S DRZAKEM ELEKTRODY 300 A (X=5, 10 m)

E/H-400A-70-XM

SVAROVACI KABEL S DRZAKEM ELEKTRODY 400 A (X=5, 10 m)

LINCGUN® PROMIG™

W000275408-2

LINCGUN PROMIG 230T 3M

W000275419-2

LINCGUN PROMIG 230T 4M

W000275420-2

LINCGUN PROMIG 230T 5M

W000345060-2

LINCGUN PROMIG 270 3M

W000345061-2

LINCGUN PROMIG 270 4M

W000345062-2

LINCGUN PROMIG 270 5M

W000345066-2

LINCGUN PROMIG 300 3M

W000345067-2

LINCGUN PROMIG 300 4M

W000345068-2

LINCGUN PROMIG 300 5M

W000345072-2

LINCGUN PROMIG 400 3M

W000345073-2

LINCGUN PROMIG 400 4M

W000345074-2

LINCGUN PROMIG 400 5M

W000345063-2

LINCGUN PROMIG 330W 3M

W000345064-2

LINCGUN PROMIG 330W 4M

W000345065-2

LINCGUN PROMIG 330W 5M

W000345069-2

LINCGUN PROMIG 400W 3M

W000345070-2

LINCGUN PROMIG 400W 4M

W000345071-2

LINCGUN PROMIG 400W 5M

W000345075-2

LINCGUN PROMIG 500W 3M

W000345076-2

LINCGUN PROMIG 500W 4M

W000345077-2

LINCGUN PROMIG 500W 5M

W100000297

LINCGUN PROMIG 300 UD 4M

W100000298

LINCGUN PROMIG 500W UD 4M

SADA KLADEK PRO PEVNE DRATY

KP14150-V06/08

SADA KLADEK 0.6/0.8VT FI37 4 KS ZELENA/MODRA

KP14150-V08/10

SADA KLADEK 0.8/1.0VT FI37 4 KS MODRA/CERVENA

KP14150-V10/12

SADA KLADEK 1.0/1.2VT FI37 4 KS CERVENA/ORANZOVA

KP14150-V12/16

SADA KLADEK 1.2/1.6VT FI37 4 KS ORANZOVA/ZLUTA

KP14150-V16/24

SADA KLADEK 1.6/2.4VT FI37 4 KS ZLUTA/SEDA

KP14150-V09/11

SADA KLADEK 0.9/1.1VT FI37 4 KS

KP14150-V14/20

SADA KLADEK 1.4/2.0VT FI37 4 KS

Cesky
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SADA KLADEK PRO HLINIKOVE DRATY

KP14150-U06/08A

SADA KLADEK 0.6/0.8AT FI37 4 KS ZELENA/MODRA

KP14150-U08/10A

SADA KLADEK 0.8/1.0AT FI37 4 KS MODRA/CERVENA

KP14150-U10/12A

SADA KLADEK 1.0/1.2AT FI37 4 KS CERVENA/ORANZOVA

KP14150-U12/16A

SADA KLADEK 1.2/1.6AT FI37 4 KS ORANZOVA/ZLUTA

KP14150-U16/24A

SADA KLADEK 1.6/2.4AT FI37 4 KS ZLUTA/SEDA

SADA KLADEK PRO DRATY PLNENE TAVIDLEM

KP14150-V12/16R

SADA KLADEK 1.2/1.6RT FI37 4 KS ORANZOVA/ZLUTA

KP14150-V14/20R

SADA KLADEK 1.4/2.0RT FI37 4 KS

KP14150-V16/24R

SADA KLADEK 1.6/2.4RT FI37 4 KS ZLUTA/SEDA

KP14150-V09/11R

SADA KLADEK 0.9/1.1RT FI37 4 KS

KP14150-V10/12R

SADA KLADEK 1.0/1.2RT FI37 4 KS -/ORANZOVA

VODITKA DRATU

0744-000-318R

SADA VODITEK DRATU MODRA @ 0,6-1,6

0744-000-319R

SADA VODITEK DRATU CERVENA @ 1,8-2,8

D-1829-066-4R

VODITKO DRATU EURO @ 0,6-1,6

D-1829-066-5R

VODITKO DRATU EURO @ 1,8-2,8
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Rozmeérové schéma

935

560
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