AS MIG SG3

Alasimsiz Gelikler icin MIG/MAG Kaynak Teli

| Kasikasyos |

TS ENISO 14341-A: G 42 3 C G4Si1/ G 42 3 M G4Si1
AWS A5.18 : ER70S-6

I

Cekme dayamimi 570 N/mm?2ye kadar olan alagimsiz yapi geliklerinin, ince taneli "C-Mn" geliklerinin ve gemi levhalarinin
kaynaginda kullanilan yiizeyi bakir kapli gazalti kaynak telidir. Igerdigi yiiksek "Mn" sayesinde, AS SG2 teline oranla, akma ve
cekme dayaniminda 20-50 N/mm?2'ik bir artis elde edilir. Yiiksek "Si" orani ise kaynak dikisinin yiizeyindeki siireksizlikleri azaltarak
daha diizguin ve saglikli kaynak dikislerinin elde edilmesine olanak saglar.

l Kimyasal Analizi (%) - Tipik l l Onaylar ve Sertifikalar l

DB, GOST, NAKS, SEPRO, TSE, TUV

0.08 1.00 1.70
0.06 * 0.60 * 1.20~*

(*) Kaynak metalinin tipik kimyasal bilesimi (CO, gazi)

| Mekani Gzelikieri - Tipik - B | xoruyucu Gaztar (EN 439) ve Akm Tipi | |

BV (3Y) GL (3YS) (02 koruyucu gazi ile
GL (3YS)  Ar+C02 koyucu gazi ile

Akma Dayanimi : 470 N/mm? MAG : M21 - Ar + %5-25 CO,
Gekme Dayanimi : 570 N/mm? C1 - CO, (%100)
Uzama (L=5d) 25 %

Gentik Darbe Dayanimi : 60 J (-30°C) Akim Tipi ve Kutuplama : DC (+)

l Kullamm Alanlan ve Kaynak Edilebilen Malzemeler l

DIN EN

Genel Yapi Gelikleri

ince Taneli Gelikler
Boru Gelikleri
Kazan ve Basingli
Kap Gelikleri

Yiiksek Is1 Gelikleri
Gemi Saclari

Ddkme Celikler

St 44, St 44-2, St 44-3, St 52, St 52-3
St 37-4, St 44-4, St 52-4

St 50-2, St 60-2, St 70-2
C10-C35;Ck10-Ck35
StE 255 - StE 460

WSIE 255 - WSHE 355

StE 210-7 - StE 415-7

X42, X46, X52, X60 (API 5LX)
17 Mn 4,19 Mn 6

HI, HII

St 35-8, St 45-8

A,B,C,D,E

AH32 - EH36

GS-38, GS-45, GS-52

S275, S355
P235TR2 - P355T2
E295, E335, E360
C10-C35

S255N - S460N
P255NH - P355NH

L210 - L415NB

P295GH, P355GH
P235GH, P265GH

P235G1TH - P255G1TH

GE200, GE240, GE260

l Ambalaj ve Gap Bilgileri l

Gap 0.8

1.0 1.2 1.6 2.0

Makara Agirhigi Varil Agirhgi

MIG Kaynak Teli

X X X -

15 kg 250 kg

Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
1 04 6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! igin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tagimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginilgili riinin klasifikasyonu incelenmelidir.




