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Producatorul doreste sa va multumeasca pentru increderea pe care i-ati acordat-o
prin achizitionarea acestui echipament care va va oferi o satisfactie deplina daca ii
veti respecta conditiile de utilizare si intretinere.

Proiectarea, specificatia componentelor si fabricarea sunt in conformitate cu
directivele europene aplicabile.

Va rugam sa consultati declaratia CE anexata pentru directivele la care este supus.

Producatorul nu este responsabil pentru utilizarea impreuna cu articole care nu sunt
produse de el.

Pentru siguranta dvs., va prezentam mai jos o lista restransa de recomandari sau
obligatii, dintre care o parte importanta se regaseste si in Codul muncii.

in fine, va rugam si va informati furnizorul cu privire la orice eroare care ar fi putut
aparea in redactarea acestui manual de instructiuni.
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INFORMATII

Aceasta documentatie tehnica este destinatd urmatoarei sau urmatoarelor masini/produse:

P07086086NG @ Laser de pozitionare ,plasma simplificata”
P07086089NG @ Laser de pozitionare ,Bloc de sanfrenare II”
P07086155NG @ Laser de pozitionare ,Port-sculd taiere cu oxigaz”
P07086160NG @ Laser de pozitionare ,Port-scula THDi Grosime mare”
P07056160NG @ Laser de pozitionare ,Port-scula THD/”
P07056164NG @ Laser de pozitionare ,Bloc de sanfrenare II”
AS-CM-LCC1530FL170 @ LINC-CUT C HD FINELINE 170 1500X3000
AS-CM-LCC1530FL300 @« LINC-CUT C HD FINELINE 300 1500X3000

Prezentele instructiuni si produsul la care se refera fac referire la standardele aplicabile in
vigoare.

Cititi cu atentie aceste instructiuni inainte de a instala, utiliza sau intretine aparatul. Pastrati
aceste instructiuni intr-un loc sigur pentru a le putea consulta pe viitor. Acest manual trebuie
s& urmeze aparatul descris sau masina descrisa, in caz de schimbare a proprietarului si sa-|
insoteasca pana la casarea sa.

Afisaj si manometru:

Aparatele de masura sau afisajele de tensiune, curent, viteza, presiune etc., indiferent daca sunt
analogice sau digitale, trebuie sa fie considerate drept indicatoare.

Pentru instructiunile de functionare, setari, depanare si piese de schimb, consultati instructiunile
de siguranta de utilizare si de intretinere specifice.

> OB P Db

Tn ciuda tuturor masurilor luate, este posibil s& r&mana unele riscuri reziduale care nu sunt
aparente.

Riscurile reziduale pot fi reduse daca instructiunile de siguranta, utilizarea corecta si in general
instructiunile de lucru sunt respectate.

REVIZII
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SEMNIFICATIA SIMBOLURILOR

Obligativitatea citirii manualului/
instructiunilor.

Semnaleaza un pericol.

Obligativitatea purtarii incaltamintei de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau unui pericol datorat electricitatii.

Obligativitatea purtarii unei casti
antizgomot.

Avertisment privind existenta unui risc
sau unui pericol datorat unui obstacol la
nivelul solului.

Obligativitatea purtarii unei casti de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau unui pericol de cadere cu denivelare.

SOORO

Obligativitatea purtarii manusilor de
protectie.

Avertisment privind existenta unui
risc sau unui pericol datorat sarcinilor
suspendate.

Obligativitatea purtarii ochelarilor de
protectie.

SRR

Avertisment privind existenta unui risc
sau unui pericol datorat prezentei unei
suprafete fierbinti.

Obligativitatea purtarii unei viziere de
protectie.

Avertisment privind existenta unui
risc sau unui pericol datorat pieselor
mecanice in miscare.

Obligativitatea purtarii imbracamintei de
protectie.

Avertisment privind existenta unui risc
sau unui pericol datorat unei miscari de
inchidere a pieselor mecanice ale unui
echipament.

Obligativitatea curatarii zonei de lucru.

Avertisment privind existenta unui
risc sau unui pericol datorat prezentei
radiatiei laser.

o) [

Obligativitatea purtarii unei protectii
pentru caile respiratorii.

Avertisment privind existenta unui risc
sau unui pericol datorat unui obstacol
situat la Tnaltime.

Necesitatea unei inspectii vizuale.

Avertisment privind existenta unui risc
sau unui pericol datorat prezentei unui
element ascultit.

N
D

Indica o operatiune de gresare.

@B

Interdictie pentru purtatorii de
stimulatoare cardiace de acces in zona
desemnata.

.
Ly

Necesita o actiune de intretinere.
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Pentru instructiunile generale de siguranta consultati manualul specific furnizat impreuna
cu acest echipament.

O

1- Instructiunile specifice de siguranta

Laserul utilizat este inclus in clasa 1M.

inainte de utilizarea masinii. Verificati s fie la locul lor capacele de protectie ale organelor,
electrice si mecanice, inainte de a pune aparatul in functiune.
Capace de protectie insurubate.

In timpul fazei de reglare a spotului laserului, aveti intotdeauna grija sa nu indreptati
fasciculul in directia ochilor dvs. sau a ochilor persoanelor care se afla in apropierea
masinii. Mentineti intotdeauna spotul laserului la vedere pe placa de tabla, de preferinta
indreptat in jos.

Este interzisa orice utilizare diferita de cazurile de utilizari specifice indicate in acest
document

> B B P

Purtarea Echipamentelor de Protectie Individuala (EPI) si a imbracamintei de lucru de protectie a
corpului, fara cravata si cu parul prins, este obligatorie in zona de lucru.

QP90OG®OO

2 - Riscuri reziduale

2.1 - Riscuri reziduale ,.Generale”

@ Risc de iradiere - Leziuni oculare si cutanate &

Protectia oculara impotriva radiatiilor laser vizibile este asigurata in mod normal de reflexele oculare,
in special de reflexul palpebral. Cu toate acestea, va recomandam sa nu priviti intentionat direct spre
fascicul. Patrunderea fasciculului in ochi prin intermediul unui dispozitiv optic (de exemplu un binoclu)
este periculoasa.
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1 - Caracteristicile spotului laserului

Lungime de unda 520 nm (verde)

Putere de iesire 3,3 mwW

Clasa laserului ™

Tipul razei grr%c(i;/gg)de (focalizare reglabild), linie de 2 mm (0,08”) pana la
Tip de sistem optic Focalizare reglabila

Tensiune de alimentare 24VCC

Temperatura de utilizare 0°C / +50°C (32°F/ 122°F)

Optiunea ,laser de pozitionare” permite pozitionarea
cu precizie a Port-sculei ,PS” pe un reper (marginea
placii de tabla sau tubului, marcaj). Precizia este
asigurata de un laser de pozitionare, iar miscarea
laser-PS este semiautomata.

Inelul (A) permite reglarea nivelului de claritate a
crucii. Crucea trebuie sa fie cat mai fina posibil pe
placa de tabla, pentru o precizie maxima.

Distanta dintre laser si procedeu este reglata din
fabrica. Pilotarea laserului si aprinderea sa sunt
comandate prin HPC DIGITAL PROCESS sau prin
comutatorul (B).

A se vedea:
« documentatia tehnica a HPC DIGITAL PROCESS IlIl: 86954995
« documentatia tehnica a HPC DIGITAL PROCESS II: 86954944
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2 - Componenta furniturii

Furnitura completa include:

+ Laserul L1 si suportul sau L2

* Un cablu de alimentare L3 cu lungimea de 15 m (49 ft)

* Instructiuni de utilizare si de intretinere cu ref. 8695 4197

1 - Montare

n caz de inlocuire a laserului, trebuie inlocuitd doar partea situatd dupa priza laserului.

Operatiunea trebuie realizata cu dispozitivul scos de sub tensiune (pentru a evita expunerea
accidentala a ochiului).

Trebuie respectate etapele urmatoare:
* Instalarea mecanica si electrica a laserului
» Reglarea focala a laserului: crucea trebuie sa fie cat mai fina posibil pe placa de tabla, pentru o

precizie maxima
+ Verificarea ca, indiferent de pozitia Port-sculei, distanta dintre Port-scula si crucea de pe placa de

tabla sa fie identica
+ Verificarea ca valorile de offset din setup-ul HPC DIGITAL PROCESS dintre laser si procedeu sa fie

intotdeauna corecte (a se vedea documentatia tehnica pentru modificarea acestor valori)

A se vedea:
documentatia tehnica a HPC DIGITAL PROCESS IIl: 86954995

documentatia tehnica a HPC DIGITAL PROCESS IIlI ,Nivelul 3”: 86954996
documentatia tehnica a HPC DIGITAL PROCESS II: 86954944
documentatia tehnicd a HPC DIGITAL PROCESS Il ,Nivelul 3”: 86954945
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1 - Piesa de schimb

Cum sa comandati:

Fotografiile sau schitele identifica aproape toate piesele componente ale unei masini sau instalatii.

Tabelele descriptive contin 3 tipuri de elemente:
articole pastrate in mod normal pe stoc: v
articole care nu sunt pastrate in mod normal pe stoc: ¥
articole la cerere: fara marcaje

(Pentru acestea, va sfatuim sa ne trimiteti o copie a paginii cu lista pieselor completata corespunzator.
Indicati in coloana Comanda numarul de piese dorit si mentionati tipul si numarul de serie ale aparatului
dumneavoastra.)

Pentru elementele identificate in fotografii sau schite si care nu sunt incluse in tabele, trimiteti-ne o copie a
paginii in cauza si evidentiati referinta in cauza.

Exemplu:

in mod normal in stoc.
nu este in stoc
la cerere.

X[

‘Stoc‘ Cod ‘ Descriere
A1 WOOOXXXXXX (4 Placa interfatd masina
A2 WOOOXXXXXX X Debitmetru
A3 P9357XXXX A | Foaie de metal fata serigrafiata

1
e Dacd comandati piese, indicati cantitatea si introduceti numarul masinii dumneavoastra in casuta de mai jos.

e om
Matricule

TIP:

Numar de identificare:

Y

Y
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in mod normal in stoc.
nu este in stoc
la cerere.

R dAN

‘ Stoc ‘ Cod ‘ Descriere

L1 AS-CS-07056138 | X A |LASER cruce M12 verde

e Dacd comandati piese, indicati cantitatea si introduceti numarul masinii dumneavoastra in casuta de mai jos.

Matricule »Numar de identificare:

A
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LINCOLN ELECTRIC France S.A.S.

Avenue Franklin Roosevelt 76120 Le Grand Quevilly

76121 Le Grand Quevilly cedex
www.lincolnelectriceurope.com
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