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EN SOLDADURA GMAW SEMIAUTOMATICA
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SOLDADURAS MAS GRANDES A MAYOR VELOCIDAD
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INNOVADOR DISENO DE DOBLE HILO VENTAJAS

HyperFill® es una solucion patentada de GMAW-P que utiliza dos AR B LI
hilos conductores de electricidad, energizados por una sola fuente *Unasolafuente de alimentacion
de corriente y alimentados a través de un solo devanador, una sola > Lrenfe ErErer;

- b illa d it - Unasolaespiural
e L L/AUIIER T BT DI EETTIENTE, - Unasolabogquillade corriente

- Unsolo arco eléctrico

Unsolo hilo HYPERFILL®

Genera un cono de arco
ancho y de distribucion

Genera un cono
de arco profundo
y estrecho

uniforme

El bano de soldadura
suavey estable es mas
favorable y hace mas
facil el proceso a tasas
de deposicion mas
altas.

La estabilidad del arco se
deteriora con altas velocidades
de hilo, lo que incrementa la

dificultad de uso del proceso.

EXCLUSIVO PROCESO GMAW,
DOSHILOSY UNSOLO ARCO

Gracias a su innovador diseno de doble hilo, HyperFill® puede utilizar dos hilos de VENTAJAS

menor didmetro para producir una gota de soldadura y cono de arco mas grandes. PARA EL USUARIO

A cambio, esto genera un bafno de soldadura facil de manejar y controlar, lo que permite

a los operadores incrementar la deposicidn en un porcentaje medio del 50% frente - Velocidad de deposicion mas alta

a los procesos tradicionales con un solo hilo. . Facil control del baiio

- Comodidad para el soldador

- Permite lograr cordones mas
grandes

LA ORIENTACION DEL
HILO NOAFECTA A LAS
CARACTERISTICAS DEL ARCO,
FRENTE A LAS SOLUCIONES
TANDEM TRADICIONALES
CON DOS ARCOS.

DIRECCION DE AVANCE “r
@ HiloB @ Hilo A



AUMENTE SU EFICIENCIA MEJORANDO LA VELOCIDAD DE,
SOLDADURA O INCREMENTANDO EL TAMANO DEL CORDON

Longitud de soldadura disponible con HyperFill® frente a un solo hilo.

EFECTO DE HYPERFILL® SOBRE LA VELOCIDAD DE AVANCE
Basado en un tamano de corddn de 8x8 mm, realizado con Power Wave® S500

+54%
+38%
+23%

e Adaptable a aplicaciones
robaticas y automaticas

e Puede usarse con bidones

HASTAEL

y bobinas
+54o/o e Extensible a la mecanizacion
ocm 10 20 30 40 DELONGITUD DE gracias a WELDYCAR

LONGITUD DE SOLDADURA EN UN MINUTO SOLDADURA
VENTAJAS
PARAEL USUARIO
- Reduccion del niimero
HYPERFILL® FRENTE A LA GRAVEDAD s
PRODUZCA CORDONES MAS GRANDES A MAYOR VELOCIDAD, MANTENIENDO . Menops tiempo de parada

LA GEOMETRIA SIMETRICA DE LA SOLDADURA EN POSICION PB

HASTAEL

, +35%
MASDE7 MM Y EnVELOCIDAD DE
DEGARGANTA | SOLDADURA
EN UNASOLA MISMA ENTRADA
HyperfFill® Unhilo1,2mm CV PASADA DE CALOR ,
390 A; 33,5 V; Gas: 82%Ar-18%C0, 320 A; 31,7 V; Gas: 82%Ar-18%(0, YPENETRACION
30 cm/min; 2,6 kJ/mm 22 cm/min; 2,7 ki/mm

MENOR TENDENCIA AMORDEDURAS

LA TENSION MAS BAJA PERMITE UTILIZAR VELOCIDADES DE
DEPOSICION MAS ALTAS Y SE PUEDE REDUCIR LAS MORDEDURAS

EXCELENTE
PERFIL DE
SOLDADURA Y
PENETRACION
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2 1 29-30v

Tension de soldadura (V)
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25 : : : - : : :
54 63 72 82 91 100 108 1,8

Velocidad de deposicién (kg/h)



MAYOR TASA DE DEPOSICION, MENOR DIFICULTAD

COMPARACION DE PROCESQS — TASA DE DEPOSICION EN SOLDADURA SEMIAUTOMATICA

PROCESO FACIL DE .

FACIL —

27 I @ » Vﬁﬂlbiﬁ‘n @
R U ALAMBRE -\ HYPERFILL 2x1,0 CONUN
' s | | f -A CONTROL MAS
FACILDEL BANO
HASTA
9 ke/h
DURD —f) 2 |

0 2,27 454 6,80 9,07 11,34
DEPOSICION [kg/h)

REDUCCION EN LA GENERACION DE HUMOS
_ 1,0 mm HyperFill® 8,2 kg/h

1,2 mm Supramig® HD Pulse 6,4 kg/h
1,2mm Supramig® HD Pulse 8,2 kg/h
1,3 mm- Supramig® HD-Pulse 8,2 kg/h
1,3 mm Supramig® HD CV 8,2 kg/h
1,6 mm MC-706 8,2 kg/h

0,0 0] 0,2 03 04 05 0,6 0,7 0,8

Generacion total de humos (gr/min)

FACIL IMPLEMENTACION

UNA FUENTE DE ALIMENTACION + UN DEVANADOR + UNA ESPIRAL + UNA BOQUILLA DE
CORRIENTE + UN ARCO ELECTRICO

= SISTEMA DE BAJA COMPLEJIDAD + FACIL IMPLEMENTACION + BAJA INVERSION

Consumibles para
acero al carbono*
SupraMig® HD / HF

AWS 5,18: ER705-6
1S014341-A: G 46 4 M 3Si1/
G423 C35i

| SupraMig Ultra® HD / HF

AWS 5,18: ER705-6
1S014341-A: 14341-A G46 3 C
4Si1/ G50 5 M 4Si1

LOS COMPONENTES DE LA . ..‘%
SOLUCION r'\& (S

Devanador
Power Feed® 84
Rodillos de alimentacién
HyperfFill®
Casquillo de entrada
HyperFill®

Pistolas /antorcha

Magnum®PRO 500W
Fuente de gﬂggﬁjﬂmda
alimentacion Punta HyperFill® patentada
Power Wave® S500
con kit de conversion
de soporte de bobina : :
P I Soporte de bobina de doble hilo/ * Pdngase en contacto con nuestro representante local para

®
+Cool Arc® 50 Kit de montaje/ Carro/Accesorios solicitar informacion acerca de los hilos Oerlikon.



H Y P E R F I L L ® P U E D E AU M E N TA R Requisitos de la Solucion HyperFill®
HyperFill® es una solucién MIG de doble hilo patentada
S U P R0 D U CT IVI D A D P 0 R U E . y con licencia, que estd disefiada para funcionar
Q ° especificamente con hilo de soldadura seleccionado
de Lincoln Electric. Para acceder a esta solucion
con licencia, se requiere la activacion a través de la

HyperFill® proporcionara a todos los usuarios la S

oportunidad de Iograr tasas de deposicién més de Lincoln Electric. Para mds informacién, consulte
. , . . el documento MC20-106

altas, velocidades de avance mas rapidas

y soldaduras mayores de forma mas sencilla.

SOLDADURAS

MAS GRANDES

TASAS
DE DEPOSICION
MAS ALTA

FACIL
IMPLEMENTACION

CAPACIDAD
PARAREALIZAR
SOLDADURAS DE

: = UNA EXCELENTE
; 4 14 CALIDAD

MAS
VELOCIDAD
DE AVANCE

HyperFill® lleva la soldadura de
alta deposicion al siguiente nivel

VAMOS A COMPROBARLO.
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CAPACIDAD DE ACTIVACION DE FORMA DE ONDA HYPERFILL® CON SISTEMAS POWER WAVE® Y PIPEFAB ™

La compra de un sistema de soldadura Lincoln Power Wave o PIPEFAB incluye () una licencia para usar formas de onda Power Wave / PIPEFAB estandar de Lincoln Electric y (Il}
capacidad de forma de onda HyperFill®, que requiere la compra de un hilo Lincoln Electric Premium o la compra de una licencia separada. A menos que se compre uno de estos, la
forma de onda HyperFill® no estara disponible para su uso en estas maquinas, y solo se podran utilizar las formas de onda estandar Power Wave / PIPEFAB.

HYPERFILL® : ESTIMACION DE AHORRO DE COSTES

La estimacion de costes y ahorros proporcionados en este documento son solo para fines de referencia. Se trata de estimacién y no una garantia de ahorro. Los resultados reales
pueden variar. El [PRECIO] utilizado como parte de este calculo no implica que el [PRECIO] esté garantizado. EI [PRECIO] real puede variar y se determina en el momento en que se
envia el producto.

RESULTADOS DE PRUEBAS

Los resultados de pruebas relacionas con propiedades mecanicas, depésitos o composicion de electrodos y niveles de hidrégeno difusible se han obtenido a partir de una soldadura
producida y probada de acuerdo con normas prescritas, y no deben asumirse como los resultados previstos en una aplicacion o soldadura particulares. Los resultados reales variardn
dependiendo de muchos factores que incluyen, aunque no limitado a ellos, el procedimiento de soldadura, la composicién quimicay la temperatura de la chapa, el disefio de soldadura
y los métodos de fabricacion. Antes de proceder con la aplicacién prevista, los usuarios deben confirmar mediante pruebas de cualificacién, o otros medios apropiados, si los
consumibles o los procedimiento de soldadura son adecuados.

POLITICA DE ASISTENCIA AL CLIENTE

En Lincoln Electric® nos dedicamos a la fabricacién y la venta de equipos de soldadura y corte, asi como de consumibles. Nuestro reto es satisfacer las necesidades de nuestros clientes
y superar sus expectativas. En ocasiones, puede que los clientes se dirijan a Lincoln Electric para solicitar informacién o asesoramiento acerca del uso de los productos de nuestra
marca. Nuestros empleados responderan esas consultas segun su leal saber y entender, tomando como referencia la informacién proporcionada por los clientes y el conocimiento
que puedan tener del proceso correspondiente. Sin embargo, nuestros empleados no estan en posicion de verificar la informacion proporcionada ni evaluar los requisitos técnicos
asociados al proceso de soldadura en cuestidn. Por consiguiente, Lincoln Electric no ofrece ningun tipo de garantia ni asume responsabilidad alguna en relacién con dicha informacién
o dicho asesoramiento. Asimismo, el hecho de proporcionar dicha informacidn o dicho asesoramiento no conlleva, amplia ni altera ningun tipo de garantia en relacién con nuestros
productos. Toda garantia explicita o implicita que pudiera derivarse de la informacién o el asesoramiento, incluidas todas las garantias implicitas de comerciabilidad o adecuacién para
fines concretos de los clientes, queda excluida especificamente.

Lincoln Electric es un fabricante responsable, pero la eleccion y uso de cada producto vendido por Lincoln Electric depende tnicamente del cliente y es responsabilidad exclusiva de
este. Hay muchas variables que escapan al control de Lincoln Electric y que pueden afectar a los resultados obtenidos al aplicar métodos de fabricacidn y requisitos de servicio de
diversa indole.

Sujeta a cambio. Esta informacién es precisa segun nuestro leal saber y entender en el momento de la impresion. Visite www.lincolnelectric.eu para consultar informacién mas
actualizada.
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