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PRET DO SPAWANIA GAZOWEGO

KLASYFIKACJIA
AWS A5.2 R60* A-Nr 1 Nrmat. 1.0349
EN 12536 ol F-Nr 6

* Najblizsza klasyfikacja Nrmat. -

OPIS OGOLNY

Prety do spawania gazowego acetylenowo-tlenowego stali konstrukcyjnej
Odpowiedni do stali niestopowej

Maksymalna temperatura pracy 350°C

Wyzsza wytrzymato$¢ w poréwnaniu z LNG |

TYPOWY SKEAD CHEMICZNY DRUTU (% wag.)

C Mn Si P S
0,10 11 015 0,01 0,01

WEASCIWOSCI MECHANICZNE STOPIWA

Umownagranica  Wytrzymatos¢ Udarnos¢
plastycznosci narozcigganie  Wydtuzenie 150-v (]
Stan (N/mm?) (N/mm?) (%) +20°C
Wartosci typowe AW 320 430 17 60

AW = po spawaniu

PRZYKLADOWE MATERIALY DO SPAWANIA

Rodzaj stali Oznaczenie/gatunek
Rury 1210 do L290
Stal konstrukcyjna S185 do S275

OPAKOWANIE, DOSTEPNE ROZMIARY

Srednica (mm) %6 20 25 30 40
5 kg — karton X X X X X
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Powyzsze informacje powstaty w oparciu o najlepsza wiedze, jakg posiadamy na dany temat w momencie publikacji wydawnictwa. Aktualne informacje
LI NCOLN . dostepne sa na stronie www.lincolnelectric.eu. Dymy spawalnicze: karty bezpieczeristwa (SDS) sa dostepne na naszej stronie internetowej.
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