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THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY
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EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSILMOITUS

FLEXTEC™450 CE

Valmistaja ja teknisten asiakirjojen
haltija:

Osoite:

EY:n alueella toimiva yhtio:

Osoite:

Téten vakuuttaa, ettd hitsauslaitteisto:
Tuotenumerot:

Noudattaa Neuvoston direktiivejd ja

lisdyksia:

Standardit:

CE-merkinti liitetty vuonna 2011

/
N
Frank Stupczy, %nfstaja

Saannodsten noudattamisesta vastaava johtaja
03 maaliskuu 2013

MCD361a

Suomi

The Lincoln Electric Company

22801 St. Clair Ave.
Cleveland Ohio 44117-1199 USA

Lincoln Electric Europe S.L.

c/o Balmes, 89 - 80 2a
08008 Barcelona SPAIN

Flextec™ 450 CE, mukaan lukien valintamahdollisuudet ja
varusteet.

K3065
(Tuotenumerot voivat myos sisdltdd etu- ja jélkiliitteitd)

Sdhkémagneettinen yhteensopivuus (EMC) Direktiivi
2004/108/EY

Matalajannitedirektiivi (LVD) 2006/95/EY

EN 60974-10 Kaarihitsauslaitteisto — Osa 10:
Sdhkomagneettisen yhteensopivuuden (EMC) vaatimukset,

2003

EN 60974-1 Kaarihitsauslaitteisto — Osa 1: Hitsausvirtaldhteet,
2005

Dgrio Gatti,

Euroopan yhteisén edustaja

Euroopan tekninen johtaja Koneet
04 maaliskuu 2013

| Suomi



THE LINCOLN ELECTRIC COMPANY

gt

EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSILMOITUS

FLEXTEC™650 CE

Valmistaja ja teknisten asiakirjojen
haltija:

Osoite:

EY:n alueella toimiva yhtio:

Osoite:

Téten vakuuttaa, ettd hitsauslaitteisto:
Tuotenumerot:
Noudattaa Neuvoston direktiivejd ja

lisdyksia:

Standardit:

CE-merkinta liitetty vuonna 2013

/
v
Frank Stupczy, Imistaja

Saannodsten noudattamisesta vastaava johtaja
25. syyskuuta 2013

MCD390

Suomi

The Lincoln Electric Company

22801 St. Clair Ave.
Cleveland Ohio 44117-1199 USA

Lincoln Electric Europe S.L.

c/o Balmes, 89 - 8° 2°
08008 Barcelona SPAIN

Flextec 650 CE-merkinnilld ja asennetulla CE-suodattimella

K3060 ja K3129
(Tuotenumerot voivat myos sisdltdd etu- ja jélkiliitteitd)

Sdhkomagneettinen yhteensopivuus (EMC) Direktiivi
2004/108/EY

Matalajannitedirektiivi (LVD) 2006/95/EY

EN 60974-10 Kaarihitsauslaitteisto — Osa 10:
Sidhkomagneettisen yhteensopivuuden (EMC) vaatimukset,

2007

EN 60974-1 Kaarihitsauslaitteisto — Osa 1: Hitsausvirtaldhteet,
2005

Dgrio Gatti,

Euroopan yhteisén edustaja

Euroopan tekninen johtaja Koneet
1. lokakuuta 2013

Il Suomi
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KIITOS! Kiitos, etta olet valinnut Lincoln Electric LAATU tuotteita.
e Tarkista pakkaus ja tuotteet vaurioiden varalta. Vaateet mahdollisista kuljetusvaurioista on ilmoitettava valittémasti
jalleenmyyjalle.
e Tulevaisuutta varten tayta alla oleva lomake laitteen tunnistusta varten. Mallin, Koodin ja Sarjanumeron voit I0ytaa
konekilvesta.
Mallinimi:

Koodi ja Sarjanumero:
.............................................................................. PP
Paivays ja Ostopaikka:
.............................................................................. | et seeeeereeseeseemseeseeseeseeasensenseeseeaseeseeseeseeaseasensne
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Tekniset maaritykset

FLEXTEC™ 650

VIRTALAHDE - SYOTTOJANNITE JA -VIRTA

Syottéampeeri Tehokerroin@
Malli Kayttojakso | Syottojannite £10% t Tyhjakéayntiteho (W) Nimellinen
syotto
60% teho 61/50/40 230 MAX (Puhallin paalla)
K3060-2 380/460/575/3/50/60 88%
100% teho 57/47/38 100 MAX. (Puhallin pois)
NIMELLISTEHO
Prosessi Kayttojakso Ampeeria Volttia n|me_l lisilla
ampeereilla
60% 750 *
GMAW (CV) 44V
100% 650 *
60% 750
GTAW (CC) 34V
100% 650
60% 750 *
SMAW (CC)
100% 650 *
60% 750 *
FCAW-GS (CV)
100% 650 *
60% 750 * a4V
FCAW-SS (CV)
100% 650 *
60% 750 *
SAW (CV)
100% 650 *
SUOSITELLUT SYOTTOLANKOJEN JA SULAKKEIDEN KOOT"
. 3) Tyyppi 75°C Sulake- (Super
JANNITE Suurimmat Johdon koko Kuparilanka KUPARIMAADO Lag)tai
g . KESKIM. KOOT ITUSJOHDIN -
50/60Hz syottdoampeerit putkessa 2, | automaattisula
(mm) KESKIM. (mm?) | KESKIM. (mm’) kekoot?
380/3/50 70A 4 (25) 4 (25) 8 (10) 90
460/3/60 58A 4 (25) 6 (16) 8 (10) 80
575/3/60 46A 6 (16) 8 (10) 10 (6) 60
— * Tehoa rajoitetaan arvoihin 600A/T00% ja 700AT60% Kaytettyna -T moniprosessi| imen kanssa.

™ Johto- ja sulakekoot perustuvat Yhdysvaltojen kansalliseen sédhkokoodiin ja enimmaistehoon 40°C (104°) ymparistossa.
@ Kutsutaan myods "kaanteisajaksi" tai "lampd-/magneetti"-automaattisulakkeiksi; automaattisulakkeet, joissa on viive

laukeamistoiminnassa, joka vahenee virranlisdyksen suuretessa.
® Tyypin SJ-johto tai vastaava 30°C ymparistossa

HITSAUSPROSESSI

Prosessi Tehoalue (A) OCV (Uy) OCV (U))
GMAW (CV) 40-815 60 --
GTAW (CC) 10-815 24 15
SMAW (CC) 15-815 60 15

FCAW-GS (CV) 40-815 60 -
FCAW-SS (CV) 40-815 60 -
SAW (CV) 40-815 60 --
FYYSISET MITAT
Malli Korkeus Leveys Syvyys Paino
K3060-2 554mm 410mm 754mm 74,8kg*
LAMPOTILA-ALUEET

Kayttolampotila-alue

Varastointilampotila-alue

Ymparistéllisesti karkaistu: 14°F - 131°F (-10°C - 55°C**)

Ymparistollisesti karkaistu: -40°F - 185°F (-40°C - 85°C)

IP23 180°(H) Eristysluokka
*Painoon ei sisally syoéttojohto.
**Virtalahteella ei ole luokitusta yli 40°C lampdétiloissa

Suomi
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FLEXTEC™ 450

VIRTALAHDE — SYOTTOJANNITE JA -VIRTA
. . s s . P Tehokerroin@
o,
Malli Kayttojakso | Syottojannite ¥10% | Syottoampeerit| Tyhjakayntiteho (W) Nimellinen systtd
60% teho 37/35/34
K3065-1 ° 380/400/?_'1 5/3/50/60 72 W Max. (fan on) 95%
100% teho z 29/28/27
NIMELLISTEHO
Prosessi Kayttojakso Ampeeria Volttia nimellisilla ampeereilla
60% 36.5V 450
GMAW (CV)
100% 34V 400
60% 28V 450
GTAW (CC)
100% 26V 400
60% 38V 450
MMAW (CC)
100% 36V 400
60% 36.5V 450
FCAW-GS (CV)
100% 34V 400
60% 36.5V 450
FCAW-SS (CV)
100% 34V 400
SUOSITELLUT SYOTTOLANKOJEN JA SULAKKEIDEN KOOT"™
JANNITE Suurimmat 4-JOHDIN SOOW tai vastaava johto 40°C Sulake- (Super Lag)tai
50/60Hz syottoampeerit (104°F) ympaéristossa automaattisulakekoot?
380/3/50 42A
400/3/60 40A 8 AWG tai 10 mm? 50
415/3/60 39A

™ Johto- ja sulakekoot perustuvat Yhdysvaltojen kansalliseen sihkdkoodiin ja enimmaistehoon 40°C (104°) ymparistdssa.
@ Kutsutaan myods "kaanteisajaksi” tai "lampd-/magneetti"-automaattisulakkeiksi; automaattisulakkeet, joissa on viive
laukeamistoiminnassa, joka vahenee virranlisdyksen suuretessa.

HITSAUSPROSESSI
Prosessi Tehoalue (A) OCV (Uy) OCV (U))
GMAW (CV) 40-500 60 -
GTAW (CC) 10-500 24 15
MMAW (CC) 15-500 35 15
FCAW-GS (CV) 40-500 60 --
FCAW-SS (CV) 40-500 60 --
FYYSISET MITAT
Malli Korkeus Leveys Syvyys Paino
K3065-1 478 mm 359mm 677mm 59kg*
LAMPOTILA-ALUEET
Kayttolampdatila-alue Varastointilampétila-alue
Ymparistollisesti karkaistu: 14°F - 131°F (-10°C - 55°C**) | YmparistOllisesti karkaistu: -40°F - 185°F (-40°C - 85°C)

IP23 155°(H) Eristysluokka
*Painoon ei sisélly sy6ttojohto.
**Virtalahteella ei ole luokitusta yli 40°C [ampdtiloissa
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Elektromagneettinen Yhteensopivuus (EMC)

011
Tama kone on suunniteltu voimassa olevien direktiivien ja standardien mukaan. Kuitenkin se saattaa tuottaa
elektromagneettista hairiota, joka voi vaikuttaa muihin jarjestelmiin, kuten telekommunikaatioon (puhelin, radio, ja
televisio) ja turvajarjestelmiin. Nama hairiét voivat aiheuttaa turvaongelmia niihin liittyvissa jarjestelmissa. Lue ja
ymmarra tdma kappale eliminoidaksesi tai vahentaaksesi koneen kehittdmaa elektromagneettisen hairion maaraa.

VAROITUS: Tama kone on tarkoitettu toimimaan teollisuusymparistossa. Kone on asennettava ja sita on
kaytettava taman kayttbohjeen mukaan. Jos elektromagneettisia hairidita ilmenee, kayttajan on ryhdyttava
korjaaviin toimenpiteisiin niiden eliminoimiseksi, jos on tarpeen Lincoln Electricin avulla. Luokan A laite ei
ole tarkoitettu asuintiloihin, joissa on yleinen matalajanniteverkko.  Voi olla vaikeuksia turvata
elektromagneettinen yhteensopivuus naissa tiloissa seurauksena johtuneista ja myos sateilyista hairidista. Tama laite ei
ole yhteensopiva IEC 61000-3-12 standardin kanssa. Jos kone liitetddn yleiseen matalajannite verkkoon, on laitteen
asentajan tai kayttajan vastuulla varmistua, neuvottelemalla verkkotoimittajan kanssa, jos on tarpeen, etta laite voidaan
liittaa.
Ennen koneen asentamista, kayttdjan on tarkistettava tydalue laitteista, joihin voi tulla virhetoimintoja
elektromagneettisten hairididen takia. Ota huomioon seuraava:
e  Syotttd-, ja hitsauskaapelit, ohjauskaapelit, puhelinkaapelit, jotka ovat tydalueen ja koneen lahella.
Radio ja/tai televisiovastaanottimet ja lahettimet. Tietokoneet ja tietokoneohjatut laitteet.
Teollisuusprosessien ohjaus-, ja turvalaitteet. Mittaus-, ja kalibrointilaitteet.
Henkilokohtaiset terveyslaitteet, kuten sydantahdistin tai kuulokoje.
Tarkista tydalueen laitteiden elektromagneettinen immuniteetti. Kayttajan on oltava varma, etta laitteisto tydalueella
on yhteensopiva. Tama voi vaatia lisdsuojaustoimenpiteita.
o Tybdalueen mitat riippuvat alueen rakenteesta ja muista toiminnoista.

Harkitse seuraavia ohjeita elektromagneettisten hairididen vahentamiseksi:

e Liitd kone verkkoon taman ohjeen mukaisesti. Jos hairiditd tapahtuu, voi olla syyta tehda lisatoimenpiteita, kuten
syo6ttdon jarjestetty suodatus.

e Hitsauskaapelit pitdisi pitdd mahdollisimman lyhyina ja yhdessa. Jos mahdollista yhdista tydkappale maahan
hairididen vahentamiseksi. Kayttajan on varmistuttava, ettei tydkappaleen liittdminen maahan aiheuta ongelmia tai
vaaraa henkildkunnalle tai laitteille.

o Kaapeleiden suojaaminen tydalueella voi vahentda elektromagneettista sateilya tydalueella. Tama voi olla tarpeen
joissakin tilanteissa.

CE-markkinoille (vain mallille Flextec™ 650): CE-tulosuodatinsarja (K3129-1) on asennettava. Ohjeet CE-
suodatussarjan asentamiseen toimitetaan sarjan mukana.

Suomi 3 Suomi



Turvallisuus

01/11

VAROITUS

Tata laitetta pitda kayttda koulutuksen saanut henkildkunta. Varmista, ettd asennus, kayttd, huolto ja korjaus tapahtuvat

koulutettujen henkil6iden toimesta.

Lue ja ymmarra tdma kayttdohje ennen koneen kayttda. Taman kayttdohjeen

ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia henkildvahinkoja, kuoleman, tai laitteen rikkoutumisen. Lue ja

ymmarra seuraavat varoitussymbolien selitykset.

Lincoln Electric ei ole vastuullinen vahingoista jotka aiheutuvat

virheellisesta asennuksesta, vaarasta yllapidosta tai epanormaalista kaytosta.

VAROITUS: Tama symboli tarkoittaa, etta ohjeita on noudatettava vakavien henkilévahinkojen,
kuoleman tai laitevahinkojen valttdmiseksi. Suojaa itsesi ja muut vahinkojen ja kuoleman varalta.

LUE JA YMMARRA OHJEET: Lue ja ymmaérra tdmén kayttdohje ennen laitteen kayttéa. Kaarihitsaus
voi olla vaarallista. Tdman kayttbohjeen ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa vakavia
henkildévahinkoja, kuoleman tai laitevahinkoja.

SAHKOISKU VOI TAPPAA: Hitsauslaite kehittaa korkean jannitteen. Ala koske puikkoon tai

"\ maattopuristimeen, tai tyOkappaleeseen kun laite on paalla. Erista itsesi puikosta, elektrodista ja
maattopuristimesta ja tydkappaleesta.

-~__9 SAHKOLAITE: Ennen kuin korjaat tai huollat laitetta, irrota se verkosta. Maadoita laite

2\ paikallistenmaaraysten mukaan.

:5 SAHKOLAITE: Tarkista sdannéllisesti sybttoékaapeli ja hitsauskaapelit. Mikali on eristevikoja, vaihda

kaapelit valittdmésti. Ala aseta puikonpidinta suoraan hitsauspdydalle, tai muuhun paikkaan, joka on
kosketuksessa maattopuristimeen, valokaaren valttamiseksi.

SAHKO-, JA MAGNEETTIKENTAT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Sahkévirran kulkiessa johtimen
lapi, muodostuu sahko-, ja magneettikenttia (EMF). EMF kentat voivat hairita sydamentahdistimia, ja
henkild jolla on sydamentahdistin pitda neuvotella ensin ladkarinsa kanssa, ennen laitteen kayttoa.

CE YHTEENSOPIVUUS: Tama laite yhteensopiva EU:n direktiivien kanssa.

KAASUT JA HUURUT VOIVAT OLLA VAARALLISIA: Hitsaus tuottaa terveydelle haitallisia kaasuja
huuruja. Valta hengittdmasta naita kaasua ja huuruja. Naiden haittojen valttamiseksi on kaytettava
riittdvaa tuuletusta tai savunpoistoa, jotta kaasut ja huurut eivat joudu hengitykseen.

:R A
KAAREN SATEILY VOI POLTTAA: Kayta suojalaseja, joissa on riittdva suodatus ja suojalaseja, jotka
/‘ suojaavat silmat sateilta ja roiskeilta. Kayta sopivaa vaatetusta liekin kestavasta materiaalista
ZQé suojataksesi itsesi ja avustajasi ihon. Suojaa muu henkilékunta sopivalla ei-palavalla verholla, varoita

heita katsomasta kaareen ja altistumasta kaarisateilylle.

HITSAUSKIPINAT VOIVAT AIHEUTTAA TULIPALON TAI RAJAHDYKSEN: Siirra kaikki palonarat
materiaali hitsausalueelta ja pida sammutin I3hella. Roiskeet voivat lentaa pienistd aukoista
Ihialueelle. Al4 hitsaa séilisita, tynnyreita tms, ennen kuin on tehty ennakoivat toimenpiteet, ettei
lasna ole rajahdysvaarallista tai myrkyllista kaasua. Ala koskaan kayt laitetta, kun lasna on syttyvaa
kaasua tai nestetta.

HITSATUT KAPPALEET VOIVAT POLTTAA: Hitsaus tuottaa paljon lampda. Pinnat ja materiaalit
tydalueella tai kosketuksissa kappaleeseen voivat palaa. Kayta hanskoja tai pihteja siirtdessasi tai
koskettaessasi tydkappaletta.

TURVAMERKKI: Tama laite soveltuu hitsausvirtalahteeksi ymparistddn, jossa on lisdantynyt
sahkoiskun vaara.

Suomi
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KAASUPULLO VOI RAJAHTAA, JOS SE VAURIOITUU: Kayta vain kaasupulloja, jotka sisaltavat
menetelmélle soveltuvaa suojakaasua. Pida pullo pystyssa ja ketjulla varmistettuna telineessa. Al
siirrd kaasupulloa hattu irrotettuna. Ala anna puikonpitimen, maattopuristimen, eiké minkaan
muunkaan osan, jossa on sahko, koskettaa pulloa. Kaasupullot pitaa sijoittaa siten, ettei niille
tapahdu vahinkoa, tai ettei niihin kohdistu hitsauslampa tai roiskeita.

voimakasta 85 dB:n melua kahdeksantuntisen ty6paivan ajan. Hitsauskoneita kayttavien hitsaajien on
Py kaytettava asianmukaisia kuulosuojaimia / Secretary of Labor and Social Policyn 17.6.1998 annetun
asetuksen liite 2 {ND} Dz.U. No. 79, pos.513/. Secretary of Health and Social Welfaren 9.7.1996
annetun asetuksen/Dz.U. No. 68 Pos.194/ mukaisesti tydnantajien on suoritettava terveydelle
haitallisten tekijoiden tarkastuksia ja mittauksia.

w HITSAUKSEN AIKANA ESIINTYVA MELU VOI OLLA HAITALLISTA: Hitsauskaari voi aiheuttaa
2N

kayton ja huollon aikana.

LIIKKUVAT OSAT OVAT VAARALLISIA: Tassa koneessa on liikkuvia mekaanisia osia, jotka voivat
O aiheuttaa vakavia vammoja. Pida kadet, vartalo ja vaatteet loitolla niista osista koneen kdynnistyksen,

LAITTEEN PAINO YLI 30kg: Siirré tdma laitteisto varovasti ja toisen henkilén avustuksella.
Nostaminen voi olla vaarallista terveydellesi.

Valmistaja varaa oikeuden muuttaa ja/tai parantaa laitteen ominaisuuksia tarvitsematta paivittda samanaikaisesti

kayttajan kasikirjaa.

Asennus- ja kayttoohjeet

Lue tdma osa kokonaan ennen koneen asennusta tai
kayttoa.

Valitse sopiva sijainti

Sijainti ja ilmanvaihto jaahdytysta varten

Aseta hitsauslaite paikkaan, jossa puhdas jaahdytysiima
voi kiertdd vapaasti sisaan takasaleikkdjen lapi ja ulos
kotelon sivuilta. Lika, pdly tai muu vieras aine, jota
hitsauslaite voi vetaa sisaansa, tulisi pitaa
mahdollisimman vahaisena. Naiden varotoimenpiteiden
noudattamatta jattdminen voi johtaa liian suuriin
kayttélampétiloihin ja turhiin sammutuksiin.

Nostaminen

FLEXTEC™ 650 -laitteessa on kaksi nostosilmukkaa ja
kaksi kahvaa, joita voidaan kayttaa koneen
nostamiseen. Molempia kahvoja tai molempia silmukoita
on kaytettava FLEXTEC™ 650 -laitteen nostamiseen.
Molempia kahvoja tulee kayttaa FLEXTEC™ 450 CE —
laitetta nostettaessa.

Nosturia tai ylapuolella olevaa laitetta kaytettaessa
kahvoista nostamiseen,nostohihna tulisi sitoa molempiin
kahvoihin. Al4 yritd nostaa FLEXTEC™ 4508650 -
laitetta, kun siihen on kiinnitetty lisdlaitteita

Pinoaminen
Useita FLEXTEC™ 450&650 -laitteita ei saa pinota
paallekkain.

Ymparistorajoitukset

FLEXTEC™ 650&450 ovat on IP23-suojattu
kaytettavaksi ulkotiloissa. FLEXTEC™ 450&650 -laitetta
ei saa altistaa putoavalle vedelle kayton aikana eika
yksikdan sen osa saa upota veteen. Jos niin kdy, se voi
aiheuttaa virheellista toimintaa ja altistaa
turvallisuusvaaroille. Paras kaytant6 on pitaa kone
kuivana suojatulla alueella.

Suomi

1 VAROITUS
Ald asenna FLEXTEC™ 4508650 -laitetta palavien
pintojen vylapuolelle. Kun palava pinta on suoraan
likkumattoman tai kiintean sahkdlaitteen alla, tallainen
pinta on peitettava peltilevylla, joka on vahintaan 1,6mm
paksu ja jonka on ulotuttava vahintdan 150mm laitteistoa
pidemmalle kaikilta puolilta.

Syo6tto- ja maadoitusliitannat
Koneen maadoitus

Hitsauslaitteen runko on maadoitettava.
Maadoitusliitin joka on merkitty naytetylla
symbolilla, sijaitsee takaisinliitanta-
/syéttoliitantaalueen sisapuolella tata

tarkoitusta varten. Katso paikallisesta ja kansallisesta
sahkdlaista asianmukaiset maadoitusmenetelmat.

Kayttojakso

FLEXTEC™ kykenee hitsaamaan 100 %
kaariaikasuhteella (jatkuva hitsaus) 650 (Flextec 650)
ampeerin virran nimellislahddssa, ja 450 (Flextec 450)
ampeerin virran nimellislahddssa. 60 % kaariaikasuhteella
I&ht6 on 750 ampeeria (Flextec 650) ja 38 volttia (Flextec
450) (perustuen pois kymmenen minuutin pois-jaksoon — 6
minuutin paalla-aikaan ja 4 minuutin pois-aikaan).
Maksimilaht6 Flextec 650 —aitteelle on 815 ampeeria, ja
Flextec 450 —aitteelle on 500 ampeeria.

Suomi



Esimerkki: 40% kayttdjakso:

—

N

—>

Hitsaus neljan minuutin

ajan.

Tauko kuuden minuutin
ajan.

[-®-&-8-%

Minuutti

a

tai alenna
kayttdjaksoa

The FLEXTEC™ 650&450 ovat on myds luokiteltu
aavikkokayttoon, kayttoon korkeissa lampdtiloissa, 55°C
ymparistdssd. Konetta ei ole luokiteltu tdhan
kayttosovellukseen. (Katso alla oleva taulukko.)

Kaytto korkeissa lampdatiloissa
FLEXTEC™ 650

HITSAUSLAITTEEN TEHOLUOKITUKSET 55°C
KORKEISSA LAMPOTILOISSA

AMPEE | KAYTTOJAKS VOLTTIA | LAMPOTILAT
RIA o]

600 100%

650 50% 44V 55°C
750 30%

FLEXTEC™ 450

HITSAUSLAITTEEN TEHOLUOKITUKSET 55°C
KORKEISSA LAMPOTILOISSA

AMPEERIA | AMPEERIA | AMPEERIA | AMPEERIA
340 100% 34VDC
375 60% 35VDC 55°C
400 40% 36VDC
450 20% 38VDC

Korkean taajuuden suojaus

Sijoita FLEXTEC™ 4508&650 pois radio-ohjattavista
koneista. FLEXTEC™ 450&650 -laitteen normaali kayttd
voi vaikuttaa haitallisesti RF-ohjattujen laitteiden
toimintaan, mika voi aiheuttaa henkilbvammoja tai
laitteistovahinkoja.

S VAROITUS

SAHKOISKU voi tappaa.

Vain pateva sahkbasentaja saa liittad syo6ttdjohdot
FLEXTEC™ 450&650 -laitteeseen. Liitdnnat on tehtava
paikallisten ja kansallisten sahkokoodien mukaisesti ja
litantakaavio sijaitsee koneen takaisinliitanta-
/syéttoluukun  sisapuolella. Taman noudattamatta
jattdminen voi johtaa henkildvammaan tai kuolemaan.

Syéttoliitanta
(katso kuva #1 Flextec™ 650)

Kayta kolmivaiheista syéttdjohtoa. Halkaisijaltaan 45mm
reika syéttdjohdolle sijaitsee kotelon taustalla. Poista
takaisinliitdntapaneeli, joka sijaitsee kotelon taustalla ja
litd W, V, U ja maadoitus syéttéjohdon
litAntakaaviotarran mukaisesti.

Flextec™ 450 —laitteelle (katso Kuva #2): 36 mm
halkaisijan aukko tulosyé6télle sijaitsee kotelon takana.
Liitd L1, L2, L3 ja maa tulosyottdlitannan kaavion
mukaan tarra sijaitsee sisaisessa vaakapaneelissa.

Suomi

P&astaksesi uudelleenliitdnta-/tulosyottdliitdnta-lohkoihin
irrota 8 ruuvia, jotka varmistavat hitsauslaitteen kotelon
yldosan ja irrota kotelon ylaosa.

CE-markkinoille (vain mallille Flextec™ 650): CE-
tulosuodatinsarja (K3129-1) on asennettava. Ohjeet CE-
suodatussarjan asentamiseen toimitetaan sarjan
mukana.

Syottojannitteen valinta (vain mallille
Flextec™ 650)

Hitsauslaitteet [ahetetaan liitettynd 460 voltin
syottdjannitteeseen. Muuta tama liitdnta eri
syottdjannitteelle, katso kuvaa #1 ylta. Katso
lisaliitannan syoéttdalueiden taulukkoa kohdasta
Tekniset maaritykset.
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Kuva #1: Flextec™650
A: VIRRANSYOTTOREIKA:
Reititd syottovirtakaapeli tasta reidsta.
Vedonpoistaja on pakollinen. Katso paikallisista ja kansallisista sdhkdkoodeista asianmukainen vedonpoistaja.

: LITTIMEN LITANTA:
Liittda lisamuuntimen asianmukaiselle syéttéjannitteelle:

w

: VIRRANSYOTTOLIITIN:
Virtajohto/-kaapeli liitetdan tahan.
Maadoitusiliitin, joka on merkitty naytetylld symbolilla, toimitetaan erillisena tasta liittimesta virtajohdon
maadoitusjohdon liittdmiseksi. (katso paikallisista ja kansallisista sdhkdkoodeista asianmukaiset
maadoitusmenetelmat).

e o N

D: POISTA NELJA RUUVIA JA KAYTTOPANEELI.

VIRRANSYOTTOREIKA:
o Reitita syottdvirtakaapeli tasta reiasta

VIRRANSYOTTOLIITIN:

o Virtajohto/-kaapeli liitetdan tahan.

e Maadoitusliitin, joka on merkitty
naytetyllda symbolilla, toimitetaan
erillisena tasta liittimesta virtajohdon
maadoitusjohdon liittdmiseksi. (katso
paikallisista ja kansallisista
sahkokoodeista asianmukaiset
maadoitusmenetelmat).

Kuva #2: Flextec™ 450
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Hitsauskaapeliliitannat

Liita elektrodi ja tydkaapelit FLEXTEC™ 450&650 -
laitteen asianmukaisten I1dhténastojen valille seuraavien
ohjeiden mukaisesti:

Useimmat hitsaussovellukset kayvat positiivisella
(+) elektrodilla. Liitd naille sovelluksille
elektrodikaapeli johdon syéttélevyn ja positiivisen
(+) lahtonastan valille virtalahteeseen. Liita tydjohto
negatiivisesta (-) virtalahteen lahtdnastasta
tybkappaleeseen.

Kun negatiivista elektrodipolaarisuutta tarvitaan,
kuten joissain Innershield-sovelluksissa, kdanna
l1ahtdliitannat virtalahteessa painvastaisiksi
(elektrodikaapeli negatiiviseen (-) nastaan ja
ty6kaapeli positiiviseen (+) nastaan).

Ohjauskaapeliliitannat

Yleiset ohjeet

Aitoja Lincoln-ohjauskaapeleita on kaytettava kaiken
aikaa (lukuun ottamatta muutoin merkittya). Yleisesti
suosittelemme, ettad kokonaispituus ei ylitd 100 jalkaa
(30,5 m). Ei-standardinmukaisten kaapeleiden kaytto,
erityisesti yli 25 jalkaa pitkien, voi johtaa
viestintdongelmiin (jarjestelman sammumisiin), heikkoon
moottorin kiihtymiseen (heikko kaaren kaynnistys) ja
alhaiseen johdon ajovoimaan (johdon syéttdongelmia).
Kayta aina lyhintd mahdollista ohjauskaapelin pituutta,
ALAKA kelaa ylimaaraista kaapelia.

Koskien kaapelin asettelua, parhaat tulokset saadaan,
kun ohjauskaapelit reititetaan erillaan
hitsauskaapeleista. Tama minimoi hairididen
mahdollisuuden korkeiden virtojen, jotka virtaavat
hitsauskaapeleiden 1api, ja ohjauskaapeleiden alhaisen
tason signaalien valilla.

Rinnakkaiskaytto (vain mallille

Flextec™ 650)

FLEXTEC™ 650 -virtalahteita voidaan kayttaa
rinnakkain lisdantyneiden tehotarpeiden mukaisesti.
Mitaan sarjaa ei tarvita FLEXTEC™ 650 -virtalahteiden
rinnakkaiskayttoon. FLEXTEC™ 650 voidaan laittaa
rinnakkaiskayttéon vain vakiovirtaprosesseihin (tilakytkin
on oltava SMAW-asennossa). Liita virtalahteet naytetylla
tavalla ja aseta kunkin virtaldhteen tehon s&ato
puolikkaaseen halutusta kaarivirrasta. (Katso kuva #3)

w | SYOTTOJOHDOT
SYoTTO ° v | W
umN e ¥
‘LOHKO il - 2
. \
“MAADOITUS
R KANSALLISEN
(KONE #1) SAHKOKOODIN
NEGATIIVINEN POSITIIVINEN
! . .
‘ T \L L
- o m—— H SYOTTOJOHDOT
f ‘SYOTTO o Vﬁ' T w
LITIN ¥ - %
‘ ‘LOHKO pl) i y
vy = B GND
\
FLEXTEC 650 “MAADOITUS
(KONE #2) KANSALLISEN
SAHKOKOODIN
NEGATIIVINEN POSITIIVINEN MUKAISESTI
r r t
L _
NEGATIIVINEN POSITIIVINEN
TYOKAPPALEESSA TYOKAPPALEESSA

Kuva #3: Rinnakkaiskayton kaavio
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VRD™ (JANNITTEEN ALENNUSLAITE)
VRD™ -ominaisuus tarjoaa lisaturvallisuutta CC-
tikkutilassa. VRD™ vahentda OCV (avoimen piirin
jannite) hitsauslahdon navoiss, kun ei hitsata alle 35
VDC-jannitteella.

Laite toimitetaan VRD™ “k&yttdéon otettuna”. VRD™ -
toiminto voidaan poistaa kaytosta tai ottaa kayttéon
dippikytkimellad P.C. -ohjauslevylla.

P.C. —ohjauslevyn
sijainti

VRD-tilan asetuskytkin #5 “ON”
(PAALLA) -asennossa

T ol OFF

Dippikytkimen sijainti P.C. -

ohjauslevylla.

Tuotekuvaus

FLEXTEC™ 650 on moniprosessinen CC/CV DC-
muunnin ja se on luokiteltu 650 ampeerille, 44 voltille ja
100% kayttdjaksolle. FLEXTEC™ 450 on
monikayttdéinen CC/CV DC-invertteri ja on mitoitettu 450
ampeerille, 38 voltille 60 %:n kaariaikasuhteella.
FLEXTEC™ 650&450 opag on tarkoitettu seka tehdas-
etta kenttakayttoon. Se tulee pienikokoisessa ja
lujatekoisessa kotelossa, joka on suunniteltu
kannettavaksi ja ulkokaytt66n IP23-
ympéristdluokituksella. FLEXTEC™ 650 toimii
kolmivaiheisella 380V, 400V tai 415V 50hz tai 60hz
virralla. FLEXTEC™ 450 toimii kolmivaiheisella 380V,
460V tai 575V 50hz tai 60hz virralla.

FLEXTEC™ 450&650 laite on suunniteltu CC-SMAW,
CC-GTAW (lift tig), CV-GMAW, CV-FCAW-SS, CV-
FCAW-GS ja CV-SAW (vain mallille Flextec™ 650)

hitsausprosesseille. CAGia (kaaritalttaus) tuetaan myds.

Malliominaisuudet

e  Kovan kaytén malli ulkokayttdon (IP23-luokitus)

e Passiivisen tehokertoimen korjaus — antaa
luotettavasti 88% (vain Flextec™ 650) ja 95% (vain
Flextec™ 450) tehokertoimen alhaisemmilla
asennuskustannuksilla.

e 91% (vain Flextec™ 650) ja 89% (vain Flextec™
450) teholuokitus — védhentda sahkokustannuksia.

e F.AN. (puhallin tarpeen mukaan).
Jaahdytyspuhallin on kdynnissa, kun 1&dht66n tulee
virtaa ja viiden minuutin jddhdytysjakson ajan, kun
1&htd on poistettu kaytosta.

Suomi

e Lampdsuojaus termostaateilla Amp&merkkivalo-
LEDilla.

e Virhekoodien nayttdé LED-ruudulla vianetsinnan
helpottamiseksi.

e  Sahkdinen ylivirtasuojaus.

o  Syoéttdjannitteen vaarinkytkentasuojaus.

o  Kayttaa digitaalista signaalinkasittelya ja
mikroprosessoriohjausta.

e VRD™ Voltage Reduction Device — Ota tama
toiminto kayttéon pienempaa OCV:ta varten CC-
tiloissa lisaturvallisuutden vuoksi.

Ominaisuudet

Seuraavia ominaisuuksia tuetaan: Langansyéttolaitteet:
LF33, LN10, DH10, LN25-Pro, LT-7Tractor, NA —sarja
(vain mallille Flextec™ 650).

Suomi



Kotelon edustan hallintalaitteiden

kuvaukset vain Flextec™ 650
(katso kuva #4)

PN

11.
12.
13.

14.
15.
16.

17.

Suomi

Virtakytkin: Saataa syottovirtaa Flextec 650 -
laitteeseen.

Jannitteen nayttomittari

Ampeerien nayttomittari

Lampo6-LED: Keltainen valo, joka syttyy, kun
ylildmpétilatilanne esiintyy. L&ht6 on poissa
kaytosta, kunnes kone on jaahtynyt. Jadhtyneena
valo sammuu ja |aht6 voidaan ottaa uudestaan
kayttoon.

Hitsausprosessin valintakytkin: Kiertokytkin, joka
vaihtaa FLEXTEC™ 650 -laitteen viiden
kaytettavissa olevan hitsaustilan valilla — CC-
SMAW, CC-GTAW, CV, CV-Innershield, CV-SAW.
Kuumakaynnistyksen saatovalitsin.

Tehon saatovalitsin: asettaa lahtovirran tai -
jannitteen valittuun hitsausprosessiin.
Paikallinen/kauko-ohjauksen valitsinvipukytkin:
Asettaa tehon saadon paikalliseen (tehon
saatoénuppi) tai kauko-ohjaukseen (K857 kasi-
amptrol tai K870 jalka-amptrol).

Kaarivoiman saatovalitsin.

. Hitsausliittimet paalla/Kauko-ohjauksen

valitsinkytkin.

14 nastan langansyoéttolaitteen pyorea liitanta.
115V tai 42V langansyéttolaitteen valitsinkytkin.
Automaattisulakkeen nollauspainikkeet 14
nastan langansyéttolaitteen liittimelle.
6-nastainen kauko-ohjattava pyorea liitin.
Positiiviset ja negatiiviset hitsausvirtalahdot.
Langansyéttolaitteen volttimittarin
polaarisuuden valintakytkin.

VRD™ (Voltage Reduction Device) -merkkivalot.
A
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Kuva #4 Flextec™650
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Kotelon edustan hallintalaitteiden

kuvaukset vain Flextec™ 450

(katso kuva #5)

Virtakytkin

Jannitteen nayttomittari

Ampeerien nayttomittari

Lampo6-LED

Tehon saatovalitsin

Hitsausprosessin valintakytkin

Kuumakaynnistys-vaihtokytkin

Lahdon ohjauksen paikallinen/etavaihtokytkin

Kaaren ohjauksen asteikko

0. Hitsausliittimet paalld/Kauko-ohjauksen

valitsinkytkin

11. Langansyéttolaitteen volttimittarin
polaarisuuden valintakytkin

. Automaattisulakkeen nollauspainikkeet 14
nastan langansyéttolaitteen liittimelle

. 14 nastan langansyoéttolaitteen pyorea liitdnta

. 6-nastainen kauko-ohjattava pyorea liitin

. Positiiviset ja negatiiviset hitsausvirtalahdot

. VRD™ (Voltage Reduction Device) -merkkivalot.

SOONIORWON =

Figure #5:Flextec™450
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Kotelon taustan hallintalaitteiden

kuvaukset vain Flextec™ 650
(katso kuva #6)

1.
2.

3.

Syéttovirtajohdon kayttoreika

Kayttopaneeli — Mahdollistaa kayttéluukun litdnnan
syottovirtaan ja koneen maarittamisen.
Syottovirran takaisinkytkentd — Maarittaa koneen
syéttéjannitteelle.

LISAVARUSTE — GFCl-suojaus 115V:n
lisdlahdolle.

115 voltin, 15 ampeerin lisalahtddupleksi
ymparistosuojakannella.

15 ampeerin automaattisulake 115V lisateholle.
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Kuva #6 Flextec™650

Kotelon taustan hallintalaitteiden

kuvaukset vain Flextec 450
(katso kuva #7)

1.

Syottovirtajohdon kayttoreika
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Kuva #7: Flextec™ 450
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Yleiset hitsausmenettelyt

FLEXTEC™ 450&650 on moniprosessinen
invertterihitsauslaite. Hitsausprosessin
valitsinkytkinta kaytetaan halutun hitsaustilan
asettamiseen. FLEXTEC™ 650 -laitteessa on viisi
valittavaa hitsaustilaa, FLEXTEC™ 450 -laitteessa on 4
valittavaa hitsaustilaa:

1. SMAW - Tama on CC (vakiovirta) hitsaustila, jota
kaytetaan SMAW puikkohitsausprosessissa.

2. GTAW - Tama on CC (vakiovirta) hitsaustila, jota
kaytetdan GTAW TIG -hitsausprosessissa.

3. CV -Tama on CV (vakiojannite) hitsaustila, jota
kaytetddan GMAW MIG -hitsausprosessissa ja
FCAW-GS taytelanka-
suojakaasuhitsausprosessissa.

4. CV-Innershield — Tama on CV (vakiojannite)
hitsaustila, jota kaytetaan FCAW-SS, taytelanka-
itsesuojattu-hitsausprosessissa.

5. CV-SAW (vain mallille Flextec™ 650)- Tama on CV
(vakiojannite) hitsaustila, jota kdytetddn SAW -
jauhekaarihitsausprosessissa.

FLEXTEC™ 450&650 pystyy my6s talttaamaan. Talttaus
voidaan tehda joko SMAW-tilassa vain Felxtec™450 ja
vain Flexec™650 SMAW-tilassa tai CV- ja CV-
Innershield-tiloissa.

Hitsausprosessin valitsinkytkimen liséksi
kuumakaynnistysvalitsin, tehon saatévalitsin ja kaaren
saatovalitsin toimitetaan hitsaustoimenpiteen asetusta ja
hienosaatoa varten.

Hitsaussaadot ja naytot

Hitsausprosessin valintakytkin

Vain Flextec™ 650: 5 asentokytkenta kaytettavaksi
hitsausprosessin valintaan.

Vain Flextec™ 450: 4 asentokytkenta kaytettavaksi
hitsausprosessin valintaan.

Kuumakaynnistyksen saatovalitsin (vain mallille

Flextec™ 650)

*  Kuumakaynnistyksen saatd saatda kaynnistysvirtaa
kaaren alussa. Kuumakaynnistys voidaan asettaa
kohtaan "0", jolloin kaaren kdynnistymiseen ei lisata
lisdvirtaa. Lisddminen arvosta 0 arvoon 10 lisaa
lisavirtaa (suhteellinen esiasetettuun virtaan), joka
lisataan kaaren aloittamiseen.

Kuumakaynnistys-vaihtokytkin (vain Flextec™ 450)

*  Kuumakaynnistysohjaus saataa kaynnistysvirran
kaaren heratteessa. Kuumakaynnistys voidaan
asettaa “Off’-asentoon, eika lisavirtaa lisata kaaren
heratteessa. Kun on asetettu “On”-asentoon, lisaa
virtaa (suhteellinen esiasetettuun virtaan nahden)
lisdtaan kaaren heratteessa.

Kaaren saatovalitsin

»  Kaaren saadon tayden alueen valinta valilla -10 —
+10 CV-tilassa tdma saato on induktanssisaato.
Puikkotilassa saaté saataa kaaren voimaa.

Tehon saatovalitsin

*  Tehonsaato suoritetaan yhden kierroksen
potentiometrilla.

+  Saato osoitetaan metreittain.

+  KAUKO-OHJAUS-tiloissa tama saato asettaa
suurimman hitsausvirran. Jalka- tai kdsiohjaimen
painaminen kokonaan alas johtaa virran
esiasetustasoon.
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Jannitteen nayttomittari

Mittari nayttaa ennen CV-toimintaa (virran virtaus)
halutun esiasetetun jannitearvon (+/- 5V vain mallille
Flextec™ 650).

Mittari nayttaa ennen PUIKKO- tai TIG-toimintaa
virtaldhteen avoimen piirijannitteen tai kolme viivaa,
jos 1ahtda ei ole kytketty paalle.

Hitsauksen aikana mittari nayttaa todelliset
keskimaaraiset voltit.

Hitsauksen jalkeen mittari pitda todellisen
jannitearvon naytélla 5 sekunnin ajan. Naytot
vilkkuvat osoittaen, ettd kone on "Pito"-jaksolla.
Tehon saatd "Pito"-jaksolla johtaa "ennen kayttéa" -
ominaisuuksiin.

Ampeerien nayttomittari

Mittari nayttéa ennen PUIKKO- tai TIG-toimintaa
(virran virtaus) esiasetetun virta-arvon (vain mallille
Flextec™ 650) (joko 2 ampeeria tai +/- 3% (esim. 3
ampeeria / 100), kumpi vain on suurempi).

Mittari nayttaa ennen CV-toimintaa kolme viivaa,
jotka osoittavat ei-esiastettavat AMPEERIT.
Hitsauksen aikana mittari nayttaa todelliset
keskimaaraiset ampeerit.

Hitsauksen jalkeen mittari pitda todellisen virta-
arvon naytolla 5 sekunnin ajan. Naytot vilkkuvat
osoittaen, etta kone on "Pito"-jaksolla.

Tehon saatd "Pito"-jaksolla johtaa "ennen kayttéa" -
ominaisuuksiin.

Hitsausliittimet paalla/Kaukovipukytkin.

Kytkin maarittaa liipaisimen sijainnin.

Asetettuna "PAALLE"-asentoon hitsausliittimet ovat
tilassa OCV (avoin piirijannite) ja hitsausvalmiina.
Asetettuna "KAUKO-OHJAUS"-asentoon 1ahto on
kaytossa kauko-ohjausliipaisimella.

Saato — Paikallinen/Kauko-ohjausvipukytkin

Aseta kytkin asentoon "PAIKALLINEN" ohjataksesi
Flextecin |ahtda tehon saatdvalitsimesta.

Aseta kytkin kohtaan "KAUKO-OHJAUS"
saataaksesi laht6a kauko-ohjauslaitteella (K857
kasiohjain tai K870 jalkaohjain) liitettyna 6-
nastaiseen etaliittimeen tai langansyottolaite
litettyna 14-nastaiseen liittimeen.

Langansyéttolaitteen valitsinkytkin vain mallille
Flextec™ 650)

Tama kytkin maarittda langansydttolaitteen
syottdjannitteen 14-nastaisessa liittimessa joko 42
volttiin tai 115 volttiin.

Jos kytkin on virheellisessa asennossa kiinnitetylle
langansyéttolaitteelle, virtaa ei sydteta
langansyoéttolaitteeseen.

Langansyéttolaitteen volttimittarin
polaarisuuskytkin.

Kytkin tarjoaa tyéliitinnan langansyéttélaitteen
volttimittarille. Aseta kytkin tarrassa osoitettuun
elektrodipolaarisuusasentoon. Kytkin ei muuta
hitsauksen polaarisuutta.

Lampovalo

Tama tilavalo osoittaa, milloin virtaldhde on ajettu
lAmpdoylikuormitukseen. Jos lahtdliittimet olivat
"PAALLA", 1aht6 kytketaén takaisin paalle, kun
yksikko jaahtyy hyvaksyttavalle lampdtilatasolle. Jos
yksikko toimii "KAUKO-OHJAUS"-tilassa, liipaisin on
avattava ennen tai jalkeen lammaon tyhjentymisen ja
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suljettava, kun kone on jaahtynyt hyvaksyttavaan
ldmpdtilaan tehon vahvistamiseksi.

Peruskayttotilat
SMAW

Tama hitsaustila on vakiovirta (CC) -tila, jossa on
jatkuvan ohjauksen ominaisuus valilla 15-815 ampeeria
(vain Flextec™650) ja valilla 15 — 500 ampeeria (vain
Felxtec™450). Se on tarkoitettu SMAW-
puikkohitsausprosessiin ja kaaritalttaukseen.

Tehon s&ato paikallinen/kauko-ohjaus — Kun s&ato on
asetettu kohtaan "PAIKALLINEN" (ei
etapotentiometrid/saatda kytkettyna 6- tai 14-nastaisiin
liittimiin), 1aht6a ohjataan tehon saatévalitsimesta
FLEXTEC™ 4508650 -laitteen edesta). Aseta tama
kytkin kohtaan "KAUKO-OHJAUS", kun ulkoinen
potentiometri/saatd on kytketty.

*  Kun etapotentiometri on kytketty, FLEXTEC™
450&650 -laitteen tehon saato ja kauko-ohjaus
toimivat master (isénta)/slave (vara)-maarityksessa.
Kayta FLEXTEC™ 450&650 -laitteen saatdvalitsinta
asettamaan suurin hitsausvirta. Kauko-ohjaus ohjaa
|ahtoa pienemmasta esiasettuun suurimpaan
arvoon.

Kuumakaynnistys — Kuumakaynnistyksen saat6 saataa
kaynnistysvirtaa kaaren alussa. Kuumakaynnistys
voidaan asettaa kohtaan "0"(vain Flextec™650) ja “Off”
(vain Felxtec™ 450), jolloin kaaren kaynnistymiseen ei
lisata lisavirtaa. Vain Flextec™ 650: Lisadminen arvosta
0 arvoon 10 lisaa lisavirtaa (suhteellinen esiasetettuun
virtaan), joka lisataan kaaren aloittamiseen. Flextec 450
voidaan asettaa “OFF” (POIS) —asentoon, eika lisavirtaa
lisata kaaren kaynnistykseen. Kun on asetettu “On”-
asento, lisdvirtaa (suhteellinen esiasetettuun virtaan
nahden) kaaren heratteessa

Kaaren saato — Kaaren saatd saatda kaarivoimaa, jolla
saadetaan oikosulkuvirtaa. Minimiasetus

(-10) tuottaa "pehmean" kaaren ja minimiroiskeen.
Maksimiasetus (+10) tuottaa "teravan" kaaren ja minimoi
elektrodien tarttumisen.

Hitsausliittimet paalld/Kauko-ohjaus — Asetettu
kohtaan "PAALLA" ja kone on valmis hitsaustilaan.

Jannitteen nayttomittari — Tama nayttdé nayttaa kolme
katkoviivaa, kun kone on tyhjakayntitilassa. Tama
osoittaa, ettd jannite ei ole asetettavissa tahan
hitsaustilaan. Kun 1aht6é on kaytéssa, todellinen
hitsausjannite naytetdan. Hitsauksen jalkeen mittari pitaa
todellisen jannitearvon naytolla 5 sekunnin ajan. Tehon
saato "Pito"-jaksolla johtaa ylla ilmoitettuihin "ennen
kayttoa" -ominaisuuksiin. Naytot vilkkuvat osoittaen, etta
kone on "pito"-jaksolla.

Tehon saatovalitsin

*  Kun paikallinen/kauko-ohjaus on asetettu kohtaan
"PAIKALLINEN", tama valitsin asettaa
hitsausampeeriluvun.

*  Kun paikallinen/kauko-ohjaus on asetettu kohtaan
"KAUKO-OHJAUS", tama valitsin asettaa
suurimman hitsausampeeriluvun. Etapotentiometri
ohjaa ampeerilukua pienimmasta esiasettuun
suurimpaan arvoon.
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Ampeerien nayttomittari — Tama nayttd nayttaa
esiasetetun hitsausvirran, kun kone on tyhjakayntitilassa.
Hitsauksen jalkeen mittari pitda todellisen ampeeriarvon
naytélld 5 sekunnin ajan. Tehon saaté "Pito"-jaksolla
johtaa ylla ilmoitettuihin "ennen kaytt6a" -ominaisuuksiin.
Naytoét vilkkuvat osoittaen, etta kone on "pito"-jaksolla.

GTAW

Tama hitsaustila on vakiovirta (CC) -tila, jossa on
jatkuvan ohjauksen ominaisuus valilla 10—815 ampeeria
amps (vain Flextec™ 650) ja valilla 10 — 500 ampeeria
(vain Flextec™ 450). Se on tarkoitettu GTAW tig -
hitsausprosesseihin.

Kuumakaynnistys — Kuumakaynnistys saataa kaaren
aloitusvirtaa. Vain Flextec™650 +10 asetus johtaa
kaikkein positiivisimpaan kaaren aloitukseen. Flextec
450 voidaan asettaa “OFF” (POIS) —asentoon, eika
lisavirtaa lisata kaaren kaynnistykseen. Kun on asetettu
“On”-asento, lisdvirtaa (suhteellinen esiasetettuun
virtaan ndhden) kaaren heratteessa

Kaaren saato — Tata saatoa ei kaytetda GTAW-tilassa.

Hitsausliittimet paalld/Kauko-ohjaus

«  Asetettuna "PAALLE"-asentoon, hitsausliittimet ovat
tilassa OCV (avoin piirijannite) ja hitsausvalmiita.

*  Asetettuna "kauko-ohjaus"-asentoon, 1&ht6 on
kaytdssa kauko-ohjausliipaisimella.

Jannitteen nayttomittari — Tama nayttd nayttaa kolme
katkoviivaa, kun kone on tyhjakayntitilassa.

Tama osoittaa, ettd jannite ei ole asetettavissa tahan
hitsaustilaan. Kun laht6é on kaytdssa, todellinen
hitsausjannite naytetaan. Hitsauksen jalkeen mittari pitaa
todellisen jannitearvon naytolla 5 sekunnin ajan. Tehon
saato "Pito"-jaksolla johtaa ylla ilmoitettuihin "ennen
kaytt6a" -ominaisuuksiin. Naytét vilkkuvat osoittaen, etta
kone on "pito"-jaksolla.

Ampeerien nayttomittari — Tama naytté nayttaa
esiasetetun hitsausvirran, kun kone on tyhjakayntitilassa.
Hitsauksen jalkeen mittari pitda todellisen ampeeriarvon
naytélld 5 sekunnin ajan. Tehon saato "Pito"-jaksolla
johtaa ylla ilmoitettuihin "ennen kaytt6&" -ominaisuuksiin.
Naytét vilkkuvat osoittaen, etta kone on "pito"-jaksolla.

Tehon s&ito paikallinen/kauko-ohjaus — Kun saato on
asetettu kohtaan "PAIKALLINEN" (ei
etapotentiometrid/saatdéa kytkettyna 6- tai 14-nastaisiin
liittimiin), 1aht6a ohjataan tehon saatévalitsimesta
FLEXTEC™ 450&650 -laitteen edesta). Aseta tama
kytkin kohtaan "KAUKO-OHJAUS", kun ulkoinen
potentiometri/saato on kytketty.

*  Kun etapotentiometri on kytketty, FLEXTEC™
4508650 -laitteen tehon s&atd ja kauko-ohjaus
toimivat master (isénta)/slave (vara)-maarityksessa.
Kaytd FLEXTEC™ 450&650 -laitteen saatovalitsinta
asettamaan suurin hitsausvirta. Kauko-ohjaus ohjaa
|ahtda pienimmasta esiasettuun suurimpaan arvoon.

Tehon saatovalitsin

*  Kun paikallinen/kauko-ohjaus on asetettu kohtaan
"PAIKALLINEN", tama valitsin asettaa
hitsausampeeriluvun.

*  Kun paikallinen/kauko-ohjaus on asetettu kohtaan
"KAUKO-OHJAUS", tama valitsin asettaa
suurimman hitsausampeeriluvun. Etapotentiometri
ohjaa ampeerilukua pienimmasta esiasettuun
suurimpaan arvoon.
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CV-kaasu

Tama hitsaustila on vakiojannite (CV) -tila, jossa on
jatkuvan ohjauksen ominaisuus valilla 10-45 volttia. Se
on tarkoitettu GMAW, FCAW-GS, MCAW-
hitsausprosessiin ja kaaritalttaukseen.

Kuumakaynnistys Flextec™ 650 — Kierré asennosta
"0" asentoon "10" tuottaaksesi lisdenergiaa hitsauksen
kaynnistyksen aikana. Kuumakaynnistys Flextec™
450- -laitteelle Vaihda “ON” —asentoon tuottamaan
lisda energiaa hitsauksen kaynnistyksen aikana.

Kaaren saato — Kaaren saato saatelee
puristusvaikutusta. Minimiasetuksella (-10) minimoi
puristuksen ja synnyttdd pehmean kaaren. Alhaiset
puristusasetukset ovat parempia suurimmaksi osaksi
inertteja kaasuja sisaltavilla kaasuseoksilla hitsaukseen.
Maksimiasetuksella (+10) maksimoi puristuksen ja
synnyttaa teravan kaaren. Korkeat puristusasetukset
ovat parempia hitsaukseen FCAW ja CMAW COz:lla.

Hitsausliittimet paalld/Kauko-ohjaus

+  Asetettuna "PAALLE"-asentoon, hitsausliittimet ovat
tilassa OCV (avoin piirijannite) ja hitsausvalmiita.
Tata valintaa kaytetdan kaaren
langansyoéttolaitteiden poikki.

«  Asetettuna "KAUKO-OHJAUS"-asentoon, 1&ht6 on
kaytdssa kauko-ohjausliipaisimella.

Ampeerien nayttomittari — Tama nayttd nayttaa kolme
katkoviivaa, kun kone on tyhjakayntitilassa. Tama
osoittaa, ettéd ampeeriluku ei ole asetettavissa tadhan
hitsaustilaan. Kun laht6é on kaytdssa, todellinen
hitsausampeeriluku naytetaan. Hitsauksen jalkeen
mittari pitda todellisen ampeeriarvon naytolla 5 sekunnin
ajan. Tehon saato "Pito"-jaksolla johtaa ylla ilmoitettuihin
"ennen kaytt6a" -ominaisuuksiin.

Naytét vilkkuvat osoittaen, etta kone on "pito"-jaksolla.

Jannitteen nayttomittari — TAma nayttd nayttaa
esiasetetun hitsausjannitteen, kun kone on
tyhjakayntitilassa. Hitsauksen jalkeen mittari pitéda
todellisen jannitearvon naytolla 5 sekunnin ajan. Tehon
saato "Pito"-jaksolla johtaa ylla ilmoitettuihin "ennen
kaytt6a" -ominaisuuksiin. Naytét vilkkuvat osoittaen, ettéa
kone on "pito"-jaksolla.

Tehon s&ato paikallinen/kauko-ohjaus — Kun s&ato on
asetettu kohtaan "PAIKALLINEN" (ei
etapotentiometrid/saatdéa kytkettyna 6- tai 14-nastaisiin
liittimiin), 1aht6a ohjataan tehon saatévalitsimesta
FLEXTEC™ 450&650 -laitteen edesta. Aseta tama
kytkin kohtaan "KAUKO-OHJAUS", kun ulkoinen
potentiometri/saatd on kytketty.

Tehon saatovalitsin

e Kun paikallinen/kauko-ohjaus on asetettu kohtaan
"PAIKALLINEN", tama valitsin asettaa
hitsausjannitteen.

e Kun paikallinen/kauko-ohjaus on asetettu kohtaan
"KAUKO-OHJAUS", tdma valitsin poistuu kaytosta.

CV-Innershield

Tama hitsaustila on vakiojannite (CV) -tila, jossa on
jatkuvan ohjauksen ominaisuus valilla 10-45 volttia. Se
on tarkoitettu FCAW-SS-hitsausprosessiin ja
kaaritalttaukseen.
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Kuumakaynnistys Flextec™ 650 — Kierrd asennosta
"0" asentoon "10" tuottaaksesi lisdenergiaa hitsauksen
kaynnistyksen aikana. Kuumakaynnistys Flextec™
450- -laitteelle Vaihda “ON” —asentoon tuottamaan
lisda energiaa hitsauksen kaynnistyksen aikana.

Kaaren saato — Kaaren saato saatelee
puristusvaikutusta. Minimiasetuksella (-10) minimoi
puristuksen ja synnyttdd pehmean kaaren.
Maksimiasetuksella (+10) maksimoi puristuksen ja
synnyttaa teravan kaaren.

Hitsausliittimet paalla/Kauko-ohjaus

e Asetettuna "PAALLE"-asentoon, hitsausliittimet ovat
tilassa OCV (avoin piirijannite) ja hitsausvalmiita.
Tata valintaa kaytetdan kaaren
langansyéttolaitteiden poikki.

e Asetettuna "KAUKO-OHJAUS"-asentoon, 1ahtd on
kaytossa kauko-ohjausliipaisimella.

Ampeerien nayttomittari — Tama nayttd nayttaa kolme
katkoviivaa, kun kone on tyhjakayntitilassa. Tama
osoittaa, ettd ampeeriluku ei ole asetettavissa tdhan
hitsaustilaan. Kun 1aht6é on kaytdssa, todellinen
hitsausampeeriluku naytetdan. Hitsauksen jalkeen
mittari pitda todellisen ampeeriarvon naytélla 5 sekunnin
ajan. Tehon saato "Pito"-jaksolla johtaa ylla ilmoitettuihin
"ennen kaytt6a" -ominaisuuksiin. Naytot vilkkuvat
osoittaen, ettd kone on "pito"-jaksolla.

Jannitteen nayttomittari — Tama nayttoé nayttaa
esiasetetun hitsausjannitteen, kun kone on
tyhjakayntitilassa. Hitsauksen jalkeen mittari pitda
todellisen jannitearvon naytélla 5 sekunnin ajan. Tehon
saato "Pito"-jaksolla johtaa ylla ilmoitettuihin "ennen
kaytt6a" -ominaisuuksiin. Naytot vilkkuvat osoittaen, etta
kone on "pito"-jaksolla.

Tehon saito paikallinen/kauko-ohjaus — Kun saato on
asetettu kohtaan "PAIKALLINEN" (ei
etépotentiometrid/saatéa kytkettyna 6- tai 14-nastaisiin
liittimiin), 14ht6a ohjataan tehon saatévalitsimesta
FLEXTEC™ 450&650 -laitteen edesta. Aseta tama
kytkin kohtaan "KAUKO-OHJAUS", kun ulkoinen
potentiometri/saato on kytketty.

Tehon saatovalitsin

¢ Kun paikallinen/kauko-ohjaus on asetettu kohtaan
"PAIKALLINEN", tamé valitsin asettaa
hitsausjannitteen.

¢ Kun paikallinen/kauko-ohjaus on asetettu kohtaan
"KAUKO-OHJAUS", tama valitsin poistuu kaytosta.

CV-SAW (vain mallille Flextec™ 650)
Tama hitsaustila on vakiojannite (CV) -tila, jossa on
jatkuvan ohjauksen ominaisuus valilla 10—45 volttia. Se
on tarkoitettu CV-SAW-jauhekaarihitsausprosesseihin.

Kuumakaynnistys — Ei kayteta talle hitsausprosessille.
Kaaren saato — Ei kayteta talle hitsausprosessille.

Hitsausliittimet paalld/Kauko-ohjaus

e Asetettuna "PAALLE"-asentoon, hitsausliittimet ovat
tilassa OCV (avoin piirijannite) ja hitsausvalmiina.
Tata valintaa kaytetdan kaaren
langansyéttolaitteiden poikki.

e Asetettuna "KAUKO-OHJAUS"-asentoon, 1&ht6 on
kaytdssa kauko-ohjausliipaisimella.
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Ampeerien nayttomittari — Tama nayttd nayttda kolme
katkoviivaa, kun kone on tyhjakayntitilassa. Tama
osoittaa, ettéd ampeeriluku ei ole asetettavissa tadhan
hitsaustilaan. Kun 1aht6é on kaytéssa, todellinen
hitsausampeeriluku naytetaan. Hitsauksen jalkeen
mittari pitda todellisen ampeeriarvon naytolla 5 sekunnin
ajan. Tehon saato "Pito"-jaksolla johtaa ylla ilmoitettuihin
"ennen kaytt6a" -ominaisuuksiin. Naytot vilkkuvat
osoittaen, ettd kone on "pito"-jaksolla.

Jannitteen nayttomittari — Tama nayttd nayttaa
esiasetetun hitsausjannitteen, kun kone on
tyhjakayntitilassa. Hitsauksen jalkeen mittari pitéda
todellisen jannitearvon naytolla 5 sekunnin ajan. Tehon
saatd "Pito"-jaksolla johtaa ylla ilmoitettuihin "ennen
kaytt6a" -ominaisuuksiin. Naytét vilkkuvat osoittaen, etta
kone on "pito"-jaksolla.

Tehon s&ato paikallinen/kauko-ohjaus — Kun s&ato on
asetettu kohtaan "PAIKALLINEN" (ei
etapotentiometrid/saatda kytkettyna 6- tai 14-nastaisiin
liittimiin), 1aht6a ohjataan tehon saatévalitsimesta
FLEXTEC™ 650 -laitteen edestd. Aseta tama kytkin
kohtaan "KAUKO-OHJAUS", kun ulkoinen
potentiometri/saatd on kytketty.

Tehon saatovalitsin

e  Kun paikallinen/kauko-ohjaus on asetettu kohtaan
"PAIKALLINEN", tama valitsin asettaa
hitsausjannitteen.

e  Kun paikallinen/kauko-ohjaus on asetettu kohtaan
"KAUKO-OHJAUS", tdma valitsin poistuu kaytosta.

Huolto

/\ VAROITUS
Kaikissa yllapito- ja huoltoasioissa on suositeltavaa ottaa
yhteys Iahimpaan Lincoln Electric-huoltoon. Yllapito tai
korjaus, jonka on tehnyt ei-valtuutettu huolto, mitatoi
valmistajan myontaman takuun.

Huoltotarpeen tiheys voi vaihdella riippuen
ymparistéolosuhteista. Havaittavat vauriot pitaa
ilmoittaa valittdmasti.

e Tarkista kaapelien ja liittimien eheys. Vaihda
tarpeen vaatiessa.

e Pida kone puhtaana. Pyyhi ulkokuori ja erikoisesti
ilmaritilat puhtaalla kuivalla liinalla.

/%\ VAROITUS
Ald avaa konetta, aldka tydnna sisddn mitédan koneen
aukoista. Verkkokaapeli pitaa irrottaa aina ennen huoltoa
ja korjausta. Suorita jokaisen korjauksen jalkeen
tarvittavat testit turvallisuuden varmistamiseksi.
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WEEE

Ala havita sahkolaitteita sekajatteiden mukana!
K Noudatettaessa Euroopan Unionin Direktiivid 2002/96/EY Sahkoélaite- ja Elektroniikkajatteesta ( WEEE ) ja

07/06

toteutettaessa sité sopusoinnussa kansallisen lain kanssa, sahkdlaite, joka on tullut elinkaarensa paahan
pitda kerata erilleen ja toimittaa sahko- ja elektroniikkaromujen kerayspisteeseen. Lisatietoja taman

= tuotteen kasittelysta, kerdamisesta ja kierratyksesta saa kunnan ymparistoviranomaisilta.
Noudattamalla tatd Euroopan Unionin direktiivid, autat torjumaan Kielteiset ynparisto- ja terveysvaikutukset!
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Varaosaluettelo

12/05

Osaluettelo, lukuohje

o Al4 kayta tata osaluetteloa koneeseen, jonka koodinumero ei ole listassa. Ota yhteytta Lincoln Electric huolto-
osastoon mista tahansa koodista, joka ei ole listassa.

e Kayta asennuskuvaa ja alla olevaa taulukkoa maarittaaksesi, missa osa sijaitsee.

e Kayta vain osia, jotka on merkitty "X":ll& asennussivua ilmoittavassa sarakkeessa (# ilmoittaa muutoksesta tasséa
painoksessa).

Ensiksi, lue yllaolevat ohjeet, sitten katso "Spare Part" listaa joka toimitetaan koneen mukana, joka sisaltda kuvalla
varustetun varaosalistan.

Sahkokaavio

Katso "Spare Part" listaa, joka toimitetaan koneen mukana.

Lisavarustesuosituksia

Tuotenumero Kuvaus

K870 Jalkakaukosaadin.

K10095-1-15M Kasikaukosaadin.

K10376 Liitin/twist-mate-sovitin (2 osaa tarvitaan)
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