
SORUN: 
EROZYON ve KOROZYON 

Atık kömür, Kuzeydoğu ABD'dek� taş kömürü madenler�nde b�r 
yüzyıldan uzun b�r süred�r b�r�ken, enerj� değer� düşük b�r artıktır. 
1990'ların başından ber�, bu madenler�n yakınında bulunan kömür 
yakıtlı enerj� santraller�, bu ucuz yakıt kaynağını s�rkülasyonlu akışkan 
yatağa sah�p kazanlarda (CFB)⁽*⁾ yakab�lecek şek�lde tasarlanmıştır.

Yakılan her 100 ton atık kömür, çok �nce n�trojen oks�t parçacıkları 
�çeren em�syonlarla b�rl�kte, cıva ve kükürt g�b� k�myasallar �çeren      
60 tondan fazla �nce tanel� uçucu kül üret�l�yor. Tes�s operatörler�, 
k�myasalları kontrol etmek �ç�n yanma odasını k�reç taşı �le besl�yor ve 
n�trojen oks�t em�syonlarını azaltmak �ç�n amonyak ver�yor. Sonuçta, 
kazan borusu arızalarına ve mal�yetl� önceden planlanamayan duruş 
kayıplarına yol açan erozyon ve korozyon hasarları oluşuyor.

(*)   C�rculat�ng Flu�d�zed Bed (CFB) bo�lers: S�rkülasyonlu Akışkan Yatağa Sah�p kazanlar

Kazan Borularının (Akışkan Yatağa Sah�p Kazanlar)
Weartech® SHS™ Termal Püskürtme Yöntem�yle Kaplanması
Erozyon ve Korozyona Karşı Mükemmel Dayanım Sağlar.
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SONUÇ: 
WEARTECH® SHS™ ISIL PÜSKÜRTME YÖNTEMİ 
UYGULANARAK YAPILAN KAPLAMA, RAKİP KAPLAMALARDAN 
DAHA YÜKSEK PERFORMANSA SAHİPTİR

9 aylık h�zmet süres�n�n ardından planlı olarak yapılan b�r kes�nt� 
sırasında kazan boruları �ncelend� ve Weartech® SHS7170™ WTWAS 
�le yapılan kaplamada herhang� b�r erozyon veya korozyon hasarı 
bel�rt�s� görülmezken, rak�p kaplamalarda onarım gerekt�ren 
erozyon hasarının oluştuğu tesp�t ed�ld�.

Pens�lvanya'dak� kömürle çalışan b�r elektr�k santral�nde bulunan 
s�rkülasyonlu akışkan yatağa sah�p (CFB) kazanın �ç�ndek� borularının 
en ş�ddetl� erozyon hasarı oluşan bölümünde termal sprey kaplama 
yöntem� �le �lg�l� b�r saha denemes� ve dayanım konusunda 
kıyaslama çalışması yapıldı. Eş�t boyuttak� �k� LMC Armacor™ termal 
sprey kaplaması arasında yer alan kazan borularının 2,1 x 1,5 m'l�k 
bölümüne Weartech® SHS™7170 WTWAS �le kaplama �şlem� 
uygulandı.

ÇÖZÜM: 
WEARTECH® SHS™ ISIL PÜSKÜRTME YÖNTEMİYLE KAPLAMA

Yakıt Olarak Kömür Kullanılan Tes�stek�
S�rkülasyonlu Akışkan Yatağa Sah�p Kazan

Weartech® Tarafından Yapılan Kaplama
— 9 Ay Çalıştıktan Sonra —

Rak�p F�rmanın Yaptığı Kaplama
— 9 Ay Çalıştıktan Sonra —

Kazan borularının bulunduğu ve en ş�ddetl� 
erozyon hasarının meydana geld�ğ� bölümde 

çeş�tl� saha denemeler� yapılmıştır.

Rak�p tarafından yapılan kaplamada, 
erozyondan kaynaklanan ve onarım gerekt�ren 

hasarlar oluşmuştur.

Weartech® SHS™7170 WTWAS �le yapılan 
kaplamada, aşınma veya korozyon hasarına 

rastlanmamıştır.


