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CrossLinc® Teknolojisi

Acik alanda veya biiyiik yapilar iizerinde kaynak yaparken
SAHADA KARSILASILAN . . isci giivenligi, kaynak kalitesi ve verimlilik akla gelen en
KAYNAK SORUNLARINI COZMEK ICIN onemli konulardir.

Bu tir ortamlarda, operatorin ylzlerce metre uzakta bulunan ve
agir hava sartlarina karsi dayanikli bir kaynak gii¢ tnitesine
baglanmis saglam, kompakt ve hafif bir tel sirme Unitesinin
yakininda calismasi sik karsilasilan bir durumdur.

Simdiye kadar, standart “Across-the-arc” tipi modeller veya ek bir
kontrol kablosuyla donatilmis tel siirme sistemleri olmak tzere iki
farkli yapiya sahip tasinabilen tel sirme tniteleri kullaniimaktaydi.

Tel strme Unitesinin ark voltajini kullanarak ¢alistigr "Across-the-Arc"
tipi modellerde sadece kaynak kablosu bulunur. Bu tarz sistemler, giic
unitesine daha az kablonun baglanmasi gibi bir avantaja sahiptir,
ancak bu durumda voltaj kontroltntn kullanim noktasindan yapiimasi
mumkuan degildir.

Sisteme bir kontrol kablosunun eklenmesi, operatérin calistig
noktadan voltaj ayari yapmasina olanak saglar, ancak bu kablolar
maliyetli olabildigi gibi Gretim ortamini daha karmasik bir hale
getirebilir.

TUm bunlarin ¢6zumdu icin daha iyi bir yol mutlaka vardir.
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Kaynak Maliyetlerinizi Azaltin

Hesabinizi lyi Yapin!

Kesintileri ve durus kayiplarini ortadan kaldirin ve paradan tasarruf edin. Arktaki cikis degerlerini kontrol ederek yilda 500 adam.saat
veya 9.555 € tasarruf saglayabilirsiniz. Crosslinc'e yatirim yaptiginizda paranizi 8 aydan kisa bir sirede geri kazanirsiniz.
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Kaynak Arkina Ait Cikis Degerlerinin Kontrolu

ilave Kabloya ihtiyac Yoktur.

CrossLinc® teknolojisi ekstra kabloya ihtiya¢c duymadan tel sirme

Unitesinden voltaj kontroll yapma olanagi saglar. Sonug, daha ytksek
verim, gtivenlik ve kalitedir. Bircok avantajdan yararlanirken arkin gug

Unitesi tarafindan kontrol edilmesinin ve/veya sisteme bir kontrol
kablosu eklenmesinin neden oldugu olumsuzluklardan kurtulun.
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VERIMLILIK GUVENLIK KALITE
Calisma hizinizi artirin, Ayak altindaki kablo Daha fazla kontrol yapma
hareketlerinizi azaltin ve sayisini azaltarak olanagi sayesinde tel sirme
uygunsuzluktan yaralanma olasiligini ve hizi ile ilgili 6zellikleri kolay
kaynaklanan is tekrarini riskini dustrdn. ve hassas bir sekilde
en aza indirin. belirleyin.
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CrossLinc® Teknolojisi

CrossLinc® Teknolojisine sahip tel sirme Uniteleri, hem ekstra kablo ihtiyacini ortadan kaldirir hem de voltaj kontrolinln tel sirme

Unitesinden yapilmasina olanak saglar. Bunun sonucunda, calisma sahasinda daha fazla glvenlik, kalite ve Uretkenlik elde edilir.

COZUMLERIN KARSILASTIRILMASI
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ARK VOLTAJI
KULLANIMI
(ACROSS-THE-ARC)

KONTROL KABLOSU

KULLANIMI

KULLANIMI

"

L
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", Standart Bakir

Kablo

Avantajlar

Daha az kablo
Distk maliyet

Santiyede daha az
kablo karmasasi

Avantajlar

Tel sirme Unitesinden
voltaj kontrold yapilabilmesi

Her kaynak uygulamasi
icin dogru proseddrler

Voltaj dislsu halinde kolay
ayar yapma olanagi

Avantajlar

Tel stirme Unitesinden
voltaj kontrold yapilabilmesi

Daha az kablo

Santiyede daha az
kablo karmasasi

Her kaynak uygulamasi
icin dogru proseddrler

Voltaj dislsu halinde kolay
ayar yapma olanagl

Artirilmig ark siresi

Dezavantajlar
Tel stirme Unitesinden
voltaj kontrolii yapilamamasi

Prosedir ayarlarinin
zor olmasi

Dezavantajlar

Daha fazla kablo

Santiyede daha fazla
kablo karmasasi

Daha ylksek maliyet
Daha zor hareket kabiliyeti

Dezavantajlar
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Gercek Voltaj Teknolojisi™ — True Voltage Technology™ (TVT™]

Ayarladiginiz degerlerde kayip yasamadan calisin.

20V DC

Yapisal celik konstriksiyonlar, gemi insasi ve agik deniz calismalari
basta aolmak Gzere dis mekanlarda gerceklestirilen bircok kaynak
uygulamasinda oldugu gibi kaynakcilar gli¢ Unitesinin yizlerce
metre uzagindaki bir alanda ¢alisiyor olabilir. Kullanilan kablolar,
glic Unitesi ile kaynak noktasi arasinda bir voltaj farki veya voltaj
distst olusmasina neden olabilir. Yandaki 6rnekte, kaynak giic
Unitesi 24 V'a ayarlanmistir. Ancak gercekte uzun kablolardaki
elektrik direnci nedeniyle arkta sadece 20 V vardir. Bu durum soguk
(yeterli 1si olmadan) kaynak problemine neden olur.
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GERCEK VOLTAJ TEKNOLOJiSI™
KULLANMADAN

24V DC

Gergek Voltaj Teknolojisi (TVT) voltajda meydana gelen

diislst hesaplar ve bu duslist gidermek icin gli¢ tinitesinde
gerekli ayarlamalari yaparak onceden belirlenen gercek { ot
voltaj degerinin kaynak noktasinda da elde edilmesine L

olanak saglar. Yandaki érnekte, LN-25X tel besleme
unitesinde 24 V degerinde bir 6n ayar yapiimistir. Gergek
Voltaj Teknolajisi (TVT) uzun kaynak kablolarinin 4 V'luk bir
dislse neden oldugunu algilar ve kaynak makinesinin
cikisini 28 V'a yikselterek bu diisist telafi eder. Bu sayede,
kaynak arkinda istenen 24 V elde edilir.

COZUMLERIN KARSILASTIRILMASI

GERCEK VOLTAJ TEKNOLOJiSI™
KULLANARAK

is Parcasi
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CrossLinc® Teknolojisine Sahip Donanimlar

CrossLinc® teknolojisi ile uyumlu tel sirme (nitelerine ve gl¢ Unitelerine ait model tanimlarinin sonunda *X" harfi bulunur, yani bu ekipmanlar
LN-25X™ Flextec® 350X gibi ifadelerle isimlendirilir. CrossLinc® iletisiminin saglanmasi icin bu iki ekipmanin birbirleri ile eslestirilmesi yeterlidir.
CrossLinc® teknolojisiicin Lincoln Electric Griin yelpazesinde yer alan ve isminin sonunda “X” harfi olan donanimlar dikkate alinmalidir.

X-serisi Kaynak Makinelerine ve Tel Siirme Unitelerine Kisa Bakis

FLEXTEC350X FLEXTEC350X
Construction Standard FLEXTEC500X FLEXTEC 650X
(K4283-1) (K4284-1) (K3607-2) (K3533-1)

LN-25X ActivgX™
(K4267-4) (K3519-2)
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Kaynak Yontemleri

Ortdli Elektrod Kaynagi
Argon (DC-TIG) Kaynagi
Gazalti (MIG/MAG) Kaynasgi
0zlii Tel Kaynag

Uygulamalar

Genel imalat Sanayi

Bakim ve Onarim Uygulamalari
Arac Govdesi imalati

Tarim Endustrisi

Kiichk Sanayi Uygulamalari
Genel Uygulamalar
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MUSTERi DESTEK POLITIKASI

The Lincoln Electric Company yuksek kaliteli kaynak ekipmanlari, sarf malzemeleri ve kesme ekipmanlarinin tretimi ve satisi ile istigal etmektedir. Amacimiz misterilerimizin gereksinimlerini karsilamak ve hatta beklentilerinin tzerine gikmaktir.
Misterilerimiz bazen bizden drtnlerimizin kullanimina dair bilgi veya 6neri talebinde bulunabilirler. Calisanlarimiz, misterilerimizden gelen bilgileri ve onlarin uygulamaya dair birikimlerini de g8z dntinde bulundurarak, bu taleplere en iyi sekilde yanit
vermeye gayret gosterirler. Ancak, calisanlarimizin misterilerimizden gelen bilgileri ve projelerinin teknik ayrintilarini bilmeleri ve degerlendirmeleri tabiatiyla miimkiin degildir. Bu nedenle, Lincoln Electric, ¢alisanlarinin verebilecegi bu gibi bilgi veya

oneriler kapsaminda herhangi bir garanti veremez, sorumluluk iistlenemez. Bu gibi bilgi veya 8nerilerin saglanmis olmasi, Griinlerimizin garanti kosullarini ve kapsamini genisletemez, degistiremez. Ozel amaca uygunluk garantisi de dahil olmak Gzere,
bu tiir bilgi veya onerilerden kaynaklanabilecek a¢ik veya zimni her tiirlii garanti acik¢a reddolunmaktadir.

Lincoln Electric tarafindan satilan drtinlerin secimi ve kullanimi yalnizca misterilerimizin kontroliinde ve sorumlulugundadir. Uygulamanin sonuglari ve gereksinimleri, Lincoln Electric'in kontroliinde olmayan cesitli faktorlerden etkilenebilmektedir.

Degisiklige Tabi Olan Konular — Bu dokiimandaki bilgilendirmenin icerigi, basimi sirasinda mevcut bilgiler kapsaminda dogrudur. Zaman icerisinde degismesi mimkindir. En giincel metin icin lutfen “www.lincolnelectric.com” adresini ziyaret ediniz.
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