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CrossL�nc® Teknoloj�s�
SAHADA KARŞILAŞILAN
KAYNAK SORUNLARINI ÇÖZMEK İÇİN
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Açık alanda veya büyük yapılar üzer�nde kaynak yaparken  
�şç� güvenl�ğ�, kaynak kal�tes� ve ver�ml�l�k akla gelen en 
öneml� konulardır.

Bu tür ortamlarda, operatörün yüzlerce metre uzakta bulunan ve 
ağır hava şartlarına karşı dayanıklı b�r kaynak güç ün�tes�ne 
bağlanmış sağlam, kompakt ve hafif b�r tel sürme ün�tes�n�n 
yakınında çalışması sık karşılaşılan b�r durumdur.

Ş�md�ye kadar, standart “Across-the-arc” t�p� modeller veya ek b�r 
kontrol kablosuyla donatılmış tel sürme s�stemler� olmak üzere �k� 
farklı yapıya sah�p taşınab�len tel sürme ün�teler� kullanılmaktaydı.

Tel sürme ün�tes�n�n ark voltajını kullanarak çalıştığı "Across-the-Arc" 
t�p� modellerde sadece kaynak kablosu bulunur. Bu tarz s�stemler, güç 
ün�tes�ne daha az kablonun bağlanması g�b� b�r avantaja sah�pt�r, 
ancak bu durumda voltaj kontrolünün kullanım noktasından yapılması 
mümkün değ�ld�r.

S�steme b�r kontrol kablosunun eklenmes�, operatörün çalıştığı 
noktadan voltaj ayarı yapmasına olanak sağlar, ancak bu kablolar 
mal�yetl� olab�ld�ğ� g�b� üret�m ortamını daha karmaşık b�r hale 
get�reb�l�r.

Tüm bunların çözümü �ç�n daha �y� b�r yol mutlaka vardır.



Hesabınızı İy� Yapın!

Kaynak Arkına A�t Çıkış Değerler�n�n Kontrolü
İlave Kabloya İht�yaç Yoktur.

VERİMLİLİK GÜVENLİK KALİTE

Kaynak Mal�yetler�n�z� Azaltın

HER VARDİYADA
KAYNAK AYARLARINDA YAPILAN DEĞİŞİKLİK 4  19.11 €  X X

 5 15GÜN  / SAAT

50 HAFTA  / YIL
X X

EKSTRA ADIMLARI ORTADAN KALDIRARAK

9 555 €  8 GERİ ÖDEME SÜRESİ

AY=
KAZANÇ / YIL

1 GÜÇ ÜNİTESİ
2 VARDİYA / SAAT

KAYNAK AYARLARINDA DEĞİŞİKLİK YAPILMASI
İÇİN HARCANAN ZAMAN (DAKİKA)

Kes�nt�ler� ve duruş kayıplarını ortadan kaldırın ve paradan tasarruf ed�n. Arktak� çıkış değerler�n� kontrol ederek yılda 500 adam.saat 
veya 9.555 € tasarruf sağlayab�l�rs�n�z. Crossl�nc'e yatırım yaptığınızda paranızı 8 aydan kısa b�r sürede ger� kazanırsınız.

CrossL�nc® teknoloj�s� ekstra kabloya �ht�yaç duymadan tel sürme 
ün�tes�nden voltaj kontrolü yapma olanağı sağlar. Sonuç, daha yüksek 
ver�m, güvenl�k ve kal�ted�r. B�rçok avantajdan yararlanırken arkın güç 
ün�tes� tarafından kontrol ed�lmes�n�n ve/veya s�steme b�r kontrol 
kablosu eklenmes�n�n neden olduğu olumsuzluklardan kurtulun.

Çalışma hızınızı artırın, 
hareketler�n�z� azaltın ve 

uygunsuzluktan 
kaynaklanan �ş tekrarını 

en aza �nd�r�n.

Ayak altındak� kablo 
sayısını azaltarak 

yaralanma olasılığını ve 
r�sk�n� düşürün.

Daha fazla kontrol yapma 
olanağı sayes�nde tel sürme 
hızı �le �lg�l� özell�kler� kolay 

ve hassas b�r şek�lde 
bel�rley�n.
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Standart Bakır
Kablo

CrossL�nc® Teknoloj�s�
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Avantajlar Dezavantajlar

 • Daha az kablo

 • Düşük mal�yet

 • Şant�yede daha az
kablo karmaşası

 
• Tel sürme ün�tes�nden

voltaj kontrolü yapılamaması
 • Prosedür ayarlarının

zor olması 

Avantajlar Dezavantajlar

 • Tel sürme ün�tes�nden
voltaj kontrolü yapılab�lmes�

 

• Her kaynak uygulaması
�ç�n doğru prosedürler

 • Voltaj düşüşü hal�nde kolay
ayar yapma olanağı

 

 • Daha fazla kablo

 • Şant�yede daha fazla
kablo karmaşası

 • Daha yüksek mal�yet

 • Daha zor hareket kab�l�yet�

Avantajlar Dezavantajlar

 
• Tel sürme ün�tes�nden

voltaj kontrolü yapılab�lmes�
 • Daha az kablo

 • Şant�yede daha az
kablo karmaşası

 • Her kaynak uygulaması
�ç�n doğru prosedürler

 • Voltaj düşüşü hal�nde kolay
ayar yapma olanağı

 • Artırılmış ark süres�
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CrossL�nc® Teknoloj�s�ne sah�p tel sürme ün�teler�, hem ekstra kablo �ht�yacını ortadan kaldırır hem de voltaj kontrolünün tel sürme 
ün�tes�nden yapılmasına olanak sağlar. Bunun sonucunda, çalışma sahasında daha fazla güvenl�k, kal�te ve üretkenl�k elde ed�l�r.
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Ayarladığınız değerlerde kayıp yaşamadan çalışın.

20V DC

24V DC

İş Parçası

24V DC
28V DC
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Gerçek Voltaj Teknoloj�s�™ – True Voltage Technology™ (TVT™)

İş Parçası
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Yapısal çel�k konstrüks�yonlar, gem� �nşası ve açık den�z çalışmaları 
başta olmak üzere dış mekanlarda gerçekleşt�r�len b�rçok kaynak 
uygulamasında olduğu g�b� kaynakçılar güç ün�tes�n�n yüzlerce 
metre uzağındak� b�r alanda çalışıyor olab�l�r. Kullanılan kablolar, 
güç ün�tes� �le kaynak noktası arasında b�r voltaj farkı veya voltaj 
düşüşü oluşmasına neden olab�l�r. Yandak� örnekte, kaynak güç 
ün�tes� 24 V’a ayarlanmıştır. Ancak gerçekte uzun kablolardak� 
elektr�k d�renc� neden�yle arkta sadece 20 V vardır. Bu durum soğuk 
(yeterl� ısı olmadan) kaynak problem�ne neden olur.

Gerçek Voltaj Teknoloj�s� (TVT) voltajda meydana gelen 
düşüşü hesaplar ve bu düşüşü g�dermek �ç�n güç ün�tes�nde 
gerekl� ayarlamaları yaparak önceden bel�rlenen gerçek 
voltaj değer�n�n kaynak noktasında da elde ed�lmes�ne 
olanak sağlar. Yandak� örnekte, LN-25X tel besleme 
ün�tes�nde 24 V değer�nde b�r ön ayar yapılmıştır. Gerçek 
Voltaj Teknoloj�s� (TVT) uzun kaynak kablolarının 4 V’luk b�r 
düşüşe neden olduğunu algılar ve kaynak mak�nes�n�n 
çıkışını 28 V'a yükselterek bu düşüşü telafi eder. Bu sayede, 
kaynak arkında �stenen 24 V elde ed�l�r.

CROSSLINC® TEKNOLOJİSİ    | 5www.l�ncolnelectr�c.com.tr



CROSSLINC® TECHNOLOGY



X-ser�s�  Kaynak Mak�neler�ne ve Tel Sürme Ün�teler�ne Kısa Bakış

LN-25X
(K4267-4)

Act�v8X™
(K3519-2)

FLEXTEC 650X
(K3533-1)

FLEXTEC 350X
Construct�on

(K4283-1)
FLEXTEC 500X

(K3607-2)

FLEXTEC 350X
Standard
(K4284-1)

Kaynak Yöntemler�

Örtülü Elektrod Kaynağı
Argon (DC-TIG) Kaynağı
Gazaltı (MIG/MAG) Kaynağı
Özlü Tel Kaynağı

Uygulamalar 

Genel İmalat Sanay�
Bakım ve Onarım Uygulamaları
Araç Gövdes� İmalatı

Küçük Sanay� Uygulamaları
Genel Uygulamalar
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CrossL�nc® Teknoloj�s�ne Sah�p Donanımlar
CrossL�nc® teknoloj�s� �le uyumlu tel sürme ün�teler�ne ve güç ün�teler�ne a�t model tanımlarının sonunda “X” harfi bulunur, yan� bu ek�pmanlar 
LN-25X™, Flextec® 350X g�b� �fadelerle �s�mlend�r�l�r. CrossL�nc® �let�ş�m�n�n sağlanması �ç�n bu �k� ek�pmanın b�rb�rler� �le eşleşt�r�lmes� yeterl�d�r. 
CrossL�nc® teknoloj�s� �ç�n L�ncoln Electr�c ürün yelpazes�nde yer alan ve �sm�n�n sonunda “X” harfi olan donanımlar d�kkate alınmalıdır.

Tarım Endüstr�s�

www.l�ncolnelectr�c.com.tr
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MÜŞTERİ  DESTEK  POLİTİKASI

The L�ncoln Electr�c Company yüksek kal�tel� kaynak ek�pmanları, sarf malzemeler� ve kesme ek�pmanlarının üret�m� ve satışı �le �şt�gal etmekted�r. Amacımız müşter�ler�m�z�n gereks�n�mler�n� karşılamak ve hatta beklent�ler�n�n üzer�ne çıkmaktır. 
Müşter�ler�m�z bazen b�zden ürünler�m�z�n kullanımına da�r b�lg� veya öner� taleb�nde bulunab�l�rler. Çalışanlarımız, müşter�ler�m�zden gelen b�lg�ler� ve onların uygulamaya da�r b�r�k�mler�n� de göz önünde bulundurarak, bu taleplere en �y� şek�lde yanıt 
vermeye gayret göster�rler. Ancak, çalışanlarımızın müşter�ler�m�zden gelen b�lg�ler� ve projeler�n�n tekn�k ayrıntılarını b�lmeler� ve değerlend�rmeler� tab�atıyla mümkün değ�ld�r. Bu nedenle, L�ncoln Electr�c, çalışanlarının vereb�leceğ� bu g�b� b�lg� veya 
öner�ler kapsamında herhang� b�r garant� veremez, sorumluluk üstlenemez. Bu g�b� b�lg� veya öner�ler�n sağlanmış olması, ürünler�m�z�n garant� koşullarını ve kapsamını gen�şletemez, değ�şt�remez. Özel amaca uygunluk garant�s� de dah�l olmak üzere, 
bu tür b�lg� veya öner�lerden kaynaklanab�lecek açık veya zımn� her türlü garant� açıkça reddolunmaktadır.

L�ncoln Electr�c tarafından satılan ürünler�n seç�m� ve kullanımı yalnızca müşter�ler�m�z�n kontrolünde ve sorumluluğundadır. Uygulamanın sonuçları ve gereks�n�mler�, L�ncoln Electr�c'�n kontrolünde olmayan çeş�tl� faktörlerden etk�leneb�lmekted�r.

Değ�ş�kl�ğe Tab� Olan Konular — Bu dokümandak� b�lg�lend�rmen�n �çer�ğ�, basımı sırasında mevcut b�lg�ler kapsamında doğrudur. Zaman �çer�s�nde değ�şmes� mümkündür.  En güncel met�n �ç�n lütfen “www.l�ncolnelectr�c.com” adres�n� z�yaret ed�n�z.


