AS DA-T15

Diigiik Alagimli ve Yiiksek Dayanima Sahip Gelikler igin Ortiilii Kaynak Elektrodu

I

TSENISO 2560-A: E 506 1 Ni B 42 H5
AWS A5.1 : E8018-C3 H4
ENISO 2560-A  :E5061NiB42H5

I

Bazik karakterli kalin bir 6rtilye sahiptir. Kaynak metali yaklagik % 1 "Ni* igerir. Ozellikle — 60°C'a kadarki diisiik sicakiiklarda yiiksek
tokluk degerine sahip celiklerin ve ince taneli celiklerin kaynaginda kullanilir. Yukaridan asagiya harig tim pozisyonlarda kaynak
kabiliyeti gok iyidir. Kaynak metalindeki yayinabilir hidrojen miktari 5 ml/100 grin altindadir. Verimi % 120'dir.

| | Kimyasal Analizi (%) - Tipik []

C Si Mn Ni P S
0.05 0.35 1.30 1.00 < 0.02 < 0.02

l Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi) - Tipik l

Akma Dayanimi : 540 N/mm?2
Gekme Dayanimi : 620 N/mm?2
Uzama (L=5d) 21 %
Gentik Darbe Dayanimi : 80 J (-50°C)
60 J (-60°C)
l Onaylar ve Sertifikalar l
TSE

l Kaynak Parametreleri / Ambalaj ve Gap Bilgileri / Kaynak Pozisyonlari .

Akim Tipi ve Kutuplama : DC (+)

Gap Boy Akim Elektrod Agirhgi Kutu Agirigi [ kg |
[mm] [mm] [Amp] [ gr/100 adet ] Elektrod Miktari [ adet/kutu ]
2.50 350 80- 115 2380 4.8/200

3.25 350 100 - 150 3700 5.0/135

4.00 450 140-190 7300 6.6/ 90

5.00 450 180 - 240 10850 6.1/ 56

L =M=

1G/PA 2F/PB  2G/PC  4G/PE  3G/PF

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

m Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginlgili riiniin klasifikasyonu incelenmelidir.
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l Kullanim Alanlari ve Kaynak Edilebilen Malzemeler .

Disiik calisma sicakliklarinda yiiksek darbe dayanimi gerektiren kaynakl baglantilarda kullanilan duistik alagimli yiiksek dayanimi
celiklerin kaynag icin gelistirilmistir. Kimya endustrisi, soguk hava depolari, basingli kaplar ve boru tesisatlan ile offshore
platformlarindaki kok ve diger pasolarin kaynaginda kullanilir.

DIN EN
Genel Yapi Gelikleri St 44, St 44-2, St 44-3, St 52-3 §275, S355
ince Taneli Gelikler StE 255 - StE 500 S255N - S500N
WSHE 255 - WStE 500 P255NH - P500NH
TStE 255 - TStE 500 S255NL - S500NL / P275NL1 - P460NLA1
EStE 255 - EStE 355 S255NL1 - S500NL1/ P275NL2 - P460NL2
Boru Gelikleri X42, X46, X52, X56, X60, X65 (API 5LX) -
- L290GA - L360GA
Kazan ve Basincl HI, HII, HIll P235GH, P265GH, P285NH
Kap Celikleri 17 Mn 4,19 Mn 5 P295GH, P310GH
Gemi Saclarn A D, E -
AH32 - EH36 -

Diisiik Is1 Celikleri TTSt35N, TTSt 35V, 15 MnNi 6 3 -
- 11 MnNi 5 3, 13 MnNi 6 3

onceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynaket icin genel bir iriin segim kilavuzu niteligi tagimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili tiriiniin klasifikasyonu incelenmelidir.

Dikkat : Katalogda yer alan biitin driin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan H




