AS P-308Mo

Paslanmaz Gelikler icin Ortiilii Kaynak Elektrodu

| Kasitasyoa |

TS 2716 EN 1600 : E20 10 3B 22
AWS A5.4 : E308 Mo-15
Werkstoff-Nr :1.4431

Lot

Bazik karakterli ortilye sahiptir. "Cr-Ni-Mo"li, % 2.5 Mn igeren dolgu metali verir. Kaynak dikisi ani darbe ve 1sil etkilerden olusan
catlamalara karsi yiiksek dayanima sahiptir.

| | Kimyasal Analizi (%) - Tipik []
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l Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi) - Tipik . . Onaylar ve Sertifikalar .

Akma Dayanimi : 420 N/mm2 GOST, SEPRO, TSE
Gekme Dayanimi : 620 N/mm?
Uzama (L=5d) : 38 %

Gentik Darbe Dayanimi : 100 J (+20°C)

l Kullanim Alanlari ve Kaynak Edilebilen Malzemeler .

Zirh celiginden imal edilen plakalarin, 1sil islemle sertlesebilen celiklerin, farkli celiklerin ve kaynak kabiliyeti disik celiklerin
birlestirme ve dolgu kaynaginda kullanilir. Ozellikle zirh celii levhalann kaynaginda, kaynak éncesi ve sonrasinda isil iglem
uygulama zorunlulugu yoktur. Ancak kaynak islemi sirasinda pasolararasi sicakligin 120°C'l gegmemesine dikkat edilmelidir. Sert
dolgu uygulanalarindan énce gerilmeleri dengelemek igin tampon tabaka olusturulmasi amaciyla da kullanilabilir.

l Kaynak Parametreleri / Ambalaj ve Gap Bilgileri / Kaynak Pozisyonlari l

Akim Tipi ve Kutuplama : DC (+) y
Cap Boy Akim Elektrod Agirhigi Kutu Agirigi [ kg ]

[mm] [mm] [Amp] [ gr/100 adet ] Elektrod Miktari [ adet/kutu ] 16/PA 2F/PB 2G/PC

3.25 300 80-110 2855 2.0/70 O
4.00 350 110 - 140 5095 2.3/45 —
4G/PE 3G/PF
Dikkat : Katalogda yer alan biitin driin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! igin genel bir tiriin se¢im kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili tiriiniin klasifikasyonu incelenmelidir.




