
PRIMACORE® MC-200G

特征及优势

PRIMACORE® MC-200G 是一款设计专门用于镀锌板焊接的金属粉芯焊丝，特殊的配方设计有效降低镀锌板焊接产生的气孔，提升镀
锌板工件的生产效率并减少焊后气孔返修工作。
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焊接位置

 · AWS A5.18/A5.18M: E70C-GS

符合标准

· 优良的对镀锌板抗气孔能力
· 显著减少表面气孔数量
· 更快的焊接速度
· 符合认证的IATF 16949 质量管理体系

主要特点 主要应用

PRIMACORE® MC-200G 金属粉芯焊丝设计用于镀锌量小于等于
200g/m2的双面镀锌板焊接，在不降低焊接速度的情况下减少 
50%-80% 气孔。

M21混合气体：
· 90%Ar/10%CO2 （推荐使用）
· 80%Ar/20%CO2    (可适用)

保护气体 包装形式

· 15kg 塑料盘+真空铝箔袋包装 
· 225kg 桶装
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AWS A5.18: E70C-GS

典型值
90% Ar / 10% CO2

力学性能

标准要求
AWS A5.18: E70C-GS

焊态
90% Argon / 10% CO2

480 (70) Min.

625 (90)

横向拉伸抗拉强度
MPa (ksi) 纵向弯曲测试

180° 

OK



PRIMACORE® MC-200G

焊接参数推荐
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CV 模式

脉冲模式


