CALIBRE MAI MARI SUDARE MAI RAPIDA
PRIN PROCESUL SEMI — MECANIZAT GMAW
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PROCES INOVATOR, CU DOUA SARME AVANTAJELE

Hyperfill® este o solutie patentatd GMAW-Pulsat, UTILIZATORULUI
dezvoltata pentru sudarea cu doua sarme, utilizand o sursa . 05"_f55 de curent

de curent si un derulator dedicat, alimentarea cu sarma - SR e e
facandu-se prin intermediul unui pistolet special, prevazut Unliner pentru ghirare a sarmel

. - 0duzadecontact
Cu 0 singura duza de contact. - Unsingur arc electric

Osarma HYPERFILL®

Genereaza un con al
arcuri mai mare, distribuit
uniform.

Genereaza un cod
al arculuiingust si
concentrat.

Arcul stabil si uniform
face procesul usor de
utilizat la rate mai
mari de depunere.

Stabilitatea arcului se
diminueaza la viteze
mari de alimentare cu
sarma, ceea ce face ca
procesul sa fie mai dificil
de utilizat.

PROCES GMAW UNIC, CU DOUA SARME SI UN SINGUR ARC

Datorita solutiei inovatoare, HyperFill® poate sa utilizeze doud sarme de

diametru mai mic, pentru a produce o picdturd mai mare si un con al arc AVANTAJELE

mai mare. TILIZATORULUI

Totodatd, acesta genereaza o baie de metal topit mare, ce este usor de U ORULU

gestionat si de controlat, permitandu-le operatorilor sa creasca depunerea cu - Rata mai mare de depunere

0 medie de 50% fata de procesele traditionale cu o singura sarma. - Control facil al baii de metal topit

Confortabil pentru sudor
- Sepot obtine cordoane mai mari

ORIENTAREA SARMEI
NU AFECTEAZA
CARACTERISTICILE ARCULUI,
SPRE DEOSEBIRE DE
SOLUTIILE CONVENTIONALE
IN TANDEM, CU DOUA ARCURI
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MARITI-VA EFICIENTA PRIN IMBUNATATIREA VITEZEI
DE SUDARE SAU PRIN CRESTEREA DIMENSIUNII CORDONULUI

Lungimea sudurii care se poate realiza cu HyperFill® in comparatie
cusudura cu o sarma.

EFECTUL HYPERFILL® ASUPRA VITEZEI DE SUDARE
Pe baza dimensiunii de 8x8 mm a catetei, realizata cu Power Wave® S500
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e Se poate mecaniza, datoritd

LUNGIME WELDYCAR
DEPANALA
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LUNGIMEA CORDONULUITNTR-UN MINUT +54 /o

AVANTAIJELE
UTILIZATORULUI

- Reduceti numarul de treceri

HYPERFILL® IMPOTRIVA GRAVITATII . Protuctvtatemaiidata

- Reducerea timpilor auxiliari

PRODUCE SUDURI DE COLT CU CALIBRE MARI, LA VITEZE MARI DE
SUDARE, PASTRAND SIMETRIA GEOMETRIEITN POZITA PB

CATETE MAI CUPANALA
MARI DE +35%
/mm ( VITEZA MAIMARE
INTR-O SINGURA A\ DE SUDARE, E2 (HI) Sl
HyperFill® 0sarma1,2mmCV TRECERE PATRUNDERE
390 A; 33,5 V; Gaz: 82%Ar-18%C0, 320 A; 31,7 V; Gaz: 82%Ar-18%C0,
30 cm/min; 2,6 kJ/mm 22 cm/min; 2,7 ki/mm

REDUCEREA TENDINTEI DE FORMARE A
SANTURILOR MARGINALE

TENSIUNEA MAI MICA PERMITE UTILIZAREA RATELOR MARI DE
DEPUNERE SI POATE REDUCE CRESTATURILE
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RATA MARE DE DEPUNERE, DIFICULTATE SCAZUTA
COMPARARE PROCESE — INTERVALUL DE DEPUNERE TN SUDAREA SEMI-MECANIZATA

R0CESULU
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CUCONTROL
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9 kg/h

MEDIU

DIFICIL. — 2
0 207 4.54 6.80 9.07 .34
DEPUNERE (kg/h)

REDUCEREA NOXELOR
_ 1,0 mm HyperFill® 8,2 kg/h

1,2 mm Supramig® HD Pulse 6,4 kg/h
1,2mm Supramig® HD Pulse 8,2 kg/h
1,3 mm- Supramig® HD-Pulse 8,2 kg/h
1,3 mm Supramig® HD CV 8,2 kg/h

1,6 mm MC-706 8,2 kg/h

0] 0,2 03 04 05 0,6 0,7 0,8

Total noxe generate (gr / min)

IMPLEMENTARE USOARA

DOAR 0 SURSA + UN DERULATOR # UN LINER + 0 DUZA + UN SINGUR ARC ELECTRIC

= COMPLEXITATE SCAZUTA A SISTEMULUI + IMPLEMENTARE USOARA + INVESTITIE REDUSA

COMPONENTELE SOLUTIEI Consumabile
pentru otel carbon™
SupraMig® HD / HF

AWS 5.18: ER705-6
IS0 14341-A: G 46 4 M 3Si1/
G423 C3Si

SupraMig Ultra® HD/HF

AWS 518: ER70S-6
IS0 14341-A: 14341-A G46 3 C
451/ G50 5 M 4501

Derulator

Power Feed® 84

Role de antrenare HyperfFill®
Cuple rapide HyperfFill®

Pistolet

Magnum®PRO 500W
Pistolet racit cu apa
duza HyperFill® brevetata

Sursa de curent

Power Wave® 5500

cu kit de conversie suport bobina
+ Cool Arc®50

Suport bobine dual /
Kit de montare carucior / Carucior / Accesorii * Contactati reprezentantul nostru
local pentru sdrme Oerlikon.



® — Informatii Hyperfill®
H Y P E R F I L L VA P 0 AT E c R E ST E Hyperfill® este o solutie patentatd GMAW-Pulsat,
z dezvoltata pentru sudarea cu doua sarme,
P R 0 D U c T IVI TAT E A: utilizand o sursa de curent si un derulator
dedicat, alimentarea cu sarma facandu-se prin
intermediul unui pistolet special, prevazut cu

vaerF“I@ Ie va Oferi tutu ror utilizato rilor o singura duza de contact. Pentru mai multe
HH H H . informatii, solicitati documentul de referinta
posibilitatea de a obtine rate mai mari de 0 | 0108

depunere, viteze mai mari de sudare
si realizeaza suduri mai mari cu o mai
mare usurinta.

SUDURI

MAIMARI

RATA MAI P |- 4
MARE DE A \
DEPUNERE F ( ('
e R IMPLEMENTARE
4 = AT : USOARA

VITEZA MAI
MARE DE
SUDARE

SUDURI
CALITATIVE

INVESTITIE
REDUSA

HyperFill® va duce ratele de
depunere la un nivel superior

PERMITETI-NE SA DOVEDIM
ACESTE AFIRMATII!



FAPTUL CASUNTEM PREZENTILOCAL
NE FACE MAI CONSTIENTI LA NIVEL GLOBAL

ANIDE EXPERIENTA
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CAPACITATE DE ACTIVARE A FORMEI DE UNDA HYPERFILL® CU SISTEMELE POWER WAVE® SI PIPEFAB™

Achizitionarea unui echipament Power Wave sau al unui sistem de sudare PIPEFAB include (1) licenta pentru a folosi echipamentul standard Power Wave / formele de unda PIPEFAB
si (Il] tehnologia sistemului HyperFill, care se foloseste impreuna cu sarma premium Lincoln Electric, in cazul utilizarii altor sarme se va achizitiona separat alta licenta. Daca nu se
achizitioneaza una dintre acestea , formele de unda HyperFill nu vor putea fi folosite pentru utilizarea impreuna cu aceste echipamente, formele de unda folosite vor fi cele standard.

ESTIMARE DE REDUCERE A COSTURILOR CU HYPERFILL®
Estimarile de cost si reducerea cheltuielilor furnizate in acest document sunt doar cu titlul de referinta. Reprezinta un estimat si nu garanteaza reducerea cheltuielilor. Rezultatul
poate varia. [PRETUL] utilizat in executarea acestui calcul nu presupune garantarea acestui [PRET]. [PRETUL] actual poate varia si este influentat de momentul livrarii produsului.

REZULTATELE TESTELOR

Rezultatele testelor pentru proprietatile mecanice, compozitia depunerii sau a electrodului si nivelurile de hidrogen difuzibil au fost obtinute pentru o sudurd realizata si testatd conform
standardelor prescrise si nu trebuie sa se presupund ca acestea sunt rezultatele preconizate pentru o anumitd aplicatie sau sudurd. Rezultatele reale vor varia in functie de numerosi
factori, care includ, dar fara a se limita la procedura de sudurd, structura chimica si temperatura placilor, designul sudurii si metodele de fabricatie. Utilizatorii sunt atentionati sa
confirme prin testarea calificdrii sau prin alte mijloace corespunzdtoare adecvarea oricdrui consumabil si a oricarei proceduri de sudare, Tnainte de utilizarea in aplicatia doritd.

POLITICA PRIVIND ASISTENTA PENTRU CLIENTI

Activitatea companiei The Lincoln Electric Company® este reprezentatd de fabricarea si comercializarea de echipamente de sudare, consumabile si echipamente de taiere de Tnaltd
calitate. Provocarea noastra este de a satisface nevoile clientilor nostri si de a le depasi asteptarile. Ocazional, cumparatorii pot solicita de la Lincoln Electric informatii sau sfaturi
despre utilizarea de acestia a produselor noastre. Angajatii nostri raspund la intrebdri cat mai bine, pe baza informatiilor furnizate de clienti si pe baza cunostintelor pe care le pot avea
cu privire la aplicatie. Cu toate acestea, angajatii nostri nu sunt in masura sa verifice informatiile furnizate sau sa evalueze cerintele tehnologice pentru un anumit tip de sudare. In
consecintd, Lincoln Electric nu garanteaza si nu Tsi asuma nicio raspundere cu privire la aceste informatii sau sfaturi. n plus, furnizarea unor astfel de informatii sau sfaturi nu creeaza,
nu extinde si nu modifica nicio garantie pentru produsele noastre. Orice garantie expresa sau implicita care ar putea rezulta din informatiile sau sfaturile oferite, inclusiv orice garantie
implicita de vandabilitate sau orice garantie de adecvare pentru scopurile specifice ale fiecarui client, este in mod specific respinsa.

Lincoln Electric este un producdtor receptiv, insa selectia si utilizarea produselor specifice vandute de Lincoln Electric se afla exclusiv sub controlul clientului si rédmane singura
responsabilitate a acestuia. Numeroase variabile aflate dincolo de controlul Lincoln Electric afecteaza rezultatele obtinute Tn aplicarea acestor tipuri de metode de fabricare si cerinte
de service.

Sub rezerva schimbarii - Aceste informatii sunt exacte conform cele mai bune cunostinte ale noastre din momentul tiparirii. Consultati www.lincolnelectric.com, pentru orice informatii
actualizate.
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