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UNE PLATEFORME INTELLIGENTE
CONCUE POURUNE PRODUCTIVITE

LASOLUTION

FIABILITE POWER WAVE®

ATOUTE
EPREUVE

PARTOUT
DANSLE
MONDE

La gamme d'équipements
avancée la plus robuste
et la plus fiable

Concue pour fonctionner
n'importe ol dans le monde
avec des centres d'assistance
technique locaux préts a vous
aider sur vas applications

SOYEZ DEJA
PRETPOUR
LEFUTUR

Une plateforme
unique pour toutes
les applications
de soudage avec
des mises a jour
lagicielles gratuites

Données en temps réel via ArcLink®
pour des solutions innovantes
connectant vos collaborateurs
avec vos produits et procédés.

SIMPLIFIER
LA COMPLEXITE

Power Wave® facilite le contréle du soudage
gréce a ses fonctions synergiques et ses controles
de procédé. La disponibilités des données pour
des soudures complexes permet d'optimiser votre
processus de fabrication.

2 SOLUTIONS POWER WAVE® www.lincolnelectriceurope.com
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ELECTRIC
POWER WAVE® — LA PHILOSOPHIE DU CONTROLE DU PROCEDE
LE BON PROCEDE POUR CHAQUE APPLICATION
PRENEZ LE CONTROLE DE CHAQUE MACHINE, DE CHAQUE SOUDURE

L'INFORMATION QUI MENE A LASOLUTION
EQUIPEMENTS POWER WAVE®

ASSISTANCE PROFESSIONNELLE
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LA PHILOSOPHIE DU CONTROLE DE PROCEDE POWER WAVE®

LE CONTROLE DE PROCEDE POWER WAVE®
FONCTIONNE SELON TROIS PRINCIPES

Dans l'industrie, I'amélioration continue est une approche éprouvée pour améliorer I'efficacité, la qualité et
la rentabilité de la production, alors pourquoi ne pas envisager la méme chose pour votre opération de soudage ?

C'est précisément ce que vous permet de faire le Power Wave®. Power Wave® est bien plus qu'une machine
de soudage. C'est une plateforme compléte de contrdle du procédé offrant une vue complete de vos opérations
de soudage ainsi que les outils dont vous avez besoin pour améliorer la sécurité, la qualité et la productivite:

IMPLEMENT

Arcs optimisés

e Equipement haute technologie
o Waveform Control Technology™

e Optimisation des performances en
sélectionnant un transfert d'arc
adapté a chaque application

VERIFY

Surveillance de
la productivité et
de la qualité

Données en temps réel o
Mesures de la productivité e
Mesures de la qualité e
Outils de mesure embarqués e

Personnalisation des données —
En connexion avec la machine
ou hors connexion e

CONTROL
Répétabilité du procédé

e Interface utilisateur adaptée

e Parametres de soudage préprogrammeés
e Verrouillage de I'interface utilisateur pour
garantir le respect des DMOS

e Transfert des données entre machines

4 SOLUTIONS POWER WAVE® www.lincolnelectriceurope.com



IMPLEMENT

Grace ala Waveform Control
A Technology™, chaque

7 procédé peut étre adapté
avos besoins spécifiques.

\ SRR
‘::_,.Aq_i'!MA:HIIZES:\,/‘itesse de soudage / Projections / Type de joint

PIONNIER DES PROCEDES DE SOUDAGE BREVETES

Tandem fil chaud

Pulse-on-Pulse® Aluminium AC J—
Adv. Pulse Power Mode® RapidArc® ACSTT
Soft & Cris Precision Pulse™ idz® Low Fume
ST@ L6 Crisp J Heat Wave J rec%%?dx% se RarIdZ J Pulse™

99> 1994 Q9> 999 <Op, <005 <07 <01 <O <O <O

Etbiend'autres avenir!

Lincoln Electric® a lancé bien avant

ses concurrents le développement d'un Mises ajour gratUItES

procédé arc court a faible chaleur —  Cortai e o
L4 . ertains procédés nécessitent du matériel

Ieprocede STT [Surface Tension Transfer] supplémentaire pour étendre leurs capacités

TOUTES LES APPLICATIONS. TOUTES LES INDUSTRIES.
TOUS LES PROCEDES.

MIG 0= TIG
P MAG ﬁ MIGCA % TIGHF I?: MMA IEI GOUGEAGE

— =—= MIGPULSE —= TIGAC
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LE BON PROCEDE POUR CHAQUE APPLICATION

H ® e Révolutionne la productivité
Rapld X du soudage
Vitesse élevée, peu e Augmentation des vitesses
de projections, faible de soudage de 40 %

apport de chaleur e Réduction des projections
de 30 %
Rapid X® 30 cm/min

RapidArc® " esses o soudade ievées
Trés grandes vitesses e Augmentation des vitesses de
de soudage soudage de 50 %
e Réduction des projections I
de15 % |”|

Precision PulseTM e Qualité des soudures toutes

positions améliorée par rapport

Les performances du pulsé a un pulse standard

pour une flexibilité optimale ¢ Controle du bain de fusion
amélioré pour un meilleur confort

du soudeur
e Controle de I'apport de chaleur

ACIER CARBONE ET ACIER INOXYDABLE

LOW Fume PulseTM e Maximisation de I'ergonomie pour

I'opérateur et de la flexibilité d'arc

Amélioration de e Jusqu'a 66 % de réduction des
I'environnement de émissions de fumée par rapport

travail des soudeurs a un régime conventionnel

Excellente stabilité d'arc ]
¢ Conventionnel Low Fume Pulse™

e Projections extremement faibles

* Réduction des émanations de fumée de 66 % (grammes/minute) avec
un fil de 0,052 pouce a 400 pouces par minute — méme gaz, diamétre
de fil, vitesse d'amenée de fil, distance tube contact/surface.

: ® e Réduction des porosites internes et FEESIEESEEISSIII_——
E Rapld Z débouchantes tout en conservant
‘L>L| Moins de pOfOSitéS, de§ vitesses de soudage élevées
ol p|US de productivité e Meilleur aspect des cordons
Q<
% ( ) PLUS : ey
— I/I'\_ D'INFORMATIONS Solution standard Rapid Z®
- DANS LA BROCHURE
<k RAPIDZ®
6 SOLUTIONS POWER WAVE® www.lincolnelectriceurope.com




LE BON PROCEDE POUR CHAQUE APPLICATION

-
AC Aluminium Pulse 36 cm/min

H e Augmentation des vitesses
Ac Alumlnlum de soudage de 40 %
PUISe e Augmentation du taux de dépét
‘e . de 75 %
Amélioration de la o ,
ductivité et de | e Améliore le soudage en présence
pro .UF Ivite € .e.a de jeu important
qua“te sur aluminium e Réduction de I'effet de percage
® e Arcs stables et mains de
Power MOde fluctuations de courant
E Le mode universel pour o Péné'Fration de soudure plus
= les applications exigeantes réguliere
= e Moins de défauts de fusion
S dans les soudures
=
—
<
N N ® e Excellent contrdle de I'apport
PUISe on PUISE de chaleur, en particulier sur
Aspect TIG. !e?,m.atériaL‘Jx fins [épaisseurs
Productivité MIG inférieures a7 mm]

e Amélioration du confort
opérateur, quel que soit son
niveau de compétence

e Utilisé quand I'apparence et la
productivité sont importantes
sur aluminium

STT® o Simplification du soudage de
>< la passe de racine sans support
S E La solution pour vaers qlfelque ;(')it Ile niveau
=3 tﬁ les passes de racine /e competence d operateur
= e Elimine le percage et
m —
W = les problemes de fusion
G —~ e Cordon plus large, racine plate,
<0 Ly profil de cordon parfait,
excellente fusion
Ac_STTTM e Forme d'onde STT® éprouvée 0 B
avec une balance AC controlée Matériau et jeu
La solution pour les faibles * Excellent controle de 'apport
o | épaisseurs de chaleur
L Balance AC e Pas de percage, pas de 0sh
G AAAALAAAAAL 0 oo projections areriai
<< ..L.LnLnL.LnLth oo
.nLnLnLnLnL'W o
e -
TTTTTYTTUTT % o
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CONTROL

PRENEZ LE CONTROLE.
DE CHAQUE MACHINE DE CHAQUE SOUDURE

Le soudage peut étre la partie la plus complexe de tout processus de fabrication et souvent il est le mains
controlé. La qualité de votre produit dépend de la capacité de chague opérateur dans chaque équipe a réaliser
les mémes soudures avec les mémes parametres. Il est clair qu'il puisse avoir de nombreux risques pour la qualité
et le codt de fabrication.

La plate-forme Power Wave® vous permet de réduire ces risques et de supprimer les variations dans les taches

de travail liées a la soudure et aux procédés de soudage. Concus pour les opérateurs, les techniciens et les
ingénieurs, les outils de contrdle intégrés du Power Wave® vous aident a préserver vos modes opératoires de
soudage intacts, a améliorer la qualité des soudures et du travail tout en simplifiant les taches d?pérateurs.

Power Wave® vous permet de :

e Standardiser et sauvegarder des parametres de la machine

e Réduire les variations de soudage entre les opérateurs + Uniformité piéce aprés piéce

« Améliorer la conformité aux DMOS + Qualité de soudure .~
e Permettre aux opérateurs de se concentrer sur le soudage - Risque
et non plus sur parametres de la machine - Variation du procédé
e Transférer des parametres entre chaque machine
POWE R WAVE ® MANAG E R CAPTURE, SAUVEGARDE ET TRANSFERT CONFIGURATION DE
DES PARAME 7:RES SYST_EME D'UN LAC UMMUNICA TION
e Standardisation facilitée des parametres CALIBRAGE DU (.) @
du @ “NE
. parc de P(?werWave GENERATEUR ®
e Ajustement fin des parametres g
et transfert vers votre générateur PERSONNALISATION

DES PROCEDURES (g
DE SAUVEGARDE

TESTSDE

D

DIAGNOSTIC (®)

SOLUTIONS POWER WAVE®



PRENEZ LE CONTROLE. DE CHAQUE MACHINE. DE CHAQUE SOUDURE

WELD SEQUENCER

Passage d'instructions de travail rédigées sur papier vers un systeme
automatique de guidage des taches a suivre par les opérateurs

[l n'a jamais été aussi simple de former des opérateurs, d'interpréter
des instructions de travail ou d'exécuter et de vérifier des soudures.

e Guidage des opérateurs étape par étape
e Interface graphique facile a suivre

WELD N | PLACE
4" WELD - SIDE OF BRACKET

e Définition claire de chaque étape d'assemblage -D
e Définition claire de chaque positionnement de soudure °)
] |V
| A
| oo
. =4
o ) )
\ ! &
| E
\
|
!
Applications Weld Sequencer
OPERATIONS MIG-MAG OPERATIONS MIG-MAG
DE BASE COMPLEXES
Controle automatique des paramétres Contrdle de la qualité avec réglages selon Gestion complete des procédures de soudage, des
DMOS et compte total des soudures fixations d'assemblage et de I'identification des piéces

du générateur en fonction des spécifications
techniques de chaque soudure.

e Elimination des soudures ratées

e Simplification des instructions de travail, réduction
des colts de réparation, réduction des colts
d'inspection

e Amélioration de la compréhension des formations
e Amélioration de la durée des cycles post-formation
e Réduction des codts de formation

b Résultats d’étude de cas de formation a la production

{' ENSAVOIR
PLUSSUR
LE WELD
SEQUENCER

2

I rormation Expert
Formation papier
@ Formation au Sequencer

Compteur d'erreurs

— —
Soudures Mauvaises Hars Soudures Erreurs
procédures sequence manquantes d'assemblage

supplémentaires de soudage

www.lincolnelectriceurope.com SOLUTIONS POWER WAVE® 9
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L'INFORMATION QUIMENE ALASOLUTION

Le succes de chaque opération, grande ou petite, dépend de la capacité a réaliser la meilleure soudure
de maniere efficace, avec zéro défaut, tout en répondant a la demande des clients. Connaissez-vous et
appréhendez-vous les performances réelles de vos opérations de soudage ? S'appuyer sur les méthodes
traditionnelles de collecte et d'analyse a partir de mesures humaines est trop contraignant et offre
rarement une représentation fidele de I'ensemble de votre opération de soudage.

Le Monitoring de production Power Wave® vous permet de facilement vous passer cesanciennes méthodes
grace a une plateforme intelligente reposant sur I'loT (Internet Of Things) . En offrant un apercu complet
et en temps réel de I'ensemble de votre opération de soudage, la plateforme Power Wave® fournit les
informations précises dont vous avez besoin pour prendre des décisions fondées sur les données a des
fins d'amélioration continue.

CHECKPOINT®

Les bonnes données, les bonnes décisions

e Bien plus qu'une simple collecte de données

SCANNEZ

e Surveillance complete de la production

e POUR PLUS
Avec Checkpoint®, vous pouvez: i s N D’INFORMATIONS
e Identifier le COUT REEL du soudage / . >
e Evaluer la QUALITE REELLE du soudage
e Fournir les PERFORMANCES REELLES de soudage
Visualisation ultraperformante des données
e \/isibilité totale de votre opération de soudage
e Instantanés de tableaux de bord en temps réel
e Données d'analyse de soudures approfondies
Exportation facile de données
} e Exportation des données brutes
e Faites vos calculs comme VOUS le voulez
ALERTES
SURVEILLANCE
DE LA PRODUCTION
TRACABILITE
SOLUTIONS POWER WAVE® www.lincolnelectriceurope.com



L'INFORMATION QUI MENE A LA SOLUTION

WELDSCORE®

e Technologie de surveillance de la qualité intégrée

e Evaluation de soudure selon le modeéle

e Score de la qualité simple et facile a interpréter pour chague soudure

e Surveille les conditions réelles de I'arc, pas de capteurs externes

e Informations en temps réel et réglages limites pour vérifier vos opérations

WeldScore® vous permet d'enregistrer chaque séquence de soudage, élaboré selon un échantillonnage de joints soudés acceptables.
Weldscore ne remplace pas les procédures d'assurance gualité telles que des essais destructifs ou non destructifs.

75/25 Argon/CO,

g e T i ¥ iy

e e | 3 Lty " -' = - T _ - - = - g
o . g ‘ (o)
. WeldScore® 99 /0 (o] WeldScore® 15 /0
Soudure acceptable — Un débit et une protection Soudure inacceptable — Un faible débit du Soudure inacceptable — Un mélange de
gazeuse appropriés produisent une excellente gaz de protection entraine des défaut par gaz incorrect entraine des niveaux élevés
soudure sans porosité. porosités. de projections.

TRUE ENERGY®

True Energy® est une technologie développée par Lincoln Electric et qui exploite
un systeme de contréle numérique intégré dans chagque générateur Power Wave®.
Cette technologie permet de mesurer et calculer la quantité instantanée d'énergie
transmise dans le cordon soudure. Les clients peuvent ensuite utiliser cette valeur
associée a la longueur de la soudure pour calculer I'apport de chaleur. Les calculs
d'apport thermique sont fréqguemment utilisés dans l'industrie du soudage et un
calcul précis de ces valeurs est de la plus haute importance.

e Intégré a toutes les sources d'alimentation Lincoln Electric Power Wave®
e Conformité directe avec les calculs d’apport de chaleur selon le code ASME

e Aucun équipement ou dispositif de mesure supplémentaire nécessaire
e Capable de mesurer avec précision des formes d'ondes de procédés avancés

Calcul d’apport de chaleur traditionnel Calcul d’apport de chaleur True Energy®
APPORT V*A*60 APPORT  Valeur True Energy®
DE = kJ/mm DE = kl/mm
CHALEUR Vitesse de soudage CHALEUR Distance parcourue

LOGICIEL POWER WAVE® GRATUIT

Mettez a jour votre logiciel Power Wave® GRATUITEMENT*
~ www.PowerWaveSoftware.co

e Accédez aux meilleures solutions de soudage de I'industrie.

La gratuité des mises a jour logicielles signifie que :
Vous bénéficiez de:

Nouvelles formes Nouvelles Nouvelle version du ]
d'ondes innovantes fonctionnalités logiciel de surveillance
METTEZ A
. , - JOUR VOTRE
* sauf produits de séquenceur de soudure ‘{ l | POWER WAVE®
www.lincolnelectriceurope.com SOLUTIONS POWER WAVE® TI




LES EQUIPEMENTS POWER WAVE®

DES PERFORMANCES EPROUVE
UNE FIABILITE INEGALEE ™%

GENERATEURS

W) /Arclink$ ﬂwm HNECT T
/ PToECH/\;cdol_osg/ ,;gggge;gmgwggvm

THE FASTEST COMMUNICATION

Power Wave®(C300

e Interface utilisateur et
dévidoir de fil intégrés

® 250A a 100 % de facteur
de marche

e Gamme de courant : 5-300A

Power Wave®S350
e Performances de soudage
POWEI’W&VE®S500 avanct‘aes, format compact
©300A a100 % de facteur
e La référence de I'industrie en matiére de marche

de performances et de polyvalence
® 450 A a100 % de facteur de marche
e Gamme de courant : 5-500A

e Gamme de courant : 5-350A

Power Wave®R450

e Soudage robotique et
hautes performances

© 450 A a100 % de facteur

" de marche
V4 e Gamme de courant : 5-500 A
Power Wave®S700 o [déal pour:Applications
. ) _ robotiques dans
e Une configuration flexible. I'automobile, la fabrication
Des possibilités infinies générale et la fabrication
©700A a 100 % de facteur de marche industrielle

e Puissance nominale : 20-900A

e |déal pour : Applications haute

7 PLUSD'INFORMATIONS =+~ . L PP
% intensité et taux de dépot élevés

SUR L’'EQUIPEMENT
POWER WAVE®

12 SOLUTIONS POWER WAVE® www.lincolnelectriceurope.com



FIABILITE INEGALEE

MODULES COMPLEMENTAIRES e

Solution de montage simple intégrée pour un systeme propre et compact Concept ! f J
modulaire |

_/V THE LNGOLN ELECTAIC GREEN INTATIVE
=/ Inverter Technology

reduces energy demand
; /4B\\ THE FASTEST COMMUNICATION

wwwlincolnelectric.com/green

Qr;@

Module STT® Module avancé Module de connectivité sans fil

e (apacités de soudage étendues e Pour des capacités de soudage étendues e Connectivité simple et sécurisée de la machine
o |déal pour des améliorations e |déal pour : Ajout de capacités de polarité e |déal pour réduire les coupures réseau et se
de productivité et de qualité avec AC, STT® et TIG haute fréquence connecter a des sources d'alimentation distantes

le soudage STT® et Rapid X®

DEVIDOIRS SEMI-AUTOMATIQUES

Power Feed® 25M Power Feed® 46 Power Feed® 84 Single et Dual

e Performances avancées. o Compteurs numériques illuminés e Des dévidairs de fil intelligents plus
Conception robuste et portable e Systeme d'entrainement a quatre galets perfarmants que jamais
e Fonctionnalité push-pull avec un moteur puissant o Commandes simples et personnalisables
e Chauffage et éclairage internes e Télécommande sur la torche en option e Doubles boutons de procédure et de mémoire
e Doubles boutons de e Panneaux d'interface utilisateur simples pour une commutation de procédé a la volée
procédure et de mémoire a comprendre e Port USB en option
pour une commutation e Doté d'une capacité push-pull pour e Simplifie la configuration de la machine
de procédeé a la volée d'excellentes perfarmances sur I'aluminium e Permet de verrouiller les réglages de la machine
o Equipé de roues de série e Options de dévidoir de fil simple, double ou

monté sur tige disponibles

SYSTEMES DE DEVIDAGE AUTOMATIQUES

AutoDrive 19 4R100 & 4R220 AutoDrive S et SA
e Fonctionnalité de soudage o Dévidoirs de fil robotiques fiables et puissants o Dévidoirs de fil robotiques a servomoteur hautes
automatisé pour la série o Systeme d'entrainement a 4 rouleaux breveté performances
des Power Wave® S MAXTRAC® e Des performances d'arc régulieres du début a la fin
e Meilleur couple de sa catégorie pour e Technologie d'amorce de type touch-retract pour des
des applications a vitesse élevée amorces d'arc simples et sans projections
e Controle de la vitesse précis e Performances et durée de vie supérieures du tube contact

L]

Les équipements Power Wave® utilisent la communication numérigue ArcLink®

M entre les composants systeme pour un partage ininterrompu de parametres

AT TSI ONTUNICATION du systeme de soudage. Les cables de commande ArcLink® sont des cables spéciaux
de haute qualité pour une communication numérique.

TELECHARGER
LA BROCHURE

www.lincolnelectriceurope.com SOLUTIONS POWER WAVE® 13



FIABILITE INEGALEE

MONTEES SUR MOULE PLASTIQUE
PROTECTEUR AVEC ELECTRONIQUE
PROTEGEE

Les cartes électroniques sont protégés
de I'environnement grace a I'encapsulage
et au moule plastique protecteur
congus par Lincoln Electric.

Pourquoi Power Wave®

est-il adapté a l'industrie?

e Carte Electronique fabriquée
par Lincoln Electric Company

e Entierement encapsulé avec
position de montage verticale

e Résiste aux conditions d'essais
les plus séveres

PARFAITEMENT CONFORME AUX NORMES ET STANDARDS EN VIGUEUR

Les équipements Power Wave® sont soumis a des essais de qualité et de performances rigoureux.

Robuste et fiable, Power Wave® emploie uniguement des composants de qualité supérieure
pour satisfaire et dépasser vos attentes en termes de performances.

INTEMPERIES

PLUIE

CHUTES ET SECOUSSES

VIBRATIONS

ELECTRICITE

CONTRAINTES D’ACCELERATION

14
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ASSISTANCE PROFESSIONNELLE

ASSISTANCE LINCOLN ELECTRICLOCALE

Bien au-dela de la simple recommandation de procédés ou d'équipements, Lincoln Electric vous
accompagne en vous offrant des conseils, une expertise, des démonstrations, des études de faisabilité,
I'installation et la mise en service, des formations, une maintenance, un service apres-vente et méme des

mises a niveau d'équipement.
Wy =

CENTRES DE SOLUTIONS

Visitez I'un de nos nombreux centres de solutions pour voir et tester
nos systemes de soudage et de coupage de derniére génération.

CONSEILS ET EXPERTISE

En se fondant sur un diagnostic personnalisé, nos spécialistes
technigues analyseront vos besoins, identifieront des ameéliorations
. potentielles, élabareront des solutions avec vous, définiront

e | g o T des plan d'actionset vous apporteront le soutien dont vous

' ' , avez besoin, dans vos lacaux ou dans nos centres de solutions.

CENTRES DE SERVICE
LINCOLN AGREES

Rendez-vous sur le site Web Power Wave®
ou utilisez le code QR pour trouver un centre
de service Lincoln agréé [LASF) pres de vous.

[=] 5% =]
L

[=]

TROUVER UN LASF

www.lincolnelectriceurope.com SOLUTIONS POWER wavee | 15



NOTRE PRESENCE LOCALE
NOUS REND PLUS FORTS A L'INTERNATIONAL

YEN-ORIENT ,_”
13 pays

26 installations

14 centres de solutions ASIE PACIFIQUE ;‘

4 pays
9 installations

AMERIQUE DU NORD
3 pays

22 installations

16 centres de solutions

AMERIQUE DU SUD
. 3 pays
\ 6 installations

7 centres de solution

-

Siegemondial
Cleveland, Ohio, Etats-Unis

DANS 160 PAYS EMPLOYES DANS LE MONDE ANS D’EXPERIENCE
MONDE

e soudage, des consommables et du matériel de coupe de haute qualité. Nous visons a répondre
mander a Lincoln Electric des informations ou des conseils sur I'utilisation de nos produits.
ormations qu'ils fournissent et de leurs connaissances sur I'application. Nos employés ne
echniques pour un soudage spécifique. Par conséquent, Lincoln Electric ne justifie ni
de telles informations ou conseils ne crée, n'élargit, ni ne modifie aucune garantie
nseils, y compris toute garantie implicite de qualité marchande ou toute garantie

Electric relevent du contréle exclusif du client et de sa seule responsabilité.
quant ces types de méthodes de fabrication et exigences de service.

onsulter www.lincolnelectric.com pour des informations a jour.

LINCOLN &
ELECTRIC

www.lincolnelectriceurope.com
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