
LINCOLNWELD® SPX80/SPX80N 
TOZALTI ARK KAYNAĞI (SAW) TOZLARI
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Rak�p Ürün

Yayılab�l�r H�drojen M�ktarı

L�ncolnweld® SPX80 Rak�p Ürün

Aşağıdak� görseller, rak�p firma tozu ve L�ncolnweld® SPX80 tozu �le kaynak yapılması durumunda 
kaynak numuneler�nde meydana gelen h�drojen d�füzyonunu göstermekted�r.
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 L�ncolnweld® SPX80
Rak�p Ürün

24 saat 96 saat0 saat

Nem Alma Değer�n�n Zamana Göre Değ�ş�m�

72 saat
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Üret�mden Hemen Sonra
Kaplama İşlem�

Boru �malatında yüksek üret�m ver�ml�l�ğ�, kes�nt�s�z olarak 
gerçekleşt�r�len b�r�nc� sınıf kal�teye sah�p boru üreteb�lme kab�l�yet� 
�le yakından �lg�l�d�r. Tek b�r olumsuz gösterge olmadan, üret�m� 
gerçekleşt�r�len boru ek b�r �nceleme veya onarım �şlem� 
yapılmaksızın üret�m hattından geç�r�lerek sevk�yat noktasına doğru 
aktarılır. Sektörde l�der konumda bulunan SPX80 tozu, yüksek kaynak 
hızları, mükemmel ıslatma özell�ğ� ve �deal d�k�ş formu sayes�nde 
üret�m�n her aşamasında kal�te ve yüksek ver�ml�l�k elde ed�lmes�ne 
olanak sağlar. Üret�mde kullanılan kaynak tozlarının çoğunda borular, 
kaplama �şlem� önces�nde gerekl� gazı çıkışı sağlanana kadar 
saatlerce hatta günlerce beklet�l�r. Ancak SPX80 kaynak tozunun 
kullanılması durumunda üret�len boru h�ç beklet�lmeden kaplama 
�şlem�ne gönder�lmeye hazırdır. Bu sayede hatlarda tamamlanmamış 
�şlerden kaynaklanan yığılmalar engellenerek borunun tes�s�n�zde 
daha ver�ml� b�r şek�lde �lerlemes� sağlanır.

Ver�ml�l�k kr�t�k b�r kavram olmakla b�rl�kte, boru kaynağında kal�te ve 
görünüm de yüksek öneme sah�p öncel�kl� kr�terlerd�r. SPX80 tozaltı 
kaynak tozu, sürekl�l�k arz eden tutarlı mekan�k özell�kler�n ve düzgün 
kaynak d�k�ş� görünümünün b�r arada elde ed�lmes�ne olanak sağlar.

Ambalajı açıldıktan sonra da sah�p olduğu düşük h�drojen sev�yes�n� 
koruyan SPX80 tozu �le boru üret�m�nde, uygun ve kal�tel� kaynak 
d�k�şler� elde ed�l�r ve bu sayede genell�kle kaynaktan sonra 
gerçekleşt�r�len ek �şlemlerden ve kusurlu ürünün elden geç�r�lmes� 
�ç�n harcanan zaman ve paradan tasarruf sağlanır. Ayrıca, 
nemlenmeye karşı gösterd�ğ� d�renç sayes�nde sağlam ve çatlama 
dayanımı yüksek kaynak d�k�şler�n�n elde ed�lmes�ne olanak 
sağlanarak kaynak kal�tes� korunur.
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Ek korumaya sah�p daha hızlı ve daha dayanıklı kaynak d�k�şler� 
elde etmek �st�yorsanız, terc�h edeceğ�n�z kaynak tozu SPX80'd�r. 
SPX80N, kaynak banyosunu havanın neden olduğu k�rlenmeye 
karşı daha fazla korur ve y�ne SPX80 tozunda olduğu g�b� 
“Üret�mden Hemen Sonra Kaplama” yapma olanağı sağlar. Ayrıca 
SPX80N, yüksek kaynak hızları, mükemmel ıslatma ve �deal b�r 
kaynak d�k�ş� görünümü elde etmek �ç�n tasarlanmıştır. Heps�nden 
öneml�s�, bu ürün L�ncoln Electr�c'�n kes�nt�s�z olarak devam eden 
müşter� h�zmetler� konusunda verd�ğ� taahhüt �le de 
desteklenmekted�r.

L�ncoln Electr�c, boru kaynağında başarılı olmanızı sağlamak �ç�n 
el�nden gelen�n fazlasını yapacaktır. Tüm �ht�yaçlarınız �ç�n uygun 
yöntemler ve kes�n çözümler gel�şt�rmen�ze yardımcı olması �ç�n 
üret�m tes�s�n�ze b�r uzman göndereceğ�z. Ürünün k�myasal yapısı, 
paketleme şekl�, tane boyutu ve d�ğer öneml� faktörlerdek� 
değ�ş�kl�kler hakkında s�z�nle �let�ş�m kuracak ve en uygun tesl�mat 
programları gel�şt�rmek �ç�n s�z�nle b�rl�kte çalışacağız. Tüm bunlar, 
onlarca yıldır süre gelen ve L�ncoln Electr�c deney�m�n�n ayırt ed�c� 
özell�ğ� olan müşter� h�zmetler�ne konusundak� benzers�z 
taahhüdümüzün b�r gösterges�d�r.

L�ncolnweld® SPX80N™

Üret�m Ver�m�n� ve Kal�tey�
En Üst Sev�yeye Çıkarın,
Engeller� En Aza İnd�r�n

Darbe Özell�kler�
X70 Kal�te Borunun L-70 Tozaltı Tel� �le Kaynağı

Kaynak Metal�ndek� N�trojen İçer�ğ�
X70 Kal�te Borunun L-70 Tozaltı Tel� �le Kaynağı



22,7 kg (50 lb)  
Plast�k Torba

 
Dökme Torba (Çuval)

L�ncolnweld SPX80 ED032960 ED033319

L�ncolnweld SPX80N ED036246 ED036247

AMBALAJ BİLGİLERİ

 İk� Paso
(Ç�ft Paso)

Akma Dayanımı (2)  

MPa   (ks�)
 Uzama

(%)

 
Charpy V-çent�kl� Darbe Enerj�s�  

AWS Sını�andırması 
(A5.17/A5.23)J   (ft•lbf ) @°C   (°F)

L�ncolnweld SPX80 / L�ncolnweld LA-81 550 (80) 640 (93) 28 40 (29) -40 (-40) F9TA4-EA2T�B

L�ncolnweld SPX80N / L�ncolnweld L-61 510 (74) 620 (90) 30 57 (42) -18 (0) F8TA0G-EM12K

L�ncolnweld SPX80N / L�ncolnweld L-70 570 (83) 660 (95) 26 76 (56) -40 (-40) F9TA4G-EA1

L�ncolnweld SPX80N / L�ncolnweld LA-81 600 (87) 680 (98) 27 148 (109) -51 (-60) F9TA6G-EAT�B

L�ncolnweld SPX80N / L�ncolnweld LA-90 600 (87) 710(103) 26 99 (73) -51 (-60) F9TA6G-EA3K

MEKANİK ÖZELLİKLER - TOZ (FLUX) / TEL KOMBİNASYONU 

%S�O2 %MnO %MgO %CaF2 %NaO %AI2O3 %CaO %ZrO2 %FeO %T�O2

L�ncolnweld SPX80 21 9 21 14 1 23 3 2 1 1

L�ncolnweld SPX80N 19 8 19 8 2 30 7 2 3 1

TOZ (FLUX ) KOMPOZİSYONU (1)

(1) Aşağıdak� “Test Sonuçları Sorumluluk Redd� Beyanı”na bakın.  (2) %0,2 sapma �le ölçülmüştür.

The L�ncoln Electr�c Company
22801 St. Cla�r Avenue

Cleveland, OH 44117-1199 U.S.A.

The L�ncoln Electr�c Company yüksek kal�tel� kaynak ek�pmanları, sarf malzemeler� ve kesme ek�pmanlarının üret�m� ve satışı �le �şt�gal etmekted�r. Amacımız müşter�ler�m�z�n gereks�n�mler�n� karşılamak ve hatta beklent�ler�n�n üzer�ne çıkmaktır. Müşter�ler�m�z bazen b�zden ürünler�m�z�n kullanımına da�r b�lg� veya öner� 
taleb�nde bulunab�l�rler. Çalışanlarımız, müşter�ler�m�zden gelen b�lg�ler� ve onların uygulamaya da�r b�r�k�mler�n� de göz önünde bulundurarak, bu taleplere en �y� şek�lde yanıt vermeye gayret göster�rler. Ancak, çalışanlarımızın müşter�ler�m�zden gelen b�lg�ler� ve projeler�n�n tekn�k ayrıntılarını b�lmeler� ve 
değerlend�rmeler� tab�atıyla mümkün değ�ld�r. Bu nedenle, L�ncoln Electr�c, çalışanlarının vereb�leceğ� bu g�b� b�lg� veya öner�ler kapsamında herhang� b�r garant� veremez, sorumluluk üstlenemez. Bu g�b� b�lg� veya öner�ler�n sağlanmış olması, ürünler�m�z�n garant� koşullarını ve kapsamını gen�şletemez, değ�şt�remez. Özel 
amaca uygunluk garant�s� de dah�l olmak üzere, bu tür b�lg� veya öner�lerden kaynaklanab�lecek açık veya zımn� her türlü garant� açıkça reddolunmaktadır.

L�ncoln Electr�c tarafından satılan ürünler�n seç�m� ve kullanımı yalnızca müşter�ler�m�z�n kontrolünde ve sorumluluğundadır. Uygulamanın sonuçları ve gereks�n�mler�, L�ncoln Electr�c'�n kontrolünde olmayan çeş�tl� faktörlerden etk�leneb�lmekted�r.

Değ�ş�kl�ğe Tab� Olan Konular — Bu dokümandak� b�lg�lend�rmen�n �çer�ğ�, basımı sırasında mevcut b�lg�ler kapsamında doğrudur. Zaman �çer�s�nde değ�şmes� mümkündür.  En güncel met�n �ç�n lütfen “www.l�ncolnelectr�c.com” adres�n� z�yaret ed�n�z.

MÜŞTERİ DESTEK POLİTİKASI

TEST SONUÇLARI

Çekme Dayanımı 
MPa   (ks�)

1.179 kg (2600 lb) 

Yayın No. C5.10.1b  |  Yayınlanma Tar�h� 02/17
©L�ncoln Global Inc. Tüm Hakları Saklıdır.
www.l�ncolnelectr�c.com

Mekan�k özell�kler, dolgu metal� veya tel elektrod kompoz�syonu ve yayılab�l�r h�drojen sev�yeler� �le �lg�l� test sonuçları, �lg�l� standartlara göre üret�len ve test ed�len b�r kaynak d�k�ş�nden elde ed�lm�ş olup özel b�r uygulamadan veya kaynaktan beklenen sonuçlar olarak kabul ed�lmemel�d�r. Gerçekleşt�r�len 
uygulamaya a�t sonuçlar, kaynak prosedürü, plakanın k�myasal anal�z� ve sıcaklığı, kaynak tasarımı ve �malat yöntemler� g�b� (k� bunlarla sınırlı değ�ld�r) b�rçok faktöre bağlı olarak değ�ş�r. Kullanıcılar, herhang� b�r kaynak sarf malzemes�n�n ve prosedürünün uygunluğunu planlanan uygulamada kullanmadan önce 
uygunluk test� veya d�ğer �lg�l� yöntemlerle doğrulamaları konusunda uyarılır.


