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LINCOLNWELD® SPX80/SPX80N

TOZALTI ARK KAYNAGI [SAW) TOZLARI




—— Rakip Uriin

Nem Alma Degerinin Zamana Gore Degisimi incolnweld® SPXE0

Uretimden Hemen Sonra
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Boru imalatinda ylksek tiretim verimliligi, kesintisiz olarak
gergeklestirilen birinci sinif kaliteye sahip boru Uretebilme kabiliyeti 0
ile yakindan ilgilidir. Tek bir olumsuz gésterge olmadan, Uretimi 0 saat 2saat /2 saat 90 saat
gerceklestirilen boru ek bir inceleme veya onarim islemi L )
yapiimaksizin dretim hattindan gecirilerek sevkiyat noktasina dogru Yayilabilir Hidrojen Miktari
aktarihr. Sektorde lider konumda bulunan SPX80 tozu, ylksek kaynak t
hizlari, mikemmel islatma 6zelligi ve ideal dikis formu sayesinde En 0
uretimin her asamasinda kalite ve ylksek verimlilik elde edilmesine e 5
olanak saglar. Uretimde kullanilan kaynak tozlarinin cosunda borular, [=
kaplama islemi éncesinde gerekli gazi cikisi saglanana kadar = 4
saatlerce hatta glnlerce bekletilir. Ancak SPX80 kaynak tozunun g 3
kullaniilmasi durumunda dretilen boru hi¢ bekletilmeden kaplama T
islemine gdnderilmeye hazirdir. Bu sayede hatlarda tamamlanmamis = 2
islerden kaynaklanan yigilmalar engellenerek borunun tesisinizde 2; 1
daha verimli bir sekilde ilerlemesi saglanir. =

Verimlilik kritik bir kavram olmakla birlikte, boru kaynaginda kalite ve Rakip Urtn Lincolnweld® SPX80

gorinlm de yiksek 6neme sahip dncelikli kriterlerdir. SPX80 tozalt
kaynak tozu, sureklilik arz eden tutarli mekanik 6zelliklerin ve dizgiln
kaynak dikisi gdrinimnn bir arada elde edilmesine olanak saglar.

Asagidaki gorseller, rakip firma tozu ve Lincolnweld® SPX80 tozu ile kaynak yapilmasi durumunda
kaynak numunelerinde meydana gelen hidrojen difiizyonunu gistermektedir.

Ambalaji agildiktan sonra da sahip oldugu disuk hidrojen seviyesini
koruyan SPX80 tozu ile boru Gretiminde, uygun ve kaliteli kaynak
dikisleri elde edilir ve bu sayede genellikle kaynaktan sonra
gerceklestirilen ek islemlerden ve kusurlu Griinin elden gecirilmesi
icin harcanan zaman ve paradan tasarruf saglanir. Ayrica,
nemlenmeye karsl gésterdigi direng sayesinde saglam ve catlama
dayanimi yuksek kaynak dikislerinin elde edilmesine olanak
saglanarak kaynak kalitesi korunur.

Rakip Uriin Lincolnweld® SPX80



Kaynak Metalinin
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Darbe Ozellikleri

. .. . ¢ Rakip Uriin
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Kaynak Metalindeki Nitrojen icerigi
X70 Kalite Borunun L-70 Tozalti Teli ile Kaynagi

Rakip Uriin Lincolnweld® SPX80ON

Uretim Verimini ve Kaliteyi
En Ust Seviyeye Cikarin,
Engelleri En Aza Indirin

Lincolnweld® SPX80N"

Ek korumaya sahip daha hizli ve daha dayanikli kaynak dikisleri
elde etmek istiyorsaniz, tercih edeceginiz kaynak tozu SPX80'dir.
SPX80N, kaynak banyosunu havanin neden oldugu kirlenmeye
karsl daha fazla korur ve yine SPX80 tozunda oldugu gibi
“Uretimden Hemen Sonra Kaplama” yapma olanagi saglar. Ayrica
SPX80N, yiksek kaynak hizlar, mikemmel islatma ve ideal bir
kaynak dikisi gdrinimi elde etmek icin tasarlanmistir. Hepsinden
onemlisi, bu Grln Lincoln Electric'in kesintisiz olarak devam eden
musteri hizmetleri kanusunda verdigi taahhut ile de
desteklenmektedir.

Lincoln Electric, boru kaynaginda basarili olmanizi saglamak icin
elinden gelenin fazlasini yapacaktir. Tim ihtiyaclariniz igin uygun
yontemler ve kesin ¢c6zimler gelistirmenize yardimci olmasi icin
{iretim tesisinize bir uzman génderecegiz. Uriiniin kimyasal yapisi,
paketleme sekli, tane boyutu ve diger 6nemli faktorlerdeki
degisiklikler hakkinda sizinle iletisim kuracak ve en uygun teslimat
programlari gelistirmek icin sizinle birlikte calisacagiz. Tim bunlar,
onlarca yildir stire gelen ve Lincoln Electric deneyiminin ayirt edici
o0zelligi olan musteri hizmetlerine konusundaki benzersiz
taahhtdumuziin bir gostergesidir.



AMBALAJ BiLGILERI

22,7 kg (50 Ib) 1179 kg (2600 Ib)
Plastik Torba Ddkme Torba (Cuval)
Lincolnweld SPX80 ED032960 ED033319
Lincolnweld SPX80N ED036246 ED036247
MEKANIK OZELLIKLER - TOZ (FLUX) / TEL KOMBINASYONU
iki Paso Akma Dayanimi ? Cekme Dayanimi Uzama Charpy V-centikli Darbe Enerjsi AWS Siniflandirmasi
(Cift Paso) MPa (ksi) MPa (ksi) (%) J (ft-1of) @°C [°F) (A517/A5.23)
Lincolnweld SPX80 / Lincolnweld LA-81 550 (80) 640 (93) 28 40 (29) -40 (-40) FOTA4-EA2TIB
Lincolnweld SPX80N / Lincolnweld L-61 510 (74) 620 (90) 30 57 42) -18 (0} F8TAOG-EM12K
Lincolnweld SPX80N / Lincolnweld L-70 570 (83) 660 (95) 26 76 (56) -40 (-40) FOTA4G-EAT
Lincolnweld SPX80N / Lincolnweld LA-81 600 (87) 680 (98) 27 148 (109) -51(-60) FOTA6G-EATIB
Lincolnweld SPX80N / Lincolnweld LA-90 600 (87) 7100103) 26 99 (73) -51 (-60) FITA6G-EA3K
T0Z (FLUX ) KOMPOZIiSYONU "
%S0, %Mn0 %Mg0 %CaF, %Na0 %AL, %Ca0 %Zr0, %Fe0 %TiO,
Lincolnweld SPX80 21 9 21 14 1 23 3 2 1 1
Lincolnweld SPX80N 19 ‘ 8 ‘ 19 ‘ 8 ‘ 2 ‘ 30 ‘ 7 ‘ 2 ‘ 3 ‘ 1

0 Asagidaki “Test Sonuglari Sorumluluk Reddi Beyani"na bakin. ? %0,2 sapma ile dlgiilmiistiir.

TEST SONUCLARI

Mekanik 6zellikler, dolgu metali veya tel elektrod kompozisyonu ve yayilabilir hidrojen seviyeleri ile ilgili test sonuclari, ilgili standartlara gore Gretilen ve test edilen bir kaynak dikisinden elde edilmis olup 6zel bir uygulamadan veya kaynaktan beklenen sonuclar olarak kabul edilmemelidir. Gergeklestirilen
uygulamaya ait sonuclar, kaynak prosedurti, plakanin kimyasal analizi ve sicakligi, kaynak tasarimi ve imalat yontemleri gibi (ki bunlarla sinirli degildir) bircok faktore bagl olarak degisir. Kullanicilar, herhangi bir kaynak sarf malzemesinin ve prosediiriinin uygunlugunu planlanan uygulamada kullanmadan once
uysunluk testi veya diger ilgili yéntemlerle dogrulamalari konusunda uyarilir.

MUSTERI DESTEK POLITIKASI

The Lincoln Electric Company yiiksek kaliteli kaynak ekipmanlari, sarf malzemeleri ve kesme ekipmanlarinin tiretimi ve satisi ile istigal etmektedir. Amacimiz misterilerimizin gereksinimlerini karsilamak ve hatta beklentilerinin tizerine ¢ikmaktir. Musterilerimiz bazen bizden Grtnlerimizin kullanimina dair bilgi veya oneri
talebinde bulunabilirler. Calisanlarimiz, musterilerimizden gelen bilgileri ve onlarin uygulamaya dair birikimlerini de géz 6ninde bulundurarak, bu taleplere en iyi sekilde yanit vermeye gayret gosterirler. Ancak, calisanlarimizin misterilerimizden gelen bilgileri ve projelerinin teknik ayrintilarini bilmeleri ve
degerlendirmeleri tabiatiyla miimkin degildir. Bu nedenle, Lincoln Electric, galisanlarinin verebilecegi bu gibi bilgi veya dneriler kapsaminda herhangi bir garanti veremez, sorumluluk Ustlenemez. Bu gibi bilgi veya onerilerin saglanmis olmasi, Uriinlerimizin garanti kosullarini ve kapsamini genisletemez, degistiremez. Ozel
amaca uygunluk garantisi de dahil olmak tzere, bu tir bilgi veya 6nerilerden kaynaklanabilecek acik veya zimni her tiirlii garanti agikca reddolunmaktadir.

Lincoln Electric tarafindan satilan tirtinlerin secimi ve kullanimi yalnizca misterilerimizin kontroliinde ve sorumlulugundadir. Uygulamanin sonuclari ve gereksinimleri, Lincoln Electric'in kontrolinde olmayan cesitli faktdrlerden etkilenebilmektedir.

Degisiklige Tabi Olan Konular — Bu dokiimandaki bilgilendirmenin icerigi, basimi sirasinda mevcut bilgiler kapsaminda dogrudur. Zaman igerisinde degismesi miimkinddr. En giincel metin icin liitfen “www.lincolnelectric.com” adresini ziyaret ediniz.

The Lincoln Electric Company
22801 St. Clair Avenue
Cleveland, OH 44117-1199 U.S.A.
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