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DZIEKUJEMY! Za docenienie JASKOSCI produktéw Lincoln Electric.

e Prosze sprawdzi¢ czy opakownie i sprzet nie sg uszkodzone. Reklamacje uszkodzen powstatych podczas transportu
muszg by¢ natychmiast zgtoszone do dostawcy (dystrybutora).

e Dla utatwienia prosimy o zapisanie na tej stronie danych identyfikacyjnych wyrobéw. Nazwa modelu, Kod i Numer
Seryjny, ktére mozecie Panstwo znalez¢ na tabliczce znamionowej wyrobu.

Nazwa modelu:
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Dane Techniczne

NAZWA INDEKS
CITOCUT 60 W000403595
CITOCUT 100 W000403597
PARAMETRY WEJSCIOWE
Napiecie Zasilania Pobor Mocy Przy Zr\}s;?;(;;owych Parametrach EMC Klasa Czestotliwos¢
4.3kW @ 100% Cykl Pracy
CC60 5.5kW @ 60% Cykl Pracy A 50/60Hz
400V +15% 7.1kKW @ 40% Cykl pracy
3 fazy 7.1kW @ 100% Cykl pracy
cc100 10.8kW @ 60% Cykl Pracy A 50/60Hz
13.7kW @ 40% Cykl pracy
ZNAMIONOWE PARAMETRY WYJSCIOWE PRZY 40°C
(OEryeksl I:(r)ar%)i/n.) Prad Wyjsciowy Napiecie Wyjsciowe
100% 40A 96VDC
CC60 60% 50A 100vVDC
40% 60A 104VDC
100% 60A 104VDC
CC100 60% 85A 114VDC
40% 100A 120vVDC
PARAMETRY WYJSCIOWE
Zakres Pradu Ciecia Max Napiecie Biegu Jatowego Prad tuku Pilotujgcego
CC60 20 - 60A 320vDC 20A
CC100 20 - 100A 320vDC 20A
PARAMETRY SPREZONEGO POWIETRZA lub GAZU
Wymagane Natezenie Przeptywu Powietrza Wymagane Cisnienie Wlotowe
CC60 130 £20% I/min @ 5.5bar
cc100 280 +20% I/min @ 5.5bar 6.0bar = 7.5bar
ZALECANY PRZEWOD ZASILAJACY | BEZPIECZNIK
Bezpiecznik IubZWy’facznik Nadpradowy Przewod Zasilajacy
wioczny
CC60 20A 4 x 2.5mm?
CC100 32A 4 x 4mm?
WYMIARY
Wysokos¢é Szerokos$é Dlugosé Ciezar
CCé60 405mm 235mm 535mm 23kg
CC100 465mm 290mm 670mm 38kg
INNE PARAMETRY
Stopien ochrony Temperatura Pracy Temperatura Skladowania
1P23 -10°C do +40°C -25°C do +55°C C
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Ekoprojekt

Urzadzenie zostato zaprojektowane zgodnie z Dyrektywg 2009/125/EC oraz rozporzgdzeniem 2019/1784/EU.

Sprawnos¢ urzadzenia i pobdr mocy jatowej:

Sprawnos¢ w punkcie maksymalnego Lo
e NEFSTE) poboru mocy / Pobér mocy jatowej O[PS
W000403595 CITOCUT 60 87,6% / 21W Brak odpowiednika
W000403597 CITOCUT 100 86,8% / 21W Brak odpowiednika

Stan jatowy dla danego urzadzenia definiujemy gdy spetnione sg ponizsze warunki:

STAN JALOWY
Warunek Obecnosé
Tryb MIG
Tryb TIG
Tryb MMA

Po 30 min. spoczynku

Wentylator nie pracuje X

Wartosci sprawno$ci i poboru mocy jatowej zostaty zmierzone przy uzyciu metody i warunkéw opisanych standardem

EN 60974-1:20XX.

Informacje takie jak producent, nazwa wyrobu, kod i numer wyrobu, numer seryjny oraz data produkcji moga by¢ odczytane
z tabliczki znamionowej urzadzenia, wg ponizszego wzoru:

W,

XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

S/N:  PIYYMMXXXXX —

[ 3 |——{Code: XXX XXXXXXK—— 4]
B

P1|YY | MM| XXXXX

Gdzie:

1- Nazwa producenta oraz adres

2- Nazwa produktu
3- Kod produktu
4- Numer wyrobu

5- Numer seryjny urzgdzenia

5A- kraj produkgiji
5B- rok produkgciji
5C- miesigc produkgiji

5D- kolejny numer urzgdzenia (inny dla kazdego urzadzenia)
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Typowe zuzycie gazu dla urzagdzen MIG/MAG:

Srednica Elektroda DC+ Predkosé Zuzycie
Typ materiatu drutu Prad Napiecie | Podawania drutu Gaz ostonowy gazu
[mm] [A] \ [m/min] [/min]
Wegiel, stal 1 9.4 1 | 95+200 | 18+22 35-65 Ar 75%, CO2 25% 12
niskostopowa
Aluminium 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Austenityczna . . . ) Ar 98%, 022% / -
stal nierdzewna | 08716 | 85+300 ) 21+28 3-7 He 90%, Ar 7,5% CO22,5% | 1+ * 16
Stop miedzi 0,9+1,6 175+385 | 23+26 6-11 Argon 12+ 16
Magnez 16+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

Typowe zuzycie gazu w metodzie TIG:

Podczas spawania metodg TIG, zuzycie gazu zalezy w duzej mierze od pola przekroju dyszy. Zuzycie gazu dla typowych
uchwytow:

Hel: 14-24 |/min.
Argon: 7-16 I/min.

Uwaga: Nadmierny wyptyw gazu moze spowodowac zaburzenia przeptywu i zasysanie zanieczyszczen z otoczenia oraz
whnikanie ich w jezioro spawalnicze.

Uwaga: Boczny wiatr lub przecigg moze spowodowaé zaktdcenia w strumieniu gazu. W celu zaoszczedzenia gazu
ostonowego zalecane jest uzywanie przestony od wiatru.

E Koniec zycia produktu

Pod koniec okresu uzytkowania produktu nalezy go odda¢ do recyklingu zgodnie z Dyrektywg 2012/19/EU (WEEE).
Informacje o demontazu oraz surowcach krytycznych obecnych w produkcie mozna znalezé na stronie internetowej
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx.
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Kompatybilnos¢ Elektromagnetyczna (EMC)

0111
Urzadzenie to zostato zaprojektowane zgodnie ze wszystkimi odno$nymi zaleceniami i normami. Jednakze moze ono
wytwarzac zaktocenia elektromagnetyczne, ktére mogg oddziatywac na inne systemy takie jak systemy telekomunikacyjne
(telefon, odbiornik radiowy lub telewizyjny) lub systemy zabezpieczen. Zakiécenia te mogg powodowac problemy z
zachowaniem wymogow bezpieczenstwa w odnosnych systemach. Dla wyeliminowania lub zmniejszenia wptywu zaktécen
elektromagnetycznych wytwarzanych przez to urzgdzenie nalezy doktadnie zapoznac¢ sie zaleceniami tego rozdziatu.

Urzadzenie to zostato zaprojektowane do pracy w obszarze przemystowym. Urzadzenie to musi byc¢

zainstalowane i obstugiwane tak jak to opisano w tej instrukcji. Jezeli stwierdzi sie wystgpienie jakiekolwiek

zaktécen elektromagnetycznych obstugujacy musi podjgé odpowiednie dziatania celem ich eliminacji i w razie

potrzeby skorzysta¢ z pomocy Lincoln Electric. Nie dokonywac¢ Zadnych zmian w tym urzgdzeniu bez pisemnej
zgody Lincoln Electric. Urzgdzenie nie spetnia normy |IEC 61000-3-12. Jezeli to urzadzenie zostanie podtgczone do
publicznej sieci zasilajgcej niskiego napiecia, to uzytkownik lub osoba podtaczajgca urzgdzenie powinni upewnic sie, czy to
jest mozliwe, jezeli to konieczne konsultujgc sie z dostawcg energii.

Przed zainstalowaniem tego urzadzenia, obstugujgcy musi sprawdzi¢ miejsce pracy czy nie znajdujg sie tam jakie$

urzadzenia, ktére moglyby dziataé niepoprawnie z powodu zaktocen elektromagnetycznych. Nalezy wzig¢ pod uwage:

o Kable wejsciowe i wyjsciowe, przewody sterujgce i przewody telefoniczne, ktére znajdujg sie w, lub w poblizu miejsca

pracy i urzgdzenia.

Nadajniki i odbiorniki radiowe lub telewizyjne. Komputery lub urzgdzenia sterowane komputerowo.

Urzadzenia systemow bezpieczenstwa i sterujgce stosowane w przemysle. Sprzet stuzgcy do pomiaréw i kalibrac;ji.

Osobiste urzgdzenia medyczne takie jak rozruszniki serca czy urzgdzenia wspomagajace stuch.

Sprawdzi¢ odpornos¢ elektromagnetyczng sprzetu pracujgcego w, lub w miejscu pracy. Obstugujacy musi by¢ pewien,

ze caly sprzet w obszarze pracy jest kompatybilny. Moze to wymaga¢ dodatkowych pomiaréw.

o Wymiary miejsca pracy, ktére nalezy bra¢ pod uwage bedg zalezaty od konfiguracji miejsca pracy i innych czynnikéw,
ktére mogg mieé miejsce.

Azeby zmniejszy¢ emisje promieniowania elektromagnetycznego urzgdzenia nalezy wzigé pod uwage nastepujgce

wskazowki:

o Podigczy¢ urzadzenie do sieci zasilajgcej zgodnie ze wskazéwkami tej instrukcji. Jesli mimo to pojawig sie zaktdcenia,
moze zaistnie¢ potrzeba przedsiewziecia dodatkowych zabezpieczen takich jak np. filtrowanie napigcia zasilania.

o Kable wyj$ciowe powinny by¢ mozliwie krétkie i utozonym razem, jak najblizej siebie. Dla zmniejszenia promieniowania
elektromagnetycznego, jesli to mozliwe nalezy uziemia¢ miejsce pracy. Obstugujacy musi sprawdzi¢ czy potgczenie
miejsca pracy z ziemig nie powoduje zadnych probleméw lub nie pogarsza warunkéw bezpieczenstwa dla obstugi i
urzadzenia.

e Ekranowanie kabli w miejscu pracy moze zmniejszy¢é promieniowanie elektromagnetyczne. Dla pewnych zastosowan
moze to okazac¢ sie niezbedne.

& UWAGA
Urzadzenie klasy A nie jest przeznaczone do pracy w gospodarstwach domowych, w ktorych zasilanie jest dostarczane
przez publiczng sie¢ niskiego napiecia. W takich miejscach mogg wystgpi¢ potencjalne trudnosci w zapewnieniu

kompatybilnosci elektromagnetyczne;.

Polski 4 Polski



Bezpieczenstwo Uzytkowania

01/11

& OSTRZEZENIE

Urzadzenie to moze by¢ uzywane tylko przez wykwalifikowany personel. Nalezy by¢é pewnym, ze instalacja, obstuga,
przeglady i naprawy sg przeprowadzane tylko przez osoby wykwalifikowane. Instalacji i eksploatacji tego urzgdzenia mozna
dokonac tylko po doktadnym zapoznaniu sie z tg instrukcjg obstugi. Nieprzestrzeganie zalecen zawartych w tej instrukciji
moze narazi¢ uzytkownika na powazne obrazenie ciata, Smier¢ lub uszkodzenie samego urzadzenia. Lincoln Electric nie
ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane niewtasciwg instalacjg, niewtasciwg konserwacja lub nienormalng

obstuga.

OSTRZEZENIE: Symbol ten wskazuje, ze bezwzglednie muszg by¢ przestrzegane instrukcje dla
unikniecia powaznego obrazenia ciata, Smierci lub uszkodzenia samego urzgdzenia. Chron siebie i innych
przed mozliwym powaznym obrazeniem ciata lub $miercia.

CZYTAJ ZE ZROZUMIENIEM INSTRUKCJE: Przed rozpoczeciem uzytkowania tego urzgdzenia czytaj
niniejszg instrukcje ze zrozumieniem. Ciecie plazmowe Ilub Zlobienie moga by¢ niebezpieczne.
Nieprzestrzeganie instrukcji tutaj zawartych moze spowodowaé powazne obrazenia ciata, $mier¢ lub
uszkodzenie samego urzadzenia.

URZADZENIE ZASILANE ELEKTRYCZNIE: Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy tym
urzadzeniu odigczy¢ jego zasilanie sieciowe. Urzgdzenie to powinno by¢ zainstalowane i uziemione
zgodnie z zaleceniami producenta i obowigzujgcymi przepisami.

POLE ELEKTROMAGNETYCZNE MOZE BYC NIEBEZPIECZNE: Prad elektryczny plynacy przez
jakikolwiek przewodnik wytwarza wokot niego pole elektromagnetyczne. Pole elektromagnetyczne moze
zaktdcac prace rozrusznikdw serca i spawacze z wszczepionym rozrusznikiem serca przed podjeciem
pracy z tym urzgdzeniem powinni skonsultowac sie ze swoim lekarzem.

ZGODNOSC Z CE: Urzadzenie to spetnia zalecenia Europejskiego Komitetu CE.

SZTUCZNE PROMIENIOWANIE OPTYCZNE: Zgodnie z wymaganiami zawartymi w dyrektywie
2006/25/EC oraz normie EN 12198, urzadzenie przyporzadkowane jest kategorii 2. Wymagane jest
stosowanie urzgdzen ochrony osobistej, posiadajgce filtr zabezpieczajacy o stopniu ochrony maksimum
15, zgodnie z wymaganiem normy EN169.

iy »»{Rh. ,I.

i (N

MATERIAL. PODDANY OBROBCE MOZE POPARZYC: Proces ciecia wytwarza duzg ilo$é ciepta.
Rozgrzane powierzchnie i materiat w polu pracy moga spowodowaé powazne poparzenia. Stosowacé
rekawice i szczypce, gdy dotykamy lub przemieszczamy materiat w polu pracy.

y

URZADZENIE O WADZE POWYZEJ 30kg: Przenosi¢ urzadzenie ostroznie i z pomocg drugiej osoby.
Przenoszenie duzych ciezarow moze by¢ niebezpieczne dla zdrowia.

BUTLA MOZE WYBUCHNAC, JESLI JEST USZKODZONA: Stosowa¢ tylko butle atestowane z gazem
odpowiedniego rodzaju do stosowanego procesu i poprawnie dziatajgcymi regulatorami cisnienia,
przeznaczonymi dla stosowanego gazu i ci$nienia. Zawsze utrzymywac butle w pionowym potozeniu,
zabezpieczajac jg tancuchem przed wywréceniem sie. Nie przemieszczaé i nie transportowac butli z
gazem ze zdjetym kolpakiem zabezpieczajgcym. Nigdy nie dotyka¢ palnika, zacisku uziemiajgcego lub
jakiegokolwiek elementu obwodu przewodzacego prad do butli z gazem. Butle z gazem muszg byé
umieszczane z dala od miejsca gdzie mogtyby ulec uszkodzeniu lub gdzie bytyby narazone na dziatanie
procesu ciecia obejmujgcego iskry i zrédta ciepta.
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Iskry moga spowodowaé pozar lub wybuch. Wszystko,
co moze si¢ zapali¢ lub wybuchng¢ usungc¢ z pola pracy.
Sprawny  sprzet przeciwpozarowy  winien  by¢
usytuowany w widocznym i tatwo dostepnym miejscu.
Nie cig¢ zadnych zamknietych pojemnikéw.

tuk plazmowy moze zrani¢ lub poparzy¢. Trzymaé
czesci ciata z dla od dyszy i fuku plazmowego. Odtgczy¢
zasilanie urzgdzenia przed demontazem palnika. Nie
chwyta¢ materiatu w poblizu Sciezki ciecia. Stosowaé
kompletng odziez ochronna.

S By T

K

Porazenie elekiryczne przez dotkniecie palnika lub
instalacji elektrycznej obwodu ciecia moze zabié.
Stosowac¢ tylko suche rekawice izolacyjne. Nie uzywac
rekawic wilgotnych lub uszkodzonych. Odizolowaé sie
elektrycznie od miejsca pracy i uziemienia. Wyjac
wtyczke przewodu zasilania z gniazda lub wytgczyé
zasilanie  urzgdzenie przed przystgpieniem do
jakichkolwiek prac przy nim.

Wdychanie oparéw pochodzacych od ciecia moze byé
niebezpieczne dla zdrowia. Trzymaé gtowe z dala od
oparow. Dla ich usuwania stosowa¢ dobrg wentylacje,
miejscowy wyciag lub wentylator.

Promieniowanie tuku moze poparzy¢ oczy lub zrani¢
skore. Nosi¢ czapke i okulary ochronne. Stosowaé
ochronniki uszu i przypinany kotnierz. Stosowaé kask
ochronny z maska zaopatrzong we wiasciwy filtr.

Przed rozpoczeciem pracy z tym urzgdzeniem lub
cieciem kazdy uzytkownik powinien by¢ przeszkolony i
dokfadnie przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi.

Nie usuwac¢ lub zamalowywacé nalepki.

ZNAK BEZPIECZENSTWA: Urzadzenie to jest przystosowane do zasilania sieciowego, do procesu ciecia
prowadzonego w srodowisku 0 podwyzszonym ryzyku porazenia elektrycznego.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i/lub ulepszenia wyrobu bez jednoczesnego uaktualnienia tresci

instrukciji.
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Instrukcja Instalacji i Eksploatacji

Przed instalacjg i rozpoczeciem uzytkowania tego
urzadzenia nalezy przeczytac caty ten rozdziat.

Lokalizacja i Srodowisko

Urzadzenie to moze pracowa¢ w ciezkich warunkach.
Jednakze waznym jest zastosowanie prostych $srodkow
zapobiegawczych, ktére zapewnig dlugg zywotno$¢ i
niezawodng prace, miedzy innymi:

o Nie umieszczac i nie uzytkowac tego urzadzenia na
powierzchni o pochytosci wiekszej niz 15°.

Nie uzywac tego urzadzenia do odmrazania rur.
Urzadzenie to musi by¢é umieszczone w miejscu gdzie
wystepuje swobodna cyrkulacja czystego powietrza
bez ograniczen przeptywu powietrza do i od
wentylatora. Gdy urzadzenie jest zatgczone do sieci,
niczym go nie przykrywac np. papierem lub Scierka.

e Ograniczy¢ do minimum brud i kurz, ktére moga
przedostac sie do urzadzenia.

e Urzadzenie to posiada stopien ochrony obudowy 1P23.
Utrzymywaé je suchym o ile to mozliwe i nie
umieszczaé na mokrym podfozu lub w katuzy.

e Urzadzenie to powinno by¢ umieszczone z dal od
urzadzen sterownych drogg radiowg. Jego normalna
praca moze niekorzystnie wptyng¢ na ulokowane w
poblizu urzadzenia sterowane radiowo, co moze
doprowadzi¢ do obrazenia ciata lub uszkodzenia
urzadzenia. Przeczytaj rozdziat o kompatybilnosci
elektromagnetycznej w tej instrukcji.

o Nie uzywa¢ tego urzadzenia w temperaturach
otoczenia wyzszych niz 40°C.

Cykl Pracy

Cykl pracy urzgdzenia spawalniczego jest procentowym
podziatem okresu 10 minut na: czas, przez ktory
urzadzenie moze pracowaC ze znamionowg wartoscig
pradu spawania oraz konieczny czas przerwy.

Przyktad: 60% cykl pracy oznacza mozliwos¢ pracy przy
petnym obcigzeniu przez 6 minut, po czym wymagana jest
przerwa trwajgca 4 minuty.

Wiecej informacji na temat cykléw pracy mozna znalez¢ w
rozdziale Dane Techniczne.

Urzadzenie jest zaprojektowane do wspotpracy z
agregatem prgdotwdrczym, ktéry wytworzy napiecie
zasilania 400 V wartosci i czestotliwosci zgodnie z
Danymi Technicznymi urzadzenia. Agregat pradotworczy
musi spetiaé nastepujgce warunki:

o Napiecie szczytowe Vac: ponizej 700V.

e Czestotliwos¢ AC pomiedzy 50 i 60 Hz.

e Wartos¢ skuteczna VAC miesci sie zawsze pomiedzy

400Vac +15%.

Jest waznym sprawdzi¢ te warunki, gdyz wiele agregatow
wytwarza impulsy napiecia o duzej amplitudzie. Praca
tego  urzadzenia przy zasilaniu z  agregatu
niespetniajgcego powyzszych warunkéw nie jest zalecana
i moze spowodowac jego uszkodzenie.

Polski

Podtaczenia Wyjsciowe

/1 OSTRZEZENIE
Nalezy UZYWAC wytacznie uchwytu sprzedawanego z
urzgdzeniem. Aby zamieni¢ uchwyt patrz sekcja
Przeglady okresowe.

& OSTRZEZENIE
ZABEZPIECZENIE UCHWYTU: Uchwyt sprzedawany z
urzadzeniem jest wyposazony w system bezbieczensta
chronigcy operatora przed przypadkowym zetknieciem z
czesciami pod napieciem.

/V\ OSTRZEZENIE
Zawsze wytaczaj urzadzenie gdy dokonujesz przegladu
lub wymieniasz zuzyte czesci uchwytu.

/1\ OSTRZEZENIE
Nigdy nie odtaczaj przewodu powrotnego podczas pracy
przecinarki. Ciecie plazmowe generuje duze napiecie
elektryczne, ktére moze zabic.

&OSTRZEZENIE
Napigcie biegu jatowegoen Uo > 100VDC. Wiecej
informacji patrz czes¢ Dane Techniczne.

Dodatnie

Gniazdo uchwytu: szybkie
Stuzy do  podigczenia|odtaczenie:

uchwytu do ciecia.|Dodatnie ztgcze wyjscia dla
Podtgczanie jest bardzo|obwodu tngcego. Tak dtugo
tatwe i odbywa sie zaljak przewdd masowy bedzie
pomocg specjalnego ztgcza|podigczony do  miejsca
szybko-mocujacego. pracy i do zlgcza "DINSE"
Znajdujg sie  w nimfna przednim panelu zrodta

koncowki sterujgce,|pradu.
przylacze  powietrzne i
pradowe.

Podtgczenie uchwytu do wtyku polaryzacji: Przecinarka
zostata zaprojektowana do pracy z dedykowanym
uchwytem plazmowym. Podtgczenie i okreslenie wtyku
polaryzaciji pozwala zapobiec podtgczeniu
nieodpowiedniego  uchwytu. Umiejscowienie  wtyku
polaryzacji i sposéb podtgczenia pokazano na rysunku.

] ]

Wtyk polaryzacji

60A maszyna

100A maszyna
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Opis Elementéw Sterowania i Obstugi
Auto-Test urzadzenia:
Po zatgczeniu urzadzenia, maszyna przechodzi w tryb

testu.

W tym czasie wszystkie diody powinny sie

zaswieci¢. Jedli ktéras z diod nie sSwieci lub miga,
skontaktuj sie z najblizszym serwisem Lincoln Electric i
przekaz informacje o problemie.

Opis elementéw sterowania:

Pokretlo  regulatora _prgdu __ ciecia:
Potencjometr stuzy do regulowania pradu
ciecia. Aby uzyska¢ wiecej informacji o
zakresie prgdu ciecia patrz czes¢ Dane
Techniczne.

tadowanie ci$nienia powietrza: Pokretto
regulatora pragdu ciecia przekrecone
przeciwnie do ruchu wskazoéwek zegara
uruchamia funkcje fadowania.

Zasilanie Zat./Wyt. - zielona dioda LED:
Swieci, gdy urzgdzenie jest zatgczone.

Migajgca dioda: Problem z napieciem
zasilania. Gdy napiecie wrdci do
odpowiedniej wartosci urzgdzenie
zrestartuje sie automatycznie.

Uwaga: Wentylator moze  zostaé
automatycznie wytgczony, jesli btad
bedzie trwat diuzej niz 2 sekundy.

Dioda btednego montazu uchwytu:

Jesli dioda sie $wieci — oznacza to, ze
elementy eksploatacyjne uchwytu nie sg
odpowiednio zamontowane w korpusie
lub  uchwyt nie jest odpowiednio
podtgczony do urzadzenia.

Aby zrestartowac¢ urzadzenie:

e Sprawdz potaczenia czesci
eksploatacyjnych i podtagczenie
uchwytu do urzadzenia.

e Po odtgczeniu parametrow

wyjsciowych urzgdzenie nie moze
pracowac¢ przez 5 sek. W tym czasie
dioda miga.
(Uwaga: Kiedy dioda miga i pojawi
sie inny problem z montazem lub jesli
przycisk w uchwycie zostanie
wcisniety, urzgdzenie znow przejdzie
w tryb awaryjny.

e Gdy dioda zgasnie urzadzenie jest
zndéw gotowe do pracy.

Dioda parametréw wyjsciowych:
Uchwyt do ciecia zasilony.

Migajaca dioda: Btad zasilania
pomocniczego. Urzadzenie musi zostaé
wytgczone i zatgczone ponownie w celu
zrestartowania.

CITOCUT60

&

CITOCUT100

Pokretto _regulacji__ci$nienia _powietrza

Umozliwia regulacje i monitorowanie
cisnienia powietrza.

Cisnienie powietrza doprowadzanego
do maszyny jest fabrycznie
ograniczone do 5,5bar. W przypadku,
gdy chcemy zmieni¢ cisnienie
powietrza, nalezy ustawi¢ maszyne w
tryb tadowania powietrza.

Dioda zabezpieczenia termicznego:

Urzadzenie  zostato  przegrzane i
zabezpieczenie odtgczyto prad ciecia. Z
reguty btad pojawia sie, gdy cykl pracy

urzadzenia zostat przekroczony.
Pozostaw maszyne zalgczong, aby
wentylator ochtodzit komponenty

wewnetrzne. Gdy dioda zgasnie, proces
ciecia bedzie znéw mozliwy.

—

Dioda cis$nienia powietrza:

Po zatgczeniu tej diody urzgdzenie
przerwie proces ciecia lub Ztobienia.
Maszyna zatgczy sie ponownie, gdy
czujnik wykryje prawidtowe cisnienie
powietrza.

Aby sprawdzi¢/nastawi¢ odpowiednie

cisnienie powietrza (sprawdz zalecang

wartos¢ cisnienia w tabeli zawartej w

specyfikacji technicznej):

e Gdy dioda swieci, przez 10 sekund
urzgdzenie automatycznie przechodzi
w  funkcje fadowania ci$nienia
powietrza.

e Podczas tadowania ci$nienia nastaw
odpowiednig jego wartos¢ pokrettem
na panelu przednim, sprawdzajgc
warto$¢ na manometrze.

e Jesli to konieczne sprawdz réwniez
ci$nienie powietrza dostarczanego
przez zewnetrzny kompresor.

®
h&n

Wybér trybu pracy:

Woeciskaj przycisk do momentu wybrania
rzgdanego trybu pracy (Swiecgca sie
dioda przy rysunku oznacza wybrany tryb
pracy):

e CIECIE (gorna dioda): ciecie blach,
elementoéw blaszanych.

e SIATKA ($rodkowa dioda): tryb
przeznaczony do ciecia siatek i
podobnych elementéw.

e ZtOBIENIE (dolna dioda): tryb
umozliwiajgcy ztobienie w materiale.

Urzadzenie umozliwia zmiane trybu,
podczas gdy jest zalgczone oraz
podczas trybow nastawy cisnienia

powietrza, wyptywu powietrza po cieciu
oraz podczas chtodzenia.

Naciskanie przycisku podczas zatgczenia
tuku pilotujgcego oraz ciecia nie
spowoduje zadnego efektu.

Polski
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Lista btedow.

Jesli pojawi sie jakis bigd lub urzgdzenie przestanie
dziataé, prosimy wytgczy¢ i ponownie zatgczyc
urzadzenie. Jesli blgd bedzie sie powtarzat prosimy o
kontakt z najblizszym autoryzowanym serwisem Lincoln
Electric i poinformowaé o powstatym problemie.

£ 7 [

Korpus
palnika

Zalgczona Miga Miga
Btad pojawia sie gdy w przeciggu 4 sekund
tuk pilotujacy nie zostanie

przetransferowany na powierzchnie ciecia.
Urzadzenie rozigczy tuk uniemozliwiajgc
przegrzanie korpusu palnika.

Aby ponownie uruchomic urzadzenie:

e Pus¢ przycisk na uchwycie. Diody teraz
powinny $wiecic.

e Przycisnij i pusc¢ przycisk na uchwycie.

Brak
zajarzenia
tuku
pilotujgcego

£ L0 e

Swieci Swieci Swieci
Wocisnij przycisk na uchwycie. W tym
czasie, przez 4 sekundy urzgdzenie bedzie
probowac zajarzy¢ tuk pilotujgcy. Jesti nie
uda sie zajarzy¢ fuku  maszyna
automatycznie przejdzie w tryb awaryjny
umozliwiajgcy  sprawdzenie  wszystkich
niezbednych czesci.

Aby ponownie uruchomié urzadzenie:

o Wylgcz zasilanie urzgdzenia.

e Sprawdz prawidtowos¢ potaczenia
czesci eksploatacyjnych uchwytu.

e Sprawdz podtgczenie uchwytu do
urzgdzenia.

e Wigcz ponownie urzadzenie.

Wecisniety
Spust

= EDe Y

Swieci | Swieci | Swieci | Swieci
Ten btad pojawia sie w chwili gdy
urzgdzenie  zostalo  zatgczone  (lub
uruchomione po chtodzeniu) z wcisnigtym
przyciskiem w uchwycie. Zapobiega to
niebezpiecznym sytuacjom: Ciecie
plazmowe musi sie odbywaé wytgcznie pod
statg kontrolg operatora.

Aby ponownie uruchomic urzadzenie:

e Zwolnij przycisk w uchwycie.

e Wcisnij ponownie przycisk w uchwycie,
aby rozpocza¢ prace.

Jedli btad bedzie sie powtarzat sprawdz
instrukcje obstugi uchwytu celem

rozwigzania problemu.

Polski

Panel tylny — przetaczniki i kontrolki

A. Wentylator: Urzadzenie
wyposazone jest w
funkcje F.AN, (Fan As
Needed - wentylator
wedtug potrzeb): obieg
wentylacji zatgczany i
wytgczany jest wedtug
potrzeb. Funkcja ta
redukuje pobdér mocy z
sieci oraz ogranicza
dostawanie sie do
$rodka maszyny kurzu i
brudu z zewnatrz. Gdy
maszyna zostanie
zatgczona  wentylator
zalgcza sie
automatycznie. Po zakonczeniu ciecia wentylator
bedzie kontynuowat prace. Jesli proces ciecia nie
zostanie wznowiony w przeciggu 5 minut wentylator
zostanie wytgczony. Zatgczenie wentylatora nastgpi
wraz z ponownym rozpoczeciem ciecia.

B. Wyitgcznik: Zatgcza i wytgcza urzadzenie

C. Przewdd zasilajacy: Nalezy podtaczy¢ do gniazda
sieciowego.

D. Podigczenie gazu: Krociec umozliwiajagcy poditgczenie
weza z kompresora.

/1 OSTRZEZENIE
Do maszyny moze zosta¢ dostarczone jedynie czyste i
suche powietrze. Cisnienie powietrza powyzej 7.5Bar
moze spowodowac uszkodzenie uchwytu. Nie stosowanie
sie do tych uwag moze spowodowacC uszkodzenie
uchwytu lub prace w zbyt wysokich temperaturach
mogacych powodowaé uszkodzenie urzgdzenia.

Polski



Proces ciecia
Ciecie plazmg powietrzng wykorzystuje powietrze, jako
gazu uzytego w procesie ciecia oraz chtodzenia uchwytu.

Rozpoczecie ciecia: Przycisk w uchwycie zatgcza
elektrozawér, ktéry otwiera doptyw powietrza z
zewnetrznego kompresora.

Projekt i koncepcja tego typu zrodet zawiera mozliwosé
nastawienia statej wartosci pradu ciecia niezaleznie od
dtugosci tuku plazmowego.

Przygotowujgc sie do ciecia upewnij sie, Zze masz

wszystkie materialy potrzebne do wykonania pracy i

podjates wszelkie Srodki ostroznosci. Zainstaluj maszyne

w sposob opisany w tej instrukcji i upewnij sie, ze zapigte$

do materiatu zacisk kleszczowy przewodu powrotnego.

o Nie zalgczaj urzgdzenia. Przygotuj uchwyt montujac
czesci eksploatacyjne w zaleznosci od trybu (ciecie,
ztobienie). Aby poprawnie zmontowac¢ uchwyt uzyj
instrukcji uchwytu dostarczonej z urzgdzeniem.

e Podigcz uchwyt do ciecia i przewdd powrotny do
urzadzenia.

e Zalgcz urzadzenie przyciskiem On/Off umieszczonym
na tylnej Sciance maszyny. Na panelu przednim
powinna zapali¢ si¢ dioda ON. Urzadzenie jest gotowe
do pracy.

e Sprawdz doptyw powietrza uzywajgc w tym celu
funkcji tadowania cisnienia.

Wybierz odpowiedni tryb pracy.
Nastaw odpowiedni prad ciecia uzywajac w tym celu
pokretta na panelu przednim.

Aby rozpoczgé ciecie, nacisnij przycisk na uchwycie
upewniajgc sie, ze nie kierujesz uchwytu w osoby stojgce
w poblizu. Podczas procesu ciecia mozliwe jest trzymanie
uchwytu nad materiatem.

Gdy proces ciecia zostanie zakonczony za pomoca
zwolnienia przycisku w uchwycie — tuk plazmowy zostanie
wytgczony. Jednak po wygaszeniu tuku powietrze bedzie
wyplywac jeszcze przez pewien czas. W celu ochtodzenia
uchwytu. Wyptyw powietrza po zakonczeniu ciecia jest
proporcjonalny do wybranego pradu ciecia i przedstawia
sie nastepujgco:

Prad ciecia Wyplyw powietrza
Mniej niz 30A 15 sekund
Pomiedzy 30A i 40A 20 sekund
Pomiedzy 40A i 50A 25 sekund
Wigcej niz 50A 30 sekund

Polski
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Predkosé¢ Ciecia

Predkosc ciecia jest funkcja:

e Grubosci | rodzaju cietego materiatu.

e Wartosci ustawionego pradu, ktéry ma wplyw na
jakosc krawedzi cietego materiatu.

e Geometrycznego ksztaltu linii ciecia (czy jest to linia
prosta czy krzywa).

Dla uzyskania jak najlepszych rezultatbw opracowano
ponizszg tabele. Bazowano na testach przeprowadzanych
w aplikacjach automatycznych. Ale najlepsze rezultaty
moga by¢é uzyskane przez operatora o duzym
doswiadczeniu po uwzglednieniu aktualnych warunkéw

pracy.

CITOCUT60 CITOCUT100
Prad Prt—;?dkoéé (cm/min.): Prad Pre:dkoéé (cm/min.):
Grubose | () NIES?’I)APLOWAE ALUMINIUM { STgIF—’A(\)lKNA *) NIES?’BT:I’_OWAE ALUMINIUM | ST(S)ITDA(\)IKNA
4mm| - -— ' - ' - - ' -— ' -—
emm| —
10,7 _—
 emm| —
- fomm| 60
DE o
 15mm| 60
EYRSER O o
" 20mm| 60
- 25mm| 60
PR 60
- 30mm| 60
AR 60
 35mm|
AR —

Polski
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Przeglady Okresowe

& OSTRZEZENIE
W celu przegladu lub naprawy zalecany jest kontakt z
najblizszym autoryzowanym serwisem Lincoln Electric.
Przeglady i naprawy dokonywane w nieautoryzowanych
punktach serwisowych nie sg objete gwarancjg
producenta.

Czestotliwos¢ przeglagdow zalezy od warunkéw w
srodowisku pracy urzadzenia. Kazde zauwazone
uszkodzenie powinno by¢ natychmiast zgtoszone.

e Sprawdz przewody i wtyki przytgczeniowe. Wymien,
jezeli jest to konieczne.

o Regularnie czys¢ korpus uchwytu, sprawdzaj stan
czesci zuzywajgcych sie i w razie potrzeby wymien je.

& OSTRZEZENIE
Zanim wymienisz czesci zuzywajgce sie lub przejdziesz
do operacji serwisowych przeczytaj zatgczong instrukcje
obstugi uchwytu.

e Utrzymuj urzadzenie w czystosci. Uzywaj miekkiej
suchej szmatki do czyszcenia obudowy. Szczegdlng
uwage nalezy zwrdéci¢ na szczeliny wentylacyjne wiotu
i wylotu powietrza.

/1\ OSTRZEZENIE
Nie otwieraj urzadzenia | nie dokonuj zadnych zmian
wewnatrz. Przewdd zasilajgcy musi byé odtgczony od
sieci zasilajgcej podczas przegladéw i napraw. Po kazdej
naprawie wykonaj wiasciwy test dla sprawdzenia
bezpieczenstwa urzadzenia.

Polski
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Polityka obstugi klienta

Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric® jest
produkcja i sprzedaz wysokiej jakosci urzgdzen
spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzadzen
do ciecia. Naszym celem jest zaspokojenie potrzeb
klientéw, a nawet przewyzszenie ich oczekiwan. Klient
moze poprosi¢ Lincoln Electric o rade lub informacje
dotyczace zastosowania naszych produktow w jego
konkretnym przypadku. Odpowiadamy na zapytania
naszych klientéw na podstawie informacji przez nich
przekazanych oraz wediug najlepszej wiedzy na temat
rozpatrywanego zastosowania, jakg posiadamy w danym
momencie. Nie jesteSmy jednak w stanie zweryfikowac
informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagan
technicznych w kazdym konkretnym przypadku. Nie
gwarantujemy tego w szczegolnosci, gdy potrzeby klienta
zbytnio odbiegajg od standardu zastosowan. W zwigzku z
tym Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowa¢ tego
rodzaju porad i nie ponosi odpowiedzialnosci za tego
rodzaju informacje czy porady. Co wiecej, udzielenie tego
rodzaju informacji i porad nie stanowi, nie przedtuza, ani
nie zmienia zadnych gwarancji w odniesieniu do naszych
produktow. W odniesieniu do tego rodzaju informacji i
porad nie udzielamy w szczegolnosci zadnej gwarancji

wyraznej lub dorozumianej, w tym jakiejkolwiek
dorozumianej gwarancji  przydatnosci do  celéw
handlowych lub do innych szczegdlnych zamierzen
klienta.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale
wybor i wykorzystanie produktdw sprzedanych przez
Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i
wytagcznie klient jest za to odpowiedzialny. Wiele
czynnikdw poza kontrolg Lincoln Electric ma wptyw na
wyniki osiggniete przy zastosowaniu réznych typéw metod
produkcji i wymagan serwisowych.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian.
Informacje zawarte w niniejszej publikacji sg aktualne w
momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej
wiedzy. Wszystkie aktualne informacje mozna znalez¢ na
stronie www.oerlikon-welding.com.
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WEEE

07/06

Nie wyrzuca¢ osprzetu elektrycznego razem z normalnymi odpadami!
Zgodnie z Dyrektywg Europejskg 2012/19/EC dotyczacg Pozbywania sie zuzytego Sprzetu Elektrycznego i
Elektronicznego (Waste Electrical and Electronic Equipment, WEEE) i jej wprowadzeniem w zycie zgodnie
z migdzynarodowym prawem, zuzyty sprzet elektryczny musi by¢ skladowany oddzielnie i specjalnie
utylizowany. Jako witasciciel urzgdzen powiniene$ otrzymaé informacje o zatwierdzonym systemie
sktadowania od naszego lokalnego przedstawiciela.

] Stosujgc te wytyczne bedziesz chronit Srodowisko i zdrowie cztowieka!

Wykaz Czesci Zamiennych

12/05

Wykaz czesci dotyczacych instrukciji

e Nie uzywacé tej czesci wykazu dla maszyn, ktérych kodu (code) nie ma na liscie. Skontaktuj sie z serwisem jezeli
numeru kodu nie ma na liscie.

e Uzyj ilustracji montazu (assembly page) i tabeli ponizej aby okresli¢ potozenie czesci dla urzgdzenia z konkretnym
kodem (code).

e Uzyj tylko czeci z oznaczeniem "X" w kolumnie pod numerem gtdwnym przywotujgcym strone (assembly page) z
indeksem modelu (# znajdz zmiany na rysunku).

Uzyj ilustracji montazu (assembly page) i tabeli ponizej aby okresli¢ potozenie czesci dla urzadzenia z konkretnym kodem
(code).

REAChHh

1119

Komunikat zgodny z artykutem 33.1 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 — REACh.
Niektore elementy znajdujgce sie wewnatrz tego produktu zawieraja:

Bisfenol A, BPA, EC 201-245-8, CAS 80-05-7
Kadm, EC 231-152-8, CAS 7440-43-9
Ofow, EC 231-100-4, CAS 7439-92-1
4-Nonylofenol, rozgateziony EC 284-325-5, CAS 84852-15-3

w wiecej niz 0,1% mas. w materiale jednolitym. Substancje te zostaty ujete na

,Liscie kandydackiej substancji wzbudzajacych szczegodlnie duze obawy w zakresie wydawania zezwoler”” REACh.
Zakupiony produkt moze zawiera¢ jedng lub wiecej wymienionych substanc;ji.

Instrukcje dotyczgce bezpiecznego uzytkowania:

o uzytkowac zgodnie z instrukcjg producenta, po zakonczeniu uzytkowania umyc rece;

e przechowywac¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci, nie wktada¢ do ust;

e utylizowaé¢ zgodnie z lokalnymi przepisami.

Warunki zrealizowania gwarancji

08/18

o W razie stwierdzenia wad Produktu w trakcie trwania okresu gwarancyjnego, nabywca powinien skontaktowaé sie z
Lincoln Electric lub autoryzowanym serwisem.

e Nalezy skontaktowa¢ sie¢ z lokalnym przedstawicielem handlowym w celu uzyskania pomocy w znalezieniu
autoryzowanego serwisu.

Schemat Elektryczny

Uzyj linstrukcji dostarczonej z maszyna.
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