DRUT PROSZKOWY SAMOOStONOWY

Innershield® NR®207-H

KLASYFIKACJIA

AWS A5.29 E71T8-K6 A-Nr 10
F-Nr 6
9606 FM 1

OPIS OGOLNY

Drut samoostonowy

Spawanie pétautomatyczne rur w pozycji pionowej z géry na dét
Bardzo dobra spawalnos¢ stali konstrukcyjnej we wszystkich pozycjach
Dobra udarnosc¢ i plastycznos¢ CTOD

Niska zawarto$¢ wodoru w spoinie

POZYCJE SPAWANIA (ISO/ASME)

Mg vy SN Savid &

PANG PB/2F PC/2G PG/3Gdét PE/4G PJ/5Gddt

RODZAJ PRADU

TYPOWY SKEAD CHEMICZNY STOPIWA (% wag.)
C Mn Si P S Al Ni
0,07 09 02 0005 0,003 10 0,85

g WEASCIWOSCI MECHANICZNE STOPIWA

S Umowna granica  Wytrzymatos¢ o Udarno$¢ 1S0-V (1)
N plastycznosci  narozcigganie  Wydtuzenie

— Stan (N/mm?) (N/mm?) (%) -29°C

g Wymagania: AWS A5.29 min. 400 480-620 20 27

— Wartodci typowe AW 420 535 25 1o

)

o@

=)

AW = po spawaniu

OPAKOWANIE, DOSTEPNE ROZMIARY

Srednica (mm) 1,7
6,35kg —szpula1aC X

Innershield® NR® 207-H: rev. (-PL22-01/02/16

Powyzsze informacje powstaty w oparciu o najlepsza wiedze, jaka posiadamy na dany temat w momencie publikacji wydawnictwa.
476 Aktualne informacje dostepne sa na stronie www.lincolnelectric.eu. Dymy spawalnicze: karty bezpieczeristwa (SDS) sa dostepne na naszej stronie internetowej.




Innershield® NR®207-H

PRZYKEADOWE MATERIALY DO SPAWANIA

Rodzaj stali/ norma

DRUT PROSZKOWY SAMOOStONOWY

Oznaczenie/gatunek

Stal konstrukcyjna
EN 10025 czesc¢ 2
Blacha okretowa
ASTM A131

Rury

EN 10208-1

EN 10208-2
API'5LX

EN 10216-1/

EN 102171

Stal drobnoziarnista
EN 10025 czesc¢ 3
EN 10025 czes¢ 4

S185, 5235, 5275, 5355

Gatunek A, B, D, AH32 do DH36

1210, L240, L290, L360
1240, L290, L360, L415
X42, X46, X52, X60

P235T1, P235T2, P275T1

P275T2, P355N

$275, 5355
5275, 5355

DANE DO KALKULACI

) . Wolny wylot Predkos¢ Wydajnosc
Srednica elektrody podawania drutu Prad Napiecietuku  stapiania kg drutu/
(mm) (mm) [cm/min) [Aa] v (kg/h) kg stopiwa
17 19 230 205 175 15 -
270 220 18,5 18
300 245 19,5 2,0

UWAGI/ZALECENIA

Zastosowania wymagajace niskiej zawartosci wodoru w spoinie

Wysoka wydajnos¢ spawania

Gdy wymagane sg dobre wtasnosci mechaniczne konstrukcji pracujacych w warunkach polarnych

Spawanie pétautomatyczne rur

www.lincolnelectric.pl
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