ECO DESIGN 800035738rev05

ECO design information

The equipment has been designed in order to be compliant with the Directive 2009/125/EC and the Regulation
2019/1784/EU.

Efficiency and idle power consumption:

Index Name Efficiency when max power cqnsumptlon Equivalent model
I Idle power consumption
W000273518 PRESTOTIG 160 PFC 83,8% / 15W No equivalent model
W000381275 PRESTOTIG 160 PFC 83,8% / 15W No equivalent model

Idle state occurs under the condition specified in below table

IDLE STATE
Condition Presence
MIG mode
TIG mode X
STICK mode
After 30 minutes of non-working
Fan off

The value of efficiency and consumption in idle state have been measured by method and conditions defined in the product
standard EN 60974-1:20XX.

Manufacturer’'s name, product name, code number, product number, serial number and date of production can be read from

rating plate.
1—F  XXXXXXX E
XXXXXXXXXX ——
[ 3 |——{Code: XxxXX[ XXXXXXK]— 4]
S/N: PTYYMMXXXXX ﬁ@
P1{YY |MM XXXXX
Where:
1- Manufacturer name and address
2- Product name
3- Code number
4- Product number
5- Serial number

5A- country of production

5B- year of production

5C- month of production

5D- progressive number different for each machine
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Typical gas usage for MIG/IMAG equipment:

Wire DC electrode positive i .
Materi . Wire Feeding - Gas flow
aterial type diameter Current Voltage - Shielding Gas .
9 [m/min] [/min]
7175 [A] \
Carbon, low |4 q ., 4 95+200 | 18+22 35-65 Ar 75%, CO2 25% 12
alloy steel
Aluminium 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Austenic . . . ) Ar 98%, 02 2% / .
stainless steel 08+16 85 +300 21+28 3-7 He 90%, Ar 7,5% CO2 2,5% 14+16
Copper alloy 09+1,6 175 + 385 23 +26 6-11 Argon 12+16
Magnesium 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

Tig Process:
In TIG welding process, gas usage depends on cross-sectional area of the nozzle. For comonnly used torches:

Helium: 14-24 |/min
Argon: 7-16 I/min

Notice: Excessive flow rates causes turbulence in the gas stream which may aspirate atmospheric contamination into the
welding pool.

Notice: A cross wind or draft moving can disrupt the shielding gas coverage, in the interest of saving of protective gas use
screen to block air flow.

Ei End of life

At end of life of product, it has to be disposal for recycling in accordance with Directive 2012/19/EU (WEEE), information
about the dismantling of product and Critical Raw Material (CRM) present in the product, can be found at
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx

ECO design information 2 ECO design information
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Informazioni sulla progettazione ecocompatibile

Questa attrezzatura e stata progettata per garantirne la compatibilita alla Direttiva 2009/125/CE e al Regolamento
2019/1784/UE.

Efficienza e consumo energetico al minimo:

Efficienza con consumo energetico
Indice NOME massimo / consumo energetico al Modello equivalente
minimo
W000273518 PRESTOTIG 160 PFC 83,8% / 15W Nessun modello equivalente
W000381275 PRESTOTIG 160 PFC 83,8% / 156W Nessun modello equivalente

Lo stato di minimo si registra nelle condizioni indicate nella tabella seguente

STATO DI MINIMO

Condizione Presenza

Modalita MIG

Modalita TIG X
Modalita STICK

Dopo 30 minuti di inattivita

Ventola disinserita

Il valore di efficienza e il consumo al minimo sono stati misurati con il metodo e le condizioni definite nella norma di prodotto
EN 60974-1:20XX.

Nome del costruttore, nome del prodotto, codice, numero di prodotto, numero di serie e data di produzione sono riportati
sulla targhetta identificativa.

[+ XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

[ 3 |——{Code: XXXXX| XXXXXXX]

S/N: PIYYMMXXXXX —

=i e

P1|YY | MM| XXXXX

Dove:
1- Nome e indirizzo del costruttore
2- Nome del prodotto
3- Codice
4- Numero prodotto
5- Numero di serie
5A- paese di produzione
5B- anno di produzione
5C- mese di produzione
5D- numero progressivo diverso per ciascuna macchina

Informazioni sulla progettazione ecocompatibile 1 Informazioni sulla progettazione ecocompatibile



ECO DESIGN 800035738rev05

Consumo tipico di gas per attrezzature MIG/IMAG:

. . . Positivo elettrodo CC | Alimentazione Flusso di
Tipo di Diametro - il Gas di .
materiale filo Corrente |Tensione o) as di protezione gd=
[A] V] [m/min] [/min]
Carbonio,
acciaio basso 0,9+1,1 95 + 200 18 + 22 3,56-6,5 Ar 75%, CO2 25% 12
legato
Alluminio 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-9,5 Argon 14 +19
Acciaio
- . . . Ar 98%, 02 2% / .
.austgnltlc;o 0,8+1,6 85 + 300 21+ 28 3-7 He 90%. Ar 7.5% CO2 2,5% 14 + 16
inossidabile
Lega di rame 09+1,6 175 + 385 23 + 26 6-11 Argon 12+16
Magnesio 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

Processo TIG:
Nel processo di saldatura TIG, il consumo di gas dipende dalla sezione dell'ugello. Per torce di uso comune:

Helium: 14-24 I/min
Argon: 7-16 I/min

Avviso: Portate eccessive provocano turbolenza nel flusso di gas con conseguente possibile aspirazione di sostanze
contaminanti presenti nell'atmosfera nel pozzetto di saldatura.

Avviso: Un vento trasversale o corrente possono interrompere la copertura del gas di protezione; per risparmiare il
consumo di gas di protezione utilizzare uno schermo per bloccare il flusso d'aria.

ﬁ Fine vita

Al termine della durata utile del prodotto, occorre smaltirlo per il riciclaggio in conformita alla Direttiva 2012/19/UE (RAEE),
informazioni sullo smaltimento del prodotto e sulle materie prime essenziali (CRM) presenti nel prodotto sono disponibili sul
sito https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx

Informazioni sulla progettazione ecocompatibile 2 Informazioni sulla progettazione ecocompatibile
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Informacion de diseno ECO

El equipo ha sido disefiado conforme a la Directiva 2009/125/CE y la Regulacion 2019/1784/UE.

Eficiencia y consumo de energia en estado de reposo:

indice Nombre

Eficiencia con el maximo consumo /
Consumo de energia en estado de
reposo

Modelo equivalente

W000273518 PRESTOTIG 160 PFC

83,8% / 15W

Modelo no equivalente

W000381275 PRESTOTIG 160 PFC

83,8% / 15W

Modelo no equivalente

El estado de reposo se produce en la condicion especificada en la tabla siguiente

ESTADO DE REPOSO

Condicion Presencia
Modo MIG
Modo TIG X
Modo STICK

funcionamiento

A los 30 minutos de no estar en

Ventilador apagado

El valor de eficiencia y el consumo en estado de reposo se han medido segun el método y las condiciones definidas en la
norma de producto EN 60974-1:20XX.

El nombre del fabricante, el nombre del producto, el nimero de cédigo, el nimero de producto, el nimero de serie y la
fecha de produccion se encuentran en la placa de caracteristicas.

Donde:

1-
2-
3-
4-
5-

[+ XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

[ 3 |——{Code: XXXXX] XXXXXXK]

S/N:  PIYYMMXXXXX —

el

P1

YY

MM|  XXXXX

.

Nombre y direccion del fabricante

Nombre del producto

Numero de cédigo

Numero de producto

Numero de serie

5A- pais de produccién

5B- ano de produccién

5C- mes de produccion

5D- numero progresivo diferente para cada maquina

Informacién de disefio ECO

Informacion de disefio ECO
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Uso tipico de gas para equipos MIG/IMAG:
. Diametro | DC electrodo positivo | Alimentacion del Caudal de
Tipo de " : = x 0
material del hilo Corriente | Tensién hllq Gas de proteccién Ga§
[mm] [A] V] [m/min] [/min]
Carbono, acero | g, 4 4 95+200 | 18+22 35-65 Ar 75%, CO2 25% 12
de baja aleacion
Aluminio 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argén 14 +19
Acero inoxidable . . . Ar 98%, 02 2% / .
austenitico 08+16 85+ 300 21+28 3-7 He 90%, Ar 7,5% CO2 2,5% 14+ 16
Aleacionde | 9.46 | 175-385 | 23+26 6-11 Argén 12+ 16
cobre
Magnesio 16+24 70+ 335 16 + 26 4-15 Argén 24 + 28
Proceso Tig:

En el proceso de soldadura TIG, el uso de gas depende del area de la seccion transversal de la boquilla. Para antorchas de
uso comun:

Helio: 14-24 I/min
Argon: 7-16 I/min

Aviso: Un caudal excesivo causa turbulencias en el flujo de gas que pueden aspirar la contaminacién atmosférica en el
charco de soldadura.

Aviso: Un viento transversal o una corriente de aire en movimiento puede interrumpir la cobertura de gas de proteccion;
asi que, con el fin de ahorrar el uso del gas de proteccion, utilice una pantalla para bloquear el flujo de aire.

ﬁ Final de su vida util

Al final de su vida util, hay que eliminar el producto para reciclarlo conforme a la Directiva 2012/19/UE (RAEE); para
informacion sobre el desmontaje del producto y la Materias Primas Criticas (MPC) presentes en el producto, consulte la
pagina web https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx

Informacién de disefio ECO 2 Informacion de disefio ECO



ECO DESIGN 800035738rev05

Informations sur la conception ECO

L'équipement a été congu conforme a la Directive 2009/125/EC et au Réglement 2019/1784/EU.

Efficacité et consommation au régime de ralenti :

Efficacité a la consommation au régime
Numéro Nom maximum / consommation au régime de Modeéle équivalent
ralenti
W000273518 PRESTOTIG 160 PFC 83,8% / 15W Aucun modeéle équivalent
W000381275 PRESTOTIG 160 PFC 83,8% / 15W Aucun modeéle équivalent

L'état de régime de ralenti se produit lorsque la condition spécifi€ée dans le tableau qui suit est présente

ETAT DE REGIME DE RALENTI

Etat Présence
Mode MIG
Mode TIG X
Mode STICK

Aprés 30 minutes d'inactivité

Ventilateur désactivé

La valeur d'efficacité et de consommation en état de régime de ralenti a été mesurée selon la méthode et dans les
conditions définies dans la norme de produit EN 60974-1:20XX.

La plaque d'identification indique le nom du fabricant, le nom du produit, le code, la référence du produit, le numéro de série
et la date de fabrication.

[+ XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

[ 3 |——{Code: XxxXX] XXXXXXK—— 4]
B

S/N:  PIYYMMXXXXX —

P1|YY | MM| XXXXX

Ou:
1- Le nom et |'adresse du fabricant
2- Le nom du produit
3- Lecode
4- Laréférence du produit
5- Le numéro de série
5A- pays de fabrication
5B- année de fabrication
5C- mois de fabrication
5D- numéro progressif différent pour chaque machine

Informations sur la conception ECO 1 Informations sur la conception ECO
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Utilisation de gaz typique pour équipement MIG/MAG :

Diamétre du| Electrode positive CC - i Débit du
Type de fil : Dévidage du fil Gazd tecti
matériau i Courant | Tension [m/mn] az de protection gaz
[mm] [A] V] [/mn]
Acier a faible de 18 &
teneur en de0,9a1,1 | de95a 200 29 3,56-6,5 Ar75 %, CO225 % 12
carbone
- . . de 18 a .
Aluminium de 0,8a1,6 | de 90 a 240 26 55-95 Argon de 14 a19
Acier inoxydable \ \ de21a Ar98 %, 022 %/ \
austénitique | 9 8316 | de85a300 | "og 3-7 He 90 %, Ar 7.5 % CO, 2,5 % | ¢ 142816
Alliage de cuivre | de 0,94 1,6 de 1752385 | %°232 6-11 Argon de 12416
- . N de 16 a N
Magnésium de1,6a24 | de70a335 26 4-15 Argon de 24 a 28
Procédé TIG :

Dans le procédé de soudage TIG, l'usage de gaz dépend de la section de la buse. Pour les torches les plus utilisées :

Helium : 14-24 |/mn

Argon : 7-16 I/mn

Avertissement : Un débit excessif entraine une turbulence dans le débit de gaz susceptible d'aspirer les contaminants
atmosphériques dans le bain de soudage.

Avertissement : Un vent latéral ou un courant d'air peut perturber la couverture de gaz de protection. Le cas échéant, pour
économiser le gaz de protection, utiliser un écran pour bloquer le flux d'air en question.

B

Fin de vie

Une fois la vie du produit terminé, il doit étre éliminé pour étre recyclé conformément a la Directive 2012/19 / UE (DEEE).
Des informations sur le démantélement du produit et les matieres premiéres critiques (MPC) présentes dans le produit sont
consultables sur https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx

Informations sur la conception ECO

Informations sur la conception ECO
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ECO-ontwerpinformatie

De uitrusting is ontworpen om te beantwoorden aan de Richtlijn 2009/125/EG en de Verordening 2019/1784/EU.

Efficiéntie en stroomverbruik in onbelaste toestand:

Inhoud Naam Efficiéntie bij maximaal stroomverbruik / Equivalent model
stroomverbruik in onbelaste toestand q

W000273518 PRESTOTIG 160 PFC 83,8% / 15W Geen equivalent model

W000381275 PRESTOTIG 160 PFC 83,8% / 15W Geen equivalent model

Onbelaste toestand doet zich voor onder de in de onderstaande tabel aangegeven staat

ONBELASTE TOESTAND
Staat Aanwezigheid
MIG-modus
TIG-modus X
STICK-modus
Na 30 minuten van niet-gebruik
Ventilator uitgeschakeld

De waarde van de efficiéntie en het verbruik in onbelaste toestand zijn gemeten met een methode en voorwaarden die
bepaald zijn in de productnorm EN 60974-1:20XX.

De naam van de fabrikant, de naam van het product, het codenummer, het productnummer, het serienummer en de
productiedatum zijn terug te vinden op de typeplaat.

Waarbij:

W,

Code: XXXXX‘ XXXXXX-X—
S/N:  PIYYMMXXXXX —

XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

el

P1|YY | MM| XXXXX

1- Naam en adres van fabrikant
2- Naam van het product

3- Codenummer
4- Productnummer
5- Serienummer

5A- land van productie
5B- jaar van productie
5C- maand van productie
5D- oplopend nummer dat verschilt voor elke machine

ECO-ontwerpinformatie
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Typisch gasverbruik voor MIG/IMAG-uitrusting:

Draaddia Pluspool elektrode
[E=F elijkstroom
Materiaaltype meter 9el : Draad/tov_.a.voer Beschermgas Ga?/stl:oom
[mm] Stroom | Spanning [m/min] [I/min]
[A] vl
Koolstof,
laaggelegeerd 0,9+1,1 95 + 200 18 + 22 3,6-6,5 Ar 75%, CO2 25% 12
staal
Aluminium 08+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Austenitisch . . . ) Ar 98%, 022% / .
roestrij staal | 08* 16 | 85+300 ) 2128 3-7 He 90%, Ar 7,5% CO22,5% | 14716
Koperlegering 09+1,6 175 + 385 23+ 26 6-11 Argon 12+16
Magnesium 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

Tig-proces:
Bij het TIG-lasproces hangt het gasverbruik af van de dwarsdoorsnede van het mondstuk. Voor vaak gebruikte toortsen:

Helium: 14-24 1/min
Argon: 7-16 I/min

Let op: Te grote debieten zorgen voor turbulentie in de gasstroom die atmosferische verontreiniging kan aanzuigen in het
smeltbad.

Let op: Een zijwind of bewegende tocht kan de dekking door het beschermgas verstoren dus gebruik een afscherming om
de luchtstroom tegen te houden en beschermgas te besparen.

Ei Einde van de levensduur

Aan het einde van de levensduur van het product moet het worden gerecycleerd overeenkomstig Richtlijn 2012/19/EU
(WEEE). Informatie over het ontmantelen van het product en kritieke grondstoffen (CRM) in het product is terug te vinden
op https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx

ECO-ontwerpinformatie 2 ECO-ontwerpinformatie
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Informagdes sobre o projeto ECO

O equipamento foi concebido para estar em conformidade com a Diretiva 2009/125 / EC e a Regulamentagéo 2019/1784 /
UE.

Eficiéncia e consumo de energia em inatividade:

’ Eficiéncia no consumo maximo de
Indice Nome energia / consumo de energia em Modelo equivalente
inatividade
W000273518 PRESTOTIG 160 PFC 83,8% / 15W Nenhum modelo equivalente
W000381275 PRESTOTIG 160 PFC 83,8% / 156W Nenhum modelo equivalente

O estado de inativo ocorre nas condigbes especificadas da tabela abaixo

ESTADO DE INATIVO

Estado Presencga
Modo MIG
Modo TIG X
Modo STICK

Depois de 30 minutos sem trabalhar

Ventilador desligado

O valor da eficiéncia e do consumo no estado de inativo foi medido pelo método e condigbes definidas na norma de
produto EN 60974-1: 20XX.

O nome do fabricante, o nome do produto, o nimero de cédigo, o nimero do produto, o nimero de série e a data de
fabrico podem ser lidos na placa de identificagéo.

[+ XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

[ 3 |——{Code: XXXXX| XXXXXXX]

S/N: PIYYMMXXXXX —

=i e

P1|YY | MM| XXXXX

Onde:
1- Nome e enderecgo do fabricante
2- Nome do produto
3- Numero do cédigo
4- Numero do produto
5- Numero de série
5A- pais de fabrico
5B- ano de fabrico
5C- més de fabrico
5D- numero progressivo diferente para cada maquina

Informagdes sobre o projeto ECO 1 Informagdes sobre o projeto ECO
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Utilizacao tipica de gas para equipamentos MIG/MAG:

. Diametro | Eletrodo DC positivo | Alimentagdo do Fluxo de
Tipo de - " . = .
material do fio Corrente |Voltagem fIO- Gas de protecao gas

[mm] [A] V] [m/min] [/min]
Carbono, agode| g . 4 4 95+200 | 18+22 3,5-6,5 Ar 75%, CO2 25% 12
baixa liga
Aluminio 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Aco inoxidavel . . . ) Ar 98%, 022% / .
austenitico 08+16 85 +300 21+28 3-7 He 90%, Ar 7,5% CO2 2,5% 14+16
Liga de cobre 09+1,6 175 + 385 23+ 26 6-11 Argon 12+ 16
Magnésio 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28

Processo Tig:

No processo de soldadura TIG, o uso de gas depende da area da segéo transversal do bico. Para magaricos usadas com
frequéncia:

Helium: 14-24 1/min
Argon: 7-16 I/min

Aviso: O causal de ar excessivo causa turbuléncia no fluxo do gas, que pode aspirar a contaminagao atmosférica para o
banho de soldadura.

Aviso: Um vento cruzado ou um movimento de tiragem pode interromper a cobertura do gas de protecdo, para economizar
0 gas de protecao utilize uma barreira para bloquear o fluxo de ar.

ﬁ Final da vida util

No final da vida util do produto, ele deve ser descartado para reciclagem de acordo com a Diretiva 2012/19 / UE (WEEE);
informagdes sobre o eliminagao do produto e a Matérias-Primas Criticas (CRM/ Critical Raw Material), presente no produto,
podem ser encontradas em https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx

Informagdes sobre o projeto ECO 2 Informagdes sobre o projeto ECO
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UHdopmaumsa 06 KO ausanHe

Annapat paspaboTtaH B cooTBeTCTBUM C TpeboBaHuamu dupektusbl 2009/125/EC n Pernamenta 2019/1784/EU.

ApPeKTUBHOCTL 1 3HEPrONOTPEONEHNE B XONIOCTOM PEXUME:

AddheKTUBHOCTL NPU MaKC.
3HepronoTpe6neHun /
Unpeke HaumeHoBaHue OKBUBaneHTHasa mogenb
OHepronoTpe6neHune B XONOCTOM
pexume
W000273518 PRESTOTIG 160 PFC 83,8% / 15W HeT akBMBaneHTHOM Moaenu
W000381275 PRESTOTIG 160 PFC 83,8% / 15W HeT akBMBaneHTHOM Mogenu

XornocToii pexxuM Npy ykasaHHbIX B NPUMBEAEHHON HUXe Tabnuue ycrnoBusx

XOJIOCTOMN PEXUM

Ycnosue MpucyrcTtBue
MIG pexvm
TIG pexum X
STICK pexum

Mocne 30 MUHYT HeMcnonbL30BaHWs

BeHTunaTop BLIKMOYEH

3HayeHns 3PEeKTUBHOCTM M NOTPebNeHNss B XONOCTOM pexume Obinn 3amMepeHbl MeTogaMu U Ha  YCroBUSX,
onpeaeneHHbIX ctTaHgapTomM Ha nsgenve EN 60974-1:20XX.

HasBaHue n3rotoBuTens, Ha3BaHWe M3genusl, KOL4OBLIN HOMEP, HOMEP M3denusl, CepUNHbLIN HOMEP U AaTa U3roTOBIEHUs
yKasaHbl Ha NacnopTHON Tabnuyke.

[ne:

[+ XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

[ 3 |——{Code: XXXXX[ XXXXXXX]

S/N:  PIYYMMXXXXX —

el

P1

YY

MM|  XXXXX

1- HasBaHue n agpec n3rotoBuTens
2- Haseanwue nspgenus
3- Koposblin HOmep
4- Howmep usgenus
5- CepuiHbIi HOMep
5A- cTpaHa 13rotoeneHus
5B- rog n3rotoeneHust
5C- mecsL, M3rotoBneHns
5D- nopsiaKoBbIN HOMEp, OTAENbHbIV AN KaXA0ro annapara

MHdopmaumsa 06 KO gusaiiHe

MHdopmaumsa 06 KO gusaiiHe
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Vcnonb3oBaHue cTaHgapTHoro rasa ans annapata MIG/IMAG:

Mnroc anekTpona .
Tun OnameTtp nocT.ToKa Mopaua ) [asoBbIN
MaTepuana NMPOBOJIOKM Hanbsokenmne NPOBOJIOKU 3aWwuTHbIN ra3 NoOTOK
P [MMm] Tok [A] p[B] [M/MuH] [n/muH]
YrnepopgHas,
HWU3KonernpoBaHHas 0,9+1,1 95 + 200 18 + 22 3,56-6,5 Ar 75%, CO2 25% 12
cTanb
AntoMuHMin 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 AproH 14 +19
AycTeHuTHas
. . . Ar 98%, 02 2% / .
Hepxéizifmaﬂ 0,8+1,6 85 + 300 21+28 3-7 He 90%. Ar 7.5% CO2 2,5% 14 + 16
MegaHbin cnnas 0,9+1,6 175 + 385 23+26 6-11 AproH 12+16
Marnui 16+24 70 + 335 16 + 26 4-15 AproH 24 + 28
Mpouecc Tig:

B cBapouHom npouecce TIG wucnonb3oBaHWe rasa 3aBACUT OT MUowWaau cedveHus conna. [Ona  Haubonee
pacnpocTpaHeHHbIX ropesok:

Fenun: 14-24 n/muH
AproH: 7-16 n/mvH

MNpumevaHue: YpeamepHbili pacxof oOGycrnaBnmMBaeT TypGONEHTHOCTb ra30BOrO MOTOKA, KOTOPbIA MOXET BTSHYTb
aTMocdepHble 3arpsi3HeHUst B CBAPOYHYHO BaHHY.

MpumeyaHwme: BCTpe‘-IHbIVI BETEpP Unn TAroBoe OBWXEeHWe MOryT HapyLwnTb MNOKPbITUE 3alLMTHOrO rasa, B Uendax 3aliuTbl
3alMNTHOro rasa mcnonbayme 9KpaH ana 6]'IOKVIpOBKVI BO3YyLUHOro NOTOKa.

ﬁ 3aBepLueHune cpokKa CryX0Obl

Mpw 3aBepLUEHUN CpoKa CrYXObl U3AENWs, BO3MOXHA ero yTunusaums Ans nepepaboTkn B COOTBETCTBUN C TPeGoBaHUSIMA
Oupektuebl 2012/19/EU (WEEE), nHopmaumio 0 AeMOHTaxe M3gennst 1 OCHOBHOM cbipbe (CRM) MOXHO nonyyntb Ha
https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx

MHdopmaumsa 06 KO gusaiiHe 2 MHdopmaumsa 06 KO gusaiiHe
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Informatii privind designul ECO

Echipamentul a fost proiectat pentru a fi in conformitate cu Directiva 2009/125/CE si regulamentul 2019/1784/UE.

Eficienta si consum de putere la functionare in gol:

Index Denumire

Eficienta in cazul consumului maxim de
putere / consumului de putere la
functionare in gol

Model echivalent

W000273518 PRESTOTIG 160 PFC

83,8% / 15W

Niciun model echivalent

W000381275 PRESTOTIG 160 PFC

83,8% / 15W

Niciun model echivalent

Starea de functionare in gol apare in situatiile specificate in tabelul de mai jos

STARE DE FUNCTIONARE iN GOL

Conditie Prezenta
Mod MIG
Mod TIG X
STICK mode

Dupa 30 de minute de nefunctionare

Ventilator oprit

Valorile eficientei si consumului in starea de functionare in gol au fost masurate prin metoda si in conditiile definite de
standardul EN 60974-1:20XX privind produsele.

Numele producatorului, numele produsului, codului produsului, numarul produsului, numarul de serie si data fabricatiei pot fi
citite pe placuta cu date tehnice.

Unde:
1-
2-
3-
4-
5-

[+ XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

S/N:  PIYYMMXXXXX —

[ 3 |——{Code: XxxXX] XXXXXXK—— 4]
B

P1

YY

MM

XXXXX

.

.

Numele si adresa producatorului

Numele produsului

Codului produsului

Numarul produsului

Numarul de serie

5A- tara de fabricatie

5B- anul de fabricatie

5C- luna de fabricatie

5D- numar de ordine diferit pentru fiecare aparat

Informatii privind designul ECO

Informatii privind designul ECO
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Utilizarea tipica a

azului pentru echipament MIG/MAG:

i Sudare pozitiva cu . i
. . Dlanmetr‘ul electrod CC AllmeAntar:e cu . Debit de
Tip de material sarmei Curent Tensiune sarma Gaz de protectie gaz
mm m/min I/min
[mm] Al vl [m/min] [V/min]
Carbon, otel | q.41 | 95:200 | 18+22 35-65 Ar 75%, CO2 25% 12
slab aliat
Aluminiu 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Otel inoxidabil . . . ) Ar98%, 02 2% / -
austenitic 08+16 | 85+300 | 21+28 3-7 He 90%, Ar 7.5% CO2 2,5% | 14716
Aliaj de cupru 09+1,6 175 + 385 23 +26 6-11 Argon 12+16
Magneziu 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28
Proces Tig:

Tn cazul procesului de sudare TIG, utilizarea gazului depinde de suprafata sectiunii transversale a duzei. Pentru pistoale
utilizate Tn mod regulat:

Helium: 14-24 1/min
Argon: 7-16 I/min

Notificare: Debitele excesive cauzeaza turbulenta in fluxul de gaz, ceea ce poate aspira contaminanti atmosferici in bazinul
de sudura.

Notificare: Actiunea vantului din lateral sau a unui curent de aer poate intrerupe fluxul gazului de proteciie; pentru a proteja
fluxul gazului de protectie, utilizati un ecran pentru a impiedica actiunea fluxului de aer.

ﬁ Sfargitul duratei de viata

La sfargitul duratei de viata a produsului, acesta trebuie eliminat prin reciclare in conformitate cu Directiva 2012/19/UE
(DEEE); informatii privind dezasamblarea produsului si materiile prime esentiale (Critical Raw Material - CRM) continute de
produs pot fi gasite pe site-ul https://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-eu.aspx

Informatii privind designul ECO 2 Informatii privind designul ECO
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NMAnpo@opicg OIKoAoyikou 2xeS100OU

O €EOTTAIOUOG QUTOG €xEl OXEDIOOTEI TTPOKEINEVOU VO CUppop@wveTal e Tnv Odnyia 2009/125/EK kai Tov Kavoviouo
2019/1784/EE.

ATT6d00n Kal KatavaAwaon evEpyelag o€ adpaveia:

Mepiexopeva Ovopagcia A'rroaocn HE KGTC(VC(M:OO'I] HEYIoTNS loodUvapo povréAo
1oXU0g/KaTaVAAWON 10XU0G O€ aSpavela
W000273518 | PRESTOTIG 160 PFC 83,8% / 15W Agv urapxel IGod0vapo
MovTéEAO
W000381275 | PRESTOTIG 160 PFC 83,8% / 15W Aev ”““ppg\;' é')(\’gau"““o

H katdoTtaon adpdveiag cupaivel UTTd TIG CUVBNKEG TTOU avagépovTtal aTov akOAouBo Trivaka

KATAZTAZH AAPANEIAZ
KardoTtaon Mapouacia

TpoTou Asitoupyiog MIG

TpdTou Asitoupyiag TIG X

TpoTou Asitoupyiag STICK

Metd atrd 30 AeTTd XWwpig AsiToupyia

AVELIOTAPOG ATTEVEPYOTTOINUEVOG

H 1y TG amdédoong Kal TG KATavaAwaong O€ KATAaTaon adpaveiag €xouv YeTpnBei pe Tn YéBodo Kkal TIC CUVONKEG TTou
opiCovTal aTo TTPATUTTO TrPOoidvTog EN 60974-1: 20XX.

To évopa TOu KOTOOKEUOOTH, TO OVOPO TOU TTPOIGVTOG, O KWOIKOG, O aplBudg TTPoidvTog, O OEIpIakdg apiBudg Kal n
nUEPopnvia TrTapaywyng avaypdeovTal oTnv TTIVakida.

[—F  XXXXXXX

XXXXXXXXXX —

EFCode: XXXXX[ XXXXXX-X

S/N:  PIYYMMXXXXX —

el

P1|YY | MM| XXXXX

Orrou:
1-  Ovopa kai d1lBuvon KOTOOKEUAOTH)
2- Ovopua Tou TTPOIBVTOG
3- Kwdikdg
4-  ApiBudg TpoidvTog
5- Zeipiakdg apiBuég
5A- xwpa TTapaywyng
5B- £10¢ TTapaywyng
5C- urjvag Tapaywyng
5D- al§wv apiBuog dIaPOPETIKAG YIa KABE unxavnua

MAnpo@opieg OIkoAoyIKoU ZxedIOTUOU 1 MAnpogopieg OikoAoyIkoU ZxedIOTUOU



ECO DESIGN 800035738rev05

Tutikr xprion agpiou yia e¢ommAioyd MIG/MAG:

Aidperpog | OTIKO NAekTP8d10 DC | Tpogodoaia Pon
TUtrog UAIKOU | KaAwdiou Peopa Tdon KOAWdiwv Aépio Bwpdkiong agpiou
[mm] [A] V] [m/min] [/min]
AvBpakag,
X0AuBag 0,9+1,1 95+200 | 18+22 35-65 Ar 75%, CO2 25% 12
XaunAou
KpApaTog
Aloupivio 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 565-95 Apyod 14+19
QoTeviTik
i - - . Ar 98%, 022% / .
avo&aé}wm 0,8+1,6 85 + 300 21+28 3-7 He 90%, Ar 7.5% CO2 2.5% 14+ 16
atodAl
Kpdua xahkoU 0,9+1,6 175+385 | 23+26 6-11 Apyo 12+ 16
Mayvricio 16+24 70+ 335 16 + 26 4-15 Apyd 24 + 28
Aiadikaoia Tig:

>1n diadikacia ouykOAAnong TIG, n xprion aepiou e€aptdral amd Tnv TeEPIOX OIATOUNAG Tou akpoguaiou. Ma Koivoug
PAOYOKOTITEG:

‘HAio: 14-24 1/min
Apy6: 7-16 I/min

Znueiwon: O1 utrepBoAikoi puBuoi porig TTpokaAolv OTPORINICUG OTO pelpa agpiou TTOU MTTOPEN va avappopAoEl
ATPHOCPAIPIKA JOAUVON GTNV TTICIVO GUYKOAANONG.

Xnueiwon: ‘Evag TAeupikdg AvePog 1 KIVOUUEVO peuua uTropei va diatapdéel To kAAuppa Bwpdkiong agpiou. MNMpokeluévou
va €COIKOVOUNOETE TIPOCTATEUTIKO O€PIO XPNOIPOTIOINCTE £vav BWpaka yia va UTTAOKApPEl TO peUua aépa.

TéMog diapkelag
—_— SWAg

210 TEAOG TNG JIAPKEIAG (WG TOU TO TTPOIGV TTPETTEI VO ATTOPPITITETAI YIA AVAKUKAWGT GUUQWva Je Tnv odnyia 2012/19/EE
(AHHE), utropeite va Bpeite TTANPOQOpPIEG OXETIKA UE TNV OTTOTUVOPPOAGYNGN TOU TTPOIGVTOG Kal TIG KPIOIUEG TTPWTEG UAEG
(CRM) 1mou umrdpxouv oTto Trpoiov otn dielBuvanhttps://www.lincolnelectric.com/en-gb/support/Pages/operator-manuals-
eu.aspx
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