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THANKS! For att ni har valt en KVALITETSPRODUKT fran Lincoln Electric.
e Vanligen kontrollera férpackning och utrustning m.a.p. skador. Transportskador maste omedelbart anmalas till
aterforsaljaren eller transportéren.
¢ Notera informationen om er utrustnings identitet i tabellen nedan. Modellbeteckning, kod- och serienummer
hittar ni pa maskinens markplat.

Modellbeteckning:
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Tekniska Specifikationer

POWER WAVE® AVANCERAD MODUL (K2912-1)

MATNINGSSPANNING OCH MATNINGSSTROM

Spénning Matningsstrom Noteringar
40 Vcd 3,0
*SVETSSTROM
Intermittens Ampére Noteringar
100% 300 .
600 A toppstrom (max.)
40 % 350
*Anger utgangsbrytarens kapacitet. Verklig utstrom ges av virdaggregatet.
MATT OCH VIKT
Hojd Bredd Djup Vikt
29,2cm 35,4cm 62,99cm 32,0kg
TEMPERATUROMRADE
Drifttemperatur Forvaringstemperatur
Forstarkt miljomassigt: -20°C till 40°C Forstarkt miljomassigt: -40°C till 85°C
Kapslingsklass 1P23
Svenska 1 Svenska



Elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

Den har maskinen &r tillverkad i enlighet med alla relevanta direktiv och standarder. Trots detta kan den ge upphov till
elektromagnetiska stérningar som kan paverka andra system, som t.ex. telekommunikationer (telefon, radio och
television) eller andra sékerhetssystem. Dessa stérningar kan ge upphov till sdkerhetsproblem i de paverkade
systemen. Las det har avsnittet for att fa en battre kunskap om hur man eliminerar eller minskar de elektromagnetiska
storningar som maskinen ger upphov till.

Maskinen ar konstruerad for att anvandas i industriell miljo. Om den skall anvandas i hemmiljo &r det

nodvandigt att vidta sarskilda forsiktighetsatgarder for att undanrdja de elektromagnetiska stérningar som

kan tankas upptrada. Utrustningen maste installeras och mandévreras pa det satt som beskrivs i den har

bruksanvisningen. Om elektromagnetiska stérningar upptacks under drift maste man vidta lampliga
atgarder for att eliminera dessa. Om det &r nddvandigt kan detta ske med hjalp fran Lincoln Electric.

Innan maskinen installeras maste man kontrollera arbetsomradet sa att dar inte finns nagra maskiner, apparater eller
annan utrustning vars funktion kan storas av elektromagnetiska stérningar. Beakta sarskilt féljande.

o Natkablar, svetskablar, mandverkablar och telefonkablar som befinner sig inom eller i narheten av maskinens
arbetsomrade.

Radio och/eller televisionsséndare eller mottagare. Datorer och datorstyrd utrustning.

Sakerhets- och dvervakningssystem for industriella processer. Utrustning for matning och kalibrering.
Medicinska hjalpmedel for personligt bruk som t.ex. pacemaker och hérapparater.

Kontrollera den elektromagnetiska stdrkansligheten for utrustning som skall arbeta i arbetsomradet eller i dess
narhet. Operatdren maste forvissa sig om att all utrustning inom omradet ar kompatibel i detta avseende vilket kan
krava ytterligare skyddsatgarder.

e Arbetsomradets storlek ar beroende av omradets utformning och de 6vriga aktiviteter som kan férekomma dar.

Beakta foljande riktlinjer for att reducera maskinens elektromagnetiska stralning.

e Koppla in maskinen till spanningsférsorjningen enligt anvisningarna i den har bruksanvisningen. Om stérningar
uppstar kan det bli nédvandigt att installera ett filter pa primarsidan.

e  Svetskablarna skall hallas sa korta som méjligt och de skall placeras intill varandra. Jorda arbetsstycket, om det ar
mojligt, for att pa sa satt minska den elektromagnetiska stralningen. Man maste emellertid kontrollera att jordningen
inte medfor andra problem eller medfor risker for utrustning och personal.

e Att anvanda skdrmade kablar inom arbetsomradet kan reducera den elektromagnetiska stralningen. Detta kan bli
nddvandigt for vissa speciella tillampningar.
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Sékerhetsanvisningar

11/04

VARNING

Denna utrustning far endast anvandas av behorig personal. Var noga med att enbart lata behérig personal utfora
installation, drift, underhall och reparationer. Las igenom bruksanvisningen for full forstaelse innan utrustningen tas i
drift. Underlatenhet att folja instruktionerna i bruksanvisningen kan medféra allvarliga personskador, forlust av liv eller
skador pa utrustningen. Det ar viktigt att Iasa, och forsta, forklaringarna nedan till varningssymbolerna. Lincoln Electric
iklader sig inget ansvar for skador som ar orsakade av felaktig installation, eftersatt underhall eller onormala
driftférhallanden.

av liv eller skador pa utrustningen skall kunna undvikas. Skydda Er sjalv och andra mot allvarliga

VARNING: Symbolen innebar att instruktionerna maste féljas for att allvarliga personskador, forlust
' skador eller dodsfall.

LAS OCH FORSTA INSTRUKTIONERNA: Las igenom, och forsta, den har bruksavisningen innan
SE utrustningen tas i drift. Ljusbagsvetsning kan vara farligt. Underlatenhet att félja instruktionerna i
= bruksanvisningen kan medféra allvarliga personskador, forlust av liv eller skador pa utrustningen.

:"_\’l ELEKTRISK STOT KAN DODA: En svetsutrustning skapar héga spanningar. Rér darfér aldrig vid
;’\ elektroden, jordklamman eller anslutna arbetsstycken nar utrustningen &r aktiv. Isolera Er fran
~— [ ]
<\

elektroden, jordkldmman och anslutna arbetsstycken.

ELEKTRISK UTRUSTNING: Stang av matningsspanningen med hjalp av stromstallaren pa
sakringsboxen innan nagot arbete utférs pa utrustningen. Jorda utrustningen i enlighet med lokala
elektriska foreskrifter.

ELEKTRISK UTRUSTNING: Kontrollera regelbundet spanningsmatningen och kablarna till elektroden

‘j\ och jordklamman. Byt omedelbart ut kablar med skadad isolering. For att undvika att det oavsiktligt

uppstar en ljusbage far man aldrig placera elektrodhallaren direkt pa svetsbordet eller pa nagon
annan yta som ar i kontakt med jordklamman.

‘ ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT KAN VARA FARLIGA: En elektrisk strém som flyter genom
en ledare ger upphov till elektriska och magnetiska falt. Dessa kan stdra vissa pacemakers och
m svetsare som har pacemaker maste konsultera sin lakare innan de anvander den har utrustningen.

ANGOR OCH GASER KAN VARA FARLIGA: Vid svetsning kan det bildas halsovadliga &ngor och
gaser. Undvik att andas in dessa angor och gaser. For att undvika dessa risker maste operatéren ha
= tillgang till tillracklig ventilation eller utsug for att halla angorna och gaserna borta fran andningszonen.

€ CE - MARKNING: Denna utrustning &r tillverkad i enlighet med relevanta EU direktiv.

STRALNING FRAN LJUSBAGEN KAN GE BRANNSKADOR: Anvand en skarm eller svetshjalm med
/‘ ett, for uppgiften, 1ampligt filter for att skydda 6gonen mot sprut och stralning fran ljusbégen under
f’ svetsningen och nér ljusbagen betraktas. Anvand en lamplig kladsel av flamskyddat material for att
skydda Din och Dina medhjélpares hud. Skydda personal i ndrheten med en ldmplig skarm av icke
brannbart material och varna dem sa att de inte tittar pa ljusbagen eller exponerar sig for ljusbagens
stralning.
SVETSSPRUT KAN ORSAKA BRANDER ELLER EXPLOSION: Avlagsna bréannbara féremal fran
svetsomradet och ha alltid en eldslackare till hands. Svetssprut och heta partiklar fran
svetsprocessen kan latt passera genom sma springor eller 6ppningar in till omkringliggande omraden.
Svetsa aldrig pa tankar, fat, containers eller andra féremal innan Du har férvissat Dig om att det inte
finns nagra brannbara eller giftiga angor narvarande. Anvéand aldrig utrustningen i narheten av
brannbara gaser, angor eller vatskor.
SVETSAT MATERIAL KAN ORSAKA BRANNSKADOR: Svetsning genererar mycket varme. Heta
ytor och material i arbetsomradet kan orsaka allvarliga brannskador. Anvand handskar och en tang
for att flytta eller hantera material inom arbetsomradet.

SAKERHETSMARKNING: Denna utrustning ar ldmplig att anvanda for svetsning i en miljé dar det
E foreligger en férhéjd risk for elektrisk stot.
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GASFLASKOR KAN EXPLODERA OM DE AR SKADADE: Anvand enbart féreskrivna gasflaskor
med en skyddsgas som ar avpassad fér den aktuella processen. Var noga med att enbart anvanda
en tryckregulator som ar avsedd foér den aktuella skyddsgasen och det aktuella trycket. Foérvara alltid
gasflaskor staende uppratt och forankrade till ett fast foremal. Flytta eller transportera aldrig
gasflaskor utan att férst montera skyddshatten. Lat aldrig elektroden, elektrodhallaren, jordklamman
eller nagon annan del som &r spanningssatt komma i kontakt med gasflaskan. Gasflaskor skall
forvaras pa ett sadant satt att de inte utsatts for fysisk averkan eller for sprut och varmestralning fran
svetsprocessen.

BULLER SOM UPPSTAR VID SVETSNING KAN VARA SKADLIGT: Svetsbagen kan generera buller
pa upp till 85 dB under en attatimmars arbetsdag. Svetsare som anvander svetsmaskiner maste bara
lampliga hérselskydd enligt vad som specifieras i svenska arbetarskyddnormer och arbetsgivare ar
skyldiga att genomféra undersdkningar och matningar av halsoskadliga faktorer.

startas och kors och nar service utfors.

RORLIGA KOMPONENTER AR FARLIGA: Maskinen innehaller komponenter som rér sig, vilka kan
O orsaka allvarliga skador. Hall kroppsdelar och kladsel borta fran dessa komponenter nar maskinen

skadas fysiskt av att lyfta apparaten.

APPARATVIKT OVER 30 kg: Ta hjalp av en person och var férsiktig nar apparaten flyttas. Du kan

Instruktioner for Installation och handhavande

Las hela detta avsnitt innan installation och anvandning
av utrustningen.

Allmant

Power Wave avancerad modul ar ett tillbehdr som ger
DC+, DC-, AC, STT och alla kombinationer av dessa.
Den ar avsedd att anvandas tillsammans med Power
Wave "S"-serie-svetsaggregat i mellanklassen , bland
andra S350 ochS500. Den avancerade modulen
begransar utstrommen fran ett S500 (CE) eller R500 till
hogst 350 A, oavsett svetsmetod.

Placering, miljo och montering

(se bild 1)

Montera den avancerade modulen direkt pa ett

passande Power Wave® "S" serie-svetsaggregat med

hjalp av snabblaset som pa bilden. Den avancerade
modulen kan arbeta i svara miljéer och utomhus. Det ar
dock viktigt att vissa enkla forsiktighetsatgarder vidtas
for att behalla lang livslangd och tillforlitlig drift.

e Maskinen maste placeras sa att ren luft kan
cirkulera och fritt strémma in och ut genom
Oppningarna.

e Mangden smuts och damm som kan sugas in i
maskinen ska hallas pa ett minimum. Anvandning
av luftfilter pa Iuftintaget avrads da normailt luftfléde
kan begransas. Hdga temperaturer och besvarande
avbrott kan bli resultatet om detta inte foljs.

e Hall maskinen torr. Skydda den mot regn och sno.
Placera den inte pa vat mark eller i vattenpdlar.

e  Placera inte Power Wave® "S"-serie-aggregatet och
den avancerade modulen pa brannbara ytor. Om
underlaget direkt under stationara eller flyttbara
apparater ar brannbart ska ytan tdckas med minst
1,6 mm tjock plat som ska sticka ut minst 150 mm
utanfor apparaten at alla sidor.

Svenska

Bild 1

Stapling

Stapling av Power Wave® avancerad modul far inte
gbras annat an ett svetsaggregat ovanpa en
underliggande modul.

Intermittens

Den avancerade modulen har markstréommen 300 A vid
100 % intermittens. Den har markstrommen 350 A vid
40 % intermittens. Intermittensen berdknas dver en
tiominutersperiod.

Svenska



Exempel: 40 % intermittens:
— N
>

4 minuters belastning. 6 minuters uppehall.

[-®-&f-8-%

Minuter eller minska

intermittensen

Styrkabelanslutningar

Allmanna anvisningar
Original Lincoln styrkablar ska alltid anvandas (om inte
annat anges). Vi rekommenderar att langden generellt inte
overstiger 30,5 m. Icke originalkablar, sarskilt i I1angder
overstigande 7,5 m, kan leda till kommunikationsproblem
(systemet stangs ner), dalig motoracceleration (férsdmrad
bagténdning) och lag tradmatningskraft
(tradmatningsproblem). Anvand alltid kortast méjliga
styrkabellangd och LINDA INTE upp Overflodig kabel.

/1 VARNING
Betraffande kabelplacering fas basta resultat om
styrkablarna dras skilt fran svetskablarna. Detta
minimerar risken for interferens mellan de hdga
strommarna i svetskablarna och lagnivasignalerna i
styrkablarna. Rekommendationerna galler for alla
kommunikationskablar inraknat ArcLink®-ansIutningar.

Speciella anvisningar

En speciell kontaktsats for ArcLink®- och differens-I/O
levereras med den avancerade modulen fér montering pa
vardaggregatet. Folj anvisningarna som foljer med
satsen.

KORREKT
INGANGSANS-
LUTNINGENS
ELEKTROD-
POLARITET

Ve

A

Anslutning mellan den avancerade modulen
och Arclink® tradmatare

K2912-1 avancerad modul ar forsedd med en ArcLink®-
kontakt for anslutning till passande tradmatare.
Styrkabeln bestar av tva matningsledningar, partvinnade
ledare for digital kommunikation och en ledare for
spanningssensorn.

Basta resultatet fas om styrkabeln dras skild fran
svetskablarna, sarskilt dver langre avstand.
Rekommenderad sammanlagd langd fér ArcLink®-
styrkabeln bor inte dverstiga 61 m.

S350- och S500 CE-aggregaten har ArcLink-kontakten
pa framsidan av kapan. ArcLink-trédmataren kan
kopplas till kontakten pa aggregatets framsida eller pa
baksidan av den avancerade modulen.

Polaritet

Utgangspolariteten satts in automatiskt efter vald
svetsmetod. Utgangskablarna behéver inte flyttas om.
Matare ska alltid kopplas till GMAW-elektrodbulten.
Arbetsstycket ska alltid kopplas till arbetsstyckebulten.

/1, VARNING
Véxla aldrig polaritet vid ingangen pa den avancerade
modulen (koppla INTE negativa bulten pa aggregatet till
ingangsbulten pa den avancerade modulen). Detta kan
skada modulen! (korrekt polaritet anges i bild 2).

VAXLA INTE

ELEKTRODPOLARITET

Bild 2: Korrekt polaritet

Svenska

Svenska
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Kabelinduktans och dess effekter vid

svetsning

Foér hég kabelinduktans férsamrar svetsprestanda. Flera
faktorer bidrar till totala kabelinduktansen, bland annat
kabeldimension och slingarea. Slingarean definieras
som avstandet mellan elektrod- och aterledare och totala
langden pa svetskabelkretsen. Svetskabelkretslangden
definieras som totala Iangden av elektrodkabeln (A) +
aterledare (B) + svetslangd (C) (se bild 3 nedan). Hall
induktansen sa lag som mgjligt genom att alltid anvanda
korrekta kabeldimensioner och forsok alltid dar sa ar
mojligt att dra elektrod- och aterledarna sa nara intill
varandra for att minska slingarean. Undvik att anvanda
for langa kablar och linda inte upp 6verskjutande kabel
da den viktigaste faktorn for kabelinduktans ar
svetskabelkretslangden. Glidande jordning bor
overvagas for att halla svetskabelkretslangden sa kort
som mojligt vid langa arbetsstycken.

POWER
WAVE A1
|
- i/’T C ﬂ —I
LL F
B | ARBETS-
5 | STYCKE
Bild 3

Anslutning av fjarrsensorkabel

Oversikt spianningsavkinning

Vissa svetsmetoder kraver ledningar for fjarravkanning
av spanningen for noggrannare évervakning av
svetsbagen. Ledningarna bérjar vid aggregatet och
kopplas via den avancerade modulen. Utforlig
information finns i kretsschemorna i bruksanvisningen.

SVETSRIKTNING

7,

(LINGOLRNL,
1K) ELECTRIC

Anm.:

Andra processer som kérs genom den avancerade
modulen kraver inte nddvandigtvis sensorledare men
anvandning av sadana ger fordelar. Rekommendationer
finns i bruksanvisningen till svetsaggregatet.

Att tanka pa vid spanningsavkanning i
flerbagssystem

Speciell forsiktighet maste iakttas nar mer an en
svetsbage svetsar p4d samma arbetsstycke. Placering
och instéllning av sensorledarna ar kritisk for att flerbags
AC och STT®-tiIIémpningar ska fungera korrekt.

Rekommendationer:

o Placera sensorledningarna utanfor
svetsstromvagarna. Sarskilt galler detta
stromvagar fran intilliggande svetsbagar. Strom
fran intilliggande bagar kan inducera spanningar i
varandras stromvagar och misstolkas av
aggregaten och resultera i baginterferens.

¢ Vid langsgaende svetsningska alla aterledare
kopplas till ena anden av svetsen och alla
spanningssensorledare i motsatt &nde. Svetsa i
riktning fran aterledarna mot sensorledarna. (Se
bild 4).

KOPPLA ALLA SENSORLEDARE |
ANDEN PA SVETSEN

KOPPLA ALLA
ATERLEDARE |

BORJAN AV

SVETSEN

Svenska
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GMAW-kretsschemor for Power Wave® S350 CE och S500 CE
(se bild 5)

5500 CE

ON LF-45

BACK CONNECTIONS

ARKLINK
ELECTRODE

§350 CE

POWER SOURCE

S SERIES CE

POWER LEAD

Bild 5

Anm.: Maskinen levereras med kamlaspluggar (M21433-1) monterade.

Dessa maste bytas mot vridpluggar (M15479) som ingar i avancerade modul CE-satsen K3980-1 for att kunna kopplas
korrekt till aggregatet.
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GMAW-kretsschema till Power Wave® $350 CE och S500 CE med Cool Arc 50

vattenkylt push-pull-handtag
(se bild 6)

POWER LEAD

M20292

S SERIES CE
POWER SOURCE

BACK CONNECTIONS
ON LF-45

Bild 6

Anm.: Maskinen levereras med kamlaspluggar (M21433-1) monterade.

Dessa maste bytas mot vridpluggar (M15479) som ingar i avancerade modul CE-satsen K3980-1 for att kunna kopplas
korrekt till aggregatet.
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GTAW-kretsschema till Power Wave® $350 CE och S500 CE

(se bild 7)
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Anm.: Maskinen levereras med kamlaspluggar (M21433-1) monterade.
Dessa maste bytas mot vridpluggar (M15479) som ingar i avancerade modul CE-satsen K3980-1 for att kunna kopplas

korrekt till aggregatet.
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GTAW-kretsschema till Power Wave® S500 CE (endast) med reglagesats Cool Arc

50 och vattenkylt handtag
(se bild 8)

12 PIN CONFIGURATION
{K2909-2 NECESSARY
FOR K870 AND K870-1)

FOOT AMPTROL K870-2
6 PIN CONFIGURATION

TO REMOTE CONTROL
TIG TORCH

RECEPTACLE

WORK PIECE

SHOWN WITH K3001-2
USER INTERFACE KIT

WORK CLAMP

POWER SOURCE

S500 CE

TO WORK STUD

POWER LEAD

REAR OF ADVANCED

GAS INPUT GN
MODULE

GAS HOSE

aaaaaaaaaaaaaaaaa

REGULATOR
FLOWMETER

Bild 8

Anm.: Maskinen levereras med kamlaspluggar (M21433-1) monterade.

Dessa maste bytas mot vridpluggar (M15479) som ingar i avancerade modul CE-satsen K3980-1 for att kunna kopplas
korrekt till aggregatet.
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Kretsschema till Power Wave® S350 CE och S500 CE med Autodrive 19 Robotic

(se bild 9)
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Bild 9

monterade.

)

Anm.: Maskinen levereras med kamlaspluggar (M21433-1

Dessa maste bytas mot vridpluggar (M15479) som ingar i avancerade modul CE-satsen K3980-1 for att kunna kopplas

korrekt till aggregatet.
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SMAW-kretsschema till Power Wave® S500 CE (endast) med reglagesats
(se bild 10) .

REMOTE CONTROL KIT |
K10095-1-15M

USER INTERFACE KIT
WORK PIECE

POWER SOURCE
SHOWN WITH K3001-2
WORK CLAMP

S500 CE

TO WORK STUD

S500 CE

Bild 10
Anm.: Maskinen levereras med kamlaspluggar (M21433-1) monterade.

Dessa maste bytas mot vridpluggar (M15479) som ingar i avancerade modul CE-satsen K3980-1 for att kunna kopplas
korrekt till aggregatet.
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MIG-kretsschema till Power Wave® S500 CE och S500 CE
(se bild 11)

5500 CE

w
0
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I
]
3

K1543-XX, % '%

FROM
% ¥
BACK CONMNECTIONS
ON LF-45

FEEDER

REGULATOR
FLOWMETER

5350 CE

£}
oo
—
Q
Q
2

K1543-XX
K940-XX

FROM
FEEDER

K1543-XX

S SERIES CE
POWER SOURCE

POWER LEAD

Bild 11

Anm.: Maskinen levereras med kamlaspluggar (M21433-1) monterade.

Dessa maste bytas mot vridpluggar (M15479) som ingar i avancerade modul CE-satsen K3980-1 for att kunna kopplas
korrekt till aggregatet.
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Dalig inkoppling Startsekvens

Den avancerade modulen satts pa samtidigt som
aggregatet. Statuslampan blinkar grén i ungefar en
minut medan systemet startas upp. Statuslampan lyser
sedan stadigt gron som indikering pa att maskinen ar
klar fér svetsning.

Flakten i den avancerade modulen gar nar utspanningen
ar aktiverad och i fem minuter efter att utspanningen
inaktiverats. Flakthastigheten beror pa arbetet.
Flakthastigheten innan utspanningen inaktiveras
bibehalls under fem minuter.

Vanliga svetsmetoder

Svetsning
Valj svetsfunktion som ar bast anpassad till metoden.
Strom fran bage 1 paverkar sensorledare 2. Standardutrustningen som levereras med
Strém fran bage 2 paverkar sensorledare 1. vardaggregatet klarar manga olika metoder och fyller de
e Ingen av sensorledarna kénner av ratt flesta behov.
svetsspanning och ger instabil start och svetsning. Vissa svetsmetoder kréaver omvand polaritet pa
utspanningen. DEn avancerade modulen kanner igen
Bittre inkoppling vald svetsmetod och staller automatiskt in ratt polaritet.
Kablarna behover inte kopplas om pa nagot satt.
S POWER_ Utforlig information och specifika anvisningar finns i
SouRCE o ohi bruksanvisningen till svetsaggregatet.
B T & SEEE Produktbeskrivning

"""7 Den avancerade modulen till Power Wave®

rekommenderas for alla processer som stéds av
vardaggregatet, inrdknat men inte begransat till SMAW,
GMAW, GMAW-P, GMAW-STT, GTAW.

Processbegransningar

e Sensorledare 1 paverkas endast av strommen fran .. . .
P Den avancerade modulen har markstrommen 300 A vid

bage 1. . ] ) 32V och 100 % intermittens och 350 A vid 34 V och
® S?nsorledare 2 paverkas endast av strommen fran 40 % intermittens. Nar modulen kopplas till ett S500
baﬂge 2 . (CE) aggregat, avkanner aggregatet att modulen
* Pagrund av spanningsfall genom arbetsstycket kan anslutits och sanker utstrémmen till samma som for
spanningen bli for lag och orsaka att man maste S350(CE).
avvika fran standardproceduren.
g . Begransningar
Bast inkoppling Den avancerade modulen till Power Wave® &r avsedd
POWER for anvandning tillsammans med passande medelstora
s POWER WAVE®-aggregat i "S™-serien, bland andra
S350 och 500.

Bada sensorledarna ligger utanfor stromvagarna.
Bada sensorledarnaavkanner korrekt bagspanning.
Inget spanningsfall mellan bage ochsensorledare
Bast tandning, basta bagarna tillforlitigaste
resultaten.

e Vid rundgaende svetsning, ska alla aterledare
kopplas pa ena sidan av svetsen och alla
sensorledare pa motsatt sida sa att de inte ligger i
stromvagen.
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Frontpanelen

(se bild 11)

1. Negativ: Kopplas till minuspolen pa aggregatet.

2. Positiv: Kopplas till pluspolen pa aggregatet.

3. Spéanningsensorovergangskabel: Sander
spanningsinformation till aggregatet fran den
avancerade modulen.

!\ VARNING
Maste anslutas for att ge korrekt information, ocksa nar
den ansluts till bultarna.

4. Aggregatfaste: Ger snabb och tillférlitlig infastning
mellan aggregat och modul.

5. Statuslampa: Visar ArcLink®-status for den
avancerade modulen Power Wave®

6. Sensorledarutgang: Ger spanningsinformation for
fiarrelektrod och sensorledare till arbetsstycke.
Anm.: 67-stiftet i 4-stiftskontakten pa aggregatets
framsida ar frankopplad internt i S350 CE.

7. Arbetsstycket: Kopplas till arbetsstycket oavsett
svetsmetod.

8. GMAW-elektrod: Kopplas till mataren féor GMAW-
svetsning, oavsett process.

9. GTAW/SMAW-elektrod: Internt kopplad till GMAW
ELECTRODE, men ger ocksa hogfrekvenskapacitet
for TIG-start, ger magnetventilstyrd
gasgenomstromning.

10. Fastfotter pa aggregat: Ger snabb och tillforlitlig
infastning mellan modulen och kylare eller vagn

Bild 11

Baksidan
(se bild 12)

1. Differens-l/0-6vergangskabel: Kopplas direkt till
differens-1/0O-utgangen pa baksidan pa aggregatet.

2. Arclink® overgangskabel: Ansluts direkt till
ArcLink®-utgangen pa baksidan av aggregatet.

3. Differens-l/O-utgang (synkad tandem): Stoéder
synkroniserad tandem-MIG-svetsning anvand
tillsammans med andra kompatibla aggregat.

4. Arclink® (ut): Geren ArcLink® genomgang for alla
kompatibla ArcLink® tradmatare.

5. Gasinlopp: Ger en magnetventilstyrd gasmatning
till TIG ELECTRODE pa frontpanelen.

6. Vattenkylargenomstromning: Ger en kanal for att
ddlja och skydda matnings- och styrkablagen till

Svenska 15

tillbehoéret inbyggd CE-vattenkylare.

Bild 12

Kalibreringsspecifikation

Pa grund av sin funktion behdver inte den avancerade
modulen kalibreras. Sett ur systemperspektiv kalibreras
utspanningen fran aggregatet och tradhastigheten ur
tradmataren efter anvisningarna i respektive
bruksanvisning.

Underhall

/' VARNING
Kontakta narmaste verkstad eller Lincoln Electric, for
service och underhall eller reparationer. Underhall och
reparationer som genomférs av icke auktoriserade
verkstdder eller personer upphaver tillverkarens
garantiatagande och gor detta ogiltigt.

Underhallsbehovet varierar med arbetsmiljon. Synliga
skador skall omedelbart atgardas.

o Kontrollera regelbundet kablarnas och
anslutningarnas skick. Byt ut dessa vid behov.

e Hall maskinen ren. Torka av den utvandigt med en
mjuk och torr trasa, sarskilt ventilationsgallren.

) /1\ VARNING
Oppna inte maskinen och stick inte in nagot i
ventilationsdppningarna. Natanslutningen  maste

kopplas bort innan underhall och service. Efter
reparation ska maskinen testas for att sakerstélla en
saker funktion.
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WEEE

Slang inte uttjant elektrisk utrustning tillsammans med annat avfall!

07/06

] K Enligt Europadirektiv 2002/96/EC ang. Uttjant Elektrisk och Elektronisk Utrustning (Waste Electrical and
[ Electronic Equipment, WEEE) och dess implementering enligt nationella lagar, ska elektrisk utrustning som
@ tjanat ut sorteras separat och lamnas till en miljdégodkand atervinningsstation. Som agare till utrustningen,
O e  bOr du skaffa information om godkanda atervinningssystem fran dina lokala myndigheter.
Genom att folja detta Europadirektiv bidrar du till att skydda miljé och halsa!
Reservdelar

12/05

Instruktion for reservdelslistan

e Anvand inte denna lista for en maskin vars Code No inte ar angivet i listan. Kontakta Lincoln Electrics

serviceavdelning for Code No som inte finns i listan.

e Anvand sprangskisserna pa Assembly Page och tillhérande reservdelslista for att hitta delar till din maskin.

e Anvand endast delar markerade med "X" i kolumnen under den siffra som anges for aktuellt Code No pa sidan
med Assembly Page (# Indikerar en &ndring i denna utgéva).

Las forst instruktionerna som finns har ovan, och sedan reservdelslistan som har levererats med maskinen, denna
innehaller en beskrivande bild med reservdelsnummer.

Elektriskt kopplingsschema

Se reservdelslistan som levereras med maskinen.

Foreslagna tillbehor

Grundpaket (CE)

Artikelnummer Beskrivning

K2912-1 Power Wave® avancerad modul CE
K2823-2 Power Wave® S350 CE
K14109-1 PF46

K14050-1 Coolarc-50

K14085-1 VAGNPW S CE
K10349-PGW-3M Kabelpaket

K3980-1 Avancerad modul CE KIT-1
Tillval

K3168-1 Power Wave® S500 CE

K10349-PGW-XM

X=5, 10, 15 m vattenkyld

K10349-PG-XM

X=5, 10, 15 m luftkyld

Foreslagna tillbehor

K870

Fjarrkontrollpedal.

K2909-1 CE-adapter 6-stift(F) till 12-Pin(M) for fjarrstyrning -0,5 m
K14144-1 Adater Tig
GRD-400A-70-5M Jordkabel

K10413-360GC-4M

LG360GC 4 meter med korsbrytare

K10413-420GC-XM

LG420GC 3, 4, 6 meter med korsbrytare

K10513-18-4

LT 18 W4 m Ergo

K3001-1

Sats, tillvalskomponenter (Ul, 12-stiftkontakt)
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