-

LA EVOLUCION DELA 1;, \&
SOLDADURACON ELECTRODOS‘*\ > -
RECUBIERTOS

www.lincolnelectric.eu




Procesos

SMAW
TIG Lift

Materiales

Acero
Acero inoxidable

Acero de baja
aleacion

Aleaciones de
aluminio

Aleaciones de niguel

Aleaciones de
titanio

Aplicaciones

2 ‘ INVERTEC® 275S: LA EVOLUCION DE LA SOLDADURA CON ELECTRODO RECUBIERTO

Fabricacion general
Fabricacion pesada
Estructural
Transporte
Procesamiento
quimico
Mantenimiento

y reparacion
Construccion

LA EVOLUCION DE LA SOLDADURA
CON ELECTRODOS RECUBIERTOS

El nuevo INVERTEC® 275S es un equipo inverter para ELECTRODOS RECUBIERTOS de nueva generacion,
que ofrece excelentes procesos de soldadura junto con un alto rendimiento, asi como una mayor
productividad y es el siguiente paso en la soldadura profesional. El nuevo INVERTEC® estd disenado
con la ultima tecnologia de ahorro de energia y gracias a su excepcional disefio esta preparado para
trabajar en entornos dificiles.

Para conseguir unos resultados de soldadura excelentes, el INVERTEC 275S se completa con
dispositivos de comunicacion incorporados y sistemas de transmision digital, como USB, que permiten
al operario supervisar las operaciones de soldadura con mayor facilidad.

Sistema modular: fuentes de alimentacién de 270A al 25 %, carro CART 24
de 2 ruedas de sélida construccion metalica y excelente movilidad y
transporte, para los entornos mas exigentes.
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ROBUSTAFIABILIDAD

Ciclo de trabajo 270A@25%

e Alta eficiencia de produccion
® (ontrol digital de la corriente de soldadura

® Probado True HD — fabricados para condiciones ambientales adversas
Tecnologia inverter — respetuoso con el medio ambiente

® Menor consumo de energia gracias a la alta eficiencia

— ahorro de costes de energia

® Modos de ahorro de energia automaticos
(funcién de espera/apagado)

® Equipo compatible conlanormaEN 50504
0 EN 60974-14 (calibracidn). El operario puede
realizar la autocalibracion.

® Preparado para trabajar con generador

Diseno industrial Lincoln Electric — listo para usar en
cualquier lugar

PCB completamente encapsulada
Construccion metalica

Clase de proteccidon IP23.

3 anos de garantia en piezas y mano de obra
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( FRIENDLY
= WELDING

@TING

www.lincolnelectric.eu

Diseiio del tiinel de refrigeracion
- componentes dispuestos para
proteger del polvo y la suciedad

FA.N. (Fan As Needed)
inteligente en el inverter

Facil instalacion y mantenimiento

Facil acceso a todos los componentes del
interior

Actualizacidn del software a través de un
ordenador o USB
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INVERTEC® 2755

Informacion Técnica
® 400V +15%, 3Ph 50/60Hz, preparado para e FAN. (Fan As Needed) inteligente

trabajar con generador e Soporte al Cliente
® 270A@25%/250A@35% /230A@60%/ e USB (actualizacion de software,
180A@100% recopilacion de datos)
¢ Peso ligero: solo 14,3 kg e Dispositivo de reduccién de tensién
e Tecnologia inverter (VRD)
® Potencia en vacio 19W y eficiencia > 85% ® Apto para Soldadura con Electrodos
e SMAW Manual, Sinérgico y Pulsado Celuldsicos 6010
e Electrodo Pulsado: 0,5-15 Hz ® Equipo Industrial: IP23, 3 Anos de Garantia - o
en piezas y mano de obra ——————
gem==—  CONECTIVIDADUSB
Incluido de serie ik acicid . . ATE o ¢
« Cable de entrada de 3 m einenieet comlereen Rapido analisis y toma de decisiones

(sin enchufe)
¢ Manual de usuario en el USB
* Guia rapida

¢ Total actualizacion y diagndstico del sistema
® Transferencia de ajustes entre maquinas

¢ Recogida sencilla de datos de soldadura en USB
(tiempo de inicio, corriente media, tensién

Invertec® 2755 DISENO CART 24 media, tiempo de arco,modo de soldadura/
o COMPACTO oO—————— nimero de trabajo, nombre del trabajo)

3 . |

o) (2 Control de los datos de calidad de la soldadura

(datos en la pantalla de control de usuario
TFT o transferencia de archivos CSV)

® Actualizaciones de Software
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NUEVO DISENO ERGONOMICO

® Excelenterendimiento — Arco estable y dindmico.
Perfecto arranque y escasas proyecciones.

* Disenorobustoy fiable — Alta resistencia. 3 anos de garantia.

¢ |nterfaz de usuario innovadora, intuitivay facil de usar
— Asistencia en pantalla y reduccidn del tiempo de formacion.
® Soporteal Cliente — Asistencia inmediata al operario.
Informacidn sobre piezas de recambio.
e Mas funciones y caracteristicas.
— Autoconfiguracion para inicio rapido del trabajo.
® Mejoradelaergonomiaylaseguridad del operario.
Funcionamiento mas seguro y comodo.

Practica empunadura para
facilitar el agarre incluso
con guantes y la movilidad
del equipo de forma segura

Conectividad
USB

www.lincolnelectric.eu

Porta Pantalla de
soldadura

ERGONOMIA
SUPERIOR

Soporte para el
mando a distancia

l

Practico
compartimento para
almacenaje
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Nuevo encoder para un
ajuste mas preciso

Manejo sencillo incluso con
los guantes de soldadura

o—

Sistema de control de cables

Para facilitar el transporte
de todo el sistema de
soldadura, incluso con un
cable de conexion muy largo

07

CART 24

Diseno robustoy estable.
Construccion metdlica

Soporte para

O——— el pedal del
control remoto




INTERFAZINNOVADORA SOLDADURAFACILY DE CALIDAD
EINTUITIVA

® Dos interruptores y un mando de control para
facilitar la navegacion

Electrodo Pulsado

En la soldadura MMA pulsada, la corriente oscila entre los dos niveles a una
frecuencia elegida por el operario. Los dos niveles de corriente seleccionados
tienen que estar en el rango de funcionamiento del electrodo cuando la

° i i . . . .
Lenguaje de iconos para los comandos de teclas corriente media se ajusta cerca del centro del rango de trabajo. Normalmente,
® Facil proceso y seleccion de ajustes el nivel de la corriente de base se fija en torno al 60-80 % de la corriente
® Funcion de bloqueo / Limites / Memaorias / nominal. El pulso MMA es 6ptimo para los electrodos basicos y para la
Trabajos aplicacion de soldadura, como la pasada de raiz, la soldadura en rincon
e Interfaz disponible en varios idiomas en vertical ascendente y la soldadura en rincon plano PB utilizando una

frecuencia mas alta. Las ventajas directas de esta funcién son una menor
deformacion con un material mas fino y una reduccion de las salpicaduras.

LA GUIA DE CONFIGURACION
ayuda a los soldadoresno expertos a:

e Estabilizar el arco

® Reducir el aporte térmico

® Optimizar el modo pulsado

® Acelerar el proceso de soldadura

e (ontrolar el funcionamiento general de la maquina
® Ahorrar corriente, material de aporte y gas

e Limitar la distorsion en trabajos con chapa fina

PANTALLA
ACOLOR

Nuevo encoder

paraun ajuste o .
mas preciso System Options Siguiendo las indicaciones de la

pantalla,seleccionando el tipo de material,
el grosory el tipo de junta, la guia de
configuracion establecera todos los
parametros adecuados para una soldadura
facil y de calidad.
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ACCESORIOS

PEDAL AMPTROL™
K870
OPCIONES
CART 24 K14191-1
Portaelectrodos CAIMAN 400 W000010568 CONTROL REMOTO
Kit 35C50 W000011139 K10095-1-15M
Kit 35C50+ W000260682
Cable de masa 300A — 50 mm?2 —5m GRD-300A-50-5M
Cubierta frontal K14383-1
CABLE DE
Adaptador del carro a la fuente de alimentacién K14384-1 CART 24 Q_ﬁ MASA
CONTROLES REMOTOS K14191-1 '
Control remoto K10095-1-15M
Pedal Amptrol™ K870 \ PORTAELECTRODOS
ESPECIFICACION TECNICA EARROA LAFUE
CARROA LAFUENTE CUBIERTA
DE ALIMENTACION FRONTAL
K14384-1 K14383-1
v Tamaiio . Potencia max. . Rango de .z Rango Temperatura . .
Producto Referencia Tgnsm_n de fusible 11ef. | ITmax. T o Sqllda T Tens!on en g p Clase | Peso Dimensiones Clase I!g
primaria Al (A) (A) (kW-kva) nominal (A) soldadura (A) vacio (V) Sistema | Almacenamiento EMC (kg) | AnxAlxF(mm) | proteccién
400v 9,7 kW %3/2%523’ 74 10°C 25°C
Invertec® 2755 K14242-1 | +/-15% 16 133 15,3 T KVA 230A 600/0 5-270 (11V VRD) hasta hasta A 143 | 360x230x498 1P23
3Ph @60% n +40° C 4550 C
180A@100%
. | Max. diametro delcilindrode | Max.alturadelcilindrode | Diametro delas ruedas Peso Dimensiones -
Producto Referencia gas (mm) gas (mm) ) (ke) PG ] Otras caracteristicas
Entrada de botella de gas baja
Cajén para guardar los consumibles
CART 24 K14191-1 240 1700 250 338 1180 x 540 x 600 | Gestidn de cables integrada que permite una zona de trabajo ordenada
Compartimentos para el control remoto y las varillas TIG
Diseno vertical para ahorrar espacio en el taller
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RESULTADOS DE PRUEBAS

Los resultados de pruebas relacionas con propiedades mecénicas, depésitos o composicidn de electrodos y niveles de hidrégeno difusible se han obtenido a partir de una soldadura producida y probada de acuerdo con normas prescritas, y no deben asumirse como los resultados
previstos en una aplicacién o soldadura particulares. Los resultados reales variardn dependiendo de muchos factores que incluyen, aunque no limitado a ellos, el procedimiento de soldadura, la composicién quimicay la temperatura de la chapa, el disefio de soldadura y los métodos
de fabricacion. Antes de proceder con la aplicacion prevista, los usuarios deben confirmar mediante pruebas de cualificacién, o otros medios apropiados, si los consumibles o los procedimiento de soldadura son adecuados.

POLITICADE ASISTENCIA AL CLIENTE

En Lincoln Electric® nos dedicamos a la fabricacién y la venta de equipos de soldadura y corte, asi como de consumibles. Nuestro reto es satisfacer las necesidades de nuestros clientes y superar sus expectativas. En ocasiones, puede que los clientes se dirijan a Lincoln Electric para
solicitar informacidn o asesoramiento acerca del uso de los productos de nuestra marca. Nuestra plantilla responde a las dudas del mejor modo posible, basandose en la informacién aportada por los clientes y su conocimiento sobre la aplicacién. Sin embargo, nuestros empleados no
estan en posicion de verificar la informacidn proporcionada ni evaluar los requisitos técnicos asociados al proceso de soldadura en cuestién. Por consiguiente, Lincoln Electric no ofrece ningun tipo de garantia ni asume responsabilidad alguna en relacién con dicha informacién o dicho
asesoramiento. Asimismo, el hecho de proporcionar dicha informacién o dicho asesoramiento no conlleva, amplia ni altera ningtn tipo de garantia en relacién con nuestros productos. Toda garantia explicita o implicita que pudiera derivarse de la informacién o el asesoramiento,
incluidas todas las garantias implicitas de comerciabilidad o adecuacién para fines concretos de los clientes, queda excluida especificamente.

Lincoln Electric es un fabricante responsable, pero la eleccidn y uso de cada producto vendido por Lincoln Electric depende Unicamente del cliente y es responsabilidad exclusiva de este. Hay muchas variables que escapan al control de Lincoln Electric y que pueden afectar a los
resultados obtenidos al aplicar métodos de fabricacidn y requisitos de servicio de diversa indole.

Sujeta a cambio. Esta informacién es precisa seglin nuestro leal saber y entender en el momento de la impresién. Visite www.lincolnelectric.eu para consultar informacién mas actualizada.
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