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VA MULTUMIM! Ati ales CALITATEA produselor Lincoln Electric.

e Va rugam sa examinati pachetul si echipamentul sa nu existe daune. Reclamatiile privind materialele deteriorate la
transport trebuie notificate imediat dealerului.

e Pentru referinte viitoare, inregistrati in tabelul de mai jos informatile de identificare a echipamentului
dumneavoastra. Denumirea modelului, codul si numarul de serie pot fi gasite pe placuta cu date tehnice ale
aparatului.

Denumire model:
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.............................................................................. | ettt ettt ettt n e nn s
Data si locul achizitionarii:
.............................................................................. | ettt ettt s
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Specificatii tehnice

DENUMIRE INDEX
WF56D wW100000177
INTRARE
Tensiune de intrare U4 Amperi la intrare |4 Clasa CEM
40Vce 4Adc A

PUTERE PRODUSA

Ciclu de lucru 40 °C (pe baza unei perioade de

10 min.)

Curent de iesire

100%

420 A

60%

500 A

Interval de curent de sudare

Tensiune de varf circuit deschis

5+500 A

varf 113vdc

DIMENSIUNE

Greutate Tnaltime

Latime

Lungime

17,7 kg 516 mm

302 mm

642 mm

INTERVAL DE VITEZA DE ALIMENTARE CU SARMA / DIAMETRU SARMA

Interval WFS Role de antrenare Diametru al rolei de antrenare
1,5 + 22 m/min 4 a37
Sarme masive Sarme din aluminiu Sarme tub
0,8+ 1,6 mm 1,0 +1,6 mm 0,9+ 1,6 mm
ALTELE

Clasa de protectie

Presiune maxima a gazului

IP23

0,5 MPa (5 bari)

Temperatura de functionare

Temperatura de depozitare

intre -10°C si +40°C

intre -25°C si 55°C
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Compatibilitate electromagnetica (CEM)

01/11
Aceasta masina a fost proiectatd in conformitate cu toate directivele si standardele relevante. Totusi, acesta poate
genera perturbatii electromagnetice care pot afecta alte sisteme, cum ar fi cele de telecomunicatii (telefon, radio si
televizor) sau alte sisteme de siguranta. Aceste perturbatii pot cauza aparitia unor probleme de siguranta in sistemele
afectate. Cititi si intelegeti aceasta sectiune, pentru a elimina sau a reduce volumul perturbarilor electromagnetice
generate de aceasta masina.

Acest aparat a fost proiectat sa functioneze intr-o zona industriala. Pentru ca utilajul sa functioneze intr-o

zona privata, este necesar sa respectati anumite masuri de precautie, pentru a elimina posibilele perturbatii

electromagnetice. Operatorul trebuie sa instaleze si sa utilizeze acest echipament conform descrierii din

acest manual. Daca se detecteaza perturbari electromagnetice, operatorul trebuie sa instituie actiuni
corective pentru a elimina aceste perturbari, daca este necesar, solicitdnd asistenta din partea Lincoln Electric.

Tnainte de a instala aparatul, operatorul trebuie sa verifice dacé in zona de lucru exista dispozitive care pot functiona

defectuos din cauza perturbatiilor electromagnetice. Luati in considerare prezenta urmatoarelor dispozitive.

e Cabluri de intrare si iesire, cabluri de comanda si cabluri telefonice care se afla in sau in imediata apropiere a zonei

de lucru si a aparatului.

Transmitatoare si receptoare radio si/sau de televiziune. Calculatoare sau echipamente comandate de calculator.

Echipamente de siguranta si control pentru procese industriale. Echipament pentru calibrare si masurare.

Dispozitive medicale personale, cum ar fi stimulatoarele cardiace si aparatele auditive.

Verificati imunitatea electromagnetica pentru echipamentele care functioneaza in cadrul sau Tn apropierea zonei de

lucru. Operatorul trebuie sa fie sigur ca toate echipamentele din zona sunt compatibile. Acest lucru poate necesita

masuri suplimentare de protectie.

¢ Dimensiunile zonei de lucru care trebuie luate in considerare vor depinde de constructia zonei si de alte activitati care
au loc.

Luati Tn considerare urmatoarele instructiuni pentru a reduce emisiile electromagnetice ale aparatului.

o Conectati aparatul la sursa de alimentare in conformitate cu acest manual. Daca apar perturbatii, este posibil sa fie
necesara luarea unor masuri de precautie suplimentare, cum ar fi filtrarea sursei de alimentare.

e Cablurile de iesire trebuie sa fie cat mai scurte posibil si trebuie pozitionate impreuna cat mai aproape unul de
celalalt. Daca este posibil, conectati piesa de lucru la impaméntare pentru a reduce emisiile electromagnetice.
Operatorul trebuie sa asigure faptul ca conexiunea piesei de lucru la impaméantare nu cauzeaza probleme sau
conditii de functionare nesigure pentru personal si echipament.

e Ecranarea cablurilor in zona de lucru poate reduce emisiile electromagnetice. Acest lucru poate fi necesar pentru
aplicatii speciale.

&AVERTISMENT
Clasificarea EMC a acestui produs este de clasa A, in conformitate cu standardul de compatibilitate electromagnetica
EN 60974-10, motiv pentru care produsul este proiectat pentru a fi utilizat numai in medii industriale.

&AVERTISMENT
Echipamentul de clasa A nu este proiectat pentru a fi utilizat in locatii rezidentiale, unde energia electrica este furnizata
de sistemul public de alimentare de joasa tensiune. S-ar putea sa existe potentiale dificultati in asigurarea compatibilitatii
electromagnetice in aceste locatii, din cauza perturbatiilor conduse si radiate.
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Siguranta

01/11

&AVERTISMENT

Acest echipament trebuie utilizat de personal calificat. Asigurati-va ca toate procedurile de instalare, actionare,
intretinere si reparatii sunt efectuate numai de catre o persoana calificata. Cititi si incercati sa intelegeti acest manual
inainte de utilizarea echipamentului. Nerespectarea instructiunilor din acest manual poate provoca vatamari corporale
grave, pierderi de vieti omenesti sau deteriorarea echipamentului. Cititi si incercati sa intelegeti urmatoarele explicatii ale
simbolurilor de avertizare. Lincoln Electric nu este responsabil pentru daunele cauzate de instalarea incorecta,
intretinerea necorespunzatoare sau actionarea anormala.

AVERTISMENT: Acest simbol indica faptul ca trebuie urmate instructiuni pentru a evita vatamarile
personale grave, decesul sau deteriorarea acestui echipament. Protejati-va pe dumneavoastra si
protejati alte persoane impotriva vatamarilor corporale grave sau impotriva decesului.

CITESTE SI INTELEGETI INSTRUCTIUNILE: Cititi si intelegeti acest manual inainte de a folosi acest
echipament. Sudarea cu arc poate fi periculoasa. Nerespectarea instructiunilor din acest manual ar
putea cauza vatamari personale grave, deces sau deteriorarea acestui echipament.

ELECTROCUTAREA POATE UCIDE: Echipamentele de sudura genereaza tensiuni mari. Nu atingeti
electrodul, clema de lucru sau piesele de prelucrare racordate atunci cand echipamentul este pornit.
Izolati-va fata de electrod, de clestele de masa si de piesele de lucru conectate.

ECHIPAMENT ACTIONAT ELECTRIC: Intrerupeti sursa de energie, utilizand clema de deconectare de

@ la cutia cu sigurante, Thainte de a lucra cu acest echipament. Legati la pamant acest echipament, in
conformitate cu regulamentele electrice locale.

== ECHIPAMENT ACTIONAT ELECTRIC: Verificati in mod regulat cablurile de intrare, ale electrodului si

~-__©® ale clemei de lucru. Daca existad o deteriorare a izolatiei, Tnlocuiti cablul imediat. Nu asezati suportul

electrodului direct pe masa de sudura sau pe orice alta suprafata in contact cu clema de lucru, pentru a
evita riscul de aprindere accidentala a arcului.

CAMPUL ELECTROMAGNETIC POATE FI PERICULOS: Curentul electric care se deplaseazi prin
orice conductor creeaza campuri electromagnetice (EMF). Campurile EMF pot interfera cu unele
stimulatoare cardiace, iar sudorii care au stimulator cardiac trebuie sa consulte medicul inainte de a
folosi acest echipament.

CONFORMITATE CE: Acest echipament este conform cu Directivele Comunitatii Europene.

RADIATIE OPTICA ARTIFICIALA: Potrivit cerintelor din Directiva 2006/25/CE si din Standardul
EN 12198, echipamentul este din categoria 2. Este obligatorie folosirea Echipamentelor individuale de
protectie (EIP) cu filtru cu grad de protectie de maximum 15, asa cum impune standardul EN169.

FUMUL SI GAZELE POT FI PERICULOASE: Sudarea poate produce vapori si gaze periculoase pentru
sanatate. Evitati sa inhalati acesti vapori si aceste gaze. Pentru a evita aceste pericole, operatorul
trebuie s& foloseasca suficienta ventilatie sau evacuare, pentru a mentine fumul si gazele la distanta de
zona de inhalare.

RAZELE ARCULUI POT ARDE: Folositi un scut cu filtru si cu placi de acoperire adecvate, pentru a va
proteja ochii de scantei si de razele arcului atunci cdnd sudati sau observati. Pentru a va proteja pielea,
utilizati Tmbracaminte adecvata, realizata dintr-un material ignifug durabil. Protejati persoanele din
apropiere cu scuturi ignifuge adecvate si avertizati-le sa nu priveasca direct in arc si sa nu se expuna la
arc.

Romana
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SCANTEILE DE SUDURA POT PROVOCA INCENDIU SAU EXPLOZIE: Indepartati pericolele de
incendiu din zona de sudare si aveti un stingator de incendii usor accesibil. Scanteile de sudare si
materialele incinse in procesul de sudare pot patrunde usor prin crapaturi si prin deschideri mici din
zonele adiacente. Nu sudati pe rezervoare, tamburi, containere sau materiale pana cand nu au fost
luate masurile corespunzatoare pentru a va asigura ca nu vor fi prezenti vapori inflamabili sau toxici. Nu
utilizati niciodaté acest echipament atunci cand sunt prezente gaze, vapori sau lichide inflamabile.

MATERIALELE SUDATE POT ARDE: Sudarea genereazéa o cantitate mare de caldura. Suprafetele si
materialele calde din zona de lucru pot provoca arsuri grave. Folositi manusi si clesti atunci cand
atingeti sau deplasati materiale Tn zona de lucru.

BUTELIA POATE EXPLODA DACA ESTE DETERIORATA: Folositi numai butelii de gaz comprimat
certificate, care contin gaz de ecranare corect pentru procesul utilizat si regulatoare care functioneaza
corespunzator si care sunt proiectate pentru gazul si pentru presiunea utilizate. Pastrati intotdeauna
buteliile intr-o pozitie verticala, bine fixate pe un suport fix. Nu miscati si nu transportati buteliile de gaz
cu capacul de protectie indepartat. Nu permiteti electrodului, suportului electrodului, clemei de lucru
sau oricarei alte piese alimentate electric sa atinga o butelie de gaz. Cilindrii de gaz trebuie amplasati
departe de zonele in care pot fi supuse deteriorarii fizice sau procesului de sudare, inclusiv scantei si
surse de caldura.

PIESELE IN MISCARE SUNT PERICULOASE: In acest utilaj, existd piese mecanice in miscare care
pot s& cauzeze vatdmari grave. Tineti mainile, corpul si imbracamintea departe de aceste piese in
timpul pornirii, operarii si intretinerii masinii.

MARCAJ DE SIGURANTA: Acest echipament este adecvat pentru asigurarea puterii pentru
operatiunile de sudare desfasurate intr-un mediu cu pericol crescut de electrocutare.

Producatorul Tsi
de utilizare.

Romana

rezerva dreptul de a modifica si/sau de a Tmbunatati proiectul, fara a actualiza in acelasi timp manualul
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Introducere

WF56D este un dispozitiv de avans al s&rmei conceput
pentru utilizarea cu surse de alimentare Lincoln Electric:
DIGISTEEL 3558,

DIGISTEEL 4258,

DIGISTEEL 505S,

CITOSTEEL 355S,

CITOSTEEL 425S,

CITOSTEEL 505S.

Protocolul CAN este utilizat la comunicarea intre sursa
de alimentare si dispozitivul de avans. Toate semnalele
venite de la sursa de alimentare sunt afisate pe interfata-
utilizator de pe dispozitivul de avans.

Seturile de surse si dispozitive de avans permit
efectuarea urmatoarelor tipuri de sudura:

o GMAW (MIG/MAG),

e FCAW,

e SMAW (MMA),

o CAG.

Pachetul complet cuprinde:

o dispozitiv de avans al s&rmei,
e USB si manual de utilizare,

e Set pornire usoara

Echipamentul recomandat care poate sa fie cumparat de
utilizator a fost mentionat in capitolul ,Accesoriile”.

Instructiuni de instalare si de utilizare

Cititi in intregime aceasta sectiune Thainte de instalarea
sau utilizarea aparatului.

Conditii de exploatare

Acest aparat poate functiona in medii dure. Cu toate

acestea, este important sa luati urmatoarele masuri

simple de precautie pentru a asigura o durata de viata
indelungata si o functionare sigura a aparatului:

¢ Nu asezati si nu utilizati acest aparat pe o suprafata
cu o inclinare mai mare de 15° fata de orizontala.

Nu utilizati acest aparat pentru dezghetarea tevilor.

e Acest aparat trebuie sa fie amplasat in locuri unde
exista o circulatie libera a aerului curat, fara restrictii
pentru miscarea aerului. La pornire, nu acoperiti
masina cu hartie, cu lavete sau cu carpe.

e Murdaria sau praful care pot intra in interiorul masinii
trebuie indepartate.

e Acest aparat are un grad de protectie IP23.
Mentineti-l uscat cand este posibil si nu il asezati pe
teren umed sau in acumulari de apa.

e Amplasati masina la distantd de utilajele controlate
prin radio. Functionarea normald poate afecta
negativ functionarea utilajelor controlate prin radio si
aflate in apropiere, ceea ce poate conduce la
vatamari sau la deteriorarea echipamentului. Cititi in
acest manual sectiunea privind compatibilitatea
electromagnetica.

e Nu il utilizati in zone cu o temperatura ambianta mai
mare de 40 °C.

Romana

Ciclu de functionare si supraincalzire
Ciclul de functionare al unui aparat de sudura reprezinta
procentul de timp intr-un ciclu de 10 minute in care
sudorul poate utiliza aparatul la curentul nominal de
sudare.

Exempilu: Ciclu de functionare 60%:
— N
>

Sudare 6 minute. Pauza 4 minute.
Extinderea excesiva a ciclului de functionare va
determina activarea circuitului de protectie termica.

[-®-&f-8-%

Minute sau micsorare ciclu
de functionare

Conexiunea la sursa de alimentare de

intrare

Verificati tensiunea de intrare, faza si frecventa sursei de
alimentare care va fi conectata la acest dispozitiv de
avans. Nivelul admisibil pentru tensiunea de intrare este
mentionat Tn sectiunea ,Specificatii tehnice” si pe placuta
de identificare a sursei de alimentare. Verificali
conexiunea cablurilor de legare la masa de la sursa de
alimentare la sursa de intrare.
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Comenzi si caracteristici operationale
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Figura 2
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1. Conector EURO: Pentru conectarea unui
pistol de sudare (pentru tipurile de sudura &
GMAW, FCAW-GS/FCAW-SS).

2. Prizd4 de cuplare rapida: lesire racitor A
(livreaza agent de racire rece catre pistolul | ===
de sudura).

3. Priza de cuplare rapida: Intrare racitor 3
(preia agentul de racire cald de la pistolul | &=

de sudura).

/Y\AVERTISMENT
Presiunea maxima a agentului de racire este de 5 bari.

4. Priza de iesire pentru sudura de tip SMAW ’\
si CAG: Serveste la conectarea cablului de ,
sudura cu portelectrodul.

5. Interfata cu utilizatorul U7: Consultati sectiunea
.Interfata utilizator”.

6. Prizéd de cuplare rapidd pentru gaz:
Serveste la conectarea tevii de gaz.

&AVERTISMENT
Instalatia de sudura accepta toate gazele de protectie
adecvate, la o presiune maxima de 5 bari.

7. Priza de control: Priza cu 5 pini pentru
conectarea unui cablu de control.
Protocolul CAN este utilizat la comunicarea
intre sursa de alimentare si dispozitivul de avans.

8. Prizé de curent: Serveste la conectarea
cablului portelectrod.

racire (furnizeaza agent de racire rece de
la racitor catre masinile de sudare).

10.Priza de cuplare rapida: lesire agent de
racire (preia agentul de racire incalzit de la
masinile de sudare la racitor).

9. Prizé de cuplare rapida: Intrare agent de _@

11. Priza regulatorului pentru debit de gaz: Regulatorul
poate fi achizitionat separat. Consultati capitolul
»Accesorii”.

12. Intrerupator: Comutator avans lent la rece/purjare a
gazului: Intrerupatorul permite testarea avansului si
a fluxului de gaz fara a cupla tensiunea de iesire.

13.8Suport de transport: Serveste la ridicarea si
transportul dispozitivului de avans cu ajutorul unei
macarale.

14.Incarcare bobind de sarma: Pentru bobine de
maximum 16 kg. Suportul cu fus de 51 mm permite
montarea bobinelor de plastic, otel si fibra.

&AVERTISMENT
Asigurati-va ca in timpul sudarii, carcasa mosorului de
sarma trebuie sa fie complet inchisa.
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15.Bobina de sarma: Nu se livreaza in pachet
standard.

16.Mecanism de antrenare: Mecanism de antrenare a
sarmei cu 4 role.

&AVERTISMENT
Usa mecanismului de antrenare a sarmei si carcasa
bobinei de sarma trebuie sa fie complet inchise in timpul
sudarii.

&AVERTISMENT
Nu folositi manerul pentru a muta masina in timpul
lucrului.

Figura 3

17. Priza pentru control la distanta: Serveste la | (=
conectarea unei telecomenzi (vezi capitolul
~Accesorii”).

18.Port USB: Serveste la conectarea dispozitivelor
USB si la actualizari software.

Romana

Interfata cu utilizatorul avansata (U7)

O O

Figura 4

Functionarea detaliatd a User Interface Advanced poate
fi gasita in manualul de utilizare Advanced (U7) IM3170.

Incarcarea bobinei de sarma

Bobinele de sadrma cu greutatea maxima de 16 kg pot fi
folosite fara adaptor. Suportul cu fus de 51 mm permite
montarea bobinelor de plastic, otel si fibra.

Daca se utilizeaza adaptorul corespunzator se pot folosi
si alte tipuri de bobina (vezi capitolul ,Accesorii”).

Incarcarea sarmei-electrod
o Opriti puterea de intrare.
Deschideti carcasa bobinei de sarma.
Desurubati contrapiulita de pe manson [14].
Tncércat,i sarma bobinatd pe manson, astfel incat
bobina sa se roteasca in sens orar la introducerea
cablului Tn dispozitivul de avans.
e Asigurati-va ca stiftul de frana al axului intrd in
orificiul de montaj de pe bobina.
Tnsurubati contrapiulita de pe manson.
Deschideti usa mecanismului de antrenare a sarmei.
Montati rola de sarma utilizdnd  canalul
corespunzator corect si conform diametrului cablului.
e Eliberati capatul sarmei si taiati capatul indoit,
asigurandu-va ca nu prezinta bavuri.

/V\AVERTISMENT
Capatul ascutit al sdrmei poate provoca leziuni.

¢ Rotiti bobina de sarma in sens orar si trageti capatul
sarmei in alimentatorul de sarma pana la mufa Euro.

¢ Reglati in mod corespunzator forta rolei de presiune
a alimentatorului de sarma.
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Reglajele cuplului de franare al

tamburului

Pentru a evita derularea spontana a sarmei de sudare,
tamburul este prevazut cu o frana.

Reglarea se efectueaza prin rotirea surubului M10,
amplasat la interiorul cadrului mansonului, dupa
desurubarea contrapiulitei mansonului.

Figura 5

19. Contrapiulita.
20. Surub de reglaj M10.
21. Arc de presare.

Prin rotirea surubului M10 in sens orar, tensiunea arcului
creste si este posibila cresterea cuplului de franare

Rotirea surubului M10 in sens antiorar reduce tensiunea
arcului si cuplul de franare.

Dupa finalizarea reglajului, trebuie sa infiletati din nou
piulita de fixare a franei.

Romana

Reglarea fortei rolei de presiune

Bratul de presiune comanda valoarea fortei exercitata de
rolele de antrenare asupra sarmei. Forta de presiune
este reglata prin rotirea piulitei de reglare in sens orar
pentru a mari forta si in sens antiorar pentru a reduce
forta. Ajustarea adecvata a bratului de presare ofera cea
mai buna performanta de sudare.

&AVERTISMENT

Daca presiunea rolei este prea mica, rola va aluneca pe
sarma. Daca presiunea rolei este prea mare, sdrma se
poate deforma, ceea ce va duce la probleme de avans la
sudare. Forta de presiune trebuie setata corespunzator.
Reduceti lent forta de presiune pana cand sarma incepe
sa gliseze pe rola de antrenare, apoi mariti usor forta
prin rotirea cu o turd a piulitei de reglare.

Introducerea sarmei electrodului in

pistolul de sudare

¢ Opriti masina de sudare.

e In functie de tipul sudé&ri, conectati in mod
corespunzator arzatorul la priza euro [1]. Parametrii
nominali ai arzatorului si ai aparatului de sudura
trebuie sa fie aceeasi.

e In functie de tipul pistoletului, se va indeparta fie
duza si varful de contact, fie capacul de protectie si
varful de contact.

¢ Porniti masina de sudare.

Tineti apasat fintrerupatorul de avans lent la
rece/purjare a gazului [12] sau folositi declansatorul
arzatorului pana ce sarma apare pe capatul filetat al
pistoletului.

e Daca intrerupatorul [12] sau declansatorul arzatorului

sunt eliberati, bobina de sdrma nu mai trebuie sa se

desfasoare.

Reglati corespunzator frana bobinei de sarma.

Opriti masina de sudare.

Instalati un varf de contact adecvat.

in functie de procesul de sudare si tipul pistoletului,

montati duza (procesul GMAW) sau capacul de

protectie (procesul FCAW).

&AVERTISMENT
Luati masuri pentru a pastra distanta dintre ochi si maini
si capatul pistoletului in timp ce sarma iese din capatul
filetat.
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Schimbarea rolelor de antrenare

/\\AVERTISMENT
Opriti puterea de intrare inainte de instalarea sau
schimbarea rolelor de antrenare.

Dispozitivele de avans al s&rmei WF56D sunt echipate
cu rolad de antrenare V1.0/V1.2 pentru sdrma din otel.
Pentru alte dimensiuni de cablu, este disponibil setul
adecvat de role de antrenare (consultati capitolul
L<Accesorii”) si urmati instructiunile:

e Opriti puterea de intrare.
Deblocati 4 role prin rotirea angrenajului 4 suportului
cu schimbare rapida [26].

o Eliberati manetele rolei de presiune [27].
Tnlocuiti rolele de antrenare [25] cu rolele compatibile
corespunzatoare sarmei utilizate.

&AVERTISMENT
Verificati ca dimensiunile garniturii pistoletului si cele ale
varfului de contact sa corespunda, de asemenea,
dimensiunii selectate a sarmei.

&AVERTISMENT
Pentru sarme cu diametru mai mare de 1,6 mm, vor fi
inlocuite urmatoarele componente:
e Tubul de ghidare al consolei de alimentare [23] si
[24].
e Tubul de ghidare a conectorului Euro [22].

e Blocati 4 role noi prin rotirea angrenajului 4
suportului cu schimbare rapida [26].

¢ Introduceti sdrma prin tubul de ghidare, peste rola si
prin tubul de ghidare al conectorului Euro in
captuseala pistolului. S&rma poate fi impinsa manual
in captuseald pentru cativa centimetri si trebuie séa se
alimenteze usor si fara nicio forta.

o Blocati manetele rolei de presiune [27].

Figura 6

Romana

Racordul de gaz

& AVERTISMENT

e CILINDRU poate exploda daca este
deteriorat.

o Fixati intotdeauna cilindrul de gaz in
siguranta, Tn pozitie verticala, pe o stiva
de cilindri de perete sau intr-un carucior
pentru cilindri special proiectat.

e Pastrati cilindrul la distanta de zonele
unde poate fi deteriorat, incalzit sau la
distanta de circuite electrice, pentru a
preveni posibile incendii sau explozii.

e Tineti cilindrul la distanta de zona de
sudura sau de alte circuite electrice sub
tensiune.

e Nu ridicati instalatia de sudura cu cilindrul
montat.

e Nu permiteti contactul dintre cilindru si
electrodul de sudura.

e Acumularea de gaz de protectie poate fi
daunatoare pentru sanatate sau fatala. A
se utiliza Intr-o zona bine ventilata, pentru
a evita acumularea de gaz.

o Inchideti bine supapele cilindrului de gaz
atunci cand acesta nu este in uz, pentru a
evita scurgerile.

& AVERTISMENT
Instalatia de sudura accepta toate gazele de protectie
adecvate, la o presiune maxima de 5,0 bari.

A & AVERTISMENT
Inainte de utilizare, asigurati-va ca cilindrul cu gaz
contine gaz adecvat pentru scopul scontat.

e Opriti puterea de intrare de la sursa de alimentare
pentru sudura.

e Instalati la cilindrul de gaz un regulator adecvat al
debitului de gaz.

e Conectati furtunul de gaz la regulator utilizand clema
de furtun.

e Celalalt capat al furtunului de gaz se leaga la
conectorul de gaz de pe panoul din spate al sursei
de putere sau direct la conectorul rapid aflat pe
panoul din spate al dispozitivului de avans [6]. Mai
multe detalii gasiti in manualul de instructiuni al
sursei de putere.

¢ Conectati dispozitivul de avans si sursa de putere cu
cablul de interconectare dedicat (vezi
capitolul,Accesorii”).

e Porniti puterea de intrare de la sursa de alimentare
pentru sudura.

Deschideti supapa cilindrului de gaz.

e Reglati debitul de gaz de protectie la regulatorul de
gaz.

e Verificati debitul de gaz cu comutatorul Purjare
gaz [12].

& AVERTISMENT
Pentru a suda cu procesul GMAW cu CO2 ca gaz de
protectie, se va utiliza un incalzitor cu gaz COsz.
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Transport si ridicare

&AVERTISMENT
Echipamentele care cad poate provoca
vatamari corporale si deteriorarea unitatii.

in timpul transportului si al ridicarii cu o macara,

respectati urmatoarele reguli:

e Pentru a ridicare, un echipament cu o capacitate de
ridicare adecvata.

e Manerul dedicat [13] poate fi utilizat numai Ila
ridicarea si transportul cu ajutorul unei macarale.
Acesta permite sudarea pe timpul ridicarii
dispozitivului de avans.

Figura 7
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intretinere

& AVERTISMENT
Pentru orice operatiuni de reparatii, pentru modificari sau
intretinere, este recomandat sa contactati cel mai
apropiat centru de service tehnic sau Lincoln Electric.
Reparatiile si modificarile efectuate de catre personal
sau service neautorizat duce la pierderea garantiei
producatorului.

Orice daune constatate trebuie raportate si remediate
imediat.

intreginere de rutina (zilnica)

o Verificati starea izolatiei si a conexiunilor cablurilor
de lucru, precum si izolatia cablului de alimentare.
Daca exista deteriorari ale izolatiei, inlocuiti imediat
cablul.

. Tndepértat,i stropii din duza pistoletului de sudare.
Stropii ar putea interfera cu fluxul de gaz de protectie
catre arc.

o \Verificati starea pistoletului de sudare: inlocuiti-l,
daca este necesar.

o \Verificati starea si functionarea ventilatorului de
racire. Pastrati curate fantele sale de aerisire.

intre;inere periodica (la fiecare 200 de ore de

functionare, dar cel putin o data pe an)

Efectuati intretinere de rutina si, de asemenea:

o Pastrati masina curata. Utilizand un flux de aer uscat
(si de joasa presiune), eliminati praful din carcasa
exterioara si din interiorul carcasei.

e Daca este necesar, curatati si
terminalele de sudare.

strangeti toate

Frecventa operatiunilor de Tintretinere poate varia n
functie de mediul de lucru in care este plasata masina.

/1 AVERTISMENT
Nu atingeti piesele aflate sub tensiune electrica.

& AVERTISMENT
Tnainte de demontarea carcasei masinii, aceasta trebuie
oprita si cablul de alimentare trebuie deconectat de la
sursa.

& AVERTISMENT
Reteaua de alimentare trebuie deconectata de la masina
inainte de fiecare interventie de intretinere si de service.
Dupa fiecare reparatie, efectuati teste adecvate, pentru
a asigura siguranta.
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Politica privind asistenta pentru clienti
Activitatea The Lincoln Electric Company este
reprezentatd de fabricarea si comercializarea de
echipamente de sudare, de consumabile si de
echipamente de taiere de inaltd calitate. Provocarea
noastra este de a satisface nevoile clientilor nostri si de
a le depasi asteptarile. Ocazional, cumparatorii pot
solicita de la Lincoln Electric sfaturi sau informatii despre
utilizarea de acestia a produselor noastre. Raspundem
clientilor nostri pe baza celor mai bune informatii aflate la
acel moment in posesia noastra. Compania Lincoln
Electric nu este in masura sa fie sigura de astfel de
sfaturi sau sa le garanteze si nu fisi asuma nicio
raspundere cu privire la aceste informatii sau sfaturi.
Renuntam Th mod expres la orice garantie de orice fel,
inclusiv la orice garantie de adecvare pentru un anumit
scop al clientului, cu privire la aceste informatii sau
sfaturi. Din punct de vedere practic, nu ne putem asuma
de asemenea nicio responsabilitate pentru actualizarea
sau corectarea acestor informatii sau sfaturi odata ce au
fost date, iar furnizarea de informatii sau de sfaturi nu
creeaza, nu extinde si nu modificad nicio garantie cu
privire la vanzarea produselor noastre

Lincoln Electric este un producator receptiv, insa
selectia si utilizarea produselor specifice vandute de
Lincoln Electric se afla exclusiv sub controlul clientului si
ramane singura responsabilitate a acestuia. Numeroase
variabile aflate dincolo de controlul Lincoln Electric
afecteaza rezultatele obtinute in aplicarea acestor tipuri
de metode de fabricare si cerinte de service.

Sub rezerva schimbarii - aceste informatii sunt exacte
conform celor mai bune cunostinte ale noastre din
momentul tiparirii. Consultati www.lincolnelectric.com,
pentru orice informatii actualizate.

Romana
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DEEE

07/06

Nu eliminati echipamentul electric impreuna cu deseurile obignuite!

in conformitate cu Directiva Europeand 2012/19/CE privind Deseurile de Echipamente Electrice si

Electronice (DEEE) si implementarea acesteia in temeiul legislatiei nationale, echipamentul electric care a

ajuns la sfarsitul duratei sale de viata trebuie colectat separat si returnat la o instalatie de reciclare in conditii

ecologice. In calitate de proprietar al echipamentului, trebuie sa primiti informatii despre sistemele de
. colectare aprobate de la reprezentantul nostru local.

Prin aplicarea acestei Directive Europene veti proteja mediul si sdnatatea oamenilor!

Piese de schimb

12/05

Instructiuni de citire a listei de piese

¢ Nu utilizati aceasta lista de piese pentru un aparat al carui cod nu este specificat. Contactati departamentul de
service Lincoln Electric pentru orice cod care nu este specificat.

e Utilizati ilustratia paginii de ansamblu si tabelul de mai jos pentru a stabili amplasarea piesei pe aparatul cu codul
dumneavoastra particular.

e Utilizati numai piesele marcate cu ,X” din coloana aflatd sub numarul titlului mentionat in pagina cu ilustratia
ansamblului (# indica o modificare a acestei tipariri).

Tn primul rand, cititi instructiunile de citire a listei de piese de mai sus, apoi consultati manualul ,Piese de schimb” livrat
impreuna cu aparatul, care contine o referintd cu numarul piesei descrisa in imagine.

Localizare ateliere de service autorizate

09/16
e Cumparatorul trebuie sa contacteze o unitate de service autorizatda de Lincoln (LASF) pentru orice defectiune
reclamata in perioada de garantie oferita de Lincoln.

e Contactati reprezentantul de vanzari Lincoln local pentru asistenta la localizarea unui LASF sau accesati
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Schema electrica

Consultati manualul ,Piese de schimb” furnizat cu masina.
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Accesorii

OPTIUNI/ACCESORII
K14204-1 CONECTOR RAPID TAMBUR ALIMENTATOR DE SARMA
K14175-1 SET DE DEBITMETRU PENTRU GAZ
K10095-1-15M COMANDA LA DISTANTA 6 PINI, 15 M
K2909-1 REGULATOR CU 6 PINI/12 PINI
K14091-1 COMANDA LA DISTANTA MIG LF 45 PWC300-7M (CS/PP)
E/H-400A-70-5M SUPORT DE ELECTROD 400A/70MM? - 5 M
K10158-1 REGULATOR PENTRU BOBINA TIP B300
K10158 REGULATOR PENTRU BOBINA TIP B300
R-1019-125-1/08R ADAPTOR PENTRU BOBINA TIP S200
W000010136 ARZATOR FLAIR 600 DE CRAITUIRE CU CABLU MONTAT DE 2,5 M
SURSE COMPATIBILE DE ALIMENTARE
W000404454 DIGISTEEL 355S
W000404455 DIGISTEEL 425S
W000404456 DIGISTEEL 505S
W000404457 CITOSTEEL 355S
W000404458 CITOSTEEL 425S
W000404459 CITOSTEEL 505S

ARZATOARE MIG/MAG

W10429-36-3M

PISTOL MIG RACIT CU AER LGS2 360 G-3.0M

W10429-36-4M

PISTOL MIG RACIT CU AER LGS2 360 G-4.0M

W10429-36-5M

PISTOL MIG RACIT CU AER LGS2 360 G-5.0M

W10429-505-3M

PISTOL MIG APA RACITA LGS2 505 W-3.0M

W10429-505-4M

PISTOL MIG APA RACITA LGS2 505 W-4.0M

W10429-505-5M

PISTOL MIG APA RACITA LGS2 505 W-5.0M

PROMIG MAGNUM

W000345072-2

PROMIG MAGNUM 370 3 M

W000345073-2

PROMIG MAGNUM 3704.5 M

W000345069-2

PROMIG MAGNUM 400W 3 M

W000345070-2

PROMIG MAGNUM 400W 4.5 M

W000345075-2

PROMIG MAGNUM 500W 3 M

W000345076-2

PROMIG MAGNUM 500W 4.5 M

SET ROLE PENTRU SARME PLINE

KP14150-V06/08

SET ROLE 0.6/0.8VT FI37 4 BUC. VERDE/ALBASTRU

KP14150-V08/10

SET ROLE 0.8/1.0VT FI37 4 BUC. ALBASTRU/ROSU

KP14150-V10/12

SET ROLE 1.0/1.2VT FI37 4 BUC. ROSU/PORTOCALIU

KP14150-V12/16

SET ROLE 1.2/1.6VT FI37 4 BUC. PORTOCALIU/GALBEN

KP14150-V16/24

SET ROLE 1.6/2.4VT FI37 4 BUC. GALBEN/GRI

KP14150-V09/11

SET ROLE 0.9/1.1VT FI37 4 BUC.

KP14150-V14/20

SET ROLE 1.4/2.0VT FI37 4 BUC.

SET ROLE PENTRU SARME DIN ALUMINIU

KP14150-U06/08A

SET ROLE 0.6/0.8AT FI37 4 BUC. VERDE/ALBASTRU

KP14150-U08/10A

SET ROLE 0.8/1.0AT FI37 4 BUC. ALBASTRU/ROSU

KP14150-U10/12A

SET ROLE 1.0/1.2AT FI37 4 BUC. ROSU/PORTOCALIU

KP14150-U12/16A

SET ROLE 1.2/1.6AT FI37 4 BUC. PORTOCALIU/GALBEN

KP14150-U16/24A

SET ROLE 1.6/2.4AT FI37 4 BUC. GALBEN/GRI

Romana
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SET ROLE PENTRU SARME CU MIEZ

KP14150-V12/16R

SET ROLE 1.2/1.6RT FI37 4 BUC. PORTOCALIU/GALBEN

KP14150-V14/20R

SET ROLE 1.4/2.0RT FI37 4 BUC.

KP14150-V16/24R

SET ROLE 1.6/2.4RT FI37 4 BUC. GALBEN/GRI

KP14150-V09/11R

SET ROLE 0.9/1.1RT FI37 4 BUC.

KP14150-V10/12R

SET ROLE 1.0/1.2RT FI37 4 BUC. -/PORTOCALIU

GHIDAJE DE SARMA

0744-000-318R

SET GHIDAJ DE SARMA ALBASTRU @ 0,6-1,6

0744-000-319R

SET GHIDAJ DE SARMA ROSU @ 1,8-2,8

D-1829-066-4R

GHIDAJ DE SARMA EURO @ 0,6-1,6

D-1829-066-5R

GHIDAJ DE SARMA EURO @ 1,8-2,8

CABLURI DE LEGATURA

K14198-PG

PACHET DE CABLURI CU 5 PINI G 70 MM? 1 M

K14198-PG-3M

PACHET DE CABLURI CU 5 PINI G 70 MM? 3 M

K14198-PG-5M

PACHET DE CABLURI CU 5 PINI G 70 MM? 5 M

K14198-PG-10M

PACHET DE CABLURI CU 5 PINI G 70 MM? 10 M

K14198-PG-15M

PACHET DE CABLURI CU 5 PINI G 95 MM? 15 M

K14198-PG-20M

PACHET DE CABLURI CU 5 PINI G 95 MM? 20 M

K14198-PG-25M

PACHET DE CABLURI CU 5 PINI G 95 MM? 25 M

K14198-PG-30M

PACHET DE CABLURI CU 5 PINI G 95 MM? 30 M

K14199-PGW

PACHET DE CABLURI CU 5 PINI W 95 MM? 1 M

K14199-PGW-3M

PACHET DE CABLURI CU 5 PINI W 95 MM? 3 M

K14199-PGW-5M

PACHET DE CABLURI CU 5 PINIW 95 MM? 5 M

K14199-PGW-10M

PACHET DE CABLURI CU 5 PINI' W 95 MM? 10 M

K14199-PGW-15M

PACHET DE CABLURI CU 5 PINI' W 95 MM? 15 M

K14199-PGW-20M

PACHET DE CABLURI CU 5 PINI' W 95 MM? 20 M

K14199-PGW-25M

PACHET DE CABLURI CU 5 PINI' W 95 MM? 25 M

K14199-PGW-30M

PACHET DE CABLURI CU 5 PINI' W 95 MM? 30 M
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