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ELECTRIC
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TACK! For att ni har valt en KVALITETSPRODUKT fran Lincoln Electric.

e Vanligen kontrollera forpackning och utrustning m.a.p. skador. Transportskador maste omedelbart anmalas till
aterforsaljaren eller transportoren.

¢ Notera informationen om er utrustnings identitet i tabellen nedan. Modellbeteckning, code- och serienummer hittar
ni p& maskinens markplat.

Modellbeteckning:
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Tekniska Specifikationer

NAMN INDEX
HOT ROD 500S K14089-1
NATSIDA
Natspanning Effektférbrukning Grupp / Klass EMC Frekvens
380/ 4;_&;)2\]/: 10% 43 kVA @ a%"fzol)ntermittens /A 50/60 Hz
SVETSDATA
Intermittens 40°C / 55°C Svetsstrom Svetsspanning
(Baserat pa 10 min. period)
35% 1 25% 600A 44.0 Vdc
60% / 35% 500A 40.0 Vdc
100% / 60% 375A 35.0 Vdc
SVETSOMRADE
Svetsstromsomrade Max. tomgangsspanning
50A - 625A 65.5 Vdc

REKOMMENDERADE NATKABLAR OCH SAKRINGAR

Smalt- eller automatsakring

Natkabel

63A Trég (380 / 415V)

4 x 10mm2 (380 / 415V)

MATT OCH VIKT

Hajd

Bredd

Langd

Vikt

795 mm

566 mm

813 mm

203 kg

Omgivningstemp. vid anvandning

Forvaringstemperatur

-10°C till +55°C

-25°C till +55°C

Svenska
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Elektromagnetisk Kompatibilitet (EMC)

Den har maskinen ar tillverkad i enlighet med alla relevanta direktiv och standarder. Trots detta kan den ge upphov till
elektromagnetiska stérningar som kan paverka andra system, som t.ex. telekommunikationer (telefon, radio och
television) eller andra sakerhetssystem. Dessa storningar kan ge upphov till sdkerhetsproblem i de paverkade systemen.
Las det har avsnittet for att fa en battre kunskap om hur man eliminerar eller minskar de elektromagnetiska stérningar
som maskinen ger upphov till.

Maskinen ar konstruerad for att anvandas i industriell miljo. Om den skall anvandas i hemmiljo ar det

nddvandigt att vidta sarskilda forsiktighetsatgarder for att undanréja de elektromagnetsiska storningar som

kan tankas upptrada. Utrustningen maste installeras och mandvreras pa det satt som beskrivs i den har

bruksanvisningen. Om elektromagnetiska stérningar upptacks under drift maste man vidta lampliga atgarder
for att eliminera dessa. Om det ar nodvandigt kan detta ske med hjalp fran Lincoln Electric. Det ar inte tillatet att
genomféra forandringar eller modifieringar pa maskinen utan skriftligt tillstand fran Lincoln Electric.

Innan maskinen installeras maste man kontrollera arbetsomradet sa att dar inte finns nagra maskiner, apparater eller
annan utrustning vars funktion kan stras av elektromagnetiska stérningar. Beakta sarskilt foljande:

e Natkablar, svetskablar, mandverkablar och telefonkablar som befinner sig inom eller i narheten av maskinens
arbetsomrade.

Radio och/eller televisionssandare eller mottagare. Datorer och datorstyrd utrustning.

Sékerhets- och dvervakningssystem for industriella processer. Utrustning fér matning och kalibrering.

Medicinska hjalpmedel fér personligt bruk som t.ex. pacemaker och hérapparater.

Kontrollera den elektromagnetiska storkansligheten for utrustning som skall arbeta i arbetsomradet eller i dess
narhet. Operatdren maste forvissa sig om att all utrustning inom omradet ar kompatibel i detta avseende vilket kan
krava ytterligare skyddsatgarder.

e Arbetsomradets storlek ar beroende av omradets utformning och de 6vriga aktiviteter som kan férekomma dar.

Beakta foljande riktlinjer for att reducera maskinens elektromagnetiska stralning.

o Koppla in maskinen till spanningsforsérjningen enligt anvisningarna i den har bruksanvisningen. Om stdrningar
uppstar kan det bli n6dvandigt att installera ett filter pa primarsidan.

e Svetskablarna skall hallas sa korta som mdjligt och de skall placeras intill varandra. Jorda arbetsstycket, om det ar
mojligt, for att pa sa satt minska den elektromagnetiska stralningen. Man maste emellertid kontrollera att jordningen
inte medfér andra problem eller medfér risker for utrustning och personal.

e Att anvanda skadrmade kablar inom arbetsomradet kan reducera den elektromagnetiska stralningen. Detta kan bli
nodvandigt for vissa speciella tillampningar.

/\\ VARNING

Denna Klass A svetsutrustning ar inte avsedd att anvandas pa platser dar spanning (volt) kommer fran ett nat med lag-
spannings system. Det kan bli problem med att sdkra den elektromagnetiska kompatibiliteten pa dessa platser, beroende

pa att den kan stéra kanslig utrustning.

/1\ VARNING
Denna utrustning éverensstammer med IEC 61000-3-12 forutsatt att kortslutningsstrommen ar storre eller lika med:

HOT ROD 500S: Ssc 2 12MVA
| gréanssnittet mellan anvandarens och det offentliga systemet. Det aligger installatdren eller anvandaren av utrustningen

for att sakerstalla, genom samrad med saljorganisationen operatdren om nédvandigt, att utrustningen &r ansluten endast
till ett nat med en kortslutningsstrém Ssc storre &@n eller lika med uppgifter i ovanstaende tabell.
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Sakerhetsanvisningar

11/04

& VARNING

Denna utrusning far endast anvandas av behorig personal. Var noga med att enbart lata behorig personal utféra
installation, drift, underhall och reparationer. Las igenom bruksanvisningen for full férstaelse innan utrustningen tas i drift.
Underlatenhet att félja instruktionerna i bruksanvisningen kan medfora allvarliga personskador, forlust av liv eller skador
pa utrustningen. Det ar viktigt att lasa, och forsta, forklaringarna nedan till varningssymbolerna. Lincoln Electric iklader
sig inget ansvar for skador som ar orsakade av felaktig installation, eftersatt underhall eller onormala driftférhallanden.

VARNING: Symbolen innebéar att instruktionerna maste foljas for att allvarliga personskador, forlust av
liv eller skador pa utrustningen skall kunna undvikas. Skydda Er sjalv och andra mot allvarliga skador
eller dodsfall.

LAS OCH FORSTA INSTRUKTIONERNA: Las igenom, och forsta, den har bruksavisningen innan
utrustningen tas i drift. Ljusbagsvetsning kan vara farligt. Underlatenhet att folja instruktionerna i
bruksanvisningen kan medféra allvarliga personskador, forlust av liv eller skador pa utrustningen.

ELEKTRISK STOT KAN DODA: En svetsutrustning skapar hdéga spanningar. Rér darfér aldrig vid

R e elektroden, jordklamman eller anslutna arbetsstycken nar utrustningen ar aktiv. Isolera Er fran
j\ elektroden, jordklamman och anslutna arbetsstycken.
ELEKTRISK UTRUSTNING: Stang av matningsspanningen med hjélp av stromstallaren pa
N sakringsboxen innan nagot arbete utférs pa utrustningen. Jorda utrustningen i enlighet med lokala
? elektriska foreskrifter.
o ELEKTRISK UTRUSTNING: Kontrollera regelbundet spanningsmatningen och kablarna till elektroden
- @ och jordkldamman. Byt omedelbart ut kablar med skadad isolering. For att undvika att det oavsiktligt

uppstar en ljusbage far man aldrig placera elektrodhallaren direkt pa svetsbordet eller pa nagon annan
yta som ar i kontakt med jordklamman.

ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT KAN VARA FARLIGA: En elektrisk strém som flyter genom
en ledare ger upphov till elektriska och magnetiska falt. Dessa kan stdra vissa pacemakers och
svetsare som har pacemaker maste konsultera sin lakare innan de anvander den har utrustningen.

ARTIFICIELL OPTISK STRALNING: Enligt kraven i 2006/25/EG och
EN 12198 standarden tillhér utrustningen kategori 2. Det &r obligatoriskt att anvanda personlig
skyddsutrustning (PPE) med filter som har en kapslingsklass upp till hogst 15, i enlighet med EN169-
standarden.

ANGOR OCH GASER KAN VARA FARLIGA: Vid svetsning kan det bildas halsovadliga &angor och
gaser. Undvik att andas in dessa angor och gaser. For att undvika dessa risker maste operatéren ha
tillgang till tillracklig ventilation eller utsug for att halla angorna och gaserna borta fran andningszonen.

STRALNING FRAN LJUSBAGEN KAN GE BRANNSKADOR: Anvand en skarm eller svetshjaim med
ett, for uppgiften, lampligt filter for att skydda 6gonen mot sprut och stralning fran ljusbagen under
svetsningen och nar ljusbagen betraktas. Anvand en lamplig kladsel av flamskyddat material for att
skydda Din och Dina medhjalpares hud. Skydda personal i narheten med en lamplig skarm av icke
brannbart material och varna dem sa att de inte tittar pa ljusbagen eller exponerar sig for ljusbagens
stralning.

SVETSSPRUT KAN ORSAKA BRANDER ELLER EXPLOSION: Avladgsna brannbara féremal fran
svetsomradet och ha alltid en eldslackare till hands. Svetssprut och heta partiklar frdn svetsprocessen
kan latt passera genom sma springor eller 6ppningar in till omkringliggande omraden. Svetsa aldrig pa
tankar, fat, containers eller andra foremal innan Du har forvissat Dig om att det inte finns nagra
brannbara eller giftiga angor narvarande. Anvand aldrig utrustningen i narheten av brannbara gaser,
angor eller vatskor.

Svenska
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SVETSAT MATERIAL KAN ORSAKA BRANNSKADOR: Svetsning genererar mycket varme. Heta ytor

och material i arbetsomradet kan orsaka allvarliga brannskador. Anvand handskar och en tang for att
flytta eller hantera material inom arbetsomradet.
W»ﬂz 1)),

SAKERHETSMARKNING: Denna utrustning &r lamplig att anvanda fér svetsning i en milj dar det
foreligger en forhojd risk for elektrisk stot.

Tillverkaren forbehaller sig ratten att géra andringar och/eller forbattringar i designen utan att samtidigt uppdatera
bruksanvisningen.
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Instruktioner for Installation och Handhavande

Las hela detta avsnitt innan installation och anvandning
av utrustningen.

Placering och arbetsmiljo

/1 VARNING
Lyft inte maskinen i lyfthandtaget om den &r utrustad
med tunga tillbehér som karra eller gastub.
Anvand bara lyftutrustning med tillracklig kapacitet.
Se till att den ar stabil nar den lyfts.

HOT ROD 500S-svetsarna kan staplas tre pa hojden

om férutsattningarna nedan foljs:

e Den understa maskinen maste std pa plant och
stadigt underlag som klarar vikten (610kg) av de tre
maskinerna.

Stapla dem med framsidorna i linje.

e Kontrollera att stiften pa de 6vre framre hérnen pa
de undre maskinerna gar i halen i skenorna pa
maskinerna ovanfor.

Maskinen ar konstruerad for att arbeta under besvarliga
forhallanden. Det &r emellertid viktigt att vidta vissa
enkla forsiktighetsatgarder for att sakerstdlla lang
livslangd och tillforlitlig drift.

e Placera aldrig maskinen pa en yta som lutar mer an
15° fran horisontalplanet.

e Anvand inte denna maskin foér att tina frusna ror
genom Kkortslutning.

e Maskinen maste placeras sa att den fria
strdbmningen av ren luft il och fran
ventilationsdéppningarna inte hindras. Tack aldrig
Over maskinen med papper, trasor eller annat som
kan hindra luftstrdmningen.

e Smuts och damm maste férhindras att sugas in i
maskinen sa langt det at mojligt.

o Maskinen haller skyddsklass 1P23. Hall maskinen
torr sa langt det ar praktiskt mojligt. Placera den inte
pa vat mark eller i vattenpdlar.

e Placera inte maskinen i narheten av radiostyrd
utrustning. Aven vid normal anvéndning kan
funktionen hos radiostyrd utrustning stéras allvarligt
vilket kan leda till olyckor eller skada pa
utrustningen. Las avsnittet om elektromagnetisk
kompabilitet i denna manual.

e Anvand inte maskinen om omgivningstemperaturen
Overstiger 55°C.

Intermittens och 6verhettning

En svetsmaskins intermittens ar andelen tid i procent av
ett tiominutersintervall som svetsaren kan anvanda
svetsmaskinen vid markstrom.

Exempel: 60% intermittens:
— N
o

6 minuters belastning. 4 minuters uppehall.

Overskridning av imtermittenstiden aktiverar

overhettningsskyddet.

Svenska

Maskinen skyddas mot &verhettning med hjalp av en
termostat. Nar maskinen blir Overhettad stangs
utstrdommen av (OFF) och temperaturindikatorlampan
tdnds (ON). Nar den har kallnat till sdker temperatur
slacks temperaturindikatorlampan och maskinen
atergar till normalt arbetslage.

[-®-&f-8-%

Minuter Eller minskad
belastning

Inkoppling av matningsspanning
Installation av natkontakter ska goéras i enlighet med
gallande regler.

Kontrollera matningsspanning, fas och frekvens
inkopplat till maskinen innan den satts pa. Kontrollera
att maskinen ar  korrekt  jordad. Tillaten
matningsspanning ar 3x380V 50/60Hz och 3x415V
50/60Hz (forvald instalining: 415V). For ytterligare
information om matningsspanning se avsnittet om
tekniska specifikationer i denna manual samt
markplaten pa maskinen.

Om matningsspéanningen behdver andras:

e Kontrollera att maskinen ar avstdngd och
frankopplad fran strémkallan.

o Demontera bakre platen pa maskinen.

e Koppla om X4 och X5 enligt kopplingsschemat
nedan:

X4 X5 X4 . X5
C 415v$ = 415v{
—| 380V ¢ —— 380V ¢
3x415V 3x380V

e Montera bakre platen.

Kontrollera att den installerade effekten ar tillracklig i
forhallande till maskinens normala drift. Nodvandiga
sakringar och kabelareor finns angivna i avsnittet om
Tekniska data.

Se punkterna [1], [13] och [14] i bilderna nedan.
/\ VARNING

Stang av svetsen forst innan elverket stings sa att
skador pa svetsen forhindras nar den drivs av ett elverk

Anslutningar for svetsstrom
Se punkterna [10], [11] och [12] i bilderna nedan.

Rekommenderad ledararea pa utstromskablarna finns i
tabellen nedan:

Kabellangd Upptill10m| 10 — 50m | 50 — 75m

Ledararea 70 mm2 95 mm?2 120 mm?

Svenska




Reglage, anslutningar och funktioner

Strombrytare: Styr instrommen till maskinen.

Temperaturindikator: Lampan tands nar maskinen
ar Overhettad och utstrémmen har stangts av.
Detta kan intraffa om omgivningstemperaturen
oOverstiger 55 °C eller om  maskinens
intermittensfaktor har &verskridits. Lat maskinen
vara paslagen och lat komponenterna i den svalna,
nar lampan slocknar atergar maskinen till normal
funktion.

Strémindikator: Nar matningsspanning kopplats in
och strombrytaren slas pa tédnds lampan och visar
att maskinen ar klar for svetsning.

Digital svetsstrom- och spanningsméatare med
minnesfunktion (finns som tillval: se avsnittet
“Tillbehor”): Visar aktuella varden for svetsstrom
och svetsspanning under svetsning, efter
svetsningen visas genomsnittlig svetsstrom och
svetsspanning under fem sekunder.

Strémstyrning: Potentiometer foér instéllning av
svetsstrommen inom omradet 50 — 625 A (aven
under svetsning).

Lokal/fjdrromkopplare: Fjarrstyrningsenhet
K10095-1-15M och K870 kan anvandas med

maskinen. Den vaxlar styrningen av
svetsstrommen  mellan  strdmstyrningen  pa
maskinen till K10095-1-15M eller K870 och

omvant.

Bagkraftstyrning: Det ar en funktion som anvands
vid bagsvetsning (MMA) dar svetsstrommen okas
temporart sa att kortslutningar mellan elektroden
och svetssmaltan som uppstdr vid normal
svetsning bryts.

Varmstartstyrning: ~ Varmstartstyrning ar en
temporar 6kning av svetsstrommen vid start av
bagsvetsning (MMA) sa att bagen tands snabbt
och tillforlitligt. Potentiometern anvands for att
stélla in strémdkningen.

Svenska
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Brytare fér svetsstrémintervall: Foér instalining av
onskat svetsstromintervall:

e Omrade LOW (50 A-320 A)

e Omrade HIGH (50 A — 625 A)

Fjarrstyrningskontakt: Om fjarrstyrning anvénds
kopplas den in pa fjarrstyrningskontakten (se
avsnittet “Tillbehor”).

Pluskontakt: Pluspol for svetskretsen (M12-bult).

Minuskontakt: Minuspol for svetskretsen (M12-
bult).

Demontera  vid
matningsspanning (3x380 V eller 3x415 V).

Bakre plat: installning av

Matningskabel (5 m): Montera matningskontakten
till  befintig kabel enligt proceduren i
bruksanvisningen och f6lj géllande svenska

elnormer. Inkopplingen far bara géras av behdrig
person.

Pinnsvetsning (MMA)

Nar MMA-svetsning ska pabdrjas ska du:

Sétta i svetskabelkontakterna i utgangskontakterna
och vrida dem i las.

Spanna fast minuskabeln pa arbetsstycket med
klamman.

Satta i en elektrod med ratt
elektrodhallaren.

Satta i kontakten i eluttaget.

Stélla lokal/fjarrstyrningsbrytaren i o6nskat lage:
lokal- eller fjarstyrning.

Sla pa strombrytaren.

Stalla in 6nskad svetsstrom med svetsstromratten.
Folja géllande regler och borja svetsa.

belaggning i
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Internationella symboler

Markplaten pad HOT ROD 500S ar forsedd med
internationella symboler som beskriver de olika
komponenternas funktion. Nedan finns symbolerna som
anvands och en forklaring av vad de betyder.

STROMBRYTARE

BRYTARE FOR SVETSSTROMINTERVALL
LOW Lagt svetsstromintervall

BRYTARE FOR LOKAL/FJARRSTYRNING AV
SVETSSTROMMEN

B Fjarrstyrning:

TEMPERATURVARNINGSLAMPA
Temperaturgrans

Svenska

Underhall

&VARNING
For alla underhalls-, andrings- eller reparationsatgarder
rekommenderar vi att du kontaktar ndrmaste tekniska
servicecenter eller Lincoln Electric. Reparationer och
andringar som utférs av obehorig serviceenhet eller
personal kommer att orsaka att tillverkarens garanti gar
forlorad.

Alla markbara skador maste rapporteras och repareras
omedelbart.

Rutinunderhall (varje dag)

e Kontrollera skicket pa blyets isolering och
anslutningar och isoleringen pa elledningen. Om
nagra isoleringsskador foreligger byt ut blyet
omedelbart.

e Ta bort stanken fran svetspistolsmunstycket. Stank
kan stora skyddsgasflodet till bagen.

o Kontrollera svetspistolens skick: byt ut vid behov.

e Kontrollera kylflaktens skick och drift. Hall
luftflddessparen rena.

Aterkommande underhall (varje 200:e
anvandningstimmar men atminstone en gang i aret)
Utfor rutinmassigt underhall och dessutom:

e Hall maskinen ren. Ta bort dammet fran det yttre
holjet och inifran holjet med ett torrt (och med lagt
tryck) luftflode.

e Rengdr och dra at alla svetsterminaler om det
behovs.

Underhéllsatgardernas frekvens kan variera enligt
arbetsmiljon dar maskinen ar placerad.

& VARNING
Ror inte stromforande delar.

& VARNING
Innan maskinen tas bort maste maskinen stdngas av
och strémkabeln maste kopplas bort fran eluttaget.

& VARNING
Huvudnatverket maste kopplas ifran maskinen fore allt
underhalls- och servicearbete. Efter varje reparation,
utfor korrekta tester for att garantera sakerheten.
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Kundassistanspolicy

Verksamheten som The Lincoln Electric Company agnar
sig at ar tillverkning och férséaljning av hogkvalitativ
svetsutrustning, forbrukningsvaror och skérutrustning.
Var utmaning &r att méta behoven hos vara kunder och
overtraffa deras forvantningar. Ibland kan képarna be
Lincoln Electric om rad eller information om
anvandningen av vara produkter. Vi svarar vara kunder
baserat pa den information som vi har vid den
tidpunkten. Lincoln Electric ar inte i stand att motivera
eller garantera sadana rad, och tar inget ansvar nar det
galler sadan information eller rad. Vi fransadger oss
uttryckligen alla garantier av nagot slag, inklusive
garantier om lamplighet for nagon kunds speciella
andamal, med avseende pa sadan information eller rad.
Som en fraga om praktiska hansyn, vi kan inte heller pa
sig nagot ansvar for att uppdatera eller korrigera sadan
information eller rad som givits, inte heller kan
tillhandahéallande av information eller rad skapa, utdoka
eller andra nagon garanti nar det galler forsaljningen av
vara produkter Lincoln Electric &r en lyhord tillverkare,
men valet och anvandningen av specifika produkter som
saljs av Lincoln Electric &r enbart inom kundens kontroll
och han forblir ensam ansvarig for den. Manga variabler
bortom Lincoln Electrics kontroll paverkar de resultat
som uppnatts i tilldmpningen av dessa typer av
tillverkningsmetoder och servicebehov.

Kan andras - Den har informationen ar korrekt enligt var
kdnnedom vid tidpunkten fér  tryckning. Se
www.lincolnelectric.com for uppdaterad information.

Svenska
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Reservdelar

12/05

Instruktion for reservdelslistan

e Anvand inte denna lista for en maskin vars Code No inte ar angivet i listan. Kontakta Lincoln Electric’s
serviceavdelning for Code No som inte finns i listan.
e Anvand sprangskisserna pa Assembly Page och tillhérande reservdelslista for att hitta delar till din maskin.

Anvand endast delar markerade med "X" i kolumnen under den siffra som anges for aktuellt Code No pa sidan med
Assembly Page (# Indikerar en andring i denna utgava).

Las forst instruktionerna som finns har ovan, och sedan reservdelslistan som har levererats med maskinen, denna
innehaller en beskrivande bild med reservdelsnummer.

Platser dar det finns auktoriserade serviceverkstader

09/16
e Koparen maste kontakta en serviceverkstad som auktoriserats av Lincoln (LASF) om nagon defekt reklameras
under Lincolns garantiperiod.

e Kontakta din lokala Lincoln séljrepresentant for att f& hjadlp med att hitta en LASF eller ga till
www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektriskt Kopplingsschema

Se Reservdelslistan som har levererats med maskinen.
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Tillbehor

K10376

Adapter M14/DINSe (F) (for anslutning av svetskablarna).

* E/H-400A-70-5M

Svetskabel med hallare for belagda elektroder, 5 m.

* GRD-600A-95-5M

Jordledare med kldmma for arbetsstycke, 5 m.

FL060583010 FLAIR 600 mejselbréannare med monterad enkelledare, 2,5 m
* N/B-600A-95-5M 5 m férlangningsledare till mejselbrannare.

K14090-1 AV-méatarsats

K14092-1 Sats for 48 VAC (1500 W).

K10095-1-15M Hand Amptrol.

K870 Foot Amptrol.

K10398 15 m forlangningskabel till fiarrstyrningsenhet.
K817 . -
K817R Vagn (R — hjul med gummidack)

* Anvands tillsammans med K10376

Svenska
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