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KOSZONJUK! Készonjiik, hogy a Lincoln Electric termékek MINOSEGET valasztotta.

o Kérjik, vizsgalja meg, hogy a csomagolas és a berendezés nem sériilt-e meg. A szallitds soran megseériilt
anyagokra vonatkozé igényekkel kapcsolatosan azonnal értesiteni kell a forgalmazét.

e A konnyebb hasznalat érdekében kérjik, adja meg termékazonositdé adatait az alabbi tablazatba. A tipus neve,
kodja és sorozatszama a gép adattablajan talalhaté meg.

Tipus neve:
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Miiszaki jellemzdk

NEV TARGYMUTATO
BesterMig 215-S B18266-1
BEMENET
Bemeneti fesziiltség U+ EMC osztaly Frekvencia
BesterMig 215-S 230+15% /-10% , 1 fazisu A 50/60 Hz

Bemeneti teIJ_eS|tmeny névieges Bemeneti aramerésség l1max PF
cikluson
. 10,5 kVA @ 10%-0s miikodési
BesterMig 215-S ciklus (40 °C) 46 A 0,65

NEVLEGES KIMENETI TELJESITMENY

Terhelési ciklus,
o Nyitott aramkori 40 °C Kimeneti . . .
Eljaras L . . Kimeneti feszliltség
fesziiltség (10 perces aramerdsség
idétartam alapjan)

10% 200A* 24Vdc
GMAW / FCAW 60% 82A 18,1Vdc
100% 64A 17,2Vdc

10% 200A* 28Vdc
BesterMig 215-S SMAW 82Vvdc 60% 82A 23,3 Vdc
100% 64A 22,6Vdc

15% 200A* 18Vdc

GTAW o

(TIG emelése) 60% 100A 14Vdc

100% 64A 12,6Vdc
HEGESZTESI ARAM TARTOMANYA
GMAW / FCAW SMAW STAW
(TIG emelése)
BesterMig 215-S 30A + 200A 15A + 200A 15A + 200A
JAVASOLT TAPKABEL ES BIZTOSITEK MERETEK
gR tipusu biztositék vagy D tipusu megszakitd Tapkabel

BesterMig 215-S

B 16A (B 25A)**

3 vezetékes, 2,5 mm?

HEGESZTESI FESZULTSEG SZABALYOZASI TARTOMANY

GMAW / FCAW

SMAW

GTAW (emeléses TIG)

BesterMig 215-S

15,5V + 24V

20,6V + 28V

16,5V +26,5V

HUZALADAGOLASI SEBESSEG/HUZALATMERG®

WES tartomany Hajtogorgdk Hajtogorgd atméréje
BesterMig 215-S 2 + 13 m/perc 1 a37

Témor huzalok Porbeles huzalok
BesterMig 215-S 0,6 +1,0 mm 0,8 +1,0 mm

MERET
Témeg Magassag Szélesség Hossz
BesterMig 215-S 28,4 kg 677 mm 370 mm 770 mm
EGYEBEK

Védelmi besorolas

Maximalis gaznyomas

M(k&dési paratartalom
(t=20 °C)

BesterMig 215-S

IP21S

0,5 MPa (5 bar)

<90%

Uzemi hémérséklet

Tarolasi hémérséklet

BesterMig 215-S

-10 °C és +40 °C kozott

-25 °C és +55 °C kozott

Magyar
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(110 perc idétartam alapjan (példaul 30%-os miikédési ciklus esetén 3 percig be és 7 percig ki)

MEGJEGYZES: A fenti paraméterek a gép fejlesztésével valtozhatnak
*Amikor a maximalis, I2 > 160 A aramerdsséggel hegesztenek, a bemeneti csatlakozot > 16 A aramerdsségire kell cserélni.

c/i\l FIGYELEM

160 A felett végzett hegesztés esetén 20-25 A-es D tipusu megszakitora kell cserélni a tularamvédelmet, és megfeleld
bemeneti csatlakozédugora kell cserélni a meglévét (vagy kdzvetlendl kell a vilamosenergia-halézatra csatlakoznia) Példaul:
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ECO tervezési informaciok

A berendezést ugy tervezték, hogy megfeleljen a 2009/125/EK iranyelvnek és a 2019/1784/EU rendeletnek.

Hatékonysag és készenléti energiafogyasztas:

Hatékonysag maximalis
targymutato név energiafogyasztas/készenléti Egyenértékii modell
energiafogyasztas esetén
B18266-1 BesterMig 215-S 81%/25W Nincs egyenérték modell

A készenléti allapot az alabbi tablazatban meghatarozott feltételek fliggvénye

KESZENLETI ALLAPOT

Allapot Jelenlét
MIG méd X
TIG mod
KEZI [VHEGESZTES méd
30 perc tétlenség utan

Ventilator ki

A hatékonysag és a készenléti energiafogyasztas értékét az EN 60974-1:20XX termékszabvanyban meghatarozott
modszerrel és feltételekkel mértik.

Az adattablardl leolvashaté a gyartd neve, a termék neve, a kédszam, a termék szama, a sorozatszam és a gyartas datuma.

XXXXXXXXXX —
Code: XXXXX‘ XXXXXX-X—
S/N: P1IYYMMXXXXX —

[ XXXXXXX
35—

el

P1|YY |MM| XXXXX

I

Ahol:
1- Gyart6 neve és cime
2- Termék neve
3- Kédszam
4- Termék szama
5- Sorozatszam
5A- gyartasi orszag
5B- gyartasi év
5C- gyartasi hénap
5D- gépenként eltérd sorszam
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MIG/MAG berendezés tipikus gazfogyasztasa:

izl DC pozitiv elekiréda Huzaladagolas Gazaramlas
Anyag tipusa | atméréje Aram Fesziiltség [miperc] Védégaz [perc]
[mm] [A] vl
Szén, gyengén | g . 4 4 95 + 200 18+ 22 3,5-6,5 Ar 75%, CO2 25% 12
otvozott acél
Aluminium 0,8+1,6 90 + 240 18 + 26 55-95 Argon 14 +19
Ausztenites
. . . ) Ar 98%, 02 2% / .
rozsd:églentes 0,8+1,6 85 + 300 21+28 3-7 He 90%, Ar 7.5% COz 2.5% 14 +16
Rézotvozet 09+1,6 175 + 385 23+ 26 6-11 Argon 12+ 16
Magnézium 1,6+24 70 + 335 16 + 26 4-15 Argon 24 + 28
TIG folyamat:

A TIG hegesztési folyamat soran a gazfelhasznalas a flvoka keresztmetszetétél fligg. Szokasosan hasznalt
hegesztépisztolyok esetén:

Hélium: 14-24 I/perc
Argon: 7-16 |/perc

Megjegyzés: A tulzott aramlasi sebesség turbulenciat okoz a gazaramban, amely légkéri szennyezédést szivhat
be a hegesztéfirdébe.

Megjegyzés: Az oldalszél vagy a huzat megzavarhatja a véddgaz lefedettségét. A védbégazzal valé takarékossag
érdekében hasznaljon arnyékolast a légaramlas akadalyozasahoz.

Elettartam vége

| >4

A terméket az élettartama végén a 2012/19/EU (WEEE) iranyelvnek megfeleléen Ujrahasznositassal kell artalmatlanitani.
Atermék szétszerelésével és a termékben lévé kritikus nyersanyagokkal (CRM) kapcsolatos informacio itt talalhaté:
https://www.lincolnelectric.com/en-GB/Operators-Manuals
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Elektromagneses osszeférhetéség (EMC)

11/04
Ezt a gépet az dsszes vonatkozd iranyelvnek és szabvanynak megfeleléen tervezték meg. Ennek ellenére tovabbra is
létrehozhat olyan elektromagneses zavarokat, amelyek hatassal lehetnek egyéb rendszerekre, mint példaul
telekkommunikaciés (telefon, radid és televizid) vagy egyéb biztonsagi rendszerek. Ezek a zavarok biztonsagi
problémakat okozhatnak az érintett rendszereken. Olvassa el és értse meg ezt a szakaszt annak érdekében,
hogy kizarja vagy lecsOkkentse a gép altal keltett elektromagneses zavar mennyiségét.

Ezt a gépet ipari kérnyezetben valé hasznalatra tervezték. Az otthoni kérnyezetben valé hasznalathoz

kilonds ovintézkedéseket kell betartani az esetleges elektromagneses zavarok kikliszobolése érdekében.

A kezel6nek ezt a berendezést a jelen kézikdnyvben leirtak szerint kell Gizembe helyeznie és mikddtetnie.

Elektromagneses zavarok észlelése esetén a kezel6nek korrekcios intézkedéseket kell hoznia ezeknek
a zavaroknak a kikiiszobolésére, szikség esetén a Lincoln Electric segitségével.

A gép uzembe helyezése el6tt a kezeldnek le kell ellendriznie, hogy a munkatertleten nincsenek-e olyan berendezések,

amelyek az elektromagneses zavarok miatt nem mikddnének megfeleléen. Figyelembe kell venni a kovetkezdket.

o A munkaterlleten vagy a munkaterulet vagy a gép kdzelében elhelyezkedd bemend és kimend kabelek,

vezérlékabelek és telefonkabelek.

Radié- és/vagy tv-adok és vevok. Szamitdgépek vagy szamitdgépes vezérlésii berendezések.

Biztonsagi és ellen6rzd berendezések ipari folyamatokhoz. Kalibralé és mérd berendezések.

Személyes orvosi eszk6zdk, mint példaul pészmékerek és hallokészulékek.

Ellenérizze a munkateriileten vagy annak kézelében miikddd berendezések elektromagneses zavartlirését. A kezel6nek

meg kell gy6z&dnie arrdl, hogy a kornyéken lévé Gsszes berendezés kompatibilis. Ehhez tovabbi védelmi intézkedésekre

lehet szikség.

e A munkaterillet méretének meghatarozasakor figyelembe kell venni a terlilet felépitését és az ott végzett tovabbi
tevékenységeket.

A gép altal kibocsatott elektromagneses kibocsatas csokkentéséhez kdvesse a kdvetkez6 utmutatasokat.

e A gépet a jelen kézikonyvben leirtaknak megfeleléen csatlakoztassa az aramforrashoz. Zavar fellépése esetén
tovabbi dvintézkedésekre lehet sziikség, mint példaul az aramforras szlirése.

e A kimend kabeleknek a lehet6 legrovidebbeknek kell lennitik, és egymas mellett kell elhelyezkednilik. Amennyiben
lehetséges, az elektromagneses kibocsatas csokkentése érdekében foldelje le a munkadarabot. A kezel6nek le kell
ellendriznie, hogy a munkadarab leféldelése nem okoz-e problémakat vagy nem biztonsagos lizemi kériilményeket
a személyzet és a berendezések szamara.

e A munkaterileten talalhat6 kabelek learnyékolasa csékkentheti az elektromagneses kibocsatast. Ez sziikséges lehet
specialis alkalmazas esetén.

&FIGYELEM
Ez az A osztalyu berendezés nem alkalmas haztartasi hasznalatra, ahol az aramellatas haztartasi célra hasznalt
alacsony fesziltségl elektromos halézatrdl torténik. A vezetett, illetve sugarzott zavarok miatt az ilyen helyeken
nehézséget okozhat az elektromagneses 0sszeférhetéség biztositasa.

D> /NS

& FIGYELEM
A berendezés nem teljesiti az IEC 61000-3-12 el6irasait. Ha a haztartasi célra hasznalt alacsony feszultségl elektromos
halézathoz csatlakoztatjak, a berendezés Uzembe helyezdjének vagy felhasznalojanak a felel6ssége, hogy — sziikség
esetén — a haldzati eloszto képviseljével egyeztetve ellenérizze, hogy a berendezés csatlakoztathato-e.
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Biztonsag

11/04

&FIGYELEM

Ezt a berendezést csak megfeleld képzettséggel rendelkezé személyek hasznalhatjak. Gondoskodjon arrél, hogy az
Uzembe helyezési, Uzemeltetési, karbantartasi és javitasi eljarasokat csak megfelelé képzettséggel rendelkezé személy
végezze. A berendezés mikddtetése elbtt olvassa el és értse meg ezt a kézikdnyvet. A kézikbnyvben talalhatd
utasitasok be nem tartasa sulyos személyi sériiléshez, halalhoz vagy a berendezés karosodasahoz vezethet. Olvassa el
és értse meg a figyelmeztetd jelzések alabbi ismertetését. A Lincoln Electric nem tehet6 feleléssé a nem megfeleld
Uzembe helyezés, a nem megfeleld karbantartds vagy a rendellenes Gzemeltetés miatti karokért.

FIGYELEM: Ez a szimbdlum arra figyelmeztet, hogy a személyi sériilés, a halal vagy a berendezés
karosodasanak elkerlléséhez be kell tartani az utasitasokat. Védje meg magat és masokat a sulyos
sérilléstél vagy a halalos balesettdl.

MEGFELELO SZEMVEDO, FULVEDO ES VEDORUHA VISELESE: Védje szemét és arcat
megfeleléen felszerelt hegesztGsisakkal és megfeleld minéségli szilrdlemezzel. Védje testét
a hegesztési froccsenéstdl és az ivvillanastdl védéruhazattal, beleértve a gyapjuruhazatot, a langallé
kotényt és keszty(it, a bérnadragot és a magas szaru csizmat. Védjen masokat a fréccsenéstél,
a villanastol és a tiukroz6déstdl védbéracsokkal vagy védokorlatokkal. Egyes terlleteken sziikség lehet
zajvédelmi eszkdzok hasznalata. Gy6z6djon meg arrél, hogy a véddfelszerelés jo allapotban van.
Ezenkivll a munkaterileten mindig viseljen védészemiiveget.

AZ UTASITASOK ELOLVASASA ES MEGERTESE: A berendezés mikodtetése el6tt olvassa
el és értse meg ezt a kézikdnyvet. Az ivhegesztés veszélyes lehet. A kézikonyvben talalhaté utasitasok
be nem tartasa sulyos személyi séruléshez, haldlhoz vagy a berendezés karosodasahoz vezethet.

AZ ARAMUTES HALALT OKOZHAT: A hegesztéberendezés nagyfesziiltséget hoz létre. Ne érintse

/R e meg az elektrédat, a munkacsipeszt vagy a csatlakoztatott munkadarabokat, amikor a berendezés
be van kapcsolva. Szigetelie el magat az elektrodatol, a munkacsipesztél és a csatlakoztatott
munkadaraboktdl.

ELEKTROMOS MUKODTETESU BERENDEZES: A berendezésen végzett munka el6tt kapcsolja

-9 ki az aramellatast a biztositékdobozban 1évé megszakitdkapcsold hasznalataval. Foldelje le ezt a beren-

dezést a helyi vilamossagi szabalyozasoknak megfeleléen.

ELEKTROMOS MUKODTETESU BERENDEZES: Rendszeresen ellendrizze a bemené, az elektroda
és a munkacsipesz kabeleket. Ha a szigetelésen barmilyen sérllést észlel, azonnal cserélje ki a kabelt.
A véletlenszerii ivgyulladas elkerilése érdekében az elektrédatartot ne helyezze el kdzvetlenil
a hegesztbasztalon vagy a munkacsipesszel érintkez6 barmely egyéb fellileten.

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A vezetd anyagokon
atfolyé elektromos aram elektromos és magneses mezdket (EMF) hoz létre. Az EMF-mez&k zavart
okozhatnak bizonyos pészmékereknél, ezért a pészmékerrel rendelkezd hegesztéknek a berendezés
Uzemeltetése el6tt konzultalniuk kell az orvosukkal.

CE MEGFELELES: Ez a berendezés teljesiti az Eurépai Kézdsség iranyelveit.

MESTERSEGES OPTIKAI SUGARZAS: A 2006/25/EK iranyelvnek és az EN 12198-as szabvanynak
megfeleléen ez a termék 2. kategodridaba tartozéd berendezés. Kotelezévé teszi a legfeljebb 15-6s
védelmi fokozatu szlirével rendelkez6 személyi védéfelszerelés (PPE) az alkalmazasat, az EN169-es
szabvany kévetelményeinek megfeleléen.
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A GOzZOK ES GAZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A hegesztés az egészségre veszélyes gézoket
és gazokat hozhat létre. Kerllje el az ilyen g6zok és gazok belégzését. Ezen veszélyek elkeriilése
érdekében a kezeldnek megfeleld szell6zést vagy szelléztetést kell biztositania a g6ézdk és gazok
légzési zonabdl valé tavoltartasa érdekében.

[
B

AZ IVSUGARAK EGESI SERULEST OKOZHATNAK Hasznaljon megfelels sziirével és védélemezzel
ellatott pajzsot, hogy a hegesztés vagy a hegesztés medfigyelése soran megvédje a szemét
a szikraktél és az ivsugaraktdl. Hasznaljon tartds, langbiztos anyagbdl készilt ruhazatot annak
érdekében, hogy megvédje a bdrét és az Ont segitd személyek bérét. Védje a kdzelben 1évé tdbbi
személyt megfelel§, nem gyulékony paravannal, és figyelmeztesse Oket, hogy ne nézzenek az ivbe,
és ne tegyék ki magukat az iv hatasanak.

A HEGESZTESI SZIKRAK TUZET VAGY ROBBANAST OKOZHATNAK: Tavolitsa el a tlizveszélyt
jelentd targyakat a hegesztési terliletrél, és legyen kéznél tlizoltokészllék. A hegesztési folyamat soran
felszabadul6 hegesztési szikrak és forrdé anyagok konnyen atjuthatnak a koérnyezd teriletre a kis
repedéseken és nyilasokon at. Ne hegesszen tartalyokat, horddkat, konténereket vagy anyagokat, amig
meg nem tették a szikséges lépéseket a gyulékony vagy mérgezd géz jelenlétének kizarasahoz.
Soha ne miikédtesse ezt a berendezést gyulékony gazok, gézok vagy gyulékony folyadékok jelenlétében.

Iiii\
Dy

)
i

A HEGESZTETT ANYAGOK EGHETNEK: A hegesztés nagy mennyiségii hét termel. A munkateriileten
lévé forro felliletek és anyagok sulyos égési sériléseket okozhatnak. Viseljen kesztyiit és hasznaljon
# fogot, amikor megérinti vagy mozgatja a munkaterileten talalhaté anyagokat.

g 1),

A SERULT PALACK FELROBBANHAT: Kizarolag olyan s(iritett gazt tartaimazé palackokat hasznaljon,
amelyek az alkalmazott eljaras szamara megfelelé védégazt tartalmaznak, illetve gy lettek tervezve,
hogy megfeleléen mikddjenek a gaz és az alkalmazott nyomas esetén. A palackokat mindig allo
helyzetben, régzitett tartéhoz lancolva hasznélja. Ne mozgassa vagy szallitsa a palackokat, ha le van
véve a védbsapkajuk. Ne engedje, hogy az elektréda, elektrodatartd, munkadarab féldel6kapcsa vagy
mas feszlltség alatt allé alkatrész a gazpalackhoz érjen. A gazpalackokat tavol kell tartani az olyan
terlletektdl, ahol fizikai karosodasnak, valamint szikraval és héforrassal jaré hegesztési folyamatnak
lennének kitéve.

A MOZGO ALKATRESZEK VESZELYESEK: A gépben mozgé mechanikus alkatrészek vannak,
amelyek sulyos sériiléseket okozhatnak. A gép inditasakor, valamint a gép mikodtetése és szervizelése
kozben tartsa tavol a kezét, testét és ruhazatat ezektdl az alkatrészektol.

BIZTONSAGI JELZES: A berendezés rendeltetése szerint energiat biztosit a megndvekedett
S aramutésveszéllyel rendelkezé kdrnyezetben végzett hegesztési miveletekhez.

A gyarto fenntartja a jogot a berendezés kialakitdsanak modositasara és/vagy javitasara, anélkul, hogy ezzel egyidejlleg
frissitené a kezelbi kézikonyvet.
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Bevezetés

A BesterMig 215-S hegesztégépek a kovetkezd
hegesztéseket teszik lehetévé:

o GMAW (MIG/MAG)

o FCAW-SS (sajat védégazos huzal)

¢ SMAW (MMA)

o GTAW (emeléses TIG).

A telies BesterMig 215-S csomag a kovetkezbket

tartalmazza:

e Munkavezeték - 3m

o  GMAW (MIG/MAG) hegesztépisztoly — 3 m

¢  SMAW (MMA) elektrodatartd — 3 m.

e V0.6/V0.8 hajtdégorgdk (a huzaladagoldba van
beszerelve)

o Gaztéomlé — 2 m.

A, Tartozékok” fejezetben a felhasznald altal
megvasarolhaté  ajanlott  berendezések  vannak
felsorolva.

Uzembe helyezési és kezelési utasitasok

A gép Ulzembe helyezése vagy Uzemeltetése -el6tt
olvassa el ezt a teljes szakaszt.

Elhelyezés és kornyezet

Ez a gép standard kornyezetben fog mikddni. Ennek

ellenére, a hosszu élettartam és a megbizhaté mikodés

érdekében fontos az egyszer(i megeléz8 intézkedések
foganatositasa.

o Ne helyezze el és ne hasznalja a gépet olyan

fellleten, amelynek a délése a vizszinteshez képest
10°-nal nagyobb.
Ezt a gépet ne hasznalja elfagyott csé felolvasztasara.
A gépet olyan helyen kell elhelyezni, ahol a tiszta
levegd szabadon aramlik, a szell6z6nyilasokba
belépd és kilépd levegb aramlasanak akadalyozasa
nélkil. Ne takarja le a gépet papirral, ruhaval vagy
ronggyal, amikor be van kapcsolva.

e Minimalisra kell csékkenteni a gép altal beszivhato
szennyezédés és por mennyiségét.

e Ez a gép IP21S védelmi besorolasu. Tartsa
szérazon, ha lehetséges, és ne helyezze nedves
padléra vagy agyagfellletre.

¢ Ne hasznalja es6ben vagy héban.

A gépet tartsa tavol radidhullamokkal vezérelt
gépektdl. A szokasos mikodés negativ hatassal
lehet a kozelben elhelyezkedd, radidhullamokkal
vezérelt gépekre, ami sérlléshez vagy a berendezé-
sek karosodasahoz vezethet. Olvassa el a jelen
kézikdbnyv  elektromagneses Osszeférhetséggel
kapcsolatos szakaszat.

e Ne Uzemeltesse 40 °C-nal magasabb koérnyezeti
hémeérsékletl terlleteken.

Uzemciklus és tulmelegedés

A hegesztégép Uzemi ciklusa a 10 perces ciklusban
eltoltott id6 azon szazalékos aranya, amely soran
ahegeszt§ a gépet névleges hegesztéarammal
tuzemeltetheti.

Példa: 60%-os mikodési ciklus:

— A
TR - D
Sziinet 4 percig.

Hegesztés 6 percig.
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A mikodési ciklus tulzott kiterjesztése a hévéds aramkor
aktivalodasahoz vezet.

[-®-a[-8-2

Perc vagy
csoOkkentés
Terhelési ciklus

Bemeneti aramforrashoz valo csatlakoztatas

/!\ FIGYELEM
A hegeszt6gépet csak szakképzett villanyszerel6
csatlakoztathatja az aramforrashoz. A csatlakoztatast
a megfelel6 Nemzeti Villamossagi Szabalyzat és a helyi
szabalyozasok elbirasai szerint kell elvégezni.

A gép bekapcsolasa elétt ellenbrizze a gép rendelkezé-
sére all6 bemeneti fesziiltséget, fazist és frekvenciat.
Ellenérizze a gép és a bemeneti aramforras kozotti
foldel6vezetéket. A BesterMig 215-S hegesztégépet
megfeleléen felszerelt, foldel6csatlakozds fali aljzathoz
kell csatlakoztatni.

A bemeneti fesziltség 230 V, 50/60 Hz. Az aramellatas-
sal kapcsolatos tovabbi informaciokért tekintse meg
a jelen kézikdnyv miszaki adatok részét, valamint a gép
adattablajat.

Ellenérizze, hogy a halézati aljzaton elérhetd aram
mennyisége elegend6-e a gép megfelel6 mikodéséhez.
A sziikséges késleltetett biztositék (vagy ,B” karakteriszti-
kaju aramkdérmegszakitd) és a kabelek méretei a jelen
kézikdnyv miszaki adatok részében vannak felsorolva.

& FIGYELEM
A hegesztégép olyan kimeneti teljesitménnyel rendelkezd
aramfejlesztérél hasznalhatd, amely legalabb 30%-kal
nagyobb, mint a hegeszt6gép bemeneti teljesitménye.

& FIGYELEM
Amikor a gépet aramfejlesztérél hasznalja, Ugyelien arra,
hogy az aramfejleszt6 kikapcsolasa el6tt elészor a hegesz-
tégépet kapcsolja ki, mert kilénben a hegesziégép
karosodhat!
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Kimeneti csatlakozasok
Lasd az aldbbi abrak [1], [3] és [4] pontjait.

Kezeloszervek és miikodteto funkciok

=) BN

5]

C 10

1. dbra

1. EURO aljzat Hegesztdpisztoly csatlakoztatdsahoz

(GMAW/FCAW folyamathoz).

2. Az EURQO csatlakozd aljzat valtozé polaritasanak

Slomtartalma.

6lommal /munkavezetékkel,
konfiguraciétal fuggden.

3. A hegesztési aramkor pozitiv __kimeneti
csatlakozodja: Elektrodatartd csatlakoztatasahoz +

a sziikséges

4. A hegesziési aramkér negativ kimenell

csatlakozdja: Elektrodatartd csatlakoztatasahoz

olommal /munkavezetékkel, a sziikséges konfiguraciétol

figgéen.

5. Kezelbfeliilet: Lasd a ,Felhasznaldi fellilet” cim(i fejezetet.

Magyar

6.

7.

8.

& [
o [

2. abra

Gazcsatlakozo: Gazvezeték csatlakoztatasa.

Fékapcsold BE/KI (I/0): A gép bemeneti teljesitményét
szabalyozza. A bekapcsolas (,I”) elétt gy6z6djon meg
réla, hogy a tapforras csatlakoztatva van-e a halézati
aramellatashoz.

Tapkabel (2 m): Csatlakoztassa a tapcsatlakozot
a meglévd bemeneti kabelhez, amely teljesiti a géppel
kapcsolatos, a jelen kézikdnyvben felsorolt kovetel-
ményeket, és megfelel az 0Osszes vonatkozé
szabvanynak. Ezt a kapcsolatot csak képzett személy
végezheti el.

& FIGYELEM

A gép Uujboli bekapcsolasakor az utolsé hegesztési
folyamat kertl betoltésre.

M\ FIGYELEM

Ha a GMAW folyamat soran megnyomjak a nyomogombot,
a kimeneti terminalok feszlltség alatt maradnak.

M\ FIGYELEM

A SMAW folyamat soran a kimeneti terminalok tovabbra
is feszultség alatt maradnak, miutan kivalasztja ezt
az uzemmodot.

Magyar



Kezelofeliilet

= bester.

by Lincoln Electric

3. abra

e @
BesterMig 215- 5 ‘

"

Legfeliebb 300 mm atméréjli tekercsek. Mianyag, 4. abra

aceél és rostanyagos tekercsek tartasat teszi lehetévé

az 51 mm-es orson. ) ) 12.Bal_oldali_kijelzé: Megjeleniti a hegesztési aramot,
Megjegyzeés: Megjegyzés: A mianyag fékanya a huzalel6tolasi sebességet, az induktivitast és az
balmenetes. anyagvastagsagot. A hegesztés soran az aktudlis

9. Tekercselt huzal (GMAW / FCAW-hoz): Alapkivitelben nem
széllitva.

10. Huzaltekercs tarté: Legfeljebb 15 kg-os tekercsek.

B hegesztési aram értéke lathato.
11. Huzalmeghaité: 1 gérgés huzalelétold.

13. Jobb oldali kijelz6: A kivalasztott funkciétdl és a hegesz-
tési folyamattdl fliggben a hegesztési feszlltség
voltban, fesziiltség trim értékben vagy az iver§ értéke-
ben van megadva. A hegesztés soran a tényleges
kimeneti hegesztési fesziiltséget mutatja.

14. Tapellatas kijelzé: Ez a LED akkor gyullad ki, amikor
a hegeszt6gép be van kapcsolva, és Uizemkész.

15. Huzaladagolé meghajté/gazéblités: Ez a kapcsold
lehetévé teszi a huzal adagolasat (huzal teszt)
és a gazaramlast (gaz teszt) a kimeneti fesziiltség
bekapcsolasa nélkdil.

16. Pisztolykioldé Gzemmdd gombja (kétlépéses/négylépéses):
Modositsa a pisztolykioldd funkcigjat.
Eljaras | Szimbélum Leiras
A 2 lépéses ravaszmiikdodés
be- és kikapcsolja a hegesztést
a ravasz aktivalasatol fuggden.
1 A hegesztési folyamat a pisztoly
kioldéjanak  megnyomasakor
kezdédik.

‘;. A 4 lépéses mdd esetén

R ahegesztés a hegesztdpiszoly-
ravasz felengedésekor is folytatodik.
" A hegesztés ledllitasahoz ismét meg
kel nyomni a piszolykioldot.
A4lépéses modell megkonnyiti a
hossz( hegesztést.

I

l:
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17. Hegesztési folyamat kivalasztasa gomb:
A hegesztési folyamat kivalasztasa:
Eljaras | Szimbdélum Leiras
Kézi beallitas: GMAW
(MIG/MAG). A hegesztési

paramétereket (huzaladagolasi
sebesség és fesziltség)
a felhasznalo valasztja ki.

7S

oy

. Szinergia beallitas, GMAW
- (MIG/MAG). A  hegesztési
paraméterek  (huzaladagolas

&

sebessége és fesziliség)
agaz és a huzal kivalasztasa
utan automatikusan allithatok.

» SMAW (MMA)
,.& GTAW (emeléses TIG)

18. Gazkivalaszté gomb: Engedélyezi a védbgaz tipusanak
kivalasztasat (csak szinergikus lizemmaodban).

Eljaras | Szimboélum Leiras

Védbégazas vagy védbgaz
MiIX

nélkili hasznalat kivalasztasa.

CO:

X

19. Géz tesztelése gomb: Ez a gomb lehetévé teszi
agazaramlas (gazteszt) elinditasat a kimeneti
feszliltség bekapcsolasa nélkiil.

20. Huzalatméré vagy Kézi lUzemmoddvalasztd gomb:

Bedllita a hegeszt6huzal atmérdjét szinergikus
Uzemmdédra.
Eljaras | Szimbélum Leiras
0.6 A rendelkezésre all6 huzalat-
08 méré [mm] a gazarnyékolas
ﬁ‘— : tipusatol, a huzal tipusatol
RES 0.9 és a hegeszt6huzal
10 anyagatol figg.

Magyar 11

21.Bal

oldali

vezérlés:

Kattintson az aramerdsseég/

huzaladagolasi sebesség/induktivitas/anyagvastagsag
kivalasztasahoz,

paraméter
kijelz6n

lathato

értékének beallitasahoz. A bal

és kapcsolja be a kivalasztott

oldali

érték beadllitAsa. A hegesztési

folyamattol fliggéen az alabbiak allithatdk be:

Eljaras

Szimbdélum

Leiras

m/perc

Huzaladagolasi sebesség (WFS):
Huzaladagolasi sebesség névleges
értéke (m/perc).

oL

Induktivitas: Az ivvezérlést
ez agomb vezérli. Ha az érték
magasabb, az iv puhabb lesz,
és a hegesztés soran kevesebb
lesz a kifrccsenés.

A

Aram: Kimeneti aram értékének
beadllitasa amperben [A].

m/perc

Huzaladagolasi sebesség (WFS):
Huzaladagolasi sebesség névleges
értéke (m/perc).

P w9

Induktivitas: Az ivvezérlést
ez agomb vezérli. Ha az érték
magasabb, az iv puhabb lesz,
és a hegesztés soran kevesebb
lesz a kifrccsenés.

ofL
==

Anyagvastagsag: A hegesztett
anyag értéke mm-ben.

A

Aram: Kimeneti aram értékének
beadllitasa amperben [A].

S

A

Aram: Kimeneti aram értékének
beallitasa amperben [A].

22. Fesziltség/fesziiltség trim/iv_erésségének kddolasa:

A hegesztési

folyamattol

figgéen ez a kddolod

a kovetkezbket vezérli:

Voltage. Lehetbvé teszi a hegesz-
GMAW | yy  |iesi fesziltség  beallitasat
folyamat (a hegesztési folyamat soran is
Fesziiltség trim: a hegesztés
fgi\//elﬁnvgt V+/- |soran bedllithatja a feszultséget
IV EROSSEGE: A kimeneti aramot
a rendszer ideiglenesen megndveli
fSIMaAr\nVZt m az elektroda  és a munkadarab
y kozotti rovidzarlat-kapcsolat
megszintetéséhez.

23. Hétulterhelés-jelz6: Azt jelzi, hogy a gép tul van

terhelve, vagy hogy a hiltés nem elegendé.
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GMAW, FCAW-SS hegesztési folyamat
A BesterMig 215-S GMAW és FCAW-SS hegesztési
folyamatokhoz hasznalhaté.

A gép el6készitése a GMAW és

FCAWS-SS hegesztési folyamatokhoz.

A GMAW vagy FCAW-SS hegesztési folyamat

elkezdési eljarasa:

e Hatarozza meg a hasznalandé huzal polaritasat.
Ezzel kapcsolatosan tekintse meg a huzallal
kapcsolatos adatokat.

e Csatlakoztassa a GMAW/FCAW folyamathoz szik-
séges gazhiitéses pisztoly kimenetét Euro-aljzathoz [1]
a megfeleld, a hegesztéhuzal tipusdhoz és atmérdjéhez
igazodé huzalbetéttel.

e A hasznédlt hegeszt6huzal polaritasatol fliggéen
csatlakoztassa a visszatér6 kabelt a [3] vagy [4]
kimeneti aljzathoz.

e Csatlakoztassa a munkacsatlakozét a hegesztési
darabhoz a munkacsipesszel.

Szerelje be a megfelel6 hegesztéhuzalt.

e Szerelje be a megfeleld hajtogorgét.

e Szikség esetén (GMAW folyamat) gy6z6djon meg
réla, hogy a védégaz csatlakoztatva van-e.

Kapcsolja be a gépet.

e Nyomja meg a pisztolyravaszt a huzal bevezetésé-
hez a pisztoly-betétcsévon keresztil, vagy nyomja
meg a huzaltesztel6 gombot az eszkdzpanelen [15],
amig a huzal ki nem Iép a menetes végbdl.

o Szereljen fel egy megfeleld érintkezdcsucsot.

A hegesztési folyamattdl és a pisztoly tipusatol

fuggben szerelie fel a favékat (GMAW folyamat)

vagy a véddkupakot (FCAW-SS eljaras).

Zarja be a bal oldali panelt.

GMAW [17] hegesztési modot valasszon ki.

A hegesztégép most mar hegesztésre kész.

A hegesztés elkezdhet§ a hegesztés soran alkalma-

zand6 munkahelyi egészségvédelmi és biztonsagi

alapelvek betartasa mellett.

Manualis médban végzett GMAW,
FCAWS-SS hegesztési folyamat

A BesterMig 215-S esetén be lehet allitani a kdvetkezdket:
Hegesztés terhelési feszlltsége

Huzaladagolasi sebesség

¢ Induktivitas

e Anyagvastagsag

A 2 lépéses - 4 lépéses mod

a hegeszt6pisztoly-ravasz funkciojat.

e A 2 lépéses ravaszmlkodés be- és kikapcsolja
a hegesztést a ravasz aktivalasatol fluggden.
A hegesztési folyamat a hegesztépisztoly-ravasz
meghuzasakor indul el.

o A 4 Iépéses mdd esetén a hegesztés a hegeszt6pi-
szoly-ravasz felengedésekor is folytatodik. A
hegesztés ledllitasahoz Ujbol meg kell huzni a
hegesztpisztoly-ravaszt. A 4 Iépéses mod elbsegiti
a hosszu hegesztések elvégzését.

modositja
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SMAW (MMA) hegesztési folyamat
A BesterMig 215-S elektrodatartét tartalmaz, az SMAW
hegesztéshez sziikséges huzallal egyutt.

A SMAW hegesztési folyamat elkezdési eljarasa:

o El6szor kapcesolja ki a gépet.

o Hatarozza meg a hasznalandé elektroda polaritasat.
Nézze meg az elektroda adatainal talalhatéak ezen
informacidkat.

e A hasznalt elektroda polaritasatol fliggéen csatlakoz-
tassa a munkavezetéket és a vezetékes elektro-
datartét a kimeneti aljzathoz ([3] vagy [4]), és rogzitse
Oket. Lasd az 1. tablazatot.

1. tablazat
KIMENETI ALJZAT
Vezetékes elekiro- 3]
% | datarté a SMAW-hoz
0o
é a Munkavezeték [4] —
['4
j Vezetékes elektro- [4]
O | | datarté a SMAW-hoz p—
(&)
Q Munkavezeték [3] +

o C(Csatlakoztassa a munkacsatlakozoét a hegesztési
darabhoz a munkacsipesszel.

Szerelje be a megfelel6 elektrodat az elektrodatartdba.
Kapcsolja be a hegesztégépet.

Allitsa be a hegesztési paramétereket.

A hegesztégép most mar hegesztésre kész.

A hegesztés elkezdhetd a hegesztés soran
alkalmazando munkahelyi egészségvedelmi
és biztonsagi alapelvek betartasa mellett.

A felhasznal6 a kdvetkezé funkcidkat allithatja be:
o Hegesztési aram
e Ivdinamikai [VERO

GTAW hegesztési folyamat

A BesterMig 215-S DC (-) mdéddal hasznalt GTAW
folyamathoz alkalmazhatd. Az ivhegesztés csak az eleme-
léses TIG modszerrel érheté el (érintkezéses gyujtas
és elemeléses gyujtas).

A BesterMig 215-S nem tartalmazza a GTAW hegesz-
téshez szikséges hegesztépisztolyt, de ez kulén
megvasarolhato. Lasd a ,Tartozékok” fejezetet.

A GTAW hegesztési folyamat elkezdési eljarasa:

o El6szor kapcsolja ki a gépet.

o C(Csatlakoztassa a GTAW
a kimeneti aljzathoz [4].
Csatlakoztassa a munkavezetéket a kimeneti aljzathoz [3].
Csatlakoztassa a munkacsatlakozét a hegesztési
darabhoz a munkacsipesszel.

o Szerelje be a megfeleld wolframelekirédat a GTAW

hegesztépisztolyba.

Kapcsolja be a gépet.

Allitsa a hegesztési médot a GMAW [17] lehetéségre

Allitsa be a hegesztési paramétereket.

A hegesztégép most mar hegesztésre kész.

A hegesztés elkezdhetd a hegesztés soran

alkalmazando munkahelyi egészségvédelmi

és biztonsagi alapelvek betartasa mellett.

hegesztépisztolyt
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GMAW hegesztési eljaras szinergikus

tizemmaodban

Szinergikus Uzemmoddban nem a felhasznald allitja
be a hegesztési fesziiltséget. A helyes hegesztési terhelési
feszliltséget a gép szoftvere hatarozza meg.

A gép automatikusan bedllita az optimalis kimeneti
hegesztési fesziltséget, amikor megvaltoztatia a huzal
elétolési sebességét (m/min) vagy a kimeneti aram
értékét (A), a kivalasztott munkaponttél fliggéen.
Az alabbi 2. tablazat bemutatja az 6sszes rendelkezésre
all6 szinergikus hegesztési programot.

2. tablazat

Huzal atméréje Gaz tipusa

0.8

0.9

1.0
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Telepités és csatlakoztatas
[ — JI|

%ﬂ 6

5. abra

Ha a hegesztési polaritdst meg kell valtoztatni,

akkor a felhasznalonak:

o Ki kell kapcsolnia a gépet.

e Meg kell hataroznia a hasznalandd elektréda
(vagy huzal) polaritasat. Ezzel kapcsolatosan
tekintse meg az adatokat.

o Ki kell valasztania és be kell éallitania a megfelel6
polaritast: pozitiv vagy negativ.

&FIGYELEM
Hegesztés elbtt ellendrizze az elektrodak és huzalok
polaritasat.

@FIGYELEM
A gépet hegesztés soran teliesen bezart ajtoval kell
hasznalni.

&FIGYELEM
Ne haszndlja fogantyat a gép mozgatasahoz munka
kdzben.

Magyar 14

Az elektrédahuzal betoltése

A huzaltekercs tipusatdl fliggéen a huzaltekercs tamaszra
adapter nélkil vagy kilon beszerelendé megfeleld
adapterrel szerelhet6 fel (lasd a , Tartozékok” c. fejezetet).

A\ FIGYELEM
Kapcsolja ki a hegesztési tépegység aramellatasat
a hajtogorgok felszerelése vagy cseréje elétt.

Kapcsolja ki a gépet.
Nyissa ki a gép oldalburkolatat.
Csavarja ki a huvely régzitéanyajat.
Helyezze fel a huzaltekercset a hlvelyre ugy, hogy
a tekercs az 6ramutatd jarasaval ellentétes irdnyba
forogjon, amikor a huzalt a huzaladagoléba adagolja.
e Gondoskodjon réla, hogy a tekercs bedllitécsapja
az orso illesztési furataba kerdljon.
Csavarja be a hiively rogzitésapkajat.
Helyezze fel a huzalgoérgét a huzalatmérének
megfelelé horony hasznalataval.
e Szabaditsa fel a vezeték végét, és vagja le a hajlitott
véget, Ugyelve arra, hogy ne maradjon rajta sorja.
e A készilék a tekercshez igazithato, max. 300 mm

& FIGYELEM
A huzal éles vége sériilést okozhat.

o Forgassa el a huzaltekercset az éramutaté jarasaval
ellentétes iranyba, és flizze be a vezeték végeét
a huzaladagoléba, egészen az Euro-aljzatig.

e Allitsa be megfeleléen a huzaladagol6
nyomogorgdjének erejét.

A hiively féknyomatékanak beallitasai

A hegeszt6huzal spontan letekeredésének elkerllése
érdekében a hiively fékkel van ellatva.

A bedllitast az M8-as imbuszcsavar elforgatasaval kell
elvégezni. Ez a csavar a hivelykeret belsejében
talalhaté meg, a hiivelykupak lecsavarozasat kovetéen.

24. Rogzitdkupak.
25. M8-as allité imbuszcsavar.
26. Nyomorugo.

Az M8-as imbuszcsavar éramutato jarasaval megegyez6
iranyban torténé elforgatasa noveli a rugofesziltséget,
és ezzel noveli a féknyomatékot.

Az M8-as imbuszcsavar 6ramutaté jarasaval ellentétes
irdnyban torténd elforgatasa cstkkenti a rugofesziiltséget,
és ezzel csokkenti a féknyomatékot.

A bedllitas befejezése utan
a rogzitékupakot.

csavarja fel ujbol
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A nyomégorgo erejének beallitasa

A nyomokar szabalyozza a hajtogoérgék altal a huzalra
kifejtett er6 mennyiségét.

A nyomoer6 bedllitasahoz az éllitécsavart az dramutatéd
jarasaval megegyez6 iranyban kell elforgatni az erd
noveléséhez, és az Oramutatd jarasaval ellentétes
iranyban az er6 csOkkentéséhez. A nyomdkar megfelel
beallitasa biztositja a legjobb hegesztési teljesitményt.

f@a FIGYELEM

Ha a goérgébnyomas tul alacsony, a gorg6é csuszni fog
a huzalon. Ha a gérgényomas tul magasra van allitva,
akkor a huzal deformalédhat, ami adagolasi problémakat
okozhat a hegeszt6pisztolynal. A nyomaoerét megfeleléen
be kell allitani. Lassan cs6kkentse a nyomoerét, amig
a huzal éppen csak csuszik a meghajté gorgén,
majd enyhén ndvelje az er6t az allitbanya egy fordulattal
torténd elforgatasaval.

Magyar 15

Hajtégorgok cseréje

M FIGYELEM
Kapcsolja ki a hegesztési tapegység aramellatasat
a hajtégorgdk felszerelése vagy cseréje el6tt.

A BesterMig 215-S V0.8/V1.0 hajtégérgével van

felszerelve acélhuzalhoz. Egyéb huzalméretek esetén

a megfelel6  hajtogérgd-készlet all  rendelkezésre

(lasd , Tartozékok” fejezet). Kbvesse az utasitasokat:

o Kapcsolja Kl az aramellatast.

e Oldja ki nyomogorg6-kart [27].

e Csavarja le a rogzitékupakot [29].

o Cserélje ki a hajtogérgdket [28] a hasznalt huzalnak
megfelelé kompatibilis hajtogérgbkre.

&FIGYELEM
Gy6z6djon meg rola, hogy a pisztoly-béléscsé és
az érintkez6csucs megfeleld méretli-e a kivalasztott
huzalmérethez.

Csavarrégzité kupak [29].
Vezesse be manualisan a huzalt a huzaltekercsrol,
a vezetdcsOveken keresztil a gorgbre, majd az
Euro-aljzat vezet6csévén keresztil a pisztoly
béléscsovébe.

o Reteszelje a nyomdgorgé karokat [27].

7. abra
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Gaz csatlakozas

A gazpalackot megfelel§ aramlasszabalyozoéval kell
felszerelni. Miutan a gazpalackot felszerelték megfeleld
aramlasszabdlyozoval, csatlakoztassa a gaztomlét
a szabalyozé kimenetéhez és a gép gazbemeneti
csatlakozojahoz.

& FIGYELEM
A hegesztégép minden megfelelé védbégaztipust, a széndi-
oxidot, az argont és a héliumot is beleértve, legfeljebb
5,0 bar nyomason tamogat.

MEGJEGYZES: A GTAW emelési eljaras hasznalatakor

csatlakoztassa a GTAW hegeszt6pisztoly gaztomldjét
a védbégazpalack gazszabalyozojahoz.

Szallitas és emelés

!
S A\ FIGYELEM

A lees6 berendezés az egység sérllését
és karosodasat okozhatja.

Ne haszndlja a fogantyut az egység felemeléséhez vagy

alatamasztasahoz.

8. abra
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Karbantartas

& FIGYELEM
Javasoljuk, hogy miel6tt elkezdene barmilyen karbantar-
tast vagy javitast, vegye fel a kapcsolatot a legkdzelebbi
miszaki szervizkdzponttal vagy a Lincoln Electric
vallalattal. A nem engedélyezett szervizk6zpontok vagy
személyzet altal végzett javitdsok vagy moédositasok
semmissé és érvénytelenné teszik a gyartoi garanciat.

Azonnal jelenteni kell barmely észlelt karosodast,
és javitast kell végezni.

Rendszeres karbantartas (napi)

o Ellenérizze a munkavezetékek szigetelésének és
csatlakozasainak allapotat, és a tapkabel szigetelését.
Ha a szigetelésen barmilyen sérilést észlel, azonnal
cserélje ki a vezetéket.

e Tavolitsa el a kifroccsenéseket a hegesztbpisztoly
favékajarol. A kifrobccsenések  akadalyozhatjak
a véddgaz aramlasat az ivhez.

o Ellenérizze a hegesztbpisztoly allapotat: sziikség
esetén cserélje ki.

o Ellendrizze a hiitéventilator allapotat és mikddését.
Tartsa tisztan a Iégaramlasi nyilasokat.

Idészakos karbantartas (200
de évente legalabb egyszer)
Végezze el a rendszeres karbantartast, tovabba:

e Tartsa tisztan a gépet. Szaraz (és alacsony nyomasu)
légarammal tavolitsa el a port a kiilsé hazbal
és a szekrény belsejébdl.

e Ha szikséges, tisztitsa meg és huzza meg
az 0sszes hegesztési terminalt.

munkaodranként,

A karbantartasi miveletek gyakorisaga annak a munkakor-
nyezetnek a fliggvényében valtozhat, ahova a gépet
elhelyezik.

& FIGYELEM
Ne érintse meg az aram alatti részeket.

& FIGYELEM
Miel6tt eltavolitana a hegesztégép burkolatat, a hegesz-
tégépet ki kell kapcsolni, és a tapkabelt le kell valasztani
a halézati aljzatrol.

& FIGYELEM
A karbantartasok és szervizelés el6tt a gépet le kell
valasztani a halozati feszlltségrél. Az egyes javitasokat
koévetben a biztonsag érdekében hajtsa végre a megfeleld
teszteket.
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Ugyfélszolgalati iranyelv

A Lincoln Electric Company Uzleti tevékenysége kivald
minéségll hegesztéberendezések, fogydeszkozok és
vagoeszkozok gyartasa és értékesitése. Azt a kihivast
allitottuk magunk elé, hogy kielégitsik ugyfeleink
igényeit, és meghaladjuk az elvarasaikat. Esetenként
avasarlok tanacsot vagy informacidkat kérhetnek
a Lincoln Electric termékek altaluk vald hasznalatanak
a maédjardl. Ugyfeleinknek az akkor rendelkezésre allo
legjobb informaciok alapjan valaszolunk. A Lincoln
Electric véllalatnak nem all mddjaban szavatossagot
vagy garanciat vallalni az ilyen tanacsokért, és nem
vallal felelésséget az ilyen informéacidkkal vagy
tanacsokkal kapcsolatosan. Az ilyen informacidkkal vagy
tanacsokkal kapcsolatban kifejezetten visszautasitunk
barmilyen garanciat, ideértve az Ugyfelek altal igényelt
adott célra val6 alkalmassaggal kapcsolatos garanciat is.
Gyakorlati megfontolasbol sem vallalhatunk felel6sséget
a mar atadott informaciok vagy tanacsok frissitéséért
vagy helyesbitéséért, és az informacié vagy tanacsadas
nem hozza létre, nem bdviti és nem valtoztatia meg
az altalunk forgalmazott termékek értékesitésével
kapcsolatosan vallalt garanciat.

A Lincoln Electric készséges gyartd, de a Lincoln
Electric altal értékesitett adott termékek kivalasztasa
és hasznalata kifejezetten a vasarl6 dontésén mulik,
és kifejezetten a vasarld feleléssége. Szamos olyan
valtoz6 van hatassal az ezen tipusu gyartasi médszerek
és szervizelési kovetelmények alkalmazasaval nyert
eredményekre, amelyek kivil esnek a Lincoln Electric
hataskérén.

A valtoztatas jogat fenntartiuk — ez az informacio
alegjobb tudasunk szerint pontos a nyomtatas
idépontjaban. Kérjik, frissitett adatokért latogasson
el awww.lincolnelectric.com cim{ webhelyre.
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Hibaelharitas

Nem Probléma Lehetséges ok Javasolt intézkedés
e A bemeneti feszlltség tul magas Kapcsolja ki az aramforrast; ellendrizze
(= 15%) vagy a bemeneti az aramellatast. Inditsa Ujra a hegesz-
feszlltség tul alacsony (< 15%) tégépet, amikor az aramellatas visszatér
normal allapotba
1 A sarga héjelz6 vilagit |«  Nem megfeleld szellézés Javitson a szellézésen
o Akdmyezeti h6mérséklet til magas |e¢  Automatikusan helyreall, ha a h6mérséklet
e Tullépi a névlieges miikodési ciklust. csokken
Hagyja abba a munkat néhany percre
e A potenciométer nem mukddik Cserélje ki a potenciométert
3 e A flvoka eltomo6dott Cserélje ki a fuvokat
2 ﬁemhurﬁgfgj}gdo motor| Az el6tolo gérgé nem adagolja Novelje a hajtogdrgd nyomasat
a huzalt
A ventilator nem | ® Sérl?lt kapgsolé CseréIJ:e k? a kapf:solét .
3 miikodik, vagy nagyon o Sériilt ventilator Cserélje ki vagy javitsa meg a ventilatort
lassan forog e A huzal eltért vagy levalt Ellendrizze a csatlakozast
o Nemmegfelel6 vagy kopott Cserélje ki megfeleld érintkez6csucsra
érintkez6csucs a tartdban és/vagy hajtogérgére
e A tudl vékony tapkabel instabilla Cserélje ki a tapkabelt
i . teszi az aramellatast
4 AZ v nem St","b"' e Tl alacsony a bemeneti fesziiltség Javitsa ki a bemeneti fesziiltséget
¢s sok a kifrbccsenés |, A huzalvezetési ellenallas tul nagy
Tisztitsa meg vagy cserélie ki a betétet,
és tartsa egyenesen a hegesztépisztolyt
e Sérilt munkavezeték Javitsa meg vagy cserélje ki a munkave-
A hegesztési iv nem|® zetéket, ellendrizze a csatlakozast
5 gyullad be e A hegesztett szerkezet zsiros, Tisztitsa meg a hegesztési anyagot,
szennyezett, rozsdas vagy biztositsa a jo csatlakozast
festett a foldel6vezeték bilinccsel
e A hegeszt&pisztoly nincs Csatlakoztassa Ujra a hegeszt&pisztolyt
megfeleléen csatlakoztatva
6 Nincs gazaramlas e A gaztéml6 megcsavarodott Ellendrizze a gazrendszert
vagy megtort
e Sérilt gaztdmld Javitsa meg vagy cserélje ki a gaztdomlét
7 Egyebek Keérjuk, Iépjen kapcsolatba a legkdzelebbi

szervizzel

Magyar
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WEEE

07/06

Ne dobja az elektromos berendezést a haztartasi szemétbe!

A hulladék elektromos és elektronikai berendezésekkel (WEEE) kapcsolatos 2012/19/EK Eurdpai

Iranyelvnek a figyelembevételével, valamint a nemzeti térvények alapjan val6 alkalmazasanak megfeleléen

az élettartamuk végét elérd elektromos berendezéseket kulén be kell gydijteni, és kdérnyezetvédelmi

szempontbdl megfelelé Ujrahasznositasi telepre kell szallitani. A berendezés tulajdonosaként a helyi
. keépvisel6nknél kell érdeklGdnie az engedélyezett gydijtdhelyeket illetéen.

Ezen Eurdpai Iranyelv alkalmazasaval On segit megvédeni a kdrnyezetet és az emberi egészséget!

Cserealkatrészek

12/05

Az alkatrészlista értelmezésével kapcsolatos utasitasok

¢ Ne hasznalja ezt az alkatrészlistat a géphez, ha a gép kédszama nincs felsorolva. A fel nem sorolt kddszamokkal
kapcsolatosan forduljon a Lincoln Electric szervizrészlegéhez.

o Hasznadlja az 0sszeszerelési oldalon Iév6 abrat és az alabbi tablazatot annak a meghatarozasahoz, hogy az adott
koédu gépen hol talalhaté meg az alkatrész.

o Csak az Osszeszerelési oldalon hivatkozott fejlécszam alatti oszlopban lathat6é ,X” jeléléssel rendelkezé részeket
hasznalja (a # ezen nyomtatvany modositasat jeldli).

El6szor olvassa el az alkatrészlista értelmezésével kapcsolatos fenti utasitdsokat, majd tekintse meg a géphez mellékelt
.Cserealkatrészek” kézikdnyvet, amelyben megtalalhatja a képekkel bemutatott alkatrészszam kereszthivatkozasat.

Jovahagyott szervizek helye

09/16
A garancia id6tartama alatt fellépd barmilyen meghibasodas esetén a vasarldénak a Lincoln jovahagyott szervizhez
(LASF) kell fordulnia.

o A LASF megtalalasahoz nyujtott segitségért begye fel a kapcsolatot a helyi Lincoln értékesitével, vagy keresse fel
a kovetkez6 webhelyet www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektromos kapcsolasi rajz

Tekintse meg a géphez mellékelt ,Cserealkatrészek” kézikonyvet.
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Tartozékok

OPCIOK ES TARTOZEKOK

W10430-15-3M

LGS3 150 MIG PISZTOLY, GAZHUTESES - 3m.

W10430-15-4M

LGS3 150 MIG PISZTOLY, GAZHUTESES - 4m

W000010786 GAZFUVOKA, KUPOS @12 MM.

W000010820 ERINTKEZOCSUCS, M6 X 25 MM, ECU 0,6 MM
W000010821 ERINTKEZOCSUCS, M6 X 25 MM, ECU 0,8 mm
WP10440-09 ERINTKEZOCSUCS, M6 X 25 MM, ECU 0,9 mm
W000010822 ERINTKEZOCSUCS, M6 X 25 MM, ECU 1,0 mm
WP10468 FCAW-SS FOLYAMAT, VEDOKUPAK.
R-1019-125-1/08R ADAPTER ORSOHOZ S200 (200mm)

K10158-1 ADAPTER B300-AS OSSOTIPUSHOZ

K10158 ADAPTER B300-AS OSSOTIPUSHOZ

W10529-17-4V

GTAW HEGESZTOPISZTOLY, WTT2 17- 4 M SZELEPPEL

E/H-200A-25-3M

HEGESZTOKABEL ELEKTRODA TARTOVAL — 3M

VEZETEK KESZLET, SMAW FOLYAMAT

W000260684 1. VEZETEKES ELEKTRODATARTO A SMAW FOLYAMATHOZ - 3 m.
2. MUNKAVEZETEK -3 m.
TOMORHUZAL-TEKERCS KESZLET
KP14016-0.8 HAJTOGORGO V0.6 / V0.8
KP14016-1.0 HAJTOGORGO V0.8 / V1.0 (STANDARD FELSZERELTSEG)

PORBELES HUZALTEKERCS KESZLET

KP14016-1.1R

| HAJTOGORGO VK0.9/ VK1.1

ALUMINIUMHUZAL-TEKERCS KESZLET

KP14016-1.2A

[HAITOGORGO U1.0/U1.2
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Méret diagram

03/24
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