AS P-308Mn

Paslanmaz Gelikler igin Ortiilii Kaynak Elektrodu

| Kasikasyos |

TS 2716 EN 1600 : E 18 8 Mn B 22 DIN 8555 : E8 - 200 CKZ
AWS A5.4 - (E307-15) Werkstoff-Nr :1.4370

I

Bazik karakterli bir ortiisti vardir. "Cr-Ni"li, yiiksek oranda "Mn" i¢eren ostenitik yapida dolgu metali verir. Kaynak dikisi aside,
850°C'a kadarki sicakliklardaise oksidasyona kargi yiksek dayanima sahiptir.

| | Kimyasal Analizi (%) - Tipik []

C Si Mn Cr Ni
0.10 0.50 6 18 9

. Mekanik Ozellikleri (kaynak sonrasi) - Tipik . l Onaylar ve Sertifikalar l

Akma Dayanimi : 420 N/mm? CE, GOST, SEPRO, TSE, TOV
Gekme Dayanimi : 640 N/mm?
Uzama (L=5d) : 35 % GL (4370)
Darbe Dayanimi : 100 J (+20°C)
75 J (-60°C)
Sertlik : 200 HB (kaynak sonrast)

400 HB (soguk deformasyon sonrasi)

. Kullanim Alanlari ve Kaynak Edilebilen Malzemeler l

Alagimli ve alagimsiz islah geliklerinin, manganez geliklerinin, zirh geliklerinin, ray celiklerinin, paslanmaz krom celiklerinin, takim
celiklerinin ve kaynak kabiliyeti diisiik celiklerin kaynaginda kullanilir. Darbe, yogun basing ve kavitasyon etkisi altinda kalan
pargalann dolgusunda, su tiirbini kanatlaninin yiizey dolgusunda, siipap yuvalarnnin dolgusunda, raylarnn makas bolgelerinin
birlestirme ve dolgu islemlerinde, krom karbiir yapisindaki sert dolgu uygulamalanndan 6nce tampon tabaka pasolarinin
olusturulmasinda kullanilir. Kaynak sirasinda elektrodun asiri isinmasini dnlemek igin miimkiin olan en diigtik akim degerleri ile
caligiimall, sert manganez geliklerinde kaynak dikisi cekiclenmelidir. Elde edilen kaynak dikisi oksi-asetilen aleviile kesilemez.

EN 10088-1/-2 W. Nr. EN 10088-1/-2 W. Nr.
Istya Dayanikh Paslanmaz Gelikler X6 Cr13 1.4000 X10 CrAISi 7 1.4713

X12Cr13 1.4006 X10 CrAISi 13 1.4724

X20 Cr13 1.4021

X17 CrNi 16 2 1.4057

l Kaynak Parametreleri / Ambalaj ve Gap Bilgileri / Kaynak Pozisyonlan l

Akim Tipi ve Kutuplama : DC (+) y
Gap Boy Akim Elektrod Agirhgi Kutu Agirhigi [ kg ]

[mm] [mm] [Amp] [ gr/100 adet ] Elektrod Miktar [ adet/kutu ] 1G/PA 2F/PB 2G/PC

2.50 250 50-80 1590 1.6/100 o
3.25 300 80-110 3030 23/ 75 —
4.00 350 100 - 140 5100 2.3/ 45

5.00 350 140 - 160 7060 25/ 35 4G/PE 3G/PF

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg! icin genel bir tiriin segim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Kaynak dikisinden

Dikkat : Katalogda yer alan bitiin diriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmig olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
ve dolgu metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiiginlgili riiniin klasifikasyonu incelenmelidir.




