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LINC-CUT® S1020w & 1530w

SYSTEMPLUG &PLAY DO CIECIA PLAZMOWEGO

o Kompletny system do ciecia plazmowego,
ztozony z wysokiej jakosci komponentow
od jednego dostawcy

 2lata gwarancji*

o (iecie plazma powietrzng

o Do stali niestopowej i nierdzewnej

o Arkusze blachy 1000 x 2000 mm,

1500 x 3000 mm

o Kompaktowe urzgdzenie,
optymalizujace zajetos¢ powierzchni

o Szybka instalacja, nie wymagajaca
dtugiego czasu nauki obstugi
urzadzenia przez operatoréw

o Gotowy do pracy po niecatej godzinie
od momentu dostawy i instalacji

*Zapoznaj sie z warunkami stosowania automatycznej
karty gwarancyjnej na stronie Lincoln Electric.

Zastosowania
e Mate warsztaty produkcji metalowej

Precyzyjny
uktad napedowy
z przektadnig zebatg

Palnik plazmowy ze zintegrowanym
pozycjonerem laserowym, napedzany
silnikiem krokowym

Stét wodny osadzony

w stalowej ramie

e Wykonawcy robot blacharskich -y
e Produkcja pojazdéw wtasnych
e Prototypy
e Kursy iszkolenia
e Hobbysciirekodzieto
: Obszar | . .__ | Pojemnosc
Urzadzenie Indeks Ay ciecia CIEZ&r zbiornika
L I N |
LINC-CUT S1020w AS-CM- 1900x3200
2 Tomahawk® 1538 | LCS1020WTH80 | xieoo** |1000x2000| 650 260
LINC-CUT S1530w AS-CM- 2400%4200
2 Tomahawk® 1538 | LCS1530WTH80 | xieoo** | °003000| 850 490
LINC-CUT S1020w AS-CM- 1900x3200
zFlexcut®125 | LCSI020WF125 | x1g00** |000X2000) 650 260
LINC-CUT S 1530w AS-CM- 2400x4200
zFlexcut®125 | LCSI530WF125 | x1600** | 200x3000) 850 490

Zasilanie

230V/4A
1-faz. 50/60Hz
Interfejs HMI
i kontroler CNC

Uziemienie
urzadzenia

Dedykowane
uziemienie do
podtaczenia
we wtasnym
zakresie lub w
uzgodnieniu
Z serwisem
dostawcy

**Nalezy uwzgledni¢ dodatkowo strefe dostepu dla operatora po 800 mm z kazdej strony urzadzenia.

Urzadzenie ustawione na ptycie betonowej, ptaskos¢ ptyty + 10mm, spadek 30mm (maks. 5mm/m)

Sterownik Accumove z nowym interfejsem VMD,
zawierajgcym standardowe formularze ze
zintegrowang bazq danych oraz funkcje
manualne. Intuicyjny i tatwy w uzyciu.

Ekran dotykowy 20"

Przecinarka plazmowa
TOMAHAWK® 1538 (100 A]

Przecinarka plazmowa
FLEXCUT® 125 CE (125 A)

Wymagane Przeptyw - Znamionowe| Prad . - Reczny
I'_\Ioadz:‘{(iu ciSnienie powietrza| powietrza 'z\l:sl?llaelﬁli: parametry |wyjsciowy w nTr:]a]ry c'[Ez?r palnik
P (Bar) (//min) wyjsciowe A) & | plazmowy
- 400V/40A 3Ph | 125AN175V )
FlexCut™25 CE 6,2 —8,2 260 50/60Hz @ 100% 20 — 125 | 526x311x648 53,5 Nie
® B 400V/23A 3Ph |60A @100% | 5
Tomahawk® 1538 6,0 - 75 ‘ 280 50/60Hz 100A @ 40% 20 — 100 | 455x301x118 35 Tak

***Palnik LC105M dostarczany w pakiecie z zestawem startowym materiatdw eksploatacyjnych

Stét wodny umozliwia wychwytywanie pytu powstatego podczas ciecia.

Poziom ulatniajgcych sie gazéw resztkowych pozostaje ponizej dopuszczalnych wartosci granicznych
w warunkach warsztatowych przy wystarczajacej kubaturze, zastosowanej filtracji powietrza

i Srednim efektywnym czasie ciecia 2 godziny.

Obstuguje arkusze blachy formatu 1000x2000 lub 1500x3000 mm o grubosci 20 mm.

Takze o potowe mniejsze arkusze blachy o grubosci 25 mm. , ,
linc-cut.figel.pl



PRZEBIJANIE: —
Tomahawk® 1538 | Flexcut® 125
20 mm 25 mm =

MAKSYMALNA PREDKOSC (/
CIECIA (mm/min)
(stal niestopowa):

Grubos¢ | Tomahawk® 1538 | Flexcut® 125
6 mm 2300 3600
12 mm 1100 1900
25 mm 300 500

« Doskonata wydajnos¢ ciecia:
— niewielki kat nachylenia krawedzi,
bardzo gtadka powierzchnia ciecia
— ciecie plazmowe oraz réwniez znakowanie
plazmowe
— zarzadzanie jakoscia, w szczeg6Inosci
poprawa prostopadtosci otworéw na Sruby
o tatwosc obstugi:
— potrzebne jest tylko sprezone powietrze
— tatwa i szybka regulacja

« Niskie koszty:
— wysoka trwatosc¢ czesci eksploatacyjnych
— wysoka predkos$¢ ciecia
— ciecie bez lub z matg iloscig zuzla
minimalizuje koniecznos¢ obrobki
wykanczajgcej

linc-cut.figel.pl

Technologia sterowania ruchem ACCUMOVE to zaawansowane i ztozone funkcje
sterowania urzadzeniem, potgczone w jeden prosty w obstudze program, ktory
zapewnia zwiekszong moc przetwarzania i synchronizacje z kazdym elementem
na stole. Sterowanie wysokoscig uchwytu, silniki krokowe i proces ciecia sg
zarzgdzane za pomoca jednego systemu operacyjnego — dzieki czemu cata
sekwencja komunikatéw wyswietlana jest na jednym ekranie.

NOWY VISUAL MACHINE DESIGNER (VMD)

W sterownikach ACCUMOVE® CNC zainstalowano aplikacje VMD, obstugiwang
przez interfejs HMI (Human-Machine Interface). Interfejs jest przyjazny dla
uzytkownika i bardzo tatwy do przyswojenia. W sterowniku zainstalowano wiele
nowych funkcji, ktdre upraszczajg proces ciecia:

— Zarzadzanie procesem — wszystkie parametry
sg kontrolowane z poziomu panelu sterowni-
(zego, zaczynajac od prostego wyboru rodzaju
i grubosci materiatu, upraszczajagc wdroze-
nie ciecia plazmowego. Wbudowane funkcje
zwiekszaja wydajnos¢ cyklu i optymalizujg zu-
zycie materiatdw eksploatacyjnych.

— Wyrdwnanie arkuszy — ufatwia ustawienie arkuszy blachy, szczegéinie
0 wiekszej grubosci. Niezaleznie od orientacji arkusza sterownik ACCUMOVE
odpowiednio dopasuje trajektorie.

— Zintegrowany laser pozycjonujacy — upraszcza obstuge urzadzenia przy
wyrdwnywaniu arkuszy, okreslaniu punktu zerowego lub w trybie testowym

— Biblioteka ksztattéw — zaimplementowana do oprogramowania, zawiera
zestaw 36 typowych ksztattow od podstawowego prostokata do ztozonych,
okragtych kotnierzy.

LINC-CUT® S jest dostarczany z pakietem
oprogramowania do zainstalowania na
komputerze, ktdre umozliwia:

e zwektoryzowanie swoich rysunkéw

e import plikdw w formacie dxf oraz dwg

* rysowanie elementdw zgodnie z dokumentacjg

 optymalizowanie utozenia elementéw na
arkuszu i przesytanie do urzadzenia

* wykonanie nestingu recznie lub automatycznie




LINC-CUT®° S
1020w & 1530w

URZADZENIE DO CIECIA PLAZMOWEGO POD KLUCZ

REAKTYWNOSC | KREATYWNOSC

— intuicyjny interfejs

— dotgczony pakiet oprogramowania
ELASTYCZNOSC

— arkusze blachy 1000x2000 lub 1500x3000mm
— ciecie materiatéw o grubosci 0,8-25 mm =
WSPARCIE

— 2 lata gwarancji

— bliski kontakt z klientem

BEZPIECZENSTWO

— zgodnosc ze standardem EN IS0 17916

— wysoka ergonomia pracy

POLITYKA OBStUGIKLIENTA

Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric® jest produkcja i sprzedaz wysokiej jakosci urzadzen spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzadzen do ciecia. Naszym celem jest zaspokojenie potrzeb klientéw, a nawet przewyzszenie ich oczekiwan. Klient moze poprosic¢
Lincoln Electric o rade lub informacje dotyczace zastosowania naszych produktéw w jego konkretnym przypadku. Odpowiadamy na zapytania naszych klientédw na podstawie informacji przez nich przekazanych oraz wedtug najlepszej wiedzy na temat rozpatrywanego zastosowania,
jakg posiadamy w danym momencie. Nie jestesmy jednak w stanie zweryfikowac¢ informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagan technicznych w kazdym konkretnym przypadku. Nie gwarantujemy tego w szczegélnosci, gdy potrzeby klienta zbytnio odbiegaja od standardu
zastosowan. W zwigzku z tym Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowac tego rodzaju porad i nie ponosi odpowiedzialnosci za tego rodzaju informacje czy porady. Co wiecej, udzielenie tego rodzaju informacji i porad nie stanowi, nie przedtuza, ani nie zmienia zadnych
gwarancji w odniesieniu do naszych produktéw. Nie mozemy udzieli¢ jakiejkolwiek wyraznej lub domniemanej gwarancji, ktéra mogtaby powsta¢ w wyniku udzielenia informacji lub porady, w tym wszelkiej domniemanej gwarancji handlowej lub jakiejkolwiek gwarancji przydatnosci
do konkretnego celu klienta.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybdr i wykorzystanie produktdw sprzedanych przez Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrola klienta i wyfacznie klient jest za to odpowiedzialny. Wiele czynnikéw poza kontrolg Lincoln Electric ma wptyw na wyniki
osiggniete przy zastosowaniu réznych typéw metod produkcji i wymagan serwisowych.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji sa aktualne w momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej wiedzy. Wszystkie aktualne informacje mozna znalez¢ na stronie www.lincolnelectric.eu.
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